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UNSERE PRODUKTWELT

Alles rund um die Schwelif3technik

PRODUKTKATALOG

Als Spezialisten fiir alles, was mit Schweilen und Schneiden zu tun hat, freuen
wir uns sehr dariiber, dass wir als SUT Schweif3- und Umwelttechnik unseren Teil
dazu beitragen konnen, dass lhre Arbeit immer wieder gelingt - wo auch immer
Sie sind. Wir lieben es, wenn wir das Gefiihl haben, dass Sie sich jederzeit auf
uns verlassen konnen. Wir bliihen auf, wenn scheinbar Unmaogliches moglich wird -
fir unsere Kunden in der GroBBindustrie genauso wie fiir jeden kleinen Hand-
werksbetrieb um die Ecke. Sie konnen sich auf uns verlassen.

Unser neuer Produktkatalog hilft lhnen auf der Suche nach dem richtigen Mate-
rial oder Werkzeug. Das ,,.Schweifitechnische Lexikon® am Ende hilft, entstehende
Fragen zu beantworten. Denn der beste Service steht fiir uns an erster Stelle.

Denn wie gesagt: Wir lieben, was wir tun!
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UNSERE PRODUKTWELT

ALLES, WAS SIE BRAUCHEN

Unsere Produktwelt - unsere Beratung

Bei uns finden Sie alles, was Sie benotigen, wenn es ums Fiigen und Trennen
von Metall oder das Absaugen kontaminierter Luft geht: Schweilanlagen -
vom kleinen HandschweiBgerat bis zum vollautomatischen Schweifiroboter -,
Schneidbrenner und automatische Schneidtraktoren, Plasmaanlagen, alle
moglichen Ersatz- und Verschleifiteile, Zusatzwerkstoffe und Zubehor.

Wir sind in lhrer Welt zuhause, konnen Sie rundum beraten und meist innerhalb
von 24 Stunden beliefern. Stellen Sie uns auf die Probe - mit uns kénnen Sie

rechnen!

SCHWEISSANLAGEN

Auf der Suche nach einer Schweif3anlage, die sich
perfekt in Ihren Betrieb integrieren lasst und lhren
Produktionsprozess optimiert? Wir beraten Sie aus-
fihrlich und verkaufen oder vermitteln Ihnen die pas-
sende Losung. Vom kleinen Elektrodeninverter bis hin
zum vollautomatischen Schweifiroboter, ob MIG/MAG,
E-Hand oder WIG.

AUTOGENTECHNIK

Vom Handbrenner bis hin zum Schneidtraktor finden
Sie bei uns alles. Selbstverstandlich dbernehmen wir
auch die Einweisung Ihrer Mitarbeitenden, die Ver-
sorgung mit Zubehdor und die notwendige Wartung.

PLASMAANLAGEN

Wir bieten vom handlichen Plasmaschneider bis zum
stationdren Portalgerat einschlieflich der Einweisung
Ihrer Mitarbeitenden, der Versorgung mit Ausriistung
und Zubehdr sowie der notwendige Wartung der Gerate
alles, was Sie bendtigen.

ERSATZ- & VERSCHLEISSTEILE

Egal welches Schweif3- oder Trennverfahren Sie nut-
zen, wir versorgen Sie mit allen ndtigen Ersatz- und
VerschleiBteilen.

TRENN- & SCHLEIFTECHNIK

Ob Schleif- und Trennscheibe, Sageblatter oder Rohr-
trenn- und Anfasmaschine, bei uns finden Sie alles,
um |hre Werkstiicke sauber zu trennen und zu schleifen.

SCHWEISSZUSATZWERKSTOFFE

Hilfs- oder Zusatzwerksstoffe fiir das Schweif3en
erleichtern das Schweiflen oder machen es tiberhaupt
erst moglich. Wir beraten Sie ausfihrlich und beliefern
Sie mit allem, was Sie brauchen.

SCHWEISSZUBEHOR

Ein optimal zu Ihren Bediirfnissen passender Schweif3-
brenner, Prif- und Messgerate oder praktische Trans-
portsysteme fiir Schweiflidraht und technische Gase -
bei uns finden Sie ein umfassendes Sortiment an
Schweif3zubehor.

ARBEITSSCHUTZ

Gerade beim Schweif3len, wenn Funken fliegen und
gefahrliche UV-Strahlung entsteht, ist Arbeitsschutz
extrem wichtig. Ob Sie ein Paar Arbeitshandschuhe oder
eine komplette Schweiflerschutzausriistung mit auto-
matischem Blendschutz bendtigen - bei uns werden

Sie flindig!

ABSAUGTECHNIK

Welche Losung zur Schweifirauchabsaugung ist kos-
tenglnstig, entspricht den Vorschriften und passt am
besten zu |hren Bedirfnissen? Das klaren Sie am besten
mit unseren daflr ausgebildeten Spezialisten. Nutzen
Sie unseren Service oder schlieen Sie einen Wartungs-
vertrag ab, damit lhre Absauganlage auch in Zukunft
vorschriftsmafig ihre Aufgabe erfillt.
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UNSER SERVICE

UNSER RUNDUM-SERVICE

BERATUNG UND KONZEPTION

Sie bendtigen Schweif3- oder Schneidgerate, die exakt
auf lhre speziellen Bedirfnisse abgestimmt sind?

Wir beraten Sie gern ausfiihrlich und konzeptionieren
bei Bedarf die passende Ldsung. Dazu gehdren auch
geeignete Zusatzwerkstoffe, Schutzausriistungen, Zu-
behdr und Losungen zur Absaugung von Schweifirauch.
Zudem lbernehmen wir auf Wunsch die Einweisung
Ihrer Schweifler.

QUALIFIZIERTESCHWEISSAUFSICHT

Entsprechend der Norm EN SO 14731 Gibernehmen
wir die Aufsicht iber Ihre Schweif3arbeiten. Software-
gestiitzte Dokumentation, Beratung bei der Auswahl
des geeigneten Verfahrens und Materials, Etablierung
eines Qualitatsmanagementsystems.

24-STUNDEN-EXPRESSSERVICE

Ob Gerate, Werkstoffe, Ersatzteile, Zubehor oder tech-
nische Gase - alles was wir lhnen empfehlen, konnen
wir lhnen auch liefern oder vermitteln - oftmals inner-
halb eines Tages.

INSTALLATION

Profitieren Sie von unserer schlisselfertigen Instal-
lation. Bei der Ausristung grofler Schweif3portale ist
unser Know-how gefragt.

WARTUNG, INSTANDSETZUNG
UND REINIGUNG

Wir ibernehmen gerne die Wartung und Reparatur
aller eingesetzten Fabrikate. Bei Bedarf reinigen wir
Ihre geblaseunterstitzten Automatikkopfhauben und
tauschen deren Filter aus.

Von der Planung bis zur Abnahme

UVV-PRUFUNGEN

Wir prifen die Funktionstiichtigkeit Ihrer beweglichen
Elektronikgerate gemaf DGUV Vorschrift 3. Ihre Licht-
bogenschweifleinrichtungen prifen wir mit modernster
kalibrierter Priftechnik nach DIN VDE 0544-4 /

EN 60974-4 / IEC 60974-4.

VALIDIERUNG

Gerne Gibernehmen wir die Kalibrierung, Validierung und
Konsistenzpriifung Ihrer Lichtbogenschweif3einrichtungen
nach DIN EN IEC 60974-14 (VDE 0544-14) - egal ob
MIG/MAG, WIG oder E-Hand.

GASSERVICE

Als grofte Lieferstelle fur technische Gase von Air
Products in ganz Deutschland beliefern wir Sie regel-
mafBig mit technischen Gasen. Auflerdem uberprifen wir
bei Bedarf |hre zentralen Gasversorgungsleitungen und
stellen Ihnen die entsprechenden Zertifikate aus.

FINANZIERUNG UND LEASING

Fir viele Produkte, die Sie bei uns kaufen konnen, bieten
wir lhnen Finanzierungs- oder Leasinglosungen an.
Dank unserer Zusammenarbeit mit bewahrten Partnern
konnen wir lhnen attraktive Angebote unterbreiten.

VERMIETUNG

Sie bendtigen voriibergehend zusatzliche Schweiflgerate
fir Ihre Produktion oder Baustelle? Kein Problem, auch
fir solche Falle haben wir immer eine Auswahl ver-
schiedener Maschinen auf Lager.

SCHULUNGEN

Unsere qualifizierten Schweif3lehrer in unserem Schu-
lungszentrum in Stettin vermitteln lhnen die notwendi-
gen Handfertigkeiten und bereiten Sie auf die Priifungs-
abnahme vor. Bei bestandener Priifung stellen unsere
oder externe Prifer die Zertifikate nach der Qualifika-
tionsnorm EN 1SO 9606-ff aus.

Was auch immer Sie brauchen -
sprechen Sie uns einfach an!
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Stichwortverzeichnis

Seite
Abdeckbénder fiir Aluminium 329
Abluftschlduche 278-279
Abluftsets 279
Absaug-
Anlagen 263, 265-271,
273, 286-288
Arme 277
Arm-Ersatzschlduche 265, 267
Brenner 70
Geréte 265-267,
271,278
Kran-Ventilatoren 278
Tische 281-282, 285
Acetylen-Druckminderer 172-173
Acetylen-Schlduche 182
Adapter fiir Korbspulen 117,323
Allround-Sprays 371-372
Allzweckbiirsten 308
Aluminium-
Abdeckbénder 329
Ausblaspistolen 189
Sprays 372
Wasserwaagen 331
AnreiBkopfe 331
Anschleifgerate fiir Wolframelektroden 38
Anschlussmuttern 185
Anwarmbrenner 199
Anwérmbrenner-Garnituren 199
Arbeiten unter Erdgleiche - Info 200
Arbeits-
Bocke 332
Handschuhe 237, 242-249, 254
Helme 256
Hosen 234, 236-237,
239-240
Jacken 234,240
Schuhe 237
Schutzhelme 256
Shorts 240
Stiefel 237
Zelte flir SchweiBer 232
Arbeitsplatzmatten 259
Argon-Druckminderer 172-173
Argonschlduche 183
ASS-Klemmen 184
Atemschutz-
Gerate 224
Halbmasken 258
Masken 258
Systeme 214, 224,
229-230
Athermalglaser 206-207
Aufbewahrungsboxen 208
Aufroller 183
Augenschutz 206-208, 216-217,
221, 226-227

Seite
Ausblas-
Pistolen 189
Sets 189
Stutzen 265, 267
Autogengerite, Wartung und
Austausch - Info 152
Autogen-
GasschweiBstébe 141
Schlauche 182
Zwillingsschlauche 182
Automatikhelme 213, 214-220,
222,224-228
Bauschutzhelme 256
Beinschiirzen 235
Beizgerate 366
Beizprodukte 323
Beleuchtungssétze 265, 267
Besucherbrillen 206-207
Blockdiisen 157,166
Bodenbelédge 259
Bolzen 93
BolzenschweiBgerate 92-93
Boxen 208
Brenner-Reparaturen - Info Service 15,45
Brenner-
Halsspiralen 67,69
Kappen 28, 30, 32, 34, 36
Wagen 161,164,171
Brennschneiddiisen 157-158,
166-168, 171
Brennschneidmaschinen 168-169
Brillen 206-207
Bundhosen 239-240
Bundjacken 239-240
Biigel-Gehdrschiitzer 257
Biirsten 362-363
CEE-
Stecker 316
Steckerkupplungen 316
Verlangerungskabel 317
CNC-Plasmaschneidanlagen - Info 96-97
Dichtungen 174
Diffusoren 35,37
Digital-SchweiBnahtlehren 306
Doppel-
Abzweigstiicke 185
Entnahmeventile 185
Gewindetille 185
Nippel 185
Schlauchklemme 184

Draht
Drahtbiirsten

Drahtfiihrungsspiralen

Drahtvorschubkoffer-Zubehor
Drehtische
Druckfeder-Elektrodenhalter
Druckluft-

Druckminderer

Gerate

MeiBelhdmmer

Nadelentroster

Schlauche

Stabschleifer

Winkelschleifer
Druckminderer
Druckminderer-Ersatzdichtungen
Druckpumpflaschen
Diisen-

Muttern

Reinigungssatze

Schutzpasten

Diisensticke

E

Edelstahl -
die Oberflichenbehandlung - Info

Edelstahl-
Handdrahtbirsten
Pflegeprays
Sprays

Einohr-Schlauchklemmen

Einteilungsnormen fiir
SchweiBzusatzwerkstoffe - Info

Einwegmasken
Einzelmanometer
Einzeluhren
Elektroden-

hochlegiert

niedriglegiert

Halter

Halter fiir WIG-SchweiBbrenner

Halter-Kabelsatze

Kappen und -halter

Kocher

Trockenschrénke
Elektrolyt-Beizgerate
Entnahmestellen-Stationen
Entnahmeventile
Entwickler
Erdkabelzangen
Erdklemmen
Ersatz-

Absaughauben

Seite

146
308, 362-363
47,49, 51,53,
55, 57, 59, 61,
65, 67, 69

44

83-84

312

172-173
318-319
318-319

318

189

318

319
172-174,177
175

375

165

161, 164,
167,171

368
47,49, 51,53,

55, 57,59, 61,
65-66, 68

364

308
371
371
184

122

258
175
175

113-115
110-111
311-312
35, 37
315

105

320
320-321
366
180-181
180-181
370

310

310

265, 267




Stichwortverzeichnis

Seite
Dichtungen fiir Flaschendruckminderer 175
Dichtungen fiir Manometer 174-175
Gléser fiir Schutzbrillen 206-207, 212
Kopfbander 210
Schlduche fiir Absaugarme 265, 267
Fécherschleifer 360
Féacherschleifrader/-scheiben 354, 356, 361
Fahrbare SchweiBrauch-Absaugungen 265-267
Farbeindringmittel 370
Farbstifte 335
Feinstaubmasken 258
Feuerléschdecken 252
Feuerléschdeckenbehélter 252
Filtergeréte (mobil),
Auswahlkriterien - Info 264
Fiberschleifscheiben 355
Filteranlagen 273
Filterstaubmasken 258
Fittingslote 146
Fittingslotpasten 146
Fittingslotfette 148
FIX-Erdkabelzangen 310,313
FIX-Spezial-SchweiBzangen SIS
Flammenriickschlagsicherungen 196
Flammschutzmatten 252
Flammschutzpasten 252
Flanschwasserwaagen 331
Flaschendruckminderer 172-174
Flaschendruckminderer-Ersatzdichtungen 175
Flaschenhalterungen 193
Flaschenkupplungen 180
Flaschenwagen 192-193
Flexible Absaugarme 277
Flussmittel 146-148
Flachenreiniger 374

Fliissiggekiihlte
MIG/MAG-SchweiBbrenner
MIG/MAG-SchweiBgerate
WIG-SchweiBbrenner

56, 58, 60, 64, 68

44

28, 30, 32, 34, 36

Formieren - Info 326
Formierpasten 328
Frischluftgeréte 229
Fugenhobeldiisen 167
Fiihrungsspiralen 47,49, 51, 53,
55, 57,59, 61,

65, 67, 69

Fiihrungswagen 161,164, 171
Fiilldrahtelektroden - Info 123
Fiilldrahtelektroden 124-125
Gamaschen 235
Ganzstahl-Schraubzwingen 309
GasschweiB3en - Info 141
Gassparer - Info 176

Gasflaschen -
das Tauschflaschen-Prinzip - Info

Gas-
Diffusoren
Diisen fiir Gaslinsen

Diisen fiir
MIG/MAG-SchweiBbrenner

Diisen fiir WIG-SchweiBbrenner

Diisentrager

Diisen, gasemischend
Maske
Mengenmesser
Messrohrchen
Mischer
SchweiBstébe

Sparer

Tester

Verteiler

Geblase-Atemschutzsysteme
Geblaseeinheiten

Gebrauchsstellenvorlagen,
Wartung - Info

Gefahrdungsbeurteilung - Info
Gehrungs-SchweiBzwingen
Gehdrschutz
Gehdrschutz-Aufbewahrungsboxen
Gesichtsschutzschilder
Gewebeschlduche

Glasdiisen

Griffstiicke flir AutogenschweiBen

Gripzangen

Grobreinigungswalzen

Gummi-
Schleifbandkorper
SchweiBkabel
Kupplungen
Schlduche
Schutzkappen
SchweiBkabel
Stecker

H

Haft-Schleifblatter
Haft-Schleifscheiben
Haft-Stitzteller
Halbmasken
Haltefedern fiir MIG/MAG-Brenner
Halter fiir Punktelektroden
Haltevorrichtungen fiir SchweiBbrenner
Hammer
Hand-

Drahtbiirsten

Griffe

Schneidbrenner

Seite

190

35,37

29, 31-32, 35, 37

46, 48, 50,
52, 54, 56, 58,
60, 64, 66, 68

29,31-33
35,37

47

158, 167
258

63

63

198

141

177

63

51,53, 55
57,59, 61, 65
224,230

229

198

18-19

309

256-257

208

208-209, 221
189

33

153-155,
159, 162, 200

310
361

359
314
316
183
174-175
314
316

357
357
358
258
46, 48
105
323
313

308
200
165, 168,170

Seite
Schutzschilde 211
SchweiBspiegel 184
Waschpasten 259
Handschuhe,
Normeniibersicht - Info 241
Handschuhe 237, 242-249, 254
Hartlote 143-145
Hartlot-Flussmittel 144,147
Hartlétpasten 144,147
Hauben 210
Hautschutzprodukte 259
Helme 213, 216-220, 222,
224-228, 256
Hitzeschutz-
Decken 250
Gewebe 250
Handschuhe 249
Matten 250, 252
Planen 250
Hobeldiisen fiir
Hand- und Schrottschneidbrenner 167
Hochdruckschlduche 183
Hochflexibles Kabel 314
Hochlegierte
Elektroden 113-115
Fiilldrahtelektroden 124-125
MAG-Drahtelektroden 126-129
Stabelektroden 113-115
WIG-SchweiBstébe 126-129
Hochvakuum-Anlagen 271
Induktives Warmen - Info 94
InduktionsschweiBgeréate 94-95
Infrarot-Thermometer 335
Innenzentrier-Vorrichtungen 330
Inspektionsleuchten 336
Inverter-SchweiBgerate 26-27
Isolierringe fiir WIG-Brenner 28, 30, 32,
34,36
Isolierschalen 311,312
Kabel-
Abzweigungen 312
Endhiilsen 314
Kupplungen ,CEE 316
Schuhe 314
Stecker, CEE 316
Trommeln 317
Kaltreiniger 374
Kapsel-Gehdrschiitzer 257
Kehlnahtbirsten 308, 309
Keramik-Diisensprays 369
Keramik-Pulver-Sprays 369
Keramische Badsicherungen - Info 324




Stichwortverzeichnis

Keramische Gasdiisen

Keramische SchweiBbadsicherungen
Kettenspanner

Klarglaser

Klarreiniger

Kleinstflaschen

Kleinverteiler

Klemmbhalter fiir Wolframelektroden
Klemmahiilsen
Klemmstromkupplungen
Klett-Stiitzteller

Kocher

Kohleelektroden
Kombi-SchweiBerhandschuhe

Kontaktdiisen

Kontaktspitzen

Kopfhauben
Kopfschutzhauben
Kopfschutzschilde
Kopfteile
Korbspulen-Adapter
Korrektions-Schutzbrillen
Kreissageblatter fiir Metall
Kugellagerrundfiihrungen
Kunststoff-Kabeltrommeln
Kupferhartlote

KupferschweiBdiisen fiir
SchweiBeinsatze

Kupferspitzen fiir SchweiBeinsatze
KiihImittel
Kuhlschmierstoffe

L

Lamellen-
Schleifscheiben
Schleifstifte
Schutzvorhdnge

Lérmschutz

Laserschutz PSA Info

Laserschutzkabinen Info

LaserschweiBen Anwendungen,
Richtlinien & Vorschriften Info

Laser-
Schutzhandschuhe
Schutzvorhdnge

Latzhosen

Lecksuchsprays

Leder-
Armelschoner
Gamaschen
Handschuhe
Jacken

Seite

29, 31-32,
35,37
325

330
207,212
370

199

317
39,323
314

331

358

320

319
243,245
46, 48, 50, 52,

54, 56, 58, 60,
64, 66, 68

46, 48, 50, 52,
54, 56, 58, 60,
64, 66, 68
210, 226

208, 210

209

229

117,323
206-207

334

167

317

144

161,163
161,163
373, 375

373

354, 356
360
291
256-257
253
296-297

24-25

254
254

234,
236-237, 240

372

235
235
242-246
234

Kopfschutzhauben
SchweiBerjacken
SchweiBerschutzmasken
LED-Inspektionsleuchten
Lehren
Leuchten
Lieferformen SchweiBdréhte - Info
Léschdecken
Lote
Ldten - Info
Lot-
Dréhte
Einsétze
Fette
Garnituren flir Propangas
Pasten
Wasser
Wasser-Flaschen
Wasser-Pinsel
Zinne
Luftgekiihlte

MIG/MAG-SchweiBbrenner

MIG/MAG-SchweiBgerate
WIG-SchweiBbrenner

Luftmessgeréte
Luftiiberwachungs-Systeme

MAG-Drahtelektroden
flir AuftragsschweiBungen
hochlegiert
niedriglegiert
Magnet-
Polklemmen
Positionierer
SchweiBerwinkel
SchweiBspiegel
Manometer-
Ersatzdichtungen
Schutzbiigel
Schutzkappen
Marker
Markierstifte
Maschinen-Brennschneiddiisen
Maschinen-Schneidbrenner
Maschinenreiniger
Masken
Masse-
Anschliisse
Kabel
Klemmen
Zangen
Matten
Mechanischer SchweiBrauchfilter
Mehrfachsteckdosen
Mehrfachwinkelmagnete

Seite

208
234
208
336
306
336
116
252
143-146
142

146

160, 163

148

199
144,146-147
148

148

148

146

46, 48, 50,
52, 54, 66
42-43
28,30, 32,
34,36
276

276

121
126-129
117

3N
307
307
184
175
175
175
174-175
335
335
168,171
168
374
208, 258

331
315
310
310
259
265-267
316
307

MeiBelhammer, Druckluft
Messgeréte
Messing-
Doppelnippel
Hartlote
Schlauchtiillen
Schnellverschlusskupplungen
Stecknippel
Steckttillen
Verbindungsnippel
Uberwurfmuttern
Metall-
Schruppscheiben
Ségeblatter
Trennscheiben
Winkelspanner
Mieten und Leasen - Service-Info
MIG/MAG-
Drahtelektroden fiir
Cu/Cu-Legierungen

Gasdlisen

SchweiBbrenner

SchweiBgerate

Mittellegierter Schutzgas-SchweiBdraht

Multi-Sprays und -Ole

Nadelentroster
Nappaleder-Handschuhe
Neusilberhartlote
Niedriglegierte
Elektroden
Drahtelektroden
Fiilldrahtelektroden
Stabelektroden
WIG-SchweiBstébe

Normaufbau
hochlegierte Stabelektroden - Info

Normaufbau
unlegierte Stabelektroden - Info

Nylonbrillen

0

Oberflachenreiniger
Ohrenschutz

P

Pasten
Patronenfiltergeréte, stationar
Permanent-Magnetpositionierer

Permanent-Mehrfach-Winkelmagnete

Pflegecremes

Seite

318-319
329

185
143
185-188
186-189
186-188
186-188
186-188
185

353
334
353
309

18

130-132

46, 48, 50, 52,
54, 56, 58, 60,
64, 66, 68

46, 48,50, 52,
54, 56, 58, 60,
64, 66, 68
42-44
119-120

370

318
242,244
144

110-111
17
124
110-111
118

112

109
207

374
256-257

368
267-268
307
307
259




Stichwortverzeichnis

Seite
Pflegesprays 372
Pickhdmmer 313
Pinsel fiir Létwasser 148
Pipeline-SchweiBermiitzen 210
PlasmaschweiBen und
Mikroflammldten - Info 74-75
Plasma-
Schneidbrenner 76-79
Schneidanlagen 76-77
VerschleiBteile 76-79
PolschweiBzwingen 309
Polymer-Gleitmittel 372
Polzwingen 309
Profildichtungen 174
Propan-
Anwarmbrenner-Garnituren 199
Griffstiicke 200
Handgriffe 200
Hochdruckschlduche 183
Kleinstflaschen 199
L6tgarnituren 199
Schlduche 183
Weichl6tgarnituren 199
Weichl6thandgriffe 200
Schlauche 183
Priifung von Autogen- und
Gasanlagen - Service-Info 152
PSA - Personliche Schutzausriistung
beim SchweiBen - Info 204-205
PSA - Personlicher Schutzausriistung,
Normen - Info 255
Pumpflaschen 375
PunktschweiBelektroden 104-105
PunktschweiBzangen 100-101
PVC-
Gewebeschlduche 189
Schlduche, Druckluft 189
SchweiBkabel 314
Rauchgas-Absaugbrenner 70
Raumliiftungssysteme 274
Reduzierkonen 105
Reiniger 370, 374
Reinigungs-
Mittel 374
Scheiben 357
Viiese 358
Réder 361
Reparatur, Umbau und
Sonderlésungen - Service-Info 15
Restsauerstoff-Messgeréte 329
Risspriifmittel 370
RoboterschweiBen - Info 88-91
Rohr-
Bocke 332
Gripzangen 310
Ségen 334

Schalldampfer
Schnellspanner
SchweiB-Gripzangen
SchweiBeinsatze

Stopfen

Trennmaschinen
Rostloser
Rostldser-Sprays
Rostschock-Sprays
Rundbiirsten
Rundfiihrung
Rundkopf-Schneidbrenner
Riickschlagsicherungen

S

Sauerstoff-
Druckminderer
Messgeréate
Schlauche

Sauggebldse

Saugschlduche

Séureflaschen

Sechskantmuttern

Seilaufroller

Service- und Dienstleistungen

Shorts

Sicherheitseinrichtungen -
Anwendungsbeispiele

Sicherheits-
Behélter
Einrichtungen
Kabeltrommeln
Schuhe
Stiefel

Sicherungsautomaten

Sigma-Jacken

Sigma-Schutz

Silberlote

Silikonsprays

Spanndorne

Spanner

Spannhiilsen fiir WIG-Brenner
Spannhiilsengehéuse fiir WIG-Brenner

Spannkappen fiir WIG-Brenner

Spanntische

Spender
Spezialhandschuhe
Spiegel

Sprays
Spritzerschutzdecken
Spriihflaschen
Spriihreiniger

Seite

265, 267
331
310

153, 155-156,
159, 163

327
333-334
373
373
373
362-363
156
168
196

172-173
329

182

278
265-278
148
48,50, 52,
56, 58, 60
290

13-15

240

194

208
196

317

237

237

196

234

234
144-145
372

356

309
29-30, 32
29,31-32
28,30, 32,
34, 36
340-341,
343-345
256

249, 254
184
369-372
252

375

374

Seite
Sch
Schallschutz- und
Trennwandsysteme - Info 303
Schlackenhammer 313
Schlauchkupplungen -
Anwendungsbeispiele 195
Schlauch-
Anschliisse 186-188
Aufroller 183
Halter 183
Klemmen 184
Kupplungen 186-189, 197
Muttern 185
Tiillen 185-188
Verbinder 186-188
Schleifmittel, Gebrauch - Info 352
Schleif-
Bandkorper 359
Helme 221
Hiilsen 359
Hiilsenkorper 359
Kabinen 303
Mittel fiir Satiniermaschinen 361
Rader 356, 361
Scheiben 354-357
Stifte 359-360
Teller 358
Vliesrollen 358
Schlitzdiisen 166, 265, 267
Schmiermittel 372
Schneid-
Brenner 154-155, 161, 164, 168
Brennergarnituren 153-155, 158-159, 162
Diisen 157-158,167-168, 171

Schneideinsétze

154-155, 161, 164

Mittel 375
Ole 375
Schnellschneiddiisen 171
Schnellverschlusskupplungen 186-189
Schnittschutzhandschuhe 248-249
Schniirstiefel 237
Schraubzwingen 309
Schrottbrenner 170
Schruppscheiben 353, 355
Schutzstufen zur Verwendung
beim ElektroschweiBen - Info 212
Schutz-
Brillen 206-207
Brillen-Aufbewahrungsboxen 208
Brillen-Ersatzglaser 206-207, 212
Biigel fir Manometer 175
Cremes 259
Glaser 207,212
Handschuhe 237, 242-249, 254
Helme 213, 216-220, 222,
224-228, 256
Kappen 174-175

9



Stichwortverzeichnis

Seite
Schutz-
Pasten 368
Planen 250
Salben 259
Schilde 209
Vorhange 290-291,
294-295, 298
Wénde 294-295,
298-299
Wande, dreiteilig mit Lamellen 295
Wande, dreiteilig mit Lamellenvorhang 295
Wande, einteilig mit Folienvorhang 294
Wande, einteilig mit Lamellen 294
Wande, einteilig mit Lamellenvorhang 294
Schutzgase, Ubersicht - Info 191
Schutzgas-
Regler 173
SchweiBdrahte 117-121,
126-139
SchweiBdrahte fiir Al-Legierungen 133-139
SchweiBdrahte fiir Cu/Cu-Legierungen 130-132
SchweiBdrahte, hochlegiert 126-129
SchweiBdréhte, mittellegiert 119-121
SchweiBdréhte, niedriglegiert 117-118
Sparer 177
Zylinder 327
SchweiB- und Spanntischsysteme 337-339,
- Info 342
SchweiB-
Badsicherungen 325
Bolzen 93
Brenner MIG/MAG 46, 48, 50, 52,
54, 56, 58, 60,
64, 66, 68
Brenner WIG 28,30, 32, 34, 36
Dréhte 117-121,126-139
Duisen fir SchweiBeinsétze 161,163
Einsatze 153-154, 156,
160, 162
Elektroden 110-111,113-115
Inverter 26, 42
Kabel 314
Kupplungen 312
Kabelsétze 315
Lamellen-Schutzvorhénge 291
Nahtlehren 306
Schutzsprays 368-369
Spiegel 184
Tische 281-282, 285,
340-341, 343-345
Zangen 310
Zwingen 309
SchweiBerschutz-Bekleidung,
Normen - Info 233
SchweiBer-
Armel 235
Armelschoner 235
Bekleidung 234-239
Brillen 206-207

Seite
Bundhosen 236, 239
Bundjacken 234, 236-237, 239
Decken 252
Gamaschen 235
Gripzangen 310
Handschuhe 237,242-245
Handschutzschilde 211
Hauben 208-210
Jacken, Leder 234
Kissen 231
Kopfhauben 210
Latzhosen 234, 236-237
Lederjacken 234
Miitzen 210
Schirme 231
Schirzen 234-236
Winkel 307
Zelte 232
SchweiBerschutz-
Bekleidung 234-239
Brillen 206-207
Gléaser 206-207, 212
Helme 213, 216-220,
222, 224-228
Lamellen 291
Masken, Leder 208
Vorhange 290-291, 298
Visiere 209
SchweiBrauch-Absaugung,
Vorschriften + Gesetze - Info 260-262
SchweiBrauch-Absauganlagen 263, 265-271
Schwenkseilaufroller 290
Stabelektroden, hochlegiert 113-115
Stabelektroden, niedriglegiert 110-111
Stabelektroden-Inverter 26
Stabschleifer, Druckluft 318
Stahldrahtbiirsten 308, 362-363
Stahlflaschen - Tauschprinzip - Info 190
Stahlflaschenwagen 192-193
Standard-Ventilatoren 278
Stangenlétzinne 146
STAR-
Griffstiicke 162
L6t- und Warmeinsétze 163
RohrschweiBeinsétze 163
Schneidbrennergarnituren 162
Schneideinsatze 164
SchweiBeinséatze 162
Wérmeinsétze 163
STARCUT-Handschneidbrenner 165
STARLET-
Griffstiicke 159
Loteinsédtze 160
RohrschweiBeinsétze 159
Schneideinsatze 161
Schneidbrennergarnituren 159

SchweiBeinsétze
Start-Stop-Automatiken
Stationdres SchweiBrauch-Absauggeréat
Staubmasken
Steckdosenverteiler
Stecknippel
Stecktllen
Stellwénde
Streifenvorhdnge
Strombelastbarkeit von
SchweiBleitungen - Info

Stromdiisen

294-

Seite

160

265, 267

268

258

317

186-188
186-188

295, 298-299
291

315

46, 48, 50, 52, 54,

56, 58, 60, 64, 66, 68

Stromkupplungen

Stromstationen

Stromverteiler

Stumpfschleifer

Stiitzteller fiir Haft-Schleifscheiben
Stitzteller fiir Klett-Schleifscheiben

T

Tellerschleifscheiben
Temperatur-Messstifte
Tempilsticks
Thermometer
TIG-SchweiBbrenner
Topfbiirsten

Tragbare SchweiBrauch-Absauggeréate
Tragbare SchweiBinverter
Trennmittel- und Sprays
Trennscheiben

Trockenschrénke fiir Elektroden
Tubenschreiber

U

Uberwurfmuttern

Umgebungsschutz
(Anwendungsbeispiele) - Info

Universal-Sprays
Unterhemden
Unterhosen
Unterstellbocke
Unterziehhauben

V

Ventilatoren
Verbindungsnippel
Verlangerungskabel
VerschleiBteil-Sets

Verteiler mit
Messing-Verschlusskupplungen

Verteilersteckdosen
Verzinnungspasten
Vielzweck-Sprays
Visierkopfteile
Vlies-Lamellen-Schleifstifte

331
317
317

38
358
358

354, 356
335
335
335

28, 30, 32, 34, 36

363
267,278
26, 42
368-369
353, 355
320-321
335

185

292, 296-297
371-372

238

238

332

210

278-279
186-188
317

33, 62-63

189
316
147
371
229
360
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Stichwortverzeichnis

Seite

Vlies-Schleifrader 361
Vollsicht-Schutzbrillen 206-207
Vorbauelektroden 105
Vorhénge 252, 290-291,

294-295, 298
Vorsatzscheiben 212
Waagen 331
Wandhalter 265, 267
Wandhalterungen 193
Warmdiisen 153
Warmeeinsatze 160, 163
Wartung und sicherheitstechnische
Priifungen - Service-Info 14
Wartungssprays 372
Wasserwaagen 331
Weichl6t- und Verzinnungspasten 144,147
Weichldtgarnituren 199
Weichlgthandgriffe 200
Weichlétpasten 144,147
Widerstands-SchweiBanlagen,
Auswahl - Info 98-99

Niitzliche Hinweise:

Seite
WIG-
Brenner 28,30, 32, 34, 36
Inverter 26-27
SchweiBhandschuhe 242,244
SchweiBstébe fiir Al-Legierungen 133-139
SchweiBstébe fiir Cu/Cu-Legierungen 130-132
SchweiBstébe, hochlegiert 126-129
SchweiBstébe, mittellegiert 119
SchweiBstébe, niedriglegiert 118
VerschleiBteile 28-32, 34-37
Winkelmagnete 307
Winkelspanner 309
Wolframelektroden - Info 39
Wolfram-
Elektroden 40-41
Anschleifgerate 38
Klemmhalter 39,323
Zangen 310,313
Zelte 232
Zentrale Absaugsysteme - Info 272
Zentrale Gasversorgung - Info 178-179

Zentralfilteranlagen

Zentrierkorner

Zerstauber

Zinksprays

Zirkelstangen

Zopf-Rundblirsten

Zopf-Topfbiirsten

Zubehor zu/fiir:
Absaugarme und -krane
Absaugtische
Lamellen-Schutzvorhénge
MIG-MAG-SchweiBbrenner

Rollenbdcke

Sauggebldse
SchweiBervorhdnge
SchweiBrauch-Absauggerate

Schutzvorhéngen
Wolframelekiroden-Anschleifgerate
Zunftshorts
Zwillings-Autogenschlauche
Zwingen

Seite

273
331
375
371
156
363
363

265, 267
288
293
46,50, 52,
56, 58, 60
332
278
290

266, 268,
270, 286

290

38
240
182
309

Preise sind bei dem auf der Titelseite benannten E.L.S.-Partner tagesaktuell direkt anzufragen. Sie sind freibleibend und verstehen sich zuziiglich der gesetzlichen Mehrwertsteuer. Unsere
Angebote richten sich ausschlieBlich an Gewerbetreibende. Bei Gerédten und sperrigen Giitern Lieferung ab Werk vorbehalten. Die Lieferungen erfolgen ohne Dekoartikel. Technische Anderungen,
Sortimentsénderungen und Liefermdglichkeiten bleiben ausdriicklich vorbehalten. Fiir Irrtiimer, Druckfehler, Farbabweichungen sowie fehlerhafte technische Daten und Abbildungen wird eine

Haftung ausgeschlossen.
Bitte beachten Sie:

Grundlage sind ausschlieBlich die ,,Allgemeinen Geschaftsbedingungen* des durch Ihr Unternehmen beauftragten E.I.S.-Partners.
Sollten Ihnen die ,,Allgemeinen Geschéaftshedingungen® nicht bekannt sein, fordern Sie diese bitte an. Sie konnen die ,,Allgemeinen Geschéftsbedingungen® auch jederzeit auf der

Webseite des beauftragten E.l.S-Partners einsehen.

Gebrauchte Elektronikaltgerate sowie Batterien und Akkus miissen laut Gesetz einer umweltvertréglichen Entsorgung zugefiihrt werden. Bei der Bestellung neuer Waren konnen Sie Ihren Handler
mit der Entsorgung von Geréten verschiedener Kategorien beauftragen. Nahere Informationen hierzu erhalten Sie unter elektrogesetz.de oder direkt bei lhrem Héndler.

Herausgeber: E.LS. Beschaffungs- und Marketing GmbH & Co. KG, KdIn, handelnd fiir den auf der Titelseite benannten E.I.S.-Partner

eis

Herausgebers.

Verantwortlich fiir den Inhalt i.S.d. PresseR: E.I.S. Beschaffungs- und Marketing GmbH & Co. KG, KoIn, Geschéftsfiihrer Bernd Ziegler
© Alle Rechte beim Herausgeber. Dieser Katalog ist urheberrechtlich geschiitzt und bleibt unser Eigentum. Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des
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n INFO | Neuheiten

NEU IM SORTIMENT

WIG-Absaugbrenner
in WG1 auf S. 72

e

3M™ Speedglas™ G5-03 E
inWG 5 auf S. 226

Autogen Schneidtraktor
iNWG 4 auf 8. 169

<

3M™ Speedglas™ G5-03 Pro
in WG 5 auf S. 227

Rauchgas-Absauggerat xFUME ADVANCED®
in WG 5 auf S. 263

Punkt- und BuckelschweiBmaschinen
inWG 2 auf S. 102-103

Schweiss- und Schneidtraktoren
in WG 2 auf S. 86

Optrel Helix Pure Air Serie
inWG 5 auf S. 219

Optrel Panoramaxx Laser Serie

Optrel sphereX Serie
in WG 5 auf S. 220

inWG 5 auf S. 216

WIG-SchweiBerhandschuhe Aruba
in WG 5 auf S. 245

Laserschutz

Weldas COOL FR™ flammhemmende Unterwésche
in WG 5 auf S. 238

in WG 5 auf S. 254

Luftiiberwachungsgerat AeroGuard
in WG 5 auf S. 289

Raumliiftungssystem AirDome
in WG 5 auf S. 275

Schleifscheiben FACTOR
in WG 7 auf S. 353-354

Elektrodentrockner mit Heber WED 1/350
in WG 6 auf S. 322

Super Pistolenspray NF
in WG 7 auf S. 368

Schleifscheiben 3M™ Cubitron 3
inWG 7 auf S. 355
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IN DEN ENTSCHEIDENDEN AUGENBLICKEN -
AN IHRER SEITE

SCHWEISSTECHNISCHE BERATUNG

k.
=3

LEASING
o

IHR STARKER PARTNER
FUR NAGHHALTIGE KUNDENNAHE
FULLSERVICE-LOSUNGEN

Unser Kundenservice steht fiir technische Exzellenz, kurze Reaktionszeiten und eine
liickenlose Betreuung iiber den gesamten Produktlebenszyklus hinweg.

Erfahrene, speziell geschulte Servicetechniker tibernehmen sicherheitstechnische Priifungen
geméB geltenden Vorschriften, fiihren Wartungs- und Reparaturarbeiten durch, realisieren
Umristungen und entwickeln auf Wunsch individuelle Sonderlosungen.

Durch unseren modern ausgestatteten, einsatzbereiten Fahrzeugpool sind wir im Bedarfsfall
schnell bei Ihnen vor Ort — auch bei komplexen Anforderungen — und stellen eine reibungslose
technische Unterstiitzung sicher.

FACHBERATUNG
FUR SCHWEISSTECHNIK

Wir begleiten Sie bei der Planung und Umsetzung anspruchsvoller schweiBtechnischer
Prozesse mit fundierter Beratung und praxisorientierter Expertise.

Ob Sie:

» Ihre Fertigungsprozesse optimieren oder die Produktqualitdt gezielt verbessern machten,

» die Effizienz Ihrer SchweiBverfahren steigern wollen,

» aktuelle Entwicklungen, Verfahren und Technologien im Bereich der SchweiBtechnik
kennenlernen mochten,

» oder eine Analyse bendtigen, welcher SchweiBprozess sich am besten fiir Inre spezifische
Anwendung eignet —

unsere Fachberater stehen Ihnen mit technischer Kompetenz und branchenspezifischem Know-
how zur Verfligung.

Fachkundige Beratung und Umsetzung durch erfahrene SchweiBspezialisten

» Verfahrens- und Werkstoffberatung: Fachkundige Unterstiitzung bei der Auswahl
geeigneter SchweiBverfahren, SchweiBzusétze und Hilfsstoffe.

» Vor-Ort-Beratung: Personliche Betreuung durch unsere qualifizierten Autogen-Fachkrafte
direkt in Inrem Betrieb.

» Schulungen und QualifizierungsmaBnahmen: Praxisorientierte Inhouse-Schulungen rund
um professionelle SchweiBtechnik und deren Anwendung.

» Arbeitsplatzkonzeption: Technische Beratung zur Planung, Ausstattung und ergonomischen
Gestaltung kompletter SchweiBarbeitsplétze.

» Prozessoptimierung: Analyse und Verbesserung bestehender Fertigungsprozesse zur
Steigerung von Effizienz, Qualitit und Wirtschaftlichkeit.

Ganz gleich, welche Anwendung - wir stehen lhnen als erfahrener und leistungsstarker
Partner zur Seite.

KOMPETENZ,

DIE VON ANFANG AN UBERZEUGT!

13



n INFO | Service- und Dienstleistungen

SICHERHEITSTECHNISCHE PRUFUNG
UND WARTUNG

FEHLERREDUKTION SENKT STILLSTAND

Profitieren Sie von unseren zuverldssigen Wartungs- und Priifservices dass Ihre Anlagen und Gerate ordnungsgeman
fiir Ihre SchweiBanlagen und reduzieren Sie Kosten fiir Reparaturen funktionieren und den gesetzlichen Bestimmungen entsprechen.

infolgemangaRRiaiaduon, GemaB VDE- und DGUV-Richtlinien sind fiir alle elektrischen Gerate
Ihre Geréte warten und priifen wir in unserem Service-Center oder bei im gewerblichen Einsatz sicherheitstechnische Uberpriifungen vom
Ihnen vor Ort. Nattirlich bieten wir auch auf lhren Bedarf Gesetzgeber zwingend vorgeschrieben.

individuell abgestimmte Wartungsvertrage an. So konnen Sie sicher sein,

Gerét gepriift nach DGUV Vorschrift 3

UNSERE PRUFSERVICES

Priifung: Validierung:

L]
[ DIN IEC 60974-4 CIDIN IEG 60974-14 I M U B E R B LI c K

[JDINVDE0701 []0702 Wartung:

» Kalibrierung/Validierung von Lichtbogen-SchweiBeinrichtungen nach

. . DVS®-Merkblatt 3009 und DIN IEC 60974-14.

P Sicherheitspriifung an SchweiB- und Schneid-einrichtungen geman
DIN IEC 60974-4 (VDE 0544-4, DGUV Vorschrift 3).

» Jahrliche Priifung an SchweiBrauch-Absaugsystemen entsprechend
den gesetzlichen Vorschriften (BGR 121-3.7.2 Lufttechnische Priifung,
DIN VDE 0701-0702 Elektrische Priifung).

P Ganzheitliche Priifung von Autogen- und Gasanlagen sowie
Sicherheitseinrichtungen nach BGR, DVS®-Merkblatt und DGUV.

[] DGUV 109-002 [[] Wartung nach Herstellervorgaben.

Bitte betreiben Sie zu Ihrer Sicherheit kein Gerit,

dessen Priifungstermin liberschritten ist! P Priifung, Wartung und Pflege von Frischluftsystemen mit Priifprotokoll und
PRUFUNG GEMASS NORM BESTANDEN. Pr[]fsiegel nach DGUV-190.

WARTUNGSVERTRAGE

Um Ausfélle zu vermeiden und héchste Sicherheitsstandards zu sichern so eine kontinuierliche Einsatzbereitschaft sowie die volle
gewahrleisten, sind regelméBige Wartungen und Priifungen Ihrer Leistungsfahigkeit Ihrer Anlagen. Vertrauen Sie auf unsere Expertise
schweiBtechnischen Anlagen unverzichtbar. Unsere maBgeschneider- fiir langfristige Betriebssicherheit und Effizienz.

ten Wartungsvertrige orientieren sich exakt an lhrem Bedarf — und

lhre Vorteile auf einen Blick:

» Reduzierte Ausfallzeiten — durch friihzeitige Erkennung von Storungen und planbare Wartungsintervalle.

» Optimierte SchweiBqualitdt — dank regelmaBig kalibrierter und validierter Anlagen fiir gleichbleibend prézise
Ergebnisse.

» Rechtssicherheit inklusive — Ihre Gerate erfiillen jederzeit alle relevanten gesetzlichen und normativen
Anforderungen.

» Erhohte Arbeitssicherheit — gepriifte Gerdte minimieren Risiken fiir lhre Mitarbeitenden.

» Liickenlose Wartungshistorie — Sie erhalten detaillierte Priifprotokolle, Priifplaketten und eine vollsténdige
Wartungsdokumentation.

MIT WARTUNG VORAUS — STATT MIT STORUNGEN IM AUS.

Vereinbaren Sie noch heute einen Servicetermin bei lrem SCHWEISS -Fachberater
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INDIVIDUELLE LOSUNGEN
UND REPARATURSERVICE

VERTRAUEN SIE AUF FUNDIERTES KNOW-HOW
UND LANGJAHRIGE EXPERTISE

Dank modernster (Mess-)Technik, kurzer Reaktionszeiten und Auf Wunsch stellen wir lhnen wahrend der Instandsetzung
eines umfangreich ausgestatteten Ersatz- und VerschleiBteillagers selbstverstandlich ein Ersatzgerét zur Verfiigung — damit Sie jederzeit
minimieren wir Ausfallzeiten im Reparaturfall zuverlassig. einsatzbereit bleiben.

» Reparatur von SchweiB- und Schneidanlagen aller Fabrikate.

» Reparatur und Umbau von SchweiB- und Schneidbrennern aller Fabrikate.
P Reparatur von Autogengeraten aller Fabrikate.

» Reparatur von Absaugsystemen aller Fabrikate.

» Zuverldssige Ersatz- und VerschleiBteilversorgung.

» Abhol- und Bringservice.

TECHNISCHE UMBAUTEN
UND KUNDENINDIVIDUELLE LOSUNGEN

Standard war gestern — wir bieten Losungen, die so individuell und zuverlassig. Um unserem Qualitatsanspruch jederzeit gerecht zu

sind wie lhre Anforderungen. Mit unserer Expertise entwickeln wir werden, setzen wir auf kontinuierliche Weiterbildung: In praxisorientierten
passgenaue Sonderlosungen fiir lhre Maschinen, SchweiBanlagen Schulungen halten unsere Lieferanten das gesamte Team regelmaBig
und das dazugehorige Equipment. auf dem neuesten Stand — sei es bei innovativen Verfahren, modernen

Dank umfassender Fachkenntnis und jahrelanger Erfahrung in der Werkstonedgier akiugliei ViasCRIIHET .

SchweiBtechnik meistern wir auch anspruchsvolle Sonderanfragen schnell

WENN ES SCHNELL GEHEN MUSS
— ABER PERFEKT SEIN SOLL.

Kl-generiert
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n INFO | Service- und Dienstleistungen

GEFAHRDUNGSBEURTEILUNG
NACH BetrSichV UND ArbSchG

Die Gefahrdungsbeurteilung ist ein zentrales Instrument im deutschen
Arbeitsschutzrecht. Sie dient dazu, Gefahrdungen fiir die Sicherheit und
Gesundheit der Beschaftigten zu identifizieren und geeignete SchutzmaB-

ABLAUF EINER
GEFAHRDUNGSBEURTEILUNG

Gefahrung erkennen

Risiko bewerten
MaBnahmen umsetzen
Wirksamkeit priifen

Dokumentieren

QUELLEN VON
GEFAHRDUNGEN

Psychosoziale
Faktoren

Organisation

MASSNAHMENPYRAMIDE
(STOP-PRINZIP)

Personliche
Schutz-
maBnahmen

Organisatorische
MaBnahmen
Technische MaBnahmen

Substitution
(z.B. Gefahrstoff ersetzen)

nahmen zu treffen. Die gesetzlichen Grundlagen finden sich insbesondere
im Arbeitsschutzgesetz (ArbSchG) und in der Betriebssicherheits-
verordnung (BetrSichV).

GESETZLICHE GRUNDLAGEN

Arbeitsschutzgesetz (ArbSchG)
Das ArbSchG verpflichtet Arbeitgeber, die Arbeit so zu gestalten, dass eine

Gefahrdung maglichst vermieden oder minimiert wird (§ 4 ArbSchG). Eine
Gefahrdungsbeurteilung ist in § 5 ArbSchG ausdriicklich vorgeschrieben.

Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV)

Die BetrSichV konkretisiert die Anforderungen fiir den sicheren Betrieb
von Arbeitsmitteln. Nach § 3 BetrSichV muss vor der Bereitstellung und
Benutzung von Arbeitsmitteln eine Gefahrdungsbeurteilung durchgefiihrt
werden.

Besonderheiten:

P Fokus auf technische Arbeitsmittel (z. B. Maschinen, Werkzeuge)

» Betrachtung des gesamten Lebenszyklus eines Arbeitsmittels

» Einbeziehung physikalischer, chemischer und ergonomischer
Gefahrdungen

ELEMENTE DER
GEFAHRDUNGSBEURTEILUNG

1. Ermittlung der Gefahrdungen
» Mechanische Gefahrdungen
» Elektrische Gefahrdungen

» Chemische Stoffe

» Psychische Belastungen

» Arbeitsumgebung

2. Bewertung der Gefédhrdungen

» Eintrittswahrscheinlichkeit
» Schwere maglicher Schaden
» Dauer und Haufigkeit der Exposition

3. Festlegen von MaBnahmen

» Technische MaBnahmen (z. B. Schutzvorrichtungen)
» Organisatorische MaBnahmen (z. B. Arbeitszeitgestaltung)
» Personliche MaBnahmen (z. B. PSA)

4. Dokumentation

» Ergebnisse der Beurteilung
» Getroffene MaBnahmen
P Zeitpunkt der néchsten Uberpriifung

5. Wirksamkeitskontrolle

» RegelmaBige Evaluation
» Anpassung bei verdnderten Bedingungen
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Service- und Dienstleistungen | INFO

GESETZLICHE VORGABEN ZUR WIEDERHOLUNG
UND DOKUMENTATION VON GEFAHRDUNGSBEURTEILUNGEN

Wiederholungspflicht Dokumentationspflicht
GemaB § 5 ArbSchG und § 3 BetrSichV ist die Gefdhrdungsbeurteilung Die Dokumentation ist laut § 6 ArbSchG sowie ergénzend in der BetrSichV
regelméBig zu tberpriifen und ggf. zu aktualisieren, inshesondere: vorgeschrieben. Sie muss enthalten:
» bei wesentlichen Anderungen der Arbeitsbedingungen, Prozesse oder P> Ergebnisse der Gefahrdungsbeurteilung,
eingesetzten Arbeitsmittel, P hergeleitete SchutzmaBnahmen,
» nach Unfallen, Beinaheunfallen oder meldepflichtigen Ereignissen, » Verantwortlichkeiten und Zustandigkeiten, -
» bei neuen gesetzlichen Vorschriften oder technischen Entwicklungen, » Datum der Durchfiihrung und nichste geplante Uberpriifung,
» in regelmaBigen Abstanden, wenn Risiken dynamisch sind (z. B. bei » Nachweis der Unterweisung und Einbindung der Beschaftigten.

BRI er Gefahrdurig) Die Dokumentation muss nachvollziehbar, aktuell und fiir

Aufsichtsbehorden einsehbar sein.

GEFAHRDUNGSBEURTEILUNG

O =

Wiederholung Dokumentation

» bei wesentlichen Anderungen » Ergebnisse der Beurteilung
» nach Unfillen, Beinaheunfillen » SchutzmaBnahmen
» in regelmiBigen Abstinden » Verantwortliche Termine

AUSZUG AUS DER BETRIEBSSICHERHEITSVERORDNUNG
§ 22 BetrSichV — ORDNUNGSWIDRIGKEITEN

Was wird als Ordnungswidrigkeit gewertet? Madgliche Strafen:
Eine Ordnungswidrigkeit begeht, wer vorsétzlich oder fahrldssig gegen » BuBgeldhdhe: bis zu 5.000 Euro je VerstoB
bestimmte Vorschriften der BetrSichV verstoBt, insbesondere: P In besonders schweren Fallen — z. B. bei vorsatzlicher Gefahrdung von

Leben oder Gesundheit — kann das BuBgeld nach § 25 ArbSchG sogar
auf bis zu 30.000 Euro steigen.

P Zusitzlich kann ein VerstoB strafrechtlich relevant werden, z. B. bei
fahrlassiger Korperverletzung (§ 229 StGB) oder fahrlédssiger Totung
(§ 222 StGB).

p Pflicht zur Gefahrdungsbeurteilung (§ 3 Abs. 1)

» Pflicht zur Priifung von Arbeitsmitteln oder Anlagen (8§ 14, 15, 16)

» Bereitstellung nicht sicherer Arbeitsmittel (§ 4 Abs. 1)

P> Fehlende oder unzureichende SchutzmaBnahmen

» Nichtdurchfiihrung erforderlicher Priifungen oder Unterweisungen

» Nichtdokumentation von Priifungen und Gefahrdungsbeurteilungen

» Zuwiderhandlung gegen Priifpflichten bei explosionsgefihrdeten
Bereichen (§ 17)

Fazit
Die Gefahrdungsbeurteilung ist kein einmaliger Vorgang, sondern ein kontinuierlicher Prozess, der wesentlich zur Sicherheit

und Gesundheit der Beschiftigten beitragt. Arbeitgeber sind verpflichtet, systematisch vorzugehen und alle Gefdhrdungen zu
beriicksichtigen — sowohl nach ArbSchG als auch nach BetrSichV.
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i [ weo 1 Senvie- una Denstasungen
MIET-UND
LEASINGGERATE

Um auch zukiinftig wettbewerbsféhig zu bleiben, setzen erfolg- Kundenanforderungen ist in einem dynamischen Marktumfeld unerlésslich.
reiche Unternehmen auf moderne Technologien und fortschrittliche Dies erfordert kontinuierliche Investitionen in innovative SchweiBtechnik,
Fertigungsprozesse. leistungsfahige Maschinen und automatisierte Anlagen, die eine effiziente

Ein hohes MaB an Flexibilitét und Reaktionsfahigkeit auf individuelle bid-qualiaticHBRREIRCE R ratledon efiglichen.

Flexible Losungen fiir die SchweiBtechnik — Miet- und Leasingmodelle, die mit Ihrem
Bedarf wachsen.

In der schweiBtechnischen Fertigung sind Auftragsspitzen, enge Zeitfenster und spezialisierte
Kundenanforderungen an der Tagesordnung. Unser Miet- und Leasingservice ermdglicht es
Ihnen, schnell auf wechselnde Anforderungen zu reagieren — ganz ohne Kapitalbindung durch
kostenintensive Gerateanschaffungen.

Ob MIG/MAG-, WIG- oder ElektrodenschweiBen: Wir stellen lhnen passgenau konfigurierte
Systeme mit branchenspezifischem Sonderzubehdr bereit. So bleiben Sie produktionsfahig,
erhohen lhre Flexibilitt und sichern Ihre Liquiditit — gerade dann, wenn es darauf ankommt.

MIETSERVICE

SchweiBtechnik mieten — schnell & flexibel

» GroBe Auswahl an Gerédten und Zubehor

» Mietdauer: tageweise oder langfristig

» Perfekt bei Produktionsspitzen, Wartung oder zum Testen
» Hochwertige Technik, sofort einsatzbereit

Jetzt anfragen und flexibel bleiben!

LEASINGSERVICE

Leasen statt kaufen — modern, planbar und steuerlich vorteilhaft

Fiir schweiBtechnische Betriebe, die auf langfristige Flexibilitdt und moderne Technologie
setzen, bietet Leasing eine (iberzeugende Alternative zur klassischen Investition. Unsere maB-
geschneiderten Leasingmodelle passen sich Inrem Bedarf an — wirtschaftlich, steueroptimiert
und bilanzneutral.

lhre Vorteile auf einen Blick:

» Immer auf dem neuesten Stand der Technik — ohne hohe Anschaffungskosten

P Liquiditat schonen: keine Kapitalbindung, Leasingraten als Betriebsausgabe voll absetzbar
» Planungssicherheit durch konstante Raten und feste Laufzeiten

» Investieren ohne Belastung von Kreditlinien oder Sicherheiten

» Starkung Ihrer Wettbewerbsféahigkeit durch flexible und bedarfsgerechte Gerétebereitstellung
» Leasingraten fallen parallel zur Nutzung an — idealer »Pay-as-you-earn«-Effekt

» Keine Bilanzverldngerung — Leasing bleibt auBerhalb der Bilanz (bilanzneutral)

» Leasingmodelle, die bankkonform nach BASEL-II-Richtlinien gestaltet sind

Mit unserem Leasingservice investieren Sie zukunftsorientiert — effizient, kalkulierbar und Ki-generiert
steuerlich attraktiv.

Service inklusive — wahrend der gesamten Leasingdauer

» RegelmiBige Wartung P Gesetzeskonforme P Vollstindige Dokumentation
durch unsere Fachberater Sicherheitspriifungen nach Vorschrift
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Senvoeund Denstasungen IO |
NACHHALTIG. RECHTSSICHER. KOMFORTABEL.
ALTGERATEENTSORGUNG

In der industriellen Fertigung — inshesondere im Bereich
SchweiBtechnik - ist die fachgerechte Entsorgung von Altgeréaten
ein unverzichtbarer Bestandteil verantwortungsvollen Handelns.

IHRE VORTEILE
AUF EINEN BLICK

» Rechtssicherheit: Entsorgung gemaB ElektroG und WEEE-Richtlinie —
gesetzeskonform und zuverlassig.

» Ressourcenschonung & Umweltschutz: Fachgerechte Trennung und
Wiederverwertung wertvoller Materialien.

» Komfortabler Rundum-Service: Abholung, Transport, Entsorgung —
alles aus einer Hand.

» Dokumentation inklusive: Sie erhalten eine vollstandige
Entsorgungsbestétigung — ideal fiir Audits.

p Platz und Ordnung schaffen: Keine Lagerung ungenutzter Altgeréte
mehr — mehr Raum fiir Neues.

» Nahtlose Integration: Altgerét raus — Neugerét rein: Riicknahme bei
Gerateanschaffung maglich.

Wir unterstiitzen Sie mit einem effizienten Entsorgungsservice, der
okologischen Anspruch mit gesetzlicher Sicherheit verbindet.

SO FUNKTIONIERT’S
— EINFACH & EFFIZIENT

» Meldung:
Melden Sie lhre Altgeréate einfach per E-Mail, Telefon oder Online-
Formular bei uns an.
» Terminierung:
Gemeinsam vereinbaren wir Abholung, Mengen und gewiinschten
Leistungsumfang.
» Abholung & Entsorgung:
Wir holen die Gerédte ab und fiihren sie der fachgerechten Entsorgung zu.
» Nachweis & Dokumentation:
Sie erhalten alle gesetzlich erforderlichen Entsorgungsnachweise.

UNSER BEITRAG FUR UMWELT UND ZUKUNFT

Altgerate enthalten nicht nur wertvolle Rohstoffe, sondern auch gefahrliche

Bestandteile. Eine sachgerechte Entsorgung verhindert Umweltschaden,

» .

-

Mehr Informationen?

fordert Kreislaufwirtschaft und entlastet Ressourcen — nachhaltig und
effizient.

Ausfiihrliche gesetzliche Grundlagen zur Altgerateentsorgung finden Sie bei der Stiftung EAR unter:

www.stiftung-ear.de
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n INFO | SCHWEISSRING-Handelsmarken

STARKE MARKEN FUR

ERSTKLASSIGE SCHWEISSTECHNIK

Wenn es um prézise, zuverlassige und wirtschaftliche SchweiBtechnik
geht, setzen Profis auf Qualitit und Vertrauen. Mit unserem umfassenden
Sortiment an Eigenmarken bieten wir Ihnen leistungsstarke Produkte,
die hochsten Anspriichen gerecht werden — gepriift, bewahrt und
kosteneffizient.

UNSER VERSPRECHEN

Wir vereinen technisches Know-how mit marktorientierter Innovation.
Jedes Produkt unserer Handelsmarken tiberzeugt durch Qualitat, die man
sieht — und spiirt. Von SchweiBzusatzwerkstoffen tiber Arbeitsschutz bis
hin zu professionellem Zubehdr: Sie erhalten zuverldssige Losungen, auf
die Sie sich verlassen konnen.

IHRE VORTEILE
AUF EINEN BLICK

P Hochste Qualitdtsstandards: gepriift nach aktuellen Normen und
Anforderungen der Praxis

» Optimales Preis-Leistungs-Verhaltnis: wirtschaftlich kalkuliert, ohne
Kompromisse bei der Leistung

» Sichere Verfiigharkeit: schnell lieferbar durch unser zentrales
Logistiksystem

» Professionelle Beratung: wir begleiten Sie mit Kompetenz und Erfahrung

ENTDECKEN SIE
UNSERE STARKEN MARKEN

» EUROTRODE
» EUROTEC

» EUROTRONIC
» EURO-SHADE

Jede dieser Marken steht fiir ein durchdachtes Produktportfolio, das
perfekt auf die Anforderungen von Industrie, Handwerk und Fachbetrieben
abgestimmt ist.

FIRD-SHADE

SCHWEISS @ ——

— ) gurorFc’ —==ls

—

EURDTRONIT®
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DIE REVOLUTION IM SCHWEISSPROZESS:

GREEN WELDING

DIE NACHHALTIGE ZUKUNFT DES SCHWEISSENS

In einer Welt, die zunehmend auf Nachhaltigkeit setzt, steht ,,Green
Welding*“ fiir die Revolution im SchweiBprozess. Mit einem klaren
Fokus auf umweltfreundliche Technologien und Materialien vereint
Green Welding hichste Effizienz mit einer deutlichen Reduzierung
des C02-AusstoBes.

Durch den Einsatz emissionsarmer Verfahren und ressourcenschonender
Materialien ermdglichen wir saubere und sichere SchweiBarbeiten — fiir
eine griine Zukunft in der Industrie.

Die wichtigsten Merkmale von Green Welding sind:

» Reduzierung des Energieverbrauchs: Durch den Einsatz energie-
effizienter Technik konnen Sie den Energiebedarf senken. Dazu gehdren
SchweiBmaschinen mit geringerem Stromverbrauch oder Technologien
wie das LaserstrahlschweiBen, das praziser und
effizienter arbeitet.

» Vermeidung schédlicher Emissionen: Traditionelle SchweiBverfahren

Kl-geh‘eriert

erzeugen oft giftige Ddmpfe und Gase. Setzen Sie auf
SchweiBmethoden, die weniger Schadstoffe freisetzen, oder verwenden
Sie Filtersysteme, die Emissionen effektiv filtern und minimieren.

» Einsatz umweltfreundlicher SchweiBmaterialien: Verwenden Sie
umweltfreundliche SchweiBdrahte und Flussmittel.

» Abfallreduzierung: Minimieren Sie SchweiBabfalle, indem Sie
recycelbare Materialien verwenden.

» Langlebigkeit und Qualitdt: Durch préazisere und qualitativ hochwer-
tigere Verfahren konnen die geschweiBten Strukturen langlebiger und
weniger anfallig fiir Fehler sein, was den Bedarf an Reparaturen und
Nachbearbeitungen verringern kann.

Entdecken Sie in dieser Broschiire zukunftsweisende Produkte, die
modernste Technologie mit Nachhaltigkeit verbinden. Gemeinsam
gestalten wir eine umweltfreundliche Zukunft des SchweiBens.
Entscheiden Sie sich jetzt fiir Green Welding — fiir Ihre Projekte und
unseren Planeten!
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

WIG-SchweiBgeréte ab S. 26 WIG-SchweiBbrenner auf S. 28 Wolfram-Anschleifgerite auf S. 38

il “

Wolframelektroden auf S. 40 MIG/MAG-SchweiBgerate ab S. 42 MIG/MAG-SchweiBbrenner ab S. 46

)

VerschleiBteilesets ab S. 62 Rauchgas-Absaugbrenner auf S. 70 WIG-Absaugbrenner auf S.72

Plasma-Schneidgerite ab S. 76
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n INFO I Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

UNSERE PUNKTE FUR IHRE PERFEKTEN NAHTE!
LASER-SCHWEISSEN

Benotigte Schutzausriistung & MaBnahmen — damit lhr Laserbetrieb von Anfang an vorschriftsgeméas, auditfest und produktiv lauft.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

P Rechtssicher & auditfest: Erfiillt geltende Vorschriften und
Herstellervorgaben.

» Mitarbeiterschutz zuerst: Minimiert Risiken, maximiert Vertrauen.
p> Stabile Produktivitét: Weniger Unterbrechungen, konstante Qualitét.

PFLICHTMASSNAHMEN SEITENS DES BETREIBERS,
WIR UNTERSTUTZEN SIE GERNE!

» Lasersichere Umhausung
Separater Raum, lichtdichte Kabine oder Bereich mit Laser-
Schutzwénden — dimensioniert zur jeweiligen Laserleistung. So bleibt
die Strahlung da, wo sie hingehort.

» Zugang mit 2-kanaliger Sicherheitsschaltung
Tir auf = netzseitige Abschaltung — keine Laseremission beim Betreten.
Das ist robuste Sicherheitstechnik, wie man sie seit jeher zuverlassig
einsetzt.

» Externe Statusanzeige ,Laser EIN*
Gut sichtbar vor der Kabine — klare Information, klare Verantwortung.

» Laserschutzbeauftragter (LSB)
Im Unternehmen verbindlich zu benennen; wir unterstiitzen bei Schulung
und Dokumentation, damit alles sauber belegt ist.

SINNVOLLE ERGANZUNGEN
MACHEN DEN UNTERSCHIED

» Betriebsanweisung & Gefahrdungsbeurteilung — schnell anpassbar auf
Ihren Betrieb.

» Warnschilder & Kennzeichnung — Tiiren, Sichtfenster, Bedienpult.

P Not-Aus-Konzept & Funktionspriifung — dokumentiert, wiederholbar.

» Wartungs- & Priifplan — damit Qualitdt und Sicherheit dauerhaft bleiben.

» Mitarbeitereinweisung — praxisnah, mit Checkliste fiir die
Unterlagenmappe.

UNSER SERVICEPAKET
»OICHER STARTEN“

Auf Wunsch liefern wir alles schliisselfertig: Planung der
Umbhausung, Installation der Sicherheitstechnik, PSA-Set,
Inbetriebnahme inkl. Einweisung.

» Personliche Schutzausriistung (PSA)
Laserschutzbrille bzw. -helm plus vollstandig bedeckende, schwer
entflammbare SchweiBer-Schutzkleidung und Handschuhe —
konsequent vom ersten SchweiBpunkt an.

p SchweiBrauch-Absaugung am Arbeitsplatz
Punktgenau, effizient, leise — fiir gesunde Luft und freie Sicht auf die
Naht.

» Helle Beleuchtung
Ausreichend Licht in der Kabine tragen zu perfekten Nahten bei und
erhohen die Sicherheit.

ERGEBNIS:

EIN BETRIEB, DER SO ARBEITET, WIE
ER IMMER ARBEITEN SOLLTE — SOLIDE,
NACHVOLLZIEHBAR, DOKUMENTIERT.

RICHTLINIE WIRD ZU VERORDNUNG!

Die Maschinen-RICHTLINIE 2006/42/EG wird durch die neue Maschinen-VERORDNUNG 2023/1230 ersetzt. Am 29.06.24
erfolgte die_)lerﬁffentlichung der neuen Maschinenverordnung 2023/1230 im Amtsblatt der Europaischen Union und wird
nach einer Ubergangszeit von 42 Monaten ab 20. Januar 2027 in Kraft treten.
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& KEMPPI

Designed for welders

Kemppi ist der fithrende Entwickler in der Lichtbogenschweillbranche. Das 1949 gegriindete, finnische Unterneh-
men hat es sich zur Aufgabe gemacht, die Qualitdt und Produktivitdt des Schweiens durch die kontinuierliche
Weiterentwicklung des Lichtbogens zu steigern. Kemppi liefert hochmoderne Produkte, digitale Losungen und
Services fir Profis in industriellen Schweilibetrieben bis hin zu Einzelunternehmen.

KOMPLETTES PRODUKT-OKOSYSTEM

T N
< )\

SCHWEISSGERATE SCHWEISSERENNER SICHERHEIT SOFTWARE

Einer hohen Schweil3qualitat verpflichtet

Die Anwenderfreundlichkeit und Zuverldssigkeit der Produkte sind das Leitmotiv des Unternehmens.

Die technischen Losungen von Kemppi konzentrieren sich auf die Entwicklung der Lichtbogenstabilitat und der
Schweilleigenschaften sowie auf die Verbesserung der Schweilerfahrung der einzelnen Schweilier. Die fundierte
Entwicklungsphilosophie deckt das gesamte Okosystem des SchweiBens ab - von den Bediirfnissen der Schwei-
Ber bis hin zu modernsten Produkten und digitalen Lésungen, um eine hohe Schweilqualitat zu gewahrleisten.

DIE ERSTEN WELTWEIT

101010101
1010101 0010109011
101001001{:1 M 5ol 1101040101

010101010 Dol
— 104010101 ':E.‘:'Z"ur.:- WPS
010101001 paLl 0010101011
0910101010 t 1101010101
010101010 00040101
INVERTER- DIGITALE UNIVERSELLE SCHWEISS- DIGITALE

STROMQUELLE STROMQUELLE MANAGEMENT-SOFTWARE SCHWEISSANWEISUNGEN
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& KEMPPI

Spezielle Verfahren fir mehr Performance

MAX-VERFAHREN

MAX

COOL

MAX Cool senkt den Warmeeintrag

um bis zu 32 % und verbessert die
Kontrolle dort, wo libermaliige Tempe-
raturen negative Auswirkungen auf das
Schweillbad haben.

MAX

SPEED

MAX Speed erhiht die Schweili-
geschwindigkeit um bis zu 70 % im
Vergleich zu herkommlichen Puls- oder
Sprihlichtbogen-Prozessen.

WISE-VERFAHREN

MAX

POSITION

MAX Position

erleichtert das Posi-

tionsschweillen und hilft, die Gravitati-
onseffekte auf das flissige Schweilibad
zu beherrschen.

z £
g W
5 o
2 5
4 =
=

WiseRoot ist ein optimiertes Kurz- Die optimierte Schweillfunktion Wise-

lichtbogenschweillverfahren fir das
Schweillen von Wurzellagen ohne
Schweillbadsicherung.

ten und energiedichten Lichtbogen,

und den Warmeeintrag senkt.

WiSESI ea|
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WiseSteel ist eine Schweilfunktion,
die speziell die Herausforderungen
des Ubergangslichtbogens in Angriff
nimmt, WiseSteel wechselt zwischen
Kurzlichtbogen und Sprithlichtbogen,
sodass fehlerfreie Schweilinahte ent-
stehen, die sich durch eine regelmaBi-
ge Schuppenoptik auszeichnen.

WisePenetration ist eine Schweili-
funktion fir sicheren Einbrand beim
synergischen MIG/MAG-S5chweillen.

Fusion erzzugt einen sehr konzentrier-

der den Schweillvorgang beschleunigt

U LBSUAN,

WiseThin ist ein optimiertes Kurzlicht-
bogenschweillverfahren fir Bleche
und das Positionsschweillen,

Ausfihrliche Beschreibungen und
Videos Verfahren finden Sie auf der
KEMPPI-Website: www.kemppide
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& KEMPPI mic/mac-schweisen

X5 FastMig
Die vielseitige, industrielle Multiprozess-Schweif3anlage

Industrielles Schweillen der nachsten Generation mit X5 FastMig fiir Stahl-, Edelstahl- und
Aluminiumanwendungen. X5 FastMig ist ein modulares Multiprozess-Schweilgerit, das
hauptsachlich auf das Hochleistungsschweifien mit MIG/MAG ausgelegt ist. Die in Finnland
entworfene und hergestellte X5 FastMig wurde in Zusammenarbeit mit professionelien
Schweiliern entwickelt. Alle Details wurden daher so verfeinert, dass Sie den hohen
Anforderungen echter Schweillprofis gerecht werden. Das Schweillsystem X5 FastMig
kann an alle industriellen Einsatzgebiete und Anwendungen angepasst werden. Es bietet
anwenderfreundliche Losungen, die die wertvolle Lichtbogenzeit erhahen,

g Maodelle mit 400 A und 500 A fir die Verfahren Manuell, Synergetisch (automatisch),
¢ y | gepulstes MIG, WIG (Gleichstrom), E-Hand (MMA] sowie Fugenhobeln sind verfigbar,

f" f Die X5FastMig ist ein vielseitiges Kraftpaket fiir das Lichtbogenschweillen mit
y I energieeffizienter Invertertechnologie, Mit anderen Worten eine modulare Schweilildsung
[

mit 360-Grad-Abdeckung. Der moedulzre Aufbau und die brejte Zubehdrpalette sorgen bel
diesen Schweillverfahren fir Flexibilitat und Effizienz. Die Zusammenstellung Basst sich
also genaw auf die Einsatzbedingungen und Anwendungen ausgerichtet kombinieren.

x5 FastMig in Kombination mit den Spezialverfahren MAX und Wise minimiert Spritzer
und erzeugt hochwertige Schweillnahte, auf die unabhangig vom Einsatzgebiet Verlass ist.

Art.-Nr. Stremguelle inkl Work Pack und WiseStoel

EE110400010 %5 Podwer Source 400 WP Stromguedle (400 A, 60 % ED, 3-phasig)
5130400010 X5 Power Source 400 Pulse WP Stromauelle (400 A, 50 % ED, 3-phasig)
XE110500010 X5 Power Scaurce 500 WE Stromaquelle (500 A, 60 % ED, 3-phasig)
K51305000010 X5 Power Soance 500 Fulse WP, Stromaguedle (500 A, 60 % ED, 3-phasig)

Art-Nr. Drahtverschubgerat

XL XA0I00000 £5 Wire Feeder 300 AP AutoPulse lautomatische Parametereinstellung mit
Weld Assist) mit grafischem 5,7 TFT-Display, U58-Anschiull und Bluetooth-
Konnektivitit, 4-Rollen-Antrieb. Schweilverfahren: Synergisches und gepulstes
MG/ MAG, WiG, E-Hand (MMA), Fugenhobeln, Ermaglicht den Einsatz der
Schweillverfahren MAX und Wise sovde des Zwischenvorschubgerits SeperSnake
GTH.

X5240300000 K5 Wire Feeder 300 APT AutoPulse Connectivity (automatische
Parametereinstellung mit Weld Assist) mit grafischem 5.7°-TFT-Display, integrierte
Vernetzbarkeit mit WLAN, USB-Anschlull und Blustooth-Konnekthdtan,
4-Rollen-Antrieb. Schweilverfahren: Synergisches und gepulstes MIGMAG, WIG,
E-Hand (MMA), Fugenhobeln. Erméglicht den Einsatz der Schweilverfahren MAX
und Wise sowde des Dwischenvorschubgerits SuperSnake GTX und ded Femreglers

Abb. mit Sonderausstatiung

HA45,
SPE01116 Dvehplatte for Drabtvorschubgeridt, ohne Feststellmdaglichbeit
FOO04859 Drahtvorschubrollenset FE (MC/FC) 1,0 mm V=Nt glatt
FOOO0490 Drahtvorschubrolbenset FE (MO/FC) 1,2 mm V-Nul glait
Art.-Nr. Zwischenkabel

Passend fir X5 Wire Feeder 300 AP AutoPulse:

Sereenshots der Benutzeroberfliche AET002MW Iwischenkabel 70 mml, wassergekihlt, 2.0 m lang
KST00SNW Zwischenkabel 70 mm2, wassergekihlt, 5,0 m lang

X5 FastMig erofinet mit integrierter digitaler Vernetzbarkeit P
i nm_'?m_“ e Slhwiﬂi1!rn+. :‘:—I‘“ asbibsiaalr X5 701 0MW Zwischenkabel 70 mm2, wassergekihlt, 10,0 m lang
manatigen kostenlosen Testversion filr das Modul ArcVision XSTO20MW Zwischenkabel 70 mm2, wassergekdhlt, 20,0 m lang
der Schwellmanagementsoftware WeldEye sowie der Funktion NS TOIOMW Twischenkabel 70 mm2. wassergekihit, 30,0 m lang
Digital WPS (dWPS). Zusammen bringen diese Yorteile die
digitale Transformation dinekt zum Mittelpunkt des Schweil- Art.-Nr. Kithlgerit
arbeitsplatzes
* Modell X5 Wire Feeder 300 APC erforderfich. WSRO0 X5 Cooler Kihlgerit

Art-Nr. Fahrwagen
E5T01 020000 %5 Gas Cylinder Cart: -Rad-Wagen e Stromauefle/Kihlgerdt mit
Gasfaschenhalter

XET02020000 A5 Wire Feeder Trolley: 4-Rad-Wagen filr Drahtvorschubgerit mit Verriegelungs-
maechanismus

Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter Weitere Ausstattungsoptionen auf Anfrage!
woarw kemppi.comude-DE/angebot/familyx5-fastmig

@ KEMPPI-SPECIAL | 4 .



MIG/MAG-Schweillen .KEMPPI

X3 FastMig

Genial einfaches, verbluffend effizentes MIG/MAG-Schweil3en

Die X3 FastMig Synergic und Pulse MIG/MAG-5chweillgerite sind der schnellste Weg,
um qualitativ hochwertige Schweilinihte in den verschiedensten Schweill- und
Fertigungsumgebungen herzustellen.

Mit ihrer robusten Konstruktion und dem langlebigen Drahtvorschub kann die X3 FastMig
den Stélen und Erschitterungen beim schweren industriellen MIG/MAG-Schweilen
standhalten. Sie sieht hart aus, ist aber einfach und prizise in der Handhabung. Eine neue
symbolbasierte Benutzeroberfliche spart Zeit durch schnelle Einrichtung und einfache
Parameterauswahl. Mit der X3 FastMig haben Sie sofort die Kontrolle dber die wichtigsten

Funktionen, um einfach und zuverlassig qualitativ hochwertige Schweiindhte zu erzreugen.

E< handelt sich um eine genial einfache MIG/MAG-5chweilimaschine, die gleichzeitig
extrem leistungsstark ist, Auch wenn die Aufgaben schwieriger werden: Die X3 FastMig
ist immer bereit, hohe Produktionsziele zu erreichen. Wird der grafite Teil der Arbeit vor
Ort erledigt? Kein Problem. Mit 420 (X35) oder 450 Ampere (X3P) bei einer Einschaltdauver
von 60 % ist die X3 verbliffend effizient, ohne Kompromisse bei der Qualitit einzugehen.
Volle Konzentration auf eine Aufgabe und dranbleiben, bis sie erledigt ist. Die X35 und
X3P FastMig sind die perfekte Losung fiir das industrielle Schweillen, bei dem eine
leistungsfahige, prazise und zuverlissige SchweiBausriistung unerlasslich ist und bei
dem MIG/MAG-5chweilBer schnell wechselnde und unterschiedliche Arbeitsaufgaben
erledigen missen.

Art.-Nr. Stromguelle

X354 20w X35 Power Source 420 Stromguelle wassergeklhlt (4204, 60% ED, 3-phasig)
X3pasow X35 Power Source Pulse 450 Stromguelle wassergekihlt (4504, 0% ED, 3-phasigl
Art.-Nr. Stromguelle

XIHDZI00 X3 Wire Feeder HD200 Drahtvorschubgerit

FOD0323 Drahtvarschubrollen-Kit FE (MC/FCT 1,0mm V-Mut glat

FOO0324 Drahtvorschubrollen-Kit FE (MC/FCT 1, 2mim V-Nut glat

SPOCEIG0D MIG Welder Drahtspulenadapter (300 mm Master MUOCK5/KE)

Art.-Nr. Zwischenkabael

X3Foo1Mw %3 Zwischenkabel 70mm’-wassengek. 1,5m

KITOOSMW X3 Zwischenkabel 70mm’-wassengek. 5m

XIToN0oMW %3 Fwischenkabel 70mm’ w.15'=.|:-.|i._',||:k. 10m

XIT020MW X3 Zwischenkabel 70mm ™-wassergek. 20m

XITOZ0OMW X3 Zwischenkabel 70mm’-wassergek. 30m

Art.-Nr. Fahrwagen

X3T4 %3 4-Rad-Fahrwagen

X57010200:00 Gas Cylinder Cart 4-Rad-Fahewagen [Empfohlen bei lEngeren Zwischenkabeln)

KET02030000 Fahrwagen'Wire Feeder HDI0D

Weitere Ausstattungsoptionen auf Anfrage!

Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter
wesew kemppl.comyde-DETamily/x3-fastmig

Abb. mit Sonderawsstaliung

KEMPPI-SPECIAL | 5 6



.KEMPPI MIG/MAG-SchweilBen

Master M

Die kompakte MIG-Schweilimaschine

Abb. mit Sonderausstatiung

Benutzercberflichen der Master M 353 G, 355 Gund 358G (v. 1.m. 1)

Welter# Informaticnen, Downlosds und Videos finden Sie unter
www kempploom/de-DE/argebot/family/master-m/

@ KEMPPI-SPECIAL | 6

Die Master M ist eine hachwertige und kampakte MIG/MAG-Schweilmaschine mit Mo-
dellen fiir synergetisches und Puls-5chweiBen. Sie echaht die industrielle Schweillleistung
und garantiert hervorragende Schweilqualitat. Master M wurde zusammen mit professio-
nellen Schweilern entwickelt, um mihelsses und schnelles Arbeiten im SchweiBalltag zu
ermaglichen.

Die digitale Lichtbogensteverung, das schnelle Einrichten und das hervorragende Ver-
héltnis von Leistung zu Gewicht setzen neue MalBstabe far Schweifiqualitit und Arbeits-
effizienz. So steigern Sie die Schweilproduktivitit. In der Kategorie der kompakten
MIG-5chweillgerate kdnnen Sie zwischen drei erstklassigen Modellen wahlen: 353, 355
und 358, mit den Schweitoptionen Manuell, Synergetisch (Auto) und Puls (Auto Pulse).
Schweilen Sie mit gasgekihiten Brennem oder wihlen Sie den optionalen Master-M
Kihler zu [hrem Paket, der mit 350 A 40 % ED die Schweilleistung maximiert und langere
SchweiBzeiten ermaglicht.

Erreichen Sie eine newe Ebene der Schwelproduktivitat und Schweillsteuerung mit den
MAX-LichtbogenschweiBverfahren. Sie steigern die SchweiBleistung bei anspruchsvol-
len Arbeiten mit Stahl, Edelstahl und Aluminium, Sie machen das scheinbar Unmégliche
maglich.

Die integrierten, selbstladenden LED-Arbeitsleuchten verbessern die Sicherheit,
Effizienz und den Komfort am Arbeitsplatz, Die LED-Lichtquelle kann mit oder ohne
Netzstrom betrieben werden. Das steigent die Produktivitat bei schlechten
Lichtwerhiltnissen.

Die LED-Arbeitsleuchten sind bei allen MIG-Kompaktschweiligeraten der Serie Master
M Standard.

Die integrierte digitale Vernetzbarkeit von Master M erdffnet den Zugang zur Welt der
Schweiidaten, einschlieBlich einer dreimonatigen kostenlosen Testversion des Moduls
ArcVision der Schweilmanagementsoftware WeldEye sowie der digitalen WPS-Funk-
tion (dWPS). Gemeinsam bringen diese Toals fir das Schweifigualitatsmanagement die
Vorteile der digitalen Transformation direkt zum Schweillarbeitsplatz,

Art-Nr. Stromguelle gasgekihlt

PS02GXE3 Master M 353 G Manuell und Synergisch (Auto], (350 A, 40 % ED, 3-phasigl,
WeldAssist, LOD-Farbdisplay, generatortauglich, inkL Brenner GXE 305G 5 mund
Waork Pack

PSOSGXER Master M 355 G Manuell, Synerglsch (Auto), Puls [Aute-Pulse) und Doppelpuls

(350 A, 40 % ED, 3-phasig) WeldAssist, LOD-Farbdisplay, genermtortavalich,
inklL Brenner GXE 305G 5 mmd Work Pack
PS10GKES Master M 358 G Manuell, Synergisch [Auto), Puls [Auto-Pulse) und Doppelpuls,
(350 A, 40 % ED, 3-phasig) WeldAssist, TFT-Farbdisplay, generatortauglich,
kL Brenner GXE 305G 5 mmd Work Pack

Art-Nr. Stromaualle wassergekihlt

PSO2CGKES Master M 353 G Manuell und Synerglsch (Auto], (350 A, 40 % ED, 3-phasig),
WeldAssian, LOD-Farbdisplay, generatortauglich, inkL Kihlgerst Coaler und Brenner
GXE £05W 5 m wnd Waork Pack

PSOSCGRES Master M 355 G Manuell, Synergisch (Auto), Puls [Auto-Pulse) und Doppelpuls,
(350 A, 40 % ED, 3-phasig) WeldAssist, LOD-Farbdisplay, generatortauglich,
inkL Kishlgerat Cooler und Brenner GXE 405W 5 m und Work Pack

P510CGXES Master M 358 G Manuell, Synergisch (Auto], Puls [Auto-Pulse) und Doppelpuls.
(350 A, 40 % ED, 3-phasig) WeldAssist, TFT-Farbdisplay, generatortauglich,
inkl. Kikhlgerit Cooler und Brenner GXE 405W 5 m und Work Pack

FOOO0489 Drahtvorschubrollenset FE (MCOTFC) 1,0 mm V-Mut glatt
FOO0490 Drahtvorschubrollenset FE (IMCFC) 1,2 mm V-MNut glatt
Art-Nr. Fahrwagen

TASA 2-Rad-Wagen ohne Gasflaichenhalter (Sackkarre)
T25MT 2-Rad-Wagen mit Gasflaschenhalter

P43IMT 4-Rad-Wagen mit Gasflaschenhalter

Weitere Ausstattungsoptionen auf Anfrage!



MIG/MAG-schweisen &%) KEMPPI

Kempact RA
Der Standard in der Kompaktklasse

Cie Kempact RA wurde fir moderne SchweiBwerkstatten konstruiert, Ihr stilvolles und

sweckgebundenes Design steht im Einklang mit der hohen Gerdtequaiitat und den funktio-

nalen Benutzervorteilen, Damit werden SchweiBaufgaben produktiv, akkurat und effizient
durchgefihrt

Kempact RA basiert auf dem nevesten Stromquellenprogramm van Kempp, das optimale
Schweilileistung und ausgezeichnete Energie- und Kosteneffizienz gewdhrleistet, EIf Mo
delle umfassen Stromguellen von 180,250 und 320 Ampere sowie die Auswahl zwischen
JReguldren” (R) und, Adaptiven” (A) Bedienpanelen, um die vielschichtigen Anforderungen
im Metallbau abzudecken, Zum Lieferumfang gehéren Schweibrenner und Massekabel.

Vorteile

+  Modeme, energiesffiziente Stromquelle

« Hervorragende SchwelBleitung mit gemischten oder CO2-5chutzgas
= Prazise und saubere Lichibogenzindung

«  MaxAusgangsleistung bel 35 % Einschaltdauer

= Wireline-M-Wartungsanzeige

= Grofe und klare LCD-Bedienpanels

+  GasMate™-Gehdusedesign ermaglicht das Laden der Gaszylinder auf Bodenebene
+ HotSpot™-Warmebehanclung

= 2T/4T Brennerfunktion

= Arc-Timer flir Punkt- und IntervallschweiBen

= Brights™ Gehdusebeleuchtung

+ Ersatzteilablagen

Art.-Nr. Stromguelle

P2207GXE Kempact 2530 (250 A, 35 % ED, 3-phasig) inkL Brenner GXEI0SG 3.5 m
P220BGXE KEempact 253R (250 A, 35 % ED, 3-phasig) inkl. Brenner GXEINSG 5 m
P22I9GKE Kempact 3230 (320 A, 35 % ED, 3-phasig) inkl. Brenner GXE305G 3.5 m
P2230GXE Kempact 323R (320 A, 35 % ED, 3-phasig) inkl. Brenner GXEIDSG 5 m
Art.-Nr. Stromquelle Adaptiv

P20SGXE Kempact 253A (250 A, 35 % ED, 3-phasig) inkl. Brenner GXE306G 3.5 m
P221DGKE Kermpact 2534 (250 A, 35 % ED, 3-phasig) inkl. Brenner GXEI0EG 5 m
P2231GXE Kempact 3234 (320 A, 35 % ED, 3-phasig)inkl, Brenner GXEIDSG 35 m
P2232GXKE Kempact 3234 (320 A, 35 % EDL 3-phasig) inkl, Brenner GKE0GG 5 m
Art.-Nr. Stromquelle Adaptiv

FOm0330 Drahivorschubrollenset FE (MC/FC) 0,8-0,9 rmm V-Nut glatt

FODO331 Drahtvorschubrollenset FE (MC/FC) 1,0 mm V-Nut glatt

Fo00332 Drahtvorschubroflenset FE (MC/FC) 1.2 mm V-MNut glatt

Weitere Ausstattungsoptionen aufl Anfrage!

(=

Weitere Informationen, Downlcads und Videos finden Sie unter
wiww kemppicom/de-DEMamilykempact-ra

Kempact A (Adaptive) Bedienpanel



& KEMPPI  mic/maG-schweisen

Master M 205 und 323

Kompromisslos leichte und mobile Schweil3leistung

Die Master M 205 und die Master M 323 setzen neue MaBstabe fir Kraft und Leistung in
elnem MIG-Schweillgerat. Beide tragbare MIG-SchweiBmaschinen sind mit Weld Assist
ausgestatter.

Die Master M 205 ist eine tragbare Maschine fur gepulstes MIG-Schweillen mit 200
Ampere Stromstarke bei 40 % Einschaltdauer. Mit gepulstem Schweilien Lasst sich gin
breiteres Materialspektrum bearbeiten uad dank des bequemen Einphasenstroms dberall
beste Arbeit leisten, Zeit sparen und die nachsthdhere Ebene des Schweillens betraten -
mit 37 integrierten MIG/MAG-5chweillpraogrammen fiir die Zusatzwerkstoffe Fe, 55, AIMg5,
AlSIS, Cusi3 und CuAld, Die Master M 205 bietet 17 Programme fiir gepulstes
MIG-5chweiften und 20 Programme fiir 1-MIG.

Die Master M 323 ist eine leistungsstarke traghare MIG-Schweilmaschine, mit 320
Ampere Strom bei 40 % Einschaltdawer. Sie ist ein tragbares und leichtes kleines
MIG-5chweillgerat, das Gberall auf der Baustelle fiir grofie Aufgaben bereit ist,

Die Schweiliqualitat steigern und Zeit sparen — mit 28 integrierten Schweilprogrammen
fiir die Zusatzwerkstoffe Fe, 55, AlMg5, AISIS, CuSi3, Cull8 und FC-CriNiMo. Dariiber hinaus
hat die tragbare MIG-Schweilmaschine Master M 323 4 SchweiBprogramme fur das
Lichtbogenschweiliverfahren MAX Cool,

Art.-Nr. Stromquelle gasgekiihit

PS2GKES Master M 205 G (200A, 406 ED, 1-phasig), WeldAssist, LCD-Display,
generatortauglich, inkl, Brenner GXE 305 G 5m

P524GXER Master M 323 G (3204, 40% ED, 3-phasig), WeldAssist, LCD-Display,
generatortavglich, inkl. Brenner GXE 305 G S5m

Art-Nr. Stromquelle wassargekiihlt

P522CGKE Master M 206 W (2004, 400 ED. 1-phasigl. WeldAssist. LCD-Display,
generatortauglich, inkl, Kikhigerit Cooler und Brenner GXE 305 W 5m

P526CGXES Master M 323 W (3204, 40% ED, 3-phasig), WeldAssist, LCD-Display,
generatortauglich, inkl, Kihlgerat Cooler und Brenner GXE 305 W 5m

Art.-Nr. Drahtvorschubrollenset

FOOO0527 Drahtvorschuboollen-Kit FE (MC/FC) 0,8/0,9mm V-Nut ghatt

FODD328 Dwahtvorschubrollen-Kit FE IMCFC) 1,0mm V-Nut glatt

FOOO529 Drahtvorschubrollen-Kit FE (MC/FC) 1,2mm V-Nut glatt

Art.-Hr. Fahrwagen

T32A 2-Rad-Fahrwagen (Sackkarre)

T2IM 2-Rad-Fahrwagen mit Gasfllaschenhalter (Sackkarre)

Abb, mit Sonderausstattung Weitere Ausstattungsoptionen auf Anfragel

Weitere Informationen, Downloads und Videos iinden Sie unter
hitpsyfwww kemppi.com/de/family/master-m-205-323

@ KEMPPI-SPECIAL | 8 .
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MinarcMig Auto

Ein adaptives Werkzeug fur den mobilen Schweil3er

e Schweilgerate MinarcMig Auto 190 und 220 wurden speziell fir die Anforderungen
maobiler Schweiler entwickelt und kombinieren den Komfort eines tragbaren und leichten
Designs mit leistungsstarken MIG/MAG-SchweiBfunktionen.

Jeder Schweiller entwickelt durch jahrelanges zielstrebiges Lernen einzigartige Methoden
und Fahigkeiten. Die neven MinarcMig Auto-Schweigerate integrieren nahtlos eine
betrachtliche MIG/MAG-Schweillkapazitit und erstklassige Qualitdt in ein kieines,
tragbares Gerat, das sich fir eine Vielzahl von Projekten eignet.

Die Modelle MinarcMig 190 Auto und 220 Auto verfiigen dber automatische und manuelle
Einstellmaglichkeiten sowie ein adaptives Lichtbogenregulierungssystem, das prazise
Schweiiqualitit und genaue Zindung gewshrleistet.

Vereinfachen Sie den Schweiliprozess - nehmen Sie einfach die MinarcMig,

stellen Sie Material und Blechdicke ein und beginnen Sie zu schweifen, Das Gerat ist mit
verschiedenen Materialien kompatibel, darunter Stahl, Edelstahl, Aluminium

und Cubi-Latdrahte,

Diese kleinen Giganten liefern eine tragbare MIG/MAG-SchweiBleistung von 190 Ampere
bel einer Einschaltdauer von 35% oder 220 Ampere bei einer Einschaltdauer von 20% aus
einer 16 A, 1-phasigen Netzversorgung.

Die schweilbereiten MIG/MAG-Schweilgerdte MinarcMig 190 Auto und 220 Auto werden
mit dem newen Flexlite GC MIG-Schweilbrenner geliefert, der Uber eine integrierte
Kabelblegestitze und einen ergonomischen Handgriff verflgt.

Die MinarcMig Auto-Modelle liefern erstklassige Ergebinisse und erméglichen es Thnen,
Ihre perfektionierten Schwe Bfahigkeiten zu feiern, wo auch immer lhee Arbeit Sie hinfahrt,

Vorteile
+ Prizise Schweillqualitat und Lichtbogenziindung mit adaptiver Regalung.
+ Stellen Sie einfach Material und Blechdicke ein und schweilen Sie im Automatikmodus.
= 220851908 MIG/MAG-Schweillstrom mit einer 16A-Versorgung.
+ Automatische oder manuslle Leistungsregulierung.
« Kompatibel mit Fe, Fe FOW, S, Al, CuSi Schweilldrahten, Tkg und Skg Drahtspulen,
« Ein groBes grafisches Display mit Hintergrundbeleuschtung
bei schlechten Lichtverhdltnissen.
+ Konzipiert fiir die Verwendung mit langen Stromverlangerungskabeln (bis zu 100 m).
+ 3-Meter-Schweibrenner mit ergonomischem Handgriff,
Kabelsatz und Tragegurt sind im Lieferumfang enthalten,
« Geeignet fir Netz- und Generatorbetrieb.

Art.-Nr. Stromgquelle inkl. Work Pack [17 Programme] und WiseFusion

61008150 Minarchig 190 Auto, Standardsteverundg (190 A, 35 % ED, 1-phasig) inkl,
Brenner GO22IGMIM 3 m wnd Massekabel 3 m,

61008220 MinarcMig 220 Auto, Adaptive Stromregelung (220 A, 35 % ED, V-phasig) ink|
Brenner GC223GMIM 3 m und Massekabel 3 m,

Art.-Nr. Zubehdr

G1B5194 Fahrwagen MST 400, 2-Rad-Wagen

WIE366 MinarcMig Anschluss-5et Ewro-Anichluss

WO0OT4% Vorschubrolle 0,6-0.8 mm

WD1692 Vorschubeolle 0,8-1.,0 mm

Weitere Ausstattungsoptionen auf Anfrage!

Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter
wwnw kemppi.comd'de -DE/angebotfamily/minarcmig-eve






WeldEye ArcVision

Einblick in Lichtbogendauer und
Schweil3parameter

WeldEye ArcVision erfasst ohne
zusétzlich notwendige Aktionen
der Anwender automatisch die
Daten aller angeschlossenen
Schweilistationen:

« Lichtbogendauer pro Stunde,
Tag, Woche oder Monat

« Schweillparameter (A, V)

« Zusatzwerkstoffverbrauch (kg)
- Stromverbrauch (kWh)

Klare anschauliche Darstellung fiir
einfache Produktionsanalyse:

« Daten mit den neuesten
Schweilinahten pro Station
+Vergleichsansichten der
Lichtbogendauer

« In Echtzeit auf dem Einsatzplan
dargestellte Nutzung der
Schweilmaschinen

« Maschinenspezifische Informationen
wie etwa Einstellungen und
Softwareversion

« Mit Widgets anpassbare
Hauptansicht

Einfache Losung zur Uberwachung
der SchweiBproduktivitat

WeldEye ArcVision ist eine integrierte Losung fir die Industry 4.0. Sie verfolgt

fiir besseren Einblick in die Schweillproduktion die Lichtbogendauer und die
Schweilparameter, Die Rohdaten werden digital von den angeschlossenen
Schweillstationen gesammelt und drahtlos* auf WeldEye ArcVision hochgeladen.
Die Daten werden dann anschaulich in Gbersichtlichen Tabellen und Diagrammen
dargestellt, die bedarfsgerecht gefiltert und bequem im Webbrowser des Computers
angezeigt werden kénnen.

TRY FOR

FREE

3 MONTH TRIAL
LICEMSE

Aktivieren Sie unverbindlich Ihre kostenlose dreimonatige
Testlizenz fiir WeldEye ArcVision. Die Testlizenz umfasst auch
das Schweillprozessmodul WeldEye, um mit X5 FastMig die
Funktion digitale WPS (dWPS) testen zu kdnnen.

Lesen Sie mehr auf weldeye.com

* Die Modellz X5 Wire Feeder APC oder Master M 358 kdnnen chne
zusdtzliche Hardware mit WeldEye ArcVision verbunden werden.

KEMPPI-SPECIAL | 11 @
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SuperSnake GTX
Zuverlassiger Drahtvorschub bis 30 Meter

Die ultimative Lésung, wenn Entfernung und Zugénglichkeit zum Problem werden!

Erstellen Sie an Orten — die andere Marken einfach nicht erreichen kinnen — hachwertige
Schweiinahte und verbessern Sie sowohl die Produktivitdt als auch die Sicherheit des
Personals.

SuperSnake ist das ultimative synchronisierte Zwischendrahtvorschubsystemn flr schwer
erreichbare Schweilstellen und eine attraktive Alternative zu den motorisierten Push-
Pull-Brennern mit eingeschrankter Beichweite oder schweren Drahtvorschubkaffern mit
verlingerten Kabelsdtzen.

SuperSnake ist sowohl flr gas- als auch fur wassergekdhite Anwendungen geeignet,
kann mit Schweilbrennern verwendet werden, die tber einen standardmaBigen Euro-
Anschluss verfiigen und ist fir MIG/MAG-Ausristung von Kemppi ausgelegt.

Art.-Nr. SuperSnake-GTX-Pakete gasgekihit
[GTX Zwischendrahivorschubeinhest mit Schutzrahmen und Kabel)
PADDGTX SuperSnake GTX Gas, 10-Meter-Paket, 50 mm2
PADTGTE Supersnake GTX Gas, 15-Meter-Paket, 50 mm2
PAD2GTX SuperSnake GTX Gas, 30-Meter-Paket, 50 mm2
P403GTK SuperSnake GTX Gas, 25-Meter-Paket, 50 mm2
Art.-Nr. SuperSnake-GTX-Pakete wassergekiihit
1GTX Zwischendrahtvorschubeinheit mit Schutzrahmen und Kabel)
PA0SGTE supersnake GTX Wasser, | 0-Meter-Paket, 50 mma2
PADSGTY Supersnake GTX Wasser, 15-Meter-Paket, 50 mm2
PA06GTE SuperSnake GTX Wasser, 20-Meter-Paket, 50 mm2
PAOTGTY SuperSnake GTX Wasser, 25-Meter-Paket, 50 mma
PA0BGTY Supersnake GTX Wasser, |0-Metor-Paket, 70 mma
Art.-Nr. Antriebsrollensets
FODOSOT VerschleiBreileset FE (MCFC) Standard 1,0 mm V-MNut
FODOS04 VerschleiBrefleset FE (MC/FC) Standard 1,2 mm V-Mut
FODOS08 Veruchleilteilesst FE IMOFC) Standand 16 mim V-MNut
FODD513 VerschleiBreilesat 55 (FEACU) Standard 1,0 mm V-Nut
FODO514 VerschleiBteileset 55 (FEALU) Standard 1,2 mm V-Nut
FOOO515 Verschleifiteilaset 55 (FEACU) Standard 1.4 mm V-Nut
FODOO516 VerschlviBteileset 55 (FEAOU) Standard 1,6 mm V-Nut
FODOS20 VerschleiBreileset MCOFC Standand 1,2 mm V-MNut gersdel
FODOS521 VerschleiBteileset MCFC Standard 1.4-1,6 mm V-Nut gerddelt
FOO0524 VierschleiBteileset AL Standand 1.2 mm U-MNut
FODO525 VerschleiBteileset AL Standard 1.4 mm L-Nut
FODO526 VerschieiBteileset AL Standard 1.6 mm U-Nut

Waitere Ausstattungsoptionen auf Anfrage!

Abb. mit Sonderausstattung

Weitere Informationen, Downloads und Videas finden Sie unter
wwrw kemppl.com/de-DEfangebot/discover/mpersnake/



WIG-Schweil3en . KEM PPI

MasterTig
Alles andere als gewdhnlich

MasterTig setzt neue Malstibe flir SchweiBqualitat, Benutzerfreundlichkeit und Leis-
tungseffizienz beim WIG-5chweilien mit Wechsel- und Gleichstrom. Diz fir professionelle
Schweiler entwickelte MasterTig-Produktfamilie ist mit bis zu 500 A lieferbar. Der
madulare Aufbau ermdglickt Ihnen, Systeme zusammenzustellen, die optimal auf Thre
Bedirfnisse abgestimmt sind, einschlieBlich der Optionen fir altermnative Bedienpanele,
schnurlose Fernregler und Transportwagen.

Die stylische, praktische und robuste MasterTig steckt Schlage und 5Stéfle des taglichen
Schweillbetriebs klaglos weg. Die kompakte Schweimaschine wird aus leichtem und
dennoch robustem Spritzgusskunststoff gefertigt und ist mit Stoflschutzstegen versehen.
Die flexiblen und haltbaren Flexlite TX WIG-Brenner sind fiir den Gebrauch mit der
MasterTig vorbereitet, um Schweillkomfort zu maximieren.

Art-Nr. Stromguelle DC-Inverter

MT325DC MasterThy 325 DC, 300 A, 3-phasig

MT4250:0G MasterThy 425 DC, 400 A, 3-phaslg, generatortawglich

Art-Nr. Stromguelle ACDC-Inverter

MT235ACDEGM  MasterTig 235 ACDC, 230 A, 1-phasio, generatortauglich und Mehrspannungs-
betrieb

MT335ACDC MasterTig 335 ACDC, 300 A, 3-phasig

MTSISACDEGM  MasterTeg 535 ACDC, 500 A, 3-phasig. generatortauglich und Mehrspannungs-
betrieh

Art.-Nr. Bedienparel

MT2ISACDEGM MasterTig 235 ACDC, 230 A, 1-phasig, generatortavglich und Mehrspannungs-
betriek

MT335ACDC MasterTig 335 ACDC, 300 A, 3-phasig

MATSISACDCGM MasterTig 535 ACDC, 500 A, 3-phasig, generatortasglich und Mehrspannungs
betriek

Art.-Nr. Kilhlgerit Abb. mit Sonderausstattung

MTCIEWM MasterTig Kihlgerit

MTC 1 TEWMXL MasterTig Kihlgerat Cooler MXL fiir MasterTig 535 ACDC (MT535ACDCGM)
Art-Nr. Fahrwagen

PAZMT 4-Rad-Wagen ohne Gasflaschenhalter
T25MT 2-Aad-Wagan mit Gasflaschenhatter
PASMT A-Aad-Wagen mit Gasflaschenhalter

X5T01020000 4-Rad-Wagen mit Gasflaschenhalter fiblr den Einsatz mit MasterTig 535

Weitere Ausstattungsoptionen aul Anfrage!

V. L n, r: Bedienpanets MTP23X, MTP32X und
MTP35X (Standardausnistung bei MasterTig 535)

Weiter Informationen, Downbasds und Videos finden Sle unter
wwnw kemppi.com/de-DE/family/mastertig

: KEMPPI-SPECIAL | 13 e



. KEMPPI WIG-Schweillen

MinarcT 223 ACDC
SCHWEISSEN UND REINIGEN MIT NUR EINER WIG-MASCHINE

Die Minarc T 223 ACDC GM ist eine villige neue Schweilmaschine fiir das
WIG-S5chweillen mit einphasigem Wechselstrom/Gleichstrom mit 220 A und
integrierter Funktion zum Reinigen von Schweilindhten. Mit dieser tragbaren
Schweilmaschine mit Multispannung lassen sich hochwertige WIG-SchweiBarbeiten
durchfthren und Schweilnihte professicnell reinigen.

Die Minarc T 223 ACDC GM ldsst sich Giberall auf Baustellen mitnehmen. Sie spart Zeit,
weil sich mit ihr perfekte Schweilindhte erstellen und dann reinigen lassen,

Das neue elektrolytische Reinigungsverfahren MAX WeldClean ist einfach und leicht
anzuwenden. Es braucht nur einen Moment, den WIG-Brenner in den Reinigungsmodus zu
verwandeln, in dem eine effiziente Kombination aus Strom und Phosphorsaure Oxidation
und Verfarbungen rund um die Schweiinaht entfernt und so perfekt saubere
Schweilinahte liefert.

D leistungsstarke und vielseitige WIG-SchweiBmaschine Minarc T 223 ACDC GM bietet
wichtige Funktionen wie Auto Pulse, Frequenzregelung von Wechselstrom, Speicherkandle
und komfortable Fernregelungsoptionan Ein groBes, stoBgeschitztes Farbdisplay und
eine Gbersichtliche Benutzeroberfliche erleichtern die Auswahl von Einstellungen bei
unterschiedlichen Lichtverhaltnissen.

Art.-Nr, Stromguelle gasgekihlt

P23IT2250G4 Minarc T 223ACD(E (2204, 20% ED, 1-phasig), Max \Weldclean Vierfahren,
Farb-LCD-Display, generatartauglich, inkl Brenner TX 225 G 4m

Art.-Nr. Stromguelle wassergekihit

P23TI55W4 Minarc T 223ACDC (2204, 20% ED, 1-phasig), Max Weldclean Verfahren,

Farb-LCD-Display, Kuhigerit MSMCOSM generatortauglich,
inkL Brennmer TX 355 W 4m

Art.-Nr. Fahrwagen

TI2A 2-Rad-Fahrecagen (Sackkare)

T22M 2-Aad-Fahrwagen mit Gasllaschenhalter [Sackkarre)
Art.-Nr. Zubehir

MAXCSTES MAX Clean Starter Kit klein

MANCSTEL BAK Clean Starter Kit gral

Weitere Ausstattungsoptionen auf Anfragel

g RN

Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter
wenw kemppi.com/de-DE/family/minarc-t
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WIG-Schweil3en . KEMPPI

MinarcT 223 DC
Die kleine, aber feine Wig-Schweissmaschine

Die Minarc T 223 DC, 1-phasig 110 V/230V, ist eine tragbare, kleine,

aber leistungsstarke WIG-Schweimaschine fiir mobile Schweiller. Mit einer starken
Leistung von 220 Ampere liefert diese tragbare Schweilmaschine prazise DC-WIG- und
MMA-Leistung und ist durch ein robustes und elegantes Gehduse geschitzt, Die Experten
van Kemppi entwickeln, konstruieren, baven und testen jede Minarc T DC WIG-
Schweilistromguelle in Finn'and und garantieren so zuverlassige innische Schweillqualitat
fiir jede Schweillnaht.

Diese WIG-Schweilimaschine (Multispannung) eignet sich perfekt fir industrielle
Werkstitten und Schweillarbeiten auf der Baustelle, Sie nutzt die PFC-Technologie fiir
einen energieeffizienten Betrieh. Zu den Standardfunktionen gehdren Gasvor- und
-nachstromzeit, Regelung der Anstiegszeit, Speicherkanale und Leistungseinstellungen,
die (ber optionale Fernregler vargenommen werden konnen,

Die Minarc T 223 DC MLP-Modelle bieten zusatzlich eine Pulsfunktion und eine ,Minileg™-
Steuerung, mit der der Schweiler wahrend des Schweillens voreingestellte Leistungspegel
direkt dber den Standard-Brennertaster anwidhlen kann. Im Lieferumfang enthalten sind
die WIG-DC-Stromquelle, ein Tragegurt, ein Massekabel, gin Gasschlauch und ein
WIG-Brenner Flexlite TX (erhdltlich in Langen von 4 m oder 8 m).

Art.-Nr. Stromquele

P223TH225GA Minare T 223 DC (2204, 209 ED, 1-phasigl, F.er-‘l{[)-l:lia.pl.ly, generatortauglich,
inkl Brenner TX 225 G 4m

P223MLPTX225G4 Minarc T 223 DC MLP mit Puls/Minilog (2204, 20% ED, 1-phasig), Farb-LCD-Display,
generatortauglich, inkl. Brenmer TX 225 G 4m

Art.-Nr. Fahrwagen

H1B5204 2-Rad-Wagen M5T 400 mit Gasflaschenhalter (empfohlen fir kleine Gasflaschen)

Weitere Ausstattungsoptionen auf Arrfrlgl[

Weiter Infarmationen, Downlozds und Videos finden Sie unter
hittpsafwww kempplcomydefamily/minarc-1-de



' KEMPPI MMA-Schweillen

Master 315

Optimale E-Hand-Schweillleistung mit Pulsfunktion

Abb. mit Sonderausstatiung

Die Master 315 ist eine ansprechend gestaltete und praktische E-Hand-Schweilmaschine
mit Pulsfunktion, der die Schldge und Stofie des taglichen Schweilbetriebs nichis
ausmachen. E-Handschweillen der Premiumkiasse zeichnet sich durch zuverlassige
Ziindung, Lichtbegenstabilitat und Eignung fiir alle Elektroden aus,

auch Celluloseelektroden,

Die leichte und kompakte Master 315 wird aus robustemn
Spritzgusskunststoff mit StoBschutzstegen gefertigt, sodass sie thr zuverlissiger Partner flr
den Einsatz in der Werkstatt oder auf der 3austelle ist.

Die Master 315 garantiert optimale

Schweilleistung und eine schnelle Parametereinstellung, die durch das innovative

Weid Assist Auswahltool unterstitzt wird, Weid Assist gewdhrieistet, dass unabhdngig von
Ihrer Schweilerfahrung geeignete Parameter fr jede Anwendung eingestellt werden
Wihlen Sie Elektrodentyp, Elektredengrdie und Fugenart aus, und Weid Assist nimmit die
perfekte Einstellung flr Sie vor.

Das E-Hand-5chweillen mag ein unspektakuldrer
Schweiliprozess sein, aber die Master 315 verleibt durch eine perfekte Mischung fir
professionelles Schweilen dem Gewdhnlichen etwas AuBergewohnliches,

Art.-Nr. Stromguelle

M315G Master 31 5G (300 A, 40 % ED, 3-phasig), WeddAssist, 7 Zoll TFT-Farbdisplay,
generatortaughich, chne Zibehbr

Art.-Nr. Fahrwagen

P43IMT d-Fad-Wagen ohne Gasflaschenhalter (Sackkame)

T2581T 2-Rad-Wagen mit Gasflaschenhalter

PAIMT A-Rad-Wagen mit Gasflaschenhalter

Weitere Ausstattungsoptionen auf Anfrage’

Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter
www kemppi.com/de-DE/angebat/family/master-315/



MMA-Schweillen . KEMPPI

Master S
Die tragbare Stromquelle flir anspruchsvolle Leistung

Die E-Hand-Stromguellen der Produktreihe Master 5 wurden fir professionelles SchweiBen
in Werkstatten und Baustellen bei hohen Anforderungen entwickelt urd bieten kompakte,
robuste sowie tragbare Losungen fir die MMA-Stromversorgung mit optimaler
Energieeffizienz. Ein perfekter Partner fiir hochbelastbare E-Hand-SchweiBarbeiten, bei
denen leichte Bedienbarkeit, Zuverlassigkeit und Langlebigkeit an erster Stelle stehen.

Die leistungsstarken 400 oder 500 Ampere Stromquellen erméglichen zuverldssige
Schweillndhte mit effizienter Zondung. Master 5 400 eignet sich flir breite Spannungsnetze
und verfugt auch dber eine integrierte Leerlaufspannungsreduzierung (VRD), die die
Sicherheit am Arbeitsplatz erhGht.

Art.-Nr. Stromguelle
632140001 Master 5 400 (400 A, 60 % ED, 3-phasig) chne Zubehdr
632130007 Master 5 500 (500 A, 80 % ED, 3-phasig) ohne Zubehér

Weitere Ausstattungsoptionen auf Anfrage!

Weitere Infarmationen, Downlaads und Videos finden Sie unter
httpsyfwww.kemppl.com/de-DEfangebotfamily/master-s/

Minarc Evo 180
Der kleine Riese des E-Hand-Schweil3ens

Uberragende Schweilleistung ist keine Ubertreibung. Jede Kemponerte der Minare Evo
180 ist fir die Anforderungen von Schweilern ausgelegt, die viel unterwegs sind. In puncto
Grale, Gewicht und SchweiBqualitit gibt es nichts Vergleichbares,

Die Minarc Evo 180 eignet sich ideal fur den Baustelleneinsatz. Sie kann entweder am
Stromnetz oder an einem Generator angeschlossen werden - auch mit einem extralangen
Stromversorgungskabel, Die Minarc Evo ist leicht zu tragen, sodass Sie alles was

Sie brauchen, zu Ihrem Arbetsplatz mitnehmen kannen,

Art-Nr. Stromguelle
G21002 180 Minarc Evo 180 (180 A, 35 % ED, 1-phasig) inkl. Schweil- und Massekabel

Weitere Ausstattungsoptionen aul Anfragel

Weitere Informationen, Dovwnloads und Videos finden Sie unter
www kemppd.com/de-DE/angebot Tamily/minanc-eva/
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.KEMPPI MIG/MAG-SchweiBlbrenner

Flexlite MIG/MAG-Schwei3brenner
SchweilBkomfort flr jeden Tag

F'L EXL,'TE EE Schweilbrenner missen in einer anspruchsvollen Umgebung extremen Temperaturen

standhalten und gleichzeitig die Ausfihrang hochwertiger SchweiBndhte ermdglichen.
# - Die Flexlite-Profiserien sind fir eine zuverkissige Schweilleistung entwickelt worden,
FL EXL"TE E A wobei auf den Schweilkomfort beim taglichen Einsatz Wert gelegt wurde.
Flexlite-Produkte (berzeugen durch spezifische Nutzerwerte wie zum Beispiel ein geringes
Gewicht, Balance und eine reduzierte Belastung des Handgelenks, Sie zeichnen sich durch
hervorragende technische Leistung und sine erhihte Lebensdauer der Verschigiliteile aus,

Leichter Zugriff auf Informationen

Alle Flexlite-Brenner sind mit einem QR-Code versehen, damit Sie die richtigen Teile und
das passende Zubehtr leichter finden. Wenn Sie den Code scannen, werden Sie direkt zu
den relevanten Bestellnummern, VerschleiBteilen, Produktdokumenten und

Kemppikontakten geleitet.
Art.-Nr. Gasgekiihite Schweillbrenner
Passend fir MinarcMig:

GL22IGMIM3 Schweilbrenner G 22306 MIM, 3 m (220 A bei 35% ED)
Passend fir Master M2105/323 und Kempact RA:

GHEIOSG3S Schweillbrenner GXE 30506, 3,5 m (300 A bed 35% ED)
GHE30SGS Sehweilbrenner GXE 305G, 5 m (300 A bed 35% ED)
Passend fir Kempact ARA. X3 FastMig und X5 FastMig
GXEAJSGES Sehweilbrenner GXE 4056, 3.5 m (400 A bei 35% ED)
GXEA05GS Schweillbrenner GXE 4056, 5 m (400 A bei 35% ED)
Passend filr Master M 353/355/358
GXE305G35 Schweiltbrenner GXE 3056, 3.5 m (300 A bei 35% ED)
GHEIOSGS Schweillbrenner GXE 3056, 3.5 m (300 A bed 35% ED)
GXI05G56 Schweiibrenner GX 305G, & m - Snake (300 A bed 35% ED)
GHINSGSE Schweilbrenner GX 305G, B m - Snake (300 A bei 35% ED)
Art.-Nr. Wassergehlihlte Schweifbrennaer
Passend filr Master M 353/355/358
GREIN5W3IS SchweiBbrenner GRE 305W, 3.5 m (300 A bei 35% ED)
GXEIDSWS SchweiBbrenner GXE 305W, 5 m (300 A bei 35% ED)
GREINSWE Schweilbrenner GXE 205W, & m (250 A bei 100% ED)
Passend fiir Master M 353/355/358
GRE405W3IS Sechweillbrenner GRE 405W, 3.5 m (400 A bei 35% ED)
GRE405WS Schweillbrenner GXE 405W, 5 m (400 A bei 35% ED)
GRE4DSWSS SchwelBbrenner GXE 405W, 6 m - Snake (400 A bei 35% ED)
GREADSWSE Schweilbrenner GXE 405W, 8 m - Snake (400 A bei 35% EDY)
Passend flir X5 FastMig:
GRESOSWIS SchwelBbrenner GXE S05W, 3.5 m (500 A bel 35% ED)
GRESO5WS Schweilbrenner GXE 506W, 5 m (500 A bei 35% ED)

Waeitere Ausstattungsoptionen auf Anfragel

Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter
www kemppi.com/de-DE/angebot/category/ ubehor-3/schweissbrenner-2/



WIG-Schweilbrenner .KEMPPI

Flexlite WIG-SchweiRbrenner
Entdecken Sie lhre Leidenschaft flirs WIG-Schweil3en

Flexlite TX-Schweilbrenner zeichnen sich durch hervorragende technische Leistungen, | TN
eine erhdhte Lebensdaver der VerschleiBmaterialien und ausgezeichneten Komfort beim FL EXL" TE . A

taglichen SchweiBen aus. Das haltbare Silikongummimaterial gewahrleistet einen sicheren
Halt und das innovative Desgn des SchweiBbrennergriffs reduzien die Belastung des
Handgelenks, sodass sich die Schweiller bed anspruchsvollen Aufgaben auf die perfekie
Schweilinaht konzentrieren knnen,

Die in verschiedenen Leistungsklassen und Langen erhaltlichen Flexlite TX-WIG-Brenner
werden in unterschiedlichen Halsversionen fiir wasser- und gasgekiihlie Modelle
angeboten. Am Brenner angebrachte Fernregleroptionen ermaglicher auch aus griferer
Entfernung die prazise und schnelle Einstellung des Schweilistroms, Statten Sie lhren
Flexlite TX-Brenner mit VerschleiBteile von Kemppi aus, um bei [hren Schweillarbeiten von
bester Qualitat und hachster Wirtschaftlichkeit zu profitieren,

#R
s Gasgekihlte WIG-5chweiBbrenner
Art.-Nr. -
Passend fiir Minarc T
TH165GF SchwelBbrenner TX 165GF (lexibler Brennerhals), 4 m (160 A bei 40 % ED)
TX165GF8 SchweiBbrenner TX 165GF (flexibler Brennerhals), Bm (160 A bei 40 % ED)
THI65GF16 SchweiBbrenner TX 1656GF (Nexibler Brennerhals), 16 m (160 A bei 40 % ED)
Passend fiir Minare T und MasterTig
TH2256G4 Schweilbrenner TX 225G (Brennerhals T0°-Winkel), 4 m (220 A bei 40 % ED)
TAZ25GE SchweiBbrenner TX 225G ([Brennerhals 70%-Winkel), B m (220 A bei 40 % ED)
THZ25G16 SchwelBbrenner TX 225G (Brennerhals 70 Winkel), 16 m {220 A bel 40 % ED)
*\

Passend fiir Minare T und MasterTig
TAI05WF4 SchweiBbrenner TX 305WF (Aexibler Brennerhals), 4 m (300 & bei 40 % ED)
TA305WFa SechwelBbrenner TX 305WF (Nexibler Brennerhals), B m (300 & bei 40 % ED)
THIDEWFI6 SchweiBbrenner TX 305WF (lexibler Brennerhals), 16 m (300 A bei 40 % ED)

Passend fir MasterTig
THI55W Schweilbrenner TX 355W (Brennerhals 707 Winkel), 4 m (350 A bei 40 % ED)
THISSWE Schwellbrenner TX 355W (Brennerhals 70°-Winkel), B m (350 A bei 40 % ED)
THASSWS Schweilibrenner TX 455W (Brennerhals 70°-Winkel), 4 m (450 A bei 40 % EDY)
THASSWE SchweiBbrenner TX 455W (Erennerhals 70°-Winkel), B m (450 A bei 40 % EDY)

‘Weltere Ausstattungoptionen aul Anfrage!

Weiters Informationen, Downlaads und Videos finden Sie unter
www. kemppioom/de-DE/angebot/ family/flexdite- b
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. KEMPPI Fernregler

Fernregler

Kabellos mit Bluetooth oder kabelgebunden

FR41
FR43

Art.-Nr.
" HR43
HR45
HR53
HR55
Art.-Nr.

FRA5

TER10G
THRIOW
TXR20G
THRZOW
GRESD
GRESD

Handfernregler

HR43 kabelgebundensar Fernregler Sm Lange
HR45 Blustooth-Fernregher passend fdr MasterTig, Master 315

HR53 Kabelgebundener Famregler mit Display, Linge 10m
passend fur X3 FastMig

HRS55 Kabelgebundener Famregler mit Disglay, Linge 10m
passend filr Master M & X5 FastMig

Fullfernregler

FR41 kabelgebundener Fullfernregher Sm Lange passend fr Minarc T

FR43 Kabelgebundener Fussfernregler Sm Lange,
passend filr MasterTig, Master 315

FR45 Bluetooth-Fussfernregler passend flr MasterTig, Master 315

Brennerfernregler

TR0 Brennerfernregler Cas, Rollschalter passend fOr Flexlite TX Gas
TAR10 Brennerfernregler Wasser, Rollschalter passend filr Flexdite TX Wasser
THRZ0 Brennerfernregler Cas, Kippschalter passend fir Fledite TX Gas
THRZ0 Brennerfernregler Wasser, Kippschalter passend fir Flexlive TX Wasser
Brennerfernregler GXe Breoner Serie 5

Er{mnwrﬁﬂnrughr GXe Breaner Serie B oli Ersatrted]

Weitere Ausstattungsoptionen aul Anfrage!

Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter
www.kemppi.com/de-DE/angebot/category/zubehor-3/fernregler-2/
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

MIG/MAG SchweiBBbrenner M 330.PLUS SA N - gasgekiihit DINSE

Ausfiihrung: Leistungsstarker Brenner dank hoher Einschaltdauer e Separate Schutzgas-
fiihrung e Effiziente Kiihlung e Minimaler VerschleiB bei hoher VerschleiBteilkompatibilitat
 Langlebig, wartungsarm und reparaturfreundlich

Technische Daten:

Belastung COp 300 A/ 60% ED
Belastung Mischgas 270 A/ 60% ED
Draht-@ 0,8-1,2 mm

Art.-Nr. Type Lange
m

$517 297 DIX M330.PLUS N /1T 5,00
S 517 296 DIX M330.PLUS N /1T 4,00
$ 517 295 DIX M330.PLUS N /1T 3,00
$517 287 DIX M 330 PLUS N 5,00
S 517 286 DIX M 330 PLUS N 4,00
S 517 285 DIX M 330 PLUS N 3,00
S$517 277 DIX M 330.PLUS SA/ 1T 5,00
S 517 276 DIX M 330.PLUS SA/ 1T 4,00
$517 275 DIX M 330.PLUS SA /1T 3,00
S 517 267 DIX M 330.PLUS SA 5,00
S 517 266 DIX M 330.PLUS SA 4,00
S 517 265 DIX M 330.PLUS SA 3,00
S 517 257 DIX M 330.PLUS 1T 5,00
S 517 256 DIX M 330.PLUS 1T 4,00
S 517 255 DIX M 330.PLUS 1T 3,00
S 517 247 DIX M 330.PLUS 5,00
S 517 246 DIX M 330.PLUS 4,00
S$517 245 DIX M 330.PLUS 3,00
MIG/MAG SchweiBbrenner MZ 330.PLUS SAZ N - wassergekiihit DINSE

Ausfiihrung: Leistungsstarker Brenner dank hoher Einschaltdauer e Separate Schutzgas-
flihrung e Effiziente Kiihlung e Minimaler VerschleiB bei hoher VerschleiBteilkompatibilitét
o Langlebig, wartungsarm und reparaturfreundlich

Technische Daten:

Belastung CO, 400 A/ 60% ED
Belastung Miszchgas 320A/60% ED - ""?’fﬂ-
Draht-@ 0,8-1,2 mm o
o
Fllssiggekihl
Yuu' g
Art.-Nr. Type Lange
m
§ 517 237 DIXMZ 330.PULSN/1T 5,00
S 517 236 DIXMZ 330.PULSN/1T 4,00
$517 235 DIXMZ 330.PULSN/1T 3,00
$517 227 DIX MZ 330.PULS SAZ /1T 5,00
$517 226 DIX MZ 330.PULS SAZ /1T 4,00
$517 225 DIX MZ 330.PULS SAZ /1T 3,00
S 517 217 DIX MZ 330.PULS SAZ 5,00
$517 216 DIX MZ 330.PULS SAZ 4,00
§517 215 DIX MZ 330.PULS SAZ 3,00
S$517 207 DIX MZ 330.PULS 5,00
S 517 206 DIX MZ 330.PULS 4,00

$ 517 205 DIX MZ 330.PULS 3,00




1 Lichtbogen-Schweil3- und Schneidtechnik

DINSE MIG/MAG SchweiBBbrenner MZ 304.PLUS SAZ N - wassergekiihlt

Ausfiihrung: Leistungsstarker Brenner dank hoher Einschaltdauer  Separate Schutzgas-
fiihrung e Effiziente Kiihlung e Minimaler VerschleiB bei hoher VerschleiBteilkompatibilitdt
e Langlebig, wartungsarm und reparaturfreundlich

Technische Daten:

Belastung COp 500 A / 60% ED
Belastung Mischgas 450 A / 60% ED
Draht-@ 0,8-1,6 mm

’i-
Yuu?
Art.-Nr. Type Lange
m
S 517 305 DIX MZ 304.PLUS 3,00
S 517 306 DIX MZ 304.PLUS 4,00
$ 517 307 DIX MZ 304.PLUS 5,00
$517 315 DIX MZ 304.PLUS SAZ 3,00
$517 316 DIX MZ 304.PLUS SAZ 4,00
S517 317 DIX MZ 304.PLUS SAZ 5,00
S 517 325 DIX MZ 304.PLUS SAZ /1T 3,00
S 517 326 DIX MZ 304.PLUS SAZ /1T 4,00
S 517 327 DIX MZ 304.PLUS SAZ /1T 5,00
$517 335 DIX MZ 304.PLUS N 3,00
S 517 336 DIX MZ 304.PLUS N 4,00
$517 337 DIX MZ 304.PLUS N 5,00
S 517 345 DIX MZ 304.PLUS N / 1T 3,00
S 517 346 DIX MZ 304.PLUSN /1T 4,00
S 517 347 DIX MZ 304.PLUS N /1T 5,00
DINSE MIG/MAG SchweiBbrenner MZ 304.PLUS SAZ N XL - wassergekiihit

Ausfiihrung: Leistungsstarker Brenner dank hoher Einschaltdauer e Separate Schutzgas-
fiihrung e Effiziente Kiihlung e Minimaler VerschleiB bei hoher VerschleiBteilkompatibilitét
e Langlebig, wartungsarm und reparaturfreundlich

Technische Daten:

Belastung COp 500 A / 60% ED
Belastung Mischgas 450 A / 60% ED
Draht-@ 0,8-1,6 mm

"

Yuu’
Art.-Nr. Type Lange

m

S 517 355 DIX MZ 304.PLUS XL 3,00
S 517 356 DIX MZ 304.PLUS XL 4,00
S 517 357 DIX MZ 304.PLUS XL 5,00
S 517 365 DIX MZ 304.PLUS XL SAZ 3,00
S 517 366 DIX MZ 304.PLUS XL SAZ 4,00
S 517 367 DIX MZ 304.PLUS XL SAZ 5,00
$517 375 DIX MZ 304.PLUS XL SAZ /1T 3,00
S 517 376 DIX MZ 304.PLUS XL SAZ /1T 4,00
$517 377 DIX MZ 304.PLUS XL SAZ /1T 5,00
S 517 385 DIX MZ 304.PLUS XL N 3,00
S 517 386 DIX MZ 304.PLUS XL N 4,00
$ 517 387 DIX MZ 304.PLUS XL N 5,00
$ 517 395 DIX MZ 304.PLUS XL N /1T 3,00
S 517 396 DIX MZ 304.PLUS XL N /1T 4,00
S 517 397 DIX MZ 304.PLUS XL N /1T 5,00




VerschleiBteile und Zubehor

Art.-Nr. Ausfiihrung

VerschleiBteile fiir DIX MZ 304.PLUS

S 520 229 Kontaktspitze M8x28mm DIX 3-2-0.8

S 520 230 Kontaktspitze M8x28mm DIX 3-2-1.0

S 520 231 Kontaktspitze M8x28mm DIX 3-2-1.2

S 520 233 Kontaktspitze M8x28mm DIX 3-2-1.0 CR-ZR
S 520 234 Kontaktspitze M8x28mm DIX 3-2-1.2 CR-ZR
S 520 235 Kontaktspitze M6x28mm DIX 3-2-0.8

S 520 236 Kontaktspitze M6x28mm DIX 3-2-1.0

S 520 237 Kontaktspitze M6x28mm DIX 3-2-1.2

S 520 238 Kontaktspitze M6x28mm DIX 3-2-0.8 CR-ZR
S 520 239 Kontaktspitze M6x28mm DIX 3-2-1.0 CR-ZR
S 520 240 Kontaktspitze M6x28mm DIX 3-2-1.2 CR-ZR
S 520 242 Kontaktspitze M6x80mm DIX 3-1-1.0

S 520 243 Kontaktspitze M6x80mm DIX 3-1-1.2

S 520 244 Kontaktspitze M6x63mm DIX 3-1-1.2

S 520 266 Kontaktspitze M8x93 DIX3-2-1.0 M8/93

S 520 267 Kontaktspitze M8x93 DIX3-2-1.2 M8/93

S 520 264 Zentrierstern DIX3-2-STERN

S 520 255 Gasdiise 13x62mm DIX 1-2-413

S 520 256 Gasdiise 15x62mm DIX 1-2-415

S 520 257 Gasdiise 18x62mm DIX 1-2-418

S 520 258 Gasdiise 15x124mm DIX 1-2-415/3

S 520 259 Gasdiise 13x57mm DIX 1-2-413 K

S 520 260 Gasdiise 15x58mm DIX 1-2-415 K

S 520 261 Gasdiise 18x58mm DIX 1-2-418 K

S 520 262 Gasdiise 15x72mm DIX 1-2-415 L

S 520 263 Gasdiise 18x72mm DIX 1-2-418 L

S 520 268 Gasverteiler DIX 10-2-304

§ 520 270 Pistoleneinsatz DIX 6-2-304 Z PLUS 45°

S 520 271 Pistoleneinsatz DIX 6-2-304 SLZ PLUS 45°
$ 520 252 Haltering DIX HR.PLUS

S 520 251 Gehauseset DIX 7-2-304 Plus

S 520 269 0-Ring 19x2 (VPE 10 Stiick)

S 520 253 Mikroschalter DIX 8-2 B

VerschleiBteile und Zubehor

Art.-Nr. Ausfiihrung

VerschleiBteile fiir DIX MZ 330.PLUS

S 520 229 Kontaktspitze M8x28mm DIX 3-2-0.8

S 520 230 Kontaktspitze M8x28mm DIX 3-2-1.0

S 520 231 Kontaktspitze M8x28mm DIX 3-2-1.2

S 520 233 Kontaktspitze M8x28mm DIX 3-2-1.0 CR-ZR
S 520 234 Kontaktspitze M8x28mm DIX 3-2-1.2 CR-ZR
S 520 235 Kontaktspitze M6x28mm DIX 3-2-0.8

S 520 236 Kontaktspitze M6x28mm DIX 3-2-1.0

S 520 237 Kontaktspitze M6x28mm DIX 3-2-1.2

S 520 238 Kontaktspitze M6x28mm DIX 3-2-0.8 CR-ZR
S 520 239 Kontaktspitze M6x28mm DIX 3-2-1.0 CR-ZR
S 520 240 Kontaktspitze M6x28mm DIX 3-2-1.2 CR-ZR
S 520 242 Kontaktspitze M6x80mm DIX 3-1-1.0

S 520 243 Kontaktspitze M6x80mm DIX 3-1-1.2

S 520 244 Kontaktspitze M6x63mm DIX 3-1-1.2

S 520 223 Gasdiise 13mm DIX 1-2-313 TR

S 520 224 Gasdiise 15mm DIX 1-2-315 TR

S 520 225 Gasdiise 18mm DIX 1-2-318 TR

S 520 226 Engspaltgasdiise 13x125mm DIX 1-2-313 TR/125
S 520 227 Engspaltgasdiise 13x102mm DIX 1-2-313 TR/102
S 520 228 Zentrierstern DIX 1-2-010/115

S 520 245 Sockel M8 DIX 4-2-K

S 520 246 Sockel M6 DIX 4-2-K

S 520 247 Isolierhiilse DIX 10-2

S 520 248 0-Ring 19x1,5mm (VPE 10 Stiick)

S 520 249 Pistoleneinsatz DIX 6-2-330.Z Plus 45°

S 520 251 Gehauseset DIX 7-2-304 Plus

S 520 252 Haltering DIX HR.PLUS

S 520 253 Mikroschalter DIX 8-2 B
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MIG/MAG-HandschweiBpistolen MS/MG 230 - gasgekiihlt

Ausfiihrung: Flexible Versorgungsleitung e Knickschutz an Pistolen- und Stecker-Seite

¢ Robustes Trapezgewinde der Gasdiise ® Optimale Gasabdeckung durch zuriickgesetzte
Kontaktspitze e Gasreduzierung durch laminare Gasfiihrung und Bauweise des Sockels

e Keine Gasverluste durch separate Schutzgasfiihrung in der Garnitur

Technische Daten:

Belastung COo: 250A/60% ED
Belastung Mischgas: 200 A /60% ED
Draht-0: 0,8-1,0 mm

Gasgekihi

Art.-Nr. Type Lénge
S 517 203 DIX MS 230-3 3,0
S 517 204 DIX MS 230-4 4,0
$517213 DIX MG 230-3 3,0
S$517 214 DIX MG 230-4 4,0

VerschleiBteile fiir Brenner MS/MG 230

Art.-Nr. Ausfiihrung VE
$ 517 511 Gasdiise DIX 1-1-311 TRR, Durchmesser 11 mm 10
$517512 Gasdiise DIX 1-1-312 TR, Durchmesser 13 mm 10
S$ 517 516 Gasdiise DIX 1-1-316 TR, Durchmesser 16 mm 10
S 520 108 Kontaktspitze DIX 3-1-0,8 M6 10
S 520109 Kontaktspitze DIX 3-1-0,9 M6 10
$520110 Kontaktspitze DIX 3-1-1,0 M6 10
S 520 208 Kontaktspitze DIX 3-2-0,8 M6 10
S 520 209 Kontaktspitze DIX 3-2-0,9 M6 10
$520210 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 M6 10
$ 520212 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 M6 10
S 520 308 Kontaktspitze DIX 3-2-0,8 CrZr M6 10
S 520 309 Kontaktspitze DIX 3-2-0,9 CrZr M6 10
S 520 310 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 CrZr M6 10
$520 312 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 CrZr M6 10
S 514 540 Sockel DIX 4-1-K M6 10
S 514 541 Sockel DIX 4-2-L M6 10
S 515 692 Isolierhiilse DIX 10-1-222 1
S 520 500 Pistoleneinsatz DIX 6-1-230 1
$ 520 510 Schaltergehduse DIX 9-1 10
S 520 515 Mikroschalter 8-2 10
S 520 520 Gehéuse DIX 7-1-202 S 1

$ 520 521 Gehéuse DIX 7-1-202 G




MIG/MAG-HandschweiBpistolen MS/MG 330/340 - gasgekiihlt

Ausfiihrung: Flexible Versorgungsleitung e Knickschutz an der Stecker-Seite ® Robustes
Trapezgewinde der Gasdiise ® Optimale Gasabdeckung durch zuriickgesetzte Kontaktspitze
e Gasreduzierung durch laminare Gasfiihrung und Bauweise des Sockels

 Keine Gasverluste durch separate Schutzgasfiihrung in der Garnitur

Technische Daten MS 330 und MG 330:

Belastung COo: 300A/60% ED

Belastung Mischgas: 270A/40% ED -

Draht-@: 0,9-1,2mm g |
Technische Daten MS 340:

Belastung COo: 350A/40% ED

Belastung Mischgas: 300 A /40% ED

Draht-0: 1,0-1,2 mm

$513 304 DIX MG 330-4 4,0
$513343 DIX MS 340 C 3,0
$513344 DIX MS 340 C 4,0
$513 345 DIX MS 340 C 50

VerschleiBteile fiir Brenner MS/MG 330 und MS 340

Gasgekihlt

Art.-Nr. Type Lange
§513313 DIX MS 330-3 3,0
$513 314 DIX MS 330-4 4,0
$513 303 DIX MG 330-3 3,0

Art.-Nr. Ausfiihrung VE
$513513 Gasdiise DIX 1-2-313 TR, Durchmesser 13 mm 10
$ 513515 Gasdiise DIX 1-2-315 TR, Durchmesser 15 mm 10
$513518 Gasduise DIX 1-2-318 TR, Durchmesser 18 mm 10
S 520 208 Kontaktspitze DIX 3-2-0,8 M6 10
S 520 209 Kontaktspitze DIX 3-2-0,9 M6 10
$ 520210 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 M6 10
S 520 212 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 M6 10
S 520 308 Kontaktspitze DIX 3-2-0,8 CrZr M6 10
S 520 309 Kontaktspitze DIX 3-2-0,9 CrZr M6 10
S 520 310 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 CrZr M6 10
$ 520 312 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 CrZr M6 10
$520 410 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 M8 10
$ 520 412 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 M8 10
S 520 509 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 CrZr M8 10
$ 520512 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 CrZr M8 10
S 516 540 Sockel DIX 4-2 K M6 10
$516 543 Sockel DIX 4-2 K M8 10
S 516 693 Isolierhiilse DIX 10-2 10
S 520 501 Pistoleneinsatz DIX 6-2-330, 52° 1
S 520 514 Gehéduse DIX 7-2-303 C 1
S 520 522 Gehduse DIX 7-2-303 S 1
S 520 523 Gehduse DIX 7-2-303 G 1
S 520 515 Mikroschalter DIX 8-2 10
§ 520511 Schaltergehduse DIX 9-2 10
$520513 Schaltergehéuse DIX 9-2 C 10
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DINSE MIG/MAG-HandschweiBpistolen MSZ/MGZ 330
INS
D E - fliissiggekiihlt

Ausfiihrung: Flexible Versorgungsleitung e Knickschutz an der Stecker-Seite ® Robustes
Trapezgewinde der Gasdiise ® Optimale Gasabdeckung durch zuriickgesetzte Kontaktspitze
e Gasreduzierung durch laminare Gasfiihrung und Bauweise des Sockels ® Keine Gas-
verluste durch separate Schutzgasfiihrung in der Garnitur

Technische Daten:

Belastung COo: 400A/60% ED
Belastung Mischgas: 320 A/ 60% ED
Draht-0: 0,9-1,2 mm

"
Flissiggekiihlt

p _—
Art.-Nr. Type Lange
$513 333 DIXMSZ330-3 3,0
S 513334 DIXMSZ 330-4 4,0
S$513323 DIXMGZ 330-3 3,0
S$513324 DIXMGZ 330-4 4,0
VerschleiBteile fiir Brenner MSZ/MGZ 330

DINSE

Art.-Nr. Ausfiihrung VE
$513513 Gasdiise DIX 1-2-313 TR, Durchmesser 13 mm 10
S 513515 Gasdiise DIX 1-2-315 TR, Durchmesser 15 mm 10
$513518 Gasdiise DIX 1-2-318 TR, Durchmesser 18 mm 10
S 520 208 Kontaktspitze DIX 3-2-0,8 M6 10
S 520 209 Kontaktspitze DIX 3-2-0,9 M6 10
$ 520210 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 M6 10
S 520 212 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 M6 10
S 520 308 Kontaktspitze DIX 3-2-0,8 CrZr M6 10
S 520 309 Kontaktspitze DIX 3-2-0,9 CrZr M6 10
$520 310 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 CrZr M6 10
S 520 312 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 CrZr M6 10
$520 410 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 M8 10
S 520412 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 M8 10
S 520 509 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 CrZr M8 10
S 520512 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 CrZr M8 10
S 516 540 Sockel DIX 4-2-K M6 10
S 516 543 Sockel DIX 4-2-K M8 10
S 516 693 Isolierhiilse DIX 10-2 10
S 520 502 Pistoleneinsatz DIX 6-2-330 Z, 52° 1
S 520 514 Gehéuse DIX 7-2-303 C 1
S 520 522 Gehéuse DIX 7-2-303 S 1
S 520 523 Gehéuse DIX 7-2-303 G 1
S 520 515 Mikroschalter DIX 8-2 10
$ 520 511 Schaltergehduse DIX 9-2 10

$520513 Schaltergehéuse DIX 9-2 C 10
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MIG/MAG-HandschweiBpistolen MGZ 304
- 2-Kreis-fliissiggekiihlt

Ausfiihrung: Flexible Versorgungsleitung e Knickschutz an der Stecker-Seite ® Robustes
Trapezgewinde der Gasdiise ® Optimale Gasabdeckung durch zurlickgesetzte Kontaktspitze
e Gasreduzierung durch laminare Gasfiihrung und Bauweise des Gasverteilers ® Keine Gas-
verluste durch separate Schutzgasfiihrung in der Garnitur

Technische Daten:

Belastung CO5: 500A/60% ED
Belastung Mischgas: 450 A/ 60% ED
Draht-: 1,0-1,6 mm

DINSE 2-Kreis-Fliissigkiihlung: Das Kiihimedium durchstrémt die SchweiBpistole in voller Lénge.
In ringférmig angeordneten Langskanélen werden Kontaktspitze und Gasdiise parallel gekiihlt

Y
Flussiggekihit

) _—
Art.-Nr. Type Lange
$519 304 DIX MSZ 2-304-3 3,0
$519 305 DIX MSZ 2-304-4 40
VerschleiBteile fiir Brenner MGZ 304 DINSE
Art.-Nr. Ausfiihrung VE
$519513 Gasduise DIX 1-2-413, Durchmesser 13 mm 10
$519515 Gasdiise DIX 1-2-415, Durchmesser 15 mm 10
$519518 Gasduise DIX 1-2-418, Durchmesser 18 mm 10
$520410 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 M8 10
$520 412 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 M8 10
S 520 509 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 CrZr M8 10
S 520 512 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 CrZr M8 10
S 520 607 Gasverteiler DIX 10-2-304 10
S 520 503 Pistoleneinsatz DIX 6-2-304 Z, 45° 1
$513 025 Gehduse DIX 7-2-304 S 1
$513 024 Gehduse DIX 7-2-304 C 1
S 520 524 Mikroschalter DIX 8-2 10
$ 520 530 Schaltergehduse DIX 9-2-304 S 10
$ 520515 Schaltergehduse DIX 9-2-304 C 10

MIG/MAG-HandschweiBpistolen MSZ/MCZ 305
- 2-Kreis-fliissiggekiihlt

Ausfiihrung: SchweiBbrenner mit langer Einschaltdauer e Optimale Kiihlung durch
Zweikreis-Kiihlsystem e Komfortable Handhabung durch vermindertes Gewicht e Hohe
Standzeit durch bessere Warmeableitung e Knickschutz durch moderne, robuste Mantel-
schlduche e Gasreduzierung durch laminare Gasfiihrung e Wirtschaftliche Lagerhaltung
durch Standardisierung

Technische Daten:

Belastung COo: 550 A/ 60% ED

Belastung Mischgas: 500 A/ 60% ED

Draht-@: 1,2-2,0 mm

DINSE 2-Kreis-Fliissigkiihlung: Das Kiihimedium durchstromt die SchweiBpistole in voller Lénge.
In ringférmig angeordneten Léngskandlen werden Kontaktspitze und Gasdiise parallel gekiihlt

Y
Flissiggekihl

) -
Art.-Nr. Type Lange
$513 003 DIX MSZ 305-3 3,0
$513 004 DIX MSZ 305-4 40
$513013 DIX MCZ 305-3 3,0
$513014 DIX MCZ 305-4 40
VerschleiBteile fiir Brenner MSZ/MCZ 305 DINSE
Art.-Nr. Ausfiihrung VE
S 513021 Gasdiise DIX 1-2-517 TR 0G, Durchmesser 17 mm 10
$520 410 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 M8 10
S 520 412 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 M8 10
S 520 509 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 CrZr M8 10
$ 520512 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 CrZr M8 10
$513 022 Gasverteiler DIX 10-2-305 K 10
$513 023 Pistoleneinsatz DIX 6-2-305 Z, 45° 1
S 520 524 Gehduse DIX 7-2-304 S 1
$513 025 Gehduse DIX 7-2-304 C 1
S 520 515 Mikroschalter DIX 8-2 10
S 520 530 Schaltergehduse DIX 9-2-304 S 10

S 513 024 Schaltergehduse DIX 9-2-304 C 10
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MIG/MAG-HandschweiBpistolen MSZ 306
- 2-Kreis-fliissiggekiihlt

Ausfiihrung: Flexible Versorgungsleitung ® Knickschutz an der Stecker-Seite ® Robustes
Trapezgewinde der Gasdiise ® Optimale Gasabdeckung durch zuriickgesetzte Kontakt-
spitze e Gasreduzierung durch laminare Gasfiihrung und Bauweise des Sockels ® Keine
Gasverluste durch separate Schutzgasfiihrung in der Garnitur Optionen: UP/DOWN-Taste
zur stufenlosen Einstellung der SchweiBleistung, LCD-Anzeige Schalter zum Abrufen von
Arbeitspunkten oder SchweiBprogrammen

Technische Daten:

Belastung COo: 550 A/ 60% ED
Belastung Mischgas: 500 A/ 60% ED
Draht-: 1,2-2,0 mm

DINSE 2-Kreis-Fliissigkiihlung: Das Kiihimedium durchstrémt die SchweiBpistole in voller Lan-
ge. In ringformig angeordneten Langskandlen werden Kontaktspitze und Gasdiise parallel gekihlt

=Y
&~
::nl-'.-'--n':ujr-lulﬂ 1]
‘..’
Art.-Nr. Type Lange
S 519 603 DIX MSZ 2-306-3 3,0
S 519 604 DIX MSZ 2-306-4 4,0

VerschleiBteile fiir Brenner MSZ 306

Art.-Nr.

Ausfiihrung VE

S 519610 Gasdiise DIX 1-3-5415 AR, Durchmesser 15 mm (AuBen-Drm. reduziert) 10

S 519611 Gasdise DIX 1-3-5415 A, Durchmesser 15 mm 10
$519612 Gasdiise DIX 1-3-5418 A, Durchmesser 18 mm 10
$519613 Gasdiiseneinsatz DIX 2-3-500 (fiir Gasdiisentyp A) 10
S 520712 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 M8 10
$ 520716 Kontaktspitze DIX 3-2-1,6 SR 10
S 520 614 Gewindesockel DIX GS 2-M8 10
S 520 615 Spannutter DIX 4-2-MAS 10
S 520 616 Gasverteiler DIX 10-3-540 10
S 520 617 Schraubadapter DIX SAD 2-404/540 1
$520618 Pistoleneinsatz DIX 6-2-306 Z, 45° 1
S 520619 Gasdiise DIX KMG 115 TR, Durchmesser 15 mm 10
S 520 620 Gasdiise DIX KMG 118 TR, Durchmesser 18 mm 10
S 520 621 Gasdiise DIX KMG 121 TR, Durchmesser 21 mm 10
S 520 622 Kiihimantel DIX KM 100 1
S 520 623 Kilhimanteleinsatz DIX KME 110 10
N Mobile Hochvakuum-Absauganlage FE 340
DINSE(
ol 2

Ausfiihrung: SchweiBrauch-Absauggerat mit stufenloser Saugleistungsregelung mittels
Frequenzumrichter e Start/Stop Automatik (iber Sensorkabel e Niedriger Gerduschpegel

* Entsorgung durch Folienbeutel mit Zippverschluss  Fiir den Dauerbetrieb geeignet

e Moderne Abreinigungsautomatik mit Pressluft e Spezielle Software zur Uberwachung

e Geringes Gewicht und Besténdigkeit gegen Rost und aggressive Gase durch Aluminium-
gehduse e Einfache und schneller Filterwechsel e Aktive Filterfliche 5 m? e Einfache Hand-
habung durch groBe Leuchttasten

Hinweis: Optional mit Bock- und Lenkrollen

Ausfiihrung FE 340

Gewicht kg ca.39/42
Abmessung (L x B x H) mm 680 x 430 x 625/700
Volumenstrom m%h 180
Anschluss-Durchmesser mm 44
Anschlussspannung V 230
Antriebsleistung kKW 1,5
Unterdruck max. mbar 335
Abscheidegrad 99,7
Einschaltdauer (ED) % 0
Schutzart IP 42
Schalldruckpegel dB(A) 60

Art.-Nr. S 941 000




HandschweiBpistole DIX MRZ 304/305 mit integrierter Rauch-
gasabsaugung - fliissiggekiihlt

Ausfiihrung: SchweiBbrenner fiir hocheffiziente Rauchgasabsaugung e Mit hervorragender
Bauteilzugénglichkeit e Stark reduziertes Gewicht e Mit ergonomischer Griffschale und
schlagfestem Geh&use e Stufenlose Nebenluftregelung e Flexible Versorgungsleitung

Technische Daten MRZ 304:
Belastung COp 500 A/ 60 % ED
Belastung Mischgas 450 A/ 60 % ED
Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm

Technische Daten MRZ 305:
Belastung COp 550 A/ 60 % ED
Belastung Mischgas 500 A / 60 % ED
Drahtdurchmesser 1,2-2,0 mm

¥

) -
Art.-Nr. Typ Lange

m

S 518 503 DIX MRZ 304 SAZ, fliissiggekiihlt, EurozentralanschluB 3,0
S 518 504 DIX MRZ 304 SAZ, fliissiggekiihlt, EurozentralanschluB 4,0
S 518 505 DIX MRZ 304 SAZ, fliissiggekiihlt, EurozentralanschluB 5,0
S 518 603 DIX MRZ 305 SAZ, fliissiggekiihlt, EurozentralanschluB 3,0
S 518 604 DIX MRZ 305 SAZ, fliissiggekiihlt, EurozentralanschluB 4,0
S 518 605 DIX MRZ 305 SAZ, fliissiggekiihlt, EurozentralanschluB 5,0
$518 703 DIX MRZ 304, fliissiggekiihlt, DinseanschluB 3,0
S 518 704 DIX MRZ 304, fliissiggekiihlt, DinseanschluB 4,0
$518 705 DIX MRZ 304, fliissiggekiihlt, DinseanschluB 50
S 518 803 DIX MRZ 305, fliissiggekiihlt, DinseanschluB 3,0
S 518 804 DIX MRZ 305, fliissiggekiihit, DinseanschluB 4,0
S 518 805 DIX MRZ 305, fliissiggekiihlt, DinseanschluB 5,0

HandschweiBpistole DIX MR 340C mit integrierter Rauchgas-
absaugung - gasgekiihlt

Ausfiihrung: SchweiBbrenner fiir hocheffiziente Rauchgasabsaugung in ergonomi-

scher Bauform e Mit hervorragender Bauteilzuganglichkeit e Stark reduziertes Gewicht

o Schlagfester Handgriff aus glasfaserverstarktem Hochleistungskunststoff e Stufenlose
Nebenluftregelung e Flexible Versorgungsleitung e Absaugleistung mit einer Hand wéhrend
des SchweiBvorganges regelbar e VerschleiBfestes Trapezgewinde der Gasdiise ® Mit Coaxi-
alkabel, leichtem und flexiblem Absaugschlauch

Technische Daten DIX MR 340C:
Belastung COp 350 A/ 60 % ED
Belastung Mischgas 300 A/ 60 % ED
Drahtdurchmesser 1.0-1.2 mm

Art.-Nr. Typ

S 518 403 MR 340C SA, gasgekiihlt, EurozentralanschluB

S 518 404 MR 340C SA, gasgekiihlt, EurozentralanschluB 4,00
S 518 405 MR 340C SA, gasgekiihlt, EurozentralanschluB 5,00

Zubehor zu DINSE SchweiBbrenner/Rauchgasabsaugung

Art.-Nr. Type Ausfiihrung VE
$518 001 DIX ZA 300 EX Zusatzabsaugung mit Nebenluftring 1
S 518 002 DIX ZA 301 EX Zusatzabsaugung 1
S 518 005 DIX ZAH 230 EX Halteklemme fir Pistolentyp 230 1
S 518 006 DIX ZAH 330 EX Halteklemme fiir Pistolentyp 330 1
S 518 007 DIX ZAH 304 EX Halteklemme fiir Pistolentyp 304 1
S 518 008 DIX ZAS 25-x* Schlauch, DN 25 1
$518 009 DIX ZAR 25/50 fiir @ 40/45/50 mm 1
$518 015 DIX ZAD 300 EX Absaugdiise mit Nebenluftring 10
$518 016 DIX ZAN 100 EX Nebenluftring 1
$518 017 DIX ZAD 230 EX Absaugdiise 10
$518 019 DIX ZAS 230 EX-0,5 Schlauch 0,5 m - DN 19 1
$518 020 DIX ZAR 230 EX Reduzierstiick 1
$ 941 500 - Filterpratone fiir Absauganlage FE 340 1
S 941 501 - Radsatz fiir Absauganlage FE 340 1
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HandschweiBpistole DIX 8XE mit integrierter Rauchgasabsaugung

Ausfiihrung: Rauchgas-Absaugbrenner fiir hdchste SchweiBperformance und maximale
Arbeitsplatzsicherheit ® Mit patentierter Gas- und Absaugdiise fiir eine Rauchreduzierung
von bis zu 98 % e Optimale Gasabdeckung durch getrennte Schutzgas- und Absaugstrome
¢ Ergonomisches Kugelgelenk mit ,,Full Stop“-Technologie — drehbar bis 360° bei perfek-
tem Leitungsschutz e Robuste Griffschale aus widerstandsfahigem Kunststoff ® Mantel-
schlauch aus Leder mit Klettverschluss gegen Verrutschen e Stufenlose Saugleistungsre-
gelung wahrend des SchweiBvorgangs e Kontaktspitzen aus hochverschleiBfestem Material
mit préziser Zentrierung und optimaler Kiihlung e In Kombination mit Translas-Technologie
fiir erstklassige Saugleistung und gepriifte Ergebnisse der TNO (NL)

Technische Daten DIX MR/MRZ 8XE:

MR 8XE mini-xx (gasgekiihlt): 280 A / 100 % ED COo ® 250 A/ 100 % ED Mischgas e Draht-
durchmesser @ 0,8 — 1,2 mm

MR 8XE-xx (gasgekihit): 320 A/ 100 % ED COo ® 300 A/ 100 % ED Mischgas e Draht-
durchmesser @ 1,0 — 1,6 mm

MRZ 8XE mini-xx (flissiggekiihlt): 360 A / 100 % ED COo ® 320 A/ 100 % ED Mischgas

e Drahtdurchmesser @ 0,8 — 1,2 mm

MRZ 8XE-xx (fl tissiggekiihit): 550 A/ 100 % ED COo ® 500 A/ 100 % ED Mischgas e Draht-
durchmesser @ 1,0 — 1,6 mm

Art.-Nr. Type Lange
m

S 517 208 Rauchgasabsaugbrenner-Garnitur DIX MR 8XE-3 SA/45 3,00
S 517 209 Rauchgasabsaugbrenner-Garnitur DIX MR 8XE-4 SA/45 4,00
$517 210 Rauchgasabsaugbrenner-Garnitur DIX MR 8XE-5 SA/45 5,00
S$517 218 Rauchgasabsaugbrenner-Garnitur DIX MR 8XE Mini -3 SA/45 3,00
$517 219 Rauchgasabsaugbrenner-Garnitur DIX MR 8XE Mini -4 SA/45 4,00
$517 220 Rauchgasabsaugbrenner-Garnitur DIX MR 8XE Mini -5 SA/45 5,00
$ 517 228 Rauchgasabsaugbrenner-Garnitur DIX MRZ 8XE-3 SAZ/45 3,00
$ 517 229 Rauchgasabsaugbrenner-Garnitur DIX MRZ 8XE-4 SAZ/45 4,00
$517 230 Rauchgasabsaugbrenner-Garnitur DIX MRZ 8XE-5 SAZ/45 5,00

DINSE VerschleiBteile und Zubehor
Art.-Nr. Ausfiihrung
S 520 275 Kontaktspitze M8x1,5 DIX 3-2-0.8
S 520 276 Kontaktspitze M8x1,5 DIX 3-2-1.0

P S 520 277 Kontaktspitze M8x1,5 DIX 3-2-1.2
— $ 520 279 Kontaktspitze M8x1,5 DIX 3-2-1.0 AL
el S 520 280 Kontaktspitze M8x1,5 DIX 3-2-1.2 AL

S 520 281 Kontaktspitze M8x1,5 DIX 3-2-0.8 CR
S 520 282 Kontaktspitze M8x1,5 DIX 3-2-1.0 CR
S 520 283 Kontaktspitze M8x1,5 DIX 3-2-1.2 CR
S 520 273 Gasdiise, konisch 14mm Spezial
S 520 274 Gasdiise, konisch 17mm Spezial
S 520 284 Gewindesockel GS 2-M8x1,5
S 520 298 Gewindesockel GS 1-M8x1,5
S 520 285 Gasdiisenhalter
S 520 286 Absaugbogen 45°
S 520 287 Pistoleneinsatz gasgekiihlt 45°
S 520 304 Pistoleneinsatz wassergekiihlt 45°
S 520 288 0-Ring
S 520 289 PEEK Ring
S 520 290 Handgriff mit Taster schwarz/grau
S 520 291 Taster grau
S 520 292 Taster - Feder
S 520 293 Microschalter komplett
S 520 294 Kugelgelenk
S 520 295 Gasdiise, Mini, 12mm
S 520 296 Gasdise, Mini, 14mm
S 520 297 Gasdiise, Mini, 14mm Spezial
S 520 299 Gasdiisenhalter Mini
S 520 300 Absaugbogen Mini 45°
S 520 301 Pistoleneinsatz Mini 45° wassergekiihlt
S 520 302 Adapter Mini neck
S 520 303 Kugelgelenk Mini
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DINSE MIG/MAG Automatenbrenner D' NSE

DINSE bietet eine breite Palette von Pistolenkdpfen, deren genormte Schnittstelle einfaches, schnelles Wechseln
bei sicherer Reproduzierbarkeit des TCP erlaubt. Durch die DINSE Gaskihlung werden der SchweiBpistole groBe
Warmemengen entzogen. Die flissiggekihlten Pistolenkdpfe garantieren durch die DINSE Zweikreis-Kiihlung lange
SchweiBzyklen und maximale Produktivitat.

Gasgekiihlt
DIX JM 100
Innen- und AuBenteil des
Pistolenkopfes sind mit
dem Justiermodul 5 Varianten, je 3 Winkel / DIX MET 32xx
separat richtbar. 0°, 22°, 45°

; ; DIX MET 35x :‘ ; DIX MET 37xx

DIX MET 39x ; DIX MET 39xx

: ; DIX METZ 57x ; ; DIX METZ 52x
je 3 Winkel ’(0°, 22°, 45°)
je 3 Langen (Standard, L, XL)
0°, 22°, 45° DIX METZ 58xx |
DIX METZ 54x
:J ; DIX METZ 56x
Brennertyp in 9 verschiedenen Langen und

Biegewinkeln

alle Modelle inkl. aller VerschleiBteile direkt ab Lager _P"'

klarer Kostenvorteil im Vergleich zur Sonderan-

fertigung DIX METZ 59x
Maximale Flexibilitat beim SchweiBen DIX METZ 55xx

DIX PV 100

Prazise Prifvorrichtung zur Positionskontrolle
des TCP. Prifen des Pistolenkopfes auf
Parallelitat und Mittigkeit

der Kontaktspitze.

iy, '
Y i :m\

Flissiggekiihlt [ G 3 LapNER ]
8 Varianten

_——— —

L (+70 mm)

e———

XL (+150 mm)

Py,

DIX METZ 64xx

komplizierter Geometrien
klarer Kostenvorteil im Vergleich zur Sonderanfertigung



DINSE Garnituren, Pistolenhalter D| NSE
und Sicherheitsabschaltungen

Garnituren fir jeden Anwendungsfall: Ob MIG/MAG oder das WIG Verfahren - einfach oder doppelt trennbar. Im MIG/
MAG Bereich auch wahlweise mit PUSH-PUSH oder PUSH-PULL Antrieb. Robuste Isolierung und beidseitig drehbare

Mantelschlduche tragen zum sicheren, flexiblen Handling bei und reduzieren die Belastung der Garnitur. Die Aluminium-
guss-Pistolenhalter fir alle gangigen TCPs verbinden hohe mechanische Festigkeit mit minimalem Gewicht.

- MEP 200

[

+ WIG Pistolenkopfe

DIX TETZ 400 DIX TETZ 400 L

DIX MET [Z] 310 [600]
) X 4

DIX PHF 100 DIX SAS 100

DIXMETT[Z]310 [600]

) X 4

DIX MEX 300/600

DIX SAS 100

DIX MEPTT[Z]310[600] i
Yan?’ . )

DIX MEP 200 [T]
DIX HA 201
DIX SAS 200
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»Fur uns steht nicht der Verkauf unserer Produkte im Vordergrund. Sondern wir liefern lhnen den gesamten Laserschwei3prozess,
angefangen von der Beratung, Technologieschulung und den passenden Produkten bis hin zu Ersatzteilen.”

Branchen und Anwendungen — unsere Losungen mittels LaserschweifRen:

Aluminiumfertigung:

Entdecken Sie die grenzenlosen Méglichkeiten von Aluminium.

Mit seiner auBergewohnlichen Leitfahigkeit und Vielseitigkeit

ist Aluminium ein Premiumwerkstoff flir zahlreiche
Anwendungsbereiche, um selbst die anspruchsvollsten
Anforderungen zu erfiillen. Von der Luftfahrt bis zur Medizintechnik
— lassen Sie sich von unseren hochwertigen Produkten inspirieren
und gehen Sie neue Wege in der Aluminiumfertigung.

Diinnblechbearbeitung:

Tauchen Sie ein in die grenzenlose Vielseitigkeit diinner Bleche in der
Fertigung. Mit unseren innovativen Laserschweil}lésungen setzen wir

neue Mal3stdbe in Prazision und Festigkeit. Handlaserschweil3gerate
von AK Industry bieten die perfekte Losung fiir anspruchsvollste
Anwendungen. Lassen Sie sich davon inspirieren und gehen Sie neue
Wege in der Diinnblechbearbeitung.

Edelstahlfertigung:

Lassen Sie sich von den exzellenten Moglichkeiten unserer
hochwertigen Handlaser-SchweiRgerate inspirieren und
revolutionieren Sie lhre Produktionsergebnisse in der
Edelstahlfertigung. Mit seiner auRergewdhnlichen Festigkeit

und Vielseitigkeit ist Edelstahl unverzichtbar in zahlreichen
Konstruktionen. Die innovativen LaserschweiBlésungen von AK
Industry erfillen selbst die anspruchsvollsten Anforderungen.
Damit punkten Sie nicht nur bei lhren Kunden, Sie begeistern lhre
Abnehmer in vielen Branchen von Automobil bis Zahnmedizin

Laserschweil3en:

Prazision, Effizienz und dsthetisch hervorragende Ergebnisse
machen das LaserschweiRen zur fortschrittlichsten Methode fiir
die Verbindung diinner Bleche. Steigern Sie lhre Produktivitdt und
Wettbewerbsfahigkeit mit dieser innovativen Technologie und den
HandlaserschweifRgeraten von AK Industry.

Schaltschrankbau:

Verlassen Sie sich auf die Prazision des LaserschweilRens,
insbesondere wenn Sie héchste Industriestandards erfillen

und lhren Kunden eine zuverldssige Umgebung fir elektrische
Komponenten im Schaltschrankbau bieten méchten. Mit den
innovativen LaserschweiBgeraten von AK Industry werden
Genauigkeit, Stabilitat und Festigkeit im Schaltschrankbau erreicht,
um hochwertige und sichere Ergebnisse zu gewahrleisten. Das
Ziel: prazise und saubere SchweiRndhte, die lhren und den
Anforderungen Ihrer Kunden gerecht werden.

Schwimmbadbau:

Saubere und optisch perfekte Ndhte, Wasserdichtigkeit sowie
Prézision sind ein Muss im Schwimmbadbau. Verlassen Sie sich
auf die Handlaserschweillgerdte von AK Industry fir dsthetisch
ansprechende und langlebige Ergebnisse, die den hochsten
Anspriichen Ihrer Kunden gerecht werden. Entdecken Sie die
Prazision des HandlaserschweiRens im Schwimmbadbau, dann
werden von Ihnen gefertigte Edelstahlwannen zum Hingucker
Nummer eins!

[ LaserschweiRen

Lasereinigen

4

[ Passende PSA-Schutzausriistung zum Laser-Schweifen finden Sie auf Seite 220, 254, 296 und 346




Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

Stabelektroden-Inverter EUROTRONIC® PORTY MMA 1602

EFURODTRONIC®

Ausfiihrung: Tragbarer, robuster Elektroden-Inverter mit innovativem Design - mit Lift-
Arc-Ziindung, auch zum SchweiBen im WIG-Verfahren geeignet ® Nach EN 60974-1 und
EN 60974-10 e Anti-Stick-Einrichtung - verhindert das Festbrennen und Ausgliihen der
Elektrode e Mit praktischem Tragegriff ® Gute SchweiBergebnisse beim VerschweiBen von
rutilen, basischen und CrNi-Elekiroden - auch bei Generatorbetrieb oder langen Zuleitungen
o Stufenlose Einstellung des SchweiBstroms e LED Anzeige fiir betriebsbereit, Uberspannung

und Ubertemperatur

Nennspannung V 230-1ph
Frequenz Hz 50 - 60
Leistungsaufnahme 60 % MMA kW 45
Leistungsaufnahme 60 % TIG kW 2,7
Leerlaufspannung V 52
SchweiBstrom A 5-160
SchweiBstrom bei 35 % ED A 160
SchweiBstrom bei 60 % ED A 130
SchweiBstrom bei 100 % ED A 95
Elektroden-@ mm 1,6-40
Sicherung, trége A 16
Isolationsklasse H

Art.-Nr. Ausfiihrung Schutzart IP 238

Zubehor: Gewicht kg 6,2

$ 325273 SchweiBkabel, 25 gmm, 5m lang Abmessung L x B x H mm 430 x 180 x 305

S 325 253 Massekabel, 25 gmm, 5m lang Art.-Nr. S 407 260

EUROTRONIC® WIG-Inverter EUROTRONIC® PORTY TIG 2002 DC

Ausfiihrung: Tragbarer, robuster WIG-Inverter mit innovativem Design - mit Lift-Arc-
Ziindung ¢ WIG-SchweiBen mit Hochfrequenz (HF)-Ziindung e Bedienerfreundliches Front-
panel fiir die Einstellung von 2/4-Takt, Down-Slope, Kraterfiillstrom und Nachstrémzeit

e Nach EN 60974-1 und EN 60974-10 * Mit Anti-Stick-Einrichtung - verhindert das
Festbrennen und Ausgliihen der Elektrode sowie Arc-Force und Hot Start Funktion e Gute
SchweiBergebnisse beim VerschweiBen von rutilen, basischen und CrNi-Stabelektroden -
auch bei Generatorbetrieb oder langen Zuleitungen  Stufenlose Einstellung des SchweiB-
stroms e Automatische Uberwachung der Sekundérspannung durch VRD e LED Anzeige fiir
betriebsbereit, Uberspannung und Ubertemperatur e Mit digitalem Amperemeter zur Anzeige
des SchweiBstroms und der voreingestellten Parameter

Nennspannung V 230-1ph
Frequenz Hz 50 - 60
SchweiBstrom A 5-200
Leistungsaufnahme kW (60% MMA) 32
Leistungsaufnahme kW (60% TIG) 2,4
Sicherung, trdge A 16
Leerlaufspannung V 48
SchweiBstrom (TIG) bei 20% ED A 200
SchweiBstrom (TIG) bei 60% ED A 115
SchweiBstrom (TIG) bei 100% ED A 90
SchweiBstrom (MMA) bei 20% ED A 160
SchweiBstrom (MMA) bei 60% ED A 95

Art.-Nr. Ausfiihrung SchweiBstrom (MMA) bei 100% ED A 75

Zubehér: Schutzart IP 23S

S 444 440 WIG-Brenner mit 4 m Schlauchpaket Isolationsklasse H

$325273 SchweiBkabel, 25 gmm, 5m lang Brennerkiihlung gasgekiihlt

S 325 253 Massekabel, 25 gmm, 5m lang Gewicht kg 6,7

$131 511 Flaschendruckminderer Argon/CO,, 16 I/Min. Abmessung L x B x H mm 490 x 180 x 335

S 462 999 Gasschlauch Art.-Nr. S 407 280
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

EUROTRONIC® WIG-Inverter PORTY TIG 2004 AC/DC FURDTRONIC®

Ausfiihrung: Tragbarer, robuster WIG-Inverter mit innovativem Design und einfacher Be-
dienung zum WIG- und MMA-SchweiBen e WIG-SchweiBen mit Hochfrequenz (HF)-Ziindung
 Bedienerfreundliches Frontpanel mit digitaler Ampereanzeige ® Nach EN 60974-1 und

EN 60974-10  Anti-Stick-Einrichtung - verhindert das Festbrennen und Ausgliihen der Elek-
trode e Stufenlose Einstellung des SchweiBstroms - Synergy-Einstellungen e Active-Boost
System - schiitzt vor dem Auslosen der Netzsicherung; zuschaltbare maximale Leistung als
Reserve fiir erhohten Leistungsbedarf e Mit automatischer Pulseinstellung und Strom-
Modulation e Optional auch mit Fernregler ausriistbar

Nennspannung V 230-1ph
Frequenz Hz 50 - 60
SchweiBstrom A 4-200
Leistungsaufnahme kVA 6,7

Sicherung, trage A 16
Leerlaufspannung V 75
SchweiBstrom bei 20% ED A 200
SchweiBstrom bei 60% ED A 140
SchweiBstrom bei 100% ED (WIG) A 110

Schutzart IP 23
Isolationsklasse B
Brennerkiihlung gasgekiihlt
Gewicht kg 14,8
Abmessung L x B x Hmm 385x173x 315
Art.-Nr. S 408 204
Bedienpanel
Zubehdr:

S 444 440 WIG-Brenner mit 4 m Schlauchpaket

S 325 273 SchweiBkabel, 25 gmm, 5m lang

$ 325 253 Massekabel, 25 gmm, 5m lang

$131 511 Flaschendruckminderer Argon/CO,, 16 I/Min.
S 462 999 Gasschlauch

Aluminiumschweien | INFO

VON DER KUNST,
ALUMINIUM ZU SCHWEISSEN

0b im Fahrzeugbau, Schiffbau oder Schienenfahrzeugbau — in Deutschland sind (iber 300.000 Tonnen Aluminiumprofile und
Aluminiumbleche pro Jahr zu schweiBen. Die Kunst, maBgeschneiderte Sonderanfertigungen in die schweiBtechnische Praxis umzusetzen,
beginnt mit der richtigen Auswahl der SchweiBzusatze. Die hohe Analysekonstanz der AluminiumschweiBdrahte sorgt fiir gleichbleibende
SchweiBeigenschaften, sichert die mechanische Giitewerte und schlieBt die Rissneigung aus. Damit vermeiden Sie als Anwender unnétige
Risiken.

Dartiber hinaus sorgen saubere, oxydfreie und glattpolierte Drahtoberfléchen, lagenweise Spulung und anwendungsbezogene Drahtdressur
flir rontgensichere SchweiBnahte und stérungsfreien Dauerbetrieb.

Wichtig zu wissen, um keinen Kunstfehler zu begehen.

WIR BERATEN SIE GERNE. Passende Schutzgase fiir Aluminium finden

Sie ab Seite 191.
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1 Lichtbogen-Schweil3- und Schneidtechnik

ABICOR 3 WIG-SchweiBbrenner ABITIG® GRIP 9/20

BINZEL=

Ausfiihrung:

e TIG-Brenner in luft- oder fliissiggekiihlter Ausfiihrung

e Ergonomische Griffschale (GRIP) fiir hohe Griffsicherheit und besseres Feeling

o "Little"-Ausfiihrungen mit noch kleinerer Griffschale fiir optimales Handling in schwer
zugangigen Bauteilen

e Kurzes Kugelgelenk fiir optimalen Bewegungsradius und ideales Handling

e Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

¢ In HIGH-FLEX-Lederausfiihrung - leicht und flexibel

o \VerschleiBteile kompatibel zum internationalen Standard

e Technische Daten nach EN 60 974-7

e Wahlweise in 4 m oder 8 m - andere Langen auf Anfrage

e Lieferumfang ohne VerschleiBteile (Bestiickung separat bestellen)

¢ Anschliisse maschinenseitig nicht definiert (bitte Maschinentype angeben); je nach Art
des Gerateanschlusses werden entsprechende Aufpreise in Anrechnung gebracht

Passende Glasdiisen finden Sie auf der Seite 33

-,

Schlauchpaketlédnge Kiihlart Belastung Einschaltdauer (ED) fiir Wolframelektroden-0

m A mm
ABITIG® GRIP 9 4 luftgekiihlt DC 110/AC 80
S 444180 ABITIG® GRIP 9 8 luftgekiihlt DC 110/AC 80 35 05-16
S 445 140 ABITIG® GRIP 9 Little 4 luftgekiihlt DC 110/AC 80 35 05-1,6
S 445180 ABITIG® GRIP 9 Little 8 luftgekiihlt DC 110/AC 80 35 05-16
S 444 240 ABITIG® GRIP 20 4 flissiggekiihit  DC 240 /AC170 100 05-32
S 444 280 ABITIG® GRIP 20 8 fliissiggekiihit ~ DC240/AC170 100 05-32
S 445 240 ABITIG® GRIP 20 Little 4 fliissiggekiihit ~ DC220/AC150 100 05-32
S 445 280 ABITIG® GRIP 20 Little 8 fliissiggekiihit ~ DC220/AC150 100 05-32
S 445 640 ABITIG® GRIP 20 SC 4 fliissiggekiihit ~ DC 320/AC220 100 05-32
S 445 680 ABITIG® GRIP 20 SC 8 flissiggekiihit  DC 320 /AC220 100 05-32
S 446 040 ABITIG® GRIP 9 F 4 luftgekiihlt DC 110/AC 80 35 05-16
S 446 080 ABITIG® GRIP 9 F 8 luftgekiihlt DC 110/AC 80 35 05-1,6
S 446 140 ABITIG® GRIP 20 F 4 fliissiggekiihit ~ DC240/AC170 100 05-32
S 446 180 ABITIG® GRIP 20 F 8 flissiggekiihit  DC240/AC170 100 05-32
ABICOR, Brennerkorper
BINZELB, P
Art.-Nr. Type Ausfiihrung Lange
mm
S 455 020 ABITIG®GRIP 9 Standard 46,0
S 455 030 ABITIG®GRIP 9 F Flexibel 46,0
S 453 020 ABITIG® GRIP 20 Standard 46,0
S 453 030 ABITIG® GRIP 20 F Flexibel 46,0
ABICOR Brennerkappen
BINZELB:, pp
Art.-Nr. Type Ausfiihrung
S 454 240 Brennerkappe Kurz
S 454 244 Brennerkappe Mittel
S 454 247 Brennerkappe Lang
ARICOR, Isolierring/Adapter
BINZELB:, g/Adap
Art.-Nr. Type Ausfiihrung
I S 455 055 Isolierring fir Standard und Gaslinse
S 451234 Adapter fiir JUMBO mit Gaslinse
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Spannhiilsen ﬁi’r'fz"éizj

Ausfiihrung a fiir Wolframelektroden-0
S 449 250 Standard 25 1,0
S 449 251 Standard 25 1,6
S 449 252 Standard 25 24
S 449 253 Standard 25 3,2
S 449 227 JUMBO 40 1,6
S 449 228 JUMBO 40 24
S 449 229 JUMBO 40 3,2
Spannhiilsengehduse ABICOR
P g BINZEL=S

Ausfiihrung fiir Wolframelektroden-0

S 450 275 Standard 05-1,0

S 450 276 Standard 1,6

S 450 277 Standard 2,4

S 450 278 Standard 32

S 451 301 Standard mit Gaslinse 05-1,0

S 451 307 Standard mit Gaslinse 1,6

S 451 309 Standard mit Gaslinse 2,4

S 451 311 Standard mit Gaslinse 32

S 451 231 JUMBO mit Gaslinse 1,6

S 451 232 JUMBO mit Gaslinse 24

S 451 233 JUMBO mit Gaslinse 32

i T ABICOR

Keramische Gasdiisen BINZEI':’BQ

Ausfiihrung
S 452 281 Standard 4 6,5 30,0
S 452 282 Standard 5 8 30,0
S 452 283 Standard 6 9,5 30,0
S 452 284 Standard 7 1 30,0
S 452 285 Standard 8 12,5 30,0
S 452 286 Standard 10 16 30,0
S 452 289 Standard 4 6,5 48,0
S 452 293 Standard 4 6,5 63,0
S 452 296 Standard 4 6,5 89,0
S 452 290 Standard 5 8 48,0
S 452 294 Standard 5 8 63,0
S 452 291 Standard 6 9,5 48,0
$453 317 Standard fiir Gaslinse 4 6,5 25,5
$453 318 Standard fiir Gaslinse 5 8 25,5
$453 319 Standard fiir Gaslinse 6 9,5 25,5
$ 453 320 Standard fiir Gaslinse 7 11 25,5
S 453 430 JUMBO fiir Gaslinse 8 12,5 48,0
S 453 431 JUMBO fiir Gaslinse - 24 34,0
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1 Lichtbogen-Schweil3- und Schneidtechnik

BINZELS))

WIG-SchweiBbrenner ABITIG® GRIP 17/18/26

Ausfiihrung:

e TIG-Brenner in luft- oder fliissiggekiihlter Ausfiihrung

e Ergonomische Griffschale (GRIP) fiir hohe Griffsicherheit und besseres Feeling

o "Little"-Ausfiihrungen mit noch kleinerer Griffschale fiir optimales Handling in schwer
zugangigen Bauteilen

e Kurzes Kugelgelenk fiir optimalen Bewegungsradius

e Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

¢ In HIGH-FLEX-Lederausfiihrung - leicht und flexibel

o \VerschleiBteile kompatibel zum internationalen Standard

e Technische Daten nach EN 60 974-7

e Wahlweise in 4 m oder 8 m - andere Langen auf Anfrage

\ e Lieferumfang ohne VerschleiBteile (Bestiickung separat bestellen)

¢ Anschliisse maschinenseitig nicht definiert (bitte Maschinentype angeben); je nach Art

des Gerateanschlusses werden entsprechende Aufpreise in Anrechnung gebracht

Passende Glasdiisen finden Sie auf der Seite 33

N

Schlauchpaketidgnge  Kiihlart Belastung Einschaltdauer (ED) fiir Wolframelektroden-0

m . mm
S 444 340 ABITIG® GRIP 17 4 luftgekiihlt DC 140 /AC 100 05-24
S 444 380 ABITIG® GRIP 17 8 luftgekiihlt DC140/AC100 35 05-24
S 445 340 ABITIG® GRIP 17 Little 4 luftgekiihlt DC 140 /AC 100 35 05-24
S 445 380 ABITIG® GRIP 17 Little 8 luftgekiihlt DC 140 /AC100 35 05-24
S 444 540 ABITIG® GRIP 18 4 fliissiggekiihlt DC 320/AC230 100 0,5-4,0
S 444 580 ABITIG® GRIP 18 8 fliissiggekiinlt DC320/AC230 100 0,5-4,0
S 444 440 ABITIG® GRIP 26 4 luftgekiihlt DC180/AC130 35 0,5-4,0
S 444 480 ABITIG® GRIP 26 8 luftgekiihlt DC180/AC130 35 0,5-4,0
S 446 240 ABITIG® GRIP 17 F 4 luftgekiihlt DC140/AC100 35 05-24
S 446 280 ABITIG® GRIP 17 F 8 luftgekiihlt DC 140 /AC 100 35 05-24
S 446 340 ABITIG® GRIP 26 F 4 luftgekiihlt DC180/AC130 35 05-4,0
S 446 380 ABITIG® GRIP 26 F 8 luftgekiihlt DC180/AC130 35 0,5-4,0
ABICOR 0
BINZEL 53 Brennerkorper
Art.-Nr. Type Ausfiihrung Lange
mm
S 451 020 ABITIG® GRIP 17 Standard 65,0
S 451 030 ABITIG® GRIP 17 F Flexibel 65,0
S 451 040 ABITIG® GRIP Little 17 Standard 65,0
S 451 050 ABITIG® GRIP Little 17 F Flexibel 62,0
S 452 020 ABITIG® GRIP 18 Standard 69,0
S 452 030 ABITIG® GRIP 18 F Flexibel 69,0
S 452 040 ABITIG® GRIP 18 K Kurz 59,0
¢ S 454 020 ABITIG® GRIP 26 Standard 79,0
S 454 030 ABITIG® GRIP 26 F Flexibel 79,0
S 454 330 ABITIG® GRIP 26 K Kurz 59,0
ABICOR
BINIEL 33 I. Brennerkappen
Art.-Nr. Type Ausfiihrung
S 454103 Brennerkappe Kurz
S 454 105 Brennerkappe Lang
ABICOR . . .
BINZEL 33 y Isolierring/Adapter
| - | Art.-Nr. Type Ausfiihrung
J S 455012 Isolierring Standard
‘ j S 456 130 Adapter Standard fiir Gaslinse
S 456 122 Adapter fiir JUMBO mit Gaslinse
ABICOR U
BINZEI333 Spannhiilsen
Art.-Nr. Ausfiihrung Lange fiir Wolframelektroden-@
mm mm
S 449 006 Standard 50 1,0
S 449 009 Standard 50 24
$449 010 Standard 50 32
S 449172 JUMBO 52 1,6
S$449173 JUMBO 52 24
S 449174 JUMBO 52 3,2
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T 3 ABICOR
Spannhiilsengehduse BINZEIfSO
Art.-Nr. Ausfiihrung fiir Wolframelektroden-0

mm
S 450 190 Standard 05-12
S 450 191 Standard 1,6
S 450 196 Standard 20-24
S 450 197 Standard 32
S 451 201 Standard mit Gaslinse 05-12
S 451 203 Standard mit Gaslinse 1,6
S 451 207 Standard mit Gaslinse 20-24
S 451 209 Standard mit Gaslinse 32
S 452116 JUMBO mit Gaslinse 1,6
$452117 JUMBO mit Gaslinse 24
$452118 JUMBO mit Gaslinse 32
i i ABICOR
Keramische Gasdiisen BINZEL 53

Ausfiihrung

S 452107 Standard 4 6,5 47,0
S 452 108 Standard 5 8 47,0
S 452 109 Standard 6 9,5 47,0
S$452110 Standard 7 11 47,0
$452 111 Standard 8 12,5 47,0
S 453 420 Standard fiir Gaslinse 4 6,5 42,0
S 453 421 Standard fiir Gaslinse 5 8 42,0
S 453 422 Standard fiir Gaslinse 6 9,5 42,0
S 453 423 Standard fiir Gaslinse 7 11 42,0
S 453 424 Standard fiir Gaslinse 8 12,5 42,0
S 453 426 Standard fiir Gaslinse 12 19,5 42,0
S 453 430 JUMBO fiir Gaslinse 8 12,5 48,0
S 453 431 JUMBO fiir Gaslinse - 24 34,0
Umriistkomponenten fiir ABITIG® GRIP 17/18/26 zur Verwendung efll‘choERI.SQ
der Gasdiisen vom ABITIG® GRIP 9/20
Variante A (linke Spalte): Standard
Variante B (rechte Spalte): Gaslinse
: "
w"

Varainte A Varainte B

Standard Gaslinse
VerschleiBteil Art.-Nr. Art.-Nr.
Isolator, Standard S 455219 -
Isolator, Standard fiir Gaslinse - S 455 286
Spannhiilse, Standard, Lénge 29,5 mm, fiir Wolfram-Elektroden-@ 1,0 mm S 449 220 S 449 220
Spannhiilse, Standard, Lange 29,5 mm, fiir Wolfram-Elektroden-@ 1,6 mm S 449 221 S 449 221
Spannhiilse, Standard, Lénge 29,5 mm, fiir Wolfram-Elektroden-@ 2,4 mm S 449 223 S 449 223
Spannhiilse, Standard, Lange 29,5 mm, fiir olfram-Elektroden-@ 3,2 mm S 449 224 S 449 224
Spannhiilsengehduse, Standard kurz, fiir Wolfram-Elektroden-@ 1,0 - 3,2 mm S 450 218 - =
Spannhiilsengehduse, Standard kurz mit Gaslinse, fiir Wolfram-Elektroden-@ 1,0 mm - S 450 287 s
Spannhiilsengehduse, Standard kurz mit Gaslinse, fiir Wolfram-Elektroden-@ 1,6 mm - S 450 288
Spannhiilsengehduse, Standard kurz mit Gaslinse, fiir Wolfram-Elektroden-@ 2,4 mm - S 450 289
Spannhiilsengehduse, Standard kurz mit Gaslinse, fiir Wolfram-Elektroden-@ 3,2 mm - S 450 290
Keramische Gasdiise, GroBe 4, @ 6,5 mm, Lénge 30,0 mm S 452 281 -
Keramische Gasdiise, GréBe 5, @ 8,0 mm, Lange 30,0 mm S 452 282 - -
Keramische Gasdiise, GroBe 6, @ 9,5 mm, Linge 30,0 mm S 452 283 -
Keramische Gasdiise, GroBe 7, @ 11,0 mm, Lange 30,0 mm S 452 284 -
Keramische Gasdiise, GroBe 8, @ 12,5 mm, Lénge 30,0 mm S 452 285 -
Keramische Gasdiise, GroBe 10, @ 16,0 mm, Lange 30,0 mm S 452 286 - —
Keramische Gasdiise, GroBe 4, @ 6,5 mm, Linge 48,0 mm S 452 289 -
Keramische Gasdiise, GroBe 4, @ 6,5 mm, Ldnge 63,0 mm S 452 293 -
Keramische Gasdiise, GroBe 4, @ 6,5 mm, Lange 89,0 mm S 452 296 -
Keramische Gasdiise, GroBe 5, @ 8,0 mm, Linge 48,0 mm S 452 290 -
Keramische Gasdiise, GroBe 5, @ 8,0 mm, Lange 63,0 mm S 452 294 -
Keramische Gasdiise, GroBe 6, @ 9,5 mm, Linge 48,0 mm S 452 291 -
Keramische Gasdiise, fiir Gaslinse, GroBe 4, @ 6,5 mm, Lange 25,5 mm - S 453 317
Keramische Gasdilse, fiir Gaslinse, GroBe 5, @ 8,0 mm, Lénge 25,5 mm - $453 318
Keramische Gasdiise, fiir Gaslinse, GroBe 6, @ 9,5 mm, Lénge 25,5 mm - $453319
Keramische Gasdiise, fiir Gaslinse, GréBe 7, @ 11,0 mm, Lange 25,5 mm - S 453 320
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ABICOR WIG-SchweiBbrenner ABITIG® GRIP 18 SC
BNZELS) e

Ausfiihrung:

e TIG-Brenner in fliissiggekhlter Ausfiihrung

e Ergonomische Griffschale (GRIP) fiir hohe Griffsicherheit und besseres Feeling

e Kurzes Kugelgelenk fiir optimalen Bewegungsradius und ideales Handling

e Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

¢ In HIGH-FLEX-Lederausfiihrung - leicht und flexibel

o \VerschleiBteile kompatibel zum internationalen Standard

e Technische Daten nach EN 60 974-7

e Wahlweise in 4 m oder 8 m - andere Langen auf Anfrage

e Lieferumfang ohne VerschleiBteile (Bestiickung separat bestellen)

¢ Anschliisse maschinenseitig nicht definiert (bitte Maschinentype angeben); je nach Art
des Gerateanschlusses werden entsprechende Aufpreise in Anrechnung gebracht

Schlauchpaketldnge Kiihlart Belastung Einschaltdauer (ED)  fiir Wolframelektroden-0

A % mm
S 444 040 ABITIG® GRIP 18 SC flussiggekihlt DC 400 /AC 280 100
S 444 080 ABITIG® GRIP 18 SC 8 flissiggekihlt DC 400 /AC 280 100 05-48

Brennerkappen

B )

Art.-Nr. Type Ausfiihrung
S 454 103 Brennerkappe Kurz
S 454 105 Brennerkappe Lang
ﬁfl[fZOERIf 53 Isolierring
Art.-Nr. Type Ausfiihrung
S 455 014 Isolierring Standard
ef'[fz%li@ 53 Spannhiilsen
Ausfiihrung Lange fiir Wolfram-
elektroden-0
S 449 006 Spannhiilse Standard 50 1,0
S 449 008 Spannhiilse Standard 50 1,6
S 449 009 Spannhiilse Standard 50 24
S 449 010 Spannhiilse Standard 50 3,2
S 449 364 Hochleistungs Spannhiilse  HL 49 3,2
S 449 365 Hochleistungs Spannhiilse  HL 49 4,0
S 449 366 Hochleistungs Spannhillse  HL 49 4.8
eia'[lczoERIf 53 Spannhiilsengehause
Art.-Nr. Type Ausfiihrung fiir Wolfram-
elektroden-0
mm
S 450213 Spannhiilsengehduse Standard 05-32
S 451410 Spannhiilsengehduse Standard mit Gaslinse 1,0
S 451 416 Spannhiilsengehduse Standard mit Gaslinse 1,6
S 451 424 Spannhiilsengehduse Standard mit Gaslinse 24
S 451 432 Spannhiilsengehduse Standard mit Gaslinse 32
S 451 440 Spannhiilsengehduse Standard mit Gaslinse 4,0
S 451 448 Spannhiilsengehduse Standard mit Gaslinse 4.8
$ 450 214 Hochleistungs HL 32-48
Spannhiilsengehduse
ABﬁZ%le 53 Keramische Gasdiisen
Ausfiihrung
S 453 420 Standard fiir Gaslinse 4 6,5 42,0
S 453 421 Standard fiir Gaslinse 5 8 42,0
S 453 422 Standard fiir Gaslinse 6 9,5 42,0
S 453 423 Standard fiir Gaslinse 7 11 42,0
S 453 424 Standard fiir Gaslinse 8 12,5 42,0
S 453 426 Standard fiir Gaslinse 12 19,5 42,0
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WIG-Klarglas-Diisen

Ausfiihrung: Fiir bessere Sicht auf das Schmelzbad gegeniiber herkémmlichen
keramischen Gasdiisen ® Maximaler Schutz der SchweiBnaht e Ersetzbare Filtersiebe und
Elektrodenfiihrungen

S 453 505 + S 453 515: Komplettes Diisenset inkl. Glasdiise, Teflon-Isolator, Brennerkdrper
mit Filtersieben und 0-Ring, 3 Elektrodenfiihrungen und Spannhiilsen 1,6 mm, 2,4 mm und
3,2mm

Anwendung: Ideal fiir kritische SchweiBungen, wie z. B. von reaktiven Metallen, wie Titan,
Molybdén, Nickellegierungen, Edelstahl u. a. e Einsetzbar bei den meisten géngigen Hand-
und automatisierten WIG-SchweiBbrennern.

Art.-Nr. Abb.  Brennertyp Elektroden-0 WIG
mm -
S 453 500 17/18/26 1,6 (1/16) v

1
S 453 501 1| 17/18/26 2,4(3/32)
S 453 502 1] 1771826 32(1/8)
S 453 505 1| 17/18/26 16+24+32
S 453510 2| 920 1,6 (1/16)
S 453511 2] 920 2,4 (3/32)
S 453512 2| 920 3,2(1/8)
$ 453515 2] 9/20 16+24+3.2

VerschleiBteil-Set "ABITIG® 17 / 18 / 26"

Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fiir WIG-Brenner ABITIG® 17, 18, 26
komplett bestehend aus:
je 3 x Wolframelektroden "GOLD" 1,6 mm (S 420 516), 2,4 mm (S 420 524),
3,2 mm (S 420 532)
je 2 x Spannhiilsen SR/WP 17 1,6 mm (S 449 008), 2,4 mm (S 449 009),
3,2mm (S 449 010)
je 1 x Spannhiilsengehduse 1,6 mm (S 450 191), 2,4 mm (S 450 196), 3,2 mm (S 450 197)
je 1 x Spannhiilsengehduse Gaslinse 1,6 mm (S 451 203), 2,4 mm (S 451 207),
3,2 mm (S 451 209)
je 1 x Brennerkappe kurz (S 454 103) + Standard (S 454 105)
1 x keramische Gasdiise Gr. 4 (S 452 107)
je 2 x keramische Gasdiise Gr. 5 (S 452 108), Gr. 6 (S 452 109), Gr. 7 (S 452 110)
1 x keramische Gasdiise fiir Gaslinse Gr. 5 (S 453 421)
je 2 x keramische Gasdiise fiir Gaslinse Gr. 6 (S 453 422) + Gr. 7 (S 453 423)
1 x Isolierring (S 455 012)
1 x Adapter 54N01 (S 456 130)
1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern ( S 328 157)

S 444 600 37 Teile

VerschleiBteil-Set "ABITIG® 9 + 20" - klein

Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fiir WIG-Brenner ABITIG® 9 + 20
komplett bestehend aus:

3 x Wolframelektroden "GOLD" 1,6 mm (S 420 516)

2 x Spannhiilsen SR/DWP 9/20 1,6 mm (S 449 251)

1 x Spannhiilsengehéuse 1,6 mm (S 450 276)

1 x Brennerkappe, kurz (S 454 240)

1 x Brennerkappe, lang (S 454 247)

3 x keramische Gasdiise Gr. 5 (S 452 282)

1 x Isolator/Isolierring (S 455 055)

1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

S 444 605 13 Teile

VerschleiBteil-Set "ABITIG® 9 + 20" - mittel

Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fiir WIG-Brenner ABITIG® 9 + 20
komplett bestehend aus:
je 3 x Wolframelektrode "GOLD" 1,6 mm (S 420 516), 2,4 mm (S 420 524),
3,2 mm (S 420 532)
je 2 x Spannhiilse SR/DWP 9/20 1,6 mm (S 449 251) + 2,4 mm (S 449 252)
1 x Spannhiilse SR/DWP 9/20 3,2 mm (S 449 253)
je 1 x Spannhiilsengehduse 1,6 mm (S 450 276), 2,4 mm (S 450 277), 3,2 mm (S 450 278)
je 1 x Spannhiilsengehause fiir Gaslinse 1,6 mm (S 451 307), 2,4 mm (S 451 309),
3,2mm (S 451 311)
je 1 x Brennerkappe kurz (S 454 240), mittel (S 454 244), lang (S 454 247)
je 3 x keramische Gasdiise Gr. 5 (S 452 282) + Gr. 7 (S 452 284)
je 3 x keramische Gasdiise fiir Gaslinse Gr. 5 (S 453 318) + Gr. 7 (S 453 320)
1 x Isolator / Isolierring (S 455 055)
1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

$444 610 37 Teile
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

WIG-SchweiBbrenner ABITIG® GRIP 150 / 260 W

Ausfiihrung:

e TIG-Brenner in luft- oder fliissiggekiihlter Ausfiihrung

e Ergonomische Griffschale (GRIP) fiir hohe Griffsicherheit und besseres Feeling

o "Little"-Ausfiihrungen mit noch kleinerer Griffschale fiir optimales Handling in schwer
zugangigen Bauteilen

e Kurzes Kugelgelenk fiir optimalen Bewegungsradius und ideales Handling

e Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

¢ In HIGH-FLEX-Lederausfiihrung - leicht und flexibel

e Technische Daten nach EN 60 974-7

e Wahlweise in 4 m oder 8 m - andere Langen auf Anfrage

e Lieferumfang ohne VerschleiBteile (Bestiickung separat bestellen)

¢ Anschliisse maschinenseitig nicht definiert (bitte Maschinentype angeben); je nach Art
des Gerateanschlusses werden entsprechende Aufpreise in Anrechnung gebracht

Vi,

Schlauchpaketldnge Kiihlart Belastung Einschaltdauer (ED)  fiir Wolframelektroden-0
m . mm
S 444 640 ABITIG® GRIP 150 4 luftgekiihlt DC 150 /AC 105 35 1,0-24
S 444 680 ABITIG® GRIP 150 8 luftgekiihlt DC 150 /AC 105 35 1,0-24
S 444 840 ABITIG® GRIP 260 W 4 fliissiggekiihlt DC 240/AC 185 100 1,0-32
S 444 880 ABITIG® GRIP 260 W 8 fliissiggekiihlt DC 240 /AC 185 100 1,0-32
ﬁlal!fZ%'if 53 - Brennerkappen
Art.-Nr. Type Ausfiihrung
S 442 153 Brennerkappe Kurz
S 442 151 Brennerkappe Mittel
S 442 051 Brennerkappe Lang
ﬁﬁ'fz‘isklf 53 Isolator/Adapterring
Art.-Nr. Type Ausfiihrung
S 442 143 Isolator Standard
S 442 443 Isolator fir Gasdiffusor 4
S 442 441 Adapterring fiir Gasdiffusor 4
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Elektrodenhalter ABICOR
BINZELE’:’

(- ——

Ausfiihrung a fiir Wolframelektroden-0
mm
S 442 061 Standard 35 1,0
S 442 062 Standard 35 1,6
S 442 067 Standard 35 2,0
S 442 063 Standard 35 24
S 442 064 Standard 35 3,2
Gasdiffusoren ef‘fz‘ﬁ: 53

=
—

Ausfiihrung fiir Wolframelektroden-0
S442171 Standard 1,0
S 442172 Standard 1,6
S442177 Standard 2,0
S 442173 Standard 2,4
S442174 Standard 32
S$443171 Standard 1,0
S$443172 Standard 1,6
S 443177 Standard 2.0 Gasdiffusor Multilayer
S 443173 Standard 2,4
S$443174 Standard 32
Gasdiffusoren 4 Qﬁ[ffERI: 3
Art.-Nr. Ausfiihrung fiir Wolframelektroden-0

mm

$442122 Standard 1,6
S 442 123 Standard 24
S442124 Standard 32

Keramische Gasdiisen

)Y

Art.-Nr. Ausfiihrung 0 Lange
mm mm
S 442 281 Standard 6,5 26,0
S 442 282 Standard 8 26,0
S 442 283 Standard 9,5 26,0
S 442 284 Standard 1 26,0
S44221 Standard 6,5 36,0
S 442 272 Standard 8 36,0
S 442273 Standard 9,5 36,0
S442274 Standard 11 36,0
S 442183 JUMBO fiir Gasdiffusor 12,5 50,0
S442184 JUMBO fiir Gasdiffusor 16 50,0
S 442188 JUMBO fiir Gasdiffusor 19,5 50,0
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BNZELS)

WIG-SchweiBbrenner ABITIG® GRIP 200 / 450 W

Ausfiihrung:

e TIG-Brenner in luft- oder fliissiggekiihlter Ausfiihrung

e Ergonomische Griffschale (GRIP) fiir hohe Griffsicherheit und besseres Feeling

e Kurzes Kugelgelenk fiir optimalen Bewegungsradius und ideales Handling

e Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

¢ In HIGH-FLEX-Lederausfiihrung - leicht und flexibel

e Technische Daten nach EN 60 974-7

e Wahlweise in 4 m oder 8 m - andere Langen auf Anfrage

e Lieferumfang ohne VerschleiBteile (Bestiickung separat bestellen)

¢ Anschliisse maschinenseitig nicht definiert (bitte Maschinentype angeben); je nach Art
des Gerateanschlusses werden entsprechende Aufpreise in Anrechnung gebracht

Schlauchpaketldange Kiihlart Belastung Einschaltdauer (ED) fiir Wolframelektroden-0
m A % mm
S 444740 ABITIG® GRIP 200 4 luftgekiihlt DC 200 /AC 140 35 16-32
$444780 ABITIG® GRIP 200 8 luftgekiihlt DC 200/AC 140 35 16-32
S 444 940 ABITIG® GRIP 450 W 4 fliissiggekiihlt DC 400 /AC 280 100 1,6-48
S 444 980 ABITIG® GRIP 450 W 8 flissiggekiihlt DC 400 /AC 280 100 16-48
efl[ffER[" 53 Brennerkappen
Art.-Nr. Type Ausfiihrung
S 442 253 Brennerkappe Kurz
S 442 252 Brennerkappe Mittel
S 442 251 Brennerkappe Lang
ﬁfl[fZOERIf 53 Isolatoren
Art.-Nr. Type Ausfiihrung
S 442 243 Isolator Standard
S 442 343 Isolator fir Gasdiffusor 4
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Elektrodenhalter ABICOR
BINZELB’

Ausfiihrung a fiir Wolframelektroden-0

S 442 262 Standard 57 1,6

S 442 267 Standard 57 2,0

S 442 263 Standard 57 2,4

S 442 264 Standard 57 3,2

S 442 265 Standard 57 4,0

S 442 266 Standard 57 4,8

Gasdiffusoren ﬁfr'fz"é‘r 53

Art.-Nr. Ausfiihrung fiir Wolframelektroden-0
mm

S 442 372 Standard 1,6

S 442 377 Standard 2,0

S 442 373 Standard 2,4

S442374 Standard 32

S 442 375 Standard 4,0

S 442 376 Standard 48

Gasdiffusoren 4 ﬁflleoERIi 53

Art.-Nr. Ausfiihrung fiir Wolframelektroden-0 n
mm

S 442122 Standard 1,6

S 442123 Standard 24

S 442124 Standard 3,2

S$442125 Standard 4,0

S 442 126 Standard 48

Keramische Gasdiisen ﬁfr'fz"éif 53

Ausfiihrung

S 442 381 Standard 75 37,0

S 442 382 Standard 10 37,0

S 442 383 Standard 13 37,0

S 442 483 Standard, verstarkt 13 37,0

S 442 384 Standard 15 37,0

S 442 484 Standard, verstarkt 15 37,0

S 44247 Standard 7,5 52,0

S 442 472 Standard 10 52,0

S 442 473 Standard 13 52,0

S442 474 Standard 15 52,0

S 442183 JUMBO fiir Gasdiffusor 12,5 50,0

S442184 JUMBGO fiir Gasdiffusor 16 50,0

S 442188 JUMBO fiir Gasdiffusor 19,5 50,0
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

Wolframelektroden-Nassanschleifgerat "ULTIMA-TIG"

Ausfiihrung: Wolframelektroden-Nassschleifgerdte zum Schleifen von Wolframelektro-
den (S 409 660 - ULTIMA TIG CUT - mit zusétzlicher Schneidfunktion) e Mit CE-Zeichen

- gebaut in Ubereinstimmung mit allen geltenden EU-Richtlinien ¢ Geschlossener
Staubauffangbehélter fiir das umweltgerechte Entsorgen des Schleifstaubes ® Neue Motor-
steuerung mit Uberlastungsschutz und Serviceanzeige

Anwendung: Zum Anschleifen von Elektroden-@ von 0,8-4,0 mm und unterschiedlichen
Schleifwinkeln von 7,5-90° (= Spitzwinkel 15-180°)

S 409 660 mit zusatzlicher Funktion zum Trennen der Wolframelektroden bis zu einer Ldnge
von 5 mm. Spezialversionen fiir @ von 4,8-8,0 mm lieferbar.

Art.-Nr. Leistung Netzspannung Drehzahl Gewicht ca.

w '} min-1 kg
S 409 650 380 230 (50 Hz) 8.500 ca. 10
S 409 660 380 230 (50 Hz) 8.500 ca. 14
S 409 651 Ersatz-Schleifscheibe (Diamantscheibe)
S 409 652 Staubfangbehalter inkl. Schleiffliissigkeit
S 409 653 250 ml Konzentrat fiir 5 Liter Schleiffliissigkeit
S 409 640 Elektrodenhalter fiir Ultima-TIG
S 409 643 Spannzange, Durchmesser 1,6 mm
S 409 644 Spannzange, Durchmesser 2,4 mm
S 409 645 Spannzange, Durchmesser 3,2 mm

Stumpfschleifer fiir Ultima-TIG

Ausfiihrung: Hilfsmittel zum Stumpfschleifen von geschliffenen Wolframelektroden e Zur
Montage auf das Wolfram-Anschleifgerat Ultima-TIG - auch unter Einsatz des automatischen
Schleifmoduls AutoGrind Digital e Eliminiert die Gefahr eines Abschmelzens der Spitze in der
SchweiBnaht (zur Verhinderung von Verunreinigungen) S 409 976 als Doppelmodul, wenn
Bedarf fiir zwei verschiedene Elektrodenspitzen besteht e Lieferumfang: Stumpfschleif-
modul, Schleifscheibe und Montageschrauben

Hinweis: Auch zur Montage an dlteren Modellen (< Seriennummer 2036) der Ultima-TIG-
Serie geeignet. Entsprechendes Werkzeugkit auf Anfrage lieferbar.

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 409 675 Einzelmodul

S 409 676 Doppelmodul

Automatisches Schleifmodul "AutoGrind Digital"

Ausfiihrung: Separates Modul fiir das Schleifen von Wolframelektroden auf dem Ultima-TIG
und dem Ultima-TIG-CUT e Hohe Drehzahl verkiirzt die Schleifdauer e Prézises und einheit-
liches Resultat  Lieferung inkl. Steuerbox 230V / 50 Hz, Schleifmodul, Schrauben fiir die
Anbringung am Schleifgerat, Elektrodenhalter und einem Kabelsatz fiir die Steuerbox und
das Schleifgerat

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 409 655 AutoGrind Schleifmodul

S 409 641 Elektrodenhalter fiir AutoGrind

S 409 643 Spannzange, Durchmesser 1,6 mm
S 409 644 Spannzange, Durchmesser 2,4 mm
S 409 645 Spannzange, Durchmesser 3,2 mm

Hand-Elektroden-Trockenschleifgerat "NEUTRIX"

Ausfiihrung: Transportables, Hand-Wolframelektroden-Schleifgerat zum Schleifen und
Planen von Wolframelektroden e Mit CE-Zeichen - erfiillt alle notwendigen EU-Richtlinien
o Austauschbarer Staubfilter im integrierten Absaugsystem e Kleinstmaglicher Elektroden
Verbrauch bei jeder Nutzung e Kiirzeste, schleifbare Elektrodenldnge = 11 mm (mit Spezial-
spannzange) - praktisch fiir notwendige Elektroden beim OrbitalschweiBen e Patentiertes
System mittels Exzenterscheibe zur Benutzung der Diamantschleifscheibe auf drei Schieif-
bahnen e Ebenfalls patentiertes Spannsystem fiir das exakte Zentrieren der Elektroden-
spitze e Lieferung incl. praktischem Tragekoffer

Anwendung: Zum Anschleifen von Elektroden-@ 0,8-4,0 mm und unterschiedlichen Schleif-
winkeln von 7,5-90° (= Spitzwinkel 15-180°)

Art.-Nr. Leistung Netzspannung Drehzahl Gewicht ca.
w Vv min’ kg

S 409 600 850 230 (50 Hz) 28.000 2,8

S 409 601 Ersatz-Diamantscheibe 40 mm @

S 409 643 Spannzange, Durchmesser 1,6 mm

S 409 644 Spannzange, Durchmesser 2,4 mm

S 409 645 Spannzange, Durchmesser 3,2 mm

S 409 642 Filter fir Neutrix

S 409 602 Elektrodenhalter
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DEFINITION VON
WOLFAMELEKTRODEN

Die Beschaffenheit von Wolframelektroden wird im Wesentlichen durch Zusammensetzung, Kennzeichnung, Abomessung (Durchmesser und
die Norm DIN EN ISO 6848 definiert. Zum Regulierungsumfang gehdren Lange), zugelassene Toleranzen, Elektrodengeradheit, Qualitat.
Augenscheinlich nur anhand der Farbkennzeichnung erkennbar, weisen gefolgt vom chemischen Symbol des Hauptoxidzusatzes und einer Zahl,
die verschiedenen Elektrodentypen unterschiedliche Zusammensetzungen wiedergegeben. Dabei gibt die Zahl den nominalen, prozentualen Anteil
auf. Diese werden durch das Kiirzel ,W* fiir WolframschutzgasschweiBen, (mal Faktor 10) des beigemengten Oxids an.

Die folgende Ubersicht zeigt die am haufigsten verwendeten Oxide, sowie deren prozentualen Anteil an:

Kurzzeichen La Ce Th Zr Y Th
Oxid Lanthan Cer Thorium Zirkonium Yttrium Terbium
Anteil 1,5-2% 2% 1-4% 0,3-0,8 % nicht definiert nicht definiert

AM HAUFIGSTEN VERWENDETE ABMESSUNGEN 0 (MM)

1,0/16/2,0/2/4/30/32/40/48/6,4

QUALITAT DER ELEKTRODE

Ein, wenn nicht sogar DER, entscheidende Faktor ist die Qualitat » Oberflachengiite: Die Elektrode muss mit geschliffener Oberflache
der Elektrode. Sie beeinflusst direkt Standzeit, Ziindfahigkeit und ausgeliefert werden und frei von Verunreinigungen sein. Die
Lichtbogenqualitat und ist damit mitverantwortlich fiir das optimale Oberflachenrauheit ist durch die Norm begrenzt

SchweiBergebnis. Qualititsméngel sind zumeist nicht mit bloBem Auge » Zusammensetzung: Fremdeinschliisse und sonstige Verunreinigungen
erkennbar und bediirfen einer metallurgischen Analyse. sind ebenfalls durch die Norm begrenzt. Fremdpartikel konnen beim

SchweiBen ins SchweiBbad tropfen und die SchweiBnaht verunreinigen
— - 4 : » Herstellung: Sinterfehler oder eine inhomogene Verteilung der
» Elektrodengeradheit: Sie ist unabdingbar fiir das Gelingen des Oxidzusatze in der Elektrode sind typische Qualititsmangel, die durch
Anschliffs der Elektrode und fiir die Kontrollierbarkeit des Lichtbogens sorgfaltige Analyse nahezu ausgeschlossen werden kénnen

Zu den wichtigsten Giitekriterien zahlen:

Klemmhalter "Spannfix"

Ausfiihrung: Mit Vorratsspeicher fiir bis zu 20 Elektroden e Aus nichtrostendem Stahl

o Mit Ansteckclip ® Ermdglicht das Bearbeiten von sehr kurzen Elektroden e Keine
thermische Belastung beim Anwender

S 490170 fiir Speicherlange 85 mm mit Einsatzen fiir @ 1,6 mm, 2,4 mm und 3,2 mm
S 490180 fiir Speicherlange 175 mm mit Einsétzen fiir @ 1,6 mm, 2,4 mm und 3,2 mm

Anwendung: Zum Anschleifen von besonders kurzen Wolframelektroden

Art.-Nr. GroBe Lange
mm

$490170 | 80

S 490 180 Il 175

Anschleifhilfe "Stilo Tig"

Ausfiihrung: Aus anodisiertem Aluminium / gehértetem Stahl e Fiir Elektrodenléngen
von 40 - 175 mm e Mit Halteclip

Anwendung: Aufnahmestift wird nicht mehr per Hand gedreht, sondern die Elekirode
dreht selbsttatig durch Auto-Rotation - Ergebnis: Schieifergebnis, das optimal zentrisch
ist und bisher per Hand nicht maglich war

passend fiir Lénge ca.
mm
S 490 200 Elektroden 1,6 + 2,4 mm 205
S 490 201 Elektroden 3,2 + 4,0 mm 205
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Wolframelektroden Typ W

Ausfiihrung: Nach DIN EN ISO 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 e Oberflache
geschliffen

Anwendung: Zum SchweiBen von Leichtmetallen und deren Legierungen e Betrieb mit
Wechselstrom oder mit Gleichstrom bei kleinen Leistungen

Farbkennzeichnung Oxidzusatze Elektroden-0 x L
mm
S419110 griin W keine 1,0x175
S419116 griin W keine 1,6 x175
$419124 griin W keine 2,4x175
S$419132 griin w keine 3,2x175
S$419140 griin W keine 4,0x175

Wolframelektroden Typ WG 20

Ausfiihrung: Nach DIN EN 1SO 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 e QOberfléche
geschliffen

Anwendung: Strahlungsarme Alternative zu thorierten Elektroden e Gute Ziindeigenschaf-
ten und hohe Standzeiten bei sehr guter Umweltvertraglichkeit ¢ Betrieb hauptséchlich
mit Gleichstrom

Farbkennzeichnung Oxidzusatze Elektroden-0 x L
% mm
$420310 grau WC 20 1,80 - 2,20 1,0x175
S 420 316 grau WC 20 1,80-2,20 1,6 x175
S 420324 grau WC 20 1,80 - 2,20 2,4x175
S 420 332 grau WC 20 1,80-2,20 3,2x175
S 420 340 grau WC 20 1,80 - 2,20 4,0x175

Wolframelektroden Typ WL 15

Ausfiihrung: Nach DIN EN ISO 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 e Oberflache
geschliffen

Anwendung: Universell einsetzbar e 100 % strahlungsfrei - keine Gesundheits-
gefahrdung e Sehr gute Umweltvertréglichkeit - problemlose Entsorgung

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Typ Oxidzusétze Elektroden-0 x L
% mm

$420510 gold WL 15 1,40 - 1,60 1,0x 175

S 420516 gold WL 15 1,40 - 1,60 1,6 x175

S 420 524 gold WL 15 1,40 - 1,60 2,4x175

$ 420 532 gold WL 15 1,40 - 1,60 32x175

S 420 540 gold WL 15 1,40 - 1,60 4,0x175

Wolframelektroden Typ WL 20

Ausfiihrung: Nach DIN EN IS0 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 e Oberflache
geschliffen

Anwendung: Elektrode mit dem aktuell hochsten Lanthangehalt fiir optimalste Ziinder-
gebnisse @ Der Hauptanwendungsbereich ist das automatisierte SchweiBen

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Typ Oxidzusatze Elektroden-0 x L
% mm
S 420710 blau WL 20 1,80 - 2,20 1,0x175
$420716 blau WL 20 1,80-2,20 1,6x175
S$420724 blau WL 20 1,80-2,20 2,4x175
S 420 732 blau WL 20 1,80-2,20 3,2x175
S 420740 blau WL 20 1,80-2,20 4,0x175
Ll-l-l-Y : ) , Wolframelektroden Typ WR 2

Ausfiihrung: In Anlehnung an DIN EN IS0 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98
e QOberflache geschliffen e Mit Seltenen Erden

Anwendung: Gesamter Leistungsbereich bei Gleichstrom- (DC) und Wechselstrom-
schweiBungen (AC) von un- und hochlegierten Stéhlen, Aluminium-, Titan-, Nickel-, Kupfer-
und Magnesiumlegierungen e Durch hervorragende Ziindeigenschaften bestens fiir
automatisierte Prozesse geeignet

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Typ Oxidzusitze  Elektroden-0 x L
% mm

S 420410 tiirkis WR 2 Mischoxide 1,0x175

S 420 416 tirkis WR 2 Mischoxide 1,6 x175

S 420 424 tiirkis WR 2 Mischoxide 24x175

S 420 432 tirkis WR 2 Mischoxide 3,2x175

S 420 440 tiirkis WR 2 Mischoxide 4,0x175
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Wolframelektroden Typ Lymox®

Ausfiihrung: In Anlehnung an DIN EN 1SO 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98
 Oberflache geschliffen  Mit Seltenen Erden

Anwendung: 100 % strahlungsfrei durch die Kombination verschiedener, seltener Erden
(Oxide) - daher problemlose Entsorgung e Um bis zu 30 % hdhere Ziindfreudigkeit und
Standzeit e Zentrischer Léngsanschliff von 28° gegen unzureichendes Anspitzen - 100 %
reproduzierbare SchweiBergebnisse ¢ Universell einsetzbar, auch fir Aluminium -
geeignet fiir alle WIG- und Plasma-SchweiBverfahren, ideal fiir das automatisierte Verfahren

Farbkennzeichnung Oxidzusidtze  Elektroden-0 x L
mm
$420610 pink Lymox® - 1,0x175
$420616 pink Lymox® - 1,6 x175
S 420 624 pink Lymox® - 2,4x175
$ 420 632 pink Lymox® - 3,2x175
S 420 640 pink Lymox® - 4,0x175

Wolframelektroden Typ LymoxLux®

Ausfiihrung: In Anlehnung an DIN EN 1SO 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 e Ober-
flache geschliffen  Mit Seltenen Erden e Herausragende Ziindfreudigkeit und hohe Stand-
zeit durch bis zu 4 % Oxidanteil e 28° Diamantanschliff - Made in Germany e Hervorragende
Lichtbogenqualitét und reproduzierbare SchweiBergebnisse e Unbedenklich in Anwendung
und Entsorgung, da frei von radioaktivem Thorium

Anwendung: Universell einsetzbar, auch bei Edelstahl und in SchweiBautomaten

Farbkennzeichnung Oxidzusitze  Elektroden-0 x L
mm
$420910 pink-grau LymoxLux® 0-4 1,0x175
S 420 916 pink-grau LymoxLux® 0-4 1,6x175
$420 924 pink-grau LymoxLux® 0-4 2,4x175
S 420 932 pink-grau LymoxLux® 0-4 3,2x175
S 420 940 pink-grau LymoxLux® 0-4 4,0x175

Wolframelektroden Typ E3®

Ausfiihrung: In Anlehnung an DIN EN 1SO 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98
o Oberflache geschliffen e Mit Seltenen Erden

Anwendung: 100 % strahlungsfrei durch die Kombination verschiedener, seltener Erden
(Oxide) - daher problemlose Entsorgung e Keine speziellen SchutzmaBnahmen fiir
Lagerung und Transport e Beste Ziind- und Wiederziindfahigkeit ® Hohe Lichtbogenstabilitat
 Geringer Abbrand e Hohe Strombelastbarkeit e Geringe Deformation der Elektrodenspitze
o Flexibilitdt in der Anwendung e Bei Gleichstrom- (DC) und im WechselschweiBen (AC) von
un- und hochlegierten Stahlen, Aluminium-, Titan-, Nickel-, Kupfer- und Magnesium-
legierungen einsetzbar

Farbkennzeichnung Oxidzusitze  Elektroden-0 x L
mm
$420810 lila E3® - 1,0x175
S 420 816 lila E3® - 1,6 x175
S 420 824 lila E3® - 2,4x175
S 420 832 lila E3® - 3,2x175
S 420 840 lila E3® - 4,0x175

Wolframelektroden Typ GEN 3

Ausfiihrung: In Anlehnung an DIN EN IS0 6848 e Oberfldche geschliffen e Mit 3 %
Seltenen Erden ¢ Extrem hohe Ziindfreudigkeit und lange Standzeit auch bei anspruchs-
vollen Anwendungen

Anwendung: Optimale Eigenschaften fiir den Einsatz bei Gleichstrom (DC) sowie Wechsel-
strom (AC) fiir die Verarbeitung von un- und hochlegierten Stéhlen, Leichtmetallen wie
Aluminium sowie Titan-, Nickel-, Kupfer- und Magnesiumlegierungen e Ideal auch fiir
automatisierte Verfahren

Auf Anfrage auch in ungeschliffener Ausfiihrung erhiltlich

Farbkennzeichnung Oxidzusitze  Elektroden-0 x L
% mm
$420010 perlkupfer GEN 3 25-35 1,0x175
$420 016 perlkupfer GEN 3 25-35 1,6 x175
S 420 024 perlkupfer GEN 3 25-35 2,4x175
S 420 032 perlkupfer GEN 3 25-35 3,2x175
S 420 040 perlkupfer GEN 3 25-35 4,0x175

Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

ALy

s )
—_————
—_—3
—D
—

4




1 Lichtbogen-Schweil3- und Schneidtechnik

Multifunktionsanlage EUROTRONIC® PORTY MAG 1801

Ausfiihrung: Multifunktions-Inverter mit Mikroprozessor-Steuerung und Inverter-Technologie
- leicht und vielseitig ® Nach EN 60974-1 und EN 60974-10 e Generatortauglich

e Automatische Netzspannungskompensation e Patentierte Schlauchpaket-Lagerung und
Kabel-Halterung ® Hervorragende SchweiBergebnisse - auch fiir den unerfahrenen An-
wender einsetzbar e Gute SchweiBergebnisse im manuellen, als auch im Synergic-Modus

- unterstiitzt den Anwender bei der korrekten Anpassung der SchweiBparameter (einfach nur
die gewiinschte Kombination zwischen Draht-@, Gasart und Materialstarke auswahlen - die
Drahtvorschub-Geschwindigkeit wird automatisch von der Maschine angepasst)

BNZELS)

Y

Bedienpanel

o Mit EURO-Zentralanschluss

Netzspannung V 230 -1ph
Frequenz Hz 50/60
Absicherung A 16
Leerlaufspannung V 25/54
Leistungsaufnahme kVA 5,5
SchweiBstrom bei 25% ED A 170
SchweiBstrom bei 60% ED A 110
SchweiBstrom bei 100% ED WIG A 85
Elektroden-@ mm 1,6-4,0
Isolationsklasse H
Schutzart IP 228
Gewicht kg 13,7
Abmessung L x B x H mm 480 x 220 x 385
Art.-Nr. S 501 180
Optionales Zubehor:

Art.-Nr. Ausfiihrung

Zubehér:

S 534 003 MIG/MAG Brenner MB EVO PRO 15,3 m
$131 511 Flaschendruckminderer Argon/CQo, 16 I/Min.
S 325 250 Massekabel komplett 16 gmm, 5 m

S 462 999 Gasschlauch

MIG/MAG-SchweiBgerat EUROTRONIC® PORTY MAG 2004

Ausfiihrung: Handlicher, tragbarer MIG/MAG-SchweiBinverter e Mit 2-Rollenantrieb und
Synergic-Betrieb e Spritzerfreier Lichtbogen e Einstellbare Nahtgeometrie ® Anzeige mit
Holdfunktion fiir SchweiBstrom und SchweiBspannung e Mit Dynamik Einstellung und Uber-
temperaturschutz e Fiir die Verwendung von D200-Spulen (5 kg) geeignet e Mit Polwender
und 5m Zuleitungskabel und Zentralanschluss

Unterstiitzt folgende SchweiBverfahren:
- MIG/MAG-SchweiBen

- MIG-Loten

- Fiilldraht-SchweiBen

Netzspannung V 230-1ph
Frequenz Hz 50 - 60
Sicherung, trage A 16
Leerlaufspannung V 76
Leistungsaufnahme kVA 7,4
SchweiBstrom bei 20% ED A 200
SchweiBstrom bei 60% ED A 120
SchweiBstrom bei 100% ED (WIG) A 100
Schutzart IP 23
Isolationsklasse B

Gewicht kg 11,0
Abmessung L x B x H mm 580 x 270 x 355
Art.-Nr. S 501 204

Optionales Zubehor:

Art.-Nr. Ausfiihrung

Zubehdr:

S 534 203 MIG/MAG-Brenner MB EVO PRO 25,3 m

S 131511 Flaschendruckminderer Argon/C05, 161/Min.
S 325 253 Massekabel komplett 25 gmm, 5 m

S 462 999 Gasschlauch
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Schutzgas-SchweiBanlagen EUROTRONIC® MAG 3004

Ausfiihrung: MIG/MAG-SchweiBanlage mit Inverter-Technologie nach EN 60974-1 und
EN 60 974-10 e Einfache Handhabung (iber ein 2-Knopf-Bedienfeld mit Synergic-Funk-
tion (nur fiir S 500 304) fiir Drahtmenge und Materialstérke e Inklusive MMA- und Lift
Arc SchweiBen e Mit verbreitertem und verstérktem Fahrwerk zur Aufnahme von groBen
Flaschen e Drahtvorschubmotor mit 4-Rollen Antrieb e S 500 314 in stufengeschalteter
Ausfiihrung (12 Stufen) mit 2/4-Takt und Funktion flir Punkt-/Intervall-SchweiBen

Funktionen des Front-Panels DIGITAL: Funktionen des Front-Panels ANALOG:

- MIS SchweiBen - MMA Elektroden SchweiBen

- WIG Lift-Arc - WIG Lift-Arc

- MMA Elektroden SchweiBen

Modell MAG 3004 DI MAG 3004 AN

Ausfiihrung digital analog, stufengeschaltet

Netzspannung V 3x400 3x400

Sicherung, trage A 16 16

Leistungsaufnahme kVA 14,8 13,5

Leistungsfaktor cos phi 0,75 0,75

SchweiBstrom A 10 - 300 10 - 300

Anzahl SchweiBstromstufen stufenlos 12

Arbeitsspannnung V 10-32 14-32

Leerlaufspannung V 76,0 76,0

SchweiBstrom bei 30% ED A 300 300

SchweiBstrom bei 60% ED A 240 240

SchweiBstrom bei 100% ED A 180 180

Drahtvorschubmotorleistung WV 75/ 24 (4 Rollen) 75/ 24 (4 Rollen)

Fordergeschwindigkeit m/min 1-22 1-20

VerschweiBbare Draht-@ mm 06-1,2 06-12

Schutzart IP23 IP23

Kiihlart AF AF

Isolationsklasse 180 °C B B

Gewicht kg 34,0 34,0

Art.-Nr. S 500 304 S 500 314

1

Optionales Zubehor
-
Zubehor: !>
S 534 204 MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 25/4 m [
S 131511 Druckminderer Argon/C0,, 161/Min.

S 325 255 Massekabel 35 gmm /5 m

S 462 999 Gasschlauch

S 623 999 Korbspulen-Adapter K 300

SchutzmaBnahmen | INFO n

SCHUTZMASSNAHMEN
FUR IHRE SCHWEISSER

WIE SIEHT ES MIT SCHUTZMASSNAHMEN FUR
IHRE SCHWEISSER UND ANDERE BESCHAFTIGTE AUS?

Das Wichtigste vorweg:

Beim SchweiBen, Schneiden und verwandten Verfahren, wie beispielsweise dem thermischen Spritzen oder Loten, werden Rauche, Gase und Partikel
freigesetzt. Diese Emissionen sind als Gefahrstoffe klassifiziert.

Solche Partikel sind einatembar, groBtenteils sogar alveolengéngig und konnen, je nach chemischer Zusammensetzung, schwere Atemwegserkrankungen
und sogar Krebs hervorrufen.

WlR BERATEN SlE GERNE Die richtige SchweiBrauchabsaugung fiir

lhr Unternehmen finden Sie ab Seite 263.
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FURODTROMNIC’

Schutzgas-SchweiBanlagen EUROTRONIC® MAG 4004 W

Ausfiihrung: Wassergekiihlte MIG/MAG-SchweiBanlagen mit Inverter-Technologie nach

EN 60974-1 und EN 60 974-10 e Stufenlose Einstellung des SchweiBstroms iiber die
Synergic-Einstellungen e Vielféltige SchweiBprogramme und High-End-Funktionen fir
beste Performance e Drahtvorschubmotor mit 4-Rollen Antrieb e Temperaturkontrollierter
Liifter  Wasserpumpen Automatik on/off ¢ S 500 514 mit separatem DV-Koffer und 5m
Zwischenschlauchpaket (Drehhalter oder Rddersatz fiir DV-Koffer als Zubehér optional liefer-
bar) e Einfache 2-Knopf-Bedienung des Frontpanels

Funktionen den Front-Panels:

- MIS SchweiBen

- Hyper Force SchweiBen

- MMA Elektroden SchweiBen
- WIG Lift Arc

Anwendung: Leistungsféhige Stromquellen fiir den schweren industriellen Einsatz mit hoher
Einschaltdauer

Bedienpanel DV-Koffer

Modell EUROTRONIC MAG 4004 W  EUROTRONIC MAG K 4004 W
Ausfiihrung kompakt mit Drahtvorschubkoffer
Netzspannung V 3 x400 3x400
Sicherung, trage A 20 20
Leistungsaufnahme kVA 17,5 17,5
Leistungsfaktor cos phi 0,95 0,95
SchweiBstrom A 10 - 400 10 - 400

Anzahl SchweiBstromstufen stufenlos stufenlos
Arbeitsspannung V 10 - 36 10-36
Leerlaufspannung V 105 105
SchweiBstrom bei 45% ED A 400 400
SchweiBstrom bei 60% ED A 360 360
SchweiBstrom bei 100% ED A 300 300
Drahtvorschubmotorleistung WA 75/ 24 (4-Rollen) 75/ 24 (4-Rollen)
Férdergeschwindigkeit m/min 1-22 1-22
VerschweiBbare Draht-@ mm 08-12 08-1,2
Schutzart IP23 P23

Kihlart AF AF
Isolationsklasse B B

Gewicht kg 70 85

Art.-Nr. S 500 504 S 500514

Optionales Zubehor fiir Drahtvorschubkoffer zu
EUROTRONIC® MAG K 4004 W

Art.-Nr. Ausfiihrung

$ 500 700 Drehhalter fiir DV-Koffer zu EUROTRONIC MAG K 4004 W
$ 500 701 Rédersatz fiir DV-Koffer zu EUROTRONIC MAG K 4004 W

Optionales Zubehor

Art.-Nr. Ausfiihrung
FLADFeC
Toe 380 S 534 904 MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 401D / 4m
“Kl,l,rh s . §325257 Massekabel 50 gmm /5 m
R & S 131511 Flaschendruckminderer Argon CO, 16/Min.
— g — S 462 999 Gasschlauch

S 623 999 Korbspulen-Adapter K 300
S 703 360 Kihimittel TOP 360 / 5 | Kanister

Schutzgassparer | INFO n

SIND SIE AUCH
GASSPARER?

Wir helfen Ihnen, Schutzgas zu sparen und haben dazu fiir Sie das richtige Zubehor hinterlegt.

Das richtige Schutzgas fiir Ihre Schweissanwendungen

finden Sie auf den Seiten 190 + 191.

Schutzgassparer finden Sie auf den Seiten 176 und 177.
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REPARATURSERVICE
FUR BRENNER

Wir reparieren lhre Brenner in unserer Fachwerkstatt schnell und
kostengiinstig.

EINFACHE REPARATUR

Ihr Schlauchpaket und Brenner wird so instand gesetzt, dass nur die
allernotwendigsten Teile repariert werden.

Lohnt sich die Reparatur eines Schlauchpaketes nicht mehr, so bieten wir
Ihnen zu giinstigen Konditionen den Erwerb eines neuen Schlauchpaketes
an. Grundsétzlich empfehlen wir Innen, immer Ersatzschlauchpakete
bereit zu halten, so dass Sie im Falle einer Storung ohne Probleme
weiterarbeiten konnen.

SCHWEISS

Sie haben die Maglichkeit, aus verschiedenen Servicegraden zu wéhlen.
Bitte geben Sie den gewiinschten Servicegrad an:

KOMPLETTER SERVICE

Hier wird Ihr Schlauchpaket/Brenner so instand gesetzt, dass er fast
wie ,neu” ist. Sie erhalten ein optimal gewartetes und mit neuen
VerschleiBteilen versehenes Schlauchpaket/Brenner zuriick.

Der schnellste Weg ist, uns das defekte Schlauchpaket mit einer kurzen
Fehlerbeschreibung per Paketdienst zustellen zu lassen. Sollten alle Teile,
die fiir die Reparatur notwendig sind, am Lager sein, so konnen wir in aller
Regel das Schlauchpaket innerhalb einer Woche repariert retournieren.

GroBere Mengen an Schlauchpaketen holen wir auch gerne per LKW ab.

— Ihr starker Partner fiir starke Leistungen!
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BNZELS)

ABICOR

BINZELS)

ABICOR

BNZELS)

ABICOR

BINZEL )

MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 15 - luftgekiihlt

Ausfiihrung:

o MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

e Bewdhrtes ,MB“-VerschleiBteilkonzept — fiir hohe Standzeiten

e Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

e Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign — fiir prazise und sichere
Bedienung

e Spezielle Innengeometrie bei luftgekiihlten Brennern — fiir ,,coole” Handgriffe und héchste
mechanische Belastbarkeit

o Low-weight BIKOX® (LW) — bis 34 % Gewichtsreduktion

e Solider, baugroBenoptimierter Zentralanschluss

Technische Daten nach EN 60 974-7:

* Belastung: 180 A COo / 150 A Mischgas - M21 nach DIN EN IS0 14175
e Einschaltdauer (ED): 60 %

o Fiir Draht-@: 0,6 - 1,0 mm

Art.-Nr. Type Schlauchpaketldnge fiir Draht-0
m mm

$534003 MBEVOPRO15 3 06-1,0

§$534004 MBEVOPRO15 4 06-1,0

§$534005 MBEVOPRO15 5 06-1,0

Gasdiisen

Art.-Nr. Form Nenn-0 Liange

mm mm

$522 301 zylindrisch 16 53

$522304  konisch 12 53

§$522305 stark konisch 9,5 53

§$527 368  gebogen 16 68

Stromdiisen

Material Gewinde 0 Liange  Radius fiir Draht-0
$538106 gerade E-Cu M6 6 25 0,6
$538108  gerade E-Cu M6 6 25 0,8
$538110 gerade E-Cu M6 6 25 1,0
$539108 gerade E-CufirAl M6 6 25 0,8
§$539110 gerade E-CufirAl M6 6 25 1,0
$538006 gerade CuCrzr M6 6 25 0,6
$538008 gerade CuCrZr M6 6 25 0,8
$538010 gerade CuCrzr M6 6 25 1,0
$538050 gebogen E-Cu M6 6 355 31 bis 1,0

Sechskantmutter fiir gebogene Gas-/Stromdiisen

Art.-Nr. Gewinde sw

mm
$538036 M6 8
Haltefeder
Art.-Nr. Brennertyp passend fiir
§$522107 MIG/MAG MB 15
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Gasdiisentrager ABICOR
BINZEL=
Art.-Nr. Gewinde passend fiir
$522183  M6/M8x1 links MB EVO PRO 15
Fiihrungsspiralen, isoliert ABICOR
’ BINZELB.

fiir Schlauch- fiir Draht-0  Innen-0  AuBen-0 Linge Farbe

lange
m mm m
§522403 3 0,6-08 15 45 34 blau
S525503 3 1,0-1.2 2,0 45 34 rot
§522404 4 06-08 15 45 44 blau
S525504 4 1,0-1.2 2,0 45 4,4 rot
§522405 5 06-08 15 45 54 blau
§525505 5 10-12 2,0 45 5,4 rot
PTFE-Seelen ABICOR
BINZEI‘.‘B'

fiir Schlauch- fiir Draht-0  Innen-0  AuBen-0 Linge Farbe

linge
m mm
$524203 3 06-038 1,5 4,0 35 blau
$524103 3 1,0-1,2 2,0 4,0 35 rot
$524204 4 06-08 15 4,0 4,5 blau
$524104 4 10-12 2,0 4,0 45 rot o
$524205 5 06-08 1,5 4,0 55 blau
§$524105 5 1,0-12 2,0 4,0 55 rot
Kohle PTFE-Seelen ﬁrllchoERIf 53

fiir Schlauch- fiir Draht-0  Innen-0  AuBen-@ Lénge Farbe

lange

m mm m
§523703 3 schwarz
$523803 3 1,0-1,2 2,0 40 35 schwarz
§$523704 4 06-0,8 1,5 4,0 45 schwarz
$523804 4 1,0-1,2 2,0 40 45 schwarz
$523705 5 0,6-0,8 1,5 4,0 55 schwarz
$523805 5 1,0-1,2 2,0 4,0 55 schwarz
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1 Lichtbogen-Schweil3- und Schneidtechnik

BNZELS)

BINZELS))

B S

MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 25 - luftgekiihlt

Ausfiihrung:

o MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

¢ Bewdhrtes ,MB*“-VerschleiBteilkonzept — fiir hohe Standzeiten

e Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

e Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign — fiir prazise und sichere
Bedienung

e Spezielle Innengeometrie bei luftgekiihlten Brennern — fiir ,,coole” Handgriffe und hochste
mechanische Belastbarkeit

o Low-weight BIKOX® (LW) — bis 34 % Gewichtsreduktion

e Solider, baugroBenoptimierter Zentralanschluss

Technische Daten nach EN 60 974-7:

e Belastung: 230 A CO, / 200 A Mischgas - M21 nach DIN EN I1SO 14175
e Einschaltdauer (ED): 60 %

e Fiir Draht-@: 0,8 - 1,2 mm

Art.-Nr. Type Schlauchpaketldnge  fiir Draht-0
m mm

$534 203 MB EVO PRO 25 3 08-1.2

S 534 204 MB EVO PRO 25 4 08-1.2

S 534 205 MB EVO PRO 25 5 08-1.2

Gasdiisen

Art.-Nr. Form Nenn-0 Lange
mm mm

S 524 301 zylindrisch 18 57

S 524 303 konisch 15 57

S 524 302 stark konisch 11,5 57

Stromdiisen

Material Gewinde @ a fiir Draht-0
mm

S 538 208 gerade E-Cu 8
$538210 gerade E-Cu M6 8 28 1,0
$538 212 gerade E-Cu M6 8 28 1,2
$538 808 gerade E-Cu fiir Al M6 8 28 0,8
$538 810 gerade E-Cu fir Al M6 8 28 1,0
$538 812 gerade E-Cu fiir Al M6 8 28 1,2
S 538 308 gerade CuCrzr M6 8 28 0,8
$538 310 gerade CuCrZr M6 8 28 1,0
$538 312 gerade CuCrzr M6 8 28 1,2
Haltefeder
Art.-Nr. Brennertyp passend fiir
$ 524107 MIG/MAG MB 25
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik [l

Diisenstdcke ABICOR
BINZELB’

Art.-Nr. Material Gewinde Lange | »
mm

§$524183 Kupfer (CuTeP) M6/M6 35
$524184 Kupfer (CuTeP) M6/M8 37
Fiihrungsspiralen, isoliert ABICOR
’ BINZELB.

fiir Schlauch- fiir Draht-0  Innen-0  AuBen-0 Lénge Farbe

lange
m mm
$522 403 3 0,6-08 15 45 34 blau =3
525503 3 1,0-1.2 2,0 45 3,4 rot
§ 522 404 4 06-038 15 45 4,4 blau
525504 4 1,0-1.2 2,0 45 4,4 rot
522405 5 06-038 15 45 5,4 blau
§ 525 505 5 1,0-1.2 2,0 45 54 rot
PTFE-Seelen eflleoERIf 3

fiir Schlauch- fiir Draht-0  Innen-0  AuBen-0 Lénge Farbe

linge
m mm
S 524 203 3 06-08 1,5 4,0 3,5 blau
$ 524103 3 1,0-1,2 2,0 4,0 3,5 rot
S 524 204 4 06-08 1,5 4,0 4,5 blau
S 524 104 4 10-12 2,0 40 45 rot ¥
S 524 205 5 06-08 1,5 4,0 55 blau
$524 105 5 1,0-1,2 2,0 4,0 55 rot
Kohle PTFE-Seelen eﬁleoERIf 53

fiir Schlauch- fiir Draht-0

lange

m mm
$ 523 703 3 schwarz
S 523 803 3 1,0-1,2 2,0 4,0 35 schwarz
S 523 704 4 06-08 1,5 40 45 schwarz
S 523 804 4 1,0-1,2 2,0 4,0 45 schwarz
S 523 705 5 06-08 1,5 4,0 55 schwarz
S 523 805 5 1,0-1,2 2,0 4,0 55 schwarz
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ABICOR

Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

BNZELS)

ABICOR

BNZELS)

ABICOR

BINZELS)

MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 24 - luftgekiihlt

Ausfiihrung:

o MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

e Bewdhrtes ,MB“-VerschleiBteilkonzept — fiir hohe Standzeiten

e Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

e Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign — fiir prazise und sichere
Bedienung

e Spezielle Innengeometrie bei luftgekiihlten Brennern — fiir ,,coole” Handgriffe und héchste
mechanische Belastbarkeit

o Low-weight BIKOX® (LW) — bis 34 % Gewichtsreduktion

e Solider, baugroBenoptimierter Zentralanschluss

Technische Daten nach EN 60 974-7:

e Belastung: 250 A CO, / 220 A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175
e Einschaltdauer (ED): 60 %

o Fiir Draht-@: 0,8 - 1,2 mm

Art.-Nr. Type Schlauchpaketlange fiir Draht-0
m mm

S 534 303 MB EVO PRO 24 3 08-1,2

S 534 304 MB EVO PRO 24 4 08-1,2

S 534 305 MB EVO PRO 24 5 08-1.2

Gasdiisen

Art.-Nr. Form Nenn-0 Lange
mm mm

S 547 101 zylindrisch 17 63,5

S 547 102 konisch 12,5 63,5

S 547 103 stark konisch 10 63,5

S 527 575 gebogen DA 20, DI 17 82

Stromdiisen

Material Gewinde 0 Lange Radius fiir Draht-0

mm mm Grad
S 538 208 gerade E-Cu M6 8 28 0,8
$538210 gerade E-Cu M6 8 28 1,0
$538 212 gerade E-Cu M6 8 28 1,2
S 538 808 gerade E-Cu fiir Al M6 8 28 0,8
$538 810 gerade E-Cu fir Al M6 8 28 1,0
$538 812 gerade E-Cu fiir Al M6 8 28 1,2
S 538 308 gerade CuCrzr M6 8 28 0,8
$538 310 gerade CuCrzZr M6 8 28 1,0
$538 312 gerade CuCrzr M6 8 28 1,2
S 538 040 gebogen  E-Cu M6 6 40 bis 1,0
S 538 042 gebogen E-Cu M6 6 40 1,2

Sechskantmutter fiir gebogene Gas-/Stromdiisen

Art.-Nr. Gewinde sw
mm
S 538 036 M6 8
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

Diisenstocke ﬁfﬁﬂfa’

Art.-Nr. Material Gewinde Lénge
mm
S 548 201 Messing (CuZnPb) M6/M6 26
Gasverteiler ABICOR
BINZEL=3
Art.-Nr. Ausfiihrung Lénge
mm
S 548 202 Standard 20
Filthrungsspiralen, isoliert ABICOR
’ BINZELE’:’

fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-0  AuBen-0 Lénge 10

lange

m mm mm mm m
§ 522 403 3 06-08 15 45 34 blau
§ 525503 3 10-12 20 45 34 rot
$ 522 404 4 06-08 15 45 44 blau
§ 525504 4 10-12 20 45 44 rot
S 522 405 5 06-08 15 45 54 blau
§ 525505 5 10-12 20 45 54 rot

ABICOR

PTFE-Seelen BINZEL 5’

fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-0  AuBen-0 Léinge Farbe

lange
m mm mm mm m
$ 524 203 3 06-0,8 1,5 4,0 35 blau
$524103 3 1,0-1,2 2,0 4,0 35 rot
S 524 204 4 06-0,8 15 4,0 45 blau
$524104 4 1,0-1,2 2,0 4,0 45 rot
S 524 205 5 06-0,8 15 4,0 55 blau
$524 105 5 1,0-1,2 2,0 4,0 55 rot i
Kohle PTFE-Seelen efﬁﬂ*ﬁ 53

fiir Schlauch- fiir Draht-@ Innen-@ AuBen-@ Linge Farbe

lange

m mm
$ 523 703 3 06-08 1,5 4,0 3,5 schwarz
S 523 803 3 1,0-1,2 2,0 4,0 35 schwarz
S 523 704 4 06-08 1,5 4,0 45 schwarz
S 523 804 4 1,0-1,2 2,0 40 45 schwarz
S 523 705 5 06-08 1,5 4,0 55 schwarz
S 523 805 5 10-1,2 2,0 4,0 55 schwarz




1 Lichtbogen-Schweil3- und Schneidtechnik

BNZELS)

e

B )

Al

s =

MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 26 - luftgekiihlt

Ausfiihrung:

o MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

¢ Bewdhrtes ,MB*“-VerschleiBteilkonzept — fiir hohe Standzeiten

e Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

e Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign — fiir prazise und sichere
Bedienung

e Spezielle Innengeometrie bei luftgekiihlten Brennern — fiir ,,coole” Handgriffe und héchste
mechanische Belastbarkeit

o Low-weight BIKOX® (LW) — bis 34 % Gewichtsreduktion

e Solider, baugroBenoptimierter Zentralanschluss

Technische Daten nach EN 60 974-7:

e Belastung: 270 A CO, / 240 A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175
e Einschaltdauer (ED): 60 %

e Fiir Draht-0: 0,8 - 1,2 mm

Art.-Nr. Type Schlauchpaketlange  fiir Draht-0
m mm

S 534 503 MB EVO PRO 26 3 08-12

S 534 504 MB EVO PRO 26 4 08-12

S 534 505 MB EVO PRO 26 5 08-1,2

Gasdiisen

Art.-Nr. Form Nenn-0 Lange

mm mm
S 527 301 zylindrisch 20 76
S 527 303 konisch 16 76
S 547 105 stark konisch 14 76
S 527 605 gebogen DA 24 /DI 20 95

Stromdiisen

Material Gewinde 1] Lange Radius fiir Draht-0

S 538 208 gerade E-Cu M6 8 28 0,8
$538 210 gerade E-Cu M6 8 28 1,0
$538 212 gerade E-Cu M6 8 28 1,2
S 538 408 gerade E-Cu M8 10 30 0,8
$538410 gerade E-Cu M8 10 30 1,0
$538 412 gerade E-Cu M8 10 30 1,2
S 538 808 gerade E-CufirAl M6 8 28 0,8
$538810 gerade E-CufirAl M6 8 28 1,0
$538 812 gerade E-CufirAl M6 8 28 1,2
S 538 908 gerade E-Cu firAl M8 10 30 0,8
$538 910 gerade E-Cu fiir Al M8 10 30 1,0
$538912 gerade E-Cu firAl M8 10 30 1,2
S 538 308 gerade CuCrZr M6 8 28 0,8
$538 310 gerade CuCrzr M6 8 28 1,0
$538 312 gerade CuCrzr M6 8 28 1,2
$ 538 508 gerade CuCrzr M8 10 30 0,8
$ 538510 gerade CuCrzr M8 10 30 1,0
$538512 gerade CuCrZr M8 10 30 1,2
S 538 030 gebogen CuCrzr M8 8 36 bis 1,0
S 538 032 gebogen CuCrzr M8 8 36 1,2

Sechskantmutter fiir gebogene Gas-/Stromdiisen

Art.-Nr. Gewinde sw
mm
$538 035 M8 1
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

Diisenstdcke efllffERIf 33
Art.-Nr. Material Gewinde Lange
mm
§527 183 Messing (CuZnPb) M6/M8 22
§527 185 Messing (CuZnPb) M8/M8 22
Gasverteiler ﬁfr'fz"éif 53
Art.-Nr. Ausfiihrung Lange
mm
S 527 108 Standard 29
$ 527109 Keramik 29
Filthrungsspiralen, isoliert ﬁfﬁf&!ﬁ 53
fiir Schlauch- fiir Draht-@ Innen-0 AuBen-0 Lénge Farbe p—
lange
m mm
$ 522 403 3 06-0,8 1,5 45 34 blau
§ 525 503 3 1,0-1,2 2,0 45 34 rot
S 522 404 4 06-0,8 1,5 45 44 blau
§ 525 504 4 1,0-1,2 2,0 45 44 rot
S 522 405 5 06-0,8 15 45 54 blau
$ 525 505 5 1,0-1,2 2,0 45 54 rot
PTFE-Seelen ﬁfﬁﬁf 53
fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-0  AuBen-0
lange
m mm
$ 524 203 3 06-08 15 4,0 35 blau
$524 103 3 1,0-1,2 2,0 4,0 35 rot
$524 204 4 06-08 15 4,0 45 blau
$524104 4 10-1.2 2,0 4,0 45 rot
S 524 205 5 06-0,8 1,5 4,0 55 blau v
$524 105 5 1,0-1,2 2,0 4,0 55 rot
Kohle PTFE-Seelen ﬁrlleoERIf 53
fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-0 AuBen-0 Léinge Farbe
linge
m mm
§523 703 3 06-08 15 4,0 35 schwarz
S 523 803 3 1,0-1,2 2,0 40 35 schwarz
§523 704 4 06-0,8 15 4,0 45 schwarz
S 523 804 4 1,0-1,2 2,0 40 45 schwarz
§ 523 705 5 06-0,8 1,5 4,0 55 schwarz
S 523 805 5 10-1,2 2,0 4,0 55 schwarz
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

BNZELS)

ABICOR

BNZELS)

ABICOR

BINZELS)
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MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 36 - luftgekiihlit

Ausfiihrung:

o MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

¢ Bewdhrtes ,MB*“-VerschleiBteilkonzept — fiir hohe Standzeiten

e Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

e Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign — fiir prazise und sichere
Bedienung

e Spezielle Innengeometrie bei luftgekiihlten Brennern — fiir ,,coole” Handgriffe und héchste
mechanische Belastbarkeit

o Low-weight BIKOX® (LW) — bis 34 % Gewichtsreduktion

e Solider, baugroBenoptimierter Zentralanschluss

Technische Daten nach EN 60 974-7:

e Belastung: 320 A CO, / 290 A Mischgas - M21 nach DIN EN I1SO 14175
e Einschaltdauer (ED): 60 %

e Fiir Draht-0: 0,8 - 1,2 mm

Art.-Nr. Type Schlauchpaketldnge  fiir Draht-0
m mm

S 534 403 MB EVO PRO 36 3 08-1.2

S 534 404 MB EVO PRO 36 4 08-1,2

S 534 405 MB EVO PRO 36 5 08-1,2

Gasdiisen

Art.-Nr. Form Nenn-0 Lange
mm mm

S 547 201 zylindrisch 19 84

S 547 202 konisch 19 84

S 547 203 stark konisch 12 84

Stromdiisen

Material Gewinde 0 a fiir Draht-0
S 538 208 gerade E-Cu M6 8 28 0,8
$538210 gerade E-Cu M6 8 28 1,0
$538212 gerade E-Cu M6 8 28 1,2
S 538 408 gerade E-Cu M8 10 30 0,8
$538 410 gerade E-Cu M8 10 30 1,0
$538 412 gerade E-Cu M8 10 30 1,2
S 538 808 gerade E-CufirAl M6 8 28 0,8
$538 810 gerade E-CufirAl M6 8 28 1,0
S 538 812 gerade E-CufirAl M6 8 28 1,2
S 538 908 gerade E-CufirAl M8 10 30 0,8
$538 910 gerade E-CufirAl M8 10 30 1,0
$538 912 gerade E-CufirAl M8 10 30 1,2
S 538 308 gerade CuCrzr M6 8 28 0,8
$538 310 gerade CuCrZr M6 8 28 1,0
$538 312 gerade CuCrzr M6 8 28 1,2
S 538 508 gerade CuCrZr M8 10 30 0,8
$ 538510 gerade CuCrzr M8 10 30 1,0
S 538512 gerade CuCrZr M8 10 30 1,2
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

Diisenstdcke ABICOR
BINZEEE’:’

Art.-Nr. Material Gewinde Lange A

mm 1l

$548183 Messing (CuZnPb) M6/M8 28 -chﬁ

S 548 185 Messing (CuZnPb) M8/M8 28

Gasverteiler ABICOR
BINZEL=

Art.-Nr. Ausfiihrung Lange
mm
S 548 108 Standard 32,5
S 548 109 Long life 32,5
$548 110 Keramik 32,5
Fiihrungsspiralen, isoliert Qﬁ[szERI: 53
fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-@ AuBen-0 Lénge Farbe
lange
m mm
$ 522 403 3
$ 525 503 3 1,0-1,2 2,0 4,5 34 rot
$ 522 404 4 06-08 15 45 44 blau
S 525 504 4 1,0-1,2 2,0 4,5 4,4 rot
S 522 405 5 06-08 15 45 54 blau
S 525 505 5 1,0-1,2 2,0 45 54 rot
PTFE-Seelen eflleoERIf 53

fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-0 AuBen-0 Lénge Farbe

lange
m mm
S 524 203 3 06-08 15 4,0 3,5 blau
$ 524103 3 1,0-12 20 4,0 35 rot
S 524 204 4 06-08 1,5 40 45 blau
$ 524104 4 1,0-12 20 4,0 4,5 rot
S 524 205 5 06-08 1,5 40 55 blau
S 524 105 5 1,0-12 20 4,0 5,5 rot £
Kohle PTFE-Seelen eﬁleoERIf 53

fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-0 AuBen-0 Lénge Farbe

lange

m mm m
S 523703 3 schwarz
S 523 803 3 1,0-1,2 2,0 40 35 schwarz
S 523 704 4 06-08 1,5 40 45 schwarz
S 523 804 4 1,0-1,2 2,0 40 45 schwarz
S 523 705 5 06-08 1,5 4,0 55 schwarz
S 523 805 5 1,0-1,2 2,0 4,0 55 schwarz
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

BNZELS)

ABICOR

BNZELS)

ABICOR

BINZEL )

MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 240 D - fliissiggekiihit

Ausfiihrung:

o MIG/MAG-Brenner in fliissiggekiihlter Ausfiihrung e Hochwertigste ,MB“-VerschleiBteil-
komponenten und optimierte Brennerkiihlung — fiir hochste Standzeit

e Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch e Optimale Tasterposition,
flach auslaufendes Handgriffdesign und ausgekliigelte Kugelgelenk-Konstruktion — fiir
bestes Handling in jeder SchweiBposition ® Reparaturfreundlicher Aufbau bis ins Detail —
beste Platzverhéltnisse fiir einfachste InstandhaltungsmaBnahmen e Flexible Hochleistungs-
Medienschlduche mit speziellem Schutzgewebe — fiir ein angenehm bewegliches Schlauch-
paket ® Robuster, baugroBenoptimierter Zentralanschluss mit geschiitzter Schlauchfiihrung

Technische Daten MB EVO PRO 240 D nach EN 60 974-7:

e Belastung: 325 A CO, / 300 A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175
e Einschaltdauer (ED): 100 %

e Fiir Draht-0: 0,8 - 1,2 mm

Schlauch- fiir Draht-0 Ausfiihrung

paketldange

m mm
S 534 603 MBEVOPRO240D 3 mit Diisenstock
$534 604 MBEVOPRO240D 4 08-1,2 mit Dilsenstock
S 534 605 MBEVOPRO240D 5 08-12 mit Diisenstock
Gasdiisen
Art.-Nr. Form Nenn-0 Lange

mm mm

S 547 101 zylindrisch 17 63,5
$547 102 konisch 12,5 63,5
S 547 103 stark konisch 10 63,5
S 527 575 gebogen DA 20, DI 17 82
Stromdiisen

Material Gewinde 0 Linge Radius fiir Draht-0

mm Grad
S 538 208 gerade E-Cu M6 8 28 0,8
$538210 gerade E-Cu M6 8 28 1,0
$538 212 gerade E-Cu M6 8 28 1,2
S 538 808 gerade E-Cu firAl M6 8 28 0,8
$538 810 gerade E-Cu fiir Al M6 8 28 1,0
$538 812 gerade E-Cu firAl M6 8 28 1,2
S 538 308 gerade CuCrZr M6 8 28 0,8
$538 310 gerade CuCrzr M6 8 28 1,0
$538 312 gerade CuCrZr M6 8 28 1,2
S 538 040 gebogen E-Cu M6 6 40 bis 1,0
S 538 042 gebogen  E-Cu M6 6 40 1,2

Sechskantmutter fiir gebogene Gas-/Stromdiisen

Art.-Nr. Gewinde sw
mm
$538 036 M6 8
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Diisenstdcke
Art.-Nr. Material Gewinde Linge
mm
S 548 201 Messing (CuZnPb) M6/M6 26
Gasverteiler
Art.-Nr. Ausfiihrung Lange
mm
S 548 202 Standard 20

Filthrungsspiralen, isoliert

fiir Schlauch- fiir Draht-0  Innen-0  AuBen-0 Lidnge Farbe

lange

m mm
$ 522 603 3 06-0,8 15 45 35 blau
$ 522 604 4 06-08 15 45 45 blau
S 522 605 5 06-0,8 1,5 45 55 blau
§522 703 3 1,0-1,2 2,0 45 35 rot
$ 522 704 4 1,0-1,2 2,0 45 45 rot
S 522 705 5 1,0-1,2 2,0 45 55 rot

PTFE-Seelen

fiir Schlauch- fiir Draht-0  Innen-0  AuBen-0 Farbe
lange
m mm
§ 524 203 3 06-0,8 15 4,0 35 blau
$524 103 3 1,0-1,2 2,0 4,0 35 rot
S 524 204 4 06-0,8 15 4,0 45 blau
§524104 4 1,0-1,2 2,0 4,0 45 rot
S 524 205 5 06-0,8 15 4,0 55 blau
$524 105 5 1,0-1,2 2,0 4,0 55 rot

Kohle PTFE-Seelen

fiir Schlauch- fiir Draht-0  Innen-0  AuBen-0 Farbe

lange

m mm
$ 523 703 3 schwarz
§523 803 3 1,0-1,2 2,0 4,0 35 schwarz
S 523 704 4 06-08 15 40 45 schwarz
$523 804 4 1,0-1,2 2,0 4,0 45 schwarz
S 523 705 5 06-08 15 4,0 55 schwarz
S 523 805 5 1,0-1,2 2,0 4,0 55 schwarz

Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik [l
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ABICOR

BINZEL=
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1 Lichtbogen-Schweil3- und Schneidtechnik

BINZELS))

MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 401 D - fliissiggekiihlt

Ausfiihrung: e MIG/MAG-Brenner in fliissiggekiihlter Ausfiihrung e Hochwertigste ,MB*“-
VerschleiBteilkomponenten und optimierte Brennerkiihlung — fiir héchste Standzeit e Echter
2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch e Optimale Tasterposition, flach auslau-
fendes Handgriffdesign und ausgekliigelte Kugelgelenk-Konstruktion — fiir bestes Handling in
jeder SchweiBposition e Reparaturfreundlicher Aufbau bis ins Detail — beste Platzverhaltnisse fiir
einfachste InstandhaltungsmaBnahmen e Flexible Hochleistungs-Medienschlduche mit speziellem
Schutzgewebe — fiir ein angenehm bewegliches Schlauchpaket ® Robuster, baugroBenoptimierter
Zentralanschluss mit geschiitzter Schlauchfiihrung

Technische Daten MB EVO PRO 401 / 401 D nach EN 60 974-7:

Schlauchpaketidnge Belastung (CO,) Belastung (Mischgas Einschaltdauer fiir Draht-0 Ausfiihrung
M21 DIN EN IS0 14175)
m A mm
S 534 903 MB EVO PRO 401 D 3 mit Diisenstock
S 534 904 MB EVO PRO 401 D 4 450 400 100 08-1,2 mit Diisenstock
S 534 905 MB EVO PRO 401 D 5 450 400 100 08-12 mit Diisenstock
ABICOR ii
BINZEL 33 Gasdiisen
Art.-Nr. Form Nenn-0 Lange
mm mm
' S 527 301 zylindrisch 20 76
S 527 303 konisch 16 76
S 547 105 stark konisch 14 76
S 527 076 sehr stark konisch 10 76
$ 527 075 flaschenform, fir EngspaltschweiBen 12 128
S 527 605 gebogen DA 24 /DI 20 95
ABICOR ii
BINZEL 53 Stromdiisen
Art.-Nr. Form Material Gewinde Durchmesser Lénge fiir Draht-0
mm mm mm
S 538 408 gerade E-Cu M8 10 30 0,80
$538 410 gerade E-Cu M8 10 30 1,00
S$538 412 gerade E-Cu M8 10 30 1,20
S 538 908 gerade E-CufirAl M8 10 30 0,80
$538 910 gerade E-Cu firAl M8 10 30 1,00
§$538 912 gerade E-CufirAl M8 10 30 1,20
S 538 508 gerade CuCrzr M8 10 30 0,80
$538 510 gerade CuCrzr M8 10 30 1,00
§$538 512 gerade CuCrzr M8 10 30 1,20
S 538 020 gerade, filr EngspaltschweiBen  CuCrZr M8 85 1,00
S 538 022 gerade, fiir EngspaltschweiBen  CuCrZr M8 85 1,20

Sechskantmutter fiir gebogene Gas-/Stromdiisen

Art.-Nr.

$ 538 035

Gewinde SwW
mm
M8 11
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Diisensticke ABICOR
BINZEL=

Art.-Nr. Material Gewinde Lénge Riickstand

mm

$534101 Messing (CuZnPb) M6/M10x1 25 ~45mm
S 534102 Messing (CuZnPb) M8/M10x1 25 ~4,5mm
S 534 201 Kupfer (CuCrZr) M8/M10x1 27 ~2,5mm

S 534 206 Messing (CuZnPb) M8/M10x1 29 ~ 0 mm (biindig)

Ausfiihrung a passend fiir -

Gasverteiler ABICOR
BINZEL=
$534 106 Standard 28 401D/501D
S 534107 Long life 28 401D/501D
$534 108 Keramik 28 401D/501D
Fiihrungsspiralen, isoliert ABICOR
gsspiralen, BINZELSS

fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-0  AuBen-@ Lénge Farbe passend fiir

linge

m mm
S 522 603 3 401D/501D
S 522 703 3 1,0-12 2,0 45 35 rot 401D/501D
S 522 604 4 06-0,8 15 45 45 blau 401D/501 D
S 522 704 4 1,0-1,2 2,0 45 45 rot 401D/501D
S 522 605 5 06-0,8 15 45 55 blau 401D/501D
S 522 705 5 1,0-1,2 2,0 45 55 rot 401D/501D

- ABICOR
PTFE-Seelen BINZELT))
fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-@  AuBen-@ Lénge Farbe passend fiir
ldnge
m mm
S 524 203 06-08 15 4,0 35 blau 401D/501D
$524103 1,0-1.2 2,0 4,0 35 rot 401 D/501D
S 524 204 06-038 15 4,0 45 blau 401D/501D
$ 524104 1,0-1,2 2,0 4,0 45 rot 401D/501D
S 524 205 06-038 15 4,0 55 blau 401D/501D =4
$ 524 105 1,0-1,2 2,0 4,0 55 rot 401D/501D
- ABICOR
Kohle PTFE-Seelen BINZEIfSQ
fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-0  AuBen-@ Lénge Farbe passend fiir
linge
m mm
$523 703 06-08 15 4,0 35 schwarz 401 D/501D
S 523 803 10-1,2 2,0 40 35 schwarz  401D/501D
S 523 704 06-0,8 15 4,0 45 schwarz 401 D/501 D
S 523 804 1,0-1,2 2,0 40 45 schwarz  401D/501D
S 523 705 06-0,8 1,5 4,0 55 schwarz 401 D/501D
$ 523 805 1,0-1.2 2,0 4,0 55 schwarz 401 D/501D
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ABICOR 3 MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 501 / 501 D - fliissiggekiihit

BINZEL3 ) N )
Ausfiihrung: e MIG/MAG-Brenner in fliissiggekiihlter Ausfiihrung e Hochwertigste ,MB*“-

VerschleiBteilkomponenten und optimierte Brennerkiihlung — fiir héchste Standzeit e Echter
2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch e Optimale Tasterposition, flach auslau-

] i fendes Handgriffdesign und ausgekliigelte Kugelgelenk-Konstruktion — fiir bestes Handling in
jeder SchweiBposition e Reparaturfreundlicher Aufbau bis ins Detail — beste Platzverhaltnisse fiir
einfachste InstandhaltungsmaBnahmen e Flexible Hochleistungs-Medienschlduche mit speziellem
Schutzgewebe — fiir ein angenehm bewegliches Schlauchpaket ® Robuster, baugroBenoptimierter
Zentralanschluss mit geschiitzter Schlauchfiihrung

Technische Daten MB EVO PRO 501 / 501 D nach EN 60 974-7:

Schlauchpaket- Belastung (CO,) Belastung (Mischgas M21 Einschalt-  fiir Draht-0 Ausfiihrung
DIN EN ISO 14175) dauer
. A % mm
S 535 003 MB EVO PRO 501 D 3 mit Diisenstock
S 535 004 MB EVO PRO 501 D 4 550 500 100 1,0-1,6 mit Diisenstock
S 535 005 MB EVO PRO 501 D 5 550 500 100 1,0-16 mit Diisenstock
ABICOR T
BINZEL 53 Gasdiisen
Art.-Nr. Form Nenn-0 Lange
mm mm
S 527 301 zylindrisch 20 76
‘ S 527 303 konisch 16 76
S 547 105 stark konisch 14 76
S 527 076 sehr stark konisch 10 76
§ 527 075 flaschenform, fiir EngspaltschweiBen 12 128
S 527 605 gebogen DA 24 /DI 20 95

ABICOR T
BINZEL 33 Stromdiisen
Material Gewinde 0 Liange Radius fiir Draht-0
Grad
§538 210 gerade E-Cu M6 8 28 1,0
§$538 212 gerade E-Cu M6 8 28 1,2
$538 216 gerade E-Cu M6 8 28 1,6
$538 410 gerade E-Cu M8 10 30 1,0
S$538 412 gerade E-Cu M8 10 30 1,2
$538 416 gerade E-Cu M8 10 30 1,6
$538 810 gerade E-Cu fiir Al M6 8 28 1,0
$538 812 gerade E-Cu fiir Al M6 8 28 1,2
$538 816 gerade E-Cu fiir Al M6 8 28 1,6
$538910 gerade E-Cu fiir Al M8 10 30 1,0
$538912 gerade E-Cu fir Al M8 10 30 1,2
$538 916 gerade E-Cu fiir Al M8 10 30 1,6
S 538 006 gerade CuCrzr M6 6 25 0,6
$538 310 gerade CuCrZr M6 8 28 1,0
$538 312 gerade CuCrZr M6 8 28 1,2
$ 538 316 gerade CuCrzr M6 8 28 1,6
$538510 gerade CuCrZr M8 10 30 1,0
$ 538512 gerade CuCrzr M8 10 30 1,2
$538 516 gerade CuCrZr M8 10 30 1,6
538 020 gorade, flir Eng- 07, M8 85 1,0
spaltschweiBen
5538 022 gerade, fir Eng- ¢ 0,7, M8 85 12
spaltschweiBen
S 538 030 gebogen CuCrzr M8 8 36 bis 1,0
$ 538 032 gebogen CuCrzr M8 8 36 1,2

Sechskantmutter fiir gebogene Gas-/Stromdiisen

Art.-Nr. Gewinde Sw
mm
$ 538 035 M8 1
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Diisenstiocke ABICOR

BINZEL )
Material Gewinde Lange Riickstand
mm

$534101 Messing (CuZnPb) M6/M10x1 25 ~45mm

$534102 Messing (CuZnPb) M8/M10x1 25 ~4,5mm

$534 201 Kupfer (CuCrZr) M8/M10x1 27 ~2,5mm

S 534 206 Messing (CuZnPb) M8/M10x1 29 ~ 0 mm (biindig)

Gasverteiler ABICOR,
BINZEL=

Art.-Nr. Ausfiihrung Lange

mm

S 534 106 Standard 28

$534107 Long life 28

$534 108 Keramik 28

Filthrungsspiralen, isoliert ABICOR

gsspiralen, BINZELS

fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-0 AuBen-0 Farbe
lange
S 522 703 3 1,0-1,2 2,0 45 35 rot
S 522 903 3 1,6 25 45 35 gelb
S 522 704 4 1,0-1,2 2,0 45 45 rot
S 522 904 4 1,6 25 45 45 gelb
S 522 705 5 1,0-1,2 2,0 45 55 rot
S 522 905 5 1,6 25 45 55 gelb
- ABICOR
PTFE-Seelen BINZEL 53
fiir Schlauchlange fiir Draht-0 Innen-0 AuBen-0 Farbe
m mm mm
$524103 3 1,0-1,2 2,0 4 3500 rot
$524 403 3 16-16 2,7 47 3500 gelb
$524104 4 10-1.2 2,0 4 4500 rot
S 524 404 4 16-16 2,7 47 4500 gelb
S 524 105 5 1,0-1,2 2,0 4 5500 rot
S 524 405 5 16-16 2,7 47 5500 gelb #*
- ABICOR
Kohle PTFE-Seelen BRCoE 53
fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-0 AuBen-0 Farbe
lange
m
S 523 803 3 schwarz
S 523 804 4 1,0-1,2 2,0 4,0 45 schwarz
S 523 805 5 1,0-1,2 2,0 4,0 55 schwarz
S 523 903 3 1,6 2,7 47 35 schwarz
$523 904 4 1,6 2,7 47 4,5 schwarz
S 523 905 5 1,6 2,7 47 55 schwarz
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VerschleiBteil-Set "MB 15"

Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fir MIG/MAG-Brenner MB 15
komplett bestehend aus:

10 x Stromdiisen M6 x 0,8 mm E-Cu (S 538 108)
10 x Stromdiisen M6 x 1,0 mm E-Cu (S 538 110)
2 x Gasdiisentréager (S 522 183)
5 x Haltefedern (S 522 107)
5 x Gasdiisen, konisch NW 12 mm (S 522 304)
1 x Mehrfachschliissel fiir Stromdiisen (S 538 999)
1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

S 523 500 34 Teile

VerschleiBteil-Set "MB 25"

Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentshox fiir MIG/MAG-Brenner MB 25
komplett bestehend aus:
10 x Stromdiisen M6 x 0,8 mm E-Cu (S 538 208)
10 x Stromdiisen M6 x 1,0 mm E-Cu (S 538 210)
5 x Dlisenstdcke M6 (S 524 183)
5 x Haltefedern (S 524 107)
5 x Gasdiisen, konisch NW 15 mm (S 524 303)
1 x Mehrfachschliissel fiir Stromdiisen (S 538 999)
1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

$ 523 505 37 Teile

VerschleiBteil-Set "MB 36" (M6 / E-Cu)

Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fir MIG/MAG-Brenner MB 36
komplett bestehend aus:

10 x Stromdiisen M6 x 0,8 mm E-Cu (S 538 208)
10 x Stromdiisen M6 x 1,0 mm E-Cu (S 538 210)
5 x Diisenstdcke M6 (S 548 183)
5 x Gasverteiler (S 548 108)
5 x Gasdiisen, konisch NW 16 mm (S 547 202)
1 x Mehrfachschliissel fiir Stromdiisen (S 538 999)
1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

§523510 37 Teile
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VerschleiBteil-Set "MB 36" (M8 / CuCr/Zr)

Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fiir MIG/MAG-Brenner MB 36
komplett bestehend aus:
10 x Stromdiisen M8 x 0,8 mm CuCrZr (S 538 508)
10 x Stromdiisen M8 x 1,0 mm CuCrZr (S 538 510)
5 x Diisenstdcke M8 (S 548 185)
5 x Gasverteiler (S 548 108)
5 x Gasdiisen, konisch NW 16 mm (S 547 202)
1 x Mehrfachschliissel fiir Stromdiisen (S 538 999)
1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

§523515 37 Teile

VerschleiBteil-Set "MB 401/501 D" (E-Cu-Ausfiihrung)

Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fiir MIG/MAG-Brenner MB 401/501D
komplett bestehend aus:
10 x Stromdiisen M8 x 1,0 mm E-Cu (S 538 410)
10 x Stromdiisen M8 x 1,2 mm E-Cu (S 538 412)
5 x Diisenstock M8 x 25 mm (S 534 102)
5 x Isolierscheiben (S 533 106)
5 x Gasverteiler, Standard (S 534 106)
5 x Gasdiisen, konisch NW 16 mm (S 527 303)
1 x Mehrfachschliissel fiir Stromdiisen (S 538 999)
1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

S 523 520 42 Teile
VerschleiBteil-Set "MB 401/501 D" (CuCrZr-Ausfiihrung) e —) -
Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fiir MIG/MAG-Brenner MB 401/501D | tarsbonitnd b M ANLIAILL L Enrds (310250
komplett bestehend aus: l  e=s
10 x Stromdiisen M8 x 1,0 mm CuCrZr (S 538 510) ——
10 x Stromdiisen M8 x 1,2 mm CuCrZr (S 538 512) iy
5 x Diisenstock M8 x 25 mm (S 534 102) i
5 x Isolierscheiben (S 533 106) —
5 x Gasverteiler, "Long Life" (S 534 107) | O rte———
5 x Gasduisen, konisch NW 16 mm (S 527 303) f
1 x Mehrfachschliissel fiir Stromdiisen (S 538 999)
1 x Sortimentshox mit 15 Fachern (S 328 157)

§ 523 525 42 Teile =15 -

E°t. 3 8

=4 -1

-l .

T el ABICOR
Gasmengenmesser . = BINZEL 53
Ausfiihrung: Zum schnellen Vergleich zwischen der vom Manometer angezeigten und der ez -2
tatsdchlich austretenden Gasmenge - Ziel: Gewdhrleistung, dass die fir den SchweiBvorgang - ‘:""-

erforderliche Gasmenge vorhanden ist

Art.-Nr. Ausfiihrung

S133271 Gasmengenmesser 5-20 Liter
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MIG/MAG-SchweiBbrenner ABIMIG® GRIP W 555D -
fliissiggekiihit mit Zweikreiskiihlsystem

Ausfiihrung:

o MIG/MAG-Brenner in fliissiggekiihlter Ausfiihrung

o Mit Doppelkiihlkreislauf (Zweikreiskiihlsystem) mit effektiverem Kiihimitteldurchfluss
fiir hervorragende Brennerkiihlung, optimale Strom- und Wérmeiibertragung und hohe
Standzeiten der VerschleiBteile

o Zusétzlicher Brennerhalsschutz mit UV-, ozon- und temperaturbestindigem Schutz-
schlauch fiir erhdhte Lebensdauer des Brenners

e Ergonomisch gestaltetes Handgriffsystem ABIMIG® GRIP mit Kugelgelenk gewahrleistet
eine optimale Balance des Brenners

o Mit BINZEL-Zentralsteckersystem fiir alle gdngigen Geréatefabrikate

Technische Daten ABIMIG® W 555 D nach EN 60 974-7:

* 550 A CO, / 500 A Mischgas / 400 A Impuls - M21 nach EN DIN IS0 14175
¢ 100 % ED

e Fiir Draht-@ 0,8 - 1,6 mm

Zweikreiskiihlsystem

Der SchweiBbrenner verfiigt iiber ein Zweikreiskiihlsystem, wobei im Schlauchpaket
Wasserzu- und -ableitung, Schutzgaszuleitung zur Brennerdiise und das mit dem Kontakt-
rohr verbundene Stromzufiihrungskabel zusammengefasst sind. Hierdurch erfolgt ein
erhohter Kihimitteldurchfluss mit neuartiger Warmeableitung fiir optimale Strom- und
Warmeiibertragung. Hierdurch eignet sich der Brenner besonders fiir den Einsatz im hohen
Leistungsbereich und beim ImpulsschweiBen, welches ,extra coole“ VerschleiBteile und
somit hohe Standzeiten sichert.

Handgriff Schlauchpaket- fiir

lange Draht-0

m mm
S 533 403 ABIMIG® GRIP W 555 D ABIMIG®GRIP 3 08-16
S 533 404 ABIMIG® GRIP W 555 D ABIMIG® GRIP 4 08-16
S 533 405 ABIMIG® GRIP W 555 D ABIMIG®GRIP 5 08-16
Gasdiisen
Art.-Nr. Form Nenn-0 Lange

mm mm
S 527 301 zylindrisch 20 76
S 527 303 konisch 16 76
S 547 105 stark konisch 14 76
Stromdiisen
Art.-Nr. Form Material Gewinde @ Lange fiir Draht-0
mm mm mm

S 538 408 gerade E-Cu M8 10 30 0,8
$538 410 gerade E-Cu M8 10 30 1,0
S 538 412 gerade E-Cu M8 10 30 1,2
$538 416 gerade E-Cu M8 10 30 1,6
S 538 908 gerade E-Cu fiir Al M8 10 30 0,8
$538 910 gerade E-Cu fiir Al M8 10 30 1,0
$538912 gerade E-Cu fiir Al M8 10 30 1,2
S 538 916 gerade E-Cu fiir Al M8 10 30 1,6
S 538 508 gerade CuCrzr M8 10 30 0,8
$538510 gerade CuCrZr M8 10 30 1,0
$538 512 gerade CuCrzr M8 10 30 1,2
$ 538 516 gerade CuCrzr M8 10 30 1,6
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Diisensticke ABICOR,
BINZEL=
Art.-Nr. Material Gewinde Lange 3
mm
S 534 201 Kupfer (CuCrZr) M8/M10x1 27
Gasverteiler ARICOR.
BINZEL=
L
|
Art.-Nr. Ausfiihrung Lénge
mm
S 534 106 Standard 28
$534107 Long life 28
$534 108 Keramik 28
Fiihrungsspiralen, isoliert ABICOR,
gsspiralen, g— BINZEL=
fiir Schlauchlénge fiir Draht-0 Innen-0 AuBen-0 Lange
m mm mm m
S 522 603 3 06-0,8 15 45 35
§522 703 3 1,0-1,2 2,0 4,5 35 rot
S 522 903 3 1,6 25 4,5 35 gelb
S 522 604 4 06-0,8 15 45 45 blau
$522 704 4 1,0-1.2 2,0 45 45 rot
S 522 904 4 1,6 25 45 45 gelb
S 522 605 5 06-08 15 45 55 blau
S 522 705 5 1,0-1,2 2,0 45 55 rot
S 522 905 5 1,6 25 45 55 gelb
PTFE-Seelen BRI
BINZEL=
fiir Schlauchldnge fiir Draht-0 Innen-@ AuBen-0 Lénge
m
$524 203 3 06-08 15 4,0 35 blau
$524103 3 1,0-1,2 2,0 4,0 35 rot
§524 403 3 1,6 2,7 47 35 gelb
S 524 204 4 06-0,8 15 4,0 45 blau
$524104 4 1,0-1,2 2,0 4,0 4,5 rot
S 524 404 4 1,6 2,7 47 4,5 gelb
S 524 205 5 06-0,8 15 4,0 55 blau
$524 105 5 1,0-1,2 2,0 4,0 55 rot
S 524 405 5 1,6 2,7 47 55 gelb
Kohle PTFE-Seelen ABICOR
BINZEL=
fiir Schlauchldnge fiir Draht-0 Innen-@ AuBen-0 Linge  Farbe
m mm mm
$523703 3 06-08 1,5 4,0 3,5 schwarz
S 523 803 3 1,0-1,2 2,0 4,0 35 schwarz
$523 903 3 1,6 2,7 4,7 3,5 schwarz
S 523 704 4 06-0,8 15 4,0 45 schwarz
$523 804 4 1,0-1,2 2,0 4,0 45 schwarz
S 523 904 4 1,6 2,7 47 45 schwarz
§ 523 705 5 06-0,8 15 4,0 55 schwarz
S 523 805 5 1,0-1,2 2,0 4,0 55 schwarz
S 523 905 5 1,6 2,7 47 55 schwarz
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i o ) ..
eflllcfERIZSO J— MIG/MAG-Brenner ABIMIG® A T 155 LW - luftgekiihlt

Ausfiihrung:

o MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

e Mit leichtem Schlauchpaket ,Bikox® LW* zur Reduktion des Brennergewichtes
um bis zu 50 %

e Neuartiger ergonomischer Handgriff, optional mit Up/Down-Modul zur Steigerung
des Komforts

e Universeller Diisenstock (Diisenstock, Gasverteiler und Gasdiisentréger in einem)
verringert die Anzahl der VerschleiBteile

o Schraubbare, thermisch isolierte Gasdiise fiir hohere Lebensdauer des Brenners und somit
zur Kostenreduktion

¢ Drehbarer, schnell wechselbarer Brennerhals zur beliebigen Positionierung

Technische Daten ABIMIG® AT 155 LW nach EN 60 974-7:

* 190 A - CO,,/ 180 A - Mischgas / M21 nach DIN EN IS0 14175
® 60 % ED

e Fiir Draht-@ 0,8 - 1,0 mm

Taster lang

Taster kurz

Ausfiihrung  Schlauchpaketldnge fiir Draht-0

m

S 535 603 ABIMIG® AT 155 LW Taster kurz 3 08-1,0
S 535 604 ABIMIG® AT 155 LW Taster kurz 4 08-1,0
S 535 605 ABIMIG® AT 155 LW Taster kurz 5 08-1,0
S 535703 ABIMIG® AT 155 LW Taster lang 3 08-1,0
S 535 704 ABIMIG® AT 155 LW Taster lang 4 08-1,0
S 535 705 ABIMIG® AT 155 LW Taster lang 5 08-1,0

ABICOR i

BINZEL 53 Gasdiisen

e mm— » Art.-Nr. Form Nenn-@ Linge
‘ mm mm

S 547 403 zylindrisch 17 52

_ S 547 404 konisch 12 52
S 547 405 konisch 12 54

ABICOR Stromdiisen
BINZELS'
Material Gewinde 0 a fiir Draht-0
$538 108 gerade E-Cu M6 6 25 0,8
$538110 gerade E-Cu M6 6 25 1,0
$ 539 108 gerade E-Cu firAl M6 6 25 0,8
$539110 gerade E-Cu firAl M6 6 25 1,0
S 538 008 gerade CuCrzr M6 6 25 0,8
$538 010 gerade CuCrzr M6 6 25 1,0
ABICOR Diisenstocke
BINZELB'
Art.-Nr. Material Gewinde Lange
mm
$534719 Messing (CuZnPb) M6/M12 35
ABICOR Ubergangsstiick
BINZELS) gang
Art.-Nr. 0 Farbe
mm
S 534 550 14,3 himbeerrot
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. ABICOR
Brennerhalsspiralen BINZEIfSQ

Art.-Nr. fiir Draht-0 Lange
mm 1]
$523290 06-08 265,0
$ 523 292 1,0-1,2 265,0
Fiihrungsspiralen, isoliert efll‘choERLBQ

=
fiir Schlauchliange fiir Draht-0 Innen-@ AuBen-@ Lange
m mm mm mm m
S 522 403 3 06-08 15 45 34 blau
S 525 503 3 1,0-1,2 2,0 45 34 rot
S 522 404 4 0,6-08 1,5 45 44 blau
S 525 504 4 10-12 20 45 44 rot
S 522 405 5 0,6-08 1,5 45 54 blau
S 525 505 5 10-12 20 45 54 rot
PTFE-Seelen BRERE
Seele BINZELSS
fiir Schlauchldnge fiir Draht-@ Innen-@ AuBen-0 Linge  Farbe
m mm
S 524 203 3 06-08 1,5 4,0 35 blau
$524 103 3 1,0-1,2 2,0 4,0 35 rot
S 524 204 4 0,6-08 15 40 45 blau
S 524 104 4 1,0-1,2 2,0 4,0 4,5 rot
S 524 205 5 0,6-08 15 40 55 blau e
S 524 105 5 1,0-1,2 2,0 4,0 55 rot
Kohle PTFE-Seelen ABICOR
BINZEL=

fiir Schlauchldnge fiir Draht-@ Innen-0 AuBen-0 Linge  Farbe

m mm
S 523703 3 06-08 15 4,0 35 schwarz
$523 803 3 1,0-1.2 2,0 4,0 35 schwarz
S 523 704 4 06-08 15 4,0 45 schwarz
S 523 804 4 1,0-1,2 2,0 4,0 45 schwarz
S 523 705 5 06-0,8 15 4,0 55 schwarz
S 523 805 5 1,0-1.2 2,0 4,0 55 schwarz
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) . ® T .
efllchoERIZSQ MIG/MAG-SchweiBbrenner ABIMIG® W T 340 / 440 / 540 - fliissiggekiihlt

Ausfiihrung: e MIG/MAG-Brenner in fliissiggekiihlter Ausfiihrung e Langlebige, schraubbare Gasdiisen mit integriertem, wechselbarem Spritzer-
schutz e Ein Grundbrenner fiir drei LeistungsgroBen — reduziert Lagerhaltungs- und Wartungskosten e Schnell wechselbare, frei drehbare
Brennerhélse zur beliebigen Positionierung — erhohen Arbeitskomfort und reduzieren Servicekosten e Ausfiihrung mit kurzem Taster
 Bewéhrter ergonomischer Handgriff — gibt Halt in allen Lagen

Technische Daten ABIMIG® W T 340/440/540 nach EN 60 974-7:

Ausfiihrung Schlauch- Belastung (CO5) Belastung (Mischgas Einschaltdauer fiir Draht-0
paketldnge M21 DIN EN ISO 14175)

m . A % mm
$533603 ABIMIG®W T 340 Griff S / Taster kurz 3
S$533604 ABIMIG®W T 340 Griff S / Taster kurz 4 400 350 100 08-1,2
$533605 ABIMIG®WT 340 Griff S / Taster kurz 5 400 350 100 08-1.2
$533703  ABIMIG® W T 440 Griff S / Taster kurz 3 500 450 100 08-1,6
$533704 ABIMIG®WT 440 Griff S / Taster kurz 4 500 450 100 08-1,6
$533705 ABIMIG®WT 440 Griff S / Taster kurz 5 500 450 100 08-16
$533803 ABIMIG® W T 540 Griff S / Taster kurz 3 600 550 100 1,0-16
$533804 ABIMIG® W T 540 Griff S / Taster kurz 4 600 550 100 1,0-16
$533805 ABIMIG® W T 540 Griff S / Taster kurz 5 600 550 100 1,0-1,6
ABICOR ii
BINZEL 33 Gasdiisen
Art.-Nr. Form Nenn-0 Lénge passend fiir
mm mm mm
S$547 416 zylindrisch 17 62 WT 340
§$547 417 konisch 12,5 62 WT 340
S$547 418  konisch 10 62 WT 340
$547 419  zylindrisch 18 66 WT 440
§547 420  konisch 14,5 66 WT 440
§$547421  konisch 12 66 WT 440
S$547 422  zylindrisch 20 66 WT 540
$547 424  konisch 16 66 WT 540
§547423  konisch 14 66 WT 540
ABICOR ii
BINZEL 33 Stromdiisen
Material Gewinde @  Lénge fiir Draht-0 passend fiir
$538208 gerade E-Cu M6 8 28 08 WT 340
§$538210 gerade E-Cu M6 8 28 10 WT 340
§$538212 gerade E-Cu M6 8 28 1,2 WT 340
$538408 gerade E-Cu M8 10 30 08 WT 440
S$538410 gerade E-Cu M8 10 30 1,0 WT 440/ 540
§$538412  gerade E-Cu M8 10 30 1,2 WT 440/ 540
S$538416  gerade E-Cu M8 10 30 16 WT 440/ 540
$538808 gerade E-Cu fiir Al M6 8 28 08 WT 340
$538810 gerade E-Cu fiir Al M6 8 28 1,0 WT 340
S$538812 gerade E-Cu fiir Al M6 8 28 1,2 WT 340
$538908 gerade E-Cu fiir Al M8 10 30 08 WT 440
S$538910 gerade E-Cu fiir Al M8 10 30 1,0 WT 440/ 540
§$538912 gerade E-Cu fiir Al M8 10 30 1,2 WT 440/ 540
S$538916  gerade E-Cu fiir Al M8 10 30 16 WT 440/ 540
$538308 gerade CuCrZr M6 8 28 0,8 WT 340
$538310 gerade CuCrzr M6 8 28 1,0 WT 340
S$538312 gerade CuCrzr M6 8 28 1.2 WT 340
§$538508 gerade CuCrzr M8 10 30 08 WT 440
$538510 gerade CuCrzr M8 10 30 1,0 WT 440/ 540
§538512 gerade CuCrzr M8 10 30 1,2 WT 440/ 540
$538516  gerade CuCrzr M8 10 30 1,6 WT 440/ 540
ABICOR ii 0
BINZEL 53 Diisenstocke
Art.-Nr. Material Gewinde Lange passend fiir
mm
§$534210 Messing (CuzZnPb)  M6/M10x1 24 WT 340
§534211  Messing (CuZnPb)  M6/M10x1 26 W T 340
§534212  Messing (CuznPb)  M8/M10x1 26 WT 440
§$534213  Messing (CuznPb)  M8/M10x1 28 WT 440
§$534214 Messing (CuznPb)  M8/M10x1 31 WT 440
§534215 Messing (CuZnPb)  M8/M11x1 25 WT 540
§$534216  Messing (CuznPb)  M8/M11x1 27 WT 540
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Brennerhalsspiralen ABICOR
P BINZELS)

Ausfiihrung fiir Draht-0 Lénge passend fiir
mm m
$523294  Spirale 08-1,2 280,0  pink W T 340/440/540
§523295 Spirale 1,4-16 280,0 blau WT 440/540

§$534555 BPL-Liner mit CrNi-Einlaufspitze 08-12 280,0 orange WT 340/440/540
$534556 BPL-Liner mit CrNi-Einlaufspitze 1,4-1,6 280,0 petrol  WT 340/440/540

Fiihrungsspiralen, isoliert ﬁfl[choERIf 53
fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-0 AuBen-0 Lange Farbe passend fiir
lange
m

$522603 3 06-08 15 45 35 blau W T 340/440

§522703 3 1,0-1,2 2,0 45 35 rot W T 340/440/540

§522903 3 1,6 25 45 35 gelb W T 440/540

$522604 4 0,6-0,8 15 45 45 blau W T 340/440

$522704 4 1,0-1,2 2,0 45 45 rot W T 340/440/540

$522904 4 1,6 2,5 45 45 gelb W T 440/540

§$522605 5 06-0,8 15 45 55 blau W T 340/440

§522705 5 1,0-1,2 2,0 45 55 rot W T 340/440/540

$522905 5 1,6 25 45 55 gelb W T 440/540

ajoa|s S W wiw

PTFE-Seelen BRCOR 53
.~Nr. fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-0 AuBen-@ Lange Farbe passend fiir
lange
m mm
S 524 203 06-08 1,5 40 35 blau WT 340
$524103 1,0-1,2 2,0 4,0 35 rot W T 340/440/540
S 524 403 1,6 2,7 47 35 gelb WT 440/540
S 524 204 06-0,8 15 4,0 45 blau WT 340
S 524 104 1,0-1,2 2,0 4,0 45 rot W T 340/440/540
S 524 404 1,6 2,7 47 45 gelb WT 440/540
S 524 205 06-08 15 4,0 55 blau WT 340
S 524 105 1,0-1,2 2,0 4,0 55 rot W T 340/440/540
S 524 405 1,6 2,7 47 55 gelb W T 440/540 f
Kohle PTFE-Seelen ﬁfl!fzcEklf 53
.~Nr. fiir Schlauch- fiir Draht-@ Innen-0 AuBen-0 Ldnge Farbe passend fiir
linge
m mm
S 523 703 06-08 1,5 40 35 schwarz W T 340
S 523 803 1,0-1.2 2,0 4,0 35 schwarz W T 340/440/540
S 523 903 1,6 2,7 47 35 schwarz W T 440/540
S 523 704 06-08 15 40 45 schwarz WT 340
S 523 804 1,0-1,2 2,0 4,0 45 schwarz W T 340/440/540
S 523 904 1,6 2,7 47 45 schwarz W T 440/540
$ 523 705 06-0,8 15 4,0 5,5 schwarz W T 340
S 523 805 1,0-1,2 2,0 4,0 55 schwarz W T 340/440/540
S 523 905 1,6 2,7 47 55 schwarz W T 440/540

S

oSSl lWwWww

BPL-Liner (Kunststoffseelen), isoliert

fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-0 AuBen-@ Linge Farbe passend fiir

lange
m mm

§525203 3 08-1.2 2,0 47 3,5 orange W 340/440/540
§525303 3 1,6 2,7 47 3,5 petrol  WT 440/540
§525204 4 08-1.2 2,0 47 4,5 orange WT 340/440/540
$525304 4 1,6 2,7 4,7 4,5 petrol W 440/540
§525205 5 08-12 2,0 47 55 orange W T 340/440/540
§525305 5 1,6 2,7 4,7 55 petrol W 440/540
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ABICOR 3 Rauchgas-Absaugbrenner xFUME® PRO - luft- und fliissiggekiihit

BINZEL=

Ausfiihrung: Absaugbrenner fiir hocheffiziente SchweiBrauchabsaugung, wahlweise in
luft- oder flissiggekiihlter Ausfiihrung e Verbesserte Ergonomie und merkliche Gewichts-
reduktion e Schlankes Frontend e Mit optimierter Schutzgasabdeckung und verbessertem
ergonomischen Handgriff e Einzigartige Balance von Brennerhals zu Schlauchpaket e Bei
Punktabsaugung werden, abhdngig von der Brennerposition, zwischen 90 % und 99 % der
schédlichen Partikel aufgenommen und herausgefiltert

Produktvideo

Technische Daten nach EN 60 974-7:

Brennerhals Kiihlart ~ Schlauchpaketidnge Belastung (CO) Belastung Einschaltdauer (ED) fiir Draht-0
(Mischgas M21 DIN EN ISO 14175)

m A A mm
S 527 406 xFUME® PRO 20  50° gebogen luft 3 200 180 60 08-12
S 527 407 XFUME®PRO 20  50° gebogen luft 4 200 180 60 08-12
S 527 408 xFUME®PRO 20  50° gebogen luft 5 200 180 60 08-12
$527 104 XFUME® PRO 24 50° gebogen luft 4 270 250 60 08-12
S 527 105 xFUME® PRO 24  50° gebogen luft 5 270 250 60 08-12
S 527 204 xFUME® PRO 36  50° gebogen luft 4 330 300 60 08-12
S 527 205 xFUME® PRO 36  50° gebogen luft 5 330 300 60 08-12
S 527 502 xFUME®PRO 36  50° gebogen, +55mm  luft 4 330 300 60 08-12
S 527 503 XFUME®PRO 36  50° gebogen, +55mm__luft 5 330 300 60 08-12
S 527 600 xFUME®PRO 301  50° gebogen flissig 4 300 270 100 08-12
S 527 601 XFUME®PRO 301  50° gebogen flissig 5 300 270 100 08-12
S 527 304 xFUME® PRO 501 50° gebogen flissig 4 500 450 100 1,0-16
S 527 305 XFUME® PRO 501 50° gebogen flissig 5 500 450 100 1,0-16
S 527 700 xFUME®PRO 501  50° gebogen, +55mm _fliissig 4 500 450 100 1,0-16
S 527 701 xFUME®PRO 501  50° gebogen, +55mm _ fliissig 5 500 450 100 1,0-16
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VerschleiBteile fiir xFUME®-PRO/COMPACT-Rauchgas-Absaugbrenner ARICOR,
BINZEL=
xFUME® PRO 20/24/301 xFUME® PRO 36/501
Ausfiihrung Art.-Nr. Art.-Nr.
Gasdiise, konisch, NW @ 12,5 mm, Lange 38 mm, vernickelt $ 527510 -
Gasdiise, konisch, NW @ 15,5 mm, Lange 38 mm, vernickelt - $ 527 511
Gasdiise, zylindrisch, NW @ 15,5 mm, Ldnge 38 mm, vernickelt - S 527 551
Gasdiise, konisch (lang), NW @ 15,5 mm, Lénge 55,5 mm, vernickelt - S 527 552
Gasdiise, konisch, NW @ 15,0 mm, Lange 31 mm, vernickelt - -
Gasdiise, konisch (lang), NW @ 15,0 mm, Lange 46 mm, vernickelt - -
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M6, fiir Draht-@ 0,8 mm, @ 8 mm, Lénge 28 mm S 538 308 -
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M, fiir Draht-@ 1,0 mm, @ 8 mm, Lénge 28 mm $538 310 -
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M6, fiir Draht-@ 1,2 mm, @ 8 mm, Lénge 28 mm $538 312 -
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 0,8 mm, @ 10 mm, Lange 30 mm - S 538 508
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 1,0 mm, @ 10 mm, Ldnge 30 mm - $538510
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 1,2 mm, @ 10 mm, Lange 30 mm - $538512
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 1,4 mm, @ 10 mm, L&nge 30 mm - S 527 553
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 1,6 mm, @ 10 mm, Lange 30 mm - $ 538 516
Stromdiise, gerade (lang), CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 0,8 mm, @ 10 mm, Lange 48 mm - S 527 554
Stromdiise, gerade (lang), CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 1,0 mm, @ 10 mm, L&nge 48 mm - S 527 555
Stromdiise, gerade (lang), CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 1,2 mm, @ 10 mm, Lange 48 mm - S 527 556
Stromdiise, gerade (lang), CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 1,6 mm, @ 10 mm, Lénge 48 mm - S 527 557
Spritzerschutz $ 527513 $ 527514
Fiihrungsspirale isoliert, fiir 4 m, 2,0x4,5 mm, rot, fiir Draht-@ 1,0 - 1,2 mm S 525 504 S 525 504
Fiihrungsspirale isoliert, fiir 5 m, 2,0x4,5 mm, rot, fiir Draht-0 1,0 - 1,2 mm S 525 505 S 525 505
PTFE-Seele, fiir 4 m, 2,0x4,0x4500 mm, fiir Draht-@ 1,0 - 1,2 mm, rot S 524 104 S 524 104
PTFE-Seele, fiir 5 m, 2,0x4,0x5500 mm, fiir Draht-@ 1,0 - 1,2 mm, rot S 524 105 S 524105
Absaugdiise Standard S 527 523 S 527 524
Absaugdiise Verjingt S 527 550
E
Ersatzteile fiir xFUME®-PRO/COMPACT-Rauchgas-Absaugbrenner ABICOR
BINZEL=
XxFUME® PRO 24 xFUME® PRO 36 xFUME® PRO 501 XFUME® COMPACT 25
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
Absaugdiise Standard 1 S 527 523 S 527 524 $ 527 524 S 527 525
Fixierring 1 - - - S 527 528
Handgriff kpl. 1 S 527 529 S 527 529 S 527 529 S 527 530
Hebeltaster kurz, mit Kontaktscheibe 1 S 527 531 S 527 531 S 527 531 S 527 531
Zuluft-Schieber kpl. 1 S 527 532 S 527 532 S 527 532 S 527 532

4



1 Lichtbogen-Schweil3- und Schneidtechnik

BINZELS))

s 5

W

=a=@

WIG Rauchgas-Absaugbrenner XFUME® TIG - luft- und fliissiggekiihit

Ausfiihrung: Absaugbrenner fiir hocheffiziente SchweiBrauchabsaugung, wahlweise in luft- oder fliissig-
gekiihlter Ausfiihrung e Verbesserte Ergonomie, Abmessungen und Gewicht nahe an Standard-WIG-Bren-
ner ¢ Optimiertes Frontend ® Kombinierte Keramik-Schutz- und Absaugdiise ® Hohe Gleichteilverwendung
durch VerschleiBteilkonzept ABITIG®  Bei Punktabsaugung werden, abhangig von der Brennerposition,
zwischen 90 % und 99 % der schédlichen Partikel aufgenommen und herausgefiltert

Kiihlart Schlauch- Belast- Belast- Einschalt- Elektroden-0

paketlange ung (DC) ung (AC) dauer (ED)
0y

m . . % mm

$527504 xFUME®TIG 150  gasgekiihit 4 150 105 35 1,0-24
$527505 xFUME®TIG 150  gasgekiinit 8 150 105 35 10-24
$527506 xFUME®TIG 260 W fliissiggekiihlt 4 260 185 100 1,0-32
$527507 xFUME®TIG 260 W _fliissiggekiihlt 8 260 185 100 10-32
$527508 xFUME®TIG 300 W fliissiggekiihit 4 300 210 100 1,0-32
$527508 xFUME®TIG 300 W fliissiggekiihlt 8 300 210 100 1,0-3,2

Ersatzteile fiir xFUME®-TIG-Rauchgas-Absaugbrenner

o Q;

Abb. VerschleiBteil

$442153 |1/ Brennerkappe, kurz

S 442 151 2 Brennerkappe, mittel

S 442 051 3 Brennerkappe, lang

S 442 061 4 Elektrodenhalter, fiir Wolfram-Elektroden-@ 1,0mm, Lénge 35mm
S 442 062 Elektrodenhalter, fiir Wolfram-Elektroden-@ 1,6mm, Lénge 35mm
S 442 063 Elektrodenhalter, fiir Wolfram-Elektroden-@ 2,4mm, Lange 35mm
S 442 064 Elektrodenhalter, fiir Wolfram-Elektroden-@ 3,2mm, Lénge 35mm
S44217 Gasdiffusor, fiir Wolfram-Elektroden-@ 1,0mm, Lénge 33mm

S 442172 Gasdiffusor, fiir Wolfram-Elektroden-@ 1,6mm, Lénge 33mm

S 442173 Gasdiffusor, fiir Wolfram-Elektroden-@ 2,4mm, Lénge 33mm

S 442174 Gasdiffusor, fiir Wolfram-Elektroden-@ 3,2mm, Lénge 33mm
S44317 @ Gasdiffusor, fiir Wolfram-Elektroden-@ 1,0mm, Lénge 35,5mm

S 443172 Gasdiffusor, fiir Wolfram-Elektroden-@ 1,6mm, Lénge 35,5mm
S$443173 Gasdiffusor, fiir Wolfram-Elektroden-@ 2,4mm, Lénge 35,5mm

S 443174 Gasdiffusor, fiir Wolfram-Elektroden-@ 3,2mm, Lénge 35,5mm
$442143 Isolator

S 442 503 Keramische Absaugdiise, kurz, @ 8,0mm, Lange 25mm

S 442 504 Keramische Absaugdiise, kurz, @ 9,5mm, Ldnge 25mm

S 442 505 Keramische Absaugdiise, kurz, @ 12,0mm, Lénge 25mm

S 442 501 Keramische Absaugdiise, lang, @ 8,0mm, Lénge 37mm

S 442 502 Keramische Absaugdiise, lang, @ 9,5mm, Lange 37mm

S 442 506 Keramische Absaugdiise, lang, @ 12,0mm, Ldnge 37mm
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CUTS METAL.
AND COSTS.

Die mobilen Plasmaschneidsysteme der EX-TRAFIRE® SD-Serie setzen neue MaBstibe
in den Bereichen Leistung, Flexibilitit, Bedienung und Wirtschaftlichkeit.

Grundlage dafir ist das vollstandig neu entwickelte Geratekonzept, bei dem alle Kompo-
nenten optimiert und perfekt aufeinander abgestimmt wurden.

Die Plasmaschneid-Systeme der SD-Serie stehen in funf Leistungsklassen zur Verfligung
und eignen sich fur den Einsatz mit Hand- und Maschinenbrennern und fur Blechstarken bis
50 mm und mehr.




DIE EX-TRAFIRE®

SD-SERIE IM UBERBLICK.

Die Plasmaschneidsysteme der SD-Serie bieten Industrie und
Handwerk eine Reihe klarer Vorteile. Nutzen Sie diese um lhre
Schneidapplikationen zu optimieren!

SD-Plasmaschneidsysteme lUberzeugen mit
hervorragender Schneidleistung hinsichtlich ihrer
Geschwindigkeit, Prazision und Einschaltdauer.

Geréte der SD-Serie decken alle géngigen
Anforderungen vom anspruchsvollen Einsteiger

Uber das Handwerk bis zur Industrie ab.
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THERMACUT Plasmaschneidgeréate EX-TRAFIRE® 45SD

THE CUTTING COMPANY"

Ausfiihrung: Robustes Plasma-Schneidsystem mit hervorragender Schneidleistung
hinsichtlich Geschwindigkeit, Prézision und Einschaltdauer e Hohe Schnittgeschwindigkeit
fiir industrielle Prozesse e Hochste Schnittqualitat hinsichtlich Rauheit, Winkeligkeit und
Genauigkeit e Intuitive und einfache Einstellung aller wichtigen Parameter e Mit iibersicht-

] lichem, gut ablesbarem Display und hochflexiblem Schlauchpaket e Ideal auch fiir den

| Generatoreinsatz geeignet e Ideal fiir manuelle oder mechanisierte Anwendungen geeignet
o Mit TCS-System fiir schnellen Brennerwechsel e Fiir Blechdicken bis 25 mm und mehr

Technische Daten:

Trennschnitt: 25 mm
Empfohlen: 12 mm
Lochstechen: 10 mm
Schneidstrom: 10-45A

Einschaltdauer (40 °C/145V): 100 % - 40 A
Einschaltdauer (40 °C/145V): 80 % - 45A
Eingangsspannung (VAC): 3x400V/50-60 Hz

Luftmenge: 90/4,5 Ipm/bar
Druck (max.): 10/145 bar/psi
Abmessungen BxLxH: 177x469x228 mm
Gewicht: 12,7 Kg

Lieferumfang: Plasmaschneidbrenner, Starter-Set und Massekabel

Art.-Nr. Ausfiihrung
$319 720 mit Handschneidbrenner FHT-EX45TT, 5m lang
S$319 721 mit Handschneidbrenner FHT-EX45TT, 8m lang
$319 722 mit Handschneidbrenner FHT-EX45TT, 15m lang
S$319 723 mit Maschinenschneidbrenner FHT-EX45TT, 5m lang
S$319724 mit Maschinenschneidbrenner FHT-EX45TT, 8m lang
$319 725 mit Maschinenschneidbrenner FHT-EX45TT, 15m lang
THERMACUT VerschleiBteile fiir Plasma-Schneidbrenner FHT-EX45TT
$319 730 Plasmaelektrode 45 A
S$319731 Plasmaelektrode 45 A, Pack mit 25 Stiick
§319732 Wirbelring
$319733 Plasmadiise 45 A
S$319734 Plasmadiise 45 A, Pack mit 25 Stiick
$319 735 Fugenhobeldiise
S$319736 Plasma-Brennerkappe
$319 737 Plasma-Brennerkappe mit IHS-Clip
$319 738 Schutzschild 45 A fiir Handbrenner
$319 739 Schutzschild 45 A fiir Handbrenner, Pack mit 18 Stiick
$319 740 Schutzschild, Fugenhobeln
S319 741 Schutzschild 45 A fir Maschinenbrenner
$319 742 Schutzschild 45A fpr Maschinenbrenner, Pack mit 18 Stiick
$319743 Deflektor
Handbrenner Maschinenbrenner S 319744 IHS Ohmischer Clip fiir maschinelles Schneiden
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Plasmaschneidgerite EX-TRAFIRE® 55SD THERMACUT

THE CUTTING COMPANY"

Ausfiihrung: Robustes Plasma-Schneidsystem mit hervorragender Schneidleistung hinsicht-
lich Geschwindigkeit, Prazision und Einschaltdauer  Hohe Schnittgeschwindigkeit fiir indus-
trielle Prozesse ® Hochste Schnittqualitét hinsichtlich Rauheit, Winkeligkeit und Genauigkeit
e Intuitive und einfache Einstellung aller wichtigen Parameter e Mit tbersichtlichem, gut ab-
lesbarem Display und hochflexiblem Schlauchpaket e Ideal auch fiir den Generatoreinsatz
geeignet  Ideal fir manuelle oder mechanisierte Anwendungen geeignet  Mit TCS-System
fiir schnellen Brennerwechsel e Fiir Blechdicken bis 30 mm und mehr

Technische Daten:

Trennschnitt: 30 mm
Empfohlen: 20 mm
Lochstechen: 20 mm
Schneidstrom: 30-55A
Einschaltdauer (40 °C/170 V): 100 % - 41A
Einschaltdauer (40 °C/170 V): 60 % -50A
Einschaltdauer (40 °C/170 V): 50 % - 55A
Eingangsspannung (VAC): 3x400V/50-60 Hz
Luftmenge: 100/5,2 Ipm/bar
Druck (max.): 10/145 bar/psi
Abmessungen BxLxH: 177x467x229 mm
Gewicht: 11,8 Kg

Lieferumfang: Plasmaschneidbrenner, Starter-Set und Massekabel

Art.-Nr. Ausfiihrung

§319 750 mit Handschneidbrenner FHT-EX105RTX, 8m lang

$319 751 mit Handschneidbrenner FHT-EX105RTX, 15m lang

§319 752 mit Maschinenschneidbrenner FHT-EX105RTX, 8m lang

§319 753 mit Maschinenschneidbrenner FHT-EX105RTX, 15m lang

VerschleiBteile fiir Plasma-Schneidbrenner FHT-EX105RTX THERMACUT

THE CUTTING COMPANY"

@

S 319744 IHS Ohmischer Clip fiir maschinelles Schneiden

$319 760 Plasmaelektrode 45-105 A, Set mit 5 Elektroden u. Elektrodenhalter !

S$319 761 Plasmaelektrode 45-105 A, Pack mit 25 Stiick

$319 762 Wirbelring 45A/AE105, FineLine

S$319778 Schutzschild 45-105 A, Fugenhobeln n

S 319780 Deflektor 45-105 A

$319792 VerschleiBteile-Set 100/105 A fiir Handbrenner =

§$319793 VerschleiBteile-Set 100/105 A fiir Maschinenbrenner g J

$319785 Wirbelring 100/105 A

5319786 Plasmadiise 100/105 A, Set mit 5 Diisen G a - _1 o
$319794 Plasmadiise 100/105 A, Pack mit 25 Diisen EI : — K
S 319791 Plasmadiise 100/105 A, Fugenhobeln, Set mit 5 Diisen }"

$319787 Plasma-Brennerkappe 100/105 A

$319788 Plasma-Brennerkappe 100/105 A, IHS Tab P g
$319789 Schutzschild 100/105 A fiir Handbrenner g bd a
S 319790 Schutzschild 100/105 A fiir Maschinenbrenner

$319795 Schutzschild 100/105 A fiir Maschinenbrenner, Pack mit 18 Stiick Handbrenner Maschinenbrenner
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THERMACUT Plasmaschneidgeréate EX-TRAFIRE® 75SD

THE CUTTING COMPANY"

Ausfiihrung: Robustes Plasma-Schneidsystem mit hervorragender Schneidleistung hinsicht-
lich Geschwindigkeit, Prazision und Einschaltdauer ® Hohe Schnittgeschwindigkeit fir indus-

- trielle Prozesse e Hochste Schnittqualitat hinsichtlich Rauheit, Winkeligkeit und Genauigkeit
e Intuitive und einfache Einstellung aller wichtigen Parameter e Mit (ibersichtlichem, gut ab-
lesbarem Display und hochflexiblem Schlauchpaket e Ideal auch fiir den Generatoreinsatz
geeignet e Ideal fir manuelle oder mechanisierte Anwendungen geeignet e Mit TCS-System
fiir schnellen Brennerwechsel e Fiir Blechdicken bis 35 mm und mehr

Technische Daten:

Trennschnitt: 35 mm

Empfohlen: 25 mm
Lochstechen: 20 mm
Schneidstrom: 30-75A
Einschaltdauer (40 °C/170V): 100 % - 75 A
Eingangsspannung (VAC): 3 x 400V /50-60 Hz
Luftmenge: 110/5,2 Ipm/bar
Druck (max.): 10/145 bar/psi
Abmessungen BxLxH: 265 x 560 x 400 mm
Gewicht: 24,0 Kg

Lieferumfang: Plasmaschneidbrenner, Starter-Set und Massekabel

iaSessasaEn

EEEEEEEET

$319 755 mit Handschneidbrenner FHT-EX105RTX, 8m lang

$319 756 mit Handschneidbrenner FHT-EX105RTX, 15m lang

S$319 757 mit Maschinenschneidbrenner FHT-EX105RTX, 8m lang

$319 758 mit Maschinenschneidbrenner FHT-EX105RTX, 15m lang
THERMACUT VerschleiBteile fiir Plasma-Schneidbrenner FHT-EX105RTX

THE CUTTING COMPANY"

Art.-Nr. Ausfiihrung

$319744 IHS Ohmischer Clip fiir maschinelles Schneiden

$319 760 Plasmaelektrode 45-105 A, Set mit 5 Elektroden u. Elektrodenhalter

S$319 761 Plasmaelektrode 45-105 A, Pack mit 25 Stiick

$319 762 Wirbelring 45A/AE105, FineLine

$319778 Schutzschild 45-105 A, Fugenhobeln

S 319780 Deflektor 45-105A

S 319792 VerschleiBteile-Set 100/105 A fiir Handbrenner

$319793 VerschleiBteile-Set 100/105 A fiir Maschinenbrenner

$ 319785 Wirbelring 100/105 A

S 319 786 Plasmadiise 100/105 A, Set mit 5 Diisen

$319794 Plasmadiise 100/105 A, Pack mit 25 Diisen

S$319791 Plasmadiise 100/105 A, Fugenhobeln, Set mit 5 Diisen

$319787 Plasma-Brennerkappe 100/105 A

S 319788 Plasma-Brennerkappe 100/105 A, IHS Tab

$319789 Schutzschild 100/105 A fiir Handbrenner

S 319790 Schutzschild 100/105 A fiir Maschinenbrenner
Maschinenbrenner Handbrenner §319795 Schutzschild 100/105 A fiir Maschinenbrenner, Pack mit 18 Stiick
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Plasmaschneidgerate EX-TRAFIRE® 100SD THERMACUT

THE CUTTING COMPANY"

Ausfiihrung: Robustes Plasma-Schneidsystem mit hervorragender Schneidleistung hin-
sichtlich Geschwindigkeit, Prazision und Einschaltdauer ® Hohe Schnittgeschwindigkeit

fiir industrielle Prozesse ® Hochste Schnittqualitat hinsichtlich Rauheit, Winkeligkeit und
Genauigkeit e Intuitive und einfache Einstellung aller wichtigen Parameter e Mit (ibersicht-
lichem, gut ablesbarem Display und hochflexiblem Schlauchpaket e Ideal auch fiir den
Generatoreinsatz geeignet e Ideal fiir manuelleoder mechanisierte Anwendungen geeignet
o Mit TCS-System fiir schnellen Brennerwechsel ® Fiir Blechdicken bis 50 mm und mehr

Technische Daten:

Trennschnitt: 50 mm
Empfohlen: 35 mm
Lochstechen: 20 mm
Schneidstrom: 30-100A

Einschaltdauer (40 °C/170 V): 100 % - 80A
Einschaltdauer (40 °C/170 V): 50 % -100A

Eingangsspannung (VAC): 3x400V/50-60 Hz
Luftmenge: 135/5,2 Ipm/bar
Druck (max.): 10/145 bar/psi
Abmessungen BxLxH: 265 x 560 x 400 mm
Gewicht: 24,0 Kg

Lieferumfang: Plasmaschneidbrenner, Starter-Set und Massekabel

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 319 805 mit Handschneidbrenner FHT-EX105RTX, 8m lang

S 319 806 mit Handschneidbrenner FHT-EX105RTX, 15m lang

S 319 807 mit Maschinenschneidbrenner FHT-EX105RTX, 8m lang

S 319 808 mit Maschinenschneidbrenner FHT-EX105RTX, 15m lang

VerschleiBteile fiir Plasma-Schneidbrenner FHT-EX105RTX THERMACUT

THE CUTTING COMPANY"

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 319744 IHS Ohmischer Clip fiir maschinelles Schneiden

$319 760 Plasmaelektrode 45-105 A, Set mit 5 Elektroden u. Elektrodenhalter

S$319 761 Plasmaelektrode 45-105 A, Pack mit 25 Stiick

$319 762 Wirbelring 45A/AE105, FineLine

S$319778 Schutzschild 45-105 A, Fugenhobeln

S 319780 Deflektor 45-105 A

S 319792 VerschleiBteile-Set 100/105 A fiir Handbrenner

§319793 VerschleiBteile-Set 100/105 A fiir Maschinenbrenner

$319785 Wirbelring 100/105 A it
S 319786 Plasmadiise 100/105 A, Set mit 5 Diisen

S 319794 Plasmadiise 100/105 A, Pack mit 25 Diisen =

S 319791 Plasmadiise 100/105 A, Fugenhobeln, Set mit 5 Diisen

$319787 Plasma-Brennerkappe 100/105 A

$319788 Plasma-Brennerkappe 100/105 A, IHS Tab @
$319789 Schutzschild 100/105 A fiir Handbrenner

S 319790 Schutzschild 100/105 A fiir Maschinenbrenner

$319795 Schutzschild 100/105 A fiir Maschinenbrenner, Pack mit 18 Stiick Handbrenner Maschinenbrenner




| Il Plasma-Schneidtechnik

THERMACUT

THE CUTTING COMPANY

THERMACUT

THE CUTTING COMPANY

THERMACUT

THE CUTTING COMPANY

THERMACUT

THE CUTTING COMPANY

EX-TRAFIRE® Fernbedienung

Ausfiihrung: Die Fernbedienung verfligt liber einen Ein-/Ausschalter (Taster bzw.
Schalter) fiir einen Maschinenbrenner e Passend fiir den CNC-Anschluss der
EX-TRAFIRE® SD-Serie (45SD bis 100SD).

Art.-Nr. Ausfiihrung
$319132 EX-TRAFIRE® Fernbedienung
$319133 EX-TRAFIRE® CNC-Schnittstellenkabel 6m

FILTER-EX Druckluftfilter — zur Reduzierung von Verunreinigun-
gen in der Druckluft

Anwendung: Der Druckluftfilter FILTER-EX ist die perfekte Losung fiir die Probleme, die
durch die Verunreinigung der Druckluft in Plasmaschneidanlagen entstehen e Entfernung
von Olaerosolen, Feuchtigkeit und feinen Staubpartikeln (bis zu 0,01 Mikrometer)

¢ Reduziert die Wartungskosten der Anlage ¢ Verléngert die Lebensdauer der Ver-
schleiBteile und verbessert die Schneidergebnisse.

Art.-Nr. Ausfiihrung

S$319130 FILTER-EX Druckluftfilter
$319131 FILTER-EX Ersatzfilterpatronen fiir Druckluftfilter (Set mit 8 Stiick)

EX-TRAFIRE®-Fasenschneideset

Ausfiihrung: Das Fasenschneideset gibt Ihnen die Mdglichkeit, mit ein und derselben
Fiihrung einen geraden Schnitt und einen Fasenschnitt durchzufiihren e Auch als Kreis-
schneideset verwendbar e Das robuste und langlebige Set ist mit den Schneidbrennern
der EX-TRAFIRE® SD-Serie 45SD bis 100SD einsetzbar.

Art.-Nr. Ausfiihrung

$319135 EX-TRAFIRE® Fasenschneideset

EX-TRAFIRE® Kreisschneideset fiir EX-TRAFIRE® 45SD, 55SD,
75SD und 100SD

Ausfiihrung: Kompaktes Kreisschneideset zum schnellen und einfachen Schneiden von
Kreisen bis zu einem Durchmesser von ca. 82 cm e Das Set besteht aus zwei Radius-
stangen (25 cm bzw. 40 cm lang), einer Plasmabrennerfiihrung fiir Schneidbrenner der
EX-TRAFIRE® SD-Serie (45SD bis 100SD), je einem Zentrierstiick mit Dorn bzw. Bolzen fiir
Bohrungen sowie einem magnetischen Zentrierstiick e Tragekoffer fiir den portablen Einsatz.

Art.-Nr. Ausfiihrung

$319134 EX-TRAFIRE® Kreisschneideset







n INFO | Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

GRUNDLAGEN DES
SCHNEIDENS

AUTOGEN- ODER BRENNSCHNEIDEN

Die Technologie vom Autogenschneiden ist die élteste und auch am
haufigsten verwendete und eignet sich zum Schneiden von gewdéhnlichem
Baustahl, niedriglegiertem Stahl und Titanlegierungen. Die Technologie
eignet sich nicht zum Schneiden von Nichteisenmetallen wie Aluminium,
Edelstahl, Nickel, Messing oder Kupfer.

Diese Schneidart wird im Allgemeinen fiir groBere Materialdicken
verwendet, in der Praxis bereits von etwa 3 bis 300 mm unter Verwendung
der Serienausstattung. Mit einer Spezialausriistung kann Material bis zu
einer Starke von 3000 mm geschnitten werden.

Die verwendeten Gase unterscheiden sich durch das Preis-/
Leistungsverhéltnis. Die hochsten Brenntemperatur erreicht Acetylen — um
3160 °C, andere Gase MAPP - 2976 °C, Propylen (LPG) - 2896 °C, Propan
- 2828 °C, Erdgas - 2770 °C. Niedrigere Schneidgastemperaturen spiegeln
sich in langeren Brennzeiten, niedrigeren Schneidgeschwindigkeiten

und groBeren Warmeeinflusszonen (WEZ) wider. Stellen Sie vor der
Verwendung des Gases sicher, dass das richtige Verhaltnis von Brenngas
zu Sauerstoff eingestellt ist, um die gewiinschte Schneidleistung zu
erzielen. Die Wahl eines geeigneten Gases kann auch vom Gasversorger,
den Lagerbedingungen und der Arbeitssicherheit beeinflusst werden.

Der Schneidvorgang wird mit einem Brenner durchgefiihrt, der mit einer

geeigneten Diise ausgestattet ist. Das Sauerstoff-Brenngas-Gemisch

wird unter geregeltem Druck dem Brenner zugefiihrt, das Material wird
auf eine Ziindtemperatur zwischen 700 °C und 900 °C vorgeheizt. Das
Material sollte hellrot, aber nicht gelb sein. Erst wenn die Ziindtemperatur
erreicht ist, wird das Schneidgas (Sauerstoff) gestartet und der exotherme
Reaktionsprozess beginnt. Der Stahl beginnt zu oxidieren und bildet eine
hochfliissige Schlacke, die durch den Druck des Schneidgases aus der
Schneidfuge herausgeblasen wird.

Um auch wiederholt ein optimales Schneidergebnis zu erzielen, wird
empfohlen, ein CNC-System zu verwenden. Das Material sollte maglichst
frei von Fett, Rost und anderen Verunreinigungen sein. Uberpriifen Sie
vor dem Schneidvorgang, ob der Brenner mit der richtigen Diisengroe
ausgestattet ist, priifen und testen Sie den Gasdruck, die Flammenform,
den Abstand der Flamme vom Material und die Schneidgeschwindigkeit.

Maschinenschneidsysteme werden im Schwermaschinenbau, bei der
Herstellung von Stahlkonstruktionen und in Werften eingesetzt. Manuelles
Schneiden und Fugenhobeln wird ebenfalls in den genannten Branchen
sowie beim Schneiden von Altmetall, dem Abbau von Industriegebduden
und Schiffen, eingesetzt.

74



Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik | INFO n

PLASMA FUR HEIMWERKER UND PROFIS

Die Plasmaschneidmethode ist die universellste der drei hier vorgestellten
Methoden. Es eignet sich zum Schneiden aller elektrisch leitenden
Materialien, zu den haufigsten zahlen Baustahl, niedriglegierter Stahl,
Aluminium, Edelstahl, Nickel und Kupferlegierungen. Es wird fiir
Materialstarken von 0,5 mm bis 150 mm verwendet.

Plasmaschneiden ist schneller als Autogenschneiden bei gleicher
Materialstarke. Der Plasmalichtbogen hat den Vorteil, dass er keine
Luftspalten erkennt, so dass Materialien gestapelt werden konnen. Auch
beschichtetes, feuerverzinktes, galvanisiertes, lackiertes, rostiges und stark
verzundertes Material kann ohne groBere Probleme geschnitten werden,
sofern das Material gut geerdet ist.

Zum Plasmaschneiden sind eine Plasmastromquelle, ein Plasmabrenner
und eine Gasversorgung erforderlich. Die géngigsten Plasmastromquellen
haben eine Stromstérke von 30 bis 800 A, sie haben einen Brenner, der an
die Gasversorgung angeschlossen ist. Die Systeme sind in zwei Haupt-
kategorien unterteilt: Ein- und Mehrgas.

Die Bildung des Plasmastrahls erfolgt innerhalb des Plasmabrenners, wo
mit Hilfe elektrischer Spannung das Schneidgas ionisiert wird. Dies wird in
der Plasmakammer (zwischen Elektrode und Diise) elektrisch leitend und
erzeugt dann einen Plasmalichtbogen, der mit hoher kinetischer Energie
durch eine enge, meist fliissiggekiihlte Diisenéffnung in Richtung des

zu schneidenden Materials austritt, welches schmilzt und aus der Fuge

geblasen wird. Die Temperatur des so gebildeten Lichtbogens liegt bei etwa
20.000 °C. Diese Temperatur kann bei Verwendung eines Mehrgassystems
tiberschritten werden.

Wie beim CNC-Brennschneiden erfordert auch das Plasmaschneiden die
korrekte Einstellung aller Parameter, insbesondere Strom (Spannung),
Auswahl der geeigneten Gas- und Druckeinstellung, korrekte Auswahl der
VerschleiBteile (Diisen, Elektroden usw.), Einstellung der Brennerhdhe zum
Material und Schneidgeschwindigkeit. All dies beeinflusst das Endergebnis,
die Qualitat des Schnitts.

Dariiber hinaus sind handgefiihrte Plasmasysteme vielseitig einsetzbar.
Durch ihre Portabilitdt konnen sie an verschiedenen Arbeitsplatzen
eingesetzt werden. Die Systeme konnen in Kombination mit tragbaren
motorisierten / CNC-Systemen verwendet werden. Dariiber hinaus werden
handgefiihrte Plasmasysteme wegen ihrer Fugenhobelféhigkeit, des
schnellen, kostengiinstigen Materialabtrags und der geringeren Auswirkung
des Warmeeintrags favorisiert.

Mechanisierte Plasmaschneidsysteme eignen sich fiir den Einsatz in

der Leicht- bis Schwerindustrie, der Stahlverarbeitung und auf Werften.
Manuelles Plasmaschneiden und Fugenhobeln wird in den oben genannten
Branchen mit dem zusétzlichen Einsatz des Schneidens von Schrott, der
Demontage/Stilllegung von Prozessanlagen und Schiffen verwendet

LASER SCHAFFT JEDES MATERIAL

Der Laserschneidprozess ist der jiingste der drei angefiihrten. Das
Laserschneiden hat auf dem Gebiet der Laserstrahlerzeugung und ihrer
Ubertragung auf das zu schneidende Material eine bedeutende Entwicklung
erfahren.

Der heute in der metallverarbeitenden Industrie verwendete Laserstrahl
entwickelte sich urspriinglich in den friihen 70er Jahren aus einem
Verfahren, bei dem ein Sauerstofflaserstrahl verwendet wurde, der
hauptséchlich zum Schneiden von Titan in der Luft- und Raumfahrtindustrie
bestimmt war. Seitdem sind CO2-Laser zu den populédrsten Systemen

der Welt geworden. Die weitere Entwicklung hat das Faserlaserschneid-
verfahren hervorgebracht. Der Faserlaser ist die fortschrittlichste Form und
gilt derzeit als die beste.

Die Laserleistung zum Schneiden von Metallen hat im Laufe der Zeit stark
zugenommen, von 300 W zum Schneiden von 1,0 mm dickem Baustahl bis
zu 20.000 W zum Schneiden von 50 mm dicken Baustahl. 12.000 W gelten
derzeit als Standard fiir das Schneiden von 25 mm dickem Kohlenstoffstahl
(Baustahl).

Von den drei oben beschriebenen Technologien ist die Lasertechnologie,
die genaueste. Es schneidet Material mit einer Dicke von Mikrometern
aufwarts und kann alle Metalle schneiden, einschlieBlich feuerverzinktem
und galvanisiertem Stahl, obwohl die Dicke derartiger behandelter Metalle
begrenzt ist.

Wenn alle Parameter richtig eingestellt sind, erfordern Profilteile kaum
noch eine Nachbearbeitung. Alle Lasersysteme bieten die beste Leistung in
einer sauberen Arbeitsumgebung. SchweiBen, Schleifen und andere luft-
verschmutzende Vorgénge konnen die Schnittqualitit und die Lebensdauer
des Systems beeintrachtigen. Die zu schneidenden Materialien miissen
sauber und die Oberflache frei von Schmutz sein. Eine Oberflachenbehand-
lung mit speziellen Beschichtungen oder Sprays kann dazu beitragen, das
Anhaften von mikroskopisch kleinen Spritzern zu verhindern.

Der Laserstrahl wird von einer Festkorper-, CO2- oder Faserquelle erzeugt.
Fasersysteme sind am fortschrittlichsten, der Laserstrahl wird durch eine
Faser zum Schneidkopf transportiert. Der Vorteil hierbei ist, dass die Weg-
lange des Laserstrahls konstant bleibt, wodurch kostspielige Ausfallzeiten
wegen Neustart und Zuriicksetzen der Strahliibertragungsvorrichtung
vermieden werden. Die beim Laserschneiden verwendeten Gase sind
Sauerstoff und Stickstoff. Beim Schneiden von Baustahl mit Sauerstoff, als
unterstiitzendes Gas, tritt eine exotherme Reaktion ahnlich der Brenn-
schneidmethode auf, wenn das Gas die Schlacke aus dem Material blast.
Stickstoff wird zum Schneiden von Aluminium, Edelstahl, Nickellegierungen,
Titan und Kupfer verwendet. Stickstoff kann auch als unterstiitzendes

Gas beim Schneiden von Baustahl und niedriglegiertem Stahl verwendet
werden, um so bessere Ergebnisse zu erzielen und die Nachbearbeitung zu
minimieren.

Die Anschaffungskosten in die Lasertechnologie sind erheblich. Um

eine schnellere Amortisation zu ermdglichen, kdnnen Lasersysteme auf
einer ,mannlosen*-Basis betrieben werden, d. h. hochautomatisierte
Produktionseinheiten arbeiten tiber Nacht véllig unbemannt oder mit nur
wenigen Mitarbeitern zur Ausfallbehebung. Die Energiekosten konnen
relativ hoch sein, was teilweise durch niedrige VerschleiBteilkosten
ausgeglichen wird.
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EFURDTRONIC® Plasmaschneidanlage EUROTRONICG® GUT 45P

Ausfiihrung: Plasma-Schneidanlage mit Inverter-Technologie und innovativem Design -
leicht und vielseitig ® Nach EN 60974-1, EN 60974-10 und EN 50192 e Generatortauglich

¢ Automatische Netzspannungskompensation e FLEX-Line-Funktion zur automatischen
Erkennung der Eingangsspannung (115V oder 230V) e Praktisches Seitenfach zum Verstauen
des Plasmabrenners sowie Zubehdr e Ideal fiir Karosseriearbeiten, bei der Wartung und
Reparatur von Blechen mit einer Dicke bis zu 15 mm e Lieferung mit Plasmabrenner (4 m)
inkl. verstérktem Knickschutz und Massekabel

Anschlussspannung V 230/1-ph
Frequenz Hz 50 - 60
Schneidstrom A 20-40
Leerlaufspannung V 480
Einschaltdauer 40% (40° C) A 40
Qualitatsschnitt mm 10

max. empfohlen mm 13
Trennschnitt mm 15
Luftverbrauch I/min 100
Betriebsdruck bar 4,5-50
Isolationsklasse H
Schutzklasse IP 228
Gewicht kg 16,4
Abmessung L x B x Hmm 380 x 155 x 320
Art.-Nr. S 407 045

Zubehor zu EUROTRONIC® CUT 45P
Ausfiihrung: Fir den Einsatz am Plasma-Schneidgerat EUROTRONIC® CUT 45P

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung

0.Abb.  Handschneidbrenner PT-40, 4 m
S 471 211 0.Abb.  Kreisschneide-Set PT-40
$471195 Fahrwagen Standard
S 471 258 Fahrwagen HD Air

VerschleiBteile fiir Plasma-Handschneidbrenner PT-40

[ : : ] c =) e —
$471187 [1] Plasmaelektrode fiir PT-40 10
S471179 2 Diffusor fiir PT-40 5
S$471189 3 Plasmadiise 10/20A fiir PT-40 10
S 471 186 4 Plasmadiise 20/30A fiir PT-40 10
[6] S471224 5 Plasmadiise 30/40A fiir PT-40 10
S$471349 6 Kontaktdiise 30/40A fiir PT-40 10
S 471188 7 Brennerkappe 6-Loch fiir PT-40 1
S 471 347 8 Brennerkappe fiir PT-40 1
S 471 348 0.Abb.  Schneidkappe fiir PT-40 2
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Plasmaschneidanlagen EUROTRONIC® CUT 50P / 66P

Ausfiihrung: Plasma-Schneidanlagen mit Inverter-Technologie und innovativem Design -
leicht und vielseitig ® Nach EN 60974-1, EN 60974-10 und EN 50192 e Generatortauglich

o Automatische Netzspannungskompensation e Praktisches Seitenfach zum Verstauen der
VerschleiBteile e Frontpanel mit selbsterkldrender Grafik zur Regulierung des Schneidstroms
- signalisiert auch das Ausldsen der internen Sicherungen e Fiir alle schnell ausgefiihrten
Schneidarbeiten an kleinen Materialstarken e Lieferung mit Plasmabrenner (6 m) inkl.
verstérktem Knickschutz und Massekabel

Modell CUT 50P CUT 66P
Anschlussspannung V 230/1-ph 400/3-ph
Frequenz Hz 50 - 60 50 - 60
Leistungsaufnahme kVA 5,0 6,5
Schneidstrom A 20-45 20-65
Leerlaufspannung V 270 380
Einschaltdauer 40% (40° C) A 45 60
Einschaltdauer 100% (40° C) A 32 40
Qualitatsschnitt mm 15 22

max. empfohlen mm 20 26
Trennschnitt mm 22 30
Luftverbrauch I/min 220 220
Betriebsdruck bar 5 5
Isolationsklasse H H
Schutzklasse IP 22S IP 228
Gewicht kg 19,1 23,3
Abmessung L x B x Hmm 495 x 195 x 395 495 x 195 x 395
Art.-Nr. S 407 050 S 407 066

Zubehér zu EUROTRONIC® CUT 50P + CUT 66P
Ausfiihrung: Fiir den Einsatz am Plasma-Schneidgerat EUROTRONIC® CUT 50P und CUT 66P

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung

S 471 160 0.Abb.  Handschneidbrenner H-70, 6 m Schlauchpaket
S 471 306 0.Abb.  Kreisschneide-Set H-70

S 471 404 1 Zirkel-Set H-70

S 471195 2 Fahrwagen Standard

S 471 258 3 Fahrwagen HD Air

VerschleiBteile fiir Plasmabrenner H-70

C J C J C J | |
S 471 354 [1] Plamaelektrode fiir H-70 10
S 471 361 2 HL-Plasmaelektrode fiir H-70 5
S 471 355 3 Swirl Ring fiir H-70 2
S 471 356 4 Plasmadiise 20/50A fiir H-70 10 (6]
S 471 357 5 Plasmadiise 70A fiir H-70 10
S 471 410 6 Plasma-Fugenhobeldiise 45A fiir H-70 10
S471 411 7 Plasma-Fugenhobeldiise 75A fiir H-70 10
S 471 362 8 HL-Plasmadiise 20/50A fiir H-70 5
S 471 363 e HL-Plasmadiise 70A fiir H-70 5
S 471 358 10 Brennerkappe fiir H-70 1
S 471 359 1 Schneidkappe fiir H-70 2
S 471 412 12 Schneidkappe Fugenhobeln fiir H-70 2
S 471 364 13 HL-Schneidkappe fiir H-70 2
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Plasma-Schneidbrenner P 70

Ausfiihrung: Sicherheitssystem im Brennerkérper, elektrisch  Ziindung mit Pilotstrom und
HF-Ziindung e Gasdruck: Saubere, trockene Druckluft bei 4,5 bar/120 I/min e Nachstromzeit
ca. 90 Sekunden empfohlen e Schneidleistung 50 A. - 60 % ED

Art.-Nr. Ausfiihrung Lénge
m

S 472 500 Handschneidbrenner 6,0

S 472 505 Maschinenschneidbrenner 6,0

VerschleiB-/ Zubehorteile fiir Plasma-Schneidbrenner P 70

6]
Art.-Nr. Ausfiihrung VE
S 472 510 Handbrennerkopf P 70 1
S 472 511 0.Abb.  Handgriff m. Mikroschalter, unten P 70 1
$472512 2] Maschinenbrennerkopf P 70 1
S 472514 3] Elektrode P 70, kurz 10
S 472 515 |4 Elektrode P 70, lang 10
S 472 516 15 Luftverteiler P 70 2
@ S 472 542 16] Schneiddiise P 70 kurz, 0,9 mm 10
i S 472517 6 Schneiddiise P 70 kurz, 1,0 mm 10
S 472519 6 Schneiddiise P 70 kurz, 1,2 mm 10
S 472 547 7] Schneiddiise P 70 lang, 0,9 mm 10
S 472 525 7] Schneiddiise P 70 lang, 1,0 mm 10
S 472 527 7] Schneiddiise P 70 lang, 1,2 mm 10
S 472 530 8 Diisenhalter P 70 5
S 472 531 9 Abstandsfeder P 70 5
S 472 532 10 Abstandsstiick P 70 mit 2 Spitzen 3
S 472 537 0.Abb.  Kreisschneide-Set P 70 1
S 472 538 0.Abb.  Brennerwagen fiir Kreisschneide-Set P 70 1
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Plasma-Schneidbrenner CP 160

Ausfiihrung: Sicherheitssystem im Brennerkorper, elektrisch e Ziindung mit Pilotstrom und
HF-Ziindung e Gasdruck: Saubere, trockene Druckluft bei 4,5 bar/220 I/min e Nachstromzeit
ca. 90 Sekunden empfohlen e Schneidleistung 150 A. - 60 % ED

Art.-Nr. Ausfiihrung Lange
m

S 472 600 Handschneidbrenner 6,0

S 472 605 Maschinenschneidbrenner 6,0

VerschleiB-/ Zubehorteile fiir Plasma-Schneidbrenner P 150 / CP 160

:
T
6]
Art.-Nr. Ausfiihrung VE
S 472 610 [1] Handbrennerkopf P150/CP160 1
S 472 612 12] Maschinenbrennerkopf P150/CP160 1
$472 615 |3 Elektode P150/CP160, kurz 10
S472 617 14 Luftverteiler P150/CP160 2
$472618 5 Schneiddiise P150/CP160, 1,1 mm 10
S 472619 5 Schneiddiise P150/CP160, 1,3 mm 10 @ -
S 472 620 5 Schneiddiise P150/CP160, 1,6 mm 10
$ 472 621 5 Schneiddiise P150/CP160, 1,8 mm 1 .
$472 635 6 Diisenhalter P150/CP160 1
S 472 651 7 Luftverteiler Messing P150/CP160 1
S 472 636 8 Abstandsfeder P150/CP160 10
S 472 637 9 Abstandsstiick P150/CP160 mit 2 Spitzen 2
S 472 643 0.Abb.  Kreisschneide-Set, kpl. P150/CP160 1
S 472 644 0.Abb.  Brennerwagen fiir Kreisschneide-Set P150/CP160 1
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Sonder-SchweiBverfahren, Mechanisierung und Automation 2
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AUTOMA-Drehtische auf S. 84 SchweiBtraktoren auf S. 86

RoboterschweiBen auf S. 88 Cobots auf S. 90 ab S.92

Induktions-Warmegeréte auf S. 94 PunktschweiBzangen ab S. 100 PunktschweiBmaschinen auf S. 102

PunktschweiBelektroden ab S. 104
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-INNOVATION WORKING FOR YOU-

POWERED BY %AK Industry

Der vielseitige SchweiBdrehtisch fur hochste Anspriiche!

lhre Vorteile auf einen Blick:
Innovativer SchweiBdrehtisch: Digitale oder analoge Steuerung, hohe Prézision, - Einfac
geeignet fir MIG/ MAG, TIG, Plasmaschneiden, Elektroden- und LaserschweiBen. Inbetri e“b_

Intuitive Bedienung: Touchscreen, Drehknopf mit Tastfunktion oder klassisch iiber nahme wie
eine Folientastatur, sowie sichtbare Start/Stop- und Not-Aus-Tasten.

Leistungsstark & flexibel: Belastbar bis 400 A, Betrieb per Akku oder stationér iiber Netzanschluss,
mobil mit 25 kg Gewicht.

Vielseitige Montagemdglichkeiten: Anpassbar an Loch- und SchweiBtische (System 16/22/28), kompatibel mit
verschiedenen Vorrichtungen.

Vollautomatisierung & Vernetzung: EtherCAT-Technologie fiir Synchronisierung mit mehreren Geraten.
Erweiterte SchweiBprogramme: Verschiedene Takt-Modi, Memory-Funktion, Uberlappfunktion fiir prazise Ergebnisse.
Smarte Schnittstellen & Automatisierung: Ansteuerung von Robotik, speicherbare Programme, analoge & digitale Ein-/Ausgénge.

Konnektivitat: USB & RJ45- Schnittstellen, steuerbare Ventile fiir Formiergas/ Druckluft, optionale Drehdurchfiihrung,
optionales FuBpedal (analog oder digital).

Sicherheit & Komfort: Drehmomentregelung, Home-Position-Funktion, prazise Positionierungsmaglichkeiten.

Master-Slave-Betrieb: Keine externe Software oder Schaltschrank nétig, Hybridkabel-Technologie fiir Daten und Strom.
Erweiterbarkeit: Zusatzachsen (z.B. Linearachsen) fiir Automatisierungsaufgaben im Master-Slave-Betrieb.
Traglast: 150 kg

TurnXpert - All in One TurnXpert - Division TurnXpert - Basic

Kompatibilitét ja ja ja

Roboter Inteﬁratlon optional optional nein
Akkubetrieb oEtlonaI oEtlonaI OEtlonaI
Teach Modus i i

Traﬁlast bis zu 150 kﬁ bis zu 150 ki bis zu 150 ki

Hohlwelle nein optional nein




SonderschweiBverfahren, Mechanisierung, Automation

Drehtische 50 kg

Ausfiihrung: Drehtische mit schwenkbarer Planscheibe im Schwenkbereich von 135° in
jeder Position feststellbar e Universelle Anordnung von Gewindebohrungen zur Aufnahme von
unterschiedlichen Spannwerkzeugen e Zentrierbohrung in der Planscheibe e Zentrale Durch-
gangsbohrung fiir Kiihlwasser, Druckluft oder Formiergas  Rechts-/Linkslauf und stufenlose
Drehzahlregulierung e Elektronik in geschlossenem Gehduse ® Bedienungselemente tiber-
sichtlich auf der Frontplatte angeordnet e Stromabnehmer fiir SchweiBstromibertragung mit
hoher Belastbarkeit und Einschaltdauer

Modell D 53/25-320 D 53/25-320 D 53/70-320 D 53/70-320
Nennspannung V 230 - 240/1-ph 230 - 240/1-ph 230 - 240/1-ph 230 - 240/1-ph
Tragkraft vertikal kg 50 50 50 50
Drehmoment Nm 15.0 15.0 10.0 10.0

Drehzahl min™! 025 -25 025 - 25 0,70 - 9,0 0,70 - 9,0
Planscheiben-@ mm 250 250 250 250
Innendurchlass mm 10 10 10 10

Art.-Nr. S 805 105 S 805 106 S 805 107 S 805 108

Drehtische 150-350 kg

Ausfiihrung: Drehtische mit schwenkbarer Planscheibe im Schwenkbereich von 135° in
jeder Position feststellbar e Nuten fiir verschiebbare Nutensteine und Gewindebohrungen zur
Aufnahme von unterschiedlichen Spannwerkzeugen e Zentrierbohrung in der Planscheibe
 Zentrale Durchgangsbohrung fiir Kiihiwasser, Druckluft, Formiergas oder fiir lange Werk-
stiicke, wahlweise 65 oder 150 mm e Rechts-/Linkslauf und stufenlose Drehzahlregulierung
o Elektronik in geschlossenem Gehduse ¢ Bedienung iiber Taster und Multifunktions-
Touch-Display e Wahlweise Einstellung von Drehzahl oder SchweiBgeschwindigkeit

o Stromabnehmer fiir SchweiBstromiibertragung mit hoher Belastbarkeit und Einschaltdauer

Optional auf Anfrage lieferbar:
o Uberlappfunktion und Automatenanschluss inkl. 3 m Kabel mit Stecker

Modell D150 touch / D150 touch / D150 touch / D150 touch / D350 touch /
60-400 60-750 150-400 150-750 65-790
Nennspannung V 230 - 240/1- 230 - 240/1- 230 - 240/1- 230 - 240/1- 230 - 240/1-
ph ph ph ph ph
Tischhdhe mm 400 750 400 750 790
Tragkraft vertikal kg 100 100 100 100 300
150 150 150 150 350
Drehmoment Nm 50.0 50.0 50.0 50.0 160.0
Drehzahl min”! 0,05-10 0,05-10 0,05-10 0,05-10 0,05-5
Planscheiben-@ mm 400 400 400 400 400
Innendurchlass mm 60 60 60 150 65
Art.-Nr. $805866 S805862 S805868 S805864 S 805582

Zubehor fiir Drehtische

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 805 020 FuBschalter EIN/AUS fiir Drehtische

S 805 022 FuBschalter EIN/AUS und LINKS/RECHTS

S 805 026 FuBfernregler, mit 5 m Kabel und Stecker 10-polig

S 805 032 Drei-Backen-Spannfutter 125mm

S 805 033 Drei-Backen-Spannfutter 160mm

S 805 034 Drei-Backen-Spannfutter 200mm

S 805 035 Drei-Backen-Spannfutter 250mm

S 805 036 Drei-Backen-Spannfutter 315mm

S 805 037 Montageflansch fiir Spannfutter 125mm fiir Drehtisch D53

S 805 038 Montageflansch fiir Spannfutter 160mm fiir Drehtisch D53

$ 805039 Montageflansch fiir Spannfutter 160mm fiir Drehtisch D150/60 & D350
S 805 040 Montageflansch fiir Spannfutter 160mm fiir Drehtisch D150/150

S 805 041 Montageflansch fiir Spannfutter 200mm fiir Drehtisch D150/60 & D350
S 805 042 Montageflansch fiir Spannfutter 200mm fiir Drehtisch D150/150

S 805 043 Montageflansch fiir Spannfutter 250mm fiir Drehtisch D150/60 & D350
S 805 044 Montageflansch fiir Spannfutter 250mm fiir Drehtisch D150/150

S 805 045 Montageflansch fiir Spannfutter 315mm fiir Drehtisch D350
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2 SonderschweiBverfahren, Mechanisierung, Automation

ATy Drehtische POWER 76

AUIQMA Ausfiihrung: Drehtische mit schwenkbarer Planscheibe im Schwenkbereich von 90° in jeder
Position feststellbar e Nuten fiir verschiebbare Nutensteine zur Aufnahme von unterschied-
lichen Spannwerkzeugen e Zentrierbohrung in der Planscheibe e Rechts-/Linkslauf und
stufenlose Drehzahleinstellung e FuBpedal fiir Start/Stop e S 805 901 mit zentraler Durch-
gangsbohrung 50 mm fiir Kiihlwasser, Druckluft, Formiergas oder lange Werkstiicke
© S 805 902 inkl. Mehrfunktionssteuerung mit Nahtiiberlappung und automatischer Riick-
kehr zum Nullpunkt, Steuerung PLC mit Einstellung fiir Startverzogerung, Endkraterfiillung
und HF-Abschirmung

Modell POWER 76 POWER 76 HC POWER 76 PLC
Typ Standardausfiihrung  mit Hohlwelle mit Mehrfunktions-
steuerung
Nennspannung V 230 230 230
Tragkraft vertikal kg 50 50 50
Tragkraft horizontal kg 100 100 100
Drehzahl min”! 0,6-6,0 0,6-6,0 0,6-6,0
Planscheiben-@ mm 300 300 300
Art.-Nr. S 805 900 S 805 901 S 805 902
ATy Drehtische POWER 120

AUIQMA : = Ausfiihrung: Drehtische mit schwenkbarer Planscheibe im Schwenkbereich von 90° in jeder
Position feststellbar e Nuten fiir verschiebbare Nutensteine zur Aufnahme von unterschied-
lichen Spannwerkzeugen e Zentrierbohrung in der Planscheibe e Rechts-/Linkslauf und
stufenlose Drehzahleinstellung e FuBpedal fiir Start/Stop e S 805 911 inkl. Mehrfunktions-
steuerung mit Nahttiberlappung und automatischer Riickkehr zum Nullpunkt, Steuerung PLC
mit Einstellung fiir Startverzégerung, Endkraterfiillung und HF-Abschirmung
Modell POWER 120 | POWER 120 | PLC
Tvp Standardausfiihrung mit Mehrfunktions-

steuerung
Nennspannung V 230 230
Tragkraft vertikal kg 80 80
Tragkraft horizontal kg 120 120
Drehzahl min”! 0,6-6,0 0,6-6,0
Planscheiben-@ mm 400 400
Art.-Nr. S 805 910 S 805 911
ATy Drehtische POWER 360 | M
AU'!:QMA Ausfiihrung: Drehtische mit schwenkbarer Planscheibe im Schwenkbereich von 90° in jeder

Position feststellbar e Nuten fiir verschiebbare Nutensteine zur Aufnahme von unterschied-
lichen Spannwerkzeugen e Zentrierbohrung in der Planscheibe e Rechts-/Linkslauf und
stufenlose Drehzahleinstellung e FuBpedal fiir Start/Stop e S 805 921 mit zentraler Durch-
gangsbohrung 50 mm fiir Kiihlwasser, Druckluft, Formiergas oder lange Werkstiicke

© S 805 922 inkl. Mehrfunktionssteuerung mit Nahtiiberlappung und automatischer Riick-
kehr zum Nullpunkt, Steuerung PLC mit Einstellung fiir Startverzégerung, Endkraterfiillung
und HF-Abschirmung

Modell POWER 360 | M POWER 360 | M HC 150 POWER 360 | M PLC

Typ Standardausfiihrung  mit Hohlwelle mit Mehrfunktions-
steuerung

Nennspannung V 230 230 230

Tragkraft vertikal kg 175 175 175

Tragkraft horizontal kg 360 360 360

Drehzahl min”! 0,2-6,0 0,2-6,0 0,2-6,0

Planscheiben-@ mm 500 500 500

Art.-Nr. S 805 920 S 805 921 S 805 922
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Drehtische SPS 150 ATy
AUTOMA

2000

Ausfiihrung: Drehtische mit Tischgestell, maximale Tragféhigkeit je nach Ausfiihrung von
150-1000 kg * Kippung 110° mit Getriebe manuell mit Handrad (bis 750 kg Tragkraft) oder
elektromotorisch e Nuten fiir verschiebbare Nutensteine zur Aufnahme von unterschiedlichen
Spannwerkzeugen e Zentrierbohrung in der Planscheibe e Rotation mit AC-Elektromotor mit
Inverter - Rechts-/Linkslauf und stufenlose Drehzahleinstellung e FuBpedal fiir Start/Stop

¢ S 805 931 mit zentraler Durchgangsbohrung 100 mm fiir Kiihlwasser, Druckluft, Formier-
gas oder lange Werkstiicke © S 805 932 inkl. Mehrfunktionssteuerung mit Nahtiiberlappung
und automatischer Riickkehr zum Nullpunkt, Steuerung PLC mit Einstellung fiir Start-
verzdgerung, Endkraterfiillung und HF-Abschirmung

Modell SPS 150 SPS 150S HC SPS 150S PLC
Typ Standardausfiihrung  mit Hohlwelle mit Mehrfunktions-
steuerung
Nennspannung V 230 230 230
Tragkraft vertikal kg 150 150 150
Tragkraft horizontal kg 150 150 150
Drehzahl min-! 0,9-9,0 0,9-9,0 0,9-9,0
Planscheiben-@ mm 500 500 500
Art.-Nr. S 805 930 S 805 931 S 805 932
Drehtische SP 500 M ATy

AUTOMA

2000

Ausfiihrung: Drehtische mit Tischgestell, maximale Tragféhigkeit je nach Ausfiihrung von
150-1000 kg ® Kippung 110° mit Getriebe manuell mit Handrad (bis 750 kg Tragkraft) oder
elektromotorisch e Nuten fiir verschiebbare Nutensteine zur Aufnahme von unterschiedlichen
Spannwerkzeugen e Zentrierbohrung in der Planscheibe ® Rotation mit AC-Elektromotor mit
Inverter - Rechts-/Linkslauf und stufenlose Drehzahleinstellung e FuBpedal fiir Start/Stop

© S 805 941 inkl. Mehrfunktionssteuerung mit Nahtiiberlappung und automatischer Riick-
kehr zum Nullpunkt, Steuerung PLC mit Einstellung fiir Startverzogerung, Endkraterfiillung
und HF-Abschirmung e S 805 942 mit elektromotorischer Kippung und Handfernbedienung

Modell SP 500 M SP 500 M PLC SP 500 EI
o Standardausfiihrung mit Mehrfunktions- mit elektromot.
steuerung Kippung
Nennspannung V 230 230 230
Tragkraft vertikal kg 500 500 500
Tragkraft horizontal kg 500 500 500
Drehzahl min™! 0,3-3,0 0,3-3,0 0,3-3,0
Planscheiben-@ mm 650 650 650
Art.-Nr. S 805 940 S 805 941 S 805 942
Drehtische SP 1000 El ATy

AUTOMA

2000

Ausfiihrung: Drehtische mit Tischgestell, maximale Tragféhigkeit je nach Ausfiihrung von
150-1000 kg ® Kippung 110° mit Getriebe manuell mit Handrad (bis 750 kg Tragkraft) oder
elektromotorisch e Nuten fiir verschiebbare Nutensteine zur Aufnahme von unterschiedlichen
Spannwerkzeugen e Zentrierbohrung in der Planscheibe e Rotation mit AC-Elektromotor
mit Inverter - Rechts-/Linkslauf und stufenlose Drehzahleinstellung e FuBpedal fir Start/
Stop e SerienméBige Handfernbedienung und elektromotorische Kippung ¢ S 805 951 inkl.
Mehrfunktionssteuerung mit Nahtiiberlappung und automatischer Riickkehr zum Nullpunkt,
Steuerung PLC mit Einstellung fiir Startverzégerung, Endkraterfiillung und HF-Abschirmung

Modell SP 1000 EI SP 1000 El PLC

Typ Standardausfiihrung mit Mehrfunktions-
steuerung

Nennspannung V 400 - 3 ph 400 - 3 ph

Tragkraft vertikal kg 1.000 1.000

Tragkraft horizontal kg 1.000 1.000

Drehzahl min-! 0,186-1,86 0,186-1,86

Planscheiben-@ mm 900 900

Art.-Nr. S 805 950 S 805 951
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PROMOTECH

GECKO BATTERY 2 - Mobiler Schweisstraktor

Ausfiihrung: Tragbarer Mini-SchweiBtraktor mit Akkubetrieb fiir die Herstellung
kontinuierlicher Stumpf- und Kehindhtee CAS-LiHD-Akku bietet ausreichend Leistung, um
auch hérteste Anwendungen ohne Kabel zu bewdltigen ® Kompakter und leichter Aufbau
mit Aluminium-Gussgehéuse e Starke magnetische Traktion ermdglicht den Einsatz in
Zwangspositionen e Automatische Lichtbogen-Ein/Aus-System lost gleichzeitig das
SchweiBen mit Bewegung aus ,SchweiBen Ein“ kann (iber den Traktor gesteuert werden

Technische Daten:
Stromspannung:

MaBe:

Leistung:

Mindestradius

der gekrimmten
Werkstiickoberflache:
Minimale Werkstiickstérke:
Bodenabstand:

Horizontale Ziehkraft:

Horizontale Geschwindigkeit
(bei vollem Akku):

Gewicht:

Einstellbereich Kreuzschlitten:

SchweiBeinstellungsspeicher:

o Wartungsfreier Allradantrieb mit Schneckengetriebe ® Hitzebestandige Silikon-

rader e Schnellspann-Brennerhalter fiir verschiedene Brenner mit Durchmesser von
16-22mm; optional bis 35 mm e Prézise Brennereinstellung mit Schneckenantrieb im
Kreuzschlitten e LED-Anzeige zur Voreinstellung von Fahrgeschwindigkeit, Einheiten,
Fehlercodes e Intelligente Geschwindigkeitsregelung und Stabilisierung fiir hochwertige
SchweiBnahte e GleichmiaBige Warmeeinbringung reduziert Verzerrungen e Reduziert
iiberfliissigen Zusatzwerkstoff ¢ Vorbereitet fiir den Einsatz von zwei Brennern e Selbst-
filhrende Rollenarme ¢ SchweiBpositionen PA, PB, PC, PD, PE, PF / 3G und PF / 3F (mit
0SC-8 PRO) e Thermisches Schneiden moglich

18 V Gleichstrom, 4.0 Ah
436 x 320 x 286 mm
20W

&uBerer Radius 600 mm, innerer Radius 800 mm
4mm

4mm

150 N

0 - 35 mm, oben-unten, links-rechts

0-110 cm/min
1 (zuletzt verwendet)
8.4 kg

Anwendung: MIG/MAG e Besonders geeignet fiir den Anhéngerbau, LKW-Tanks,
Oltanks, Wasserspeicherbehélter, Transformer, Werften, Anwendungen die eine lange und
kontinuierliche KehInaht erfordern

Optionales Zubehor auf Anfrage lieferbar

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 138 902 GECKO BATTERY 2 - SchweiBtraktor

RAIL TUG Schweiss- und Schneidtraktor

Ausfiihrung: Digital gesteuerter Schienentraktor ¢ Kompakte und leichte Bauweise

¢ Drehzahlsteuerung fiir eine héhere Genauigkeit ® Zahnstangenantrieb e Konstante
Warmeeinbringung reduziert Verzug e Reduziert tiberfliissigen Zusatzwerkstoff e LED-
Anzeige zur Voreinstellung der Fahrgeschwindigkeit  Fiir SchweiBpositionen PA, PB, PC, PD,
PE e Schnellspann-Brennerhaltung fiir verschiedene Brennertypen mit Durchmesser von
16-22mm e Prézise Brennereinstellung mit Schneckenantrieb im Kreuzschlitten

Technische Daten:
Stromspannung:

Leistung:

Horizontale Zugkraft:
Vertikale Zugkraft:
Horizontale Geschwindigkeit:
Vertikale Geschwindigkeit:
Gewicht:

Art.-Nr. Ausfiihrung

1~ 115-230V, 50-60 Hz
66 W

300N

200N

10 - 200 cm/min

10 - 200 cm/min

10 kg

Anwendung: MIG/MAG, UP-SchweiBen, Plasma, Autogen, geeignet fiir den Anhéngerbau,
LKW-Tanks, Oltanks, Wasserspeicherbehélter, Druckbehélter, Briickentrager, Baustahl,
AuftragschweiBung/SchweiBpanzerung der Behalter, Strukturelle Tiirme, PanelschweiBen,
Transformer, Werften, Anwendungen die lange und kontinuierliche SchweiBnéhte erfordern

Optionales Zubehor auf Anfrage lieferbar

S 138 904 RAIL-TUG SchweiB- und Schneidtraktor
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PROMOTECH

BM-25 MASCHINE ZUM ANFASEN VON BLECHEN
Merkmale und Vorteile:

e Komfort und Ergonomie bei der Arbeit

e Stufenlos einstellbarer Fasenwinkel zwischen 0 und 90 Grad

e Der Fraserkopf arbeitet im Stirnfrasverfahren

e Maximale Fasenbreite 25 mm (mehrere Durchgénge sind derforderlich)

e Stufenlose Einstellung der Fasenbreite

e |eistungsstarker Elektromotor

e Fasen-Fraskopf ist mit 5 Stiick, 2-seitigen Schneideinsatzen ausgestattet
e Elektronische Drehzahlregelung zwischen 1800 und 5850 U

* (berlastschutz

Komfort und Ergonomie bei der Arbeit:

e Jeder Benutzer kann die Position des Griffs und des Handgriffs
individuell einstellen

e Der Griff kann um 360 Grad gedreht werden

e Der Griff kann in den gewiinschten Winkel gekippt werden

o \erstellbare Handgriffe erméglichen komfortables Arbeiten in
unterschiedlicher Hohe, fiir Rechts- und Linkshander anpassbar

e Flihrungsset mit Rollen ist um 360 Grad drehbar

¢ 2 magliche Positionen der Rollen (breit und schmal)

PRO-110 HP TRAGBARER HYDRAULIK-LOCHSTANZER
Eigenschaften und Vorteile:

e Double Action - voll automatischer Stanzprozess und Riickfiihrung

e Stanzbereich Lochdurchmesser bis 27 mm

e moderne Konstruktion

¢ intelligentes Kontrollsystem mit Justierung und
automatischer Krafterkennung

e | ichtanzeige Modus

e Schutz gegen unbeabsichtigtes Starten

e Einfache Handhabung auch in schwierigen Positionen

e Alle Verbindungsteile sind riickwartig gelegen

e Breites Spektrum an formspezifischen Stanzen und Stempel

e patentierte kompakte mobile Hydraulik-Powerstation

e Einzigartiges Krangeriist Stanzstation erhoht die Produktivitét
und Bedienerkomfort

DEUTSCHLAND GmbH

PRO-36 KOMPAKTE KERNBOHRMASCHINE

Das kompakteste Gerét, das von Promotech entwickelt wurde,
und eine der Kleinsten Einheiten der Welt.

Zu den herausragenden Merkmalen von PRO-36 gehéren:

e ultraleichtes Gewicht

* Getriebekasten und Schiebesystem als eine Einheit

¢ zweckbestimmter Motor mit Schwerlast-Getriebekasten

¢ wartungsfreundliches Design

¢ wartungsfreies Schienenfiihrungssystem

PRO-36 ist mit einer magnetischen Feldformkontrolle (MFSC)
und einem Magnetkraft-Adhésionssteuermodul (MIPAC)
ausgestattet.

Diese Einheiten erfassen die Haftkraft der elektro-
magnetischen Basis und schiitzen sowohl den Bediener

als auch die Maschine vor der Arbeit an zu diinnen Werkstiicken.




ABICOR'
RoboterschweiBen automatisiert - mit BINZEL=3

Roboter-SchweiBbrenner-System ABIROB® W
Robuste und flexible Roboterbrenner-Power

Dieses flussiggekihlte Kraftpaket fiir das Roboterschweifien
bis 600 Ampere von ABICOR BINZEL garantiert absolute
Prézision beim SchweiBBen sowie hohe Standzeiten. Die
Modulbauweise erlaubt héchste Flexibilitdat beim Wechsel von
Brennerhalsen und Schlauchpaketkomponenten mit stabilem
TCP - ohne weiteren Programmieraufwand. Das Roboter-
SchweiBsystem ABIROB® W findet iberwiegend Einsatz im Bau
von Nutzfahrzeugen, Schienenfahrzeugen, Erdbewegungs-
maschinen sowie im Behalterbau, Schiffbau, Maschinen- und
Stahlbau wie auch in der Luft- und Raumfahrtindustrie.

¢ Sekundenschneller Brennerhalswechsel mit gleichbleibendem TCP ® Robuste Brennerhélse und geschraubte
Gasdiisen sichern einen langen Lebenszyklus e GroBe Auswahl an Standard-Brennerhdlsen fiir die gangigsten
Anwendungsfille e Optional mit Drahtklemmfunktion fiir die taktile Nahtsuche

xFUME® ABIROB® Absaugbrenner

Ruckzuck Roboterbrenner auf Absaugtechnik
umriisten

xFUME® ABIROB®-Absaugbrenner mit auBengefiihrtem

Schlauchpaket (OA fiir Over Arm) mit xFUME®-Absauggeraten

von ABICOR BINZEL als verlassliche, kluge und wirtschaftliche

Alternative zu einer stationaren Schwei3rauchabsaugung oder

einer Hallenabsaugung; gas- und flissiggekihlt

Wo vieles immer komplexer wird, tut ein wenig Leichtigkeit gut.

Umso besser, wenn sich das auch noch zugunsten der Wirtschaft-

lichkeit auswirkt.

Basieren auf bewdhrter ABIROB®-Brennertechnologie

¢ Optimale Zuganglichkeit  Einfaches Upgraden von

ABIROB®-Standardbrennern méglich e Vielseitige Einsatz-

mdoglichkeiten beim automatisierten SchweiBien * Gute
TCP-Stabilitat e Integrierter Wire Brake garantiert exakt gefiihrte SchweiBbahnen ¢ Passend fiir Brennerreinigungs-
station TCS » Kompatibel mit allen xFUME®-Absauggeriten ¢ DIN EN ISO 21904-konform

MIG/MAG-SchweiBbrenner-System
ROBO WH & ROBO WH PP

Hochflexibel bei wechselnden SchweiBaufgaben

In Sekundenschnelle lassen sich die Roboter-Wechselhdlse

ROBO WH und ROBO WH PP von ABICOR BINZEL per Hand oder
automatisch auswechseln. Wartungsarbeiten oder auch der
Austausch durch SchweiBbrenner gleicher Bauart mit speziellen
Geometrien fir andere Schweif3positionen sind somit schnell
ausgeflhrt. Die Anforderung an eine extrem prazise Drahtfiihrung
wird mitdem ROBO WH PP erfiillt. Einsatzgebiete sind Auto-
mobilbau, Automobilzulieferer (Tier 1+2), Nutzfahrzeugbau,
Schienenfahrzeugbau, Maschinen- und Stahlbau, Behélterbau,
Schiffbau sowie die Herstellung von Erdbewegungsmaschinen als
auch die Luft- und Raumfahrtindustrie.

¢ Flexibel anpassbar an wechselnde SchweiBaufgaben e Hohe Anlagenverfiigbarkeit ® Einfach in der Wartung
e Luftgekiihlt bis 360 Ampere ° Fliissiggekiihlt bis 500 Ampere




Erst die Peripherie komplettiert die Rationalisierungslésung eines Roboter-Arbeitsplatzes.
Unser Partner in diesem Bereich verfiigt iiber eine abgerundete Produktpalette von Roboterbrennern und Peripherieprodukten,
die weltweit erfolgreich und rund um die Uhr im Einsatz sind.

Technologische Trends erkennen und umsetzen - gemeinsam mit starken Partnern.

Roboter-Brennerhalterung CAT3 PRO
Noch besserer Schutz bei Kollisionen

Mit der Roboter-Brennerhalterung CAT3 PRO von ABICOR BINZEL
ist jeder Roboter-SchweiBbrenner inkl. seinem Equipment noch
besserim Fall von Kollisionen geschiitzt. Der Roboter schaltet
sofortab und beugt weiteren Schaden vor. Die prazise
Ruckstellgenauigkeit macht den Schweif3roboter sofort wieder
verfuigbar, ganz ohne Nachteachen. CAT3 PRO CR mit
zylindrischem Ausléseflansch und CAT3 PRO TR mit konischem
Ausloseflansch ersetzen ohne Neuprogrammierung des
SchweilBroboters die Vorganger-Brennerhalterungen CAT2,
CAT2-HLund CAT3

¢ Hervorragender Schutz vor teuren Stillstandzeiten ¢ Exzellente
Riickstellgenauigkeit e Fiir Standard-SchweiBroboter mit auBen-
liegendem Schlauchpaket e Stabilere und robustere Folgeversion
von CAT2, CAT2-HL und CAT3

Brennerreinigungsstation TCS Compact
Brennerreinigung vom Feinsten

Brennerreinigungsstation TCS Compact zur Anbindung an nahezu
allen Robotertypen. Héchste Zuverlassigkeit, Arbeitssicherheit
und lange Lebensdauer. Vorbeugende Brennerreinigung, prazises
Drahtschneiden und gezieltes Aufbringen von SchweiBtrennmittel
fur hochste Prozesssicherheit beim Roboterschwei3en mit MIG/
MAG-Brennern. Vorteile: e Brennerreinigung, Drahtabschneiden
und Trennmittelvorbehandlung in einem Gerat e Vollstandig
abgedeckte und geschiitzte Einheit ® Garantierte Prozesssicherheit
* Hohe Anlagenverfligbarkeit ® Langere Lebensdauer der
Verschleifiteile ® Schnelle und einfache Montage

Einsatzgebiet: Zur automatisierten Reinigung aller géngigen
SchutzgasschweiBbrenner inklusive Trennmitteleinspriih-
einrichtung TSI und integrierter Drahtabschneidevorrichtung

Brennerwechselstation TES
Fiir den schnellen, sicheren SchweiBbrennerwechsel

Die Brennerwechselstation TES von ABICOR BINZEL bietet héchste
Sicherheit fir den schnellen automatisierten Brennerwechsel bei
WIG- (ohne Kaltdrahtzufiihrung) und MIG/MAG-Anwendungen. Sie
lasst sich flexibel in der Schweif3zelle positionieren und eignet sich
daher genauso fur PortalschweiBanlagen im Schwermaschinenbau
wie auch fur kompakte Schweifzellen in der GroBserienfertigung.
Das modulare Konzept erlaubt bis zu vier miteinander kombinierte
TES, fir einen Brennerhalswechsel werden mindestens zwei
Brennerwechselstationen TES ben6tigt.

e Modulbauweise erleichtert komplexe Applikationen
¢ |[deal bei SchweiBarbeiten an komplexen Bauteilen
e Einfacher, robuster Gerateaufbau
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ABICOR
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p Selbsterklarende Bedienung: Innerhalb weniger Minuten kann jeder den P Auch fiir raue Umgebungsbedingungen: Komponenten aus
Cobot-SchweiBroboter iBOTone® bedienen und den Lichtbogen ziinden Aluminiumdruckguss und entsprechende Dichtungen bieten

P Einfaches Teachen/Programmieren: Kinderleichte Fiihrung von Position Schutzklasse IP66
zu Position, Wegpunkte kdnnen direkt am Brennerhalter gespeichert » Fokus auf anspruchsvolle SchweiBarbeiten durch die SchweiBfachkraft
werden; keine Programmierkenntnisse erforderlich P> Effiziente Bauteilefertigung in gleichbleibender Qualitat und ohne

» Hervorragende Wiederholgenauigkeit: Zusammen mit einem Ausfallzeiten
Roboter-SchweiBbrenner von ABICOR BINZEL — Standard oder mit »> |deal fiir den Start in die Automatisierung
Rauchgasabsaugung — ist gleichbleibende Qualitét ohne hohen » Rundum-sorglos-Paket: Wir sorgen fiir Installation, Unterweisung und
Einrichtungsaufwand garantiert Prozessoptimierung, individuell angepasst an Ihre Anforderungen

GLEICHBLEIBENDE QUALITAT,

OHNE AUSFALLZEITEN!

STELLEN SIE MIT NUR WENIGEN KLICKS IHR COBOT-SCHWEISSSYSTEM
ZUSAMMEN — GANZ INDIVIDUELL NACH IHREN ANFORDERUNGEN UND WUNSCHEN.

FERTIG AUSGESTATTET MIT SCHWEISSSTROMQUELLE UND ROBOTERBRENNER,
READY TO WELD.

Konfigurator:

Nehmen Sie Termindruck aus Ihrer Produktion. Erledigen Sie Arbeitsauftrige, die Sie vorher aus wirtschaftlichen
Griinden nicht hatten annehmen konnen. Setzen Sie Ihre SchweiBfachkréifte von nun an gezielter ein. Sich wiederholende,
eintdnige SchweiBarbeiten iibernimmt der iBOTone®.

91



2 SonderschweiBverfahren, Mechanisierung, Automation

BOLTE

BOLTE

BolzenschweiBgerate-Set "PR0-C 900/PKM-1B"

Ausfiihrung: SchweiBverfahren nach DIN EN IS0 14555: BolzenschweiBen mit Spitzenziin-
dung e Steuerung und Uberwachung aller Funktionen und Parameter durch schnellen und
leistungsstarken Mikroprozessor e Ladespannung stufenlos einstellbar e Kurze Ladezeiten
und somit schnelle SchweiBfolgen durch elektronisch getaktete Inverterladeplatine

e Einfache Einknopfbedienung durch sehr robusten Dreh-/Druckknopf e Anzeige aller
Funktionen und Parameter in groBem Display e Bibliothek mit vorinstallierten SchweiBpro-
grammen e Benutzerspezifische SchweiBprogramme speicherbar ® SchweiBparameteriiber-
wachung und -dokumentation e Intelligentes Selbstdiagnosesystem

Lieferumfang: BolzenschweiBgerdt PRO-C 900, BolzenschweiBpistole PKM-1B, Massekabel,
Zubehorset (Bolzenhalter, Steckschliissel)

Modell PRO-C/PKM-1B

SchweiBbereich @ mm 2-10

SchweiBmaterial Aluminium, Edelstahl, Stahl

SchweiBverfahren nach DIN-EN-IS0-14555  Spitzenziindung (Kontakt- und Spaltverfahren)
SchweiBzeit ms 1-3

elektrische Kapazitét uF 90.000

Ladespannung V 60 - 200 (stufenlos einstellbar)
Stromversorgung Kondensatorbatterie

Stecker Schuko-Stecker

230V (+/-10%), 2 A, 50/60 Hz
(umriistbar auf 115V (+/-10%), 4 A, 50/60 Hz,
Art.-Nr. S 800 050

Netzanschluss

BolzenschweiBgerate-Set "PRO-1 1300/GD 12

Ausfiithrung: SchweiBverfahren nach DIN EN IS0 14555: BolzenschweiBen mit Hubziindung
* Exzellente SchweiBqualitat und sehr hohe Lichtbogenstabilitat durch moderne Inverter-
technologie e Steuerung und Uberwachung aller Funktionen und Parameter durch schnellen
und leistungsstarken Mikroprozessor ® SchweiBstrom und -zeit variabel einstellbar

o SerienmaBig ausgestattet mit PowerPackage (intelligentes System zum Verbinden von
zwei (optional: drei) SchweiBgeraten PRO-I zu einer leistungsstarken Einheit) e Einfache
Einknopfbedienung durch sehr robusten Dreh-/Druckknopf e Anzeige aller Funktionen und
Parameter in groBem Display e Bibliothek mit vorinstallierten SchweiBprogrammen

e Komfortables, genaues und schnelles Einstellen von BolzenschweiBpistole, bzw. Auto-
matikschweiBkopf, durch Anzeige der, an der Pistole, bzw. dem SchweiBkopf, eingestellten
Werte, fiir Bolzeniiberstand und Hub im Display des Geréats ® Benutzerspezifische SchweiB-
programme speicherbar ® SchweiBparameteriiberwachung und -dokumentation

¢ Intelligentes Selbstdiagnosesystem

Lieferumfang: BolzenschweiBgerat PRO-I 1300, BolzenschweiBpistole GD 12, Massekabel,
Zubehorset (Bolzenhalter, Keramikringhalter etc.)

SchweiBbereich @ mm 2-13

SchweiBmaterial Aluminium, Edelstahl, Messing, Stahl
BolzenschweiBen mit Keramikring,

SchweiBverfahren nach DIN-EN-IS0-14555  BolzenschweiBen mit Schutzgas,
KurzzeitbolzenschweiBen mit oder ohne Schutzgas

SchweiBstrom A 100 - 1.050 (stufenlos einstellbar)
SchweiBzeit ms 1-1.500

Stromversorgung Inverter

Stecker CEE, 5-pol., 32 A

Netzanschluss 320 - 495V, 32 A, 50/60 Hz
Art.-Nr. S 800 060
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BolzenschweiBgerate-Set "PRO-1 2200/GD 22" [ ]

Ausfiihrung: SchweiBverfahren nach DIN EN IS0 14555: BolzenschweiBen mit Hubziindung
* Exzellente SchweiBqualitdt und sehr hohe Lichtbogenstabilitat durch moderne Inverter- BOLTE
technologie ® Steuerung und Uberwachung aller Funktionen und Parameter durch schnellen
und leistungsstarken Mikroprozessor ® Schweistrom und -zeit variabel einstellbar

¢ SerienmaBig ausgestattet mit PowerPackage (intelligentes System zum Verbinden von
zwei (optional: drei) SchweiBgerdten PRO-I zu einer leistungsstarken Einheit) e Einfache
Einknopfbedienung durch sehr robusten Dreh-/Druckknopf e Anzeige aller Funktionen und
Parameter in groBem Display e Bibliothek mit vorinstallierten SchweiBprogrammen

o Komfortables, genaues und schnelles Einstellen von BolzenschweiBpistole, bzw. Auto-
matikschweiBkopf, durch Anzeige der, an der Pistole, bzw. dem SchweiBkopf, eingestellten
Werte, fiir Bolzeniiberstand und Hub im Display des Geréts ® Benutzerspezifische SchweiB3- F
programme speicherbar e SchweiBparameteriiberwachung und -dokumentation . — PROA 2200
« Intelligentes Selbstdiagnosesystem

Lieferumfang: BolzenschweiBgerat PRO-I 2200, BolzenschweiBpistole GD 22, Massekabel,
Zubehdrset (Bolzenhalter, Keramikringhalter etc.)

Modell PRO-1 2200/GD 22
SchweiBbereich @ mm 2-22
SchweiBmaterial Aluminium, Edelstahl, Stahl

BolzenschweiBen mit Keramikring, Bolzen-
SchweiBverfahren nach DIN-EN-ISO-14555 schweiBen mit Schutzgas, Kurzzeitbolzen-
schweiBen mit oder ohne Schutzgas

SchweiBstrom A 100 - 2100 (stufenlos einstellbar)
SchweiBzeit ms 1-1.500

Stromversorgung Inverter

Stecker CEE, 5-pol., 63 A

Netzanschluss 320 - 495V, 63 A, 50/60 Hz
Art.-Nr. S 800 070
SchweiBbolzen PT

Ausfiihrung: SchweiBbolzen mit AuBengewinde, Typ PT nach DIN EN IS0 13918
S 800100 - 113: Werkstoff - Stahl 4.8, schweiBgeeignet (verkupfert)

S 800130 - 143: Werkstoff - rostfreier Stahl A2-50

S 800160 - 171: Werkstoff - Aluminium EN AW-AIMg 3

1 VE = 500 Stiick
Anwendung: Zum Kondensator-EntladungsbolzenschweiBen (Spitzenziindung)

Andere Abmessungen und Bolzen fiir die Hubziindung auf Anfrage!

Art.-Nr. GroBe Art.-Nr. GroBe Art.-Nr. GroBe

fiir Stahl fiir Edelstahl fiir Aluminium

@ KOG

S 800100 M3x12  $800130 M3x12  $800160 M3 x 12 Edelstahl Stahl Aluminium
5800101 M3x16 5800131 M3x16 5800161 M3 x 16
5800102 M3x20 5800132 M3x20 5800162 M3 x 20
5800103 M4x12  S800133 M4x12  $800163 M4 x 12
5800104 M4x16 5800134 M4x16 5800164 M4 x 16
$ 800 105 M4x20  §800135 M4x20  S800165 M4 x 20
5800106 M5x16 5800136 M5x16 5800166 M5 x 16
S 800107 M5x20  §800137 M5x20 S 800167 M5 x 20
5800108 M5x25 5800138 M5x25 5800168 M5 x 25
5800109 M6x16 5800139 M6x16 5800169 M6 x 16
5800110 M6x20  §800140 M6x20  $800170 M6 x 20
5800111 M6x25 5800141 M6x25  S800171 M6 x 25
5800 112 M8x20  S800142 M8 x 20

$800113 M8x25 5800143 M8 x 25
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INDUKTIVES
WARMEN

Anwarmen ohne Autogenflamme bedeutet, dass man in der Nahe von
Kabeln, Rohren oder anderen warmeempfindlichen Teilen arbeiten kann.

Autogenflammen bringen die Oberflichentemperatur des Metalls

auf tiber 3.000 °C, mit unvermeidlichen Veranderungen der Geflige-
eigenschaften. Die Induktionserwérmung dagegen erzeugt Warme nur
an der gewiinschten Stelle und verbessert die Qualitatsstandards des

Vielfaltige Anwendungen:

» Richten von SchweiBkonstruktionen

» Vorwérmen von SchweiBverbindungen

» Biegen

» Offnen von Schraubverbindungen, Hohlschrauben und Muttern
» Losen korrodierter Verbindungen

» Auswechseln von Bolzen und Lagern

» Montieren von Teilen mit Presspassung

» Demontieren geklebter Teile

Mechanisierung, Automation

Endprodukts. Sie bringt das Metall schnell auf hohe Temperaturen, wobei
500-600 °C bereits ausreichen, um das Richten, Biegen, Auswechseln
von Bolzen, Lagern, Muttern usw. durchzufiihren.

Mit entsprechenden Induktionsheizgeraten ist es mdglich, die Temperatur
S0 zu regeln, dass die in den verschiedenen Prozessen vorgegebenen
Grenzen, nicht berschritten werden.

Ausfiihrungen:

» Induktionserwérmer tragbar

Kompakte Induktionserwarmer von 3,5—-8 kW
» Induktionserwérmer fahrbar

Mobile Induktionserwarmer von 3,9-50 kW
P Induktionserwérmer stationdr

Stationdre Induktionserwarmer von 50-200 kW

verrostete Bolzen entfernen

q ﬁﬁ:fﬁ

e

Induktionserwarmer "RAPTOR"

Ausfiihrung: Tragbarer, mit 16 kg sehr leichter Induktionserhitzer mit 8 kW Leistung und in-
tegrierter Fliissigkeitskiihlung e Mit Hochleistungselektronik - Steuerung tiber einen 32-Bit-
ARM-Cortex M4-Prozessor ® Wasserkiihlungssystem zur Durchfiihrung von Heizarbeiten ohne
Unterbrechung e Erzeugt Warme direkt im Inneren des Metalls in einer Tiefe von 5 mm und
kann eine Oberflache von 15 x 15 mm (5 mm Dicke) in einer Sekunde auf Rotglut (800 °C)
bringen ¢ Gehause aus Aluminium e Mit patentiertem Induktor fiir erhdhte Ausbeute um 30 %
e Trenntransformator fiir optimale Sicherheit des Bedieners

Anwendung: Geeignet fiir Werkstétten, Schlossereien, Karosseriewerkstatten und Reifen-
werkstétten, zum Richten, Biegen, Auswechseln von Lagern, Ldsen von rostigen Schrauben
und Entfernen von Spachtel und Farbe

Netzspannung V 400

Leistung kW 8

Frequenz kHz 15-50
Einschaltdauer (20 °C) min 20
Schlauchpaketlange m 2
Wasserkihlung (Inhalt) | 25

Gewicht kg 15

Abmessung (L x B x H mm 300 x 530 x 250
Art.-Nr. S 806 050

S 806 254 Front Induktor
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Induktionswarmgerat "DRAGON 1000"
duktionswarmgerat "DRAGON 1000% o TEKNEV

Ausfiihrung: Fahrbarer Induktionserhitzer mit 11 kW Leistung und integrierter Fliissigkeitskiihlung ® Leistungsstarkes $ -
Fliissigkeitskiihlungssystem fiir Heizarbeiten (iber lange Zeit ohne Unterbrechung e Leistungsstark und effizient -

erzeugt Warme direkt im Inneren des Metalls in einer Tiefe von 5 mm und kann eine Oberfldche von 40 x 40 mm (10 mm

Dicke) in sechs Sekunden auf Rotglut (800 °C) bringen e Das Erwérmen ohne Gasflammen ermdglicht die Arbeit in der

Nahe von Kabeln, Rohren oder anderen warmeempfindlichen Teilen e Trenntransformator fiir optimale Sicherheit des

Bedieners

Anwendung: Fiir Arbeiten zum Richten von Eisen- und Aluminiumrahmen, Ldsen von verrosteten Verbindungen oder

Bolzen, Richten von Antriebswellen, Entfernen von Lagern, Vorwarmen, etc.

Netzspannung V 400

Leistung KW 11

Frequenz kHz 15-50

Einschaltdauer (20 °C) % 100

Schlauchpaketldnge m 5

Wasserkiihlung (Inhalt) | 20

Gewicht kg 96

Abmessung (L x B x H) mm 500 x 500 x 1000

Art.-Nr. E 642 3359 !

S 806 250 FuBschalter fiir Induktionswarmer

S 806 251 Timer fiir Induktionswérmer

S 806 252 Pyrometer fiir Induktionswérmer

S 806 254 Front Induktor fiir Induktionswérmer

Induktionswarmgeréat "XP 18" T'ET&I'TE@F
Ausfiihrung: Fahrbarer, Induktionserhitzer mit 18 kW Leistung und integrierter Fliissigkeitskiihlung  Robuste Trans- $ —
portrader fiir leichten Transport e Leistungsstarkes Fliissigkeitskiihlungssystem fiir Heizarbeiten iiber lange Zeit ohne

Unterbrechung e Leistungsstark und effizient - erzeugt Warme direkt im Inneren des Metalls in einer Tiefe von 5 mm und

kann eine Oberflache von 40 x 40 mm (16 mm Dicke) in vier Sekunden auf Rotglut (800 °C) bringen e Das Erwérmen

ohne Gasflammen ermdglicht die Arbeit in der Nahe von Kabeln, Rohren oder anderen warmeempfindlichen Teilen

 Trenntransformator fiir optimale Sicherheit des Bedieners

Anwendung: Zur Erwdrmung des Werkstiicks beim Richten von Eisen- und Aluminiumrahmen, Entfernen von Guss-

bolzen, Losen von verrosteten Bolzen, Richten von Antriebswellen, Entfernen von Lagern, Vorwarmen, etc.

Netzspannung V 400

Leistung kW 18

Frequenz kHz 15-50

Einschaltdauer (20 °C) % 100

Schlauchpaketlénge m 6

Wasserkiihlung (Inhalt) | 25

Gewicht kg 150

Abmessung (L x B x H) mm 510x600x 1110

Art.-Nr. E 642 3360 A

S 806 250 FuBschalter fiir Induktionswarmer

S 806 251 Timer fiir Induktionswérmer

S 806 252 Pyrometer fiir Induktionswarmer

S 806 255 Front Induktor fiir Induktionswérmer

Induktionswéarmgerat "XP 22 WR" TERNE f
Ausfiihrung: Fahrbarer, Induktionserhitzer mit 18 kW Leistung und integrierter Fliissigkeitskiihlung  Robuste Trans- *(# e

portrader fiir leichten Transport e Doppeltes Fliissigkeitskiihlungssystem fiir Heizarbeiten iber lange Zeit ohne
Unterbrechung e Leistungsstark und effizient - erzeugt Warme direkt im Inneren des Metalls in einer Tiefe von 5 mm und
kann eine Oberfldche von 40 x 40 mm (16 mm Dicke) in drei Sekunden auf Rotglut (800 °C) bringen e Das Erwdrmen
ohne Gasflammen ermdglicht die Arbeit in der Nahe von Kabeln, Rohren oder anderen warmeempfindlichen Teilen
 Trenntransformator fiir optimale Sicherheit des Bedieners

Anwendung: Fiir Schlossereien und Werkstétten, die sehr oft an Nutzfahrzeugen, Lastkraftwagen, landwirtschaftlichen
Fahrzeugen, Radlader-Schaufeln fiir Steinbriiche und Bergwerke arbeiten und groBe Metalldicken in nur wenigen
Sekunden erwarmen miissen. Zur sofortigen Erwdrmung des Werkstiicks beim Richten von Eisen- oder Aluminium-
rahmen, Entfernen von Gussbolzen, Losen von Bolzen, verrosteten Kupplungen oder Muttern, Richten -
von Antriebswellen, Entfernen von Lagern, Vorwérmen usw.

Netzspannung V 400

Leistung KW 22

Frequenz kHz 10-50

Einschaltdauer (20 °C) % 100

Schlauchpaketldnge m 6

Wasserkiihlung (Inhalt) | 30

Gewicht kg 190

Abmessung (L x B x H) mm 1010 x 640 x 950

Art.-Nr. S 806 200

S 806 250 FuBschalter fiir Induktionswarmer
S 806 251 Timer fiir Induktionswérmer

S 806 252 Pyrometer fiir Induktionswérmer
S 806 253 Steuerung fiir Induktionswarmer
S 806 255 Front Induktor fiir Induktionswérmer
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SPEZIFIKATION

230V / 120V, 50/60 HZ, 180 W, 0.5 A JA
3050x1525 MM (10x5 FT) UBER LICHTBOGEN-SPANNUNG
3000 MM/MIN (118 I/PM) JA, AUTOGENBRENNER ENTHALTEN
100 MM (4 INCH) JA, ENTHALTEN
BIS ZU 100 MM (4 INCH) 2 PACKSTUCKE
BIS ZU 35 MM (1 3/8 INCH) 99 KG

THERMACUT®, THE CUTTING COMPANY®, FHT-EX®, EX-TRAFIRE®, EX-TRACK®, EX-TRABEAM® und EX-TRAFLAME® sind eingetragene Marken von
THERMACUT, K.S. und kénnen in der Tschechischen Republik und/oder anderen Léndern eingetragen sein. Alle anderen Marken sind Eigentum ihrer
jeweiligen Inhaber.
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AUSWAHL VON

Mechanisierung, Automation

WIDERSTANDSSCHWEISSANLAGEN

AUSLEGUNG VON
MASCHINEN ODER ZANGEN

Beim Bestimmen der Zangen- oder MaschinengroBe geht man immer von
der SchweiBaufgabe aus. Man muss wissen, mit welchem SchweiBstrom,
welcher Elektrodenkraft, wie hdufig und mit welcher Qualitat geschweiBt
werden muss. Diese Angaben kann man in Normen und Empfehlungen der
Hersteller nachlesen bzw. aus Lastenheften und Zeichnungen entnehmen.
Dabei gelten folgende Regeln:

1. SchweiBstrom und Einschaltdauer bestimmen die GroBe des
SchweiBtransformators

2. Der SchweiBtransformator bestimmt die GroBe des Leistungsteils
(Thyristor)

3. Der maximale SchweiBstrom des Trafos bestimmt die Kraft und damit
die Maschine

4. Die geforderte Qualitat bestimmt die Art der SchweiBstromsteuerung

Hat man mit diesen Angaben eine Zange oder Maschine ausgewahit,
muss man nur noch priifen, ob die geometrische Erreichbarkeit aller
SchweiBstellen gegeben ist.

MINDESTANFORDERUNGEN AN
MASCHINEN ODER ZANGEN

Jedes System sollte aus den folgenden Baugruppen bestehen:

1. Maschinengestell oder Gehause mit Transformator und
Sekundarverbindungen

2. Pneumatik mit Wartungseinheit, SchweiBzylinder, Druckschalter fiir
SchweiBstart

3. Kiihlwasser mit zentraler Einspeisung,
Durchflusswéchter und -regler

4. SchweiBstromsteuerung mit Thyristor (Leistungsteil)

ERKLARUNGEN OFT VORKOMMENDER BEGRIFFE

50 Hz-Technik

steht fiir die Einspeisung einer SchweiBmaschine mit 400 V, 50 Hz Netzfrequenz. Dabei werden einstellbare Anteile jeder Halbwelle

angeschnitten und es wird auf diesem Wege die SchweiBenergie reguliert.

3 Phasen Gleichstrom

verteilt auf die drei Phasen eines Drehstromnetzes, werden drei Trafos angeschlossen und sekundér gleichgerichtet. Wurde zur Minderung der

Anschlusswerte eingesetzt und verliert zunehmend an Bedeutung.

Mittelfrequenztechnik

beschreibt eine Technik, bei der der SchweiBstrom auf 1000 Hz getaktet wird. Dazu wird ein Inverter verwendet. Diese Technik erlaubt
hochwertige SchweiBungen. SchweiBpunkte lassen sich gut regeln und tiberwachen.

Kondensatorentladung

ist eine BuckelschweiBtechnik mit extrem kurzer SchweiBzeit. Ermdglicht das SchweiBen unter schwierigen Bedingungen mit hoher Qualitét.
Interessant sind auBerdem die geringen Anschlusswerte.

RollnahtschweiBen

ist eine spezielle PunktschweiBtechnik. Scheibenformige Elektroden rollen dabei gegeneinander ab und erzeugen SchweiBpunkte beliebigen

Abstands. Ohne Abstand und mittels Dauerstrom kann man Dichtnéhte schweiBen.

ARTEN VON SCHWEISSSTROMSTEUERUNGEN

Steuerungen werden nach bendtigten Funktionen ausgewahlt. Fiir einfa-
che Anwendungen reichen die Standardparameter: Vorhaltezeit, Nachhal-
tezeit, SchweiBzeit und SchweiBstrom. Ist die SchweiBaufgabe komplexer,
sollte man mit mehreren Stromimpulsen schweiBen kdnnen. AuBerdem
ist es von Vorteil, wenn man den Stromanstieg und -abfall mit entspre-
chenden Zeiten beeinflussen kann. Fiir eine gleichméBige Qualitat sollte
die Steuerung uiber eine Konstantstromregelung (KSR) verfiigen. Diese

halt einen eingestellten Strom wéhrend
der gesamten SchweiBzeit konstant und
regelt damit schadliche Einfliisse aus.
Verfiigt die Maschine (iber ein Proportio-
nalventil zur Vorwahl der Elektrodenkraft,
sollte die Steuerung dieses Ventil auch
ansteuern konnen.
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ELEKTRODEN, WERKSTOFFE
UND ZUBEHOR

ELEKTRODEN UBERTRAGEN

...die SchweiBenergie in die Bauteile und unterliegen dabei hohen
Belastungen durch die SchweiBwérme und die Elektrodenkraft.

Dabei wird besonders beim Punkten die SchweiBqualitat von der
Elektrode beeinflusst, da diese den Widerstand bestimmt. Elektroden
verschleiBen, verschmutzen und miissen daher einfach nachzuarbeiten
oder leicht austauschbar sein. Elektroden werden (iber Konen oder
Gewinde im Elektrodenhalter befestigt. Sie sind innen hohl fiir eine
gute Wasserkiihlung, haben unterschiedlichste Formen und bestehen
liberwiegend aus Kupferlegierungen.

Auf Wunsch senden wir Ihnen eine Ubersicht aller verfiigharen
Standardformen.

ELEKTRODENKAPPEN

sind spezielle VerschleiBelekiroden, welche man besonders bei
SchweiBzangen einsetzt. Sie sind einfach aufgebaut und damit
kostengiinstig. Es gibt 6 Grundformen (von Form A bis F) und sehr viele
Sonderformen. Elektrodenkappen werden tber einem Konus 1:10 auf
sogenannten Kappentragern befestigt. Zum Wechseln verwendet man
Kappenschliissel. Elektrodenkappen werden in drei Durchmessern 13, 16
und 20 mm angeboten. Kappen sind beschrankt belastbar und deshalb fiir
Punktmaschinen nur bei kleineren Kréften geeignet.

Eine vollstindige Ubersicht der lieferbaren Kappen senden wir lhnen
gern auf Anfrage.

ELEKTRODENARME

... Polarme, Strombander, Lamellenbénder, Elektrodenhalter und Polplatten
sind die Verbindungen zwischen SchweiBtrafo und SchweiBstelle.

Es gibt nur wenige Standards, aber einige Grundregeln nach denen
Ersatzteile gefertigt werden miissen. Oft reichen wenige Angaben, um ein
passendes Bauteil neu zu fertigen oder auch zu reparieren.

Sprechen Sie uns an, wir senden lhnen gern einen Anfragebogen mit
allen notwendigen Informationen.

ELEKTRODENWERKSTOFFE

Alle gangigen Elektroden und Kappen werden aus Kupferlegierungen

- . - . hergestellt. Dabei ist immer ein Optimum aus mechanischer Festigkeit
_gekuhlt. Pas — d_as Kuhlvyasser gelangt n.u L und elektrischer Leitfahigkeit gesucht. Gangige Legierungsbestandteile
in den Trager und nicht an die Kappe. SchweiBt man sind Chrom und Zirkonium (Klasse 2) bzw. Kobalt und Beryllium (Klasse 3).
in kurzen Abstanden, mit viel Strom oder verzinkte Dariiber hinaus gibt es eine Vielzahl von Werkstoffen, welche auf spezielle
Bleche, vermeidet eine bessere Kiihlung die zu schnelle Anforderungen angepasst sind. Die Werkstoffe liegen als Normteile oder
Abnutzung. Dazu einfach den Trdger durchbohren. Die Halbzeuge in jeder Form vor.
Kappe nach dem Montieren leicht anschlagen, der
Konus dichtet dann auch gegen das Kiihlwasser.

Praxistipp
Ublicherweise werden Elektrodenkappen nur indirekt

Bitte fordern Sie unsere entsprechenden Unterlagen an oder
beschreiben Sie Ihr SchweiBproblem. Wir wéahlen den passenden
Werkstoff aus.
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CEBO TECH PunktschweiBzangen, handbetitigt

Ausfiihrung: Leichte, vielseitig anwendbare PunktschweiBzangen mit integriertem, elektro-
nischen Synchronzeitgeber mit SCR 2-65 Perioden e Steuerung des Zeitreglers durch einen
Kompensationskreis (nur bei StromfluB am SchweiBpunkt) e Ausgezeichnete Ergebnisse
beim SchweiBen auf Blech mit Lackspuren, oxydierten Teilen oder auf verzinktem Blech

e Zusatzlicher unterer ArmanschluB zur VergroBerung des Armabstandes e Mit Transformator
der Isolationsklasse F, getestet mit 4000 V-Wechselstrom

Anwendung: Luftgekiinhlt (S 800 200 + S 800 202) fiir Karosseriewerkstatten und Werkstatt-

arbeiten, bzw. wassergekiihlt (S 800 203) fiir Arbeiten mit schneller SchweiBpunktfolge
geeignet

TECNA

Type 7900 7902 7903
Abb. 0.Abb.
Anschlussspannung V 400 400 400
Nennleistung k VA 2 2,5 6
Absicherung A trige 16 16 16
SchweiBstrom max. kA 5,75 6,55 6,55
Sekundér-Leerlaufspannung V 2,3 25 2,5
Ausladung min. - max. mm 125 - 500 125 - 500 150 - 500
Elektrodenkraft min. - max. daN 38-120 38-120 38-120
Elektrodenhub min-max mm 55-185 55-185 55-185
Abmessung L x B x H mm 370x90x230 370x90x230  370x90x 230
Gewicht kg 10.5 11 12
Art.-Nr. S 800 200 S 800 202 S 800 203
CEBO TECH PunkischweiBzangen, pneumatisch

Ausfiihrung: Leichte, vielseitig anwendbare PunktschweiBzangen mit integriertem, elektro-
nischen Synchronzeitgeber mit SCR 2-65 Perioden e Steuerung des Zeitreglers durch einen
Kompensationskreis (nur bei StromfluB am SchweiBpunkt) e S 800 213 + S 800 2015 in
wassergekiihlter Ausfiihrung e Ausgezeichnete Ergebnisse beim SchweiBen auf Blech mit
Lackspuren, oxydierten Teilen oder auf verzinktem Blech e Steuerung mit SchweiBstromre-
gelung von besonders diinnen Blechen, Edelstahlblechen und Dréhten e Zusétzlicher unterer
ArmanschluB zur VergroBerung des Armabstandes e Mit Transformator der Isolationsklasse
F, getestet mit 4000 V-Wechselstrom e S 800 213 mit zuséatzlicher Kreiselaufhdngung
(optionaler Balancertyp lieferbar je nach Armlange)

Anwendung: Fiir Werkstattarbeiten mit schneller SchweiBpunktfolge wassergekiihlt
(S 800 213 + S 800 215), bzw. Wartungs- und Vorbereitungsarbeiten in Industrie und
Handwerk luftgekihit (S 800 211)

Type 7911 7913 7915
Abb. 0.Abb.
Anschlussspannung V 400 400 400
Nennleistung k VA 2,5 6 6
Absicherung A trige 16 16 16
SchweiBstrom max. kA 6,55 6,55 6,55
Sekundér-Leerlaufspannung V 2,5 25 2,5
Ausladung min.-max. mm 125 - 500 150 - 500 150 - 500
Elektrodenkraft min.-max. daN 38-120 38-120 38-120
Abmessung L x B x H mm 450x 108 x 203 475x 108 x 203 450 x 108 x 203
Gewicht kg 12,8 16 13

Art.-Nr. S 800 211 S 800213 S 800 215
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Produktions-PunktschweiBzangen 16-38 kVA

Ausfiihrung: Pneumatische, wassergekiihlte ProduktionspunktschweiBzangen in kompakter
Bauform mit vollsténdig in den Handgriff integrierter Elektronik-Steuerung fiir erhhte
Produktivitat, verbesserte Mobilitdt sowie erhdhte SchweiB- und elektrische Leistung
 Geschlossenes Gehéuse fiir leichtes und sicheres Arbeiten e Kugellagerrundfiihrung
erlaubt zusammen mit einem Balancer das Arbeiten in allen Freiheitsgraden e Mit Sperr-
vorrichtung zur Verhinderung des Verdrehens der Zange e Einstellungen, wie z. B. der
Abstand, ein kleiner Kurzhub fiir rasche Punktfolgen sowie ein groBer Langhub zum
SchweiBen an schwer zugénglichen Stellen, sind an den Armen und Elekiroden einstellbar
 Die komplette Kiihlung, die FI-Schutzschaltung, der Uberlastschutz sowie verchromte
Zylinderwande und Kolben sorgen fiir maximale Sicherheit, hohe Belastbarkeit und eine
lange Lebensdauer der Zangen

Funktionen TE 300: Zwei direkt abrufbare SchweiBprogramme; Pre-Weld, Slope und Impuls
sowie Einzelpunkt/Automatik einstellbar

Funktionen TE 470: 63 SchweiBprogramme, davon 2 mit direktem Abruf, Anzeige des
SchweiBstroms in kA und des Phasenwinkels, Funktion mit Konstantstrom und Konstant-
energie, Limits fiir SchweiBstrom oder Phasenwinkel, Funktionen Pre-Weld, Slope, Impuls,
Post-Weld, Einstellung der SchweiBzeit in halben Perioden, automatischer Doppelhub,
Stepper-Funktion mit programmierbarer Kurve, Punktzéhler, Datenschnittstelle sowie
Warmestromberechnung mit Alarmsignal.

Optionen auf Anfrage:

- Programmierstopp fiir Steuerung TE 300 Steuerung (abziehbarer Schliissel)
- Lieferung mit groBerem Armabstand bis 280 mm

- Lieferung in C-Ausflihrung

Lieferumfang: PunktschweiBzange mit Steuerung (TE300 oder TE470), FI-Schutzschalter,
Druckluftfiltergruppe, Netzkabel, Wasser- u. Luftschlduche (6,5 m) ® Ohne Elektrodenarme,
Balancer und Riickkiihler, da diese Komponenten auf die Anforderungen der SchweiBaufgabe
ausgelegt werden miissen.

TECNA

Type TEC-3321 TEC-3322 TEC-3324 TEC-3327
Abb.
Steuerung TE 300 TE 300 TE 300 TE 470
Anschlussspannung V 400 400 400 400
Nennleistung k V A 16 23 23 38
Materialstarke max. mm 3+3 4+4 3,5+3,5 5+5
Betriebsdruck bar 6,5 6,5 6,5 6,5
Kurzschlussstrom max. kA 16 21 16,5 27
Elektrodenkraft max. daN 286 338 268 695
Ausladung min. - max. mm 190-650 190-800 250-650 255-1030
Armabstand mm 165 165 225 155
Gewicht kg 46 52 55 76

Art.-Nr. S$800321 S800322 S800324 S 800327

CEBO TECH
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CEBO TECH

CEBO TECH

Punkt- und BuckelschweiBmaschine Serie 2

Ausfiihrung: SchweiBmaschine mit Mittelfrequenztechnologie, wodurch eine hohe Qualitit der SchweiB3-
punkte erreicht wird e Reduzierte SchweiBstromanstiegszeiten, Zeiteinstellung in ms, symmetrische Last
auf der Netzleitung ® Modularer Aufbau der Struktur mit der Méglichkeit die Position des SchweiBzylinders
umzukehren oder mit zwei gegeniiberliegenden SchweiBzylindern zu arbeiten e Zylinder mit verstiarktem
verchromtem Stahlschaft fiir hohe Belastung und lange Lebensdauer e Einstellbare Verdrehsicherung

¢ Alle pneumatischen Komponenten sind schmierungsfrei e Einstellbarer Doppelhub als Option (S 800
226) * Filtereinheit mit Druckluftabschaltung, angeschlossen an die Notsteuerung e Fliissigkeitsgekiihl-
ter Sekundérkreislauf und Transformator, an die Notsteuerung angeschlossenes hydraulisches Kreislauf-
absperrventil e Durchfluss- und Temperaturmesser fiir Kihlwasser ® Zweistufiges elektrisches FuBpedal,
das die Einspannung der Werkstiicke tber die Zwischenstufe und den Ubergang zum SchweiBen erst nach
Uberpriifung der korrekten Positionierung durch Aktivierung der zweiten Stufe zuldsst ¢ Mdglichkeit des
Anschlusses eines zweiten elektrischen FuBpedals (S 800 227) als Option zum SchweiBen mit einem
anderen SchweiBprogramm e Zweihandbedienung mit Simultansteuerung fiir maximale Sicherheit und
abnehmbarem Schliisselwahlschalter fiir die Wahl der Steuergeréte als Option (S 800 228) ¢ Die SchweiB-
steuerung und die Bedienelemente fiir die Kontrolle der PunktschweiBmaschine sind an einem héngenden
Arm fiir eine maximal ergonomische Bedienung der PunktschweiBmaschine installiert als Option (S 800 229)

Nennleistung (50 %) Max. Leistung Sekundérspannung Kurzschlussstrom Projektionsplatten

Vv
$800216 40 96 6,4 20 -
$800217 40 96 6,4 20 M8
$800218 56 123 8,4 25 M8
Optionen

Art.-Nr. Ausfiihrung

$800226 Einstellbarer Doppelhub

$800227  Anschluss zweites FuBpedal

$800228 Zweihandbedienung mit Simultansteuerung
$800229 Ergonomische SchweiBsteuerung
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Punkt- und BuckelschweiBmaschine Serie 4 CEBO TECH

Ausfiihrung: SchweiBmaschine mit Mittelfrequenztechnologie, wodurch eine hohe Qualitat der SchweiB-
punkte erreicht wird e Reduzierte SchweiBstromanstiegszeiten, Zeiteinstellung in ms, symmetrische Last
auf der Netzleitung ® Modularer Aufbau der Struktur mit der Méglichkeit die Position des SchweiBzylinders
umzukehren oder mit zwei gegeniiberliegenden SchweiBzylindern zu arbeiten e Zylinder mit verstarktem
verchromtem Stahlschaft fiir hohe Belastung und lange Lebensdauer e Einstellbare Verdrehsicherung
 Alle pneumatischen Komponenten sind schmierungsfrei e Einstellbarer Doppelhub als Option (S 800
226) * Filtereinheit mit Druckluftabschaltung, angeschlossen an die Notsteuerung e Fliissigkeits-
gekiihlter Sekundarkreislauf und Transformator, an die Notsteuerung angeschlossenes hydraulisches
Kreislaufabsperrventil e Durchfluss- und Temperaturmesser fiir Kiihlwasser ® Zweistufiges elektrisches
FuBpedal, das die Einspannung der Werkstiicke Gber die
Zwischenstufe und den Ubergang zum SchweiBen erst
nach Uberpriifung der korrekten Positionierung durch
Aktivierung der zweiten Stufe zuldsst ® Moglichkeit des
Anschlusses eines zweiten elektrischen FuBpedals
(S 800 227) als Option zum SchweiBen mit einem
anderen SchweiBprogramm e Zweihandbedienung

mit Simultansteuerung fiir maximale Sicherheit und
abnehmbarem Schliisselwahlschalter fiir die Wahl der
Steuergerate als Option (S 800 228) e Die SchweiB-
steuerung und die Bedienelemente fiir die Kontrolle der
PunktschweiBmaschine sind an einem hangenden Arm
fiir eine maximal ergonomische Bedienung der Punkt-
schweiBmaschine installiert als Option (S 800 229)

Art.-Nr. Nennleistung (50 %) Max. Leistung Sekundérspannung Kurzschlussstrom Projektionsplatten
kVA kVA v
§800219 784 200 6,4 45 mm M8
$800220 107 290 89 38 45 mm M8
$800221 127 410 13,2 50 45 mm M8
$800222 107 290 89 38 45 mm M8
$800223 127 410 13,2 50 45 mm M8
$800224 107 240 8,9 275 45 mm M8
$800225 127 330 13,2 43 45 mm M8

Optionen CEBO TECH

Art.-Nr. Ausfiihrung

$800226 Einstellbarer Doppelhub

§$800227  Anschluss zweites FuBpedal

$800228 Zweihandbedienung mit Simultansteuerung
S$800229 Ergonomische SchweiBsteuerung
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PunktschweiBelektroden @ 12,5 mm
Ausfiihrung: Kegelsitz 12 mm e Kiihlwasserbohrung 8 mm e Konus 1:10 oder MK 1
] Hinweis: Andere Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar!
Art.-Nr. Form Nr. Konus Lénge
mm
S 814 161 zentrisch gerade 16 1:10 34
S$814163 zentrisch gerade 16 MK1 34
S814171 exentrisch gerade 17 1:10 34
S$814173 exentrisch gerade 17 MK1 34
S 814181 exentrisch schrag 18 1:10 34
$814183 exentrisch schrag 18  MK1 34
S 814191 flach 19 110 34
S 814193 flach 19  MK1 34
S 814 221 Kugelelektrode m. MS-Einsatz, Teller 22 mm 20 1:10 42
S 814 223 Kugelelektrode m. MS-Einsatz, Teller 22 mm 20 MK1 50
S 814 201 Kugelelektrode m. MS-Einsatz, Teller 30 mm 20 110 50
S 814 203 Kugelelektrode m. MS-Einsatz, Teller 30 mm 20 MK1 50
$815211 zentrisch gerade 21 110 55
S$815213 zentrisch gerade 21 MK1 55
S 815 221 exentrisch gerade 22 110 50
S 815 223 exentrisch gerade 22 MK1 55
S 815231 exentrisch schrég 23 1:10 55
$815233 exentrisch schrdg 23  MK1 55
S 815241 flach 24 1:10 55
S 815 243 flach 24 MK1 55
S 815 251 spitz-ballig 25 1:10 40
S 815 253 spitz-ballig 25 MK1 40

PunktschweiBelektroden @ 19,0 mm

Ausfiihrung: Kegelsitz 17,78 mm e Kiihlwasserbohrung 10 mm e Konus 1:10 oder MK 2
Hinweis: Andere Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar!

2
27 08 35 Art.-Nr. Form Nr. Konus Lénge

mm

o o S 816 272 zentrisch gerade 27 110 45

. - A S 816274 zentrisch gerade 27 MK2 45

- S 816 282 exentrisch gerade 28 110 45

1 “ S 816 284 exentrisch gerade 28 MK2 45

S X T S 816 292 exentrisch schrég 29 1110 45

! ! “ S 816 294 exentrisch schrag 29 MK2 45

- - : S 816 302 flach 30  1:10 45

32 33 53 S 816 304 flach 30 MK2 45

S 816 352 Kugelelektrode m. MS-Einsatz, Teller 30 mm 35 110 55

2] 2] 2} S 816 354 Kugelelektrode m. MS-Einsatz, Teller 30 mm 3% MK2 55

B 1 — S$817 312 zentrisch gerade 31 110 56

LMJ S$817 314 zentrisch gerade 31 MK2 56

M ! X ! X S 817 322 flach 32 110 56

{f :7 S 817324 flach 32 MK2 56

; S 817 332 exentrisch gerade 33 110 56

— - — S$817334 exentrisch gerade 33 MK2 56

54 29 30 $ 817342 exentrisch schréig 34 110 56

> m S817344 exentrisch schrég 34 MK2 56

S 820532 spitz-ballig 53 110 75

1 S 820 534 spitz-ballig 53 MK2 75

‘ S 820 536 doppelspitz-ballig 53A 1:10 75

X — X S 820 537 doppelspitz-ballig 53A MK2 75

i S 820 542 zentrisch gerade 54  1:10 75

1 K S 820 544 zentrisch gerade 54 MK2 75
34 55 S 821 552 Schwanenhals 102 x 50 mm, gebogen 55 1:10 125
S 821 554 Schwanenhals 102 x 50 mm, gebogen 55 MK2 125

y ] ,L_‘ S 821 562 Egr:](;s;cslyvelﬁelektr. 70 x 30 mm, gebogen, 56 1:10 70

RandschweiBelekir. 70 x 30 mm, gebogen,
g I S 821 564 Ponat. gebog 5 MK2 70
x - x RandschweiBelektr. 70 x 30 mm, gebogen, .
- i $ 821572 Ponktfacho & gehog 57 110 70
i L RandschweiBelektr. 70 x 30 mm, gebogen,
= 5 $ 821574 Poktaene 6 o genog 57 MK2 70
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Sonderelektroden
Ausfiihrung: Sonderelektroden mit unterschiedlichen Konussitzen
Hinweis: Andere Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar!

Art.-Nr. Form Nr. Konus Lange
mm

S 822 492 Elektrodenhalter 49 17,78-1:10/12 50

S 822 493 Elektrodenhalter 49  17,78- MK 1 50

S 822 494 Elektrodenhalter 49 MK2-MK1 50

S 822 495 Elektrodenhalter 49 MK2-1:1012 50

S 822 602 Vorbauelektrode flach gebogen 60 1:10 30

S 822 604 Vorbauelektrode flach gebogen 60 MK2 30

S 822 612 Vorbauelektrode mit Spitze gebogen 61 1:10 73

S 822 614 Vorbauelektrode mit Spitze gebogen 61 MK 2 73

49 60 61

Elektrodenkappen

Ausfiihrung: Nach DIN 44750 e Konus 1:10
Hinweis: Andere Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar!

Art.-Nr. Form Abmessung d1 in
mm
$824013 leicht ballig 13
S 824 016 leicht ballig 16
S 824 020 leicht ballig 20
S$824113 zentrisch gerade 13
S 824116 zentrisch gerade 16 r—
S 824120 zentrisch gerade 20 <= H —
5824213 flach 13 o —
5824216 flach 16 Y—
S 824 220 flach 20
$824 313 exentrisch gerade 13
S 824 316 exentrisch gerade 16
S 824 320 exentrisch gerade 20
$824 413 ballig spitz 13 9'“”,255tz,'i1°f‘1 0
824 416 ballig spitz 16 ¥ 1T coe -
S 824 420 ballig spitz 20 ‘1 “4{: 3 r— T (E @#
$824513 rund 13 — | — 30
S 824516 rund 16 el —= L
S 824 520 rund 20
Reduzierkronen

Ausfiihrung: Mit @ 20 mm e Kiihlwasserbohrung 10 mm
Hinweis: Sonderkonen lieferbar

$818038 AuBen: 17,78 auf Innen: 1:10 = 12 ¥ x
S 818 037 AuBen: MK 2 auf Innen: 1:10 = 12 v

S 818 039 AuBen: 17,78 auf Innen: MK 1

S 818 040 AuBen: MK 2 auf Innen: MK 1

Elektrodenkappenhalter
Ausfiihrung: Kegelsitz 17,78 mm oder 12 mm e Kiihiwasserbohrung 10 mm oder 8 mm
Hinweis: Andere Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar!

Art.-Nr. Konus Kegelsitz mm Kiihlbohrung Auinahme-
mm

S 824 652 1:10 17,78 10

S 824 654 MK 2 17,78 10

S 824 661 MK 2 12 8

S 824 663 1:10 12 8
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

i e i o

Unlegierte SchweiBelektroden ab S. 110 Hochlegierte SchweiBelektroden Unlegierte SchweiBdrahte ab S. 117
abS. 113

Mittellegierte SchweiBdréhte ab S. 119 SchweiBdréhte fiir Edelstahl ab S. 126 SchweiBdrahte fiir Aluminium ab S. 133

o

Messing-Hartlote auf S. 143 Kupfer-Hartlote auf S. 144 Silber-Hartlote auf S. 145

.
wa

Dachdecker-Lote auf S. 146 Weichlote ab S.147 Lot-Zubehor auf S. 148

107



i [ weo  sonweasatzerstore
ERLAUTERUNG DES NORMZEICHEN-AUFBAUS
GEMASS DIN EN IS0 2560-A

UMHULLTE STABELEKTRODEN ZUM LICHTBOGENHAND-
SCHWEISSEN VON UNLEGIERTEN STAHLEN UND FEINKORNSTAHLEN

BEISPIEL: STABELEKTRODE EUROTRODE® E 7006

DINENISO2560-A E 42 0 .. RR 1 2

—/

Europaische Elekirode  Mindest- Kerbschlag- chemische Umhiillungs- Stromart Wasser-
Norm streckgrenze  arbeit Zusammen-  typ (Tabelle 5) stoffgehalt
(Tabelle 1) (Tabelle 2) setzung (Tabelle 4) Ausbringen/ (Tabelle 7)
(Tabelle 3) SchweiBposition
(Tabelle 6)
Tabelle 7:
Kenn- max. Wasser-
zeichen stoffgehalt
Kenn- R, R. b4 Tabelle 5: [mi/100 g
ziffer N/mm] ] Kenn- Ausbringen Stromart” SoMniiagit
35 355 440-570 22 Tabelle 3: siffer o] H5 5
% 380 470600 20 T - 1 <105 Wechsel- u. Gleichstrom Hio 10
42 420 500-640 20 typ. o] 2 <105 Gleichstrom H15 15
46 460 530680 20 _ 20 _ _ 3 >105<125  Wechsel- u. Gleichstrom
S0 5000 560720 18 Mo 14 0306 - 4 >105<125  Gleichstrom
Tabelle 2: MnMo 1420 0306 _ 5 >125<160  Wechsel- u. Gleichstrom
Kenn- min. 47 1Ni 1,4 _ 0,6-12 6 >125<160  Gleichstrom
ziffer I°cl ONi 1,4 _ 1,826 7 >160  Wechsel- u. Gleichstrom
7 keiné 3Ni 1,4 _ 2638 8 >160  Gleichstrom
Anford. Mn1Ni 1,4-2,0 _ 0,6-1,2 " Wechselstrom mit Leerlaufspannung max. 65 V
A +20 iNiMo 1,4 0,3-06 06-1.2
0 0 z jede andere vereinbarte
2 -20 Zusammensetzung Tabelle 6:
3 -30 Kenn-  SchweiBpositionen
4 40 Tabelle 4: ziffer
5 -50 ) 1 alle Positionen
6 -60 A~ = saverumhilt 2 alle Positionen, auBer fallend

C = zelluloseumhiillt

& Stumpfnaht in Wannenposition,
R = rutilumhilit Kehinaht in Wannen- und
RR = dick rutilumhiillt Horizontalposition
RC = rutilzellulose-umhiillt 4 Stumpf- und Kehinaht in
RA = rutilsauer-umhiillt Wannenposition
RB = rutilbasisch-umhiillt 5 fiir Fallnaht und wie Kennziffer 3

B = basischumhiillt
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ERKLARUNG DER EUROTRODE®
EINTEILUNG/ZEICHENERKLARUNG

Kl-generiert

-

EUROTRODE®
SCHWEISSELEKTRODEN

2000 — Eurotrode® fiir nichtrostende Stéhle
7000 — Eurotrode® fiir niedrig- und mittellegierte Werkstoffe
8000 — Eurotrode® fiir schwer schweiBbare Stahle

Beispiel:

E 2580 = SchweiBelektroden fiir nichtrostende Stahle

beitragen.

ViV

Stabelekirode

Drahtelektrode
zum MIG-/MAG-
SchweiBen

Selbstschiitzende
Fiilldrahtelektrode

Fiilldrahtelektrode
zum SchweiBen
unter Schutzgas

SchweiBpositionen
Beispiel:

alle Positionen
auBer Fallnaht

SchweiBzusatzwerkstoffe | INFO n

PIKTOGRAMM-ERKLARUNG

Die nachstehenden Piktogramme dienen als Fiihrer durch das Eurotrode®-
Programm und werden zur klaren Charakterisierung der einzelnen Qualititen

Hochleistungs-
Stabelektrode
Beispiel:

mit 160%
Ausbringung

SchweiBstab
zum WIG-SchweiBen

SchweiBstab
zum Gas-(Autogen-)
SchweiBen

Flammeneinstellung
beim Gas-SchweiBen
Beispiel:

neutral eingestellte
SchweiBflamme

Stromart und Polung
Beispiel:
Gleichstrom, Pluspol
oder Wechselstrom

oL N

—

IEI bevorzugt Gleichstrom, Elektrode am

Plus- oder Minuspol; Wechselstrom

EI Gleichstrom, Elektrode am Minuspol = n -
Gleichstrom, Elektrode am

EI Plus- oder Minuspol

=+ Gleichstrom, Elektrode am Pluspol Wechselstrom

bevorzugt Gleichstrom, Elektrode
am Pluspol; Wechselstrom

bevorzugt Gleichstrom, Elektrode
am Minuspol; Wechselstrom

bevorzugt Wechselstrom; Gleichstrom,
Elektrode am Pluspol

bevorzugt Wechselstrom; Gleichstrom,
Elektrode am Minuspol
PF — Steigposition

PFI —\ e PG
T“\ SCHWEISSPOSITIONEN

= Waagerechtes SchweiBen von Stumpf- und

Stumpfnahte

PE — Uberkopfposition

PC — Querposition

Kehindhte

PB — Horizontal-

PD - Horizontal-

PA — Wannenposition Vertikalposition PG — Fallposition Uberkopfposition
il KehIndhten in Wannenpositionen

PB = Horizontales SchweiBen von Kehindhten
@ (Normallage)
=§ PC = Querposition
E. PE = Uberkopfposition
2 PF = senkrecht steigend
UID g
£ |PA - Rohr: rotierend PC — Rohr: fest PF — Rohr: fest PG — Rohr: fest PG = senkrecht fallend ._
& |Achse: waagerecht Achse: senkrecht Achse: waagerecht Achse: waagerecht PD = horizontales SchweiBen von Kehlndhten

SchweiBung: Wanne SchweiBung: quer SchweiBung: steigend SchweiBung: fallend

(Uberkopfposition)
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%3l SchweiBzusatzwerkstoffe

FUROTRODE "

Zulassung/Eignungspriifung:
DB/TUV

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prufungsumfang anfordern

Stabelektroden EUROTRODE® E 7003

Normbezeichnung:
EN IS0 2560-A AWS A 5.1
E420RC 11 E6013

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Umhiillungscharakter: Rutil-Zellulose

Fiir Verbindungs- und ReparaturschweiBungen von unlegierten, auch angerosteten und
geprimerten Baustéhlen, in allen Positionen zu verschweiBen e Gute Spaltiiberbriickbarkeit,
leichtes Ziinden und Wiederziinden sowie geringe Spritzverluste

Grundwerkstoffe: Allgemeine Baustéahle S235 - S355; Schiffsbaustéhle A, B, D, A32/36,
D32/36; Druckbehalterstahle P195-P355; Rohrstéhle L210-L360; Stahlguss GE21Mn5;
Betonstdhle BSt 420-BSt 500

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
H Si
0,09 0,35

Mn
0,50

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN ISO 15792-1:
(Mindestwert bei Raumtemperatur)

Warmebehandlung: U

Streckgrenze: 420 MPa

Zugfestigkeit: 510 MPa

Dehnung (Lg_5dp): 25 %

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (0 °C): 50 J

Art.-Nr. Abmessung (0 xL) Inhalt je Paket Gewicht je Paket SchweiBstrom
mm Stiick kg .

S$605011  2,5x350 254 5,0 70-100

$605012 3,2x350 154 5,0 110-140

$605013 4,0x350 108 5,0 130-170

SchweiBposition:
Stromart: =_ -
EFURDTRODE "
e R e B N

A e e d T “

et

i
e E a8
€=

| ——

FUROTRODE

Zulassung/EignL_J_ngspriifung:
DB/TUV

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

SchweiBposition:

Stromart:

Stabelektroden EUROTRODE® E 7006

Normbezeichnung:
EN IS0 2560-A AWS A 5.1
E420RR 12 E6013

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Umhiillungscharakter: Rutil Fiir Verbindungs- und ReparaturschweiBungen von unlegierten
Baustéhlen, in allen Positionen, auBer fallend, zu verschweiBen e Mit hervorragenden
Ziindeigenschaften, weichem Lichtbogen und wenig Spritzern e Feinschuppiges und glattes
Nahtbild, flache HohlkehInahte, meist selbstlésende Schlacke

Grundwerkstoffe: Allgemeine Baustéhle S235 - S355, Feinkornbaustéhle S275-S355;
Schiffsbaustéhle A32/36, D32/36, A40, D40; Druckbehélterstihle P195-P355; Rohrstéhle
L210-L360; Stahlguss GE200, GE240, GP240, G20Mo5, G21Mn5

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
C Si
0,08 0,35

Mn
0,55

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)
Warmebehandlung:

Streckgrenze: 420 MPa
Zugfestigkeit: 510 MPa
Dehnung (Lo=5d): 25%
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe [0 °C]: 60 J

Art.-Nr. Abmessungen (@ x L) Inhalt je Paket Gewicht je Paket SchweiBstrom
mm Stiick kg A

$605019 2,0x300 333 3,80 50-70

S$605022 2,5x350 226 5,00 80-100

§$605023 3,2x350 135 5,00 100-130

S$605024 3,2x450 125 6,00 100-130

S$605025 4,0x350 89 5,00 120-160

S$605026 4,0 x450 83 6,00 120-160

S 605027 5,0x450 52 6,00 160-200
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Schweilzusatzwerkstoffe

Stabelektroden EUROTRODE® E 7007 FL/RDTRDDE®
Normbezeichnung:

EN 1SO 2560-A AWS A5.1

E420RB 12 E6013

Eigenschaften und Anwendungsgebiet:

Umhiillungscharakter: Rutilbasisch

Fiir Verbindungs- und ReparaturschweiBungen von unlegierten Baustahlen, in allen
Positionen auBer fallend zu verschweiBen e Besonders geeignet fiir Zwangslagen und
DiinnblechschweiBungen e Feintropfiger, spritzerarmer Werkstoffiibergang e Ziinden,
Wiederziinden und SchweiBen ist auch bei niedriger Stromstérke noch gut méglich

e e o e i J
Grundwerkstoffe: Allgemeine Baustihle 5235 - $355; Schiffbaustihle A, B, D, A32/36, e |

e s . -

D32/36; Feinkornbaustihle S275-S355; Druckbehélterstihle P195-P355; Rohrstéhle L210- i e '
L360; Stahlguss GE200, GE240, GP240, G20Mo5, G21Mn5
FUROT)
Richtanalyse des SchweiBgutes %: RODE
H Si Mn
0,08 0,20 0,55

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)
Warmebehandlung:

Streckgrenze: 400 MPa
Zugfestigkeit: 520 MPa
Dehnung (Ly=5d): 24 %

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (0 °C): 60 J

ZuIassung/Eignl_]_ngspri]fung:
DB/TUV

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

—>
Ab| (0 xL) Inhalt je Paket Gewicht je Paket  SchweiBst /
messung (0 x nhalt je Pake! ewicht je Pakei chweiBstrom SchweiBposition:
mm Stiick kg A P —>

$605070 25X 350 245 5,0 80-100 ]
S605071 32x350 142 50 110-140 Stromart:

Stabelektroden EUROTRODE® E 7010 FIRDTRDDE’
Normbezeichnung:

EN IS0 2560-A AWS A 5.1

E422B12H10 E7016

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Umhiillungscharakter: Basisch-Rutil, Doppelmantelelektrode

Fiir Verbindungs- und ReparaturschweiBungen von unlegierten Baustahlen, in allen
Positionen auBer fallend zu verschweien e Besondere Eignung fiir Zwangslagen- und
WurzelschweiBungen auch mit Wechselstrom

Grundwerkstoffe: Allgemeine Baustéhle S235- S355; Druckbehalterstéhle P235-P355;
Schiffshaustéhle A32/36, D32/36, E32/36, A50, D40; Feinkornbaustéhle $235-S355,
S420ML; Rohrstahle L210-L415, Stahlguss GE200-GE260, GP240, G20Mo5, G21Mn5;
Betonstéhle Bst 420, BSt 500

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
C Si Mn
0,08 0,5 1,1

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Warmebehandlung: U
Streckgrenze: 430 MPa
Zugfestigkeit: 490 MPa

Dehnung (Ly=5d): 25%
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (-20 °C): 60 J
Riicktrocknung vor der Verarbeitung: 2 h/250-350 °C

ZuIassung/Eignl_J_ngspri]fung:
DB/TUV

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

Abmessungen (0 x L) Inhalt je Paket Gewicht je Paket SchweiBstrom —

i Stiick kg A SchweiBposition: || »”
S605030 25x350 80-100 P —
$605031 3,2x350 144 5,00 100-130 § -
5605034 4,0 x450 88 6,00 120-160 Stromart: =+ n
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i [ weo  sonweasatzerstore
ERLAUTERUNG DES NORMZEICHEN-AUFBAUS
GEMASS DIN EN IS0 3581-A

UMHULLTE STABELEKTRODEN ZUM LICHTBOGENHANDSCHWEISSEN
VON NICHTROSTENDEN UND HITZEBESTANDIGEN STAHLEN

BEISPIEL: STABELEKTRODE EUROTRODE® E 2430

DIN EN
ISO03581-A E 19123 L R 1 2

Europdische Elektroden- Legierungskurzzeichen Umhiillungstyp Stromart/ SchweiB-
Norm handschweiBen (Tabelle 1) R oder B Ausbringen position
(Tabelle 2) (Tabelle 3)
basischumhiillt
rutilumhdillt
Tabelle 1:
martensitisch/ austenitisch austenitisch-ferritisch voll austenitisch Spezialsorten hitze- und
ferritisch Standard hohe Korrosionsbestindigkeitschwarz/weiB  zunderbestindig Tabelle 3:
13 199 2293NL 18153 L 189 Mn 1682 Kenn-  SchweiBpositionen
134 19912572NL 1816 5N L 18 9 MnMo 199H ziffer
17 19 9 Nb 2594NL 20255CuNL 20103 254 1 alle Positionen
19123 2016 3Mn N L 2312L 2212 2 alle Positionen, auBer fallend
19123L 25222NL 2312 Nb 2520 8 Stumpfnaht in Wannenposition,
19123 Nb 27314CuL 23122L 2520H Kehlnaht in Wannen- und
19134NL 299 18 36 Horizontalposition
4 Stumpf- und Kehlnaht in
Wannenposition
B fiir Fallnaht und wie Kennziffer 3
Tabelle 2:
Kenn- Ausbringen Stromart”
ziffer [%]
1 <105 Wechsel- u. Gleichstrom
2 <105 Gleichstrom
3 >105<125 Wechsel- u. Gleichstrom
4 >105<125  Gleichstrom
5 >125<160 Wechsel- u. Gleichstrom
6 >125<160  Gleichstrom
7 >160  Wechsel- u. Gleichstrom

8 >160 Gleichstrom

"Wechselstrom mit Leerlaufspannung max. 65 V
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Schweilzusatzwerkstoffe

Stabelektroden EUROTRODE® E 2310 F7RDTRDDE®
Normbezeichnung:

1S0 3581-A AWS A5.4 Wst.-Nr.

E199LR12 E 308L-16 1.4316

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Nichtrostend, kernstablegiert, Geflige Austenit mit ca. 8% Ferrit, Umhiillungscharakter:

Rutil Elektrode fiir VerbindungsschweiBungen an niedriggekohlten, nichtstabilisierten und
stabilisierten austenitischen, chemisch besténdigen CrNi-Stahlen bei Betriebstemperaturen
bis 350 °C sowie fiir korrosionsbesténdige Cr-Stéhle, kaltzdhe austenitische Stéhle sowie fiir
legierungsahnliche Plattierungen

Grundwerkstoffe: X5CrNi18-10 (1.4301), X2CrNi19-11 (1.4306), X2CrNiN18-10 (1.4311),
X6CrNiTi18-10 (1.4541), AISI 304, 304L, 304LN, 321

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
H Si Mn Cr Ni
<0,04 <09 0,8 19,5 9,5

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung: ungegliiht

0,2 % - Dehngrenze: 400 MPa

Zugfestigkeit: 550 MPa

Dehnung (Lo=5d): 35%

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (+20 °C): 70J Zulassung/Eignungspriifung:
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (-105 °C): 40J

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

—
SchweiBposition: I—p

Abmessung (0 x L) Inhalt je Paket Gewicht je Paket  SchweiBstrom

mm Stiick kg A —
S 606 012 2,5x350 221 4,0 80-100 i = u
S 606 013 3,2x350 139 5,0 100-130 Stromart: =+

Stabelektroden EUROTRODE® E 2430 ETRDTRDDE"
Normbezeichnung:

1S0 3581-A AWS A5.4 Wst.-Nr.

E19123LR12 E316L-16 1.4430

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Nichtrostend, kernstablegiert, Gefiige Austenit mit ca. 8% Ferrit, Umhillungscharakter:
Rutil Elektrode fiir VerbindungsschweiBungen an niedriggekohlten, nichtstabilisierten
und stabilisierten, austenitischen, chemisch bestandigen CrNiMo-Stahlen bei Betriebs-
temperaturen bis 400 °C, auch fiir legierungséhnliche Plattierungen

Grundwerkstoffe: X5CrNiMo17-12-2 (1.4401), X2CrNiMo17-12-2 (1.4404),
X2CrNiMoN17-11-2 (1.4406), GX5CrNiMo19-11-2 (1.4408), GX2CrNiMo19-11-2 (1.4409),
X2CrNiMo18-14-3 (1.4435), X3CrNiMo17-13-3 (1.4436), X2CrNiMoN17-13-3 (1.4429),
X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571), X6CrNiMoNb17-12-2 (1.4580); AlSI 316, 316L, 316Ti, 316Ch

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
H Si Mn Cr Mo Ni
<004 <09 08 19,0 2,8 12,5

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Warmebehandlung: ungegliiht

0,2 % - Dehngrenze: 400 MPa

Zugfestigkeit: 550 MPa

Dehnung (Ly=5d): 35%

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: (+20 °C) 60J

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: (-105 °C) 40J Zulassung/Eignungspriifung:

DB/TUV

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

mm Stiick kg A
S 606 031 2,0 x 300 60-80
S 606 032 2,5 %300 220 4,0 80-100

o
Abmessung (@ x L) Inhalt je Paket Gewicht je Paket SchweiBstrom SchweiBposition: T—»

S 606 033 3,2X 350 139 5,0 100-130 Stromart:
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%3l SchweiBzusatzwerkstoffe

FUROTRODE*

,...._..-_---.-:"!':‘fJ """8 '

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

—
SchweiBpositi T—»

—

Stromart: | = == |~

Stabelektroden EUROTRODE® E 2580

Normbezeichnung:
1S0 3581-A AWSA5.4 Wst.-Nr.
E19123NbR12 E318-16 1.4576

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Nichtrostend, kernstablegiert, Geflige Austenit mit ca. 8 % Ferrit, Umhillungscharakter:

Rutil Elektrode fiir VerbindungsschweiBungen an nichtstabilisierten und stabilisierten,
austenitischen, chemisch besténdigen CrNiMo-Stahlen bei Betriebstemperaturen bis 400 °C
sowie fiir korrosionsbesténdige Cr-Stahle und fiir legierungséhnliche Plattierungen

Grundwerkstoffe: X5CrNiMo17-12-2(1.4401), X2CrNiMo17-12-2 (1.4404),
X2CrNiMoN17-11-2 (1.4406), GX5CrNiMo19-11-2 (1.4408), GX2CrNiMo19-11-2 (1.4409),
X2CrNiMo18-14-3 (1.4435), X3CrNiMo17-13-3 (1.4436), X2CrNiMoN17-13-3 (1.4429),
X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571), X6CrNiMoNb17-12-2 (1.4580), GX5CrNiMoNb19-11-2,
X10CrNiMoNb18-12 (1.4583); AlSI 316, 316L, 316Ti, 316Cb

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
H Si Mn Cr Mo Ni Nb
<0,03 <09 0,8 19,0 2,8 12,0 >10xC

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung: ungegliiht

0,2 % - Dehngrenze: 400 MPa

Zugfestigkeit: 550 MPa

Dehnung (Lo=5d): 30 %

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: 60J

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Inhalt je Paket Gewicht je Paket  SchweiBstrom
mm Stiick kg A

S 606 041 2,5x300 220 4,0 80-100

S 606 042 3,2x 350 138 50 100-130

EFUROTRODE "

_H’L_I-L-.‘“.'i--”l!.'
e B . kW -
e e e -

esxn 5 ST

EUROTRODE I

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

—
SchweiBpositi T—»

—

Stromart: | = +|~

Stabelektroden EUROTRODE?® E 8330

Normbezeichnung:
1S0 3581-A AWS A5.4 Wst.-Nr.
E299R12 E312-16 (mod.) 1.4337

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Nichtrostend, kernstablegiert, Gefiige Austenit/Ferrit, Umhiillungscharakter:

Rutil Elektrode fiir Verbindungs- und AuftragschweiBungen an artgleichen und ahnlichen
Stahlen und Stahlgusssorten e Fiir VerbindungsschweiBungen an hochfesten, un- und
niedriglegierten Baustahlen, Vergiitungs- und Werkzeugstahlen, an Hartmanganstahl sowie
fiir VerbindungsschweiBungen zwischen artverschiedenen Stahlen untereinander und mit
hochlegierten, nichtrostenden Stéhlen e Elektrode ist auBerdem geeignet fiir rissfeste

und zdhharte Zwischenlagen bei Hartauftragungen sowie fiir verschleiBfeste, kalt und
warmverfestigende Auftragungen. Das austenitisch-ferritische SchweiBgut ist nichtrostend,
korrosionshestandig und geeignet fiir Betriebstemperaturen bis 300 °C. Durch den erhéhten
Deltaferritanteil im SchweiBgut ergibt sich bei Schwarz-WeiB-Verbindungen eine hohe
Sicherheit gegen HeiBrisse

Grundwerkstoffe:
Hochfeste unlegierte und legierte Stahle, Konstruktions-, Feder-, Werkzeug- und Vergiitungs-
stahle, S/W-Verbindungen (Baustéhle und rostfreie Stéhle), Manganhartstahle

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
C Si Mn Cr Ni
0,10 1,1 0,8 29,0 9,0

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Warmebehandlung: ungegliint
0,2 %-Dehngrenze: 500 MPa
Zugfestigkeit: 750 MPa
Dehnung (Lo=5d): 20 %
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: 25J
Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Inhalt je Paket Gewicht je Paket SchweiBstrom
mm Stiick kg A
S 607 061 2,5x 300 226 40 70-100
S 607 062 3,2x 350 142 5,0 100-140
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Schweilzusatzwerkstoffe

Stabelektroden EUROTRODE® E 8370 F7RDTRDDE®
Normbezeichnung:

1S0 3581-A AWS A5.4 Wst.-Nr.

E188MnR12 (mod.)E307-16 1.4370

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Nichtrostend, kernstablegiert, Gefiige Austenit, Umhiillungscharakter: Rutil Elektrode fiir
VerbindungsschweiBungen zwischen un- und niedriglegierten Stéhlen mit hochlegierten
Stahlen, Stahlgusssorten, fiir Austenit-Ferrit-Verbindungen bei Betriebstemperaturen bis
300 °C, zum SchweiBen hoch C-haltiger und schwer schweiBbarer Stahle sowie aus-
tenitischer Manganhartstahle ¢ Zum SchweiBen von Pufferlagen und fiir verschleiBfeste
Auftragungen bei kaltverfestigender Schlag-, Druck- und Rollbeanspruchung e SchweiBgut
ist vollaustenitisch und korrosionsbestéandig, zunderbesténdig bis 850 °C sowie kaltverfesti-
gungsfahig bis zu einer Hérte von 350 HB

Grundwerkstoffe:
Stahle mit hohem Kohlenstoffgehalt, Vergiitungsstahle, Manganhartstahle, S/W-Verbindungen
(Baustahle und rostfreie Stahle), Zwischenlage bei Hartauftragungen

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
H Si Mn Cr Ni N
0,10 0,6 7,0 18,5 8,0 0,08

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Warmebehandlung: ungegliiht
0,2 % - Dehngrenze: 400 MPa
Zugfestigkeit: 600 MPa
Dehnung (Ly=5d): 35%
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe]: 70J

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiB-
Abmessung (0 x L) Inhalt je Paket Gewicht je Paket SchweiBstrom position:
mm Stiick kg A
S 607 070 2,5 X 300 217 4,0 70-100 s i
$ 607 071 3.2 X350 135 5,0 100-140 tromart:
Stabelektroden NiCu 1B
Normbezeichnung:
EN ISO 2560-A AWSA 5.1
E464ZB42H5 E7018-G

Eigenschaften: Basisch umhiillte Stabelektrode aus Kupfer-Nickelhaltigem Stahl
zum SchweiBen wetterfester Stéhle und kaltz&her Feinkornbaustéhle. SchweiBgut fiir
Betriebstemperaturen von -45 °C bis +300 °C.

Wichtigste Grundwerkstoffe: S235J2W bis S355J2G1W, Corten A, B, C

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
C Si Mn Cu Ni
0,06 0,5 1,0 0,4 0,7

EUROrRODE

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung: U

0,2 %-Dehngrenze (mit M21 bei +20 °C): 460 MPa
Zugfestigkeit (mit M21 bei +20 °C): 540 MPa
Dehnung (Lg=5dg; mit M21 bei +20 °C): 20 %
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (mit M21 bei -60 °C): >47J

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

e
SchweiB- —_—
Abmessung (0 x L) Inhalt je Paket Gewicht je Paket SchweiBstrom position: /
mm Stiick kg A —>
S 607225 2,5x 350 188 34 65-90 . —
$ 607 232 3,2x 350 110 40 110-140 Stromart: | = 4 n
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i
MOGLICHE
LIEFERFORMEN

BEZEICHNUNG SPULENGEWICHT  AUSSEN-0 INNEN-0 AUSSENBREITE  DORNLOCH-@
SPULENART KG CA. MM* CA. MM* CA. MM* CA. MM*

D 100 1,0/0,9 100 60 45 17,0

D 200 5,07,0 200 100 55 52,0

D 300 7,015,0 300 210 102 515

K 300 7,015,0 300 188 98 mit Adapter
K415 25 415 300 103 KA.

H 500 max. 150 500 290 290 405

H 560 max. 200 560 200 260 127,0

H 760 max 300 760 360 240 405

*alle Angaben ohne Gewahr und konnen herstellerabhéngig abweichen

Dariiber hinaus bieten wir Ihnen ein komplettes Sortiment an
Drahtelektroden zum SchutzgasschweiBen als Fassware an.

In Abhéngigkeit von Qualitat und Hersteller sind Gebinde von 125-500 kg
lieferbar

Eihu[zga e
fhtelektrode
“oter-Qualitat

» unlegierte, mittel- oder hochlegierte Drahtelektroden
(auch in Roboterqualitét lieferbar)

» Drahtelektroden fiir das AluminiumschweiBen

» Cu-Legierungen (z.B. CuSi3)

;j{hﬁFhStE Anspruche
€in Germa ny FASSSPULUNG:
ALY DIE IDEALE LIEFEREINHEIT ZUR
KONTINUIERLICHEN ENTNAHME VON

DRAHTELEKTRODEN.

Ausfiihrliche Informationen erhalten Sie von lInem SCHWEISS @ -Fachberater

116



SchweiBzusatzwerkstoffe 3

EUROTRODE® CARBO 2002, lagengespult

Normbezeichnung:
DIN EN IS0 14341-A AWS A5.18
G422 C13Si1 ER70S-6

G 42 5 M21 3Si1

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Massivdrahtelektrode fiir das Schutzgas-
schweiBen un- und niedriglegierter Stéhle e Universell einzusetzen unter Mischgas oder COo
o Spritzerarmer Werkstoffiibergang im Kurz- und Spriihlichtbogen e Verwendung im Stahl-,
Kessel-, Schiff- und Fahrzeugbau

Grundwerkstoffe: S235JRG2-S355J2; Druckbehélterstahle P235GH, P265GH, P295GH;
Feinkornbaustahle bis S420N

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
H Si Mn
0,06-0,14 0,70-1,00 1,30-1,60

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN 1597-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung:

Streckgrenze: > 420 MPa
Zugfestigkeit: 500-640 MPa
Dehnung (Ly=5d): >20%

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe J (-20 °C):> 47 J*
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe J (-40 °C):> 47 J**

Schutzgas (DIN EN ISO 14175): M21*/C1**

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Einheit
mm kg

S 623 308 0,8 K 300 15

$623 310 1,0 K 300 15

S 623 312 1,2 K 300 15

S 623 610 1,0 FaB ca. 275

S 623 612 1,2 FaB ca. 275

EUROTRODE® CARBO 3002, lagengespult

Normbezeichnung:
DIN EN IS0 14341-A AWS A5.18
G 46 2 C1 4Si1 ER70S-6

G 46 5 M21 4Si1

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Massivdrahtelektrode fiir das Schutzgas-
schweiBen un- und niedriglegierter Stéhle und COo oder Mischgas e Spritzerarmer
Werkstoffiibergang im Kurz- und Spriihlichtbogen e Hohe Lichtbogenstabilitat auch bei
hohen SchweiBstromstarken e GroBe stahlseitige Anwendungspalette; besonders geeignet
fiir hoherfeste Stéahle im Behalter-, Konstruktions-, Fahrzeug- und Schiffbau

Grundwerkstoffe: S235JRG2-S355J2; Druckbehélterstéhle P235GH, P265GH, P295GH,
P355GH; Feinkornbaustéhle bis S460N

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
H Si Mn
0,06-0,14 0,80-1,20 1,60-1,90

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN 1597-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Warmebehandlung: uu
Streckgrenze: > 460 MPa
Zugfestigkeit: 530-680 MPa
Dehnung (Lg=5dp): >20%

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe J (-20 °C):> 47 J*
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe J (-40 °C):> 47 J**

Schutzgas (DIN EN ISO 14175): M21*/C1**

Draht-0 Spulenart Gewicht je Einheit

S 623 408 08 K300 15

$ 623 410 1,0 K 300 15
S 623 412 1.2 K 300 15
$ 623912 1,0 FaB ca. 275
$ 623 912 1.2 FaB ca. 275

Korbspulen-Adapter
Anwendung: Fiir Drahtkorb-Spulen K 300

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 623 999 einteilig, mit 8 Armen und Knebel

FUROTRODE*

SchweiB- I—'l Zulassung/Eignungspriifung:
position: /
—>
Bei Bedarf bitte den aktuellen
Stromart MAG: —_— + Prifungsumfang anfordern

FUROTRODE°

itzgas-
“ielektrode
“ter-Qualitat

“hachste An spriiche
In Germany

SchweiBposition: 171 Zulassung/Eignungspriifung:
£

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Stromart MAG: -_— + Priifungsumfang anfordern
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%3l SchweiBzusatzwerkstoffe

P

7

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

WIG-SchweiBstibe SG 2

Normbezeichnung:
EN IS0 636-A AWS A 5.18 Wst.-Nr.
W 46 5 W3Si 1 ER70S-6 1.5125

Eigenschaften: WIG-Stab aus niedriglegiertem Stahl zum SchweiBen un- und niedrig-
legierter Stéhle. Alterungsbesténdiges SchweiBgut fiir Betriebstemperaturen von —50 °C bis
+450 °C

Kennzeichnung: W I

Wichtigste Grundwerkstoffe: S185, S235JR, S235JRG1, S235JRG2, S275JR,
$235J0, $275J0, S355J0, Druckbehalterstahle P235GH, P265GH, P295GH, P355GH,
Feinkornbaustahle bis S420N (friiher HI, HIl, 17Mn4, 19Mn5)

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
H Si Mn
0,06-0,14 0,70-1,00 1,30-1,60

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Warmebehandlung: U

0,2 % - Dehngrenze: > 420 MPa
Zugfestigkeit: 500-600 MPa
Dehnung (Ly=5d): >20 %

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (-50 °C): >47 J

Schutzgas (DIN EN 1SO 14175): 11

—
SchweiB- —_—
position:

Stromart: | == =

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg

S 617 516 1,6 x 1000 25,0

S 617 520 2,0 x 1000 25,0

S 617 524 2,4 x1000 25,0

S 617532 3,2x1000 25,0

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

WIG-SchweiBstibe SG 3

Normbezeichnung:
EN IS0 636-A AWS A5.18 Wst.-Nr.
W 50 5 4Si1 ER70S-6 1.5130

Eigenschaften: SchweiBstab aus niedriglegiertem Stahl zum WIG-SchweiBen un- und
niedriglegierter Stahle bei besonderen Forderungen. Alterungsbestandiges SchweiBgut fiir
Betriebstemperaturen von -40 °C bis +450 °C.

Kennzeichnung: W Il

Wichtigste Grundwerkstoffe nach EN10025: P235/S235 — P460/S460 usw.

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
0

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung: U

0,2 % - Dehngrenze: 500 MPa
Zugfestigkeit: 620 MPa
Dehnung (Lo=5d): 25%

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: (+20 °C): >100 J
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: (-50 °C): 50 J

Schutzgas (DIN EN ISO 14175): 11

—
SchweiBpos I—»

Stromart: | = =

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg

S 617 616 1,6 x 1000 25,0

S 617 620 2,0 x 1000 25,0

S 617 624 2,4 x1000 25,0

S 617 630 3,2x1000 25,0
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SchweiBdrahte/ -stabe SG-Mo

Normbezeichnung:

EN ISO 14341/21952-A AWS A 5.28 Wst.-Nr.
G422 C12Mo/G 46 6 M 21 2 Mo ER80S-G 1.5424
EN IS0 21952-A EN IS0 636-A

G MoSi W 46 4 W2 Mo

Eigenschaften: Drahtelektrode/SchweiBstab aus niedriglegiertem molybdénhaltigem Stahl
zum WIG- bzw. MAG-SchweiBen warmfester Stéhle fiir Betriebstemperaturen bis +500 °C.

Wichtigste Grundwerkstoffe: P235G1TH-P255G1TH, P235GH-P310GH, 16Mo3, L320,
L360NB-L415NB

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
H Si Mn Mo
0,08-0,12 0,3-0,7 0,9-1,3 0,4-0,6

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung:

0,2 % - Dehngrenze: >460 MPa (WIG) >420 MPa (MIG)
Zugfestigkeit: 530-680 MPa (WIG) 500-600 MPa (MIG)
Dehnung (Lg=5dg): >20 %

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (-40°C): > 47 J
Zulassung/Eignungspriifung:
Schutzgas (DIN EN ISO 14175) WIG: 11

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) MIG: M 1,M 2, C Bei Bedarf bitte den aktuelien

Priifungsumfang anfordern 7;’//,

— 7 4
SchweiBposition:| | ——» -',‘;Jf'f Z

—>“/ T
SchweiBdrahte SG-Mo swomartae: [= +|  SchweiBstibe SG-Mo Stomartwie: [= — |
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket

mm (] mm kg
S 623 708 0,8 K 300 15/18 S617 116 1,6 x 1000 25,0
S 623 709 1,0 K 300 15/18 S 617120 2,0x1000 25,0
$623710 1,2 K 300 15/18 S617124 2,4x1000 25,0
S 617132 3,0x 1000 25,0

SchweiBdrahte/ -stdbe SG-CrMo1

Normbezeichnung:
EN IS0 21952-A AWSA5.28  Wst.-Nr.
G CrMo1Si/W CrMo1Si  ER80S-G 1.7339

Eigenschaften: SchweiBstab/Drahtelektrode aus niedriglegiertem chrom-molybdénhaltigem
Stahl zum WIG- bzw. MAG-SchweiBen warmfester und druckwasserstoffbestandiger Stahle
fiir Betriebstemperaturen bis +570 °C.

Kennzeichnung: WCrMo1Si/ W IV (Nur bei Stében)

Grundwerkstoffe:

1.733513CrMo 4 4 1.7218 GS - 25 CrMo 4
1.7357 GS- 17 CrMo 5 5 1.7350 22 CrMo 4 4
1.7337 16 CrMo 4 4 1.7354 GS - 22 CrMo 5 4
1.7218 25 CrMo 4 1.7225 42 CrMo 4

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
H Si Mn Cr Mo
0,08-0,14 0,5-0,8 0,8-1,2 0,9-1,3 0,4-0,65

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung: . . .
0,2 %-Dehngrenze: ~355 MPa Zulassung/Eignungspriifung:
Zugfestigkeit: >355 MPa

Dehnung (Ly=5d): 20 % Bei Bedarf bitte den aktuellen
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: >47J Priifungsumfang anfordern

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) WIG: I 1
Schutzgas (DIN EN ISO 14175) MIG: C 1, M11-M33

—
SchweiBposition: T—»

— Stromart WIG:

SchweiBdrihte SG-CrMo1 swomartwaG: [= 4|  SchweiBstibe SG-CrMo1 (= -]
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket

mm kg mm kg
S 623 704 0,8 K 300 15/18 S 617 220 2,0 x 1000 25,0
S 623 705 1,0 K 300 15/18 S 617 224 2,4 x1000 25,0
S 623 706 1,2 K 300 15/18 S 617 232 3,0 x 1000 25,0
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SchweiBdrahte SG-NiMo

Normbezeichnung:
EN ISO 16834-A EN ISO 16834-A AWS A 5.28
G 62 6 M21 Mn3Ni1Mo G 62 6 C1 Mn3Ni1Mo ER90S-G

Eigenschaften: Drahtelektrode aus niedriglegiertem Stahl zum MAG-SchweiBen vergiiteter
Feinkornbaustahle. SchweiBgut fiir Betriebstemperaturen von -30 °C bis +350 °C.

Wichtigste Grundwerkstoffe: S420N-S500N, P420NH-P500NH, S420NL-S500NL
Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:

C Si Mn Ni Mo

0,12 04-08 1,3-19 08-1,3 0,25-0,65

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN ISO 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung: U

0,2 % - Dehngrenze: >620 MPa
Zugfestigkeit: 700-890 MPa
Dehnung (Lg=5dg): >18 %
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (bei -60 °C): >47J

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) MIG: C1, M20, M21

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

) —>
SchweiB- —_— Art.-Nr. Draht-@ Spulenart Gewicht je Spule
position: / mm kg
L S 623 808 0,8 K 300 15
— $ 623810 1,0 K300 15
Stromart MAG: | = 4| ggp3a12 12 K 300 15

SchweiBdrahte SG-NiMoCr

Normbezeichnung:
EN IS0 16834-A AWS A 5.28
G/W 69 4 M Mn3Ni1CrMo ER 100 S-G

Eigenschaften: Drahtelektrode/SchweiBstab aus niedriglegiertem Stahl zum MAG-Schwei-
Ben vergiiteter Feinkornbaustahle. SchweiBgut fiir Betriebstemperaturen von -40 °C bis
+350 °C.

Wichtigste Grundwerkstoffe: S690QL1, S700MC, S420N-S500N, P420NH-P500NH,
S420NL-S500NL

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
H Si Mn Ni Mo Cr
0,12 04-0,7 1,3-18 1,2-16 02-03 0,2-0,4

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Warmebehandlung: U

0,2 % - Dehngrenze: > 690 MPa
Zugfestigkeit: 770-940 MPa
Dehnung (Lo=5d): >17 %
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (mit M21 bei -40 °C): >47J

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) MIG: M21

Besondere Hinweise: Die mechanischen Giitewerte sind abhangig vom Schutzgas;
ein optimales SchweiBverhalten wird unter Mischgas M 21 erreicht. VerschweiBbar im
Kurz- und Spriihlichtbogenbereich. Vorwarmtemperatur abhéngig vom Grundwerkstoff.
Die Zwischenlagentemperatur sollte +200 °C nicht iiberschreiten.

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

—_—
SchweiB- —_—
position: / Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
> mm kg
— $ 622010 1,0 K300 15
StromartMAG: | = 4| §gn0n 12 K 300 15
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SchweiBdréhte SG-NiMoCr90

Normbezeichnung:
EN IS0 16834-A AWS A 5.28
G89 6 M Mn4Ni2CrMo ER 120 S-G

Eigenschaften: Drahtelektrode aus niedriglegiertem Stahl zum MAG-SchweiBen
hochfester vergiiteter Feinkornbaustahle. SchweiBgut fiir Betriebstemperaturen von
-30 °C bis +450 °C.

Wichtigste Grundwerkstoffe: S 890Q

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:

C Si Mn Ni Mo Cr v
0,12 06-09 1,6-21 18-23 045-0,7 0,2-045 0,03

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung: U

0,2 % - Dehngrenze: > 890 MPa
Zugfestigkeit: 940-1180 MPa
Dehnung (Lg=5dg): >15%
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (mit M21 bei -60 °C): >47 J

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) MIG: M20, M21

Besondere Hinweise: Die mechanischen Giitewerte sind abhéngig vom Schutzgas;
ein optimales SchweiBverhalten wird unter Mischgas M 21 erreicht. VerschweiBbar im
Kurz- und Spriihlichtbogenbereich. Vorwérmtemperatur abhéngig vom Grundwerkstoff.
Die Zwischenlagentemperatur sollte +200 °C nicht iberschreiten.

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
mm kg

$622110 1,0 K 300 15

$622112 1,2 K 300 15

SchweiBdréhte fiir AuftragsschweiBungen

Normbezeichnung:
EN 14700 Wst.-Nr.
SFe8 1.4718

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Massivdrahtelektrode zum SchweiBen unter
Schutzgas e Fiir hochverschleiBfeste Auftragungen an Forderrollen, SchlagbohrmeiBeln,
Baggereimerschneiden usw. ® Das SchweiBgut ist besténdig gegen Reib- und Schlag-
beanspruchung

SchweiBanleitung:

Auf die SchweiBeignung des Grundwerkstoffes achten e Bei eingeschrankter SchweiB-
eignung (C-Stahle, Vergiitungsstéahle usw.) ist ggfs. ein- oder mehrlagig mit Massivdraht
1.4370 zu puffern

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
H Si Mn Cr

0,50 3,0 0,4 9,2
Harte des SchweiBgutes: HRC 59

Schutzgas (DIN EN ISO 14175): M1, M2, M3

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
mm kg

S 624210 1,0 K300 15/18
S 624 211 1,2 K300 15/18
S 624213 1,6 K300 15/18

SchweiB-
position:

Stromart MAG:

SchweiB-
position:

Stromart MAG:
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EINTEILUNGSNORMEN FUR
SCHWEISSZUSATZWERKSTOFFE

STAND DER UBERNAHME VON ISO-NORMEN ALS EN ISO-NORMEN APRIL 2008

Werkstoff Stahl Werkstoff
SchweiBzus:itze un,';%?ri]irgrﬂnd hochfest warmfest ?]'I?g[)%s;fa':&ug Al + Leg. Cu + Leg. Ni + Leg. Gusseisen Ti + Leg.
Stabelektrode EN IS0 2560 IS0 18 275 IS0 3580 IS0 3581 ENISO 14172
SG-Drahtelektrode EN IS0 14 341 EN IS0 1071 EN ISO
ENISO 16 834 ENISO 21952 ENISO18273 1S024 373
WIG-Stab/-Draht EN IS0 636 EN IS0 14 343 EN IS0 18 274 24034
UP-Drahtelektrode EN IS0 14171 ISO/FDIS
EN ISO 24 598
UP-Fiilldrahtelektrode 26 034
SG-Fiilldrahtelektrode ENIS017632 ENISO 18276 ENISO17634 ENISO17633 EN IS0 12 153 EN IS0 1071
Autogenstab EN IS0 20 378
Pulver DINISO 14174
Schutzgas DIN EN ISO 14 175, DIN EN ISO 10 89-3

MATRIX DER AWS-EINTEILUNGSNORMEN FUR SCHWEISSZUSATZE

Werkstoff Stahl Werkstoff Anwendung

niedrig- nichtrostend u. . . ) Hart-

SchweiBzusitze Carbonstahl legiert hochfest ~ warmfest hitzebestindig Al +Lleg. Cu+leg. Ni+Leg. Gusseisen Ti+ Leg. aufragung

Stabelektrode 5.1 55 5.4 5.3 5.6 5.11 513

sv(’l"::h:/";k":fe 5.18 5.28 5.10 5.7 515 5.16 521

~Stab/-Dra 59 514

UP-Drahtelektrode

+ Pulver

UP-Fiilldrahtelektrode 517 523

+ Pulver

SG-Fiilldrahtelekirode  5.18/5.20 5.28/5.29 5.22 61 521

Autogenstab 5.2 5.2 5.10 ’

Schutzgas 5.32
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DEFINITION VON
FULLDRAHTELEKTRODEN

FULLDRAHTELEKTRODEN FULLDRAHTELEKTRODEN
MIT RUTILHALTIGER FULLUNG MIT METALLPULVER-FULLUNG

verbinden die eleganten SchweiBeigenschaften rutilumhiillter Metallpulver-Fiilldrahtelektroden zeichnen sich besonders durch ihre hohe
Stabelekiroden mit der Wirtschaftlichkeit des MAG-Verfahrens. Mit hohen Strombelastbarkeit aus.
Abschmelzleistungen werden porenfreie, nahezu spritzerfreie, flach

anflieBende Niihte mit glatter Oberfléiche hergestellt Auch bei Dauerbelastung werden diese Fiilldréhte problemlos gefodert;

die flach anflieBenden Néhte sind spritzer- und porenfrei. Da keine

Dazu kommt die leichte Handhabung: Fiilldrahtelektroden mit Rutilfiillung Schlacke anfallt, eignen sich die Metallpulver-Fiilldréhte hervorragend zum
konnen wegen ihrer guten Fordereigenschaften mit jeder herkdmmlichen vollmechanisierten SchweiBen bei mehrlagigem Nahtaufbau.
MIG/MAG-SchweiBanlage verschweiBt werden. Die Schlacke ist leicht
entfernbar. Die Fiilldréhte mit basischer Fiillung zeichnen sich durch
besonders hohe mechanische Giitewerte aus. Sie konnen jedoch im
allgemeinen nur mit der Impulslichtbogen-Technik verschweiBt werden.

Beim VerschweiBen mit einer Impuls-Stromquelle wird die Wurzel von
Kehlndhten auch bei geringer Strombelastung einwandfrei erfasst.
Metallpulver-Fiilldrahtelektroden sind bevorzugt stechend, aber auch
schleppend und neutral verschweiBbar.

Besondere Vorteile bietet die Rutil-Fiilldrahtelektrode im Diinnblechbereich.

Selbst unter Mischgasen mit hohem CO,-Anteil und unter CO, erhalt man

ein SchweiBgut mit sehr niedrigem Kohlenstoffgehalt.

Rutil-Fiilldrahtelektroden werden vorzugsweise leicht schleppend
verschweiBt.

rohrformige Fiilldrahtelektroden Falzdrahtelektroden Doppelmantelfiilidrahtelektrode

DAS PROFIL DES FULLDRAHTES

Das Profil des Fiilldrahtes — Rohrchen- oder Falzdraht — beeinflusst Wir bevorraten fiir Sie Fiilldréhte fir nahezu samtliche

das Verhéltnis von Fiillung zu Massivhiille (Fiillgrad). Die Fiillung Anwendungsbereiche. So z.B.:

besteht entweder aus basischen oder rutilen Schlackebildnern oder » niedrig-, mittel- und hochlegierte Qualitéten fiir das

aus Legierungselementen in Form von Metallpulver. VerbindungsschweiBen;

Wirtschaftlich: » mittel- und hochlegierte Qualitaten fiir die AuftragsschweiBung.
Gegeniiber dem SchweiBen mit umhiillten Stabelektroden werden Lieferform:

mit der Fiilldrahtelektrode wesentlich hohere Abschmelzleistungen Auf Spule K 300 oder D 300 in verschiedenen Durchmessern erhéltlich.
erzielt. Adapter fiir Korbspule K 300 finden Sie auf der Seite 366.

Ihr SCHWEISS -Partner hilft lhnen gerne weiter!
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Metallpulver - Fiilldréhte

; S =2 a Normbezeichnung:
f = P+ EN IS0 17632-A AWS SFA-5.36
—— .D__“@ ] T46 6 MM 1 H5 E70T15-M21A8-CS1-H4
' Eigenschaften: Hochleistungs- Metallpulverfiilldraht fiir das SchweiBen in den Positionen
PA, PF, PC, PB. Stabiler Lichtbogen, sicherer Einbrand und eine Ausbringung von ca. 98 %.
Fast spritzerfreies SchweiBen bei guter Flankenbenetzung, flacher, konkaver Nahtausbildung,
rontgensicheres und porenfreies SchweiBgut. Besonders geeignet fiir die Ein- und Mehr-
lagentechnik sowie fiir die Hand- und mechanisierte SchweiBung.

Grundwerkstoffe: S185, S235JR, S275JR, S355JR, P235GH, P265GH, S275N - S355N,
P295GH, P355GH, P275NH - P355NH, L210,L.240, L290, L360, X42 - X52 (API - 5LX), GS-38
- GS-52; Schiffbaustéhle Grad A-D, AH32-DH36, A40-F40

\ = :__ = Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
&a::' 3 C Si Mn Mo Cu

0,06 0,6 2,0 0,02 0,3

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Schutzgas nach IS0 14175: M21 (10-18I/min.)
Warmebehandlung: ungegliiht
Zulassung/Eignungspriifung: Dehngrenze Rpg o: > 420 MPa
Zugfestigkeit Ry 500-640 MPa
5 Bedarf bitte den akiuellen Schutzgas (DIN EN ISO 14175) M21-M33 und C1 Verbrauch: 12-18 I/min
rifungsumfang anfordern
—
SchweiBposition] | —»
/ Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
L mm kg
— S 624 370 1,2 K300 16
Stromart MAG: | = = | §gaa3n2 16 K 300 16

Fiilldrahtelektroden 1.4316

Normbezeichnung:
EN IS0 17633-A AWS A 5.22 Wst.-Nr.
T199LRM212 E308LT1-4 1.4316

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Austenitische CrNi-Fiilldrahtelektrode mit rutiler,
schnell erstarrender Schlacke ® Geeignet fiir das MAG-SchweiBen unter Mischgas M21

und 100 % CO? von artgleichen/artahnlichen, unstabilisierten/stabilisierten korrosions-
bestandigen CrNi(N)-Stahlen/Stahlgusssorten e Das SchweiBgut weist eine gute Besténdig-
keit gegen Salpetersdure auf, ist nichtrostend, kaltzéh bis -196 °C und zunderbesténdig bis
800 °C e Sehr feine und glatte Nahtzeichnung und ein fast spritzerfreies SchweiBverhalten
e Gute Schlackenldslichkeit mit kerbfreien und sauberen Néhten, geringe Anlauffarbung,
daher geringer Aufwand beim Reinigen und Beizen e WurzelschweiBen ist zusatzlich auf
Keramikunterlage nachgewiesen

Grundwerkstoffe: X5CrNi18-10 (1.4301), X2CrNi19-11 (1.4306),

G-X6CrNi18-9 (1.4308), X2CrNiN18-10 (1.4311), X6CrNiTi18-10 (1.4541), X6CrNiNb18-10
(1.4550), G-X5CrNiNb18-9 (1.4552), X6CrNi18-11 (1.4948) und miterfasste Werkstoffe nach
vdTOV-Kennblatt 1000.26: AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347; ASTM A157 Gr. C9; A320
Gr. B8 C oder D

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
H Si Mn P S Cr Ni
0,04 <1,2 2,0 0,03 0,025 18-21 9-11

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Schutzgas nach IS0 14175: M21 (20-25/min.)

Warmebehandlung: ungegliit

0,2 %-Dehngrenze: >270 MPa

Zugfestigkeit: >550 MPa
Zulassung/Eignungspriifung: Dehnung (AS): >30 %

, , Gefiige: Austenit mit Ferritanteil
Bei Bedarf bitte den aktuellen

Priifungsumfang anfordern

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) M21 (82 % Ar; 18 % COo) und C1 Verbrauch: 15-20 I/min

. —
SchweiB-
position: / Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
L mm kg
— S 624 311 12 D/K 300 12,5
Stromart MAG: | = 4| Sga32 16 D/K 300 125
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Schweilzusatzwerkstoffe

Fiilldrahtelektroden 1.4430

Normbezeichnung:
EN IS0 17633-A AWS A 5.22 Wst.-Nr.
T19123LRM212 E316LT1-4 1.4430

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Austenitische CrNiMo-Fiilldrahtelektrode mit rutiler,
schnell erstarrender Schlacke ® Geeignet fiir das MAG-SchweiBen unter Mischgas M21 und

C1 in allen Positionen von artgleichen und artédhnlichen, unstabilisierten und stabilisierten
korrosionsbestandigen CrNi(N)- und CrNiMo(N)-Stéhlen/Stahlgusssorten ® Das SchweiBgut ist
nichtrostend, kaltzih bis -40 °C und zunderbesténdig bis 400 °C e Sehr feine und glatte Naht-
zeichnung und ein fast spritzerfreies SchweiBverhalten e Gute Schlackenldslichkeit mit kerbfreien
und sauberen Nahten, geringe Anlauffarbung, daher geringer Aufwand beim Reinigen und Beizen
o WurzelschweiBen ist zusétzlich auf Keramikunterlage nachgewiesen

Grundwerkstoffe: X5CrNi18-10 (1.4301), X2CrNi19-11 (1.4306), G-X6CrNi18-9 (1.4308),
X5CrNiMo17-12-2 (1.4401), X2CrNiMo17-13-2 (1.4404), G-X6Cr

NiMo18-10 (1.4408), X2CrNiMo18-14 (1.4435), X5CrNiMo17-13-3 (1.4436), X6CrNiTi18-10
(1.4541), X6CrNiNb18-10 (1.4550),G-X5CrNiNb18-9 (1.4552), X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571),
X10CrNiMoTi18-12 (1.4573), X6CrNiMoNb17-12-2 (1.4580), G-XCrNiMoNb18-10 (1.4581),
X10CrNiMoNb18-12 (1.4583), X6CrNi18-11 (1.4948) sowie miterfasste Werkstoffe nach VdTUV-
Kennblatt 1000.26: UNS S31653; AISI 316L, 316Ti, 316Cb

Zulassung/Eignungspriifung:
Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
C Si Mn P S Cr Ni Mo Bei Bedarf bitte den aktuellen
0,04 <1,2 2,0 0,03 0,025 17-20 10-13  2,5-3,0 Priifungsumfang anfordern

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Schutzgas (geméaB IS0 14175): M21 (20-25I/min.)
0,2 %-Dehngrenze: >295 MPa
Zugfestigkeit: >580 MPa
Dehnung (A5): >30 %
Gefiige: Austenit mit Ferritanteil ' SchweiB3-
Schutzgas (DIN EN ISO 14175) M21 (82 % Ar; 18 % C05) und C1 Verbrauch: 15-18 I/min / position:
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule

mm kg — .
$ 624 331 12 D/K 300 125 = | stromart MAG:

Fiilldrahtelektroden 1.4332

Normbezeichnung:
EN IS0 17633-A AWS A 5.22 Wst.-Nr.
T2312 LRM2 ~E309 LT 1-4 1.4332

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Austenitische CrNi-Fiilldrahtelektrode mit rutiler, schnell
erstarrender Schlacke fiir das MAG-SchweiBen unter Mischgas M21und C1 e Geeignet fiir das Verbin-
dungsschweiBen hochlegierter CrNi(Mo)-Stahle/Stahlgusssorten mit un- und niedriglegierten Stahlen
(Austenit-Ferrit-Verbindungen) mit einer maximalen Anwendungstemperatur von 300 °C sowie fiir
das VerbindungsschweiBen hochlegierter CrNi(Mo,N)-Stéhle/Stahlgusssorten mit nichtrostenden und
hitzebestandigen Cr-Stahlen/Stahlgusssorten e Fiir Zwischenlagen beim SchweiBen der Plattie-
rungseite von Blechen und Gusswerkstoffen mit Auflagen aus nichtstabilisierten und stabilisierten
CrNi(Mo,N)-Austeniten. Das SchweiBgut ist nichtrostend e Feine und glatte Nahtzeichnung und ein
fast spritzerfreies SchweiBverhalten e Gute Schlackenldslichkeit mit kerbfreien und sauberen Néhten,
geringe Anlaufférbung, daher geringer Aufwand beim Reinigen und Beizen e WurzelschweiBen ist
zuséatzlich mit Keramikunterlage nachgewiesen

Grundwerkstoffe: Mischverbindungen zwischen X5CrNi18-10 (1.4301), X2CrNi19-11 (1.4306), G-
X6CrNi18-9 (1.4308), X5CrNiMo17-2-2 (1.4401), X2CrNiMo17-13-2 (1.4404), G-X6CrNiMo (1.4408),
X2CrNiMo18-14-3 (1.4435), X5CrNiMo17-13-3 (1.4436), X6CrNiTi18-10 (1.4541), X6CrNiNb18-10
(1.4550), G-X5CrNiNb18-9 (1.4552), X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571), X6CrNiMoNb17-12-2 (1.4580),
G-XCrNiMoNb18-10 (1.4581), X10CrNiMoNb18-12 (1.4583), X6CrNi18-11 (1.4948) oder Mischver-
bindungen zwischen austenitischen und hitzebestandigen Stahlen wie X10CrAI7 (1.47139, X10CrAI13
(1.4724), X10CrAI18 (1.4742), G-X40CrNiSi22-9 (1.4826), X15CrNiSi20-12 (1.4828), G-X25CrNi-
Si20-14 (1.4832), G-X40CrNiSi25-12 (1.4837) mit ferritischen Stahlen bis Druckbehélterstahl P295GH
sowie Feinkornbaustéhlen bis P355N, Schiffbaustéhle Grad A - E, AH32 - EH36, A40-F40

Zulassung/Eignungspriifung:

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
H Si Mn P S Cr Ni Bei Bedarf bitte den aktuellen

0,04 1,2 2,5 0,03 0025 22,0-250 11,0-14,0 Priifungsumfang anfordern

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung: U
Schutzgas (gemaB IS0 14175): M21 (20-25I/min.)
0,2 % - Dehngrenze: >295 MPa
Zugfestigkeit: >580 MPa
Dehnung (A5): >30 %
Gefiige: Austenit mit Ferritanteil — SchweiB-
Schutzgas (DIN EN ISO 14175) M21 (82 % Ar; 18 % COo) und C1 Verbrauch: 15-181/min / position:
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule —
mm kg —
$ 624 341 12 D/K 300 125 = | stromart MAG:
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% SchweiBzusatzwerkstoffe

SchweiBdrahte/-stibe W.-Nr. 1.4316

Normbezeichnung:

EN IS0 14343-A AWS A5.9 Wst.-Nr.
G1919LSi ER308LSi 1.4316
W199LSi ER308LSi

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Nichtrostend e Korrosionsbestandig wie art-
gleiche, niedriggekohlte und stabilisierte austenitische 18/8 CrNi(N)-Stéhle/Stahlgusssorten
e Kaltzdh bis -296 °C e Verbindungen und Auftragungen an artgleichen/artéhnlichen,
stabilisierten/nichtstabilisierten austenitischen CrNi(N)- und CrNiMo(N)-Stéhlen/Stahlguss-
sorten e Verbindungen und Auftragungen an kaltzdhen artgleichen/artahnlichen aus-
tenitischen CrNi(N)-Stéhlen/Stahlgusssorten

Grundwerkstoffe: TUV-eignungsgepriifte Grundwerkstoffe X5CrNi18-10 (1.4301)
X2CrNiN18-10 (1.4311) X6CrNiNb18-10 (1.4550), AISI304, 304L, 304LN, 302, 321, 347;
ASTM A157 Gr.C9, A320 Gr. B8A oder C

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
C Si Mn Cr Ni
0,03 0,65-1,20 1,0-2,50 19,0-21,0 9,0-11,0

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Warmebehandlung: ungegliiht

Schutzgas: SchweiB-Argon (WIG), M11 (MAG)
0,2 % - Dehngrenze: >270 MPa

Zugfestigkeit: >510 MPa

Dehnung (A5): >25%

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: LNB

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (-196 °C): LNB
Gefiige: Austenit mit Ferritanteil

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) WIG: M12, M13, M21
SchweiBanleitung gemaB Herstellerangaben

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiBdréahte 1.4316
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule

mm kg

$624 010 0,8 K 300 15

S 624 011 1,0 K300 15

$624 012 1,2 K 300 15

Stromart MAG: | = + $624 013 1,6 K300 15

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

SchweiBstibe 1.4316
Art.-Nr. Abmessungen (@ xL)  Gewicht je Paket
mm kg
$619010 1,0 x 1000 5,00
S 619011 1,6 x 1000 5,00
$619012 2,0 x 1000 5,00
$619013 2,4 x1000 5,00
- $619014 3,2 x 1000 5,00
StromartWIG: | = = | g§i9015 4,0 1000 5,00
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SchweiBzusatzwerkstoffe

SchweiBdrahte/-stibe W.-Nr. 1.4430

Normbezeichnung:
EN IS0 14343-A AWS A5.9 Wst.-Nr.
G/W 1912 3 LSi ER316LSi 1.4430

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Nichtrostend e Korrosionsbestandigkeit, wie art-
gleiche, niedriggekohlte und stabilisierte, austenitische 18/8 CrNiMo-Stéhle/Stahlgusssorten
 Verbindungen und Auftragungen an artgleichen/artéhnlichen, nichtstabilisierten/stabilisier-
ten, austenitischen CrNi (N)- und CrNiMo (N)-Stéhlen/Stahlguss

Grundwerkstoffe: TUV-eignungsgepriifter Grundwerkstoff X10CrNiMoNb18-12 (1.4583);
UNSS31653; AISI 316L, 316Ti, 316Cb

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %: . e
c Si Mn Cr Mo Ni | ., el

0,02 0,8 1,7 18,8 2,8 12,5

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1: = scuweiss @ —
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Schutzgas: SchweiB-Argon (WIG), M11 (MAG)

Warmebehandlung: ungegliiht -

0,2 % - Dehngrenze: >295 MPa u rotrode
Zugfestigkeit: >510 MPa

Dehnung (Lg=5d): >35% -
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: 70J “

Gefiige: Austenit mit Ferritanteil

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) WIG: I1 (z. B. Argon 4.6)
Schutzgas (DIN EN ISO 14175) MAG: M12 bis M21 ( z. B. 97,5% Ar; 2,5% COo)
SchweiBanleitung gemaB Herstellerangaben

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prufungsumfang anfordern

SchweiBdrahte 1.4430
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
mm kg
$ 624 030 08 K 300 15
S 624 031 1,0 K 300 15
$ 624 032 12 K 300 15 -
5624 033 16 K300 15 Stromart MAG: | = =+

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

SchweiBstéabe 1.4430
Art.-Nr. Abmessungen (0 xL)  Gewicht je Paket
mm kg
$ 619 030 1,0 x 1000 5,00
$ 619 031 1,6 x 1000 5,00
$ 619032 2,0 x 1000 5,00
S 619 033 2,4 x 1000 5,00
$ 619034 3,2 x 1000 5,00 i
$619035 4,0x1000 5,00 Stromart WIG: El
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% SchweiBzusatzwerkstoffe

Stromart MAG:

=+

SchweiBdrahte/-stibe W.-Nr. 1.4576

Normbezeichnung:
EN IS0 14343-A AWS A5.9 Wst.-Nr.
G/W 1912 3 NbSi ER 318 1.4576

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Nichtrostend e Korrosionsbestandig, wie
artgleiche, stabilisierte CrNiMo-Stahle e Verbindungen und Auftragungen an artgleichen/
artdhnlichen, stabilisierten/nichtstabilisierten, austenitischen CrNi(N)- und CrNiMo(N)-
Stéhlen/Stahlgusssorten

Grundwerkstoffe: TUV-eignungsgepriifter Grundwerkstoff
X10CrNiMoNb18-12 (1.4583); AlSI 316L, 316Ti, 316Ch

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
C Si Mn Cr
0,08 0,65-1,2 1,0-2,5 18,0-20,0

Mo Ni
2,5-3,0 11,0-14,0

(Nb+Ta)
10x % C max. 1,0

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)
Schutzgas: SchweiB-Argon (WIG), M 11 (MAG)

Warmebehandlung: ungegliiht
0,2 % - Dehngrenze: >295 MPa
Zugfestigkeit: >550 MPa
Dehnung (A5): >25%

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: LNB

Gefiige: Austenit mit Ferritanteil

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) WIG: I1 ( z. B. Argon 4.6)

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) MAG: M12, M21 (z.B. 97,5 % Ar; 2,5 % C0o)

SchweiBanleitung gemaB Herstellerangaben

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiBdréhte 1.4576

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
mm kg

S 624 040 0,8 K 300 15

S 624 041 1,0 K 300 15

S 624 042 1,2 K 300 15

S 624 043 1,6 K300 15

Stromart WIG: | = =

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiBstébe 1.4576
Art.-Nr. Abmessungen (@ xL) Gewicht je Paket
mm kg

S 619 040 1,0 x 1000 5,00

S 619 041 1,6 x 1000 5,00

S 619 042 2,0 x 1000 5,00

S 619 043 2,4 x1000 5,00

S 619044 3,2x1000 5,00

S 619 045 4,0 x 1000 5,00
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SchweiBzusatzwerkstoffe

SchweiBdrahte/-stibe W.-Nr. 1.4370

Normbezeichnung:
EN IS0 14343-A AWS A5.9 Wst.-Nr.
G/W 18 8 Mn ~ER 307 1.4370

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Nichtrostend; zunderbestandig bis 850 °C
 Bei Temperaturen iiber 500 °C keine ausreichende Bestandigkeit gegen schwefel-
haltige Verbrennungsgase) e Verbindungen und Auftragungen an hitzebesténdigen
Cr-Stahlen/Stahlgusssorten und hitzebesténdigen austenitischen Stahlen/Stahlgusssorten
o Gut geeignet fir Austenit-Ferrit-Verbindungen (Max. Anwendungstemperatur 300 °C)
 Verbindungen von un-/niedriglegierten oder Cr-Stéhlen/Stahlgusssorten mit Austeniten
o Auf geringes Warmeeinbringen achten, um sprode Martensitiibergangszonen zu
vermeiden

Grundwerkstoffe: TUV-eignungsgepriifte Grundwerkstoffe

X10CrNiMoNb18-12 (1.4583) sowie miterfasste Stéhle mit ferritischen Stéhlen bis Feinkorn-
baustahl P460NL2; hochfeste, unlegierte und legierte Bau-, Vergiitungs- und Panzerstéhle
mit- und untereinander; unlegierte sowie legierte Kessel- oder Baustéhle mit hochlegierten
Cr- und CrNi-Stdhlen; hitzebestandige Stahle bis 850 °C; austenitische Mangan-Hartstahle
miteineinander und mit anderen Stahlen; kaltzahe Blech- und Rohrstéhle in Verbindung mit
kaltzéhen austenitischen Werkstoffen

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
H Si Mn Cr Ni
0,2 1,2 5,0-8,0 17,0-20,0 7,0-10,0

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Schutzgas: SchweiB-Argon (WIG), M11 (MAG)
Warmebehandlung: ungegliiht

0,2 % - Dehngrenze: >295 MPa

Zugfestigkeit: >510 MPa

Dehnung (A5): =25 %

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: LNB

Gefiige: Austenit mit kleinem Ferritanteil

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) WIG: I1 ( z. B. Argon 4.6)
Schutzgas (DIN EN ISO 14175) MAG: M12 bis M21 ( z. B. 97,5 % Ar; 2,5 % COo)

SchweiBanleitung gemaB Herstellerangaben

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiBdréhte 1.4370

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
mm kg

S 624 150 0,8 K 300 15

S 624 152 1,0 K 300 15

S 624 153 1,2 K 300 15

S 624 154 1,6 K 300 15

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prufungsumfang anfordern

SchweiBstébe 1.4370
Art.-Nr. Abmessungen (0 xL) Gewicht je Paket
mm kg

$620110 1,0x 1000 5,00

S 620 111 1,6 x 1000 5,00

$620112 2,0x 1000 5,00

S 620113 2,4x1000 5,00

$620114 3,2x1000 5,00

$620 115 4,0 x 1000 5,00

Stromart MAG: | = ==

Stromart WIG: El
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% SchweiBzusatzwerkstoffe

SchweiBdréhte/ -stdbe SG-CuAg

Normbezeichnung:
EN IS0 24373 Wst.-Nr.
S Cu 1897 2.1211

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Silberhaltiger Cu-SchweiBdraht zum Schutz-
gasschweiBen mit niedrigem P-Gehalt e Das SchweiBgut ist sehr diinnfliissig und porenfrei
© Hohe thermische und elektrische Leitféhigkeit

Zum Erreichen optimaler Leitfahigkeit Werkstiick sauber vorbereiten
 Die Nahtflachen miissen metallisch blank sein!

Grundwerkstoffe: Sauerstofffreies Kupfer, Rein-Cu
Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:

Cu Ag P Mn

Basis 1,0 0,02 0,1

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Zugfestigkeit: 210-235 MPa
Elektrische Leitfahigkeit: 30-45 Sm/mm2
Hérte: ca. 45 - 50 HB

Zulassung/Eignungsprﬁfung: Schutzgas (DlN ENISO 141 75) n

Bei Bedarf bitte den aktuellen

Zul ng/Eignungspriifung:
Prifungsumfang anfordern ulassung/Eignungsprutung

Bei Bedarf bitte den aktuellen

Prifungsumfang anfordern
SchweiBposition: L’
SchweiBdrahte SG-CuAg Stromart MIG: SchweiBstibe SG-Cug Stomartwis: [ = — |
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule Art.-Nr. Abmessungen (@ xL) Gewicht je Paket
mm kg mm kg

$625910 1,0 K 300 15 S 622 320 2,0x 1000 5,00
S 625912 1,2 K 300 15 S 622 330 3,0 x 1000 5,00
S 625916 1,6 K 300 15 S 622 340 4,0 x 1000 5,00

S 622 350 5,0 x 1000 5,00

SchweiBdrahte/ -stdbe SG-CuSn

Normbezeichnung:
EN IS0 24373 Wst.-Nr.
S Cu 1898 2.1006

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Sn-legierter Cu-SchweiBdraht fiir hochbean-
spruchte Kupferwerkstoffe e Sehr gute Verarbeitbarkeit ® Porenfreie SchweiBnahte; fiir die
MIG- und WIG-SchweiBung im Kessel- und Apparatebau

Hinweis: Fiir Wanddicken tiber 3 mm ist Vorwarmen erforderlich (je mm Blechdicke ca.
100 °C, jedoch nicht mehr als 600 °C). Bei Vorwarmtemperaturen ab 300 °C ist Flussmittel
zu verwenden

Grundwerkstoffe: Sauerstofffreies und desoxidiertes Kupfer, z. B. OF-Cu (2.0040); SE-Cu
(2.0070); SF-Cu (2.0090); SW-Cu (2.0076) | = CuCrZr (2.1293) e VerbindungsschweiBung
von elektrolytisch- oder feuerverzinkten Feinblechen, z. B. im Fahrzeug- und Karosseriebau

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
Cu Sn Mn Si
Basis 0,8 0,3 0,3

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Warmebehandlung: ungegliiht
Zugfestigkeit: 220 MPa
Bruchdehnung (A5): 30 %
Kerbschlagarbeit (AV): 80J
Brinell-Harte (HB 10/1000): 60 HB

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) 11

Zulassung/Eignungspriifung:

SchweiBposition: I/

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

Stromart MAG: | = ==
SchweiBdrahte SG-CuSn swomartmic: [= 4|  SchweiBstabe SG-Cusn Stromartwie: [ = — |
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg mm kg

S 625 608 0,8 K 300 15 SchweiBstébe SG-CuSn
S 625610 1,0 K 300 15 S 622 416 1,6 x 1000 5
S 625612 1,2 K 300 15 S 622 420 2,0 x 1000 5
S 625 616 1,6 K 300 15 S 622 430 3,0 x 1000 5

S 622 440 4,0 x 1000 5
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SchweiBzusatzwerkstoffe 6’

SchweiBdrahte/ -stabe SG-CuSi3

Normbezeichnung:
EN 1S0 24373 Wst.-Nr.
S Cu 6560 2.1461

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: SchweiBstab und Drahtelektrode zum

VerbindungsschweiBen an CuSi2Mn und

CuSi3Mn; AuftragschweiBen an Stahl e Hohe

Temperatur- und Korrosionsbesténdigkeit  Besonders geeignet fiir verzinkte und verbleite
Diinnbleche im Impuls-Lichtbogen e VerbindungsschweiBung elektrolytisch- und feuer-

verzinkter Feinbleche, z. B. Fahrzeug- un

d Karosseriebau - MIG-Loten / Laser-Léten

Grundwerkstoffe: CuSi2Mn (2.1522), CuSi3Mn (2.1525)

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:

Cu Si Mn Sn
Basis 3,0 1,0 0,1

Fe In
0,07 0,1

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:

(Mindestwerte bei Raumtemperatur)
Schutzgas:

SchweiB-Argon

Wérmebehandlung: ungegliht
0,2 %-Dehngrenze: 120 MPa
Zugfestigkeit: 350 MPa
Bruchdechnung (AS): 40% Zulassung/Eignungspriifung:
Kerbschlagarbeit (AV): 60J g/Elgnungsprifung:
Brinell-Harte (HB 10/1000): 80 HB
Elektrische Leitfahigkeit: 3-4 Sm/mm? Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prufungsumfang anfordern
Schutzgas (DIN EN ISO 14175): 1
SchweiBposition: I/ N
SchweiBdrihte SG-CuSi3 Stromart MIG: SchweiBstibe SG-CuSi3 stomartwie: | = — |
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg mm kg

S 625 708 0,8 K 300 15 SchweiBstébe SG-CuSi3
$625710 1,0 K 300 15 S 622 516 1,6 x 1000 5
$625712 1,2 K300 15 S 622 520 2,0 x 1000 5
$625716 1,6 K 300 15 S 622 530 3,0 x 1000 5

S 622 540 4,0 x 1000 5

SchweiBdréahte/ -stdbe SG-C
Normbezeichnung:

EN IS0 24373 Wst.-Nr.
S Cu 5180 2.1022

uSn6

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Drahtelektrode zum MIG-Auftrag- und Ver-
bindungsschweiBen an Bronzen e SchweiBzusatz mit kontrolliertem P-Gehalt e Auftrag-
schweiBen auf Gusseisen e Zdhes und porenfreies SchweiBgut; Einsatz auch als Lotwerkstoff

Grundwerkstoffe: Sn-Bronzen; Messing

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
Cu Sn P
Basis 6,0 0,2

Mechanische Giitewerte und physikali
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)
Schutzgas:

Warmebehandlung:

0,2 %-Dehngrenze:

sche Werte:

SchweiB-Argon
ungegliiht
WIG: 150 MPa - MAG: 140 MPa

Zugfestigkeit: WIG: 260 MPa - MAG: 300 MPa
Bruchdehnung (A5): 20 %
Brinell-Hérte (HB 10/1000): 20 HB
Elektrische Leitfahigkeit: 7-9 Sm/mm?
Schutzgas (DIN EN ISO 14175):
Zulassung/Eignungspriifung:
Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prufungsumfang anfordern
SchweiBposition: I/

SchweiBdrihte S6-CuSn6 Stromart MG SchweiBstébe SG-CuSn6 Stromart WIG: El

- roma | —

chweibdrahte ush Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule mm kg
mm kg SchweiBstébe SG-CuSn6

S 625 918 0,8 K300 15 S 622 616 1,6 x 1000 5
S 625 920 1,0 K 300 15 S 622 620 2,0 x 1000 5
S 625 922 1,2 K300 15 S 622 630 3,0x 1000 5
S 625 926 1,6 K 300 15 S 622 640 4,0 x 1000 5
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% SchweiBzusatzwerkstoffe

SchweiBdrahte/ -stdbe SG-CuSni12

Normbezeichnung:
EN IS0 24373 Wst.-Nr.
S-Cu 5410 2.1056

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Drahtelektrode mit hohem Zinngehalt fiir das
Auftrag- und VerbindungsschweiBen an Bronzen e Hohe Hérte bei Auftragungen e Auftrag-
schweiBungen auf Gusseisen und Stahl e Gute Gleitfahigkeit ® Geeignet fiir Reparaturen an
Lagerbuchsen e Glatte und porenfreie Nahte

Grundwerkstoffe: Kupfer; Sn-Bronzen; Messing; Auftragungen an Gussbronzen, Rotguss
Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:

Cu Sn

Basis 12,0

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

0,2 %-Dehngrenze: 200 MPa
Zugfestigkeit: 350 MPa
Elektrische Leitfahigkeit: 3-5S m/mm?

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) 11

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen

....-""' Prifungsumfang anfordern
s
et
E Schweissposition: T/
Stromart MAG: = <4
SchweiBdrahte SG-CuSn12 swomartmie:  [= 4|  SchweiBstibe SG-Cusn12 Stomartwic: [ = — |
Art.-Nr. Draht-0 Gewicht je Spule Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg mm kg
S 625 928 0,8 15 S 622716 1,6 x 1000 5
S 625 930 1,0 K 300 15 S 622 720 2,0x 1000 5
S 625 932 1,2 K 300 15 S 622 730 3,0 x 1000 5
S 625 936 1,6 K 300 15 S 622 740 4,0 x 1000 5
SchweiBdréhte/ -stédbe SG CuAl8
Normbezeichnung:
DIN IS0 24373 AWS A 5.6 Wst.-Nr.
S-Cu 6100 ER CuAl-A1 2.0921
Wichtigste Anwendungsgebiete: Kupfer-Aluminium-Legierungen, z.B. Al-Bronze mit 7 -
9% Al, Kupfer mit Kupfer-Legierungen sowie AuftragsschweiBungen auf un- und niedrig-
legierten Stéhlen und auf Gusseisen.
Grundwerkstoffe: CuAl5 (2.0916); CuAI8 (2.0920); G-CuAl9 (2.0928); CuZn20 Al (2.0460)
Richtanalyse des SchweiBdrahtes %:
Cu Al
Basis 8
Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)
0,2 %-Dehngrenze: 200 MPa
Zugfestigkeit: 430 MPa
Bruchdehnung (A5): 40
oo Kerbschlagarbeit (AV): 100J
' Brinell-Harte (HB10/1000): 100
Schutzgas (DIN EN ISO 14175): 11
. Zulassung/Eignungspriifung:
5 T /
’,.--:._.uf"f‘#’L Schwelssposition: —> Bei Bedarf bitte den aktuellen
- Priifungsumfang anfordern
o Stromart MAG: = -+
SchweiBdrahte SG CuAls swomartic:  [= 4|  SchweiBstibe SG CuAlg  Stomartwic: [ = — |
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg mm kg
S 625 808 0,8 K 300 15 S 622 816 1,6 x 1000 5
S 625 810 1,0 K300 15 S 622 820 2,0 x 1000 5
S 625 812 1,2 K 300 15 S 622 830 3,0 x 1000 5
S 625 816 1,6 K 300 15 S 622 840 4,0 x 1000 5
S 622 850 5,0 x 1000 5
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

SchweiBdréahte/-stidbe Al 99,5 Ti

Normbezeichnung:
EN ISO 18273 AWS A5.10 Wst.-Nr.
S Al 1450 (AI99,5Ti) ER 1450 3.0805

Wichtigste Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Zum WIG- und MIG-SchweiBen von Rein- e
aluminium e Kornverfeinerung im SchweiBgut durch Titanzusatz  Werkstiickflanken griindlich ;
reinigen e Dicke Bleche auf 150 °C vorwérmen

Grundwerkstoffe (EN 753/1706):
EN AW-1200 (Al 99,0);

EN AW-1050A (Al 99,5);

EN AW-1070A (AI99,7)

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
Al Sonstige
Basis 0,5

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

0,2 %-Dehngrenze: 30 MPa
Zugfestigkeit: 80 MPa
Dehnung (Lg=5dg): 35%

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) WIG + MIG : I1

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiBdrahte SG-Al 99,5 Ti T

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule Schweissposition: || x” l
mm kg

S 625 108 0,8 K 300 7 Stromart MAG: —

$625110 1,0 K300 7

$625112 1,2 K 300 7 . —

$625116 16 K300 7 Stromart MIG: -

SchweiBstébe SG-Al 99,5 Ti

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg

S 621116 1,6 x 1000 5

$621 120 2,0 x 1000 5

S 621 124 2,4x1000 5

$621132 3,2x1000 5

S 621140 4,0 x 1000 5

Stromart WIG:

[~]
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% SchweiBzusatzwerkstoffe

mat
Eurotrode

Schweissposition: T/

Stromart MIG: —

+

SchweiBdréahte/-stabe AIMg3

Normbezeichnung:
EN IS0 18273 AWS A5.10 Wst.-Nr.
S Al 5754 (AIMg3) ER 5754 3.3536

Wichtigste Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Aus Aluminium-Magnesium-
Legierung zum WIG- bzw. MIG-SchweiBen von Aluminiumlegierungen, geeignet zum Eloxiere
e Dicke Bleche auf 150 °C vorwérmen

Grundwerkstoffe (EN 573/1706):

EN AW-5784 (AlMg 3);

EN AW-5251 (AlMg 2);

EN AW-5005A (AIMg1(c));

EN AW-6060 (AIMgSi);

EN AW-5454 (AIMg3Mn), EN AC-51100

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
Al Mg Mn Cr Ti
Basis  2,6-36 0,5 0,3 0,15

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

0,2 % - Dehngrenze: 80 MPa
Zugfestigkeit: 200 MPa
Dehnung (Ly=5dg): 20 %

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) WIG + MIG: I1

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiBdrahte SG-AlMg3

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
mm kg

S 625 308 0,8 K300 7

$625 310 1,0 K 300 7

S 625 312 1,2 K 300 7

S 625 316 1,6 K300 7

Stromart WIG: IEI

SchweiBstibe SG-AIMg3

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg

S 621 316 1,6 x 1000 5

S 621 320 2,0 x 1000 5

S 621 324 2,4 x1000 5

S 621 332 3,2 x1000 5

S 621 340 4,0 x 1000 5
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

SchweiBdréahte/-stdbe AlMg4,5Mn

Normbezeichnung:
EN ISO 18273 AWS A5.10 Wst.-Nr.
S Al 5183 (AIMg4,5Mn0,7(A)) ER5183 3.3548

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: SchweiBstébe und Drahtelektroden zum WIG-
und MIG-SchweiBen von AIMg-Legierungen ¢ Das SchweiBgut ist seewasserbesténdig.
Werkstiickflanken griindlich sdubern e Dicke Bleche auf 150 °C vorwérmen

Wichtigste Grundwerkstoffe (EN 573/1706): EN AW-5754 (AIMg 3), EN AW-5083

(AlMg4,5Mn0,7); EN AW-5086 (AIMg4); EN AW-5019 (AIMg5); EN AW-6060 (AIMgSi);

EN AW-6005A (AISiMg(A)); EN AW-6082 (AISi1MgMn); EN AW-6061 (AIMg1SiCuy);

EN AW-7020 (AlZn4,5Mg1); EN AC 51300; EN AC-51400 e

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
Mg Mn Cr Ti Al

43-52 06-10 0,05-0,25 015  Basis —_— mgt

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

0,2 % - Dehngrenze: 140 MPa E t d "
Zugfestigkeit: 280 MPa uro ro e
Dehnung (Lg=5dg): 20 %

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) WIG + MIG : |

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

SchweiBdréhte SG-AlMg4,5Mn

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
mm kg
S 625 508 0,8 K 300 7 Schweissposition: /
S 625510 1,0 K 300 7
$ 625512 1,2 K 300 7 —
$ 625 516 16 K 300 7 Stomartmie: | = +

SchweiBstabe SG-AIMg4,5Mn

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg
$622116 1,6 x 1000 5
S 622 120 2,0x 1000 5
S 622124 2,4 x1000 5
S 622 132 3,2x1000 5
S 622 140 4,0 x 1000 5 Stromart WIG: IE‘
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% SchweiBzusatzwerkstoffe

SchweiBposition: T/

Stromart MIG: =

SchweiBdrahte/-stédbe AlMg4,5MnZr

Normbezeichnung:
EN IS0 18273 AWS A5.10 Wst.-Nr.
S Al 5087 (AIMg4,5MnZr) ER 5087 3.3546

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Zirkon-mikrolegierte SchweiBstabe und
Drahtelektroden e Das SchweiBgut ist heiBrissunempfindlich  Besonders vorteilhaft bei
komplizierten SchweiBkonstruktionen mit ungiinstigen Einspannverhéltnissen e Werkstiick-
flanken griindlich séubern e Dicke Bleche auf 150 °C vorwdrmen

Grundwerkstoffe (EN 573/1706): EN AW-5754 (AIMg3), EN AW-5083 (AIMg4,5Mn0,7);
EN AW-5086 (AIMg 4); EN AW-5019 (AlMg 5); EN AW-6060 (AIMgSi); EN AW-6005A
(AISiMg(A)); EN AW-6082 (AISi1MgMn); EN AW-6061 (AIMg 1SiCu) EN AC-51100

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
Mg Mn Cr Ti Ir Al
45-52 0,7-1,1 0,05-0,25 0,15 0,1-0,2  Basis

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

0,2 % - Dehngrenze: 140 MPa
Zugfestigkeit: 300 MPa
Dehnung (Lg=5dg): 20 %

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) WIG + MIG : I1

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiBdrahte SG-AlMg4,5MnZr

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
mm kg
S 625 509 0,8 K 300 7
> S 625 511 1,0 K 300 7
$625 513 1,2 K 300 7
S 625517 1,6 K 300 7

Stromart WIG: IEI

SchweiBstibe SG-AlMg4,5MnZr

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg

S 622117 1,6 x 1000 5

S 622 121 2,0 x 1000 5

S 622 125 2,4 x1000 5

S 622 133 3,2 x 1000 5

S$622 141 4,0 x 1000 5
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

SchweiBdrahte/-stdbe AlMg5

Normbezeichnung:
EN ISO 18273 AWS A5.10 Wst.-Nr.
S Al 5356 (AIMg5Cr(A)  ER5356 3.3556

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: SchweiBstébe und Drahtelektroden zum WIG-
und MIG-SchweiBen von AIMg-Legierungen bis 5 % Mg e Werkstiickflanken griindlich
séubern e Dicke Bleche auf 150 °C vorwdrmen

Grundwerkstoffe (EN 573/1706): EN AW-5754 (AIMg 3); EN AW-5086 (AIMg 4);

EN AW-5019 (AIMg 5); EN AW-6060 (AIMgSi); EN AW-6005A (AISiMg(A)); EN AW-6082
(AISi1MgMn); EN AW-6061 (AIMg 1SiCu); EN AW-7020 (AlZn4,5Mg1); EN AW-5454
(AIMg3Mn); EN AC-51100; EN AC-51300; EN AC-51400

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
Mg Mn Cr Ti Al
4,5-5,5 0,1-0,2 0,05-0,2 0,06-0,15 Basis

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

0,2 % - Dehngrenze: 110 MPa
Zugfestigkeit: 250 MPa
Dehnung (Ly=5dg): 25%

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) WIG + MIG : |

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiBdrahte SG-AIMg5
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule

mm kg
§ 625 408 08 K 300 7 Schweissposition: M
S 625410 1,0 K 300 7 —
S 625 412 1.2 K 300 7 —
S 625 416 1,6 K 300 7 Stromart MIG: = <+

SchweiBstébe SG-AIMg5

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg
S 621416 1,6 x 1000 5
S 621 420 2,0x1000 5
S 621424 2,4x1000 5
S 621 432 3,2x1000 5
S 621 440 4,0 x 1000 5 Stromart WIG: IEI
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SchweiBdrahte/-stiabe AlISi5

Normbezeichnung:
EN IS0 18273 AWS A5.10 Wst.-Nr.
S Al 4043A (AISi5) ER 4043 3.2245

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: SchweiBstébe und Drahtelektroden zum

WIG- und MIG-SchweiBen von Aluminium-Legierungen ¢ Das SchweiBgut ist nicht
dekorativ anodisch oxydierbar e Sehr fliissiges SchweiBbad e Werkstiicke tiber 15 mm auf
150-200 °C vorwédrmen e Die SchweiBnéhte an Werkstiicken aus aushértbaren Legierungen
nicht in die hoher beanspruchten Zonen legen

Grundwerkstoffe (EN 573/1706): EN AW-6060 (AIMgSi); EN AW-6005A (AISiMg(A);
EN AW-6082 (AISi1MgMn); EN AW-6061 (AIMg1SiCu); EN AC-45000

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
Si Al
45-6,0  Basis

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

0,2 % - Dehngrenze: 100 MPa
Zugfestigkeit: 160 MPa
Dehnung (Lg=5dg): 15%

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) WIG + MIG : I1

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

SchweiBdrahte SG-AISi5

— Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
mm kg
Schweissposition: e | S 625 208 08 K 300 7
$ 625210 1,0 K 300 7
— S 625212 1,2 K 300 7
Stromart MIG: = +| Sex2s 16 K 300 7

SchweiBstibe SG-AISi5

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg
$ 621216 1,6 X 1000 5
$621 220 2,0x 1000 5
$621224 2,4x1000 5
$ 621232 3,2x1000 5
Stromart WIG: |E| $ 621 240 4,0x 1000 5

138



SchweiBzusatzwerkstoffe 3

SchweiBdrahte/-stibe AlSi12

Normbezeichnung:
EN 1S018273 AWS A5.10 Wst.-Nr.
S Al 4047 (AISi12) ER 4047 3.2585

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: SchweiBstébe und Drahtelektroden zum
WIG- und MIG-SchweiBen e Diinnfliissiges Schmelzbad e VerschweiBbar vornehmlich in
waagerechter Position  Werkstiickflanken griindlich sdubern e Universell einsetzbar an
Al-Gussstiicken e GroBe Gussstiicke auf 150-200 °C vorwdrmen

Wichtigste Grundwerkstoffe (EN 573/1706): G-AISi 11; G-Al Si 10 Mg1; G-Al Si 12;
G-AISi 12 (Cu)

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
Si Mn Al
11-13 0,15 Basis

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

0,2 %-Dehngrenze: 100 MPa
Zugfestigkeit: 200 MPa
Dehnung (Lg=5dg): 5%

Schutzgas (DIN EN ISO 14175) WIG + MIG : I1

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

SchweiBdréhte SG-AISi12

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule A |
mm kg : -

$ 625 209 0,8 K 300 7 Schweissposition: /

$625 211 1,0 K 300 7 _

$625213 1,2 K 300 7 . —

S 625 217 1,6 K 300 7 Stromart MIG: — +

SchweiBstébe SG-AISi12

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg
§ 622216 1,6 x 1000 5
$ 622 220 2,0 x 1000 5
5622224 2.4 x 1000 5
S 622 232 3,2 x 1000 5
S 622 240 4,0 X 1000 5 Stromart WIG: E
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i [ weo  sonweasatzerstore
TECHNISCHE INFORMATIONEN
ZUM GASSCHWEISSEN

HINWEIS:
ACETYLEN-SAUERSTOFF-FLAMME (SCHWEISSFLAMME)

Temperatur ¢ 3200 °C

| Arbeitszone
H : ° Entstehen der reduzierenden Gase Kohlenmonoxid und Wasserstoff.

| ‘

Vl/j | Beiflamme

22 ‘ Weitere Verbrennung dieser Gase durch Sauerstoffaufnahme aus der

N S Umgebung flihrt zum Bilden von Kohlendioxid und Wasserdampf.

SchweiBdiise \i* 7

\ \/Luftsauerstoff

\ Arbeitszone Beiflamme

Flammenkegel

HINWEIS: EINSTELLUNG DER SCHWEISSFLAMME

Die SchweiBflamme kann nach den verschiedenen Ausstromgeschwindigkeiten eingestellt werden, z. B. als harte oder weiche Flamme. Sie kann nach
dem Mischungsverhéltnis der SchweiBgase eine acetyleniiberschiissige, eine normale oder eine sauerstoffiiberschiissige Flamme sein.

Harte Flamme: Weiche Flamme:

Eine harte Flamme ist dann eingestellt, wenn fiir den entsprechenden Eine weiche Flamme ist dann eingestellt, wenn von der geziindeten
SchweiBeinsatz die groBtmagliche Ausstromgeschwindigkeit eingestellt Flamme ausgehend, die Ausstromgeschwindigkeit der SchweiBgase an
ist, ohne daB die Flamme abreiBt. den Ventilen des Griffstiicks gemindert wird.

HINWEIS: MISCHVERHALTNIS

Acetyleniiberschuss aufkohlend

, e aufhértend
— normal reduzierend
= riickfiihrend
[ Sauerstoffilberschuss ~  oxidierend
_é\ > schdumend
— stritzend

HINWEIS: VERBRENNUNGSSTUFEN DER
ACETYLEN-SAUERSTOFF-FLAMME

Arbeitszone Beiflamme erste Verbrennungsstufe zweite Verbrennungsstufe
N N\ Acetylen + Sauerstoff + Sauerstoff — Kohlendioxid
A\ + Wasserdampf
_ —)
. g O
/ Luftsauerstoff 1 Teil 1 Teil 1,5 Teile

aus dem Brenner aus der Umgebungsluft

Merke:

1 Teil Acetylen braucht 2,5 Teile Sauerstoff
zur volistandigen Verbrennung.
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Schweilzusatzwerkstoffe

GasschweiBstibe Gll

Normbezeichnung:
EN 12356 AWS A 5.2 Wst.-Nr.
ol ~R60 1.0494

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: GasschweiBstab mit weniger diinnflieBendem
SchweiBgut e Geringe Spritzerbildung e SchweiBstab mit Porenneigung e SchweiBgut fir
Betriebstemperaturen bis +350 °C.

Grundwerkstoffe: Unlegierte Baustéhle nach EN 10025: S185, S235JR, S235JRG1,
$235JRG2, S275JR e Rohrstahle nach EN 10216 T2: P235GH, P265GH e Nach EN 10217
T2: P 235, P 265

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %: e

(H Si Mn >

0,10 0,08 1,0 =
ﬁ-:"

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Warmebehandlung: unbehandelt
Streckgrenze: 300 MPa
Zugfestigkeit: >400 MPa
Bruchdehnung (A5): >20 %
Kerbschlagarbeit (AV): >47J

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket >
mm kg

S 616 220 2,0x1000 25,0 I

S 616 230 3,0x 1000 25,0

SchweiBposition:

GasschweiBstéibe Glll

Normbezeichnung:
EN 12536 AWS A 5.2 W.-Nr.
ol ~R60 1.6215

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: GasschweiBstab mit zahflieBendem SchweiBgut
 Keine Spritzerbildung e SchweiBstab mit geringer Porenneigung e SchweiBgut fiir
Betriebstemperaturen von 0 °C bis +350 °C e Idealer SchweiBstab fiir die Gas- und
Heizungsinstallation, fiir Liiftungsbau, Kessel- und Behélterbau

Grundwerkstoffe: Unlegierte Baustéhle nach EN 10025: S185, S235JR, S235JRG1,
S235JRG2, S275JR, $235J0, S275J0, S355J0 © Rohrstéhle nach EN 10216, T2: P 235GH,
P265GH e Nach EN 10216, T2: P235, P265,

ASTM A 36 Gr. alle; A283 Gr. B, C, D; A285 Gr. B; A414 Gr. C; A442 Gr. 60; A515 Gr. 60; A 516
Gr. 55, 60; A 570 Gr. 33, 36, 40

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
H Si Mn Ni b
0,05 0,05 0,95-1,25 0,35-0,80 /’-

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)
Warmebehandlung: unbehandelt
Streckgrenze: >310 MPa
Zugfestigkeit: >400 MPa
Bruchdehnung (A5): >22%
Kerbschlagarbeit (AV): >47J

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket

mm ]
S 616 320 2,0 x 1000 25,0 I

S 616 325 2,5x1000 25,0
S 616 330 3,0 x 1000 25,0

SchweiBposition:
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HINWEISE ZUM THEMA

LOTEN

WAS IST LOTEN?

Loten ist ein vielseitiges Fiigeverfahren, mit dem sich, im Gegensatz zum
SchweiBen, die meisten in der Technik verwendeten Metalle miteinander
verbinden lassen. Es ist ein thermisches Fiigeverfahren, bei dem eine
fliissige Lotlegierung in die Kapillare zwischen den zu verbindenden

Das Lotverfahren:

Werkstiicken einzieht. Hartlotlegierungen haben immer einen Schmelzpunkt
von Uber 450 °C, der aber immer unter dem Schmelzpunkt der zu
verbindenden Grundwerkstoffe liegt.

» Lotverbindungen lassen sich mittels unterschiedlichster Erwarmungsmethoden erstellen.

» Mittels einfacher Vorbereitung und korrekter Durchfiihrung der Lotung werden gute Ergebnisse erzielt.

» Loten ist immer ein 6konomisches Fiigeverfahren sowohl fiir kleine Stiickzahlen bis hin zur Massenproduktion.

» Viele Lotprozesse lassen sich automatisieren, wodurch sich eine gleichbleibende Qualitdt sowie eine Reduzierung der Kosten erreichen lasst.

Merkmale des Hartlotens:

» Eine herausragende Eigenschaft des Hartlotens besteht darin, Teile unterschiedlicher GroBe und Masse aus verschiedenen Metallen und Legierungen

miteinander zu verbinden.

P Hartloten eignet sich auch zum Fiigen von Wolframkarbid, keramischen und &hnlichen, nichtmetallischen Werkstoffen.
» Das Hartléten mit Silberhartlot findet bei relativ niedrigen Temperaturen von 600-900°C statt. Im Gegensatz zum SchweiBen schmelzen die

Grundwerkstoffe beim Hartloten nicht.

Vorteile des Hartlbtens:

» Stark und dehnbar — gut ausgefiihrte Lotverbindungen kénnen mindestens so stark wie die gefiigten Grundwerkstoffe sein und halten auch schwierigen

Betriebsbedingungen stand.

» Leckdicht — das Loten ermdglicht leckdichte Verbindungen, die bei Rohrleitungsinstallationen fiir Flissigkeiten und Gase unverzichtbar sind.
»> Elektrische Leitfahigkeit — Lotverbindungen besitzen eine gute elekirische Leitfahigkeit und werden in Anwendungen eingesetzt, fiir die diese Eigenschaft

wichtig ist.
» Aussehen — Lotverbindungen haben glatte, saubere Lotkehlen.

Praktische Anwendungsvideos zu den Themen:
» Kupferrohrinstallation Vorbereitung

» Kupferrohrinstallation Kapillarloten
» Kupferrohrinstallation Hartloten
» Kupferrohrinstallation Weichldten

TECHNISCHE HINWEISE UND SPEZIFISCHE ANWENDUNGEN:

Lotspalt:

Man erhélt die besten Resultate, wenn der Lotspalt im Bereich zwischen
0,05 und 0,15 mm gehalten werden kann. Engere Lotspalte als 0,05 mm
erlauben kein vollstandiges kapillares FlieBen. Spalten bis 0,2 mm kénnen
aber noch gefiillt werden. GroBere Spalten hingegen, diirften Probleme
bereiten.

Erwdrmungsmethoden:

Diese Lote haben relativ breite Schmelzbereiche und die zu I6tenden
Grundwerkstoffe haben fast ausschlieBlich eine hohe Wérmeleitfahigkeit.
Deshalb ist das Werkstiick schnell auf die Léttemperatur zu erwérmen,
wobei ein Sauerstoff-Acetylenbrenner aufgrund der hoheren Leistung
einem Brenner mit Erdgas/Druckluft oder Propan vorzuziehen ist.

Wahl des Flussmittels:
Wenn man Legierungen auf Kupferbasis, wie Messing oder Bronze lotet, ist
die Anwendung eines Flussmittels notig.

Lotstellen-Optik:

Die Lotlegierungen erzeugen leicht grauschwarze Lotkehlen mit etwas
grober Oberfldche, was bei den phosphorhaltigen Loten absolut normal ist.
Zudem rauen sie die Oberfliche des Werkstiicks wéahrend des Dariiber-
flieBens auf. Wo eine gute Erscheinung gewiinscht wird, wie z.B. bei
galvanotechnischen Prozessen, sind Silberlotlegierungen vorzuziehen.

Loten von Nickel, nickelhaltigen Legierungen, Eisen und Stahl:

Nickel, Legierungen auf Nickelbasis, eisenhaltige Metalle, sowie nickel- und
eisenhaltige Kupferlegierungen sollten nicht mit diesen phosphorhaltigen
Legierungen gelotet werden. Obwohl die Lotlegierungen diese Werkstoffe
benetzen und auf ihnen flieBen, sind die damit erstellten Lotverbindungen
aufgrund intermetallischer Verbindungen immer sprode.

Loten von Hartkupfer:

Hartkupfer kann beim Loten auf hoher Temperatur unter reduzierenden
Bedingungen Schaden nehmen. Das im Hartkupfer geloste Kupferoxid

wird von einer red. Flamme oder Atmosphére reduziert und bildet dann
mikroskopisch kleine Hohlrdume im Metall. Dieser Effekt heiBt Wasserstoff-
Versprodung. Es empfiehlt sich bei diesem Werkstoff mit einer neutralen
oder leicht oxidierenden Flamme zu arbeiten.

Schwefelhaltige Atmosphére und erhdohte Betriebstemperatur:

Mit phosphorhaltigen Lotlegierungen geldtete Teile sollten nicht bei erhdhten
Temperaturen starken Schwefelgasen ausgesetzt werden. An der Luft liegt
die hochste standige Betriebstemperatur bei etwa 200°C. Bei hoheren
Temperaturen kann eine selektive Oxidation des Phosphors in der Legierung
stattfinden, was in der Folge die Létstellen-Qualitét verschlechtert.

Bedingungen beim Einsatz im Wasser:
Die Legierungen werden verbreitet fiir Sanitédrinstallationen verwendet.
Weil sie zinkfrei sind, kann keine Entzinkung stattfinden.
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

Messinghartiot

Ausfiihrung: 1S0 3677 ¢ Messinghartlot B-Cu60Zn(Si)(Mn), DIN EN IS0 17672, Cu 670
(friiher L-Cuzn40, DIN 8513) e Zum Hartléten von Kupfer, Nickel und Stahl sowie zum
SchweiBen von Messing und Bronze e Massivstdbe e Arbeitstemperatur: ca. 900 °C

Art.-Nr. Legierung Abmessung (0 xL)  Ausfiihrung
mm

S 626 220 Cu 303 2,0x1000 massiv

S 626 230 Cu 303 3,0x 1000 massiv

S 626 240 Cu 303 4,0 x 1000 massiv

S 626 250 Cu 303 5,0 x 1000 massiv

S 626 260 Cu 303 6,0 x 1000 massiv

Messinghartlot - flussmittelumhiillt

Ausfiihrung: IS0 3677 » Messinghartlot B-Cu60Zn(Si)(Mn) DIN/EN IS0 17672, Cu 670
(friiner L-CuZn40, DIN 8513) e Flussmittelummantelt nach DIN/EN 1045, Typ FH 21

© Zum Hartléten von Kupfer, Nickel und Stahl sowie zum SchweiBen von Messing und Bronze
o Arbeitstemperatur: ca. 900 °C

Signalwort: Achtung
Gefahrbestimmende Komponenten zur Etikettierung:
Kaliumpentaborat-Hydrat

H319 Verursacht schwere Augenreizung (Eye Irrit. 2)

H361fd Kann vermutlich die Fruchtbarkeit beeintréchtigen.
Kann vermutlich das Kind im Mutterleib schédigen (Repr. 2)

ACHTUNG @

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Inhalt je Karton
mm kg

S 626 202 2,0x 500 5

S 626 203 3,0x500 5

Messinghartlot — flussmittelgefiillt

Ausfiihrung: IS0 3677 ¢ Messinghartlot B-Cu60Zn (Si) (Mn), DIN EN IS0 17672, Cu 670
(friiher L-CuZn40, DIN 8513) e Flussmittelgefiillt nach DIN EN 1045, Typ FH 21

Anwendung: Zum Hartléten von Kupfer, Nickel und Stahl sowie zum SchweiBen von Messing
und Bronze

Art.-Nr. Stab-0 Legierung Lange
mm mm
S 626 325 25 Cu 670 500

Tr

FELDER

seit 1979

LOTTECHNIK

FELDER

—— et 1979 ———
LOTTECHNIK
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% SchweiBzusatzwerkstoffe

FELDER Kupferhartlote Cu-Rophos®

T LOTTECHNK Ausfiihrung: Nach DIN EN I1SO 17672 e Vierkant-Stébe e Bleifrei

Anwendung: Zum flussfreien Léten von Kupfer-Kupfer-Verbindungen in der Ol-, Gas- und
Fliissigkeitsinstallation sowie in der Heizungs- und Trinkwasserinstallation iiber 28 x 1,5 mm
Rohrabmessung ® Bei L6tungen an Messing oder Rotguss ist Flussmittel erforderlich
Hinweis: Geeignetes Flussmittel FH 10 nach DIN EN 1045

ACHTUNG: Diese Artikel unterliegen Tagesnotierungen - Preisabweichungen méglich!

Art.-Nr. Legierung Stab-VKT Stablidnge Arbeitstemperatur max.
mm mm °C
S 627120 Cu94 P6 2 500 760

FELDER Neusilberhartlot

seit 1979

LOTTECHNIK Ausfiihrung: 1S0 3677 e Hartlot B-Cu48ZnNi(Si) DIN EN 1044, Cu 305
(friiher L-CuNi10Zn42, DIN 8513) e Flussmittelummantelt, DIN EN 1045 FH 21

Hartlot mit hoher Festigkeit zum Hartloten von Stahl, Temperguss, Nickel, Nickellegierun-
gen und Gusseisen

AGHTUNG @ ‘

Legierung Stab-@ Stabldnge Arbeitstemperatur ca. Inhalt je Karton

mm mm
S 626 526 L-CuNiZn42 2 500 900 5kg

FELDER Hartlotflussmittel "UNIVERSAL"
LOTTECHNIK Anwendung: Zum Hartléten von Kupfer, Messing, Rotguss und deren Legierungen

o Zu verwenden mit Loten, deren Arbeitstemperaturen oberhalb 800 °C liegen
Ausfiihrung: Hartlotflussmittel nach DIN/EN 1045-FH 21 e Wirkungsbereich 750—1100 °C

. 4
itpaste “Univer ACHTUNG ‘

LI“ -!lulnll Art.-Nr. Ausfiihrung Inhalt
\:El Togs- Py g
S 626 705 Paste 500
FELDER Flussmittel fiir Silberlote "CuFe Nr. 1" / "CuFe P"
" LOTTECHNIK Ausfiihrung: Nach DIN EN 1045 FH 10  In Pasten oder Pulverform e Wirkungsbereich
500 - 800 °C

Anwendung: Zum Hartléten von Kupfer, Kupferlegierungen Stahl und Edelstahl

ACHTUNG ‘

Art.-Nr. Ausfiihrung Inhalt
g
S 627 606 Paste 250
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SchweiBzusatzwerkstoffe 6’

Silberhartlote Ag 134 (L-Ag34Sn), cadmiumfrei FELDER

seit 1979

Ausfiihrung: Hartlote nach DIN EN IS0 17672, Typ AG 106 nach DIN EN 1044 e | -Ag34Sn LOTTECHNIK
nach DIN 8513 e Legierung nach EN IS0 3677: B-Cu36AgZnSn 630/730 e Warmfest bis
200 °C e Cadmiumfrei mit 34 % Silberanteil  Flussmittelumhiillung nach DIN EN 1045-
FH10 e Arbeitstemperatur 710 °C e Schmelzbereich ca. 630-730 °C

Zusammensetzung (in Gewichts-%):

Ag Cu Zn Sn

34 36 27,5 25

Anwendung: Zum Hartléten von folgenden Grundwerkstoffen: Stahl, Kupfer, Kupferlegier-
ungen, Nickel, Nickellegierungen, Temperguss. Fir Arbeiten u.a. im medizinischen und
Lebensmittelbereich

HINWEIS: Alle Silberlote auch in Kleinpackungen a 5 Stangen auf Anfrage erhaltlich.

ACHTUNG

Art.-Nr. Legierung Ausfiihrung Stab-@ Stabldnge Arbeits- Schmelz-
tempera- bereich

°C
$627342  Ag 134 (L-Ag34Sn) blank 1,5 630-730
$627343  Ag 134 (L-Ag34Sn) blank 2 500 710 630-730
$627344  Ag 134 (L-Ag34Sn) blank 3 500 710 630-730
$627345 Ag 134 (L-Ag34Sn) flussmittelumhiilit 1,5 500 710 630-730
S627346  Ag 134 (L-Ag34Sn) flussmittelumhiillt 2 500 710 630-730 L ; _—
S 627 347 Ag 134 :L- Ag3 4Sn; flussmittelumhilit 3 500 710 630730 rlote auch in Kleinpackungen a 5 Stangen auf Anfrage erhaltlich.
Silberhartlote Ag 145 (L-Ag45Sn), cadmiumfrei FELDER
Ausfiihrung: Hartiote nach DIN EN IS0 17672, Typ AG 104 nach DIN EN 1044 « L-Agd5Sn LOTTECHNIK

nach DIN 8513 e Legierung nach EN IS0 3677: B-Ag45CuZnSn 640-680 e Warmfest bis
200 °C » Cadmiumfrei mit 45 % Silberanteil  Flussmittelumhiillung nach DIN EN 1045-
FH10 e Arbeitstemperatur 670 °C e Schmelzbereich ca. 640-680 °C

Zusammensetzung (in Gewichts-%):
Ag Cu Zn Sn
45 27 25,5 25

Anwendung: Zum Hartléten von folgenden Grundwerkstoffen: Stahl, Kupfer, Kupferlegie-
rungen, Nickel, Nickellegierungen, Temperguss. Fiir Arbeiten u.a. im medizinischen und
Lebensmittelbereich

ACHTUNG ‘

Art.-Nr. Legierung Ausfiihrung Stab-0 Stab- Arbeits- Schmelz-

linge tempera- bereich
tur ca.
mm °C °C
) blank 1,5 500 670 640 - 680
$627553  Ag 145 (L-Ag45Sn)  blank 2 500 670 640 - 680
$627554 Ag 145 (L-Ag45Sn)  blank 3 500 670 640 - 680
$627555 Ag 145 (L-Ag45Sn)  flussmittelumhiillt 1,5 500 670 640 - 680
)
)

$627552  Ag 145 (L-Ag45Sn

$627556  Ag 145 (L-Ag45Sn)  flussmittelumhiillt 2 500 670 640 - 680
$627557 Ag 145 (L-Ag45Sn)  flussmittelumhiillt 3 500 670 640 - 680

Silberhartlote Ag 156 ( L-Ag55Sn), cadmiumfrei FELDER

seit 1979

Ausfiihrung: Hartlote nach DIN EN IS0 17672, Typ AG 103 nach DIN EN 1044 e L-Ag55Sn LOTTECHNIK
nach DIN 8513 e Legierung nach EN IS0 3677: B-Ag56CuZnSn 620/655 e Warmfest bis

200 °C  Cadmiumfrei mit 56 % Silberanteil ® Flussmittelumhiillung nach DIN EN 1045-

FH10 e Arbeitstemperatur 650 °C e Schmelzbereich ca. 620-655 °C

Zusammensetzung (in Gewichts-%):

Ag Cu In Sn

56 22 17 5

Anwendung: Zum Hartléten von folgenden Grundwerkstoffen: Stahl, Kupfer, Kupferlegie-
rungen, Nickel, Nickellegierungen, Temperguss. Bedingt auch fiir Edelstahl geeignet.
Fiir Arbeiten u.a. im medizinischen und Lebensmittelbereich

ACHTUNG ‘

Art.-Nr. Legierung Ausfiihrung Stab-0 Stab- Arbeits- Schmelz-
lange tempera- bereich

°C

$627562 Ag 156 (L-Ag55Sn)  blank 1,5 500 650 620 - 655

$627563  Ag 156 (L-Ag55Sn) _ blank 2 500 650 620 - 655

5627564 Ag 156 (L-Ags55n)  blank 3 500 650 620 - 655
)

$627567 Ag 156 (L-Ag55Sn)  flussmittelumhiillt 3 500 650 620 - 655
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% SchweiBzusatzwerkstoffe

FELDER Stangenlétzinn, bleifrei
LOTTECHNIK Ausfiihrung: Nach DIN EN IS0 9453 e In Dreikantstangen a 400 mm, ca. 250 g/Stange
o Bleifreie Ausfiihrungen gemaB RoHS-Richtlinie und ElekiroG

| =
e ===
Ausfithrung  Legierung Zinngehalt Schmelzbereich
%
S 630 044 bleifrei S-5n95,5A¢3,8Cu0,7 95,5 217
S 630 042 bleifrei S-Sn99Cut 99,3 227
FELDER Lotdraht ISO Core® "Clear"

LOTTECHNIK Ausfiihrung: Bleifrei ® Fiir hohe Anforderungen beim Loten mit bleifreien Legierungen e fiir
alle Lotarbeiten in der Elektrotechnik e Flussmittel nach DIN EN 29454 1.1.3.B e Schmelz-
punkt 227 °C e Standardflussmittelanteil 3,5 %

Art.-Nr. Legierung Draht-0 Gewicht
mm g
$ 631610 Sn100Ni+ 1 100
S 631611 Sn100Ni+ 1 250
S 631612 Sn100Ni+ 15 100
$ 631613 Sn100Ni+ 1,5 250
S 631614 Sn100Ni+ 2 100
S 631615 Sn100Ni+ 2 250
FELDER Fittingslot "Cu-Rotin® 3"
" LOTTECHNIK Ausfiihrung: Nach DIN EN 29453, S-Sn97Cu3
Anwendung: Fittingslot zum Weichléten von Kupferrohren in der Trinkwasser- und Heizungs-
installation (bis 110 °C) gemaB DVGW-Arbeitshlatt GW 2 sowie von Stahl und Edelstahl
Art.-Nr. Draht-0 Gewicht Schmelzbereich
mm g °C
S 630 030 2,7 250 230 - 250
FELDER Fittingslotpaste "Cu-Rofix® 3-Spezial"
LOTTECHNIK Ausfiihrung: Nach DIN EN IS0 9453 und DIN EN IS0 9454.1, 3214 (F-SW 21) e Legierung

Sn97Cu3 e Schmelzbereich 227 - 310 °C e Die Flussmittelriickstdnde kaltwasserloslich und
problemlos durch Spiilung zu entfernen e Priifzeichen DVGW: DV-0101 AT 2247 e Aus-
gezeichnet mit dem RAL-Giitezeichen der Giitegemeinschaft Kupferrohr e.V. e Metallanteil:

F_ L-SnCu3 min. 60%

ACHTUNG: Diese Artikel unterliegen Tagesnotierungen - Preisabweichungen méglich!
Signalwort: GEFAHR
H314 Verursacht schwere Verdtzungen der Haut und schwere Augenschaden.

H335 Kann die Atemwege reizen.
H412 Schédlich fiir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.

{
il‘ 5
< GEFAHR WV
Art.-Nr. Inhalt Schmelzbereich
g °C
S 630 031 250 230-250
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Hartlot-Flussmittel "Cu-Rosil"
Ausfiihrung: Nach DIN/EN 1045 FH 21 e Mit Priifzeichen DVGW DV 0101 AT2245 (FI 032)
¢ |n Pastenform e Wirkungsbereich 500 - 800 °C

Anwendung: Zum Hartloten von Kupferrohren in der Trinkwasser-, Heizungs-, Gas- und
Olinstallation in Verbindung mit Messing- und Rotgussfittings

Art.-Nr. Inhalt

g
$ 627610 100

Hartlotflussmittel "UNIVERSAL"
Ausfiihrung: Hartlotflussmittel nach DIN EN 1045 - FH 21 e Wirkungsbereich 800 - 1100 °C

Anwendung: Zum Hartloten von Kupfer, Messing, Rotguss und deren Legierungen
e Zu verwenden mit Loten, deren Arbeitstemperaturen oberhalb 800 °C liegen

Signalwort: ACHTUNG

H361d Kann vermutlich das Kind im Mutterleib schadigen.
H361f Kann vermutlich die Fruchtbarkeit beeintrachtigen.

ACHTUNG ‘

Art.-Nr. Ausfiihrung Inhalt
g
S 626 705 Paste 500

Flussmittel fiir Silberlote "CuFe Nr. 1"
Ausfiihrung: Nach DIN EN 1045 FH 10 e In Pastenform e Wirkungsbereich 500 - 800 °C
Anwendung: Zum Hartléten von Kupfer, Kupferlegierungen Stahl und Edelstahl

ACHTUNG: Diese Artikel unterliegen Tagesnotierungen - Preisabweichungen maglich!
Signalwort: ACHTUNG

H361d Kann vermutlich das Kind im Mutterleib schéadigen.
H361f Kann vermutlich die Fruchtbarkeit beeintrachtigen.

ACHTUNG ‘

Art.-Nr. Ausfiihrung Inhalt
g
S 627 606 Paste 250

Weichldt- und Verzinnungspaste, bleifrei

Ausfiihrung: Legierungen nach DIN EN IS0 9453 e Flussmittel nach DIN EN IS0 9454.1,
3214 (F-SW 21) » Metallanteil 60 - 70 % e Gebrauchsfertige Metallpaste, Aufriihren ist
nicht erforderlich e Bleifreie Ausfiihrung - RoHS-konform

Anwendung: Zum Loten, Verzinnen und Vorverzinnen von Kupfer, Kupferlegierungen und
Stahl auf Basis von Zinkchlorid und Ammoniumchlorid in organischer Zubereitung, u. a. fiir
die Verzinnung von Karrosserieblechen

ACHTUNG: Diese Artikel unterliegen Tagesnotierungen - Preisabweichungen maglich!
Signalwort: GEFAHR

H314 Verursacht schwere Verdtzungen der Haut und schwere Augenschaden.
H335 Kann die Atemwege reizen.
H411 Giftig fir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.

GEFAHR ‘ @ @

Art.-Nr. Legierung Schmelzbereich Inhalt
e g
S 631618 Sn97Cu3 227-310 1000

Schweilzusatzwerkstoffe
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% SchweiBzusatzwerkstoffe

FELDER Lotwasser

seit 1979

LOTTECHNIK Ausfiihrung: Nach DIN EN IS0 9454.1, 3214 (F-SW 12)

Anwendung: Flussmittel fiir allgemeine Lotarbeiten an allen metallischen Oberfldchen mit
Ausnahme von Aluminium und Edelstahl

Signalwort: GEFAHR

H314 Verursacht schwere Verdtzungen der Haut und schwere Augenschaden.

FELDER oI - H335 Kann die Atemwege reizen.
17 TiE = 4 H411 Giftig fiir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.
Lotwasser
DN LA B T D
F e by e s e | o 2
[ T T — 2 qu %
: [SYC—— i =
= ' GEFAHR
% reteoessre. 500 mi ' Art.-Nr. Inhalt
ml
S 632 057 500
FELDER Lotwasser- und Saureflaschen
LOTTECHNIK Ausfiihrung: Mit Schraubverschluss e In Farbe blau fiir Létwasser oder in Farbe gelb fiir

Salzsdure e Lieferung ohne Inhalt

Art.-Nr. Ausfiihrung Inhalt
ml

S 632 060 Lotwasserflasche, blau 125

S 632 061 Séureflasche, gelb 125

Lotwasserpinsel
Ausfiihrung: Reine graue Borste in Aluminiumhiilse e Voll besteckt

Art.-Nr. Lénge Pinselbreite
mm mm
S 632 051 120,00 15

FELDER Litfett

LOTTECHNIK Ausfiihrung: Nach DIN EN 9454.1, 3214 (F-SW 12)

Anwendung: Flussmittel zum Weichléten von Kupfer und Kupferlegierungen fiir allgemeine
Létarbeiten

Signalwort: GEFAHR

H315 Verursacht Hautreizungen.
H318 Verursacht schwere Augenschéden.

¥ mgy o P

GEFAHR W
Art.-Nr. Inhalt

g
S 632 009 50
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Autogen-SchweiBgeréte ab Seite 153 Schneidbrenner auf Seite 158, 165 Brennschneidmaschinen ab Seite 168
und 170

Flaschendruckminderer ab Seite 172 Gassparer auf Seite 177 Autogenschliduche und Zubehor ab
Seite 182

=
=

Info Stahlflaschen ab S.190 Stahlflaschenwagen ab Seite 192 Sicherheitseinrichtungen ab Seite 196

Propan-Gerate auf Seite 199
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SCHWEISSRING®
DER STARKERE SERVICE

WARTUNG UND AUSTAUSCH
VON AUTOGENGERATEN (ALLE FABRIKATE)

Nutzen Sie die Gelegenheit, unsere Leistungsféhigkeit unter Beweis zu stellen:

» Sie bringen uns Ihre defekten oder zu iiberpriifenden Autogen-Geréte.
» Wir reparieren Ihre Autogengerate fiir Sie kurzfristig oder in besonders eiligen
Féllen bieten wir Ihnen auch einen giinstigen Reparatur-Austausch-Preis an.

Dariiber hinaus haben Sie bei uns grundsétzlich die Moglichkeit, lhre gebrauchten
Autogen-Geréte z.B. zur Umstellung auf ein Fabrikat mit einem fiir Inren Betrieb
besseren Kosten-/Nutzen-Verhéltnis zum fairen Preis in Zahlung zu geben.

SPRECHEN SIE MIT UNS. '
WIR HABEN FUR SIE DIE PASSENDE LOSUNG.

FLASCHENDRUCKMINDERER
NACH EN IS0 2503

Flaschendruckminderer fiir 200 bzw. 300 bar miissen so beschaffen sein,
dass sie den zu erwartenden Beanspruchungen standhalten und Versicherte
nicht gefahrdet werden.

Die Kennzeichnung der Druckminderer wird durch die EN ISO 2503
geregelt, z.B. sind Angaben notwendig, wie hochster Vordruck, hochster
Hinterdruck, Hersteller, Gasart, Nummer der Norm. Sicherheitsbewusste
Hersteller lassen eine , Typenpriifung® durch ein anerkanntes Priifinstitut
durchfiihren und gewahrleisten somit die notwendige Sicherheit.

Die berufsgenossenschaftlichen Regeln fiir Sicherheit und Gesundheit
bei der Arbeit (BGR 500/Kap, 2.26) legen fest:

,Die Versicherten diirfen aus Druckflaschen nur entnehmen, nachdem

ein fiir die jeweilige Gasart und die vorliegenden Betriebsbedingungen Das DVS Merkblatt 0221 gibt Hinweise zur regelmaBigen Priifung von
geeigneter Flaschendruckminderer auf sichere Weise angeschlossen ist. Druckminderern.

,Die Versicherten diirfen in Einzelflaschenanlagen Ubergangsstiicke Einzelflaschenanlagen fir Sauerstoff und Brenngas sind mit
zwischen Flaschenventil und Flaschendruckminderer nicht verwenden.“ Sicherheitseinrichtungen nach ISO 5172 zu versehen.
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SchweiB- und Schneidbrennergarnituren Profi S 89

Ausfiihrung: Nach DIN/EN/ISO 5172 e In Stahlblechkassette mit Griffstiick,
2 Rohrmontageeinsétze 2-4 und 4-6 mm und 3 SchweiBeinsétze 0,5-1; 1-2 und 2-4 mm
S 114 503: mit zusétzlichem Federhebelschneideinsatz und Diisen 8-20 mm

Anwendung: Garnituren zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Warmen
 Fiir Sauerstoff / Acetylen

cocy

Gas Control Equipment

Art.-Nr. GroBe Ausfiihrung Gasart Schaft-0
mm
S 114540 4 mehrflammig Acetylen 15
S$114541 6 mehrflammig Acetylen 15
Warmeeinsatze Profi S 89 m®
Anwendung: Flachenférmiges Warmen zum Schmelzen, Gliihen, Verformen, Bordeln und Gas Control Equipment

Richten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen, Schrumpfen und Strecken, Hart- und Weichlten
sowie Vor- und Nachwarmen beim SchweiBen und Brennschneiden

Art.-Nr. Ausfiihrung SchweiB-/Schneidbereich  Schaft-0
mm mm

S 114502 Grundausstattung 2-6/ - 15

S 114 503 mit Federhebel-Schneideinsatz  2-6/8-20 15

Griffstiick Profi S 89 m®

Ausfiihrung: Schlauchanschliisse fiir Schlduche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm und Brenngas Gas Control Equipment
G 3/8" LH x 9 mm e Monoblockventile fiir Dauerbeanspruchung  Ventilgehduse und
Gewinde aus Messing {‘“g' -
Anwendung: Zum SchweiBen, Brennschneiden, Lten und Warmen e Fiir Sauerstoff / !
Acetylen
Art.-Nr. Ausfiihrung Schaft-0
mm
S 114 504 mit seitlicher Ventilanordnung 15
SchweiBeinsatze Profi S 89 %“’
Ausfiihrung: In verchromter Ausfiihrung e Mit schlanker SchweiBdiise und Gas Control Equipment

hitzebestandigen Dichtungen
Anwendung: Zum SchweiBen und Loten von Werkstiicken oder Montagearbeiten

fiir Materialstirken  Schaft-0

S 114510 1 05-1 15
S$114511 2 1-2 15
S 114512 3 2-4 15
$114513 - 3-5 15
S114514 4 4-6 15
$114515 5 6-9 15
S 114516 6 9-14 15
RohrschweiBeinsatze Profi S 89 m“”
Ausfiihrung: Schafteinsatz aus Messing ¢ Mit biegsamen Vorderteilen (5 mm) Kupfer Gas Control Equipment

Anwendung: Besonders geeignet fiir Arbeiten an schwer zugénglichen Stellen,
im Rohrleitungs- und Heizungsbau

fiir Materialstarken  Schaft-0

$ 114530 2 1-2 15
$ 114531 3 2-4 15
$114 532 - 3-5 15
$114533 4 4-6 15
S114534 5 6-9 15
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%® Schneideinsitze Profi S 89

Gas Control Equipment Ausfiihrung: Mit Federhebel- bzw. Handrad-Schneidsauerstoffventil e Gasart: Sauerstoff /
Aceteylen e Fiir Blockdiisen B 10 e Lieferung jedoch ohne Diisen

Anwendung: Zum Brennschneiden

Art.-Nr. Type Schaft-0
mm
S 114520 Federhebel-Schneideinsatz 15

SchweiB- und Schneidbrennergarnituren KOMBI 17

Ausfiihrung: Nach DIN/EN/ISO 5172 e In Stahlblechkassette mit Aluminium-Griffstiick,
Federhebel-Schneideinsatz, 6 (0,5-14 mm), bzw. 8 (0,5-30 mm) SchweiBeinsétze,

4 Schneiddiisen (bis 100 mm), Fiihrungswagen, Zirkelstange mit Kérnerspitze, Satz Diisen-
reinigungsbohrer, Montageschliissel

Anwendung: Garnituren zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Warmen
o Fiir Sauerstoff / Acetylen

cCce

Gas Control Equipment

Art.-Nr. Ausfiihrung SchweiB-/Schneidbereich Schaft-0

mm mm
S114941 fiir AC-Diisen 0,5-14/3-100 17
S 114942 fiir AC-Diisen 0,5-30/3-100 17
m® Griffstiicke KOMBI 17 / ZE 17
Gas Control Equipment Ausfiihrung: Schlauchanschliisse fiir Schlduche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm und Brenngas

G 3/8" LH x 9 mm e Monoblockventile fiir Dauerbeanspruchung e Ventilgehduse und
Gewinde aus Messing

Anwendung: Zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Warmen e Fiir Sauerstoff /

Acetylen
T T 2001
Art.-Nr. Type Ausfiihrung Schaft-0
11011
$114943 K17 Ventile seitlich 17
S 114 956 ZE Ventile im 90° Winkel 17
%® SchweiBeinsatze KOMBI 17
Gas Control Equipment Ausfiihrung: In verchromter Ausfiihrung e Mit gehdmmerter SchweiBdiise und

hitzebestandigen Dichtungen
Anwendung: Zum SchweiBen und Loten von Werkstiicken oder Montagearbeiten

fiir Materialstarken  Schaft-0

mm
S 114 960 1 05-1 17
S 114 961 2 1-2 17
S 114 962 3 2-4 17
S 114 963 4 4-6 17
S 114964 5 6-9 17
S 114 965 6 9-14 17
S 114 966 7 14-20 17
S 114 967 8 20-30 17
S 114968 9 30-50 17
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RohrschweiBeinsétze KOMBI 17 m@
Ausfiihrung: Schafteinsatz aus Messing e Mit biegsamen Vorderteilen (5 mm) Kupfer Gas Control Equipment

Anwendung: Besonders geeignet fiir Arbeiten an schwer zugénglichen Stellen,
im Rohrleitungs- und Heizungshau

fiir Materialstirken  Schaft-0

— ﬁ;
1-2 17

S114970 2

S 114971 3 2-4 17

$114972 4 4-6 17

$114973 5 6-9 17

Schneideinsitze RHONA KOMBI 17 %
Ausfiihrung: Mit Federhebel- oder Handrad-Schneidsauerstoffventil ® Schaft-@ 17 mm Gas Control Equipment
o Lieferung ohne Diisen

Anwendung: Zum Brennschneiden

Art.-Nr. Type Ausfiihrung

S 114 930 Federhebel fur Diisen AC

S 114 982 Federhebel flir Blockdiisen

S$114 981 Handrad fiir Diisen AC

S 114983 Federhebel, untenliegend flir AC-Diisen

SchweiB- und Schneidbrennergarnituren KOMBI 20 / ZEK 20

Ausfiihrung: Nach DIN/EN/ISO 5172 e In Stahlblechkassette mit Aluminium-Griffstiick,
Federhebel-Schneideinsatz, 6 (0,5-14 mm), bzw. 8 (0,5-30 mm) SchweiBeinsatze,

4 Schneiddiisen (bis 100 mm), Fiihrungswagen, Zirkelstange mit Kérnerspitze, Satz Diisen-
reinigungsbohrer, Montageschliissel

cocy

Gas Control Equipment

Anwendung: Garnituren zum SchweiBen, Brennschneiden, Loten und Wérmen e Fiir Sauer-
stoff / Acetylen

Ausfiihrung SchweiB-/Schneidbereich Schaft-0
]

$114 930 fiir AC-Diisen 0,5-14/3-100 20
$114932 fiir AC-Diisen 0,5-30/3-100 20
S$114 931 fiir AB-Diisen 0,5-14/3-100 20
Griffstiicke KOMBI 20 / ZE 20 / ZEK 20 %@
Ausfiihrung: Schlauchanschliisse fiir Schlduche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm und Brenngas Gas Control Equipment
G 3/8" LH x 9 mm e Monoblockventile fiir Dauerbeanspruchung  Ventilgehduse und
Gewinde aus Messing )
Anwendung: Zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Warmen e Fiir Sauerstoff /
Acetylen

Art.-Nr. Type Ausfiihrung Schaft-0 —
mm
$114 933 K20 Ventile seitlich 20

S 114 906 ZE Ventile im 90° Winkel 20

155



7/l Autogen-/Propantechnik

m‘@ SchweiBeinsitze KOMBI 20

Gas Control Equipment Ausfiihrung: In verchromter Ausfiihrung e Mit gehdmmerter SchweiBdiise und hitze-
bestandigen Dichtungen

Anwendung: Zum SchweiBen und Loten von Werkstiicken oder Montagearbeiten

fiir Materialstarken  Schaft-0

S$114910 1 05-1 20
S114 911 2 1-2 20
S$114912 3 2-4 20
S114913 4 4-6 20
$114914 5 6-9 20
S114915 6 9-14 20
$114916 7 14-20 20
S$114917 8 20-30 20
$114918 9 30-50 20
%® RohrschweiBeinsatze KOMBI 20
Gas Control Equipment Ausfiihrung: Schafteinsatz aus Messing e Mit biegsamen Vorderteilen (5 mm) Kupfer

Anwendung: Besonders geeignet fiir Arbeiten an schwer zuganglichen Stellen, im
Rohrleitungs- und Heizungsbau

fiir Materialstarken  Schaft-0

$114920 2 1-2 20
S114921 3 2-4 20
S$114 922 4 4-6 20
S 114923 5 6-9 20
m® Zubehor zu SchweiB- und Schneidgarnituren
Gas Control Equipment
¥
v 5 __ad
€
=
Art.-Nr. Ausfiihrung
S 114 550 Brennerwagen
S 114 655 Zirkelstange mit Kérnerspitze
S 114 552 Kugellagerrundfilhrung mit Zirkelstange
S 114 555 Griffstiick-Anschlussmutter
S 114 556 Diisenmutter fiir Blockdiisen, VPE 5 Stiick
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Brennschneid- und Heizdiise AC m®

Ausfiihrung: Schneid- und Heizdiise verchromt Gas Control Equipment

Anwendung: Fiir Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsétze

Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck |
mm bar i
Schneiddiise AC
$114720 3-10 2,0-3,0 0,5 1‘
S114721 10-25 3,0-4,0 0,5 i
S$114722 25-40 4,0-5,0 0,5
S114723 40 - 60 4,0-5,0 0,5
S$114724 60 - 100 5,0-6,0 05
S$114725 100 - 200 75 0,5 .
S 114726 200 - 300 75 0,5 ﬂ
Heizdiise AC
$114730 3-10 - -
S$114731 100 - 300 - -

Blockdiisen A-B %@)

Ausfiihrung: Brennschneiddiisen fiir Acetylen Injector-Handschneidbrenner und Gas Control Equipment
Schneideinsédtze e Schneiddiise verchromt

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar

$114 685 3-10 25-35 0,3

S 114 686 10-25 3,0-40 0,3

S 114 687 25-40 35-45 0,3

$114 688 40 - 60 45-50 0,3

S 114 689 60 - 100 45-55 0,3

$ 114690 100 - 200 50-6,0 0,38

S 114 691 200 - 300 7,0-8,0 0,8

Blockdiisen B 10 %“’

Ausfiihrung: Diisen unverchromt Gas Control Equipment
Anwendung: Fiir Acetylen Injektor-Schneidbrenner

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck -
mm bar bar

$114735 1-3 0,2-0,8 0,8

S 114736 3-8 0,2-0,8 1,0-1,5

S114737 8-20 0,2-0,8 1,5-2,0

S114738 20 - 50 0,2-0,8 3,5-5,2
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m“’ Handschneidbrenner "X511" mit Federhebel

Gas Control Equipment Ausfiihrung: Massive Bauart, Brennerkopf aus Messing e Hohe Stabilitat durch Edel-
stahlrohre im Dreieckverbund, Ventilkérper aus Messing, resistent gegen Umwelteinfliisse
o Leicht bedienbare MONOBLOC® Einstellventile mit Stellsymbolen e Besonders gut dosier-
bares Schneidsauerstoffventil in Federhebel e Griffschalen aus Metall, kunststoffbeschich-
tet, ergonomisch gestaltet, griffig, beste Handhabung e Schneidbereich 3-500 mm nach
DIN/EN/IS0 5172 e Wahlweise mit 90°, 75°, 0°-Brennerkopf fiir gasemischende Diisen

o Anschliisse G 1/4" - DN6 fiir Sauerstoff und G 3/8" LH - DN8 fiir Brenngas

Art.-Nr. Type Ausfiihrung Baulinge  Gasart
mm
S$114700 90° Kopf Diisen AGN,PNME, HA, HP 470 Acetylen/Propan/Erdgas
S$114701  75° Kopf Diisen AGN,PNME, HA, HP 470 Acetylen/Propan/Erdgas
S$114702 75° Kopf Diisen AGN,PNME, HA, HP 855 Acetylen/Propan/Erdgas
$114703  75° Kopf Diisen AGN,PNME, HA, HP 1155 Acetylen/Propan/Erdgas
S$114705 0° Kopf Diisen AGN,PNME, HA, HP 470 Acetylen/Propan/Erdgas
S114706 0° Kopf Diisen AGN,PNME, HA, HP 855 Acetylen/Propan/Erdgas
S$114707 0° Kopf Diisen AGN,PNME, HA, HP 1155 Acetylen/Propan/Erdgas
m“’ Brennschneiddiisen "AGN"
Gas Control Equipment Ausfiihrung: 1-teilige Brennschneiddiise fiir gasemischende Handschneidbrenner X 511

und Schneideinsétze @ Brenngas Acetylen

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck  Brenngas-Druck
J . = mm bar bar
ﬂf S$114760 3-10 2,5-35 0,3
M S ———— 114761 10-25 3040 03
S$114762 25-40 3,5-45 0,3
S$114763 40-60 4,5-6,0 0,5
S 114764 60 - 100 4,5-5,5 0,5
S 114 765 100 - 200 5,0-6,5 0,5
S 114 766 200 - 300 6,0-7,5 0,8
S 114767 300 - 500 7,0-8,5 0,8
%® Brennschneiddiisen "PNME"
Gas Control Equipment Ausfiihrung: 2-teilige Brennschneiddiise fiir gasemischende Handschneidbrenner X 511
und Schneideinsétze e Brenngas Propan-Erdgas
' Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck  Brenngas-Druck
 ——— mm bar bar
ey | S$114 780 3-10 2,0 0,3
"‘W S 114781 10- 25 30 03
$114782 25-40 3,0 0,3
$114783 40-60 3,5 0,3
$114784 60 - 150 35 0,3
S$114785 150 - 300 3,5-6,5 0,3
S 114786 300 - 500 7,0-8,5 0,3
%® Schrottschneiddiisen "HA 317"
Gas Control Equipment Ausfiihrung: 1-teilige Schrottschneiddiise fiir gasemischende Handschneidbrenner X 511
und Schneideinsétze ¢ Brenngas Acetylen
' b - T i Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck  Brenngas-Druck
WW mm bar bar
] S$114770 bis 50 1,0-3,1 0,3-0,8
$114771 50 - 100 1,8-49 0,3-0,8
S$114772 100 - 200 42-74 0,5-0,8
$114773 200 - 300 43-73 0,5-0,8
S$114774 300 - 500 5,9-8,5 08
%® Schrottschneiddiisen "HP 337"
Gas Control Equipment Ausfiihrung: 2-teilige Brennschneiddiise fiir gasemischende Handschneidbrenner X 511
Schneideinsétze e Gasart Propan-Erdgas
' b e e o Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck  Brenngas-Druck
P ] W mm bar bar
] $114790 bis 50 4,0 1,0
S 114791 50 - 100 50 1,0
$114792 100 - 200 7,0 1,0
S$114793 200 - 300 8,0 1,0
$11479% 300 - 500 12,0 1,0
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SchweiB- und Schneidbrennergarnitur STARLET - WS

Ausfiihrung: Stahlblechkassette mit Griffstiick 2221 e 3 SchweiBeinsatze 111-A von
1-6 mm e Federhebel-Schneideinsatz 1711-A und Schlitzdiisen A-RS von 3-40 mm und
Betriebsanleitung

Anwendung: Garnitur zum SchweiBen, Brennschneiden, Loten und Wérmen e Fiir Sauerstoff
und Acetylen

MESSERe

Cutting Systems

Ausfiihrung SchweiB-/Schneidbereich

mm
S 111 050 Starlet WS 0,2-14/3-100

SchweiB- und Schneidbrennergarnitur STARLET - KS

Ausfiihrung: Stahlblechkassette mit Griffstiick 2221 4 SchweiBeinsétze 111-A von Mfmﬁgssf‘!:

1-9 mm, Federhebel-Schneideinsatz 1711-A e Schlitzdiise A-RS 3-40 mm e Heizdiise _L

2-100 mm e Brennerwagen mit Zirkelstange, Brennerschliissel, Diisenreiniger und
Betriebsanleitung

Anwendung: Garnitur zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Wérmen e Fiir Sauerstoff
und Acetylen

Ausfiihrung SchweiB-/Schneidbereich
mm
S 111 006 Starlet KS 1-9/3-100
Griffstiicke STARLET MESSERD
Ausfiihrung: Ergonomische, robuste Handgriffe in Vollaluminium e Austauschbare Cutting Systems

Schlauchanschliisse fiir Schlduche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm und Brenngas G 3/8"
LH x 9 mm e Austauschbare Monoblockventile fiir Dauerbeanspruchung

_ " - =
Art.-Nr. Type Ausfiihrung Schaft-0
mm
S111112 1302 Ventilanordnung im rechtem Winkel 15
S111111 2221 mit seitlicher Ventilanordnung 15 S 111 111
RohrschweiBeinsitze STARLET 411-A (4]

MESSER

Ausfiihrung: Schafteinsatz aus Messing ® Mit biegsamen Vorderteilen (6 mm) aus Kupfer Cutting Systems

Anwendung: Besonders geeignet fiir Arbeiten an schwer zuganglichen Stellen im Rohr-
leitungs- und Heizungsbau

I — | Lo

fiir Materialstérken Schaft-0

S$113112 2 1-2 15
S113113 3 2-4 15
S113114 3,5 3-5 15
S$113115 4 4-6 15
S$113116 5 6-9 15
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MIESSIER€>

Cutting Systems

MESSERe

Cutting Systems

MESSERG

Cutting Systems

MESSER@

Cutting Systems

SchweiBeinsitze STARLET 211-A

Ausfiihrung: In Messingausfiihrung e Mit stumpfer SchweiBdiise und hitzebestandigen
Dichtungen e Fiir hohe thermische Beanspruchung konzipiert

Anwendung: Zum SchweiBen und Léten in Werkstiicken und auf Montage

fiir Materialstirken ~ Schaft-0

$112118 1 05-1 15
$112119 2 1-2 15
$112120 3 2-4 15
S112121 3,5 3-5 15
$ 112122 4 4-6 15
$112123 5 6-9 15
$112124 6 9-14 15

SchweiBeinsatze STARLET 111-A

Ausfiihrung: In Messingausfiihrung e Mit schlanker SchweiBdiise und hitzbestandigen
Dichtungen

Anwendung: Zum SchweiBen und Léten von Werkstiicken und auf Montage

fiir Materialstirken ~ Schaft-0

$112110 0 02-05 15
S112111 1 05-1 15
S112112 2 1-2 15
$112113 3 2-4 15
$112114 3,5 3-5 15
S$112115 4 4-6 15
$112116 5 6-9 15
S112117 6 9-14 15

Lot- und Warmeinsatze STARLET F-A

Ausfiihrung: Mischrohr aus Messing mit geschraubter und wechselbarer Mehrloch-
Warmdiise aus Kupfer

Anwendung: Flachenformiges Warmen zum Schmelzen, Gliihen, Verformen, Bérdeln und
Richten, Hart- und Weichléten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen sowie Schrumpfen und
Strecken

Art.-Nr. GroBe Type Gasart Schaft-0
mm

S 113001 3 F-A Acetylen/Sauerstoff 15

S 113 002 4 F-A Acetylen/Sauerstoff 15

$113 003 6 F-A Acetylen/Sauerstoff 15

S 113 004 8 F-A Acetylen/Sauerstoff 15

Lot- und Warmeinsatze STARLET Z-A

Ausfiihrung: Mischrohr aus Messing mit geschraubter und wechselbarer Einloch-
Warmdiise aus Kupfer

Anwendung: Flachenformiges Warmen zum Schmelzen, Gliihen, Verformen, Bérdeln und
Richten, Hart- und Weichléten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen sowie Schrumpfen und
Strecken

Art.-Nr. GroBe Type Gasart Schaft-0
mm

S 113 009 7 Z-A Acetylen/Sauerstoff 15

S$113010 8 Z-A Acetylen/Sauerstoff 15
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SchweiBdiisen fiir STARLET 111-A

Ausfiihrung: Schlanke SchweiBdiisen aus Kupfer  Fiir SchweiBeinsétze STARLET 111-A
o Mit zentralem Flammenaustritt

Anwendung: Zum SchweiBen, Schmelzen, Loten und Warmen

MESSERe

Cutting Systems

fiir Materialstarken ~ SA-Druck Brenngas-Druck

bar
$113130 0 02-05 25 0,2-0,5
$113131 1 05-1 25 0,2-0,5
$113132 2 1-2 25 0,2-0,5
$113133 3 2-4 25 0,2-0,5
$113134 35 3-5 25 0,2-0,5
$113135 4 4-6 25 0,2-0,5
S$113136 5 6-9 25 0,2-0,5
S$113137 6 9-14 25 0,2-0,5

SchweiBdiisen fiir STARLET 211-A, STAR 210-A

Ausfiihrung: Stumpfe SchweiBdiisen aus Kupfer e Fiir SchweiBeinsédtze STARLET 211-A
sowie Ausfiihrung STAR 210-A e Mit zentralem Flammenaustritt

Anwendung: Zum SchweiBen, Schneiden, Schmelzen, Loten und Warmen -

MIESSIER€9

Cutting Systems

fiir Materialstarken ~ SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar
S 113411 1 05-1 25 0,2-0,5 |
S$113412 2 1-2 25 0,2-0,5 A
$113413 3 2-4 25 0,2-0,5
$113415 4 4-6 25 0,2-0,5
S$113416 5 6-9 25 0,2-0,5
S 113417 6 9-14 25 0,2-0,5
S$113418 7 14-20 25 0,2-0,5
S$113419 8 20-30 25 0,2-0,5

Schneideinsatze STARLET

Ausfiihrung: Mit Federhebel und Heizsauerstoffventil ® Ohne Diisen e Schaft-@ 15 mm

MIESSIER€9

Cutting Systems

Art.-Nr. Type Ausfiihrung Gasart

S114101  1711-A fiir Ringdiisen A-R oder Schlitzdiisen A-RS Acetylen/Sauerstoff
$114103 1711-PMY fiir Schlitzdiisen LP-N oder PL-RC Propan/Methan/Sauerstoff

fiir gasemischende Diisen ANME, PNME,
S114104 - 8711-APMY 8317-AGN + NK 8310-A

Propan/Methan/Sauerstoff

Zubehor STARLET o
MESSER

Cutting Systems

Art.-Nr. Ausfiihrung

S$115110 Brennerwagen

S 115411 Kugellagerrundfiihrung —
S 115 400 Zirkelstange

$115700 Brennerschliissel

S$115701 Diisenreiniger
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SchweiB- und Schneidbrennergarnitur STAR A

Ausfiihrung: In Stahlblechkassette mit Griffstiick 2020, Federhebel-Schneideinsatz 1730-A,
Schlitzdiisen A-RS 3-100 mm, SchweiBeinsétze Typ 210-A 0,5-14 mm, Brennerwagen,
Zirkelstange, Brennerschliissel, Diisenreiniger und Betriebsanleitung

Anwendung: Garnitur zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Wéarmen

Cutting Systems

o
MESSER |

Ausfiihrung SchweiB-/Schneidbereich

mm
S111 011 STARA 0,5-30/3-100 mm 20
MESSE R@ SchweiB- und Schneidbrennergarnitur STAR B
* Ausfiihrung: In Stahlblechkassette mit Griffstiick 2020, Federhebel-Schneideinsatz 2730-A,

Cutting Systems - P .
Blockdiisen A-B 3-100 mm, SchweiBeinsétze Typ 210-A 0,5-14 mm, Brennerwagen, Zirkel-

stange, Brennerschliissel, Diisenreiniger und Betriebsanleitung

Anwendung: Garnitur zum SchweiBen, Brennschneiden, Loten und Warmen e Fiir Sauerstoff
und Acetylen

Ausfiihrung SchweiB-/Schneidbereich

mm
$111012 STARB 0,5-14/3-100 20

Griffstiicke STAR

Ausfiihrung: Ergonomische Handgriffe in Vollaluminium, harteloxiert ¢ Auswechselbare
Schlauchanschliisse fiir Schlduche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm und Brenngas G 3/8" LH x
9 mm e Auswechselbare Monoblockventile aus Messing fiir Dauerbeanspruchung

MIESSIERé>

Cutting Systems

S 111 311
3
- Art.-Nr. Type Ausfiihrung Schaft-0
S 111312 mm
S111311 1010 Ventilanordnung im rechten Winkel 20
S 111312 2020 mit seitlicher Ventilanordnung 20

SchweiBeinsétze STAR 210-A
Ausfiihrung: In Messingausfiihrung e Mit hitzebestandigen Dichtungen
Anwendung: Zum SchweiBen und L6ten von Werkstiicken und auf Montage

MESSERG

Cutting Systems

fiir Materialstarken Schaft-0

$112310 1 05-1 20
S 112 311 2 1-2 20
S$112312 3 2-4 20
$112313 4 4-6 20
$112314 5 6-9 20
$112315 6 9-14 20
$ 112316 7 14-20 20
$112317 8 20-30 20
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SchweiBdiisen fiir STARLET 211-A, STAR 210-A

Ausfiihrung: Stumpfe SchweiBdisen aus Kupfer e Fiir SchweiBeinsédtze STARLET 211-A
sowie Ausfiihrung STAR 210-A e Mit zentralem Flammenaustritt

MIESSIERé>

Cutting Systems

Anwendung: Zum SchweiBen, Schneiden, Schmelzen, Loten und Warmen

fiir Materialstarken SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar
S$113411 1 05-1 25 0,2-0,5
S$113412 2 1-2 25 0,2-0,5
$113413 3 2-4 25 0,2-0,5
$113415 4 4-6 25 0,2-0,5
S$113416 5 6-9 25 0,2-0,5
S113417 6 9-14 25 0,2-0,5
S$113418 7 14-20 25 0,2-0,5
$113419 8 20-30 25 0,2-0,5

RohrschweiBeinsitze STAR 410-A

Ausfiihrung: Schafteinsatz aus Messing e Mit biegsamen Vorderteilen (6 mm) aus Kupfer
* § 113 318 speziell zum Flammrichten von Schienen und Weichen

Anwendung: Besonders geeignet fiir Arbeiten an schwer zugénglichen Stellen, im Rohr-
leitungs- und Heizungshau

MESSERe

Cutting Systems

— e

fiir Materialstérken

mm

S$113312 2 1-2 20
$113313 3 2-4 20
S113314 4 4-6 20
S$113315 5 6-9 20
S$113318 7 14,0 - 20,0 20

Lot- und Warmeinsatze STAR

Ausfiihrung: Mischrohr mit Mehrloch-Warmdiise aus Kupfer e Besonders leise brennende
Diise

Anwendung: Fldchenformiges Warmen zum Schmelzen, Gliihen, Verformen, Bordeln und Rich-
ten, Hart- und Weichléten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen sowie Schrumpfen und Strecken

MIESSIER€>

Cutting Systems

Art.-Nr. GroBe Type Gasart Schaft-0
mm
$111 350 8 F-A Acetylen/Sauerstoff 20
S 111351 9 F-A Acetylen/Sauerstoff 20
Lot- und Warmeinsétze STAR
MESSERe

Ausfiihrung: Mischrohr aus Messing mit Einloch-Warmdiise aus Kupfer

Anwendung: Punktformiges Warmen zum Schmelzen, Gliihen, Verformen, Bordeln und
Richten, Hart-und Weichldten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen sowie Schrumpfen und Strecken

Cutting Systems

Art.-Nr. GroBe Type Gasart Schaft-0
mm
S 111352 9 Z-A Acetylen/Sauerstoff 20
$111 353 10 Z-A Acetylen/Sauerstoff 20
S113 446 9 ZA Acetylen #
S 113447 10 Z-A Acetylen i
mit Stabilisierungsbohrungen
S 111 357 8 Z-PM Propan/Methan/Sauerstoff 20
S 111 358 10 Z-PM Propan/Methan/Sauerstoff 20
S$111 359 12 Z-PM Propan/Methan/Sauerstoff 20
S 113 456 8 Z-PM Propan/Methan/Sauerstoff
S 113457 10 Z-PM Propan/Methan/Sauerstoff
S 113 458 12 Z-PM Propan/Methan/Sauerstoff

163



7/l Autogen-/Propantechnik

ME SSER@ Schneideinsitze STAR mit Handrad

Cutting Systems Ausfiihrung: Mit Handrad-Schneidsauerstoffventil e Lieferung ohne Diisen
e Schaft-0 20 mm

Anwendung: Zum Brennschneiden

Art.-Nr. Ausfiihrung Type Gasart Schaft-0
mm
S$114344 fiir Schlitzdiisen A-RS 1230-A Acetylen/Sauerstoff 20
S$114 345 fiir Blockdiisen A-B 2230-A Acetylen/Sauerstoff 20
gasmischende Diisen Acetylen / Propan / Methan
§114 346 Brennerkopf 180° 9230 / Mapp/ Etylen 20
MES SER@ Schneideinsitze STAR mit Federhebel
Cutting Systems Ausfiihrung: Mit Schneidsauerstoff-Federhebel e Schaft-@ 20 mm e Lieferung ohne Diisen

Anwendung: Zum Brennschneiden

Art.-Nr. Type Ausfiihrung Gasart

$114340 1730-A fiir Schlitzdiisen A-RS Acetylen/Sauerstoff

S114342 2730-A fiir Blockdiisen A-B Acetylen/Sauerstoff

$114341  1730-PMY  fiir Schlitzdiisen LP-N oder PL-RC Propan/Methan/Sauerstoff

S 114343 8730 A- fiir gasemischende Diisen Vadura 8317 Acetylen/Propan/Methan/
PMYF A-GN, Gricut 8281 PMY Grieson/Sauerstoff

Zubehor STAR

MESSERe

Cutting Systems

Art.-Nr. Ausfiihrung

S115110 Brennerwagen

$115410 Kugellagerrundfiihrung
o S 115 400 Zirkelstange

S 115700 Brennerschliissel

S$115701 Diisenreiniger
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Handschneidbrenner ESSEN mit Federhebel

Ausfiihrung: Hohe Bediensicherheit und mehr Effizienz durch ergonomische, robuste MESSEI‘e
Konstruktion e Kompaktes, stabiles Griffstiick aus seewasserbestandiger Leichtmetall- Cutting Systems
Legierung e Mit gesenkgeschmiedetem Brennerkopf aus Messing e Neuartige, wartungs-
freie Monoblockventile fiir prézise Einstellung der Flamme und Reduzierung der Instand-
haltungskosten e Seitlich angeordnete Einstellventile fiir bequeme und leichte Bedienung
- Anordnung vor der Hand fiir maximale Sicherheit

Art.-Nr. Type Ausfiihrung Gasart Bauldnge
mm
S115601 1625-A Diisen A-RS Acetylen/Sauerstoff 530

$115602 1625-PMYF  Diisen PL-RC, LPN Propan/Methan/Mapp/Ethylen 530

: 8317 A-GN, ANME, Acetylen oder Propan/Methan/
S$115600 8625-A/PMYF PNME Mapp/Ethylen 530

$115603 2625-A Blockdiisen AB Acetylen/Sauerstoff 530

Handschneidbrenner STARCUT mit Federhebel

Massive Bauart, Brennerkopf, Federhebel und Monoblockventile aus Messing - resistent
gegen Umwelteinfliisse ® Hohe Stabilitat durch Edelstahirohre in Dreieckverbund e Aus-
tauschbare Monoblock-Einstellventile mit Stellsymbolen e Besonders gut dosierbares
Schneidsauerstoffventil in Federhebel-Ausfiihrung e Griffschalen aus Metall, kunststoff-
beschichtet, ergonomisch gestaltet, griffig, beste Handhabung e Schneidbereich 3-500 mm
nach EN/ISO 5172 e Mit 95°-Brennerkopf fiir Ringdiisen, Schlitz- und Blockdiisen mit
Injektor im Brennerkopf oder fiir gasemischende Diisen e Austauschbare Schlauch-
anschliisse G 1/4" - DN6 fiir Sauerstoff und G 3/8" LH - DN8 fiir Brenngas

Anwendung: Typ 8615 A-PMY zum riickseitigen Aushobeln von Wurzelnédhten, zum
Vorbereiten von Tulpen- und KelchstoBen e Zum Ausfugen von Fehlstellen an SchweiBnahten
bei gleichzeitigem Vorbereiten fiir das NachschweiBen e Zum Freilegen von Rissen oder
Briichen, zum Aushobeln von Rissen oder Briichen an Stahlgussteilen bei gleichzeitigem
Vorbereiten fiir das NachschweiBen von Hartlegierungen oder Sonderwerkstoffen

. MESSERe

Cutting Systems

Produktvideo:

Art.-Nr. Type Ausfiihrung Gasart Baulénge
mm
$115533 1622-A Diisen A-RS Acetylen/Sauerstoff 530 e
Diisen VADURA 8317  Acetylen/Propan/Methan/
S$115543  8622-A/PMYF A-GN/ANME Sauerstoff 530
S115544 2622-A Blockdiisen A-B Acetylen/Sauerstoff 530

Diisenmuttern
Anwendung: Zum Einsatz an Schneideinsétzen, Schneidbrennern und Fugelhoblern

MESSER9

Cutting Systems

Ausfiihrung
S 115702 fiir Blockdiisen @ 17,2 mm
S115710 fiir gasemischende Schneiddiisen @ 15,3 mm
S11571 fiir gasemischende Hobeldiisen @ 16,3 mm
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Schlitzdiisen A-RS
Ausfiihrung: Schlitz-Schneiddiisen fiir Acetylen ¢ Mit AuBengewinde

MESSERe

Cutting Systems

Art.-Nr. Schneidbereich  SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar
Schneiddiisen A-RS
S 116 401 2-8 2,0-3,0 0,5
S 116 402 3-10 2,0-3,0 0,5
S 116 403 10-25 4,0-5,0 0,5
S 116 404 25-40 4,0-5,0 0,5
S 116 405 40 - 60 4,0-5,0 0,5
S 116 406 60 - 100 5,0-6,0 05
S 116 407 100 - 200 4,5-6,0 05
S 116 408 200 - 300 6,0-8,5 038
Heizdiisen A-RS
S 116 410 2-100 - -
S 116411 100 - 300 - -

Blockdiisen A-B

Ausfiihrung: Brennschneiddiisen fiir Acetylen e Fiir Schneideinsatze
STAR 2730-A und NORM 2214-A

MESSERG

Cutting Systems

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar

S117 411 3-10 2,5-35 05

S117412 10-25 3,0-4,0 0,5

S117413 25-40 3,5-45 05

S117414 40 - 60 4,0-5,0 0,5

S117 415 60 - 100 45-55 05

S 117 416 100 - 200 5,0-6,5 0,5

Diisen PL-RC

MESSERe

Cutting Systems Ausfiihrung: Disen fir Propan, Methan und Mapp © Mit AuBengewinde

Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar
Schneiddiisen PL-RC
S 117 422 3-10 2,0-3,0 0,5
S$117423 10-25 4,0-5,0 0,5
S 117424 25-40 4,0-5,0 0,5
S$117 425 40 - 60 4,5-5,5 0,5
S 117 426 60 - 100 5,0-6,0 05
S 117427 100 - 200 5,5-6,5 1,3-1,8
S 117428 200 - 300 6,5-8,5 1,8-2,7
Heizdiisen PL-RC
S$117 431 3-100 - -
S 117432 100 - 300 - -
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Fugenhobeldiisen AGNM

Ausfiihrung: Gasemischende Hobeldiisen in gebogener oder gerader Ausfiihrung e Nicht-
saugend e Passend zu Handschneidbrenner ESSEN und STARCUT e Gasart Acetylen

MIESSERe

Cutting Systems

Anwendung: Zum riickseitigen Aushobeln von Wurzelndhten, zum Vorbereiten von Tulpen- W
und KelchstoBen e Zum Ausfugen von Fehistellen an SchweiBnéhten bei gleichzeitigem !
Vorbereiten fir das NachschweiBen ¥
Art.-Nr. GroBe Ausfiihrung SA-Druck Betriebsdruck

bar bar !
S 111530 1 gerade 3,0-35 0,3
S 111 531 2 gerade 3,0-3,5 0,3
S$111532 3 gerade 3,0-35 0,3 h g
S$111533 1 gebogen 3,0-3,5 0,3 g
$111534 2 gebogen 3,0-3,5 0,3 . =
S 111535 3 gebogen 3,0-35 0,3 fa Y5
Schneiddiisen ANME

] MIESSER€>

Ausfiihrung: 1-teilige, gasemischende Hand-Brennschneiddiise fiir Acetylen

Fir Schneideinsétze STARLET 8711 A-PMY, STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY sowie
Handschneidbrenner STARCUT 8622 A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216 A-PMY

Cutting Systems

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck

mm bar bar
S 118 450 3-6 2,0 >/=0,5 - !
S 118 451 6-20 25 >/=0,5 \"l
S 118 452 20-75 35 >/=0,5 J
S 118 453 75-125 4,0 >/=0,5 =
S 118 454 125-175 45 >/=0,5 (L &
S 118 455 175-225 55 >/=0,5 -
S 118 456 225 - 300 6,5 >/=0,8
Schneiddiisen PNME

- MIESSERé>

Ausfiihrung: 2-teilige, gasemischende Hand-Brennschneiddiise fiir Propan, Methan, Mapp | | Cutting Systems

Fiir Schneideinsétze STARLET 8711 A-PMY, STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY sowie
Handschneidbrenner STARCUT 8622 A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216 A-PMY

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck
mm bar bar - 2
S 118 460 3-6 2,0 >/-0,5 E

S 118 461 6-20 3,0 >/- 0,5 i
S 118 462 20-75 40 >/- 0,5 A [
$118 463 75-125 45 >/- 0,5 —
S 118464 125- 175 5,0 >/-0,5 et | N
S 118 465 175 - 225 55 >/-05 =/ -
S 118 466 225 -300 6,0 >/- 0,5
Zubehor Autogentechnik
MESSER@
o4

i Cutting Systems
- %_ #0 - h
= J 1

n
Art.-Nr. Ausfiihrung
S$115411 Kugellagerrundfiihrung fiir Schneideinsétze STARLET
S$115410 Kugellagerrundfiihrung fiir Schneideinsétze STAR ~

S 115 400 Zirkelstange fiir STARLET, STAR
S 115 700 Brennerschliissel
S 115701 Diisenreiniger
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MESSERG

Cutting Systems

MESSERe

Cutting Systems

MESSERG

Cutting Systems

Handbrennschneidmaschine "Quicky E"

Ausfiihrung: Maschinenschneidbrenner e Kreisschneideinrichtung e Formschnitte einfach
von Hand gefiihrt e StandardmaBig bis 100 mm Schneiddicke verwendbar e Wérmeschutz-
schild e Brennschliissel und Diisenreiniger ® 5 m Anschlussleitung mit Schukostecker

Ausfiihrung Gasart
PLRC-Diisen Propan / Mapp /Erdgas
A-RS-Diisen Acetylen

Fiihrungsschiene fiir QUICKY E, Lénge 1000 mm

Einrichtung zum Ausfiihren von X-Y-Schnitten fiir Quicky E - ARS
Einrichtung zum Ausfiihren von X-Y-Schnitten fiir Quicky E - PLRC
Tastrolle fiir Quicky E

Verlangerungsstange fiir Quicky E

Maschinen-Schneidbrenner fiir Acetylen
Maschinen-Schneidbrenner fiir Propan/Methan/Mapp/Ethylen

Maschinen-Schneidbrenner QUICKY

Ausfiihrung: Rundkopf-Zweischlauch-Maschinen-Schneidbrenner mit Einstellventilen,
Sicherheitseinrichtungen und Verbindungsschlduchen e Schneidbereich bis 100 mm

Anwendung: Fiir Hand-Brennschneidmaschine QUICKY
Technische Daten:

Werkstiickdicke: 3-100 mm

Vorschubgeschwindigkeit: 100 - 1000 mm/min

Kreisschnittdurchmesser: 60 - 1500 mm

Anschlusswerte: 230VAC/40W - 115V méglich

Art.-Nr. Ausfiihrung Gasart

S 118 600 QUICKY-A Acetylen

S 118 601 QUICKY-PMYF Propan/Methan/Mapp/Ethylen

Hochleistungs-Schneiddiisen GRICUT 1270-PY

Ausfiihrung: Hochleistungs-Schneiddiisen fir Propan/Methan/Mapp/Ethylen ¢ Mit AuBen-
gewinde e Fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS

Art.-Nr. Schneidbereich Heiz-SA/Schneid-SA Betriebsdruck
mm bar bar
Schneiddiisen GRICUT 1270-PY
S$118470 2-5 1,0-1,5/2,0-3,0 0,2
S$118471 3-5 1,0-1,5/2,0-3,0 0,2
S 118472 6-10 2,0/4,0-5,0 0,2
S$118473 10-25 2,5/8,0-10,0 0,2
S118474 25-50 2,5/8,5-11,0 0,2
S 118475 50 - 80 2,5/9,0-12,0 0,2
S 118 476 80 -100 2,5/9,5-11,0 0,2
Heizdiisen GRICUT 1270-P
$118 480 2-100 - -
Heizdiisen GRICUT 1270-Y
S 118 481 2-100 - -

Schneiddiisen VADURA 1210-A

Ausfiihrung: Maschinen-Hochleistungs-Schnellschneiddiisen fiir Acetylen e Mit AuBen-
gewinde

Anwendung: Bei Einsatz der Diinnblechdicke (DB) 2-5 mm Luftbrause verwenden
Art.-Nr. Schneidbereich Heiz-SA/Schneid-SA  Betriebsdruck

mm bar bar
Schneiddiisen 1210-A
S 118 663 2-5 2,5/2,0-3,0 05
S 118 664 3-5 2,5/2,0-3,0 05
S 118 665 6-10 3,0/4,0-5,0 0,5
S 118 666 10-25 3,0/8,0-11,0 0,5
S 118 667 25-50 3,0/8,5-11,0 0,5
S 118 668 50 - 80 3,0/9,0-11,0 05
S 118 669 80 - 100 3,0/9,0-11,0 05
S 118 670 100 - 150 4,0/6,5-7,0 05
Schneiddiisen 1210-A/ 1215-A
S 118 671 150 - 230 6,5-7,5/6,5-7,5 0,5
S 118672 230 - 300 6,5-7,5/6,5-7,5 05
Heizdiisen VADURA 1210-A
S$118673 2-150 - -
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Autogen Schneidtraktor "DRAGON" - schienengefiihrt

Ausfiihrung: Autogen Spur-Schneidtraktor ¢ Moderne digital gesteuerte Brennerfiihrung
e Schneiden und Anfasen bis 45° (auch parallel mit 2 Brennern) e Schnellspann-
Brennerhalter fiir Brennerdurchmesser 28mm - 35mm e Geschwindigkeitsregelungs-
system mit digitalen PID-Regler e LED-Display mit Anzeige der aktuellen und eingestellten

Geschwindigkeit und Meldungen e Starrer hitzebestandiger Aufbau ¢ 2-Rad-Antrieb
mit automatisch bremsender Antriebseinheit © Schnell-Fahr-Schalter fir die einfache
Neupositionierung e Traktor fahrt auf einer Schiene oder direkt auf einem Werkstiick
 Verlangerbare Schienen e Fiir horizontale Betriebslage

Anwendung: Autogen-Brennschneiden

Optionales Zubehdr auf Anfrage lieferbar

Anschlussspannung Leistung  Gewicht

v w kg
S 118 706 230 20 16,8

mm/min
0-1.500

Schnittgeschwindigkeit

Autogenes Brennschneiden | INFO

WUSSTEN SIE
SCHON?

Das autogene Brennschneiden ist ein thermisches Trennverfahren, das
vor allem fiir un- und niedriglegierte Stahle eingesetzt wird. Es basiert

auf der Oxidation des Werkstoffs in einem konzentrierten Sauerstoffstrahl.

Zundchst wird das Metall mit einer Brenngas-Sauerstoff-Flamme
(meist Acetylen oder Propan) auf seine Entziindungstemperatur von

ANWENDUNGSBEREICHE

Das Verfahren eignet sich besonders fiir Werkstiicke mit groBen
Materialstarken, da es vergleichsweise tief schneiden kann. Typische
Einsatzgebiete finden sich im Stahlbau, Schiffbau, in der Fertigung von

IHRE VORTEILE

» Einfache Handhabung: Relativ kostengiinstige Gerate, auch fiir mobile
Einsatze.

» Hohe Schnittdicke: Geeignet fiir Stahlplatten bis mehrere hundert
Millimeter Stérke.

» Flexibilitdt: Sowohl fir Handbrennschneider als auch fiir
CNC-Brennschneidanlagen nutzbar.

ca. 1.200 °C vorgewadrmt. Sobald dieser Zustand erreicht ist, wird ein
reiner Sauerstoffstrahl zugeschaltet, der den Stahl lokal oxidiert und das
Eisenoxid aufgrund des Gasdrucks aus der Schnittfuge ausblést. Dadurch
entsteht eine schmale, saubere Schnittfuge.

Maschinen- und Anlagenkomponenten sowie im Abbruch und Recycling.
Aufgrund der vergleichsweise geringen Investitionskosten und hohen
Mobilitat ist das autogene Brennschneiden nach wie vor weit verbreitet.

GEGEBENE GRENZEN

Die Anwendung ist auf un- und niedriglegierte Stahle beschrankt.
Hochlegierte Stahle, Aluminium oder Kupferlegierungen sind ungeeignet,
da sich keine stabile exotherme Reaktion einstellt. Zudem ist die
Schnittqualitdt bei diinnen Blechen im Vergleich zu alternativen Verfahren
(z. B. Plasmaschneiden oder Laserschneiden) geringer.

169



7/ Autogen-/Propantechnik

Handschneidbrenner Modell 42

=2

ALINCOLN ELEGTRIC COMPANY

Ausfiihrung: Der weltweit bekannteste Handschneidbrenner von Harris  Mit geschmied-
etem Brennerkopf fiir hohere Standzeiten e Dickere gasefiihrende Rohre in Dreiecks-
anordnung bis zum Brennerkopf (Rohre V2A) e Injektormischer im Brennerkopf erhéht die
Sicherheit des Anwenders bei maglichen Flammenriickschldgen © Zum Brennschneiden
mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

Anwendung: Einsetzbar z.B. im Stahlbau, in Abbruch-, Demontage- und Schrottbetrieben
und bei Reparaturarbeiten.

Ausfiihrungen fiir Acetylen und andere Bauldngen auf Anfrage!

= w — N
T
- o S
[
Art.-Nr. Type Brennerkopf Baulénge Schneidleistung

Grad mm mm

S 120 421 42-4F 90° 460 250

S$120 424 42-4FL 90° 530 250

S 120 420 42-3FL835 90° 835 250

S 120 425 42-4AFL 70° 530 250

S 120 426 42-3AFL835 70° 835 250

S 120 427 42-3AFL1000 70° 1000 250

Handschneidbrenner Modell 142

Ausfiihrung: Mit geschmiedetem Brennerkopf fiir hohere Standzeiten e Gasefiihrende Rohre
in Dreieckanordnung bis zum Brennerkopf (Rohre V2A) e Injektormischer im Brennerkopf
erhoht die Sicherheit des Anwenders bei méglichen Flammenriickschldgen © Zum Brenn-
schneiden mit Sauerstoff-Propan/Erdgas ® Schneidsauerstoffhebel aus Edelstahl

Anwendung: Einsetzbar z.B. im Stahlbau, in Abbruch-, Demontage- und Schrottbetrieben
und bei Reparaturarbeiten.

Ausfiihrungen fiir Acetylen und andere Bauléngen auf Anfrage!

3

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Art.-Nr. Type Brennerkopf Bauldnge Schneidleistung
Grad mm mm
$120 438 142-F 90° 460 250
$120 439 142-AFL 70° 530 250
S 120 440 142-AFL835 70° 835 250
O Handschneidbrenner Modell 62

Ausfiihrung: Der weltweit bekannteste Handschneidbrenner von Harris e Mit geschmie-
detem Brennerkopf fiir héhere Standzeiten e Dickere gasefiihrende Rohre in Dreiecks-
anordnung bis zum Brennerkopf (Rohre V2A) e Injektormischer im Brennerkopf erhoht die
Sicherheit des Anwenders bei mdglichen Flammenriickschldgen e Zum Brennschneiden
mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

Anwendung: Einsetzbar z.B. im Stahlbau, in Abbruch-, Demontage- und Schrottbetrieben
und bei Reparaturarbeiten.

- — Ausfiihrungen fiir Acetylen und andere Bauléngen auf Anfrage!

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

g S - = Art.-Nr. Type Brennerkopf Bauldnge Schneidleistung

g - Grad mm mm
S S 120 621 62-5F 90° 460 300

$120 624 62-5FL 90° 530 300

$120 620 62-5FL1000 90° 910 300

$120 622 62-5AF 70° 460 300

S 120 625 62-5AFL 70° 530 300

S 120 626 62-5AFL835 70° 835 300

S 120 627 62-5AFL1000 70° 910 300

$120628 62-5BFL 180° 530 300

S 120 629 62-5BFL1000 180° 910 300
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Zubehor zu Handschneidbrenner Mod. 142, 42 und 62 @

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

S 120 984
Art.-Nr. Type Ausfiihrung
S 120 983 R-69-3A Fiihrungswagen mit Rundfiihrung
$120 984 1-69-6A Fiihrungswagen
S 120 952 1-69-6 Fiihrungswagen mit Zirkel
S 120 953 R-69-3B Filhrungswagen mit Zirkel und Rundfiihrung S 1 20 983
S 120 954 6259-B Diisenmutter
S 120 960 C-9 Diisenreiniger
S 120 956 1-19-X Brennerschliissel
S 120 957 26-R Gasanziinder Rundfeile
S 120 958 26-L-3 Feuersteine (10 Stiick)
S 120 961 1105 Diisendrahtbiirste
$120 963 38-3GR AnschluB 9/16" rechts auf 1/4" rechts
S 120 964 38-2GL AnschluB 9/16" links auf 3/8" links — #
$ 120 935 88-6GR Riickstromsperre 9/16" rechts auf G1/4" rechts
$ 120936 88-6GL Riickstromsperre 9/16" links auf G3/8" links S 120 953

Schneiddiisen 6290-NX

Ausfiihrung: Zweiteilig ® Fiir normales Vorwarmen mit Sauerstoff-Propan/Erdgas
Anwendung: Qualitatschnitte mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

=2

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

b 5,
Schneidbereich SA-Druck ‘
mm bar ’ f "
S 120 901 6290-NX000 2-5 1,0-2,0 ’ #
$ 120902 6290-NX00 5-10 15-20
S 120903 6290-NX0 10-15 2,0-30
$120 904 6290-NX1 15-25 25-35
S 120 905 6290-NX2 25-50 30-40
S 120 906 6290-NX3 50 - 75 30-45
S 120 907 6290-NX4 75 - 150 35-55
S 120 908 6290-NX5 150 - 200 45-55
$ 120 909 6290-NX6 200 - 300 50-65

Schneiddiisen 6290-NFF

)
Ausfiihrung: Zweiteilig ® Fir starkes Vorwdrmen mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

Anwendung: Ideal fiir das Schneiden von verrostetem, lackiertem oder verzundertem Stahl p—
mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

Art.-Nr. Type Schneidbereich SA-Druck
mm bar
$120911 6290-NFF1 6-25 25-35
$120912 6290-NFF2 25-50 3,0-4,0
$120913 6290-NFF3 50-75 30-45
$120914 6290-NFF4 75-150 35-55
$120915 6290-NFF5 150 - 200 45-55
$120 916 6290-NFF6 200 - 300 50-6,5
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Flaschendruckminderer Acetylen, 1-stufig

MIESSIERe

Cutting Systems Ausfiihrung: e Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Manometerkennzeichnung geméasn

EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560 e Doppelt gesicherte Hinterdruckbegrenzung e Hohe Regel-
genauigkeit ® Sehr hohe Betriebssicherheit durch Zentralfilter © Kompakte Messingausfiihrung e Ergonomisch
gestaltete Bedienungselemente e Mit Bauartzulassung 06 - BAM 0193 geméB Acetylenverordnung

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss
bar bar Zoll
$130125  Acetylen 25 bis 1,5 Biigel G 3/8"LH

Flaschendruckminderer 1-stufig

Ausfiihrung: e Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Manometerkennzeichnung geméas
EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560 e Doppelt gesicherte Hinterdruckbegrenzung e Hohe Regel-
genauigkeit ® Sehr hohe Betriebssicherheit durch Zentralfilter © Kompakte Messingausfiihrung e Ergonomisch
gestaltete Bedienungselemente

MIESSIER€>

Cutting Systems

Vordruck Arbeitsdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss

Zoll
$130630  Sauerstoff 200 10.0 G 3/4" G1/4"
S$130410 Stickstoff 200 10.0 W 24,32 x 1/4" G1/4"
S$130411  Stickstoff 200 20.0 W 24,32 x 1/4" G1/4"
S$130412  Stickstoff 200 50.0 W 24,32 x 1/4" G1/4"
S$130310  Druckluft 200 10.0 G5/8"A G1/4"
$130311  Druckluft 200 20.0 G5/8"A G1/4"
S$130312  Druckluft 200 50.0 G5/8"A G1/4"
$130510  Argon, C0? Edelgas 200 10.0 W21,8x1/14" G1/4"
$130511  Argon, C0? Edelgas 200 20.0 W21,8x1/14" G1/4"
$130210 Wasserstoff/Formiergas/Erdgas 200 10 W21,8x1/14"LH G3/8"LH
S$130710  Priifgas 200 10.0 M19x15LH G 3/8" LH

Flaschendruckminderer mit Druckanzeige 1-stufig

Ausfiihrung: » Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Manometerkennzeichnung geméan
EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560 e Doppelt gesicherte Hinterdruckbegrenzung e Hohe Regelge-
nauigkeit ® Sehr hohe Betriebssicherheit durch Zentralfilter ¢ Kompakte Messingausfiinrung  Ergonomisch
gestaltete Bedienungselemente

MIESSERe>

Cutting Systems

r. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss
bar bar Zoll
$130630  Sauerstoff 200 10.0 G 3/4" G1/4"
S$130125  Acetylen 25 bis 1,5 Biigel G3/8"LH
$130410 Stickstoff 200 10.0 W 24,32 x 1/4" G1/4"
S$130411  Stickstoff 200 20.0 W 24,32 x 1/4" G1/4"
$130412  Stickstoff 200 50.0 W 24,32 x 1/4" G1/4"
$130310  Druckluft 200 10.0 G5/8"A G1/4"
S$130311  Druckluft 200 20.0 G5/8"A G1/4"
$130312  Druckluft 200 50.0 G5/8"A G1/4"
S$130510 Edelgas, CO? 200 10.0 W21,8x1/14" G1/4"
$130511  Edelgas, C0? 200 20.0 W 21,8 x1/14" G1/4"
$130210 Wasserstoff/Formiergas/Erdgas 200 10 W218x1/14"LH G 3/8"LH
$130515 Propan 20 25 W21,8x1/14"LH G 3/8"LH
$130710  Priifgas 200 10.0 M19x15LH G 3/8"LH
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Flaschendruckminderer mit Mengenanzeige

Ausfiihrung:

 Gebaut entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503
e Manometerkennzeichnung gemaB EN 562

o FlaschenanschluB nach EN 560

e Einstufige Bauart

e Kompakte Messingausfiihrung

Anwendung: Fiir Argon, Mischgas und Kohlensdure

Art.-Nr. Gasart Ausfiihrung Durchfluss Flaschenanschluss Schlauchanschluss

1/min Zoll
S$131511 Argon/C02 Manometer-Anzeige 16 W21,8x1/14" G1/4"
S$131512  Argon/CO2 Manometer-Anzeige 32 W 21,8 x1/14" G1/4"
S$131513  Argon/C02  Schwebekdrper-Anzeige 16 W21,8x1/14" G1/4"
$131514  Argon/C02  Schwebekdrper-Anzeige 30 W21,8x1/14" G1/4"
S$131515 Formiergas Manometer-Anzeige 50 W21,8x1/14" LH G 3/8"LH

Flaschendruckminderer 300 bar mit Druckanzeige, 1-stufig

Ausfiihrung: Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Manometerkennzeichnung geman
EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560, BAM gepriift - Zertifikat Nr. BAM/ZBF/002/13 e Einstufiger
Flaschendruckminderer e Hohe Betriebssicherheit und Lebensdauer ® Vordruck bis 300 bar e Hohe Sicherheit
durch Zentralfilter ® Doppelt gesicherte Hinterdruckbegrenzung e Ergonomische Handhabung und hoher Be-
dienkomfort durch speziell ausgelegte Handréader e Lieferbar mit DIN-, CEN-, BS- und CGA-Anschliissen

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck  Flaschenanschluss Schlauchanschluss
bar bar Zoll

§$130799  Sauerstoff 300 10 W30x2-017.3/183 G1/2"

$130800 Sauerstoff 300 10 W30x2-017.3/18.3 G1/4"

$130801  Sauerstoff 300 20 W30x2-017.3/183 G1/4"

$130802 Acetylen 300 10 W30x2LH-015.2/20.2 G3/8"LH

5130803 Acetylen 300 20 W30x2LH-015.2/20.2 G3/8"LH

$130804 Stickstoff 300 10 W30x2-0159/201 G1/4"

5130805  Stickstoff 300 20 W30x2-015.9/20.1 G1/4"

$130806 Stickstoff 300 50 W30x2-015.9/201 Létnippel G 1/4"

Flaschendruckminderer 300 bar mit Mengenanzeige

Ausfiihrung: Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Manometerkennzeichnung gemaB
EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560, BAM gepriift - Zertifikat Nr. BAM/ZBF/002/13 e Einstufiger
Flaschendruckminderer e Hohe Betriebssicherheit und Lebensdauer  Vordruck bis 300 bar e Hohe Sicher-
heit durch Zentralfilter e Doppelt gesicherte Hinterdruckbegrenzung e Ergonomische Handhabung und hoher
Bedienkomfort durch speziell ausgelegte Handréader e Lieferbar mit DIN-, CEN-, BS- und CGA-Anschliissen

Art.-Nr. Gasart Ausfiihrung Durchfluss Flaschenanschluss Schlauchanschluss
I/min Zoll

$130808 Argon/CO2 Manometer-Anzeige 16 W30x2-015.9/201 G1/4",DN6
$130809 Argon/C02  Manometer-Anzeige 32 W30x2-015.9/20.1 G1/4",DN6
$130810 Argon/C02  Schwebekdrper-Anzeige 16 W30x2-015.9/20.1 G1/4",DN6
$130811  Argon/C02  Schwebekdrper-Anzeige 30 W30x2-015.9/20.1 G1/4",DN6
$130812  Argon/C02 2 Schwebekérper-Anzeigen 16 W30x2-015.9/20.1 G1/4",DN6
$130813  Argon/C02 2 Schwebekdrper-Anzeigen 16 W30x2-015.9/20.1 G1/4", DN6
$131516  Wasserstoff Schwebekorper-Anzeige 16 W 21,80 x 1/14" G 3/8" LH

{

MIESSERe

Cutting Systems

MIESSER€>

Cutting Systems

L
- d 2

MESSER9

Cutting Systems
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m“” Flaschendruckminderer ProControl®

Gas Control Equipment Ausfiihrung: Hochleistungsdruckminderer, gefertigt nach den hchsten Anforderungen der
1S0 2503 e Manometerkennzeichnung gemaB EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560
¢ Robuste Gummischutzkappe auch riickseitig verschlossen - fiir optimalen Rundumschutz
» Neueste Encapsulated-Technology fiir prizises und stabiles Regelverhalten e Einfache
und bedienungsfreundliche Handhabung e Manometer mit Dreifach-Skalierung und
Kontrastanzeiger fiir optimale Lesbarkeit

—
Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss
bar bar Zoll
R S$130500 Sauerstoff 200 10.0 G 3/4" G1/4"
Produktvideo: S130501 Acetylen 25 15 Biigel G3/8LH
§$130502 Argon/C02 200 30.0 (Liter) W21,8 x 1/14" G1/4"
S$130508 Argon/C02 200 30.0 (Liter) W21,8x1/14" G1/4"
S$130503 Stickstoff 200 10.0 W 24,32 x1/14" G1/4"
§$130504  Stickstoff 200 30.0 W 24,32 x 1/14" G1/4"
$130505 Stickstoff 200 50.0 W 24,32 x1/14" G1/4"
S$130506 Wasserstoff 200 10.0 W21,8x1/14"LH G3/8"LH
$130507 Propan 200 15 W21,8x1/14"LH G3/8"LH

i [weorevsozs
WUSSTEN SIE

SCHON?

In der Norm EN ISO 2503 sind die Anforderungen fiir die Fertigung, Sicherheit, Kennzeichnung und Priifung von Rohrfedermanometern
zum Einsatz von Druckgasen fiir SchweiBen, Schneiden und verwandte Prozesse mit Driicken bis zu 300 bar festgelegt.

GELTUNGSBEREICH DER NORM

Die Norm gilt auch fiir den Einsatz von geléstem Acetylen und unter Druck stehenden Fliissiggasen. Dartiber hinaus beschreibt sie detailliert, welche
konstruktiven Eigenschaften Messgerate aufweisen miissen, um eine zuverldssige Druckregelung und einen sicheren Betrieb zu gewéhrleisten.

PRUFVERFAHREN UND QUALITATSANFORDERUNGEN

Auch Priifverfahren zur Bestimmung der Langzeitbestandigkeit und Dichtheit sind vorgeschrieben, sodass Anwender sicher sein kdnnen,
dass die Gerate den hohen Belastungen im industriellen Alltag standhalten.

VORTEILE DER STANDARDISIERUNG

Durch die einheitlichen Vorgaben wird zudem die Austauschbarkeit der Gerate verbessert und das Risiko potenzieller Fehlanwendungen reduziert.
Somit trégt die EN ISO 2503 wesentlich zur Betriebssicherheit bei und unterstiitzt Hersteller und Anwender gleichermaBen bei der Einhaltung
hoher Qualitits- und Sicherheitsstandards.
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Ersatzmanometer fiir Druckminderer

Ausfiihrung: Einzelmanometer nach EN 562 e Durchmesser 63 mm e Senkrechter
Anschluss G 1/4" e Bei Federbruch wird eine Entlastungsoffnung freigegeben - es kinnen
dadurch keine Teile nach vorne weggeschleudert werden e Neutrale Ausfiihrung ohne Gas-
druck e Zifferblatt weiB

Anwendung: Zum Austausch an allen gangigen Druckminderern

Art.-Nr. Gasart Eichung
bar

S$133161  Sauerstoff 0-16
$133160  Sauerstoff 0-315
$133661 Acetylen 0-25
$133660 Acetylen 0-40
$133250 neutral 0-25
$133252 neutral 0-16
$133253 neutral 0-25
$133254 neutral 0-40
$133259 neutral 0-315
$133258 neutral 0 - 400
$133264 Argon (in Liter) 0-16
$133265 Argon (in Liter) 0-32
$133266  Argon (in Liter) 0-50

Ersatz-Dichtungen

Art.-Nr. Ausfiihrung Material Abmessung
mm

Ersatz-Dichtungen fiir Manometer

$133150  AnschluB 1/4" Aluminium -

Ersatz-Dichtungen fiir Druckminderer (FlaschenanschluB)

$132701  Acetylen/Flaschenventil Gummi 158x9x2

S$132702 Sauerstoff/Stickstoff/Schutzgas/Wasserstoff ~ Fiber 18x11,8x2

Manometerschutzkappe ProGontrol®
Ausfiihrung: Manometerschutzkappe aus Gummi

cCce

Gas Control Equipment

Produktvideo:

Art.-Nr. Farbe Ausfiihrung

§$130520 schwarz fiir Druckminderer ProControl

Profildichtungen fiir Druckminderer ProControl® %

Gas Control Equipment

Art.-Nr. Material Gasart GroBe VE
§$130525  Aluminium Acetylen G1/4" 10
S$130526  Kupfer hochverdichtende Gase G 1/4" 10
$130527  Poliamid universal 18x11,8x2mm 50

Manometer-Schutzbiigel
Ausfiihrung: Schutzbiigel in stabiler Bauweise e Stahl lackiert e Linksanschlag

Art.-Nr. Ausfiihrung

$133180  Sauerstoff (blau)
S$133680 Brenngas (gelb)

it
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

lhr Problem:

Sie verschwenden Gas bei jedem SchweiBvorgang.
Beim Ziinden entweicht Uberschissiges Gas.

Expertenrat:

Sie senken Ihre Kosten, verbessern die Qualitat und
Sie haben 7 Jahre Garantie.

Gassparkalkulator:

Mit Hilfe eines Gassparkalkulators konnen Sie lhr
personliches Einsparpotenzial z.B. pro Arbeitsplatz
und Jahr berechnen.

Gassparberechnung:

Sie optimieren lhre Kosten. Unsere Mitarbeiter
stehen lhnen bei Riickfragen hierfiir vor Ort gerne
zur Verfiigung.

Losung:
Sie sparen Schutzgas, indem Sie den Staudruck im
Gasschlauch reduzieren.

Das Gassparer-Prinzip:

Die HARRIS®-Gassparer sind
sehr prazise, robust und kompakt
im Design.
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Schutzgassparer Modell 603/803

Ausfiihrung: Gassparer mit kompaktem Design e Korper aus geschmiedetem Messing
¢ 7 Jahre Garantie (beschrénkt) e Kostenersparnis bis zu 50 % Schutzgas - der Druck
im Gasschlauch wird verringert, wodurch bei jedem Ziindvorgang weniger Gas entweicht

=2

- = ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Anwendung: Zum Einsatz zwischen vorhandenen Flaschen- oder Entnahmestellendruck-
minderer mit Flowmeter und dem Gasschlauch.

Produktvideo

Eingangsdruck  Ausgangsdruck Eingang Ausgang

bar bar
S 133 600 603 1,1-17 0,5-0,7 G1/4"RH  G1/4"RH
$133610 803 P 15 0,6-0,9 G1/4"RH  G1/4"RH

Schutzgassparer-Flaschendruckminderer Modell 351

Ausfiihrung: Gassparer mit Korper und Gehéuse aus geschmiedetem Messing ® Kompaktes b
Design mit hoher Widerstandsféhigkeit gegen CO,-Vereisung ® Gekapselter Ventilsitz mit "
Filter e Mit Messrohr aus Polycarbonat fiir hohe Widerstandsfahigkeit und 360° Sichtbarkeit 1
o Fiir Betriebstemperatur -20 + 60 °C e Maximale Leckrate von 10 cm*h gemaB 1SO 9090 £

Anwendung: Fiir leichte MIG/MAG/WIG-SchweiBvorgange
Druckminderer fiir die Entnahme aus der Ringleitung auf Anfrage.

Produktvideo

ol
i ALINCOLN ELECTRIC COMPANY
{

Art.-Nr. Vordruck  Messbereich Flaschenanschluss Schlauchanschluss
bar I/min
$133615 max.230  0-30 W 21,8x1/14" RH G1/4"RH

Flaschendruckminderer mit Gassparvorrichtung Modell_651

Ausfiihrung: Mehrstufiger Druckminderer mit eingebauter Gassparvorrichtung

© Korper und Gehduse aus geschmiedetem Messing e Kompaktes Design mit hoher
Widerstandsféhigkeit gegen CO,-Vereisung © Mit Filter am Eingang zum Schutz vor

Verunreinigungen e Mit Messrohr aus Polycarbonat fir hohe Widerstandsféhigkeit und 360°

Sichtbarkeit ® Genaue Einstellung der Durchflussmenge e Fiir Betriebstemperatur -20 + 60 °C —
e Maximale Leckrate von 10 cm*h gemaB IS0 9090 e Schlauchanschluss G 1/4" RH

Anwendung: Fiir alle SchweiBarten geeignet - Gasersparnis bis zu 50 % durch Vermeidung
von Uberdruck in MIG/MAG/WIG-SchweiBanlagen

ALINCOLN ELEGTRIC COMPANY

Druckminderer fiir die Entnahme aus der Ringleitung auf Anfrage.
Produktvideo

Art.-Nr. Ausfiihrung Vordruck Messbereich Flaschenanschluss
bar I/min

S 133 620 Flowmeter 230 0-20 W 21,8 x 1/14"RH

S 133 621 Flowmeter 300 0-20 W 30 x 2RH

S 133 622 Flowmeter 230 0-34 W 21,8 x 1/14"RH

S 133 623 Flowmeter 300 0-34 W 30 x 2RH

S 133 624 Flowmeter, abschlieBbar 230 0-34 W 21,8 x 1/14"RH

S 133 625 Flowmeter, abschlieBbar 300 0-34 W 30 x 2RH

S 133 626 2 Flowmeter 230 0-34 W 21,8 x 1/14"RH

Gassparer A %®

Ausfiihrung: Gassparer mit Ziindflamme und Sicherheitseinhdngung fiir Brennersysteme Gas Control Equipment
Minitherm/Starlet/Star e Spart Sauerstoff, Brenngas, Zeit und schont den SchweiBbrenner
o Gaszufuhr wird bei kurzen Arbeitsunterbrechungen durch Einhdngen des Brenners in
die Gabel automatisch unterbrochen e Geringer Gasverbrauch e Kein neues Einstellen der
SchweiBflamme bei Wiederaufnahme der Arbeit ® Beim Abhadngen des Brenners wird die
volle Gaszufuhr im gleichen Mengenverhéltnis wieder freigegeben.

S 140 002 Acetylen
S 140 003 Methan/Propan/Mapp etc.
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ZENTRALE
GASVERSORGUNG

MANYFLOW:
DER VERTEILERBLOCK IN DER ZENTRALEN GASVERSORGUNG

» Standard Ausfiihrung bei HD-Gasen inkl. Sintermetallfilter und » kompakter Ventilblock fiir

Gasricktrittventil. Flaschendriicke bis 300 bar

» Durch den Einsatz von Gasriicktrittventilen ist ein Umfiillen in » GCE Hochdruckabsperrventile
weitere angeschlossene Gasflaschen ausgeschlossen. Damit P> ausbrennsicher
wird eine gleichméaBige Gasentnahme aller Flaschen gesichert. P> platzsparende Installation

» problemlos erweiterbar. Das Baukastensystem ermoglicht P> Ein- und Ausgangsanschliisse
einfach erweiterbare Varianten. W 21,8 A~ 1/14" nach DIN 477

» zur Flaschen- und Biindelversorgung geeignet.

anyflow ;

MANYFLOW:
ERWEITERUNGEN IM BAUKASTENSYSTEM

Das Baukastensystem ,,Manyflow* bietet dem Anwender bei der Errichtung
einer Zentralen Gasversorgung (Druckregelstation) wesentliche Vorteile:
.I
1]

» Kompakte Bauweise

p vorhandene Manyflow-Anlagen sind problemlos zu erweiteren.

» die GCE-Druckregelstationen fiir Acetylen konnen ebenfalls problemlos
erweitert werden, da die erforderlichen Sicherheitselemente (Zerfallsperre und
Schnellschlusseinrichtung) bereits zur Basisausstattung gehoren.

W21.8x1/14" S
Druckregelstationen fiir
bis zu 3 Flaschen/Biindel

Verbindungsrohr als
Erweiterungskomponente 2

W21 8x1/14" W218x1/1L"

Mehr Infos

finden Sie hier: - ST Manyflow-Block als
Erweiterungskomponente 1
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MANYFLOW:
KOMPONENTEN UND TECHNIK

Flaschen- oder Biindel-Gasversorgung fiir Acetylen und Hochdruckgase bis 300 bar.

Der Verteilerblock MANYFLOW ermdéglicht durch sein Baukasten-
system Druckregelstationen fiir Acetylen und hochverdichtete

Gase bis 300 bar sowohl fiir die Flasche als auch fiir die Biindel-
versorgung. Es stehen Stationen fiir unterschiedliche
Gasentnahmemengen zur Verfiligung.

Die Druckregelstationen werden als Basiseinheiten ohne Anschluss-
schlduche geliefert. Anschlussschlduche sind entsprechend der
Gasart und der Gasversorgung (Flasche oder Biindel) zu bestel-
len. Damit haben Sie immer die Mdglichkeit, die Gasversorgung
Ihren betrieblichen Anforderungen entsprechend zu bestellen und
aufzuriisten.

300 Druckminderer mit Kugelhahn

Hochdruck-Gase HD:

bis 300 bar

bis 400 m3/h, Ausgangsdruck
20 bar

Acetylen ACE :
bis 18 bar
bis 25 m*/h.

Druckregelstation

Verteilerblock MANYFLOW

im Baukastensystem mit
Verbindungsrohr erweiterbar

Die von GCE verwendeten Hochdruck-Edelstahl- Hochdruckschlduche Langen 1000 — 2500 mm
wellschlduche sind aus Sicherheitsgriinden mit
einer Sicherheitsfangleine ausgestattet, welche
bei Schlauchbruch unkontrollierte Schlauchbewe-
gungen verhindert. Eine regelméBige Priifung und

Wartung flir Hochdruckschlduche ist zu empfehlen.

Acetylen-Hochdruckschlduche besitzen keine
Sicherheitsfangleine. Diese Schlduche bendtigen
eine Bauartzulassung und unterliegen einer
fiinfjahrigen Priifpflicht nach TRAC 204, 5.3.7

Beachten Sie, dass die Aufstellung von Einzel-
flaschenanlagen die Sicherung der Flaschen
gegen Umfallen erfordert. Nutzen Sie dazu unsere
Edelstahlflaschenhalterung mit Befestigungskette.

Mehr Infos

Bestellhinweis zu Druckregelstationen finden Sie hier:

1. Gasart festlegen

2. Wahlen Sie die Druckregelstation entsprechend der zu erwartenden Gasverbrauche aus (50 — 250 m/h).
Ein Gleichzeitigkeitsfaktor zwischen 0,5 — 0,6 hat sich als praxisgerecht erwiesen.

3. Wie soll die Gasversorgung erfolgen? Biindel oder Einzelflaschen, danach werden die AnschluBschlauche
ausgewahlit. Die Druckregelstationen und Erweiterungsmodule werden generell ohne Schlduche geliefert.
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m® Entnahmestellen, komplett

Gas Control Equipment Ausfiihrung: Komplette Entnahmestelle "mittelgroB" fiir Schneidsauerstoff e Durchsétze
bis 100 m?/h e Brenngas wahlweise Acetylen oder Propan/Erdgas ® Mdgliche Anzahl der
Maschinenschneidbrenner in Verbindung mit Materialdicken: 1 Brenner - 300 mm, 4 Brenner

-200 mm
1 Art.-Nr. Gasart Ausfiihrung
$127 030 Acetylen mittelgroB
$127 031 Propan/Erdgas mittelgroB
%® Umfiillbdgen und -rohre
Gas Control Equipment Ausfiihrung: Umfillbogen/-rohr zum Umfiillen von technischen Gasen, auBer Acetylen

Hinweis: Beim Umfiillen ist die Druckbehélterverordnung, inshesondere § 15 und
§ 26-30, zu beachten! Umfiillen nur durch Sachverstandige gemas UVV!

Art.-Nr. Gasart Anschlussgewinde
$126 101 Sauerstoff G 3/4"

S 126 102 Wasserstoff W21,8x1/14" LH
S 126 105 Edelgase W21,8x1/14"

%® Flaschenkupplungen

Gas Control Equipment Ausfiihrung: Zum Hintereinanderschalten von mehreren Acetylenflaschen zur Versorgung
von groBeren Verbrauchern e GemaB TRAC 206 mit Kugelhahn und Gasriicktrittventil am
FlaschenanschluB

Hinweis: Fiir jede weitere Flasche ist ein Flaschenverbindungsschlauch sowie ein Kreuz-
stlick mit Biigel notwendig ¢ An zwei Entnahmestellen ist eine SchnellschluBeinrichtung
vorgeschrieben. Fiir Acetylenschlduche besteht eine 5-jéhrige Priifpflicht nach
TRAC 204,5.3.7

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 126 201 fiir 2 Flaschen
S 126 202 fiir 3 Flaschen
S 126 203 fiir 4 Flaschen
S 126 204 fiir 5 Flaschen
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Entnahmestellen-Stationen, einfach %@

Ausfiihrung: Entnahmestellen fiir technische Gase ® Hohe Betriebssicherheit durch Gas Control Equipment
kompakte Bauweise mit wenigen Verschraubungen e Wartungsfreundlich, nur wenige
auswechselbare Teile e Lieferung komplett mit Druckminderer, Kugelhahn, Wandkonsole,
L6t- und SchweiBstutzen 12 mm und Uberwurfmutter G3/8"

Art.-Nr. Gasart

S 127 000 Brenngas

$127 001 Sauerstoff

$ 127 002 Argon/CO, Liter(Uhr)

$ 127 003 Argon/C0» mit Messrohr 30 I/min.

S 127 004 Argon/CO mit Messrohr 16 I/min.

Entnahmestellen-Stationen, zweifach %@’
Ausfiihrung: Entnahmestellen fiir technische Gase ® Hohe Betriebssicherheit durch Gas Control Equipment

kompakte Bauweise mit wenigen Verschraubungen e Wartungsfreundlich, nur wenige
auswechselbare Teile ® Lieferung komplett mit Druckminderer, Kugelhahn, Wandkonsole,
L6t- und SchweiBstutzen 12 mm und Uberwurfmutter G3/8"

Art.-Nr. Gasart Ausfiihrung

$ 127 005 Sauerstoff/Acetylen zweifach

S 127 006 Sauerstoff/Propan zweifach

$ 127 007 Sauerstoff/Argon zweifach

S 127 008 Argon/Argon zweifach

Entnahmestellen-Stationen, dreifach %®
Ausfiihrung: Entnahmestellen fiir technische Gase ® Hohe Betriebssicherheit durch Gas Control Equipment

kompakte Bauweise mit wenigen Verschraubungen e Wartungsfreundlich, nur wenige
auswechselbare Teile ® Lieferung komplett mit Druckminderer, Kugelhahn, Wandkonsole,
L6t- und SchweiBstutzen 12 mm und Uberwurfmutter G3/8"

Art.-Nr. Gasart Ausfiihrung
$127 010 Argon/Sauerstoff/Acetylen dreifach
S127 011 Sauerstoff/Sauerstoff/Acetylen dreifach
$127 012 Sauerstoff/Sauerstoff/Propan dreifach
S$127 013 Sauerstoff/Sauerstoff/Argon dreifach
$127 015 Argon/Argon/Argon dreifach
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Autogen-Einzelschlduche (konfektioniert)

Ausfiihrung: Fiir Sauerstoff (blau) und Acetylen (rot) ® Konfektioniert: Uberwurfmutter
und Schlauchtiille aus Messing EN 560, Schlauchhiilse und Doppelschlauchklemme aus
Stahl, verwendete Schlduche entsprechend 1S03821, bzw. DIN 4815 (Propan)

Rollenlange SA-Schlauch-@ AC-Schlauch-@ Gasart

innen innen

m mm mm
S 141 605 5 4 4 Sauerstoff/Acetylen
S 141 305 5 6 6 Sauerstoff/Acetylen
S 141 405 5 6 9 Sauerstoff/Acetylen
S 141 805 5 6 9 Sauerstoff/Propan

S 141610 10 4 4 Sauerstoff/Acetylen
S$141310 10 6 6 Sauerstoff/Acetylen
S141410 10 6 9 Sauerstoff/Acetylen
S141810 10 6 9 Sauerstoff/Propan

$141615 15 4 4 Sauerstoff/Acetylen
S 141315 15 6 6 Sauerstoff/Acetylen
S$141415 15 6 9 Sauerstoff/Acetylen
S 141815 15 6 9 Sauerstoff/Propan

S$141 620 20 4 4 Sauerstoff/Acetylen
S$141320 20 6 6 Sauerstoff/Acetylen
S141420 20 6 9 Sauerstoff/Acetylen
S$141820 20 6 9 Sauerstoff/Propan

S$141 340 40 6 6 Sauerstoff/Acetylen
S 141 440 40 6 9 Sauerstoff/Acetylen

Autogen-Zwillingsschldauche (konfektioniert)

Ausfiihrung: Fiir Sauerstoff (blau) und Acetylen (rot) » Konfektioniert: Uberwurfmutter
und Schlauchtiille aus Messing EN 560, Schlauchhiilse und Doppelschlauchklemme aus
Stahl, verwendete Schlduche entsprechend 1S03821

Rollenldnge SA-Schlauch-0 innen AC-Schlauch-0 innen
mm mm
S 141105 5 4 4
S 141 205 5 6 6
S 141 705 5 6 9
S141110 10 4 4
S141210 10 6 6
S141710 10 6 9
S141115 15 4 4
S141215 15 6 6
S141715 15 6 9
S 141220 20 6 6
$141120 20 4 4
S141720 20 6 9
S$141125 25 4 4
S$141225 25 6 6
S141725 25 6 9
S$141 230 30 6 6
S 141730 30 6 9
S$141130 30 4 4
S141140 40 4 4
S 141240 40 6 6
S141740 40 6 9
S 141150 50 4 4
S 141 251 50 6 6

g i [INFO_

WUSSTEN SIE SCHON?

Update fiir die DIN EN IS0 3821: Gummischlduche an GasschweiBgeraten

Mit Ausgabedatum April 2020 ist eine neue Fassung der internationalen Norm DIN EN ISO 3821 ,GasschweiBgerate —
Gummischlauche fiir SchweiBen, Schneiden und verwandte Prozesse“ erschienen. Das Dokument ersetzt die friinere Fassung aus
dem Juli 2010. Diese internationale Norm legt die Anforderungen fiir Gummischlduche, einschlieBlich von Doppelschlduchen, fiir das
SchweiBen, Schneiden und die damit verwandten Prozesse fest. Das Dokument gilt fiir Gummischlauche normaler Klasse bis zu

2 MPa (20 bar) und fiir Gummischlauche leichter Klasse, beschrénkt auf Schlduche fir einen hochsten Betriebsdruck von bis zu

1 MPa (10 bar) und mit einer Nennweite von kleiner oder gleich 6,3 mm.

Im Vergleich zum Vorgéingerdokument wurden folgende Anderungen vorgenommen:
Die Definition des hochsten Betriebsdrucks wurde hinzugeflgt. Dariiber hinaus wurden sowohl die Abschnitte 7 bis 9 liberarbeitet
als auch die Anforderungen an die Kennzeichnung (iberarbeitet und die Norm insgesamt redaktionell aktualisiert.
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Schlauchaufroller Sauerstoff/Acetylen

Ausfiihrung: Robuste Aufroller nach DIN8541-1 gefertigt, DIN EN IS0 3821 / EN559
e |nkl. Zwillingsschlauch Sauerstoff und Acetylen - NW 6/9 mm e Mit Federriickzug und
Arretiermdglichkeit ® Geeignet zur Decken- Wand- und Bodenbefstigung

Art.-Nr. Schlauchlidnge
m

S 962 558 15

$ 962 559 25

Argonschlauche

Ausfiihrung: Gummischlauch nach EN 599 e Mit Gewebeeinlage ® Armierte Ausfiihrungen
mit Randelmutter an jeder Seite e Farbe schwarz

Anwendung: Fir Argon, COo, Stickstoff -

Innen-0 Wandstérke Lange
mm m
S 141 900 6 3.5 Meterware
S 141 904 6 35 1,8
S 141 905 6 35 40
S 141 906 6 35 10,0
S$141910 9 3.5 Meterware
S 141 907 9 35 1,8
S 141 908 9 35 4,0
S 141 909 9 35 10,0

Propan-Hochdruckschlduche, armiert

Ausfiihrung: Nach DIN 4815 / DIN EN 1763-1, Druckklasse 30 ® Komplett armiert
* Anschliisse beidseitig G 3/8" links

cCce

Gas Control Equipment

Wandstérke Lange
mm

S 204 400 4,0 4,0 1,5

S 204 403 4,0 4,0 2

S 204 406 4,0 40 3

S 204 408 4,0 4,0 5

S 204 404 6,0 5,0 3

S 204 407 6,0 5,0 5

Schlauchhalter

Ausfiihrung: Aus stabilem Alu-Guss e Zur Aufnahme von Autogen- und Druckluft-
schlduchen, bzw. Kabel

Art.-Nr. Ausfiihrung
S 141017 flir Wandhalterung
S141018 zusétzlich mit Brennerhalter
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Hand-SchweiBspiegel

Ausfiihrung: Stahldrahtgriff mit verzinkten Halteklemmen und Stahlspiegel
¢ Hand-SchweiBspiegel mit flexiblem Metallschlauch, Kugelgelenk, starkem Magnet
und montiertem Stahlspiegel

i Anwendung: Fiir schlecht einzusehende Stellen bei SchweiBarbeiten

Art.-Nr. Ausfiihrung
S 140 030 HandschweiBspiegel
S$140018 Magnet-SchweiBspiegel
| $140019 Ersatzspiegel 80 x70x1 mm (10er-Pack)
S 140 020 Ersatzkugelgelenk
U 5140021 Ersatzspirale
S 140 022 Ersatzmagnet

Schlauchklemmen (Schneckengewinde)

Ausfiihrung: Band und Gehéuse aus Chromstahl ¢ Nach EN 560
e Schraube verzinkt

Art.-Nr. Spannbereich
mm

S 141 001 10-16

S 141 002 12-20

S 141 003 16-25

S 141 004 20-32

Einohr-Schlauchklemmen mit Einlagering

Ausfiihrung: Band und Gehause aus glanzvernickeltem Stahlband
e Nach EN 560

Art.-Nr. Ausfiihrung 1]
mm
S 141030 fiir PVC-Schlduche 6 x 3 mm 13,8
S 141035 fiir PVC-Schlduche 8 x 3 mm 16,0
S 141 050 fir Sauerstoff-Schlduche 9 x 3,5 mm 18,5
S 141070 fiir Formiergas-Schlduche 5 x 1,5 mm 9,5

ASS-Klemmen (Doppelschlauchklemmen)
Ausfiihrung: Klemmen zur Verbindung von zwei parallel verlaufenden Schiduchen

g |
-
\
— - -
"",:nr#q%“\ .-: 3
B s P . — -
Art.-Nr. GroBe Material
l mm
\,\ S 141 006 11/11 Kunststoff
S 141 007 13/13 Kunststoff
S 141 008 16/16 Kunststoff
S 141 009 11/11 Aluminium
S$141010 13/13 Aluminium
S 141011 16/16 Aluminium
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Schlauchtiillen

Ausfiihrung: Aus massiv Messing nach EN 560 e Mit Kugeldichtung
o Max. Betriebsdruck 40 bar e Betriebsdruck -10 °C bis +90 °C

Art.-Nr. Schlauchanschluss  Schlauchanschluss  Gasart
Zoll mm
$142134 G1/4" 4 Sauerstoff
$142136 G1/4" 6 Sauerstoff
$142 634 G 3/8" 4 Acetylen
S 142 636 G 3/8" 6 Acetylen
S 142 639 G 3/8" 9 Acetylen
Schlauchmuttern

Ausfiihrung: Uberwurfmuttern aus massiv Messing nach EN 560  6-kant-Ausfiihrung
e Mit Innengewinde

Anwendung: z. B. fiir 1dsbare Schlauchanschliisse

Art.-Nr. Anschlussgewinde Gasart
Zoll

S 142140 R1/4" RH Sauerstoff

S 142 640 R3/8" LH Acetylen

Doppelnippel

Ausfiihrung: Verbindungsnippel aus massiv Messing nach EN 560 e Zwei AuBengewinde
mit einem AuBenkonus von 37°

Anwendung: Zum Verldngern von Schlauchanschliissen

Art.-Nr. Anschlussgewinde Gasart
Zoll

$142 150 1/4" RHx 1/4" RH Sauerstoff

S 142 650 3/8" LHx 3/8" LH Acetylen

Doppelabzweigstiicke

Ausfiihrung: Mit zwei einzelnen, absperrbaren Abgéngen e Handréder aus Messing

Anwendung: Zum Anschluss von zwei Verbrauchsstellen (Brennern) pro Flasche oder
Entnahmestelle

Art.-Nr. Anschlussgewinde Gasart
Zoll
S 140 100 G 1/4" rechts Sauerstoff
S 140 600 G 3/8" links Acetylen/Propan
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Druckluftwerkzeuge finden Sie auf den Seiten 318 und 319

@_ RIEGLER Schnellverschlusskupplungen - AG

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung e Geschlossene
Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile ® Federn, Sprengring und
Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl e Dichtmaterial NBR

Art.-Nr. Nennweite Anschlussgewinde Schliisselweite Lénge
mm Zoll mm mm
S 142 050 2,7 1/8 11 28
S 142 051 2,7 M5 9 26
@ RIEGLER Schnellverschlusskupplungen - 1G

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung  Geschlossene
Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile ® Federn, Sprengring und
Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl e Dichtmaterial NBR

Art.-Nr. Nennweite Anschlussgewinde Schliisselweite Lénge
mm Zoll mm mm
$ 142 055 2,7 1/8 12 28
S 142056 2,7 M5 9 26
@ RIEGLER Schnellverschlusskupplungen mit Schlauchtiille

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung e Geschlossene
Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile e Federn, Sprengring und
Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl e Dichtmaterial NBR

Art.-Nr. Nennweite Schlauchanschluss Lange
mm mm mm

S 142 060 2,7 3 35

S 142 061 2,7 4 35

Stecknippel - AG

Ausfiihrung: Mit AuBengewinde e Messing blank

(R* RIEGLER

Art.-Nr. Nennweite Anschlussgewinde Schliisselweite
mm Zoll mm

S 142 065 2,7 1/8 11

S 142 066 2,7 M5 7

Stecknippel - 1G

Ausfiihrung: Mit Innengewinde e Messing blank

(R* RIEGLER

Art.-Nr. Nennweite Anschlussgewinde Schliisselweite
mm Zoll mm

$142 070 2,7 1/8 12

S142 071 2,7 M5 7

@- RIEGLER Stecktiillen

Ausfiihrung: Messing blank

Art.-Nr. Nennweite Schlauchanschluss
mm mm

$142 075 2,7 3

S 142 076 2,7 4
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Schnellverschlusskupplungen - AG @ RIEGLER
Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung e Geschlossene
Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile ® Federn, Sprengring und
Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl e Dichtmaterial NBR

Nennweite Anschlussgewinde Schliisselweite Lange
mm Zoll
S 142 080
S 142 081 50 1/4 17 38
S 142 082 5,0 3/8 19 38
Schnellverschlusskupplungen - IG @ RIEGLER
Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung e Geschlossene

Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile ® Federn, Sprengring und
Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl e Dichtmaterial NBR

Nennweite Anschlussgewinde Schliisselweite Lénge
mm
S 142 085 5,0 1/8 14 38
S 142 086 5,0 1/4 17 38
S 142 087 5,0 3/8 19 40
Schnellverschlusskupplungen mit Schlauchtiille @ RIEGLER

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung e Geschlossene
Verriegelungshtilse gegen Verschmutzen der Innenteile  Federn, Sprengring und
Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl e Dichtmaterial NBR

Art.-Nr. Nennweite Schlauchanschluss Lénge
mm mm mm

$ 142 090 5,0 4 47

S 142 062 5,0 5 46

S 142 091 5,0 6 46

$142 077 5,0 8 46

S 142 092 5,0 9 46

Stecknippel - AG

Ausfiihrung: Mit AuBengewinde e Messing blank

(R* RIEGLER

Art.-Nr. Nennweite Anschlussgewinde Schliisselweite
mm Zoll mm
S 142 095 5,0 1/8 14
S 142 096 5,0 1/4 17
S 142 097 5,0 3/8 19
Stecknippel - 1G @ RIEGLER

Ausfiihrung: Mit Innengewinde ¢ Messing blank

Art.-Nr. Nennweite Anschlussgewinde Schliisselweite
mm Zoll mm
$142100 5,0 1/8 14
S$142101 50 1/4 17
$142102 5,0 3/8 19
Stecktiillen @_ RIEGLER

Ausfiihrung: Messing blank

Art.-Nr. Nennweite Schlauchanschluss

mm mm
$142105 5,0 4
S 142 106 5,0 6
$142107 5,0 9
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@ RIEGLER Schnellverschlusskupplungen - AG

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung e Geschlossene
Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile ® Federn, Sprengring und
Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl e Dichtmaterial NBR

Art.-Nr. Nennweite Anschlussgewinde Schliisselweite Léange
mm Zoll mm mm

S 142 000 72 1/8 22 43

S 142 001 72 1/4 22 39

S 142 002 7,2 3/8 22 41

S 142 003 72 1/2 22 44

Schnellverschlusskupplungen - 1G

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung e Geschlossene
Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile e Federn, Sprengring und
Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl e Dichtmaterial NBR

(R* RIEGLER

Art.-Nr. Nennweite Anschlussgewinde Schliisselweite Lénge
mm Zoll mm mm
S$142010 7,2 1/4 22 M
S142 011 7,2 3/8 22 4
S 142012 7.2 1/2 22 44
@ RIEGLER Schnellverschlusskupplungen mit Schlauchtiille
Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung e Geschlossene

Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile ® Federn, Sprengring und
Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl e Dichtmaterial NBR

Nennweite Schlauchanschluss Linge
mm
S 142 020 72 6 58
S 142 108 7,2 8 58
S 142 021 72 9 58
S 142109 7,2 10 58
S 142 022 72 13 58
@ RIEGLER Stecknippel - AG
Ausfiihrung: Mit AuBengewinde e Messing blank
Art.-Nr. Nennweite Anschlussgewinde Schliisselweite
mm Zoll mm
S 142 025 72 1/8 14
S 142 026 7,2 1/4 17
S 142 027 72 3/8 19
S 142 028 7,2 12 24
@. RIEGLER Stecknippel - 1G

Ausfiihrung: Mit Innengewinde ¢ Messing blank

Art.-Nr. Nennweite Anschlussgewinde Schliisselweite
mm Zoll mm

S 142 030 72 1/8 14

S 142 031 7,2 1/4 17

S 142032 7,2 3/8 19

S 142 033 7,2 1/2 24

[]
@ RIEGLER Stecktiillen

Ausfiihrung: Messing blank

Art.-Nr. Nennweite Schlauchanschluss
mm mm

S 142 036 7,2 6

S 142 035 7,2 8

S 142037 72 9

S142110 7,2 10

S 142 038 72 13
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Verteiler mit Messing-Verschlusskupplungen @_ RIEGLER

Ausfiihrung: Eingangsseite mit Innen (1G)- oder AuBengewinde (AG) ¢ Ausgangsseite
wahlweise mit 2 oder 3 montierten Messing-Luftkupplungen

Anwendung: Als Druckluft-Entnahmestelle

Art.-Nr. Anschlussgewinde Anzahl Abgange
Zoll

$142120 1/4" AG 2

S142121 3/8" AG 2

$142122 1/2" AG 2

$142125 1/4" 1G 2

$142126 3/8"1G 2

$142127 1/2"1G 2

$142130 1/4" AG 3

$142131 3/8" AG 3

$142132 1/2" AG 3

$142145 1/4"1G 3

S 142 146 3/8"1G 3

$142147 1/2"1G 3
Ausblas-Spiralschlauch-Pistolen-Sets @ RIEGLER

Ausfiihrung: Sofort einsatzfahiges Schlauchset bestehend aus Spiralschlauch @ 8 x 6 mm
(Polyamid), Ausblaspistole aus Alu-Druckguss vernickelt mit fest eingebundener Schnell-
verschlusskupplung G 1/4" innen und Stecknippel G 1/4" innen, NW 7,2

Betriebsdruck: max. 10 bar Mediums- und Umgebungstemperatur: -10 °C bis +50 °C

Arbeitsldnge max. Betriebsdruck
m bar
$142185 2,5 10
S 142 186 5,0 10
Ausblaspistolen

(R» RIEGLER
Ausfiihrung: Klassische Pistolenform e Material Aluminium-Druckguss
o Mit verschiedenen Anschlussméglichkeiten

Anwendung: Zum Ausblasen und Reinigen von Maschinen, Werkstiicken, Bohrungen und
Hohlkdrpern u. v. m.

Art.-Nr. Anschluss Betriebsdruck
bar

$142 180 Schlauchtiille LW 6 10

S$142181 Schlauchtiille LW 9 10

$142182 Anschlussnippel fiir Kupplung DN 7,2 -

PVC-Gewebeschlauche

Ausfiihrung: Aus transparentem PVC mit Nylongewebe-Einlage © Bedingt 6l- und benzin-
bestandig e Der Betriebsdruck bezieht sich auf eine Temperatur von 20 °C

Anwendung: z. B. zum Anschluss von druckluftbetriebenen Werkzeugen

Wandstérke Betriebsdruck
S 141700 6 3 15
S 141701 9 3 12
$141702 13 35 10
S 141 703 16 4 10
S 141704 19 35 6
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n INFO | Gase — Tausch-System

UNSER
TAUSCHFLASCHEN PRINZIP

Sie wollen keine Wartezeiten fiir die Beftillung Ihrer Eigentumsflasche? Sie
wollen keine Nebenkosten? Dann nutzen Sie unser vorteilhaftes Tausch-

flaschensystem! Sie tauschen lhren leeren Behdlter jederzeit gegen eine KEI N E WARTEZEITEN y
l - ,0h itere Nebenk .Si hlen bei
Tausch (valleo) i don oweigen Filngepes Fi e Gasartr KEINE NEBENKOSTEN!

kaufen Sie einmalig eine Tauschflasche und haben immer gleiche Vorteile.

SCHWEISS _ NS ~ Keine Direkt-
Handler b | Belieferung!
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Gase — Tausch-System | INFO n

UBERSICHT
GASE

SCHUTZGASE ZUM MIG-SCHWEISSEN

PRODUKT GEMISCHKOMPONENTEN HAUPTANWENDUNG

SchweiBargon 100 % Argon Aluminium-Werkstoffe, sonstige NE-Metalle
Helium 100 % Helium Kupfer, wenn nicht vorgewéarmt werden kann

Argon-Helium 70/30 70% Argon, 30 % Helium
Argon-Helium 50/50 50 % Argon, 50 % Helium
Argon-Helium 30/70 30% Argon, 70 % Helium

SCHUTZGASE ZUM MAG-SCHWEISSEN

PRODUKT GRUPPE ~ ZUSAMMENSETZUNG  HAUPTANWENDUNG
ISO VOLUMEN IN %

14175 Ar CO0; 0.

Aluminium, Kupfer-, Nickel- und CuNiFe-Werkstoffe

un-/niedrig-/bedingt hochlegiert

Arcox® 1

Arcox® 8 M 20 92 8 - un-/niedriglegiert

Arcox® 18 M 21 82 18 - un-/niedriglegiert

Arcox® 24 M 24 86 12 2 un-/niedriglegiert

Argon S4 M 22 96 - 4 un-/niedrig-/bedingt hochlegiert

Argon S8 M 22 92 - 8 un-/niedrig-/bedingt hochlegiert

Kohlendioxid C1 - 100 - un-/niedriglegiert

SCHUTZGASE ZUM MAG-SCHWEISSEN, HOCHLEGIERT

PRODUKT GRUPPE ~ ZUSAMMENSETZUNG  HAUPTANWENDUNG
ISO VOLUMEN IN %

14175 Ar CO;

un-/niedrig-/bedingt hochlegiert

Arcox® 2k M12 97,5 2,5

PROL UMPU AUPIA )

SchweiBargon 100% Argon hochl_eglerte und niedriglegierte Stahle, Aluminium-Werkstoffe,
sonstige NE-Metalle

Argon W2 98,0 % Argon, 2,0% H,

Argon W5 95,0 % Argon, 5,0 % H, hochlegierte Stéhle (vollmechanisch)

Argon W7 93,0% Argon, 7,0% H.,

Helium 100 % Helium . ) - ) H

Argon-Helium 10% Argon, 90 % Helium MinuspolschweiBung von Aluminium (vollmechanisch)

Argon-Helium 70/30 70% Argon, 30 % Helium . Nkl

Argon-Helium 50/50 50 % Argon, 50 % Helium Aluminium, Kupfer-, Nlckel Werkstoffg,
WechselstromschweiBung von Aluminium

Argon-Helium 30/70 30% Argon, 70 % Helium
SchweiBargon spezial 100 % Argon 4.8

SCHUTZGASE ZUM WURZELSCHUTZ

PRODUKT GEMISCHKOMPONENTEN HAUPTANWENDUNG

hochlegierte und niedriglegierte autenitische CrNi-Stahle,

gasempfindliche Werkstoffe (z.B. Titan, Niob, Tantal)

Argon 100% Argon ferriti§ghe Cr-Stahle, Duplex-§téhle, hochfest Feinkorr]baystéhle,
Aluminium-Werkstoffe, sonstige NE-Metalle, gasempfindliche
Werkstoffe (Titan, Zirkonium, Molybdén)

Formiergas 95-80% N2,5-20% H. Stéhle, austenitische CrNi-Stahle

Argon W2 98 % Argon, 2% H, austenische CrNi-Stéhle

Argon W5 95% Argon, 5% H. Nickel- und Nickel-Basis-Legierungen
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Autogen-/Propantechnik

Stahiflaschenwagen fiir 1 Stahlflasche

Ausfiihrung: Stahlrohrkonstruktion aus 1"-Rohr mit Standplatte und Kettensicherung
e Mit rotem PVC-Handgriff  Wahlweise mit Vollgummi- oder Luftbereifung lieferbar
¢ Radnabe rollengelagert

Art.-Nr. Anzahl Flaschen  Bereifung Reifen-0
mm

$129 150 1x501 Vollgummirader 260

S 129 155 1x501 Luftbereifung 260

Stahlflaschenwagen fiir 2 Stahlflaschen

Ausfiihrung: Flaschenwagen fiir 2 Kleinflaschen ohne Werkzeugkasten e Stabile Stahl-
rohrkonstruktion aus 1"-Rohr mit Standplatte und Kettensicherung e Mit rotem PVC-Hand-
griff @ Radnabe rollengelagert

Art.-Nr. Anzahl Flaschen  Bereifung Reifen-0
mm

$129210 2x101 Vollgummirader 200

$129 220 2x201 Vollgummiréder 200

S 129 211 2x101 Luftbereifung 200

S 129 222 2x201 Luftbereifung 200

Stahlflaschenwagen fiir 2 Stahiflaschen

Ausfiihrung: Flaschenwagen fiir eine GroBflasche und eine 33 kg Propanflasche

o Stabile Stahlrohrkonstruktion aus 1"-Rohr mit vergréBerter Standplatte und Ketten-
sicherung e Mit geschweiBtem Handschutzbiigel und Schlauchhalterung auf den Holmen
e Radnabe rollengelagert e Auf Anfrage auch mit Werkzeugkasten lieferbar

Art.-Nr. Anzahl Flaschen Bereifung Reifen-0
mm

S 129 820 1x40/50 1/ 1 x 33 kg Propan Vollgummiréder 400

$129810 1x40/501/1 x 33 kg Propan Luftbereifung 400
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Autogen-/Propantechnik

Stahlflaschenwagen fiir 2 Stahlflaschen

Ausfiihrung: Flaschenwagen fiir 2 GroBflaschene Stabile Stahlrohrkonstruktion aus
1"-Rohr mit Standplatte und Kettensicherung e Mit geschweiBtem Handschutzbiigel und
Schlauchhalterung auf den Holmen e Radnabe rollengelagert  Mit oder ohne Werkzeug-
kasten lieferbar

Ausfiihrung Anzahl Flaschen  Bereifung Reifen-0
mm
S 129 400 ohne Werkzeugkasten 2 x 40/50 | Luftbereifung 400
$129 410 mit Werkzeugkasten 2x40/501 Luftbereifung 400
$ 129 300 ohne Werkzeugkasten 2 x 40/50 | Vollgummiréder 400
$129310 mit Werkzeugkasten 2x40/50 | Vollgummirader 400

Stahlflaschenwagen fiir 2 Stahlflaschen

Ausfiihrung: Flaschenwagen fiir 2 GroBflaschen e Stabile Stahlrohrkonstruktion aus
1"-Rohr mit Standplatte und Kettensicherung e Mit geschweiBtem Handschutzbiigel und
Schlauchhalterung auf den Holmen e Zusétzlich ausklappbares Spornrad ¢ Radnabe
rollengelagert e Auf Anfrage mit Werkzeugkasten lieferbar

Art.-Nr. Anzahl Flaschen Bereifung Reifen-0
mm

S 129 301 2x40/501 Vollgummiréder 400

S 129 401 2x40/501 Luftbereifung 400

Wandhalterungen

Ausfiihrung: U-Profil, galvanisch verzinkt , mit Ketten und Bohrungen

Art.-Nr. Ausfiihrung Typ

S 128 401 fiir 1 Flasche 10 Ltr. mit Kette

S 128 404 fiir 1 Flasche 10 Ltr. mit Spanngurt
S 128 402 fiir 2 Flaschen 10 Lir. mit Kette

S 128 403 fir 3 Flaschen 10 Lir. mit Kette

S 128 411 fir 1 Flasche 50 Lir. mit Kette
S$128 412 fir 2 Flaschen 50 Ltr. mit Kette
S$128 413 fiir 3 Flaschen 50 Lir. mit Kette

S 128 421 fiir 1 Flasche 20/40 Lir. mit Kette

S 128 424 fiir 1 Flasche 20/40 L. mit Spanngurt
S 128 422 flir 2 Flaschen 20/40 Ltr. mit Kette

S 128 423 fir 3 Flaschen 20/40 Ltr. mit Kette
S$128 414 fur 1 Flasche 50 Ltr. mit Spanngurt
$128 431 fiir 1 Flasche 11/33 kg. mit Kette
$128 433 fir 1 Flasche 11/33 kg. mit Spanngurt
$128 432 fiir 2 Flaschen 11/33 kg. mit Kette
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7/l 7Zentrale Gasversorgung

www.wittgas.com

Schulungsvideo:

www.wittgas.com

www.wittgas.com

Sicherungseinrichtungen RF 53 N, 85-10 und 85-30

Ausfiihrung: Sicherheitseinrichtung gegen Gasriicktritt und Flammendurchschlag nach DIN EN IS0 5175-1, bestehend
aus: Schmutzfilter, Gasriicktrittventil [NV], Flammensperre [FA] und temperaturgesteuerter Nachstromsperre [TV]

o Fiir Acetylen max. 1,5 bar - Ibexu-Zertifizierungs-Nr. 2405

e Fiir Stadt-, Fern-, und Fliissiggas max. 4 bar

e Fiir Wasserstoff max. 3 bar (RF 53 N), max 4 bar (85-10) und max. 4 bar (85-30)

o Fiir Sauerstoff, Druckluft und nicht-brennbare Gase max. 25 bar (RF 53 N, 85-10 und 85-30)

¢ Gasanschliisse nach EN 560 - Die Sicherheitseinrichtung muss mindestens einmal jéhrlich auf Sicherheit gegen
Gasrlicktritt gem. Bestimmungen der TRAC 207, 9.36 und DGUV-R, Kap. 2.26 / Punkt 3.27 sowie TRBS 1201 gepriift
werden. Die Sicherheitseinrichtungen diirfen nur vom Hersteller gedffnet und instandgesetzt werden. Der Schmutzfilter
darf von Sachkundigen selbst gewechselt werden e Der Anschluss von mehr als einem Arbeitsgerét an einer Sicher-
heitseinrichtung ist unzuldssig e Die Umgebungstemperatur darf 60 °C nicht iiberschreiten.

Anwendung: Einsetzbar als Sicherheitseinrichtung gegen Gasriicktritt und Flammendurchschlag an Entnahmestellen
von Verteilungsleitungen und Einzelflaschenanlagen (TRAC 207, 9.36 und BGV D1, § 49 / BGR, Kap. 2.26 / Punkt 3.27)

Gasart Eingang Vordruck Druckverlust Luftdurchfluss
bar m?/h
$134100 Acetylen/Brenngase G 3/8" LH G 3/8" LH 1,5/5,0 4,6/8,8
S$134101 RF53N Sauerstoff G1/4"RH G1/4"RH 25,0 0,3 21,2
$134130 85-10  Acetylen/Brenngase G 3/8" LH G 3/8" LH 1,5/5,0 0,3 8,1/15,0
S$134140 85-10  Sauerstoff G1/4"RH G1/4"RH 25,0 0,3 36,8
$134150 85-30  Acetylen/Brenngase G 3/4" LH G 3/4"LH 1,550 03 27,5/48,8
S$134152 85-30  Sauerstoff G 3/4"RH G 3/4"RH 25,0 0,3 122,8

Sicherheitseinrichtung SUPER 55

Ausfiihrung: Sicherheitseinrichtung gegen Gasriicktritt und Flammendurchschlag nach DIN EN 1SO 5175-1, bestehend
aus: Riicktrittventil (NV), Flammensperre (FA), temperaturgesteuerter Nachstromsperre (TV) und druckgesteuerter
Nachstromsperre (PV)

e Fiir Acetylen max. 1,5 bar - Ibexu-Zertifizierungs-Nr. 2405

o Fiir Stadt-, Fern-, Erd- und Fliissiggase max. 5 bar

o Fiir Wasserstoff max. 3 bar

e Fiir Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 15 bar

¢ Gasanschliisse nach EN 560 - Die Sicherheitseinrichtung muB mindestens einmal jahrlich auf Sicherheit gegen
Gasrlicktritt gem. Bestimmungen der TRAC 207, 9.36 sowie BGR 500, Teil 2, Kap. 2.2 / Punkt 3.3.27 gepriift werden.
Die Sicherungsautomaten diirfen nur vom Hersteller gedffnet und instandgesetzt werden. Der Schmutzfilter darf von
Sachkundigen selbst gewechselt werden e Der Anschluss von mehr als einem Arbeitsgerét an einer Sicherheits-
einrichtung ist unzuldssig e Die Umgebungstemperatur darf 60 °C nicht iiberschreiten.

Anwendung: Einsetzbar als Sicherheitseinrichtung gegen Gasriicktritt und Flammendurchschlag an Entnahmestellen
von Verteilungsleitungen und Einzelflaschenanlagen (TRAC 207, sowie BGR 500, Teil 2, Kap. 2.2 / Punkt 3.15.1)

Art.-Nr. Gasart Eingang Ausgang Vordruck Druckverlust Luftdurchfluss
bar bar m?/h

$134715  Acetylen/Brenngase Mutter G 3/8" LH G 3/8" LH 1,5/5,0 0,3 3,7/6,6

$134716  Sauerstoff Mutter G 1/4" RH G 1/4" RH max. 15 0,3 14,5

Sicherheitseinrichtungen E 460

Ausfiihrung: Sicherheitseinrichtung gegen Gasriicktritt und Flammendurchschlag nach DIN EN 1SO 5175-1

e Einzelflaschensicherung nach TRAC 208 und BGR 500, Teil 2, Kap. 2.26 / Punkt 3.15.1

o Fiir Acetylen max. 1,5 bar - Ibexu-Zertifizierungs-Nr. 2405

o Fiir Stadt-, Fern-, Erd- und Fliissiggase max. 5 bar

o Fiir Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 20 bar

o Fiir Wasserstoff max. 4 bar

¢ Die Einzelflaschensicherung muB mindestens einmal jahrlich auf Sicherheit gegen Gasriicktritt und auf Dichtheit
gegen die Atmosphére gepriift werden. Die Sicherungsautomaten diirfen nur vom Hersteller gedffnet und instandgesetzt
werden. Der Schmutzfilter darf von Sachkundigen selbst gewechselt werden e Bestehend aus: Schmutzfilter (nur fiir
Tiille 9 mm), Gasriicktrittventil und Flammensperre

Anwendung E 460-1: Zum Anschluss an das Arbeitsgerat/den Brenner
Anwendung E 460-2: Zum Verbinden von Schlduchen

Anwendung E 460-3: Zum Anschluss an das Arbeitsgerat/den Brenner

Gasart Eingang Ausgang Vordruck Druckverlust Luftdurchfluss

bar bar m*/h
S$134160 E460-1 Acetylen/Brenngase Tiille-@ 9,0 mm  Mutter G 3/8" LH 1,5/5,0 0,3 3,0/6,0
S$134161  E460-1 Sauerstoff Tiille-@ 6,3 mm_ Mutter G 1/4" RH 20,0 0,3 14,4
S$134165 E460-2 Acetylen/Brenngase Tiille-@ 9,0 mm  Tiille-0 9,0 mm  1,5/5,0 0,3 3,0/6,0
S$134166 E 460-2 Sauerstoff Tiille-@ 6,3 mm__ Tiille-@ 6,3 mm 20,0 0,3 14,4
$134080 E 460-3 Acetylen/Brenngase G 3/8" LHAGS  Mutter G3/8"LH 1,5/50 0,3 3,0/6,0
S$134081 E460-3 Sauerstoff G1/4"RHAGS  Mutter G1/4"RH 20,0 0,3 14,4
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Schlauchkupplungen SK 100-1

Ausfiihrung: Schlauchkupplungen fiir Gasschlduche nach EN 561/ IS0 7289, bestehend

aus: Gasrlicktrittventil, Selbstschlussventil, Schmutzfilter (bei Brenngasen), Kugelverriegelung

fiir drallfreien Schlauch und Farbring am Kupplungsstift

® Fiir Acetylen max. 1,5 bar

e Fir Brenngase max. 20 bar

 Fiir Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 20 bar
 Anschliisse nach EN 560

Anwendung: Zum Anschluss an das Arbeitsgerat / Griffstiick / den Brenner

Art.-Nr. Ausfiihrung Gasart Eingang Ausgang
S$134210 Kupplungskérper  Brenngase 06,3 mm -
$134215 Kupplungskdrper  Brenngase 09,0 mm -
$134 288 Kupplungskérper  Brenngase G 3/8" LH -
$134220 Kupplungskorper  Sauerstoff 06,3 mm -
S 134289 Kupplungskérper  Sauerstoff G 1/4"RH -
$134 225 Kupplungskérper  andere Gase 06,3 mm -
S134211 Kupplungsstift Brenngase - G 3/8" LH
S$134 221 Kupplungsstift Sauerstoff - G 1/4" RH
$134 226 Kupplungsstift andere Gase - G 1/4"RH

Schlauchkupplungen SK 100-2
Ausfiihrung: Schlauchkupplungen fiir Gasschlduche nach EN 561/ IS0 7289, bestehend

aus: Gasrlicktrittventil, Selbstschlussventil, Schmutzfilter (bei Brenngasen), Kugelverriegelung

fiir drallfreien Schlauch und Farbring am Kupplungsstift

 Fiir Acetylen max. 1,5 bar

e Fiir Brenngase max. 20 bar

 Fiir Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 20 bar
 Anschliisse nach EN 560

Anwendung: Zum Verbinden von Schlduchen

Art.-Nr. Ausfiihrung Gasart Eingang Ausgang
$134210 Kupplungskorper  Brenngase 06,3 mm -
$134215 Kupplungskdrper  Brenngase 09,0 mm -
$134 288 Kupplungskérper  Brenngase G 3/8" LH -
$134220 Kupplungskdrper  Sauerstoff 06,3 mm -
$134 289 Kupplungskérper ~ Sauerstoff G 1/4" RH -
$134 225 Kupplungskérper  andere Gase 06,3 mm -
$134241 Kupplungsstift Brenngase - 06,3 mm
S 134 246 Kupplungsstift Brenngase - 9,0 mm
S 134 261 Kupplungsstift Brenngase - G 3/8" LH
S 134 251 Kupplungsstift Sauerstoff - 06,3 mm
S 134 262 Kupplungsstift Sauerstoff - G 1/4"RH
S 134 256 Kupplungsstift andere Gase - 06,3 mm

Schlauchkupplungen SK 100-3

Ausfiihrung: Schlauchkupplungen fiir Gasschlduche nach EN 561/ 1S0 7289, bestehend
aus: Selbstschlussventil, Schmutzfilter (bei Brenngasen), Kugelverriegelung fiir drallfreien
Schlauch und Farbring am Kupplungsstift

o Fiir Acetylen max. 1,5 bar

o Fiir Brenngase max. 20 bar

o Fiir Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 20 bar

 Anschliisse nach EN 560

Anwendung: Zum Anschluss an die Entnahmestelle / den Druckminderer

Ausfiihrung Gasart Eingang Ausgang
$134 270 Kupplungskdrper  Brenngase G 3/8"LH -
S 134 280 Kupplungskérper  Sauerstoff G 1/4" RH -
$134 285 Kupplungskérper  andere Gase G1/4"RH -
S134241 Kupplungsstift Brenngase - 0 6,3mm
S 134 246 Kupplungsstift Brenngase - 9,0 mm
S 134 261 Kupplungsstift Brenngase - G 3/8" LH
S 134 251 Kupplungsstift Sauerstoff - 06,3 mm
S 134 262 Kupplungsstift Sauerstoff - G 1/4"RH
S 134 256 Kupplungsstift andere Gase - 06,3 mm

Zentrale Gasversorgung 4!

www.wittgas.com

Anwendungsvideo:

www.wittgas.com

www.wittgas.com

197



i [ e zenialeGasiersoroung
WARTUNG VON
GEBRAUCHSSTELLENVORLAGEN

... IM RAHMEN DER
GEFAHRDUNGSBEURTEILUNG

Unter Zuhilfenahme einer Dokumentation hat der Betreiber, gemaB den aktuellen
gesetzlichen Bestimmungen (BetrSichV, ArbSchG), eine Geféhrdungsbeurteilung
durchzufiihren, in der unter anderem die Priifintervalle aller Anlagenbestandteile, auf
Basis der jeweiligen (teilweise unterschiedlichen) Herstellerangaben, zu bestimmen und
festzuhalten sind.

g D)
e

Des Weiteren miissen der Priifumfang sowie die Qualifikation der mit der Priifung zu S
beauftragenden Person ermittelt und festgehalten werden. s :

— R

WIEDERKEHRENDE,
PRUFUNGEN!

Gebrauchsstellenvorlagen sind in bestimmten Zeitintervallen, jedoch in Deutschland
mindestens einmal jahrlich entsprechend (TRBS 1201, Tabelle 2 — bewdhrte Priiffristen fiir
wiederkehrende Priifungen) oder (DGUV-R 500 Kap. 2.26 Punkt 3.27) durch eine geschulte
und autorisierte Person auf Dichtheit, Gasdurchfluss und Sicherheit gegen Gasriicktritt zu
priifen und entsprechend zu kennzeichnen.

Gasmischer "BM"

Ausfiihrung: Gefertigt nach IS0 9001 ¢ Gehéuse aus koatiertem Aluminium e Einfache
Bedienung durch stufenlose Gemisch- und Mengeneinstellung ® Konstante Qualitat durch
integrierte Gleichdruckregelung unabhéngig von Vordruckschwankungen und Verpackungs-
geschwindigkeiten, Entnahmemengenschwankungen (im zuldssigen Bereich) e Eingangiger
FlaschenanschluB DIN 477, Ausgang G 1/4" EN 560
Hinweis: Gase: 0-100% COo in No - 0-25% CO5 in Ar
Produktvideo: Anwendung: Mischgerét fiir ein 2-Komponenten-Gasgemisch zum direktem Flaschen-
anschluB (Hochdruck) fiir die SchweiBtechnik

www.wittgas.com

Art.-Nr. Type Gaseingangsdruck Gasgemisch- Mischgasleistung

ausgangsdruck
bar bar
S 134 800 BM-2 M min. 4,5/max. 230 max. 3 8-25 N I/min.

Gasmischer "KM"

Www.wittgas.com Ausfiihrung: Gefertigt nach IS0 9001 e Robustes Gehduse aus Edelstahl ¢ Einfache
Bedienung durch stufenlose Gemisch- und Mengeneinstellung  Konstante Qualitét durch
integrierte Gleichdruckregelung unabhdngig von Vordruckschwankungen, Entnahmemengen-
schwankungen (im zul&ssigen Bereich)

Hinweis: Gase: 0-100% COo in No - 0-25% CO5 in Ar

Anwendung: Klein-Mischsysteme fiir ein 2-Komponenten-Gasgemisch fiir die SchweiB-
technik zum Anschluss an Entnahmestellen e Leistungsbereich von 4-100 I/min. bei 3,5 bar
Eingangsdruck e Andere Driicke mdglich - beeinflussen jedoch die minimale und maximale

Mischgaserzeugung
Type Gaseingangsdruck Gasgemisch- Mischgasleistung
ausgangsdruck
bar bar
S 134 850 KM 20-2 min. 3,5/max. 10 max. 2,8 4-20 N I/min.
S 134 851 KM 30-2 min. 3,5/max. 10 max. 2,8 5-30 N I/min.
S 134 852 KM 60-2 min. 3,5/max. 10 max. 2,8 10-60 N I/min.
$134 853 KM 100-2  min. 3,5/max. 10 max. 2,8 20-100 N I/min.
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Zentrale Gasversorgung [l4!
(cec)

Gas Control Equipment

Propan-Weichlétgarnitur "Classic"

Ausfiihrung: Tragbare Propan-Weichltgarnitur bestehend aus Handgriff "Classic" mit
Feinregulierung, Kolbenbrenner mit Kolbenhalter und Windschutz, mit Kupferstiick 350 g
in Hammerform, gekropft, Punktbrenner 5 mm und 7 mm, Breitbrenner 40 mm, Propan-
Kleinstflasche (leer) 425 g Fiillmenge mit Aufhdngehaken, Umfiillstutzen, Propan-Klein-
regler 1,5 bar fest eingestellt, Propan-HD-Schlauch 2 m mit G 3/8" LH, Gasanziinder und
Gabelschliissel im robusten Stahlblechkasten

Anwendung: Zum Weichléten und Abbrennen

Art.-Nr. Gasdruck max. Anschlussgewinde Schlauchliange
bar Zoll m
S 201810 15 G 3/8" links 2

Propan-Weichlétgarnitur "Classic"

Ausfiihrung: Tragbare Propan-Weichlotgarnitur bestehend aus Handgriff "Classic" mit
Feinregulierung, Kolbenbrenner mit Kolbenhalter und Windschutz, mit Kupferstiick 350 g
in Hammerform, gekropft, Propan-Kleinstflasche (leer) 425 g Fiillmenge mit Ventil, FuB
und Aufhéngehaken, Propan-Kleinregler 1,5 bar fest eingestellt und 2 m Propan HD-
Schlauch G 3/8" LH

Anwendung: Zum Weichléten und Abbrennen

cCce

Gas Control Equipment

Art.-Nr. Gasdruck max. Anschlussgewinde Schlauchlange
bar Zoll m
S 201 800 1,5 G 3/8" links 2
Propan-Anwéarmbrennergarnitur %
Ausfiihrung: Komplette Brennergarnitur mit Propanregler fiir 5, 11 oder 33 kg Propan- Gas Control Equipment

gasflaschen e Garnitur bestehend aus Handgriff mit Gasregel- und Sparflammenventil,
Brennerrohr 600 mm mit Abstiitzbiigel, Hochleistungsbrenner 60 mm @ und 5 m Propan-
Hochdruckschlauch (DN 6,3) G 3/8" LH und Regler mit Schlauchbruchsicherung

Anwendung: Universell einsetzbar zum Anwéarmen, Abflammen, Auftauen, Trocknen etc.
 Vornehmliche Verwendung beim Verkleben vom Bitumenbahnen bei Dachisolierarbeiten

Art.-Nr. Brennerkopf-0 Gasverbrauch bei 4,0 bar
mm kg/h
S 206 140 60 7,6

%(a
Gas Control Equipment

Propan-Kleinstflasche

Ausfiihrung: Kleinstflasche (leer), geschweiBt o Mit Ventil, Uberdrucksicherung und
VerschluBkappe © Komplett mit Aufhédngehaken und StandfuB e Gemé&B der Druckgasver-
ordnung zugelassen e Priifdruck 30 bar

Art.-Nr. Fiillmenge Anschlussgewinde
g Zoll
S 205 100 425 G 3/8" links
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i
ARBEITEN UNTER ERDGLEICHE
— ABER RICHTIG!

Propanwerkzeuge im Allgemeinen sind bei
Handwerkern sehr verbreitet. Sei es zum Hart-
und Weichléten von Rohren und Blechen, zum
Erwarmen von Schrumpfmuffen im Kabel- und
Leitungsbau, zum Verschweien von bitumin-
6sen Dach- und Dichtungshahnen oder einfach
nur zum Erwarmen.

Sehr groBe Unklarheit herrscht jedoch beim
Thema ,,Arbeiten unter Erdgleiche*!

Hierbei ruft der Handwerker in der Regel beim zusténdigen Héandler an und
bendtigt ,,ganz, ganz dringend“ eine Brennergarnitur fiir den Einsatz unter
Erdgleiche. Durch gezielte Riickfragen stellt sich immer wieder heraus: Der
zusténdige technische Aufsichtsbeamte der Berufsgenossenschaft hat bei
der Inspektion der Baustelle einen voriibergehenden Baustopp verhangt,
da die verwendete Brennergarnitur nicht fiir den Einsatz unter Erdgleiche
geeignet ist. Die nachfolgenden Informationen sollen solchen Situationen
entgegenwirken und Ihnen das Thema ,,unter Erdgleiche” etwas néher
bringen.

o ; }

ZWEI TYPISCHE ANWENDUNGSBEISPIELE —_——
UND DIE DABEI VERWENDETEN KOMPONENTEN [t

Arbeiten mit Propangas
BESCHREIBUNG PROMATIC SCHRUMPF- PROMATIC AUFSCHWEISS- Folgendes vor Augen
BRENNERGARNITUR BRENNERGARNITUR

N

fiihren: Propan ist
schwerer als Luft!

Anwendung Emérmung von Schrqmpfmuﬁen VerschweiBung vop Diphtungsbahnen )
im Kabel und Rohrleitungsbau zur Kellerisolierung Es besteht daher in
Arbeitsdruck 1,5 bar/1,5 kg/h 4 bar/max. 12 kg/h Raumen, die nicht
durchliiftet werden
konnen (z.B. Keller-
Handgriff raume, Gruben, Tanks),
ein besonderes Explo-
Art.-Nr. S 205 325 Art.-Nr. S 205 325 sionsrisiko, da sich
Propangas in solchen
Raumen am Boden
Brenner a"-""f sammelt und somit
- Art.-Nr. S 205 340 ein ziindféhiges Gas/
Art.-Nr. § 205 351 Luft-Gemisch entstehen
(.; kann.
Druckregler mit Py AN GemaB der UVV zur
Leckgas-Sicherung *’& Verwendung von
Fliissiggas BGV D34
Art.-Nr. S 205 365 Art.-Nr. S 205 450 (vormals VBG 21)
sind daher bei dem
Gebrauch von/mit
Propan-Schlauch . . .
Fliissiggas betriebenen
Art-Nr. S 205 371 (5 Meter) Art-Nr. S 205 455 (5 Meter) Verbrauchseinrich-
tungen unter Erdgleiche
“ Leckgassicherungen zu
Anschluss-Adapter (nicht notwendig) verwenden.

Art.-Nr. S 205 451
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Arbeitsschutz und Umwelttechnik 5

Schutzbrillen ab Seite 206 SchweiBer-Schutzschilde ab Seite 209 Automatik-SchweiBhelme ab Seite 213

-

SchweiBerzelte auf Seite 232 SchweiBer-Schutzbekleidung, Leder ab SchweiBer-Schutzbekleidung,
Seite 234 Stoff ab Seite 236

SchweiBer-Handschuhe ab Seite 242 Schutz-Handschuhe ab Seite 246 Hitzeschutzprodukte ab Seite 249

Laserschutzprodukte auf Seite 254 Absaug- und Umwelttechnik ab Seite 260  Arbeits- und Umgebungsschutzab Seite 290
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n INFO | Personlicher Arbeitsschutz beim SchweiBen

PERSONLICHER ARBEITSSCHUTZ (PSA)
BEIM SCHWEISSEN

RISIKEN UND GEFAHREN BEIM SCHWEISSEN

Das SchweiBen birgt permanente Risiken, sowohl fiir den SchweiBer, als auch fiir

die Personen, die um ihn herum sind (den SchweiBerhelfer, Mitarbeiter oder alle, die
sich in der Nahe des SchweiBvorganges aufhalten). Viele Korperteile miissen gegen
Strahlung, Hitze, Spritzer, Rauche und Gase geschiitzt werden. Nur wenn sich die an

Im Allgemeinen birgt das SchweiBen folgende Risiken:

» Durch ultraviolette Strahlung (100400 nm) beim SchweiBen kannes zu
einer ,,Verblitzung“ kommen und dadurch zu einer Hornhautentziindung
(Photokeratitis), die sehr schmerzhaft und im allgemeinen mit mehreren
Arbeitsfehltagen verbunden ist. Hinzu kommt, dass UV-Strahlung zum
irreversiblen Grauen Star (Katarakt) im menschlichen Auge fiihren kann.

» Intensives sichtbares Licht verursacht Blaulichtgefahrdung (Photo-
retinitis) und Netzhautverbrennungen, die dauerhafte Schéden
hinterlassen konnen. Sehr intensives sichtbares Licht kann auBerdem
entziindete und rote Augen (Augenschmerzen) verursachen.

» Durch infrarote Strahlen konnen irreversible Netzhautverbrennungen und
Grauer Star entstehen.

» Beim SchweiBen bilden sich Rauche und Gase wie CO, C02, 03, NOX.
Ein bekanntes Beispiel dafiir ist der Zn0 (Zinkoxid)- Rauch, der

Personliche Schutzausriistung (PSA) fiir die individuell angewandten
Verfahren:

Das SchweiBen ist eine in der Industrie weitverbreitete Technik. Die
spezifischen Bedingungen jedes SchweiBverfahrens erfordern individuell
abgestimmte PSA-Produkte:

» Sicher und von hoher Qualitat

P Flexibel und vielseitig

» Einfache Handhabung

» Robust

» Ergonomisch (Gewicht, Ausgewogenheit)
» Okonomisch

» Modernes Design

Kriterien nach denen Sie lhre Ausriistung auswahlen:

» Analysieren Sie sorgféltig Ihre Arbeitsbedingungen mit Riicksicht auf
den Einsatzort, das SchweiBverfahren und auf andere Personen, die den
Risiken ausgesetzt sind.

» Beriicksichtigen Sie die Besonderheiten, die mit der angewandten
SchweiBmethode zusammenhangen; beim WIG-SchweiBen bendtigt
man z.B. beide Hande.

» Beachten Sie, dass bei engen Raumbedingungen schwéchere

Lichtverhdltnisse herrschen und die Konzentration
der Gase und Rauche hoher ist.

den Arbeiten beteiligten Mitarbeiter der Risiken bewusst sind und wissen, welche
Korperregionen Schutz erfordern, kann das SchweiBen in Sicherheit ausgefiihrt
werden.

das so genannte ,Metallrauchfieber” auslosen kann. Die genaue
Zusammensetzung der Atmosphére hangt sehr stark von dem jeweils
angewandten Verfahren und den verwendeten Materialien ab. Es wird
empfohlen, die Datenblatter iiber Materialsicherheit zu konsultieren,
um sich uber die Risiken beziiglich jedes spezifischen Verfahrens zu
informieren.

» Verbrennungen durch Kontakt oder durch fliegende, geschmolzene
Partikel, wie Schlacke

» Schnittwunden, verursacht durch fliegende Metallpartikel oder bei der
Bearbeitung von Blech und dem Hantieren mit den Geraten

» Stiirze

» Stromschlage

Die Vielfalt der Risiken erfordert speziellen Schutz fiir jeden Bereich des Korpers, der diesen
Gefahren ausgesetzt ist:

» Der Kopf, insbesondere die Augen (SchweiBerhelme oder Schutzbrillen benutzen)

» Die Atemwege (mit filtrierenden Feinstaubmasken und luftunterstiitzten Atemschutzgeraten)
P Die Hande (Schutzhandschuhe)

P Der Korper (spezielle, feuerfeste Kleidung und Absturzsicherungen)

Grundausriistung fiir den SchweiBerhelfer:

» Spezielle Schutzhelme, Visiere oder Schutzbrillen: Auswahl je
nach der zu verrichtenden Arbeit und dem erforderlichen Schutz

» Schutzhandschuhe: Aus Leder oder Metall oder einer Verbindung
von beiden je nach Grad des erforderlichen Schutzes

» Kleidung: Klassisch oder Nomex-Gewebe, abhéngig von der
Hitzeentwicklung

» Atemschutz: Filtrierende Feinstaubmasken oder luftunterstiitzte
Atemschutzgeréte je nach Art und Konzentration der
Kontaminationsstoffe

» Schuhe: Hitzeresistente Stiefel mit rutschfesten Sohlen

Grundausriistung fiir den SchweiBer:

» SchweiBerhelm: Optoelektronischer Helm oder traditioneller
SchweiBerschutz je nach Arbeitsbedingungen

» Schutzhandschuhe: Aus Leder oder Metall oder einer Verbindung
von beiden je nach Grad des erforderlichen Schutzes

» Kleidung: Aus Stoff oder Leder, je nachdem, welches
SchweiBverfahren angewandt wird und welche Arbeiten verrichtet
werden

» Atemschutz: Filtrierende Feinstaubmasken oder luftunterstiitzte
Atemschutzgerate je nach Art und Konzentration der
Kontaminationsstoffe

» Schuhe: Hitzeresistente Stiefel mit rutschfesten Sohlen
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ELEKTRODENSCHWEISSEN

Das Elektroden- oder Stick-SchweiBen ist eine manuelle SchweiB-
technik, geeignet fiir den tragbaren Einsatz in Reparaturwerkstatten
oder auf Baustellen. Bei diesem Verfahren verwendet man eine
schmelzende Stabelektrode, um verschiedene Werkstiicke unter
Erzeugung eines Lichtbogens miteinander zu verbinden.

Hauptséchliche Risiken:

» UV-Strahlung, die fiir das bloBe Auge nicht erkennbar ist
» Hautverbrennungen durch Kontakt oder Strahlung

» Fliegende geschmolzene Partikel und Schlacken

» Ausstromen von Gas

Beim ElektrodenschweiBen ist das Tragen eines SchweiBerhelms

und von Schutzhandschuhen unumgénglich. Um Verbrennungen zu
vermeiden, ist es ratsam, eine auf das jeweilige Verfahren abgestimmte
Schutzkleidung zu tragen.

Schutzstufe der Glaser entsprechend der Stromstérke:

8 9 10 11 | 1200

05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500

Stromstérke (A)

GASSCHWEISSEN

GasschweiBen ist ein traditionelles Verfahren, wobei unter Verwendung
einer Gasflamme durch Erhitzen/Schmelzen an der SchweiBstelle zwei
Werkstiicke aus Metall miteinander verbunden werden. Es handelt
sich um ein altbekanntes, einfaches Verfahren, das immer noch breite
Anwendung findet.

Hauptséachliche Risiken:

» UV-Strahlung, die fiir das bloBe Auge nicht erkennbar ist

» Hautverbrennungen durch die Flamme (Flammentemperatur von
Acetylen bis zu 3100 °C), durch Kontakt oder Strahlung

» Fliegende geschmolzene Partikel und Schlacken

» Ausstromen von Gas und Rauch

Beim GasschweiBen ist das Tragen eines SchweiBerhelms und

von Schutzhandschuhen unumgénglich. Um Verbrennungen zu
vermeiden, ist es ratsam, eine auf das jeweilige Verfahren abgestimmte
Schutzkleidung zu tragen.

Schutzstufe der Glaser:
GasschweiBen

4 5 [l
[ mom somew o ]

Acetylen-AusstoB (Liter/Minute)

Brennschneiden
5 6N

Durchmesser-Austritts6ffnung beim autogenen SchweiBen

Personlicher Arbeitsschutz beim SchweiBen | INFO n

WIG-SCHWEISSEN

Beim WIG (Wolfram Inert Gas)-SchweiBen wird eine nicht ab-
schmelzende Wolframelektrode, mit oder ohne Fiillmaterial, unter
Inertgas-Atmosphére (He, Ar oder He/Ar) zum Aneinanderfligen von
Blechen verwendet. WIG wird zum Verbinden von Aluminium und Stahl
eingesetzt. Dieses Verfahren erfordert hochqualifizierte Fachkréfte.

Hauptséchliche Risiken:

» UV-Strahlung, die fiir das bloBe Auge nicht erkennbar ist
» Hautverbrennungen durch Kontakt oder Strahlung
» Ausstromen von Gas

Das Tragen eines SchweiBerhelms und von Schutzhandschuhen
sind beim WIG-SchweiBen unerldsslich. Um Verbrennungen zu
vermeiden, ist es ratsam, eine auf das jeweilige Verfahren abgestimmte [

Schutzkleidung zu tragen. I

Schutzstufe der Glaser entsprechend der Stromstérke: h

8 9 10 11 T2 AGH .
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Stromstérke (A) |

|

M.L.G./M.A.G.-SCHWEISSEN |

Bei dieser SchweiBtechnik wird eine schmelzende Drahtelektrode
benutzt, um verschiedene Werkstiicke unter Verwendung von Inertgas
(M.1.G.=Metal Inert Gas) oder Aktivgas (M.A.G.=Metal Aktiv Gas)
zusammenzufiigen. Dieses Verfahren findet breite Anwendung in vielen
industriellen Bereichen, da es schnell und zuverlassig ist.

Hauptséchliche Risiken:

» UV-Strahlung, die fiir das bloBe Auge nicht erkennbar ist
» Hautverbrennungen durch Kontakt oder Strahlung

» Fliegende geschmolzene Partikel und Schlacken

» Ausstromen von Gas

Beim M.I.G./M.A.G.-SchweiBen ist das Tragen eines SchweiBerhelms

und von Schutzhandschuhen unumgénglich. Um Verbrennungen zu
vermeiden, ist es ratsam, eine auf das jeweilige Verfahren abgestimmte
Schutzkleidung zu tragen. |

Schutzstufe der Glaser entsprechend der Stromstérke:

8 9 oItz NI
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Stromstérke (A)
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Arbeitsschutz

Panorama Schutz-/Besucherbrille

Ausfiihrung: Aus farblosem Kunststoff ¢ Leichte Ausfiihrung mit integriertem Seiten-
schutz, auch zum Tragen bei Korrektionsbrillen geeignet e Mit farblosen Kunststoffglaser
DINP

< -~ Art.-Nr. Scheibenfarbe

$902 135 farblos

Panorama Schutzbrille "Eurostar"

Ausfiihrung: Leichte, modische Kunststoffbrille mit Iangenverstellbaren Biigeln und
farblosen Glasern

AV |
- 3 / Art.-Nr. Scheibenfarbe

S 902 136 farblos

SchweiBerschutzbrille "Panorama"

Ausfiihrung: Panorama-Brille in weicher Zwei-Komponenten-Technik e Brillenfassung
innen weich, auBen hart e Extrem komfortabel und anpassungsfahig durch in der Lénge und
Neigung verstellbare Biigel

Art.-Nr. Scheiben-Material Scheibenfarbe Rahmenfarbe

S 902 650 Kunststoff schwarz blau

Volisichtbrille "Perfect"
Ausfiihrung: Nach EN 166 * Mit beschlagfreier Scheibe e Ventilation (iber 6 Beliifter

Art.-Nr. Scheiben-Material Scheibenfarbe Rahmenfarbe

$ 902 900 Kunststoff Klar transparent

Schutzbrillen "Panorama Sport"

Ausfiihrung: Nach EN 166 ¢ Sportlich moderne Schutzbrille mit kratzfester und beschlag-
freier Scheibe e Biigel mit weichen Auflagen fiir hohen Tragekomfort e Weites Sichtfeld und
UV-Schutz

Scheiben-Material Scheibenfarbe Rahmenfarbe

S 902 657 Kunststoff grau schwarz
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Arbeitsschutz

Volisichtschutzbrillen "3M™ GoggleGear™ 6000" 3M

Ausfiihrung: Nach EN 166:2001 und EN 170:2002 » Optische Klasse 1 fiir verzerrungsfreie
Sicht e Schutz vor UV-Strahlung bis 380 nm e Mit elastischem Kopfband e Mechanischer
Schutz ¢ 3M™ Scotchgard™ Antibeschlag- und Antikratz-Beschichtung e Spritzschutz
 Scheiben aus Polycarbonat e Scheibenkennzeichnung 2C-1.2 3M 1 BT KN e Kompatibel
mit Herausnehmbaren IR-Scheiben e Scheiben aus Polycarbonat e Gewicht 50 g

Produktvideo:

Scheiben- Scheiben- Scheibenfarbe Rahmenfarbe

Material Beschichtung

S 906 456 Polycarbonat 2C-1.23M 1 BTKN klar limettengriin
Ersatz-IR-Scheibe
S 906 457 Polycarbonat 3MEN16634BTCE  grau

Nylonbrillen "Standard"

Ausfiihrung: Nach EN 166 ® Aus Nylon mit Seitenblenden e Mit Mittelschraube fiir leichten
Glasaustausch e GlasgroBe 50 mm rund e Farbe schwarz

Art.-Nr. Scheibenfarbe
S 902 255 Klar, splitterfrei
S 902 256 griin, 5A DIN
Schraubringbrille

Ausfiihrung: Nach EN 166 und EN 169 e Schutzbrille aus vernickeltem Eisenblech
o Einfacher Glaswechsel mittels Schraubringfunktion  Mit Lederwulstpolster und
Verbundglas, GlasgréBe 50 mm rund e GE zugelassen

Anwendung: Einsatzbereiche z. B. SchweiBen, Loten, Bohren, Frasen, Schleifen, bei
Montagearbeiten sowie in allen technischen Bereichen

Art.-Nr. DIN Schutzstufe

S 901 205 5ADIN

SchweiBerschutzbrille, hochklappbar

Ausfiihrung: Nach EN 169 e Aufklappbare SchweiBerschutzbrille aus PVC-Material
mit geringem Gewicht e Sechs verdeckte Ventilationséffnungen e Verstellbares Kopfband
 GlasgréBe 50 mm rund e Innenglas farblos splitterfrei, AuBenglas 5 A DIN e CE zugelassen

Anwendung: Einsatzbereiche z. B. Bohren, Frasen, Schleifen, alle SchweiBarbeiten sowie
Labor- und Montagearbeiten

Art.-Nr. DIN Schutzstufe

S 901 305 5ADIN

Ersatzgldser zu Modell 1813

Ausfiihrung: Als Verbund- oder Schutzglas - 50 mm rund

Art.-Nr. Glasart DIN Schutzstufe GroBe
mm

S 905 701 Verbundglas farblos, splitterfrei rund 50
$905 705 Schutzglas 5ADIN rund 50
S 905 706 Schutzglas 6ADIN rund 50
$905 707 Schutzglas 7ADIN rund 50
$905 708 Schutzglas 8ADIN rund 50
S 905 709 Schutzglas 9ADIN rund 50
$905 710 Schutzglas 10ADIN rund 50
$905 711 Schutzglas 11ADIN rund 50
$905 712 Schutzglas 12ADIN rund 50
$905719 Schutzglas 9 A DIN verspiegelt rund 50
$905 720 Schutzglas 10 A DIN verspiegelt rund 50
$905 721 Schutzglas 11 A DIN verspiegelt rund 50
S 905 722 Schutzglas 12 A DIN verspiegelt rund 50
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Arbeitsschutz

Sicherheitsbox fiir Schutzbrillen

Ausfiihrung: Sichere und saubere Aufbewahrung von Schutzbrillen e Aus schlagfestem
ABS-Kunststoff in blauer Signalfarbe mit Symbol e Patentierter Offnungsmechanismus
e Befestigung durch Aufkleben oder Anschrauben

Auf Anfrage auch mit transparentem Deckel lieferbar.

Art.-Nr. Abmessung (B x T x H)
mm
S 902 000 236 x120x 120

Leder-SchweiBerschutzmasken "Modell 1813"

Ausfiihrung: Lederhauben nach EN 166 und EN 169 e Idealer Schutz fir den SchweiBer

o Brillenteil mit einem hochklappbaren Glasrahmen fiir Schutzgléser @ 50 mm eingearbeitet
* Innenglaser farblos-splitterfrei, AuBenglas in verschiedenen Schutzstufen lieferbar e Mit
zusétzlicher Lederhaube fiir Uberkopfarbeiten e Lieferung ohne Gléaser

S 905 228 aufgrund der Léange gemaB PSA-Verordnung 2016/425!

Ausfiihrung a GlasgriBe

mm
S 905 228 mit Lederhaube 45 50 rund

Leder-SchweiBerschutzmasken

Ausfiihrung: Lederhauben nach EN 175 e Leichte Kopfhaube aus weichem, schwarzen
Leder e Riickseite wahlweise offen oder geschlossen e Mit stufenlos verstellbarem Kopfband
und hochklappbarem Rahmen e Lieferung ohne Gléser

Art.-Nr. Ausfiihrung GlasgroBe
mm

S 905 417 hinten offen 90x 110

S 905 427 hinten geschlossen 90x 110

Gesichtschutzschirme "Azur"

Ausfiihrung: Geischtsschutzschirm mit zusatzlichem Stirnschutz e Sicherer Halt durch
individuell verstellbare Kopfhalterung e Polycarbonatscheibe ¢ 350 x 205 mm

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 901 427 Gesichtschutzschirm, klar

S 901 424 Gesichtschutzschirm, Schutzstufe DIN 5

S 901 425 Ersatzscheiben. klar, 350 x 205 mm

S 901 423 Ersatzscheiben, Schutzstufe DIN5, 350 x 205 mm
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Arbeitsschutz

Kopfschutzschild Glasfiber

Ausfiihrung: Robustes Kopfschutzschild aus Glasfiber nach EN 175 in Profiqualitat

* DIN/GS- und CE-gepriift ® Aus glasfaserverstarktem Kunststoff ® Hohe Temperatur-
bestandigkeit bis 230 °C e Mit stufenlos verstellbarem Ratschenkopfband, saugstarkem
StirnschweiBband sowie je einem Vorsatzglas und Schutzglas DIN 11 e Farbe grau-schwarz

Art.-Nr. GlasgriBe Farbe
mm
$904 912 90x 110 grau/schwarz

Kopfschutzhaube Glasfiber mit Klapprahmen

Ausfiihrung: Robustes Kopfschutzschild aus Glasfiber nach EN 175 in Profiqualitdt
* DIN/GS- und CE-gepriift ® Aus glasfaserverstarktem Kunststoff ® Hohe Temperatur-
besténdigkeit bis 230 °C e Mit stufenlos verstellbarem Ratschenkopfband, saugstarkem

StirnschweiBband sowie je einem Vorsatzglas und Schutzglas DIN 11 e Vorteilhafter Klapp- >
rahmen zum Hochstellen des SchweiBerschutzglases e Farbe grau-schwarz
Art.-Nr. GlasgroBe Farbe
mm
S 904 551 90x 110 schwarz
Kopfschutzhaube "Gamador"
_—
N

Ausfiihrung: Kopfschutzschild nach EN 175 mit CE-Kennzeichnung e Aus PAG-Polyamid
mit flammenhemmenden und verstarkenden Additiven fiir Formbestandigkeit bei Hitze-
einwirkung ® Gerade Schalenform - daher schlagbiegefest e Mit stufenlos verstellbarem
Ratschenkopfband und saugstarkem StirnschweiBband e Farbe Schwarz

Art.-Nr. GlasgroBe Farbe
mm
S 904 300 90x 110 schwarz

Kopfschutzschild Glasfiber, blau

Ausfiihrung: Nach EN 175 S gepriift und zugelassen e Aus glasfaserverstarkten
Polyamid e Hitzebestandig bis ca. 140 °C e Schlag- und bruchfest e Stufenlos verstellbares
Komfort Kopfband mit weichem Microfaser SchweiBband e Leichter Glaswechsel durch
Eindriicken des Glashalterahmens von innen e Lieferung ohne SchweiBerglaser

 Farbe blau

Art.-Nr. Material GlasgroBe
mm
$904 910 PA-Glasfaser 90x 110
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VVE LD AS ® Ersatz-Kopfbander/SchweiBbander

Ausfiihrung: Stirnband nach EN 1SO 11611:2003 - Klausel 6.6, TV AK 60013119 0001,
TUV 21120493 001 * Kombinierte Helmpolsterung und SchweiBband SWEATSOpad® -
luftgepolstert und flammhemmend (hélt bis zu 5 Handwaschen) e Durch KlettverschluB an
alle gangigen Helmhalterungen zu befestigen

e | (SWEATSOpad)

Art.-Nr. Ausfiihrung

- S 904 405 Kombiniertes Helmpolster- und SchweiBband 22 cm
o S 904 406 Kombiniertes Helmpolster- und SchweiBband 17 cm fiir Speedglas 9100
= L g S 904 407 Kombiniertes Helmpolster- und SchweiBband 25 cm fiir Bauhelme
. S 904 408 Stirnband fiir Riickseite Helmband, 2 St./Pack (14 cm lang)
WE LD AS ® Pipeline-SchweiBermiitzen

Ausfiihrung: SchweiBermiitzen mit weichem Innenfutter fiir hohen Tragekomfort
e Mit schweiBaufsaugender Beschichtung (andere Designs auf Anfrage)

Art.-Nr. GroBe

S 904 500 Gr. 7 (22,0" - 56 cm)

S 904 501 Gr.7 1/8 (22,4" - 57 cm)
S 904 502 Gr.7 1/4 (22,8" - 58 cm)
S 904 503 Gr.7 3/8 (23,2" - 59 cm)
S 904 504 Gr.7 1/2 (23,6" - 60 cm)
S 904 505 Gr.75/8(23,9" - 61 cm)
S 904 506 Gr.7 3/4 (24,3" - 62 cm)
SchweiBerhauben

WELDAS®

Ausfiihrung: Nach EN 1SO 11611:2015 Class 1/A1+A2, TUV BP 60148742 0001 und
TUV 60341060 001  Aus flammhemmendem Gewebe (hélt bei 40 °C bis zu 5 Wéschen)
o VE 5 Stiick

Anwendung: Zur Befestigung an SchweiBerhelmen mit Klettverschluss

i

EN IS0 11611 - ™
Klasse 1 /Al -+ A2 Fire Fox

Art.-Nr. Farbe GroBe
cm

S 904 679 orange 64

S 904 680 blau 64

S 904 682 blau 68

Kopfschutz "D00-RAG"

Ausfiihrung: Kopfbedeckung nach EN IS0 11611:2015 Class 1/A1+A2, TUV BP 60148742
0001 und TUV 60341060 001 e Aus feuerfestem Gewebe e Die flammhemmenden
Eigenschaften des Produkts gelten fir 5 Wéschen bei 40 °C e Mit schweiBaufsaugender
Beschichtung e VE 5 Stiick

Anwendung: Zum Einsatz unter allen Arten von SchweiBerkopfhauben

WELDAS®

i

EN IS0 11611 - ™
Klasse 1 /Al -+ A2 Fire Fox

Art.-Nr. Farbe

$904613 orange
$904 614 blau
S 604 612 schwarz
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Handschutzschilde-Glasfiber

Ausfiihrung: Nach EN 166 » DIN/GS- und CE-gepriift  Aus glasfaserverstarktem,
ungesattigtem Polyesterharz e Sehr gute Chemikalienbesténdigkeit  Gekrépfte Aus-
fiihrung * Schwer entflammbar und selbstverldschend eingestellt - entspricht DIN 57471
Teil 2 bei 960 °C o Keine statische Aufladung e AuBerst geringe Wasseraufnahme e Hohe
Lebensdauer ¢ S 903 260 mit zusétzlicher Freisicht-Einrichtung mit GlasgroBe 40 x 110 mm
e Lieferung ohne Glaser

S 903 250: mit geschraubtem Handgriff
S 903 260: mit Vollkunststoff-Mechanik

Art.-Nr. Ausfiihrung GlasgroBe
mm

S 903 250 Standard 90x 110

S 903 260 Freisicht 90x 110

Handschutzschild Kunststoff

Ausfiihrung: Nach EN 175 und PSA-Verordnung 2016/425 ¢ DIN- und CE-gepriift

e Aus grauem Kunststoff e Gerade Ausfiihrung mit innenliegendem Handgriff e Schwer
entflammbar e UV-besténdig e Keine Feuchtigkeitsaufnahme e Kélte- und hitzebesténdig
von -20 °C bis 200 °C e Lieferung ohne Glaser

Art.-Nr. Farbe GlasgroBe
mm
S 905 805 grau 90x 110

Handschutzschilde Glasfiber

Ausfiihrung: Nach EN 175 und PSA-Verordnung 2016/425 e DIN- und CE-gepriift ® Aus
schwarzem Kunststoff mit vollflachig eingelegtem Glasfasergewebe e Abgerundete, vor-
gebaute Ausfiihrung  Schwer entflammbar e UV-bestéindig e Keine Feuchtigkeitsaufnahme
 Kalte- und hitzebestandig von -20 °C bis 200 °C e Lieferung ohne Glaser

Art.-Nr. GlasgroBe Farbe
mm
S 905 801 90x 110 schwarz

211



oYl Arbeitsschutz

Vorsatzscheiben

Ausfiihrung: Nach EN 166 bzw. mit CE-Giitestempel e Fiir alle géngigen SchweiBer-
Schutzschilde und Kopfhauben

Art.-Nr. Ausfiihrung GlasgroBe
mm

$903 710 UDIN 110x 90
$903 730 klar, Kunststoff CR39, CE-gestempelt 110x 90
S 903 750 klar, DIN-gestempelt 108 x 51

S 903 760 klar, Kunststoff CR39, CE-gestempelt 108 x 51
$903 740 klar, DIN-gestempelt 110 x 40
SchweiBerschutzglaser

Ausfiihrung: Nach EN 169/166

Art.-Nr. GlasgroBe Glasart DIN Schutzstufe
mm
S 905 870 108 x 51 griin 9ADIN
S 905 871 108 x 51 griin 10ADIN
S 905 872 108 x 51 griin 11ADIN
S 905 873 108 x 51 griin 12ADIN
S 903 879 108 x 51 verspiegelt 9ADIN
S 903 880 108 x 51 verspiegelt 10ADIN
S 903 881 108 x 51 verspiegelt 11ADN
S 903 882 108 x 51 verspiegelt 12ADIN
S 903 809 110x 90 griin 9ADIN
$903 810 110x 90 griin 10ADIN
$903 811 110 x 90 griin 11ADIN
$903 812 110 x 90 griin 12ADIN
$903813 110 x 90 griin 13ADIN
S 903 814 110 x 90 griin 14ADIN
S 903 850 110 x 90 verspiegelt 9ADIN
S 903 851 110 x 90 verspiegelt 10ADIN
$903 852 110 x 90 verspiegelt 11ADIN
S 903 853 110x 90 verspiegelt 12ADN
S 903 854 110x 90 verspiegelt 13ADIN

Auszug aus der Europaischen Norm EN 169/EN175
Schutzstufen zur Verwendung beim ElektroschweiBen:
Plasma umhiilite MIG MIG bei WIG MAG Hohl-
Schmelz- Elektroden bei Stahl- Leichtmetall- elektroden
schneiden werkstiick legierung
9 ADIN — 20-39A 20-39A — — 5-19A —

10 A DIN = 40-79A 40-79A 80-99A 80-99A 20-39A 40-79A
11 ADIN 50-149A 80-174 A 80-174A 100-174 A 100-174 A 40-99A 80-124 A
12 ADIN 150 - 249 A 175-299 A 175-299 A 175-299 A 175-249 A 100-174 A 125-174 A
13 ADIN 250 - 400 A 300-499A 300-499A 300-499A 250 - 349A 175-249 A 175-299 A
14 A DIN = 500 - 560 A 500 - 560 A 500 - 599 A 350 -499 A 250 - 400 A 300 - 449 A
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SchweiBerhelm EURO-SHADE TC

Ausfiihrung: Blendschutzkassette mit Echtfarberkennung (True-Color-Technology)

o Schutzstufenauswahl DIN 4/9-13, manuell variabel ® Bewertung 1/1/1/2 e KassettengroBe
90 x 110 mm, aktives Sichtfeld 100 x 60 mm e 4 unabhéngige Sensoren e Mit Komfort-
Kopfband e WIG-tauglich ab 5 Ampere e Einstellung von Sensitivitédt (Sensitivity) und
Aufhellzeit (Delay)  Schleifmodus (Grinding) e Solarzelle mit austauschbarer Stiitzbatterie
e |nklusive Betriebsanleitung e 2 Jahre Garantie

FLRD-SHADE

Quelle: Fa. AS Welding GmbH, Zwickau

Hochste
Farbechtheit
Modell EURO-Shade TC
Sichtflache B x H mm 100 x 60
Solarzelle ja
Klasse 11172
Art.-Nr. S 904 765

Zubehor fiir EURO-Shade TC

=

EFLTRD-SHADE

o N e,
= :

Art.-Nr. Ausfiihrung

$904 785 Vorsatzscheiben, innen (Set a 5 Stiick)

$904 772 Vorsatzscheiben, auBen (Set a 5 Stiick)

S 904 786 StirnschweiBband fiir Komfort-Kopfhand (Set a 2 Stiick)
$904 787 Komfort-Kopfband
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EFRD-SHADE Gebldse-Atemschutzsystem EURO-SHADE FlexAir

Ausfiihrung: Gebldse-Atemschutzsystem komplett bestehend aus SchweiBer-Kopfschutz-
schild und Atemschutzsystem ¢ SchweiBer-Kopfschutzschild Schutzstufenbereich von
DIN 3,5/5-9 & 9-13 ¢ Echtfarberkennung True-Color-Technology e Einstellméglich-

keit fir Empfindlichkeit und Sensibilitét e Schleifmodus e Vier unabhéngige Sensoren

o Aktives Sichtfeld 100 x 60 mm e Stufenlos einstellbar (iber Bluetooth-Fernbedienung

3 Jahre Garantie auf die Blendschutzkassette ® Atemschutzsystem mit Filter TH3PSL

e Aufladbare Longlife-Batterie -14 - Stunden bei 170I/min. e LCD-Display, Ladekabel

mit USB-Anschluss, Sporttasche e Schutz vor krebserzeugenden Partikeln e Viren/Corona-
Schutz e Intelligenter Luftversorgung mit drei Gebldse-Stufen e Optischer-, akustischer- und
Vibrationsalarm e 1 Jahr Garantie (auBer auf Akku)

X el

Bluetooth  CE-zertifiziert  Hochste Intelligente
geeignet Farbechtheit | uftversorgung

@@_\‘a_'j/_

Longlife-  Filterklasse Virenschutz Warnstufen

-

Akku TH3PSL
Modell EURO-Shade FlexAir
Schutzstufe 3,5/5-9 + 9-13

Sichtfldche B x H mm 100 x 60
Spannungsversorgung Li-lon Batterie

Solarzelle ja

Klasse 111N

Art.Nr, 5904 760
EFTRD-SHADE Zubehor zu EURO-Shade FlexAir

Art.-Nr. Ausfiihrung

$904 770 Ersatzfilter TH3PSL

$904 771 Vorfilter (Set a 10 Stiick)

$904 772 Vorsatzscheiben, auBen (Set a 5 Stiick)
$904773 Vorsatzscheiben, innen (Set a 5 Stiick)
S$904 774 Funkenschutzgitter

S 904 775 Hochleistungsakku

S 904 776 Gesichtsabdeckung

S$904 777 Luftschlauch mit Uberzugschlauch

$904 778 Luftkanal ohne Kopfband

$904 779 Automatikschutzschild ohne Atemschutz
$904 780 Kopfband

$904 781 StirnschweiBband (Set a 2 Stiick)

S 904 782 Ersatzvisier, farblos

$904 783 Kopfteil mit Gesichtsabdichtung, Kopfhand und Luftkanal
S 904 784 Motoreinheit, ohne Filter, Akku und Giirtel
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Automatik-SchweiBhelm "neo p550"

Ausfiihrung: Blendschutzkassette mit Farbechtfilter und Schutzstufenwahl von 4/9 — 13 e Stufenlos einstell-
barer (Super High) Empfindlichkeitsbereich und Offnungsverzogerung mittels Einstellknopf © Maximaler Ultra-
violett-/Infrarot-Schutz im ganzen Schutzstufenbereich e Reflexfreie Vorsatzscheibe und innere Schutzscheibe

Lieferumfang: SchweiBerschutzhelm, Bedienungsanleitung, Batterien

Klasse 1/1/1/2

Schutzstufe 4/9-13

Sichtbreite mm 50

Sichthéhe mm 100

Sichtfléche B x H mm 50 x 100
Batterielebensdauer h 3.000
Spannungsversorgung 2 Knopfzellen 3V CR2032
Gewicht g 495

Farbe schwarz

Art.-Nr. S 904 640

Automatik-SchweiBhelm "sphereX quattro"

Ausfiihrung: Automatik SchweiBhelm mit groBem Sichtfeld e Nach CE, ANSI, EAC, AS/NZS, erfiillt CSA 794.3
und ISO 16321-2 V1 e ShadeTronic® - automatische und stufenlos einstellbare Schutzstufenregulierung tber
den Schutzstufenbereich e Perfekt fiir Schwerlastkonstruktionen e Mit FadeTronic -Technologie fiir langsames
(ffnen des Filters gegen Verblitzen beim Nachgliihen, stufenlos einstellbar mit Super High Emfindlichkeit © In-
klusive IsoFit® X Kopfband

Anwendung: Fiir hochamperige SchweiBarbeiten und schwerem Stahlbau e ElektrodenschweiBen (Stick
Welding, SMAW) e MIG/MAG (Metall-SchutzgasschweiBen, GMAW) e GMAW HochleistungsschweiBen

o FilldrahtschweiBen ® WIG SchweiBen (TIG, GTAW) e PlasmaschweiBen e MikroplasmaschweiBen e Plasma-
schneiden e Schleifen im Schleifmodus e Nicht geeignet fiir LaserschweiBen!

Klasse IS0 16321-2 V1

Schutzstufe 3,0/5-13

Batterielebensdauer h 1.500

Spannungsversorgung 2 Knopfzellen 3V CR2032, Solarzellen
Solarzelle ja

Gewicht g 640

Art.-Nr. S 904 697

Optionen

Frischlufthelm ohne Atemschutzeinheit $904 726

Frischlufthelm mit Atemschutzeinheit €3000X $904 537

Automatik-SchweiBBhelm "sphereX clt"

Ausfiihrung: Automatik SchweiBhelm mit groBem Sichtfeld e Kristallklare Sicht im Hellzustand (Schutzstufe
2.0) » Nach CE, ANSI, EAC, AS/NZS, erfiillt CSA Z94.3 und ISO 16321-2 V1 e ShadeTronic® - automatische
und stufenlos einstellbare Schutzstufenregulierung tiber den Schutzstufenbereich e Minimale Farbverfél-
schung, hochste Detailgenauigkeit  Mit FadeTronic -Technologie fiir langsames Offnen des Filters gegen Ver-
blitzen beim Nachglihen, stufenlos einstellbar mit Super High Emfindlichkeit e Inklusive IsoFit® X Kopfband

Anwendung: Besonders geeignet fiir Edelstahl, Aluminium & Diinnblech e Ideal fiir WIG-Prazisions-
schweissen mit feinen Nahten e ElektrodenschweiBen (Stick Welding, SMAW) e MIG/MAG (Metall-Schutz-
gasschweiBen, GMAW) e GMAW HochleistungsschweiBen e FiilldrahtschweiBen e WIG SchweiBen (TIG, GTAW)
o PlasmaschweiBen e MikroplasmaschweiBen e Plasmaschneiden e Schieifen im Schleifmodus e Nicht
geeignet fiir LaserschweiB3en!

Klasse EN379 1/1/1/2

Schutzstufe 2,0/5-12 (manuell 4-12)
Batterielebensdauer h 1.500

Spannungsversorgung 2 Knopfzellen 3V CR2032, Solarzellen
Solarzelle ja

Gewicht g 640

Art.-Nr. S 904 698

Optionen

Frischlufthelm ohne Atemschutzeinheit $904 721

Frischlufthelm mit Atemschutzeinheit e3000X $904 538

Automatik-SchweiBBhelm "sphereX 2.5"

Ausfiihrung: Automatik-SchweiBhelm mit groBem Sichtfeld e Extra helle Sicht im Hellzustand (Schutzstufe
2.5) o Nach CE, ANSI, EAC, AS/NZS, erfiillt CSA Z94.3 und ISO 16321-2 V2 e ShadeTronic® - automatische
und stufenlos einstellbare Schutzstufenregulierung tber den Schutzstufenbereich e Mit FadeTronic -Techno-
logie fiir langsames Offnen des Filters gegen Verblitzen beim Nachgliihen, stufenlos einstellbar mit Super High
Emfindlichkeit e Inklusive IsoFit® X Kopfband

Anwendung: Fiir tdgliche SchweiBaufgaben e ElektrodenschweiBen (Stick Welding, SMAW) e MIG/MAG (Metall-
SchutzgasschweiBen, GMAW) e GMAW HochleistungsschweiBen e FiilldrahtschweiBen ® WIG SchweiBen (TIG,
GTAW) e PlasmaschweiBen e MikroplasmaschweiBen e Plasmaschneiden e Schleifen im Schleifmodus e Nicht
geeignet fiir LaserschweiBen!

Klasse 1S0 16321-2V2

Schutzstufe 2,5/5-12 (manuell 4-12)
Batterielebensdauer h 1.500

Spannungsversorgung 2 Knopfzellen 3V CR2032, Solarzellen
Solarzelle ja

Gewicht g 640

Art.-Nr. S 904 699

Optionen

Frischlufthelm ohne Atemschutzeinheit $904 727

Frischlufthelm mit Atemschutzeinheit e3000X $904 539
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Automatik-SchweiBhelm "vegaview2.5"

Ausfiihrung: Elektro-optischer SchweiBerschutzhelm nach CE, ANSI, EAC, erfiillt CSA  Extra helle Sicht im
Hellzustand (Schutz- Stufe 2,5) mit Farbechtfilter fiir farbgetreue Sicht e Offnungsverzogerung von 0,05s-1,0s
(stufenlos einstellbar) ® LED Hinweis bei leeren Batterien und aktiviertem Schleifmodus ® Maximaler Ultra-
violett-/Infrarotschutz im gesamten Schutzstufenbereich e Einstellbarer Lichtbogenerfassungswinkel mittels
Sensorschieber e Farbe schwarz

Anwendung: ElektrodenschweiBen (Stick Welding, SMAW) e MIG/MAG (Metall-SchutzgasschweiBen, GMAW)
* GMAW HochleistungsschweiBen e FiilldrahtschweiBen e WIG SchweiBen (TIG, GTAW) e PlasmaschweiBen
o MikroplasmaschweiBen e Plasmaschneiden e Schieifen im Schleifmodus e Nicht geeignet fiir GA- und
LaserschweiBen!

Klasse 1/1/17/2
Schutzstufe DIN 2,5/8-12
Aufhellzeit, Dunkel/Hell ms 50 - 1.000
Sichtflache B x H mm 50 x 100
Batterielebensdauer h 3.000
Spannungsversorgung 2 Knopfzellen 3V CR2032, Solarzellen
Gewicht g 489

Art.-Nr. S 904 006
Optionen

Frischlufthelm ohne Atemschutzeinheit S 904 706
Frischtlufthelm mit Atemschutzeinheit e3000X S 904 532

Automatik-SchweiBBhelm "panoramaxx quattro"

Ausfiihrung: Vollautomatischer SchweiBhelm mit extrem groBem Panorama-Sichtfeld e Nach GE, ANSI, EAC,
AS/NZS, erfiillt CSA 294.3, zusitzlich mit PAPR Version EN 12941 (TH3) und fiir die suppliedair-Version

EN 14594 (3B) e Efiillt die pr ISO 16321-Normen e ShadeTronic® - automatische Schutzstufenregulierung
liber den Schutzstufenbereich 4 -13M e Mit FadeTronic Technologie - stufenlos einstellbar mit Super High
Empfindlichkeit e Fiinf Sensoren und farbechte Sicht

Klasse 1/1/1/1

Schutzstufe 3,0/4-13

Solarzelle ja

Gewicht g 575

Spannungsversorgung Solarzellen + Li-Polymer-Akku
Schaltzeit, hell/dunkel ms 0,09 - 0,07

Art.-Nr. S 904 399

Optionen

Frischlufthelm ohne Atemschutzeinheit S 904 708

Frischlufthelm mit Atemschutzeinheit e3000X S 904 533

Automatik-SchweiBhelm® "panoramaxx clt"

Ausfiihrung: Vollautomatischer SchweiBhelm mit extrem groBem Panorama-Sichtfeld e Nach CE, ANSI, EAC,
AS/NSZ, erfiillt CSAZ94.3 o Erfiillt die pr SO 16321-Normen * ShadeTronic® - automatische Schutzstufenre-
gulierung iber den Schutzstufenbereich 4 < 13 mit individueller Kalibrierungsoption von = 2 e Mit FadeTronic
Technologie  Stufenlos einstellbar mit Super High Empfindlichkeit  Crystal Lens Technology (CLT) fiir
ungetriibte und klare Sicht auf die Arbeitsumgebung

Anwendung: ElektrodenschweiBen (Stick Welding, SMAW) e MIG/MAG (Metall-SchutzgasschweiBen, GMAW)
* GMAW HochleistungsschweiBen e FiilldrantschweiBen e WIG SchweiBen (TIG, GTAW) e PlasmaschweiBen
* Plasmaschneiden e Schleifen im Schleifmodus e Nicht geeignet fiir LaserschweiBen!

Klasse 1/1/1/2 1/1/1/2
Schutzstufe 2,0/4-12 2,0/4-12
Solarzelle ja ja
Gewicht g 600 600
Spannungsversorgung Splarzellen + Splarzellen +
Li-Polymer-Akku Li-Polymer-Akku
Schaltzeit, Hell/Dunkel ms 0,90 - 0,70 0,90 - 0,70
Farbe schwarz silber
Art.-Nr. $904 397 S 904 398
Optionen
Frischlufthelm ohne Atemschutzeinheit $904718 S 904 709
Frischlufthelm mit Atemschutzeinheit €3000X $ 904 527 S 904 528

Automatik-SchweiBhelm "panoramaxx2.5"

Ausfiihrung: Vollautomatischer SchweiBhelm mit extrem groBem Sichtfeld - Panorama Sichtfeld ¢ Nach

CE, ANSI Z87.1, EAC, erfiillt CSA Z94.3 » Nach EN 379 zertifiziert  Farbgetreue Wiedergabe e Automatisch
abdunkelnde Blendschutzkassette im Schutzstufenbereich 2,5/7<12M mit ShadeTronic® (automatische Schutz-
stufenanpassung) ® Empfindlichkeitseinstellung und Offnungsverzogerung ® Je nach Kopfbandeinstellung 2,3-
bis 6,3-faches Sichtfeld gegentiber einer 100 x 50 mm Standard Blendschutzkassette

Anwendung: ElektrodenschweiBen (Stick Welding, SMAW) e MIG/MAG (Metall-SchutzgasschweiBen, GMAW)
* GMAW HochleistungsschweiBen e FiilldrahtschweiBen e WIG SchweiBen (TIG, GTAW)  PlasmaschweiBen
 Plasmaschneiden e Schleifen im Schleifmodus e Nicht geeignet fiir LaserschweiBen!

Klasse 1/1/17/2
Schutzstufe 2,5/5-12
Schaltzeit, Hell/Dunkel ms 0,090
Solarzelle ja

Gewicht g 550
Aufhellzeit, Dunkel/Hell ms 01-20
Spannungsversorgung Solarzellen, Li-Polymer-Akku, (iber Micro USB-Kabel ladbar
Art.-Nr. S 904 000
Optionen

Frischlufthelm ohne Atemschutzeinheit $904 710
Frischlufthelm mit Atemschutzeinheit e3000X S 904 531
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Automatik-SchweiBhelm "helix quattro"

Ausfiihrung: Slide-up-Helm mit innenliegender Blendschutzeinheit und extrem groBem
Panorama XXL-Sichtfeld  Nach CE, ANSI, EAC, AS/NZS, erfiillt CSA Z94.3 und pr ISO
16321-Normen ¢ ShadeTronic® - automatische und stufenlos einstellbare Schutzstufen-
regulierung tiber den Schutzstufenbereich e Mit FadeTronic -Technologie fiir langsames
Offnen des Filters gegen Verblitzen beim Nachgliihen, stufenlos einstellbar mit Super High
Emfindlichkeit  wiederaufladbare Akkueinheit mit Aufladung Gber den SchweiBlichtbogen
und 5-Punkt Multi-Detection-Sensorik

Produktvideo:

Klasse 1/1/1/1

Schutzstufe 3,0/4-13

bei Nutzung einer Inneren Schutzscheibe, +1,0 4,0/5-14

Schaltzeit, hell/dunkel ms 0,09 -0,07
Spannungsversorgung Solarzellen + Li-Polymer-Akku
Solarzelle ja

Gewicht g 620

Art.-Nr. S 904 361

Optionen

SchweiBhelm helix quattro mit Bauhelm $904 711

Automatik-SchweiBhelm "helix 2.5"

Ausfiihrung: Slide-up-Helm mit innenliegender Blendschutzeinheit und extrem groBem
Panorama XXL-Sichtfeld e Extra helle Sicht im Hellzustand (Schutzstufe 2.5) e Nach CE,
ANSI, EAC, AS/NZS, erfiillt CSA Z94.3 und pr ISO 16321-Normen e ShadeTronic® - auto-
matische und stufenlos einstellbare Schutzstufenregulierung tiber den Schutzstufenbereich
¢ Mit FadeTronic -Technologie fiir langsames Offnen des Filters gegen Verblitzen beim Nach-
gliihen, stufenlos einstellbar mit Super High Emfindlichkeit e wiederaufladbare Akkueinheit
mit Aufladung Giber den SchweiBlichtbogen und 5-Punkt Multi-Detection-Sensorik

Klasse 1/1/1/2

Schutzstufe 2,5/5-12

Schaltzeit, hell/dunkel ms 0,09

Solarzelle ja

Spannungsversorgung Solarzellen + Li-Polymer-Akku
Gewicht g 620

Art.-Nr. S 904 360

Automatik-SchweiBhelm "helix clt"

Ausfiihrung: Slide-up-Helm mit innenliegender Blendschutzeinheit und extrem groBem
Panorama XXL-Sichtfeld e Extra helle Sicht im Hellzustand (Schutzstufe 2.0) e Nach CE,
ANSI, EAC, AS/NZS, erfiillt CSA Z94.3 und pr ISO 16321-Normen e ShadeTronic® - auto-
matische und stufenlos einstellbare Schutzstufenregulierung tiber den Schutzstufenbereich
o Mit FadeTronic -Technologie fiir langsames Offnen des Filters gegen Verblitzen beim Nach-
gliihen, stufenlos einstellbar mit Super High Emfindlichkeit e wiederaufladbare Akkueinheit
mit Aufladung tiber den SchweiBlichtbogen und 5-Punkt Multi-Detection-Sensorik

Klasse 1/1/1/2

Schutzstufe DIN 2,0/4-12

Reaktionszeit, hell/dunkel (+ 23 °C) ms 0,09

Aufhellzeit, Dunkel/Hell ms 100 - 2.000

Sichtflache B x H mm 198 x 110
Spannungsversorgung Solarzellen + Li-Polymer-Akku
Solarzelle ja

Gewicht g 640

Art.-Nr. S 904 362
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Automatik-Frischluft-SchweiBBhelm "helix pure air 2.5"

Ausfiihrung: Slide-Up Frischlufthelm mit innenliegender Blendschutzeinheit und extrem
groBem Panorama XXL-Sichtfeld e nach CE, ANSI, EAC, erfiillt CSA Z94.3 und pr ISO
16321-Normen "WIG+" ("low amp TIG" Verfahren) e wahlweise nutzbar mit dem e3000X
oder dem swiss-air Frischluftsystem e ShadeTronic® - automatische und stufenlos einstell-
bare Schutzstufenregulierung iiber den Schutzstufenbereich e Extra helle Sicht im Hellzu-
stand (Schutzstufe 2,5) mit Farbechtfilter fiir farbgetreue Sicht e Mit FadeTronic-Technologie
fiir langsames Offnen des Filters gegen Verblitzen beim Nachgliihen, stufenlos einstellbar mit
Super High Empfindlichkeit e wiederaufladbare Akkueinheit  5-Punkt Multi-Sensor-Detec-
tion schiitzt auch bei schwierigsten Lichtverhaltnissen

Anwendung: ElektrodenschweiBen (SMAW), MIG/MAG-SchweiBen (GMAW), GMAW Hoch-
leistungsschweiBen, FiilldrahtschweiBen, WIG-SchweiBen (TIG, GTAW), PlasmaschweiBen,
Plasmaschneiden, GasschweiBen, Schleifen e Nicht geeignet fiir LaserschweiBen!

Klasse 1/1/1/2

Schutzstufe 2,5/5-12

Schaltzeit, hell/dunkel ms 0,09

Spannungsversorgung Solarzellen + Li-Polymer-Akku
Solarzelle ja

Gewicht g 828

Art.-Nr. S 904 665

Optionen

Frischlufthelm mit e3000X $904 715

Automatik-Frischluft-SchweiBBhelm "helix pure air clt"

Ausfiihrung: Slide-Up Frischlufthelm mit innenliegender Blendschutzeinheit und extrem
groBem Panorama XXL-Sichtfeld e nach CE, ANSI, EAC, erfiillt CSA Z94.3 und pr ISO
16321-Normen "WIG+" ("low amp TIG" Verfahren) e wahlweise nutzbar mit dem e3000X
oder dem swiss-air Frischluftsystem e ShadeTronic® - automatische und stufenlos einstell-
bare Schutzstufenregulierung iiber den Schutzstufenbereich e Extra helle Sicht im Hellzu-
stand (Schutzstufe 2,5) mit Farbechtfilter fiir farbgetreue Sicht e Mit FadeTronic-Technologie
fiir langsames Offnen des Filters gegen Verblitzen beim Nachgliihen, stufenlos einstellbar mit
Super High Empfindlichkeit e wiederaufladbare Akkueinheit  5-Punkt Multi-Sensor-Detec-
tion schiitzt auch bei schwierigsten Lichtverhéltnissen e Crystal Lens Technology (CLT) fiir
ungetriibte und klare Sicht auf die Arbeitsumgebung

Anwendung: ElektrodenschweiBen (SMAW), MIG/MAG-SchweiBen (GMAW), GMAW Hoch-
leistungsschweiBen, FilldrahtschweiBen, WIG-SchweiBen (TIG, GTAW), PlasmaschweiBen,
Plasmaschneiden, GasschweiBen, Schleifen e Nicht geeignet fiir LaserschweiBen!

Klasse 1/1/1/2

Schutzstufe 2,0/4-12

Schaltzeit, hell/dunkel ms 0,09

Spannungsversorgung Solarzellen + Li-Polymer-Akku
Solarzelle ja

Gewicht g 850

Art.-Nr. S 904 664

Optionen

Frischlufthelm mit e3000X S904 714

Automatik-Frischluft-Schweihelm "helix pure air quattro"

Ausfiihrung: Slide-Up Frischlufthelm mit innenliegender Blendschutzeinheit und extrem
groBem Panorama XXL-Sichtfeld ¢ nach CE, ANSI, EAC, erfiillt CSA Z94.3 und pr

1S0 16321-Normen "WIG+" ("low amp TIG" Verfahren) e die Schutzstufen DIN 4 bis

14 ermdglichen den Einsatz fiir besonders anspruchsvolle Anwendungen, geeignet fiir
SchweiBanwendungen mit hohen Stromstérken e wahlweise nutzbar mit dem €3000X oder
dem swiss-air Frischluftsystem e ShadeTronic® - automatische und stufenlos einstellbare
Schutzstufenregulierung tiber den Schutzstufenbereich e mit Farbechtfilter fiir farbgetreue
Sicht  Mit FadeTronic-Technologie fiir langsames Offnen des Filters gegen Verblitzen beim
Nachgliihen, stufenlos einstellbar mit Super High Empfindlichkeit e wiederaufladbare Akku-
einheit  5-Punkt Multi-Sensor-Detection schiitzt auch bei schwierigsten Lichtverhéltnissen

Anwendung: ElektrodenschweiBen (SMAW), MIG/MAG-SchweiBen (GMAW), GMAW Hoch-

leistungsschweiBen, FiilldrahtschweiBen, WIG-SchweiBen (TIG, GTAW), PlasmaschweiBen,
Plasmaschneiden, GasschweiBen, Schleifen e Nicht geeignet fiir LaserschweiBen!

Klasse 1/1/1/1

Schutzstufe 3,0/4-13

Schaltzeit, hell/dunkel ms 0,09 - 0,07
Spannungsversorgung Solarzellen + Li-Polymer-Akku
Solarzelle ja

Gewicht g 830

Art.-Nr. S 904 663

Optionen

Frischlufthelm mit e3000X $904713
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Laserschutzhelm "panoramaxx L"
optrel
[+]

Ausfiihrung: Passiver Laserhelm, speziell fiir handgefiihrte LaserschweiBanwendungen ent-
wickelt e Integrierter Laserschutz (Schutzstufe 2) nach EN 207 & ISO 19818-1 ¢ nach
CE, ANSI, EAC, erfiillt CSA zertifiziert  Mit Farbechtfilter fiir farbgetreue Sicht e IsoFit®-
Kopfband fiir eine optimale Gewichtsverteilung und Schonung von Hals und Nacken e Farbe
schwarz

Anwendung: Geeignet fiir LaserschweiBen und fiir das Laserreinigen

Schutzstufe 2,0
Gewicht g 605
Art.-Nr. S 904 661
Optionen

Frischlufthelm mit Atemschutzeinheit e3000X S$904 716

Automatik-SchweiBhelm "panoramaxx hybrid"

Ausfiihrung: Elektro-optischer SchweiBerschutzhelm nach GE, ANSI, EAC, erfiillt CSA

o Integrierter Laserschutz nach EN 207 & ISO 19818-1 e Mit Farbechtffilter fiir farb-
getreue Sicht und Autopilot - automatisch abdunkelnde Blendschutzkassette, Schutzstufen
5-13 (stufenlos einstellbar) ® ShadeTronic® - Vollautomatische Einstellung der Schutzstufe
o Empfindlichkeit der Lichtbogenerfassung stufenlos einstellbar, mit "Super High" Empfind-
lichkeit ® Mit Schleifmodus und Ddmmerungsfunktion e IsoFit®-Kopfband fiir eine optimale
Gewichtsverteilung und Schonung von Hals und Nacken e Farbe schwarz

Anwendung: Fiir alle elektrischen SchweiBverfahren und fiir das Laserschweien

Schutzstufe 3,0/5-13

Schaltzeit, hell/dunkel ms 0,09 - 0,07
Spannungsversorgung Solarzellen + Li-Polymer-Akku
Solarzelle ja

Gewicht g 695

Art.-Nr. S 904 662

Optionen

Frischlufthelm ohne Atemschutzeinheit S 904 671

Frischtlufthelm mit Atemschutzeinheit e3000X $904 673

Automatik-SchweiBhelm "panoramaxx hybrid clt"

Ausfiihrung: Elektro-optischer SchweiBerschutzhelm nach GE, ANSI, EAC, erfiillt CSA

¢ Integrierter Laserschutz nach EN 207 & IS0 19818-1 e CLT (Crystal Lens Technology)
fir kristallklare Sicht im Hellzustand (Schutzstufe 2,5) e Mit Farbechffilter fiir farbgetreue
Sicht und Autopilot - automatisch abdunkelnde Blendschutzkassette, Schutzstufen 4-12
(stufenlos einstellbar) e ShadeTronic® - Vollautomatische Einstellung der Schutzstufe

o Empfindlichkeit der Lichtbogenerfassung stufenlos einstellbar, mit "Super High" Empfind-
lichkeit ® Mit Schleifmodus und Dammerungsfunktion e IsoFit®-Kopfband fiir eine optimale
Gewichtsverteilung und Schonung von Hals und Nacken e Farbe schwarz

Anwendung: Firr alle elektrischen SchweiBverfahren und fiir das Laserschweien

Schutzstufe 2,5/4-12

Schaltzeit, hell/dunkel ms 0,09 - 0,07
Spannungsversorgung Solarzellen + Li-Polymer-Akku
Solarzelle ja

Gewicht g 685

Art.-Nr. S 904 660

Optionen

Frischlufthelm ohne Atemschutzeinheit S 904 672

Frischlufthelm mit Atemschutzeinheit €3000X $904 674
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Schleifhelm "clearmaxx"

Ausfiihrung: Nach EN 166, EN 175 BT e Guter Tragekomfort durch leichtes Gewicht und
ergonomische Passform e Fiir den Einsatz beim Schleifen, der Metallbearbeitung, in der
Galvanik u. v. m. e Lieferung mit Clearmaxx-Helm und klarer Polycarbonat-Vorsatzscheibe
sowie Betriebsanleitung e DIN 3 und DIN 5 zum Brennschneiden vorhanden

Ausfiihrung
S 904 149 clearmaxx Schleifhelm mit klarer Vorsatzscheibe
Optionen
S$904 719 clearmaxx Frischlufthelm ohne Atemschutzeinheit
S 904 526 clearmaxx Frischlufthelm mit Atemschutzeinheit e3000X

Schleifhelm "clearmaxx mit Industrieschutzhelm"

Nach EN 166, EN 175 BT e Guter Tragekomfort durch geringes Gewicht und ergonomische
Passform e Fiir den Einsatz beim Schleifen, der Metallbearbeitung, in der Galvanik u. v. m.

o Lieferung mit klarer Polycarbonat-Vorsatzscheibe e mit Industrieschutzhelm fiir zusétz-
lichen Kopfschutz

Art.-Nr. Ausfiihrung
S 904 666 Optrel clearmaxx mit Industrieschutzhelm
Sichtscheiben

optrel
[+

Verbrauchsmaterialen passend zu clearmaxx Schleifhelm und Schutzhaube softhood

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 904 412 Sichtscheibe fiir clearmaxx, klar, (5er Set)

$904173 Abreisfolien fiir Sichtscheibe clearmaxx (10er Set)
$904 413 Sichtscheibe fiir clearmaxx, Schutzstufe SN3, (2er Set)
$904 414 Sichtscheibe fiir clearmaxx, Schutzstufe SN5, (2er Set)
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Kopfband und Zubehor

optrel
o

oS
%
Art.-Nr. Abb.  Ausfiihrung
S 940 722 [1] Kopfband fiir SchweiBerschutzhauben
$940 726 2 Baumwoll-SchweiBband, vorne (2er Set)
$940 727 3 Baumwoll-SchweiBband, hinten (2er Set)
S 904 429 14| optrel IsoFit headgear, fiir alle panoramaxx, sphere, liteflip und
Y-Series-Helme
S 904 423 0.Abb. optrel IsoFit headgear fiir sphere X Serie
S 904 428 optrel IsoFit headgear Ersatzpolster Tricot pad, 5 St. - best. aus je
4 Teilen
S 904 462 [6] optrel StirnschweiBband fiir Isofit® Kopfband (2er Set)
optrel Vorsatzscheiben aussen
o
,."' /
Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung
L S 940 725 [1]  Vorsatzscheibe aussen, fiir p550/p530/p505 (5er Set)
$904170 2 Vorsatzscheibe aussen, fiir panoramaxx (5er Set)
$940 738 18] Vorsatzscheibe aussen, fiir e684/Vegaview?2.5/e680/e670/e650/e640
(5er Set)
S 904 167 Vorsatzscheibe aussen, fiir HELIX-Serie (5er Set)
Vorsatzscheiben innen
optrel
[+]
/ Art.-Nr. Abb.  Ausfiihrung
$940 720 [1] Vorsatzscheibe innen, klar, fiir e684/vegaview/crystal/p550 (5er Set)
$904 164 Vorsatzscheibe innen, klar, fiir panoramaxx + HELIX quattro (5er Set)
S$904 168 0.Abb. Vorsatzscheibe innen, farbecht, fiir HELIX-Serie (5er Set)
$904 417 Innere Schutzscheibe sphere X Serie (5er Set)
VergroBerungslinsen
optrel
[+]
- ” Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung
= |
$940730 Vergrosserungslinse +1.00, passend u.a. zu e684/vegaview?2.5 u.v.m.
$940732 Vergrosserungslinse +1.50, passend u.a. zu e684/vegaview2.5 u.v.m.
S 940 734 Vergrosserungslinse +2.00, passend u.a. zu e684/vegaview?2.5 u.v.m.
S 940 736 Vergrosserungslinse +2.50, passend u.a. zu e684/vegaview?2.5 u.v.m.
$940 729 Vergrosserungslinse +1.00, mit Nasenausschnitt, u.a. pass. zu
/ panoramaxx- und HELIX-Serie
/ $940 731 Vergrosserungslinse +1.50, mit Nasenausschnitt, u.a. pass. zu
,/ panoramaxx- und HELIX-Serie
$940733 Vergrosserungslinse +2.00, mit Nasenausschnitt, u.a. pass. zu
panoramaxx- und HELIX-Serie
$940 735 Vergrosserungslinse +2.50, mit Nasenausschnitt, u.a. pass. zu
panoramaxx- und HELIX-Serie
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optrel
0o

optrel
[+

Atemschutzsystem "swiss air"

Atemschutzsystem mit TH3 zertifiziertem Partikel-Masterfilter e Stufenlos regulierbarer
3-Luftstrom-Level von 100-130 I/min.  Automatische Hohen- und Umgebungstemperatur-
kompensation e Mit atemunterstiitzendem Uberdruckprinzip ® Geblaseeinheit mit automa-
tischer Luftfluss-Kalibrierung und 14h-Hochleistungsakku fiir einen unterbrechungsfreien
Arbeitstag ® Kein Masken- Fit-Test erforderlich e Zertifiziert nach EN 12941 Europa: TH3;

Australien: P3; AS/NZS 1716; EAC TP TC 019/2011 und CE 1024

Komplettsystem mit Control Panel inkl.

- Komfort-Halbmaske, bestehend aus flammenhemmender Halbmaske,stufenlos einstell-
barem Kopfband sowie Y-Schlauch mit verstellbarem Nackenband

- Geblaseeinheit mit TH3 Masterfilter und Akku

- Control Panel

- Schultertrageeinheit

- Ladegerét

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 904 580 Atemschutz Komplettsystem OPTREL swiss air

Geblaseatemschutzgerat "e3000X"

Ausfiihrung: Optrel® e3000X Gebléseeinheit inkl. 18h Akku, Parking Buddy, Schlauch,
Ladegerét und Tasche e Gebldse-Atemschutz der hdchsten Sicherheitsklasse (TH3)

e Schiitzt zuverlassig vor Rauch, Aerosol und Staub e Automatische Luftflusskontrolle
und -Anpassung e Erweiterbar mit Aktivkohle-Geruchsfilter  Jetzt mit A1B1E1 Gasfilter
erhéltlich e Passend zu allen Optrel® Frischlufthelmen

Art.-Nr. Ausfiihrung

$904 536 Gebléseatemschutzgerét e3000x

Atemschutzsysteme "Ready to Weld inkl. Frischluftgeblidse
e3000X"

Ausfiihrung: SchweiBerschutz im Komplettset e SchweiBerschutzhelm mit Frischluft-
geblése e3000X inklusive 18h Akku, Ladegerét, Parking Buddy, Bedienungsanleitung und
Transporttasche

Anwendung: ElektrodenschweiBen, MIG/MAG, GMAW HochleistungsschweiBen, Fiilldraht-

schweiBen, WIG-SchweiBen, PlasmaschweiBen, MikroplasmaschweiBen, Plasmaschneiden,
GasschweiBen und Schleifen

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 904 532 Ready to Weld Komplettsystem mit e3000X und vegaview 2.5

S 904 539 Ready to Weld Komplettsystem e3000X mit sphere X 2.5

$904 537 Ready to Weld Komplettsystem mit e3000X und sphere X quattro

S 904 538 Ready to Weld Komplettsystem mit e3000X und sphere X clt

S 904 531 Ready to Weld Komplettsystem mit €3000X und panoramaxx 2.5

S 904 533 Ready to Weld Komplettsystem mit e3000X und panoramaxx quattro
S 904 528 Ready to Weld Komplettsystem mit €3000X und panoramaxx clt silber
S 904 527 Ready to Weld Komplettsystem mit e3000X und panoramaxx clt schwarz
$904 715 Ready to Weld Komplettsystem mit e3000X und helix PureAir 2.5
$904 714 Ready to Weld Komplettsystem mit 3000X und helix PureAir clt
$904 713 Ready to Weld Komplettsystem mit 3000X und helix PureAir quattro
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Zubehor passend zu Gebldseatemschutzgerét e3000X

Art.-Nr. Ausfiihrung

$904 416 Starterkit zur Erweiterung eines e3000/X

S 904 458 Partikel-Vorfilter fiir e3000/x, Paket a 50 Stiick

S 904 427 Luftschlauch, flexibel; passend zu e3000/X

S 904 432 Funkenschutzgitter, passend zu e3000/X (2er Set)

S 904 436 Gasfilter A1B1E1 passend zu e3000X

S 904 437 Partikel Hauptfilter TH3P m.Vorfilter, passend zu e3000/X
$904 449 Schultergurt fiir e3000/X

Zubehor passend zu Frischlufteinheit swiss air

Art.-Nr. Ausfiihrung

$904 172 Y-Luftschlauch, inkl. Zufuhrschlauch, Kopf- u. Nackenband swiss air
$904 433 Funkschutzgitter 2er Set, passend zu swiss air

S 904 438 Standard Vorfilter

S 904 439 Standard Partikelfilter TH3

$940737 Verldngerung fiir Schultergurteinheit, passend zu swiss air

S 904 676 Upgradekit swiss-air

S 904 677 Kombifilter ABE1P

$904 678 Vorfilter fir Kombifilter

Batterien

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 904 434 Batterie, passend zu €3000/X, wiederaufladbar 18h
S904171 Wiederaufladbare Batterie 14h schwarz, passend zu swiss air
S 904 459 Batterie CR2032 fiir Optrel Blendschutzkassetten
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3M

B Speedglas”

Automatik-SchweiBhelm "3M™ Speedglas™ G5-03 E"

Ausfiihrung: 3M™ Speedglas™ Hochleistungs-SchweiBmaske G5-03 E e SchweiBfilter
mit Natural Color Technology e Vielseitige und kostengiinstige SchweiBmaske der G5 Serie
e Geeignet fiir SchweiB- und Schieifarbeiten e Schutzstufen DIN 3/8-12 e Sichtfeld 55 x
107mm e Aufhellzeit (Delay-Funktion) sowie feste Dunkelstufen (Lock-In Dark State) sind
einstellbar ® Umschaltzeit von Hell auf Dunkel betrégt 0,1ms, die Empfindlichkeit (Sensitivity)
der Sensoren lasst sich individuell auf verschiedene SchweiBarbeiten anpassen

Anwendung: Elektroden-, MIG-/MAG-, Hochampere-WIG-SchweiBen und Schleifen

& Natural
1 Color
Technology.

Schutzstufe 3/8-12
Reaktionszeit, hell/dunkel (+ 23 °C) ms 0,1
Sichtfldche B x H mm 107 x 55
Spannungsversorgung 2 Knopfzellen 3V CR2032, Solarzellen
Solarzelle ja
Gewicht g 510
Art.-Nr. S 904 490
3M Zubehor fiir "3M™ Speedglas™ G5-03"
B Speedglas™

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung
S 904 507 3M™ Speedglas SchweiBfilter G5-01/03TW
S 904 508 3M™ Speedglas SchweiBfilter G5-01/03VC
S 904 509 3M™ Speedglas SchweiBfilter G5-01/03NC
$904 288 SchweiBband aus Vlies-Baumwolle (2er Pack)
S 904 001 Kopfhaube aus TecaWeld fiir Speedglas
$904 271 VergréBerungslinse 1.0
S 904 272 VergroBerungslinse 1.5
S$904 273 VergréBerungslinse 2.0

@ S904 274 VergroBerungslinse 2.5
$904 148 VergroBerungslinse 3,0
S 904 025 Ersatzbatterien (2er Pack)
$904 511 3M™ Speedglas Helmschale, G5-03 E, ohne Kopfhand
S 904 261 [4]  Vorsatzscheiben auBen — Standard, 10er Set f. 9100+G5-03
S 904 262 AuBere Vorsatzscheiben Speedglas, kratzfest (10er Pack)
$904 971 AuBere Vorsatzscheibe, extra kratzfest (10er Pack)
S 904 263 AuBere Vorsatzscheiben Speedglas, hitzebestindig
S 904 266 Vorsatzscheibe innen, 5er Set, f. G5-03, 9100er Serie
$904 978 3M™ Frontabdeckung des Hochklappvisiers
S 904 975 @ 3M™ groBe Kopfauflage
$904 974 3M™ Kopfhiigel-Polsterteil

226



Automatik-SchweiBmasken

Automatik-SchweiBhelm "3M™ Speedglas™ G5-03 Pro"

Automatik-SchweiBmaske mit gebogener Blendschutzkassette - legt sich die um das
Gesicht herum und passt sich so dem natiirlichen peripheren Sichtfeld an - speziell fiirs
WIG-SchweiBen e Zertifizierung Maske/Blendschutzkassette nach pr ISO 16321 e Extra-
-groBes Sichtfeld (150 mm x 76 mm), Hellstufe 3, Schutzstufe 5 fiir Trennmodus, Dunkel-
stufen 8-14 e Natural Colour-Technologie ¢ Vier Lichtbogen-Sensoren zur Erkennung
des Lichtbogens e 3M Connected Equipment-App - mit Bluetooth-Funktion: Anwendungs-
daten extrahieren, Firmware aktualisieren und Wartungsprotokolle der SchweiBmaske
liberpriifen e SchweiBfilter G5-01/03 VC mit variable Farbmodi (A-B-C) e SchweiBfilter

G5-01/03 TW mit Funktion zum HeftschweiBen

Technology.

Schutzstufe DIN 8-14
Reaktionszeit, hell/dunkel (+ 23 °C) ms 0,1
Aufhellzeit, Dunkel/Hell ms 50-1,3
Sichtbreite mm 109
Sichthéhe mm 73
Sichtfldche B x H mm 109x73
Art.-Nr. S 904 930
Modell Speedglas G5-03 Pro / TW
Schutzstufe DIN 9-13
Reaktionszeit, hell/dunkel (+ 23 °C) ms 0,1
Aufhellzeit, Dunkel/Hell ms 50-1,3
Sichtbreite mm 109
Sichthéhe mm 73
Sichtfldche B x H mm 109x73
Art.-Nr. S 904 935

B Speedglas

Zubehor fiir "3M™ Speedglas™ G5-03" 3M

B Speedglas™

E’

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung
$ 904 507 3M™ Speedglas™ Automatik-SchweiBfilter G5-01/03 TW
S 904 508 3M™ Speedglas™ Automatik-SchweiBfilter G5-01/03VC
S 904 468 3M™ Halsschutz aus Stoff (Standard)
S 904 469 3M™ Halsschutz aus Stoff (lang)
S 904 471 3M™ Leder-Halsschutz
S 904 962 3 3M™ Batteriehalterung
S 904 963 4 3M™ Batterie CR2450, 3 V Lithium
S 904 965 5 3M™ Leder-Kopfschutz
S 904 966 3M™ schwer entflammbarer Kopfschutz aus Stoff, groB
S 904 967 [6]  3M™ Kopf- und Halsschutz
$904 971 3M™ Speedglas™ &uBere Vorsatzscheibe, extra kratzfest (10er Pack)
S 904 266 3M™ Speedglas™ innen, 5er Set, f. G5-03, 9100er Serie
S 904 974 3M™ Kopfbiigel-Polsterteil
S 904 975 8 3M™ groBe Kopfauflage A
S 904 978 9 3M™ Frontrahmen G5-01/03
S 904 981 10 3M™ Kopfband mit Montageset
S 904 982 (1] 3M™ \{erbindungsschlauch zwischen Luftkanal und Luftschlauch,
kurz, mit Halterung
$904 983 3M™ Gesichtsabdichtung
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oYl Automatik-SchweiBmasken

3M Automatik-SchweiBhelm "3M™ Speedglas™ G5-01 Set"

B Speedglas Ausfiihrung: 3M™ Speedglas™ Hochleistungs-SchweiBmaske G5-01, mit SM™ Adflo™
High-Altitude Gebldseatemschutz (inkl. Hochleistungsbatterie) und Aufbewahrungstasche

o Nach EN 175:1997, EN 166:2001, EN 12941:1998 A1:2003 + A2:2008 ¢ Schutzklasse
TH3 (VdGW 100 / NPF 500) und B3 ¢ 3M™ Speedglas™ Natural Color e Lieferung ohne
Automatik-SchweiBfilter (bitte separat bestellen - siehe Zubehdr) - S 904660 Filter G5-01TW,
Klasse 1/1/1/1 mit dunklen Schutzstufen 8-13, UV/IR-Schutzstufe 13 (permanent), Natural
Color Technology und Funktion Modus HeftschweiBen - S 904661 Filter G5-01VC, Klasse
1/1/1/2 mit dunklen Schutzstufen 8-14, UV/IR-Schutzstufe 14 (permanent) und Natural Color
Technology S 904 951 mit zusétzlichem Starter-Set Verbrauchsmaterialien

Anwendung: Zum Hochleistungs-SchweiBen im hohen Ampére-Bereich und durch
hochklappbare Maske auch zum Schieifen geeignet.

——7
jo—
e
1 Speadglos
——————— "

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 904 950 Inkl. Hochleistungsbatterie & Aufbewahrungstasche

S 904 951 Inkl. Hochleistungsbatterie, Starter-Set und Aufbewahrungstasche

3M Zubehir fiir "3M™ Speedglas™ G5-01"
B Speedglas™

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 904 960 3M™ Speedglas™ Automatik-SchweiBfilter G5-01TW

S 904 961 3M™ Speedglas™ Automatik-SchweiBfilter G5-01VC

S 904 468 3M™ Halsschutz aus Stoff (Standard)

S 904 469 3M™ Halsschutz aus Stoff (lang)

S 904 471 3M™ Leder-Halsschutz

S 904 962 3M™ Batteriehalterung

$904 963 3M™ Batterie CR2450, 3V Lithium

S 904 964 3M™ schwer entflammbarer Kopfschutz aus Stoff

S 904 965 3M™ Leder-Kopfschutz

S 904 966 3M™ schwer entflammbarer Kopfschutz aus Stoff, groB

S 904 967 3M™ Kopf- und Halsschutz

$904 971 3M™ Speedglas™ duBere Vorsatzscheibe, extra kratzfest (10er Pack)

S 904 974 3M™ Kopfhiigel-Polsterteil

$904 975 3M™ groBe Kopfauflage

3M™ AuBerer Halterahmen (hochklappbar) m. Scharniermech.,

§ 904 976 Drehgelenk-Ring und Visierrahmen

S 904 977 3M™ Innenvisier-Frontabdeckung

$904 978 3M™ Frontabdeckung des Hochklappvisiers

904 979 QMTM_Ir]nerer Halterahmen mit Luftkanal und Luftstromsteuerung,
inkl. Visierrahmen

S 904 930 3M™ Vorsatzscheibe mit Anti-Fog- und Anti-Kratz-Beschichtung

S 904 981 3M™ Kopfband mit Montageset

S 904 982 3M™ \(erbindungsschlauch zwischen Luftkanal und Luftschlauch,
Kkurz, mit Halterung

S 904 983 3M™ Gesichtsabdichtung

S 904 984 3M™ Speedglas™ Verbrauchsmaterialien-Starter-Set G5-01
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Klarsichtvisiere + Leichthauben

Visierkopfteile "Versaflo™ Serie M-200" 3M

Ausfiihrung: Nach EN 12941 TH3 - in Kombination mit den 3M™ Versaflo™ Geblése-
einheiten TR-602E und TR-302E+, TH2 in Kombination mit 3M™ Adflo™ Gebléseein-
heiten, EN 14594 3B in Kombination mit den 3M™ Versaflo™ Druckluftreglern V-100E, v
V-200E und V-500E, EN 166 1:B:3:9 e AnstoBkappe geméB EN 812 einschlieBlich 440 il

V ac (elektrische Isolierung)  Individuelle GroBeneinstellung  Individuell einstellbarer rri' ] g
Luftstrom im Kopfteil e GroBes, weites Sichtfeld fiir beste Rundumsicht - Optische Klasse 1 =

¢ Kombinierter Atem-, Augen-, Gesichts- und optional Gehdrschutz e Visiere mit einer

kratzfesten Beschichtung aus Polycarbonat fiir zusétzlichen Schutz vor mechanischen und L]

chemischen Einfliissen e Einheitlicher QRS-Anschluss - Luftschlduche frei drehbar e Mit Ge-

sichtsabdichtung aus schwer entflammbarem Polyester fiir Anwendungen mit Funkenflug

und heiBen Partikeln

Ideal fiir Arbeiten in der Werkstoffbearbeitung, optimaler Schutz beim Umgang mit
chemischen Gefahrstoffen und bei Lackieranwendungen

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 904 154 mit Gesichtsabdeckung, schwer entflammbar

Visierkopfteile "Versaflo™ Serie M-300"

Ausfiihrung: Nach EN 12941 TH2 (mit Adflo) / TH3 (mit TR-300/TR600), EN 14594 3B,
EN 166 1:B:3:9 und EN 397 e Gut ausbalanciertes Kopfteil mit sehr geringem Gewicht

« Individuelle GroBeneinstellung bietet optimalen Sitz und héchsten Tragekomfort e Indivi-
duell einstellbarer Luftstrom im Kopfteil ® GroBes, weites Sichtfeld fiir beste Rundumsicht

- Optische Klasse 1  Kombinierter Atem-, Augen-, Gesichts- und optional Gehorschutz
o Visiere mit einer kratzfesten Beschichtung aus Polycarbonat fiir zusétzlichen Schutz vor
mechanischen und chemischen Einfliissen e Einheitlicher QRS-Anschluss - Luftschlduche
frei drehbar e Mit Gesichtsabdichtung aus schwer entflammbarem Polyester fiir Anwend-
ungen mit Funkenflug und heiBen Partikeln

Art.-Nr. Ausfiihrung

$904 159 mit Gesichtsabdeckung, schwer entflammbar

Visierkopfteil "Versaflo™ M-307 mit 3M Adflo™ PAPR"

Ausfiihrung: Nach EN 12942 TH2, EN 166 1:B:3: und EN 166 1:BT:3 e Gut ausbalanciertes
Kopfteil mit sehr geringem Gewicht e Individuelle GroBeneinstellung bietet optimalen Sitz
und héchsten Tragekomfort e Komfortable Visierdesign bietet optische Klarheit und hervor-
ragende Sichtfelder zu beiden Seiten und nach unten e Individuell einstellbarer Luftstrom im
Kopfteil ® GroBes, weites Sichtfeld fiir beste Rundumsicht - Optische Klasse 1 ¢ 3M™
Versaflo™ Visier mit kombiniertem Atem-, Augen-, Gesichts- und optionalem Ge-
horschutz e Visiere mit einer kratzfesten Beschichtung aus Polycarbonat fiir zusétzlichen
Schutz vor mechanischen und chemischen Einfliissen e Einheitlicher QRS-Anschluss -
Luftschlduche frei drehbar e Inklusive Partikelfilter e Schutzstufe NPF 50 e Batterielaufzeit
Adflo™ Geblasesystem ca. 7 - 9 Stunden e Mit Gesichtsabdichtung aus schwer entflamm-
barem Polyester fiir Anwendungen mit Funkenflug und heiBen Partikeln

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 904 156 M307 zzgl. Adflo Geblase-Atemschutz mit Li-lon-Akku
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Yl Gebléseeinheiten

3M Geblase-Atemschutzsysteme "3M™ Speedglas™ ADFLO™"

B Speedglas” Ausfiihrung: Nach EN 12941:1998, TH2 / TH3 — Schutzstufe fiir komplettes System

o P R SL - Partikelfilter, wiederverwendbar ® A1B1E1 und A2 Gasfilter (“A”, “B” und “E” —
Kennzeichnung der Filter zum Schutz vor “organischen”, “anorganischen” und “sauren”
Gasen und Dampfen entsprechend den Kennbuchstaben und den Filterklassen) ® Weitere
Priifungen: EN 61000-6-3:2001

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) Teil 6-3: Fachgrundnormen Stéraussendung Wohn-
bereich, Geschafts- und Gewerbebereiche sowie Kleinbetriebe; EN 61000-6-2:2001 Elektro-
magnetische Vertraglichkeit (EMV) Fachgrundnormen Storfestigkeit fiir Industriebereich

Eigenschaft: In Kombination mit einem zugelassenen 3M Kopfteil bildet die ADFLO™
Geblaseeinheit ein geblaseunterstiitztes Atemschutzsystem

Art.-Nr. Ausfiihrung

ADFLO Atemschutzsystem mit Akku und Filter, ohne Giirtel

S$904 118 M
und Ladegerét

S 904119 ADFLO Atemﬁchutzsystem mit Glirtel, Akku,Filter, QRS-Schlauch
und Ladegerat

$ 904120 ADFLO Atemschutzsystem Heavy Duty u.a. mit Hoch-

leistungsakku

Ersatz- und Zubehorteile fiir "3M™ Speedglas™ ADFLO"

Hinweis: Weitere Ersatz- und Zubehorartikel auf Anfrage

B Speedglas”

Art.-Nr. Ausfiihrung

$904120 ADFLO Atemschutzsystem u.a. mit Hochleistungsakku
S$904 124 ADFLO 6-fach Ladestation, Euro-AnschluB
$904 125 Schlauchiiberzug fiir ADFLO Luftschlauch
$904 128 Komfortgiirtel fiir ADFLO

$904 129 Giirtelverldngerung fiir Komfortgiirtel fiir ADFLO
$904130 Komfortgiirtel m. SchnellverschluB fiir ADFLO
S$904 131 Hosentrégergurt fiir ADFLO

$904 132 Funkensperre fiir ADFLO

$904 111 Vorfilter (5er Pack)

$904 133 Aufbewahrungstasche fiir ADFLO-System
$904 108 Partikelfilter (2er Pack)

$904 110 Partikelfilter (20er Pack)

S$904 112 Geruchsfilter

$904 113 Geruchsfilter - Aktivkohlematte

$904 114 Gasfilter A1B1E1

S 904 095 Aufriistsatz zur Gasfiltrierung

$904 115 Gasfilter A2

$904 135 ADFLO Standardakku

S 904 136 ADFLO Hochleistungsakku

$904137 Luftmengenmesser fiir ADFLO-System

$904 138 Filterdeckel mit Funkenschutz zu ADFLO
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Arbeitsschutz

SchweiBer-Schirm

Ausfiihrung: Schutzschirme mit robustem, stabilem Gestdnge e Bespannung aus Baumwoll-
Segeltuch e Wasserdruckbestandig sowie faulnis- und flammhemmend imprégniert
o Vit Erdspitze e Farbe oliv

Art.-Nr. Durchmesser
cm
S 905 950 250

Schweisserkissen "Lava Brown™" WELD AS®
Ausfiihrung: Eine Seite aus hitze- und flammhemmendes Rindspaltleder, andere Seite ——j

mit PFR-Aluminisierung e Néhte mit 3-fach KEVLAR®-Garn genéht e Gefiillt mit
COMFOflex®-Material e Farbe: Braun

Art.-Nr. Material Abmessung (L x B x H)
mm
S 908 400 Rindspaltleder 500 x 500 x 80

SchweiBerkissen "Economy" WELD AS®
Ausfiihrung: Aus hitze- und feuerbestandigem Canvas-Gewebe e Néhte mit 3-fach ————S

KEVLAR®-Garn genaht e Mit Handgriff ¢ Wasserabweisend e Farbe olivgriin

)

Art.-Nr. Material Abmessung (L x B x H)
mm

S 908 500 Canvas-Gewebe 500 x 500 x 80

S 908 501 Canvas-Gewebe 390 x 330 x 30

SchweiBerkissen

Aus strapazierfahigem Spaltleder mit Trageschlaufe
Zum Schutz beim Knien auf heiBen Materialien

Art.-Nr. Abmessung
mm
S 908 200 400 x 400 x 40
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Arbeitsschutz

Pop-Up-Zelt

Ausfiihrung: Arbeitszelt aus PVC-beschichtetem Gewebe e Schwer entflammbar e Farbe
weiB mit roter Spritzschutz-Schiirze ¢ Von einer einzelnen Person innerhalb von wenigen
Sekunden aufbaubar

Witterungsschutz fiir samtliche Arbeiten im AuBenbereich!!

Art.-Nr. Abmessungen (L x B x H)
(H11]

S 905 300 250 x 250 x 200

SchweiBer-Arbeitszelt

Ausfiihrung: Arbeitszelt aus imprégniertem Baumwollgewebe e Komplett mit Gestdnge
¢ Farbe oliv, mit rot-weiBen Reflexstreifen

Abmessungen (L x B x H)

cm
250 x 250 x 190

PRO’ " Heavy Duty SchweiB- & Arbeitszelt

Ausfiihrung: Arbeitszelt aus schwer entflammbarem, mit PVC beschichtetem Polyester-
Gewebe (M2 nach NF-P 92-503) e Samtliche Teile mit wasserabweisenden ReiBverschliissen
verbunden e Hervorragende Wasserabfiihrung durch 15° Dachneigung e Keine Bildung von
Wassersacken e UV-stabil e Witterungsbesténdig  Temperaturbesténdig - 30 °C bis + 70 °C

- o Verrottungsfest e Abwaschbar ® Schwer entflammbar fiir SchweiB- und Flexarbeiten
geeignet @ Das HD Zelt besteht aus mindestens 1 Dachplane und 2 Gabelplanen ® Gummi-
band mit Kugel um jeden FuB e Stinder mit Grundstift zur Verankerung
Art.-Nr. Ausfiihrung

|
l S 905 831 B 300 cm x T 200 cm H 200 cm / 240 cm
S 905 832 B 300 cm x T 250 cm H 200 cm / 240 cm
’ S 905 833 B 300 cm x T 400 cm H 200 cm / 240 cm
| S 905 834 B 300 cm x T 450 cm H 200 cm / 240 cm
’ S 905 835 B 300 cm x T 500 cm H 200 cm / 240 cm
S 905 836 B 300 cm x T 600 cm H 200 cm / 240 cm
S 905 837 B 300 cm x T 650 cm H 200 cm / 240 cm
S 905 838 B 300 cm x T 700 cm H 200 cm / 240 cm
S 905 839 B 300 cm x T 750 cm H 200 cm / 240 cm
S 905 840 B 300 cm x T 800 cm H 200 cm / 240 cm
S 905 841 B 400 cm x T 200 cm H 200 cm / 250 cm
S 905 842 B 400 cm x T 250 cm H 200 cm / 250 cm
S 905 843 B 400 cm x T 400 cm H 200 cm / 250 cm
S 905 844 B 400 cm x T 450 cm H 200 cm / 250 cm
S 905 845 B 400 cm x T 500 cm H 200 cm / 250 cm
S 905 846 B 400 cm x T 600 cm H 200 cm / 250 cm
S 905 847 B 400 cm x T 650 cm H 200 cm / 250 cm
S 905 848 B 400 cm x T 700 cm H 200 cm / 250 cm
S 905 849 B 400 cm x T 750 cm H 200 cm / 250 cm
S 905 850 B 400 cm x T 800 cm H 200 cm / 250 cm

Dachplanen fiir Heavy Duty Arbeitszelte

Ausfiihrung: Dachplanen inklusive Abspannschlaufen und Gummibander mit Kugel
e Passend zu S 905 831 bis S 905 850

PRO

LEADING IN WELDING SAFETY

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 905 855 Dachplane 200 cm tief, Breite 300 cm
S 905 856 Dachplane 200 cm tief, Breite 400 cm
S 905 857 Dachplane 250 cm tief, Breite 300 cm
S 905 858 Dachplane 250 cm tief, Breite 400 cm

Gabelplanen fiir Heavy Duty Arbeitszelte
Ausfiihrung: Passend zu S 905 831 bis S 905 850

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 905 851 Gabelplane mit Léufer fiir ReiBverschluss Breite 300 cm
S 905 852 Gabelplane mit Laufer fiir ReiBverschluss Breite 400 cm
$ 905 853 Gabelplane ohne Laufer fiir ReiBverschluss Breite 300 cm
S 905 854 Gabelplane ohne Laufer fiir ReiBverschluss Breite 400 cm

Zubehor zu Arbeitszelt Heavy Duty

Ausfiihrung: Passend zu S 905 831 bis S 905 850
Art.-Nr. Ausfiihrung

S 905 859 T-Kupplung Dachfirst

S 905 861 T-Kupplung Seiten

S 905 862 X-Kupplung Dachfirst

S 905 863 X-Kupplung Seiten

S 905 864 FuB mit Grundstift

S 905 865 Rohr 33,7 mm, Lénge 140 cm

S 905 866 Rohr 33,7 mm, L&nge 192 cm

S 905 867 Rohr 33,7 mm, Lénge 237 cm

S 905 868 Abspannschlaufen und Gummibander mit Kugel (2 Stiick)

232



Arbeitsschutz | INFO

NORMEN

SCHWEISSERSCHUTZ-BEKLEIDUNG

DIN EN IS0 11611:2015 SCHUTZKLEIDUNG FUR
SCHWEISSEN UND VERWANDTE VERFAHREN

Anwendungsbereich

Diese Norm legt Priifverfahren und Leistungsanforderungen zur
Schutzkleidung fiir Personen beim SchweiBen sowie bei verwandten
Verfahren mit vergleichbaren Risiken fest. Diese Kleidung schiitzt den
Trager gegen kleine geschmolzene Metallspritzer, gegen kurzzeitigen
Kontakt mit Flammen sowie gegen Strahlungswarme aus dem Lichtbogen.
SchweiBerschutzkleidung selbst schiitzt nicht gegen Kérperdurchstromung.

Der Codebuchstabe A im Piktogramm

Beflammung von Materialien und Nahten nach EN 15025
A1: Flachenbeflammung 10 Sekunden
A2: Kantenbeflammung 10 Sekunden

Klassifizierung

Klasse 1 (niedrige Klasse) bietet Schutz gegen weniger gefahrdende
SchweiBverfahren und Arbeitsplatzsituationen mit weniger
SchweiBspritzern und niedrigerer Strahlungswéarme. Bestandigkeit
gegeniiber Metalltropfen bis zu einer Temperaturerhéhung um 40 °K auf
der Probenriickseite: 15 bis 24 Tropfen und Wéarmedurchgangsindex RHTI
> 7 s (fiir 24 °C).

Klasse 2 (hohere Klasse) bietet Schutz gegen starker gefahrdende
SchweiBverfahren und Arbeitsplatzsituationen mit mehr SchweiBspritzern
und stérkerer Strahlungswérme. Bestandigkeit gegeniiber Metalltropfen
bis zu einer Temperaturerhdhung um 40° K auf der Probenriickseite:

> 25 Tropfen und Warmedurchgangsindex RHTI > 16 s (fiir 24 °C).

DIN EN IS0 11612:2015 SCHUTZKLEIDUNG ZUM
SCHUTZ GEGEN HITZE UND FLAMMEN

Anwendungsbereich

Mit dieser Norm werden Leistungsanforderungen an Kleidung festgelegt,
die aus flexiblen Materialien besteht und zum Schutz des Korpers,
ausgenommen der Hande und FiiBe, von Personen gegen Hitze und/oder
Flammen vorgesehen ist. Die Leistungsanforderungen gelten fiir Kleidung,
die flr einen weiten Bereich von Anwendungen vorgesehen ist, bei der es
zur begrenzten Flammausbreitung kommen kann oder bei der der Trager
Strahlungswarme, konvektiver Hitze oder Kontaktwarme oder Spritzern
geschmolzenen Materials ausgesetzt ist.

Codebuchstaben

Die Codebuchstaben mit der erflillten Klasse sind anzugeben. Je hoher die
Klasse, umso hoher ist der gewéhrleistete Schutz.

Klassifizierung

Codebuchstabe A: Beflammung von Materialien und Nahten nach
EN 15025

A1: Flachenbeflammung 10 Sekunden

A2: Kantenbeflammung 10 Sekunden

Codebuchstabe B: Schutz gegen konvektive Warme (IS0 9151)
Definierte Beflammung der Oberseite des Materials, wobei festgestellt wird,
wie lange es dauert, bis die Temperatur an der Riickseite um 24 °C
gestiegen ist (= Verbrennung 2. Grades). B1 bis B3.

Einsatzgebiete

Klasse 1 — bezogen auf das Verfahren
Manuelle SchweiBtechniken mit Bildung von
SchweiBspritzern und Metalltropfen:

» GasschmelzschweiBen
» WIG-SchweiBen

» MikroplasmaschweiBen
p Hartloten

» PunktschweiBen

» MMA-SchweiBen

Klasse 2 - bezogen auf das Verfahren
Manuelle SchweiBtechniken mit erheblicher Bildung von SchweiBspritzern
und Metalltropfen:

» MMA-SchweiBen

» MAG-SchweiBen

» M16 SchweiBen

» selbstschiitzendes Fiilldraht-LichtbogenschweiBen
» PlasmaschweiBen

p Fugenhobeln

» Sauerstoffschneiden

» thermisches SpriihschweiBen

EN IS0 11611:2015

Klasse 2 — bezogen auf die Umgebungsbedingungen

» enge Rdume

» UberkopfschweiBen oder -schneiden oder Arbeiten in vergleichbaren
Zwangshaltungen

Codebuchstabe C: Schutz gegen
Strahlungswéarme (IS0 6942 Verfahren B)

Festgestellt wird, wie lange es dauert, bis eine

Verbrennung 2. Grades entsteht, wenn das Material

einer Warmestrahlung von 20 kW/m? ausgesetzt wird. C1 bis C4.
Codebuchstabe D: Schutz gegen fliissige Aluminiumspritzer (IS0 9185)
Die Mindestmenge des fliissigen Aluminiums wird auf das Material
ausgegossen. Nach vier aufeinander folgenden Testversuchen darf ein
PVC-Film (simulierte Haut) an der Unterseite keine Schaden aufweisen.

D1 bis D3.

Codebuchstabe E: Schutz gegen fliissige Eisenspritzer (IS0 9185)

Die Mindestmenge des fliissigen Eisens wird auf das Material ausgegossen.
Nach vier aufeinander folgenden Testversuchen darf ein PVC-Film
(simulierte Haut) an der Unterseite keine Schaden aufweisen. E1 bis E3.
Codebuchstabe F: Kontaktwéarme (IS0 12127))

Priifung zum Schutz gegen Kontaktwarme bei einer Temperatur von

250 °C. F1 his F3- Schutzkleidung, die dieser Norm entspricht, muss die
Anforderungen an die begrenzte Flammausbreitung (Codebuchstabe A)

und mindestens einen der Codebuchstaben fiir den Warmedurchgang
(Codebuchstaben B bis F) erfiillen.

Einsatzgebiete

Die Kleidung ist nicht fiir den Einsatz bei stdndigen Flexarbeiten geeignet.

EN IS0 11612:2015
ABCDEF
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Arbeitsschutz

SchweiBer-Lederjacken

Ausfiihrung: Zertifiziert nach EN 1S0 11611:2015, Klasse 2 A1+A2, UE-000257/00

e Aus langlebigem und geschmeidigem Spalt-Rindleder (aus der Seite hergestellt) e Hitze-
und feuerbesténdig ¢ Lederndhte mit Doppelkettenstich aus extrem hitzebestandigem,
5-fachem KEVLAR®-Garn vernaht e Alle Spannungspunkte genietet oder mit doppeltem
Leder verstarkt e Alle Druckkndpfe zur Sicherheit stromisoliert  Kragen gefiittert mit haut-
freundlichem und schweiBaufnehmendem Baumwollsatin e Farbe Lava Brown™

Art.-Nr. GroBe Oberweite Lange
(H)] cm
$ 907 600 M 100 76
$ 907 601 L 112 81
S 907 602 XL 124 86
S 907 603 XL 136 91
© 5907598 XL 148 9%
STEERSOtuff'| s 907 509 L 160 9%

WE LD AS ® v Sigma-Jacken

’ Ausfiihrung: Zertifiziert nach EN ISO 11611:2015, Klasse 2 A1+A2, UE-000259/00 ¢ Aus
langlebigem und geschmeidigem Spalt-Rindsleder (aus der Seite hergestellt) e Hitze- und
feuerbestandig e Lederndhte mit Doppelkettenstich aus extrem hitzebesténdigem, 5-fachem
KEVLAR®-Garn vernaht e Offener Riicken e Alle Spannungspunkte genietet oder mit
doppeltem Leder verstérkt  Alle Druckkndpfe zur Sicherheit isoliert e Kragen gefiittert mit
hautfreundlichem und schweiBaufnehmendem Baumwollsatin e Farbe Lava Brown™

Art.-Nr. GroBe

$907 610 M
$907 611 L
$907 612 XL

—¢c $907613 2L
STEERSOtuff | “soo7614 XL

WELDAS® VVELDAS®

SchweiBer-Latzhosen

Ausfiihrung: Zertifiziert nach EN
IS0 11611:2015, Klasse 2 A1+A2,
UE-000258/00 © Aus langlebigem
und geschmeidigem Spalt-Rindleder
(aus der Seite hergestellt) e Hitze-
und feuerbesténdig e Leder-
néhte mit Doppelkettenstich

aus extrem hitzebesténdigem
5-fachem KEVLAR®-Garn

vernaht e Alle Spannungspunkte
genietet oder mit doppeltem

Leder verstérkt e Alle Druck-
kndpfe zur Sicherheit stromisoliert
 Farbe Lava Brown™

Schiirzen fiir Sigma-Jacken

Ausfiihrung: Zertifiziert nach EN ISO
11611:2015, Klasse 2 A1+A2, UE-
000259/00 e Rindspaltleder aus

der Seite, A-Qualitét o Lederdicke
minimum 1 mm e Lederndhte mit
Doppelkettenstich aus extrem hitze-
bestandigem 5-fachen KEVLAR®-
Garn verndht

o/

STEERSOtuff|’ w

Art.-Nr. GroBe Linge ©
cm

S 907 590 L 140 Art.-Nr.

$ 907 591 M 136

$907 592 XL 144 $907 615 51

$ 907 593 2XL 148 S 907 616 /4!

$ 907 594 3XL 152 $907 617 91

S 907 595 AXL 156 S 907 618 120
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Leder-Gamaschen

Ausfiihrung: Zertifiziert nach EN IS0 11611:2015, Klasse 2 A1+A2, UE-000255/00
 Aus langlebigem und geschmeidigem Spalt-Rindleder (aus der Seite hergestellt) e Hitze-
und feuerbesténdig ¢ Ledernéhte mit Doppelkettenstich aus extrem hitzebesténdigem,
5-fachem KEVLAR®-Garn vernéht e Alle Spannungspunkte genietet oder mit doppeltem
Leder verstarkt  Farbe Lava Brown™

]

STEERSOtuff|

Art.-Nr. Lénge
cm

$ 907 640 15

S 907 641 36

Lederdrmel

Ausfiihrung: Zertifiziert nach EN IS0 11611:2015, Klasse 2/A1+A2, UE-000253/00
 Aus langlebigem und geschmeidigem Spalt-Rindleder (aus der Seite hergestellt) e Hitze-
und feuerbesténdig ¢ Ledernéhte mit Doppelkettenstich aus extrem hitzebesténdigem,
5-fachem KEVLAR®-Garn vernéht e Alle Spannungspunkte genietet oder mit doppeltem
Leder verstérkt e Farbe Lava Brown™

STEERSOtuff|

Art.-Nr. Lénge
cm
S 907 635 58

WELDAS®

Lederschiirzen

Ausfiihrung: Zertifiziert nach nach EN
1S0 11611:2015, Klasse 2 A1+A2,
UE-000258/00 © Aus langlebigem und
geschmeidigem Spalt-Rindleder (aus
der Seite hergestellt) e Hitze- und
feuerbestandig ¢ Ledernahte mit
Doppelkettenstich aus extrem
hitzebestdndigem 5-fachen
KEVLAR®-Garn vernaht e Alle
Spannungspunkte genietet oder
mit doppeltem Leder verstérkt

¢ Farbe Lava Brown™

)&

STEERSOtuff

!

Art.-Nr. GroBe
cm

$ 907 631 60 x 60
S 907 632 91 x 60
$ 907 630 107 x 60
$907 633 122 x 60
S 906 720 107 x 80
$907 634 122x 80

WELDAS®

VWELDAS®

WELDAS®

Beinschiirze

Ausfiihrung: Zertifiziert nach EN ISO
11611:2015, Klasse 2 A1+A2, UE-
000258/00 e Aus langlebigem und
geschmeidigem Spalt-Rindsleder
(aus der Seite hergestellt) e Hitze-
und feuerbesténdig ¢ Ledernéhte
mit Doppelkettenstich aus extrem
hitzebestandigem, 5-fachem
KEVLAR®-Garn vernéht e Alle
Spannungspunkte genietet oder
mit doppeltem Leder verstérkt
 Farbe Lava Brown™

STEERSOtuff|

Art.-Nr. Lange
cm
S 907 620 122
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SchweiBerschutzjacken Standard

Ausfiihrung: Aus Chromnarbenleder, ca. 1,2 mm
dick e Nach EN ISO 11611 Klasse 2, A1 ¢ Vorne mit
verdeckter Druckknopfleiste e 1 Innentasche e Klapp-
kragen ® Armbund mit Druckknopf  Armel doppelt
eingenéht e Kevlarzwirn e Farbe natur

Art.-Nr.

S 901148
$901 150
S 901152
S 901154
S 901 156
S 901158
S901 160
S 901 162

SchweiBerschutzjacke

mit Probaneinsatz Top-Qualitét
Ausfiihrung: Aus Chromnarbenleder mit Proban- < p
einsatz am Riicken e Nach EN IS0 11611 Klasse 2, A1

© Angenehm zu tragen bei héheren Temperaturen
o Farbe natur/schwarz

Art.-Nr. GroBe
S 901 550 50
S 901 552 52
S 901 554 54
S 901 556 56
S 901 558 58
S 901 560 60

SchweiBerschutz-Bundhosen Standard

Ausfiihrung: Aus Chromnarbenleder e Mit Giirtel-
schlaufen e 1 Seitenelektrodentasche e Hosenschlitz
mit 2 Druckkndpfen e Kevlarzwirn e Farbe natur

S 901 648 48
S 901 650 50
S 901 652 52
S 901 654 54
S 901 656 56
S 901 658 58
S 901 660 60
S 901 662 62

SchweiBerschutz-Latzschiirzen und Segeltuchschiirzen
Ausfiihrung: SchweiBerschiirzen mit Brustlatz in verschiedenen Ausfiihrungen

Art.-Nr. :10 GroBe Material

S 907 000 farbig 100 x 80 cm Narbenleder

$ 907 001 natur 100 x 80 cm Narbenleder Top Qualitat

S 907 002 natur 100 x 80 cm Narbenleder Standard Qualitét
$ 907 003 natur 100 x 80 cm Spaltleder

S 907 005 rotbraun 100 x 80 cm Canvas

S 907 004 rotbraun 100 x 80 cm Canvas mit Spaltleder

SchweiBerschutz-Latzhosen Standard

Ausfiihrung: Aus Chromnarbenleder mit Brustlatz
e Nach EN IS0 11611 Klasse 2, A1 e Verdeckte Druck-
knopfe beim Hosenschlitz e 1 Seitenelektrodentasche

e Zum Anziehen einseitig durch Druckknépfe zu 6ffnen
e Riemen mit kréftigen Schnallen ¢ Farbe natur

5901 348 48
5901 350 50
5901 352 52
S 901 354 54
S 901 356 56 .
5901 358 58 |
5901 360 60
5901 362 62

SchweiBer-Gamaschen
Ausfiihrung: Aus Chromspaltleder, 35 cm hoch

Art.-Nr. Material Lange ca.
mm

S 907 008 Chromnarbenleder mit Klettverschluss 350

$907 013 Spaltleder mit Lederriemenverschluss 350
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SchweiBer-Jacken "Arc-Knight®" WE LD AS o SchweiBer-Latzhosen "Arc-Knight®" WE LD AS ®
Ausfiihrung: Zertifiziert nach EN IS0 11611:2015 CLASS 2/ Ausfiihrung: Zertifiziert nach EN 1SO 11611:2015
A1+A2, UE-000144/00 » Aus flammenresistenter Baumwol- CLASS 2/A1+A2, UE-000144/00 e Aus flam- _H |
le, ca. 520g/m?mit Rindspaltleder-Verstarkungen fiir schwere menresistenter Baumwolle, ca. 520g/m? it
Arbeiten e Hoher Tragekomfort und flexibel ® Handgelenk mit mit Rindspaltleder-Verstarkungen fiir
DoppelschlieBung e Farbe grau/schwarz schwere Arbeiten ® Hoher Trage-
komfort und flexibel e Farbe

= grau/schwarz

i

EN ISO 11611

Produktvideo: [ H [

Art.-Nr. Art.-Nr. GroBe
$ 907 800 $907 810 M

S 907 801 $907 811 L

S 907 802 $907 812 XL

$ 907 803 $907 813 2XL

S 907 804 $907 814 3XL

SchweiBerhandschuhe "Arc Knight® 10-2050"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ¢ Nach EN 388, EN 407
und EN 12477 (2001 + A1:2005) Type B, TUV BP 60161747 0001 und T{V DE21Z111 002
e Aus weiBem Rindsleder und schwarzem Rinds-Spaltleder ¢ COMFOflex®-Fiitterung in der
Riickseite des Handschuhs - flammhemmendes Gewebe 520g/m? fiir die Stulpe e Dieser
Handschuh ist mit 3-lagigem Dupont KEVLAR® genéht e Farbe schwarz / weiB / grau

VVELDAS®

EN 388 EN 407

<\

211X 414X4X

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
$904 615 S 5/40
$904 616 M 5/40
$904 617 L 5/40
$904 618 XL 5/40
$904 619 2XL 5/40

SchweiBerschutz-Stiefel S3

Ausfiihrung: Nach EN 20349-2, Sicherheitsklasse S3 HRO e Obermaterial aus robustem
Rindleder e Mit Stahlkappe, Stahlzwischensohle und rutschhemmender, 300 °C hitzebe-

standige Gummi-Laufsohle e Seitlich regulierbarer Klettverschluss e Weite 11  Farbe Original since 1937
schwarz/blau

$909 039 39
S 909 040 40
S 909 041 4
S 909 042 42
S 909 043 43
S 909 044 44
S 909 045 45
S 909 046 46
S 909 047 47
S 909 048 48
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® Unterhemd fiir SchweiBBer COOL FR™
WVELDAS'

Ausfiihrung: Material: 60 % Modacryl, 38 % Baumwolle, 2 % Antistatikfaden, 200 gr./m?,
FR (flammhemmend) und antistatische Eigenschaften giiltig fiir 50 Waschvorgénge bei
einer Temperatur von 40 °C

9|

DIN EN IS0 11612
ATIBTICTIESIFT EN 1148-5:
2018

Art.-Nr. GroBe

$904 730 XS
$904 731 S

S 904 732 M
$904 733 L
$904 734 XL
$904 735 2XL
S 904 736 3XL

Lange Unterhose fiir SchweiBer COOL FR™

Ausfiihrung: Material: 60 % Modacryl, 38 % Baumwolle, 2 % Antistatikfaden, 200 gr./m?,
FR (flammhemmend) und antistatische Eigenschaften giiltig fiir 50 Waschvorgéange bei
einer Temperatur von 40 °C

WVELDAS®

&)]\%)

DIN EN IS0 11612
ATIBTICTIE3IFI EM 1140-5;
i

Art.-Nr. GroBe
$904 740 XS
$904 741 S
$904 742 M
S 904 743 L
$904 744 XL
$904 745 2XL
$904 746 3XL
WELD AS® Nackenschutz COOL FR™ WELD AS® Sturmhaube COOL FR™
——————S Ausfiihrung: Material: 60 % Modacryl, 38 % ———S Ausfiihrung: Material: 60 % Modacryl, 38 %
Baumwolle, 2 % Antistatikfaden, 200 gr./m?, FR Baumwolle, 2 % Antistatikfaden, 200 gr./m?, FR
(flammhemmend) und antistatische Eigen- (flammhemmend) und antistatische Eigen-
schaften giiltig fiir 50 Waschvorgange bei einer schaften giiltig fiir 50 Waschvorgénge bei einer
M Temperatur von 40 °C Temperatur von 40 °C
a 1 h

DIN EN IS0 11612

AVIB1ICHIE3IFI EM 1140-5;
2018

|\

DIN EN IS0 11612
ATIB11C1IE3IF1 EN 1148-5:
2018

Art.-Nr. GroBe
Art.-Nr. GroBe

$904 748 L
S 904 739 EinheitsgroBe S 904 749 XL
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SchweiBer-Arbeitsjacken "Weld Shield" XLANAM

Ausfiihrung: Aus 84 % Baumwolle/15 % Polyester/1 % Carbonfaser, antistatische
Fasern, Flaichengewicht ca. 365g/m? e Frontverschluss mit verdeckten Druckkndpfen
2 Brusttaschen mit Patten e 1 Handytasche rechts e 2 aufgesetzte Seitentaschen mit
Patten e Antistatisch, flammhemmend ausgeriistet

& 55

ENISO11611:2015 EN 1148<5;  ENISO 116122015 yy STANDARD 801

Klasse 1/ Al A AIBTICTIE3IFT  yys gagzr TESTE
GroBe grau/schwarz  kornblau/
Art.-Nr. Art.-Nr.
42 $909 142 S 909 242
44 $909 144 $909 244
46 S 909 146 S 909 246
48 $909 148 $909 248
50 $909 150 S 909 250
52 $909 152 S 909 252
54 S 909 154 S 909 254
56 $ 909 156 S 909 256
58 $909 158 S 909 258
60 S 909 160 S 909 260
62 $909 162 $ 909 262
64 S 909 164 S 909 264
H n H n U
SchweiBer-Bundhosen "Weld Shield XLANAM

Ausfiihrung: Aus 84 % Baumwolle/15 % Polyester/1 % Carbonfaser, Flichengewicht
ca. 365g/m? » Bund und Hosenschlitz mit Annahkndpfen zu verschlieBen e Bund mit 7
Giirtelschlaufen ® Gummizug im Bund e 2 senkrechte, vordere Eingrifftaschen mit Druck-
knopf e 1 Oberschenkeltasche mit Patte links ® 1 MaBstabtasche mit Patte rechts

o 2 GesaBtaschen mit Patten e Antistatisch, flammhemmend ausgeriistet

EN IS0 11611:2015 EH?‘EI‘:?.E: EN S0 1161222015 UV STANDARD 801

Klasse 1/ A1 ATIBTICIIE3IF1  uvsoss2e1 TESTEX
GroBe grau/schwarz  kornblau/
Art.-Nr. Art.-Nr.
42 S 909 342 S 909 442
44 S 909 344 S 909 444
46 S 909 346 S 909 446
48 S 909 348 S 909 448
50 S 909 350 S 909 450
52 S 909 352 S 909 452
54 S 909 354 S 909 454
56 S 909 356 S 909 456
58 S 909 358 S 909 458
60 S 909 360 S 909 460
62 S 909 362 S 909 462
64 S 909 364 S 909 464
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Shorts "Stretchline"

Material 64 % Baumwolle, 33 % Polyester,

3 % Elastan, ca. 265g/m? e Zwei eingesetzte
Beuteltaschen e Oberschenkeltasche links mit
Patte und aufgesetzter Tasche mit ReiBverschluss
 Oberschenkeltasche rechts mit gelbem ReiB-
verschluss e Zwei GesdBtaschen e ReiBverschluss
im Hosenschlitz ¢ Bund mit 5 Giirtelschlaufen
und Jeansknopf e Reflexapplikation an rechter
Oberschenkeltasche

¢ Farbe anthrazit

STANDARD
100

ZH020 167557
TESTEX

Art.-Nr. GroBe
S 908 706 XS

S 908 707 S

S 908 708 M

S 908 709 L
$908 710 XL
$908 711 XXL
$908 712 3XL
$908 713 AXL

Bundhosen "Stretchline"

Material 64 % Baumwolle, 33 % Polyester,

3 % Elastan, ca. 265g/m? e Zwei eingesetzte
Beuteltaschen e Oberschenkeltasche links mit
Patte und aufgesetzter Tasche mit ReiBverschluss
e Oberschenkeltasche rechts mit gelbem ReiB-
verschluss e Zwei GeséBtaschen e ReiBverschluss
im Hosenschlitz e Bund mit 5 Giirtelschlaufen

und Jeansknopf e Reflexapplikation an rechter
Oberschenkeltasche

e Farbe anthrazit

X?LANAM

ZH020 167557
TESTEX i

w
STANDARD
100

Art.-Nr.

S 908 682 42

S 908 683 44
S 908 684 46
S 908 685 48
S 908 686 50
S 908 687 52
S 908 688 54
S 908 689 56
S 908 690 58
$ 908 691 60
S 908 692 62
S 908 693 64

Latzhosen "Stretchline"

Material 64 % Baumwolle, 33 % Polyester,

3 % Elastan, ca. 265g/m? e Latztasche mit Patte
und Klett e Trager mit elastischem Gummieinsatz
© hochgezogenes Riickenteil mit Tragerkreuz

© Zwei eingesetzte Beuteltaschen e Oberschenkel-
tasche links mit Patte und aufgesetzter Tasche mit
ReiBverschluss e Oberschenkeltasche rechts mit
gelbem ReiBverschluss  Zwei GesaBtaschen mit
Patten und Klett e ReiBverschluss im Hosenschlitz
e Jeanskndpfe im Bund e Reflexapplikation an
rechter Oberschenkeltasche

X?LANAM

* Farbe anthrazit

STANDARD | st
100 80
ZH020 167557
TESTEX L

Art.-Nr.

S 908 694 42
S 908 695 44
S 908 696 46
S 908 697 48
S 908 698 50
S 908 699 52
S 908 700 54
S 908 701 56
S 908 702 58
S 908 703 60
S 908 704 62
S 908 705 64

Bundjacken "Stretchline"

Material 64 % Baumwolle, 33 % Polyester, 3 %
Elastan, ca. 265g/m? e Zwei Seitentaschen mit
ReiBverschluss e Verstellbare Armelweite mit
Klett e Zwei Brusttaschen mit Patte und Klett

o Reflexapplikationen an den Armen und im
Riickenbereich e FrontreiBverschluss mit Patte
und Klett e Stehkragen und Kinnschutz

e Farbe anthrazit

X?LANAM

STANDARD
100
2H020 167557
TESTEX

$ 908 670

S 908 671 44
S 908 672 46
$ 908 673 48
S 908 674 50
$ 908 675 52
S 908 676 54
$ 908 677 56
$ 908 678 58
$ 908 679 60
S 908 680 62
S 908 681 64
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NORMEN UND
PIKTOGRAMME

Alle in diesem Katalog angegebenen Leistungsstufen, Piktogramme und
Informationen entsprechen dem Stand von September 2023. Diese Infor-
mationen kénnen sich wéhrend der Giiltigkeit des vorliegenden Kataloges

Generelle Erlauterungen zu erzielten Leistungsstufen (alle Priifungen
wurden unter Laborbedingungen durchgefiihrt):

1-6 / A-F Erzieltes Priifergebnis (je hoher, desto besser)

andern. Fiir Riickfragen und aktuelle Auskiinfte stehen wir lhnen jederzeit 0 Mindestleistungsstufe nicht erreicht
gerne zur Verfiigung. Alle Angaben ohne Gewahr. X Nicht gepriift bzw. aufgrund des Materials oder der Gestaltung
nicht anwendbar

EN 420 / EN IS0 21420 Schutzhandschuhe - Allgemeine Anforderungen und Priifverfahren

Legt die fiir alle Schutzhandschuhe anzuwendenden relevanten Priifverfahren und die allgemeinen Anforderungen zu Gestaltungsgrund-
satzen, Handschuhkonfektionierung, Widerstand des Handschuhmaterials gegen Wasserdurchdringung, Unschédlichkeit, Komfort und
Leistungsvermdgen sowie die vom Hersteller vorzunehmende Kennzeichnung und vom Hersteller zu liefernden Informationen fest.

EN 388 Schutzhandschuhe gegen mechanische Risiken
Anforderungen, Priifverfahren, Kennzeichnung und Herstellerinformationen fiir Schutzhandschuhe gegen die mechanischen Risiken Abrieb,
Schnitt, WeiterreiBen, Durchstich und — falls zutreffend — StoB.
ABCDE Priifparameter Leistungsstufen
A Abriebfestigkeit 1-4
B Schnittfestigkeit (Coupe) 1-5
C WeiterreiBkraft 1-4
D Durchstichkraft 1-4
E Schnittfestigkeit (TDM) A-F
EN IS0 374-1 Schutzhandschuhe gegen gefahrliche Chemikalien und Mikroorganismen
Anforderungen an Schutzhandschuhe, die den Anwender gegen gefahrliche Chemikalien und Mikroorganismen schiitzen sollen.
Typ A: Mindestens sechs Priifchemikalien (Schutzindex mindestens Klasse 2 je Priifchemikalie)

Typ B: Mindestens drei Priifchemikalien (Schutzindex mi

ndestens Klasse 2 je Priifchemikalie)

ABCDEF Typ C: Mindestens eine Priifchemikalie (Schutzindex mindestens Klasse 1)
Priifparameter Klassen
A-F Kennbuchstaben der Priifchemikalien 1-6
Kennbuchstabe Priifchemikalie | Kennbuchstabe Priifchemikalie
A Methanol J n-Heptan
B Aceton K Natriumhydroxid 40%
C Acetonitril L Schwefelséure 96%
D Dichloromethan M Salpetersdure 65%
E Kohlenstoffdisulfid N Essigsdure 99%
F Toluol 0 Ammoniakwasser 25%
G Diethylamin P Wasserstoffperoxid 30%
H Tetrahydrofuran S Flussséure 40%
| Ethylacetat T Formaldehyd 37%
Durchbruchzeit min.  Schutzindex Durchbruchzeit min.  Schutzindex
>10 Klasse 1 >120 Klasse 4
> 30 Klasse 2 > 240 Klasse 5
> 60 Klasse 3 > 480 Klasse 6
EN IS0 374-5 Schutzhandschuhe gegen gefahrliche Chemikalien und Mikroorganismen
Anforderungen an Schutzhandschuhe, die den Anwender gegen geféhrliche Chemikalien und Mikroorganismen schiitzen sollen.
Zusatz unterhalb des Piktogramms Schutz gegen
VIRUS Kein Zusatz Bakterien, Pilze
VIRUS Bakterien, Pilze, Viren
EN 511 Schutzhandschuhe gegen Kilte
Anforderungen und Priifverfahren fiir Schutzhandschuhe gegen konvektive Kélte oder Kontaktkalte bis -50 °C. Die Kélte kann mit klimati-
@ schen Bedingungen oder einer beruflichen Tatigkeit zusammenhangen.
ABC Prifparameter Leistungsstufen
A Konvektive Kélte 1-4
B Kontaktkélte 1-4
C Wasserdichtheit 1
EN 407 Schutzhandschuhe gegen thermische Risiken
@ Schutzhandschuhe gegen Hitze und/oder Feuer sowie deren Kennzeichnung.
Priifparameter Leistungsstufen
ABCDEF A Brennverhalten 1-4
B Kontaktwérme 1-4
C Konvektive Warme 1-4
D Strahlungswarme 1-4
E Kleine Spritzer geschmolzenen Metalls 1-4
F GroBe Mengen fliissigen Metalls 1-4
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WWELDAS®

WWELDAS®

VWELDAS®

ELT]

WIG-SchweiBerschutz-Handschuhe "SOFTouch"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ¢ Nach EN 12477 (2001
+ A1:2005) Typ A, TUV BP 60163685 0001 und TOV DE21Q1QJ 003  AuBenhand aus
weichem Rindvollleder in schwarz  WeiBes Ziegenvollleder zwischen den Fingern e Stulpe
aus weichem Rindspaltleder

e Biese aus Ziegenvollleder e Handriickseite mit flammenresistenter Baumwolle gefiittert

o Nahtloser Zeigefinger, zur besseren Fiihrung des WIG-Stabes e Farbe schwarz/weil}

EN 407 EN 388

413x4x 3132x SOFTouch

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton

S 906 960 L 5/60
S 906 961 XL 5/60
S 906 962 2XL 5/60

WIG-SchweiBerhandschuhe aus Kalbsleder

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ¢ Nach EN 12477 (2001
+ A1:2005) Typ B, TUV BP 60161507 0001 und TUV DE2145GU 002  Besonders weiches
Kalbsleder e Néhte mit 3-fach DuPont KEVLAR®-Garn verarbeitet e Extra lange Manschette
fiir zusétzlichen Handgelenk- und Unterarmschutz e Nahtloser Zeigefinger zur optimalen
Kontrolle von SchweiBzusdtzen e Weitere GroBen auf Anfrage

Anwendung: Empfehlenswert bei WIG-SchweiBarbeiten, bei denen besonderes
Tastempfinden gefordert ist

EN 407 EN 388

413x4x o2mix (SOFTouch

Art.-Nr. GroBe Lange VE Paar/Karton
cm

S 906 020 L 35 5/60

S 906 021 XL 35 5/60

S 906 022 2XL 35 5/60

WIG-SchweiBerhandschuhe aus Schweinsleder

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 12477 (2001
+ A1:2005) Type B, TUV BP 60161565 0001 und TOV DE 2153T4 002 » Aus weichem
Schweinsleder  Nahte mit 3-Fach DuPont KEVLAR®-Garn verarbeitet  Extra lange
Manschette fiir zusétzlichen Handgelenk- und Unterarmschutz e Nahtloser Zeigefinger
zur optimalen Kontrolle von SchweiBzusétzen e Weitere GréBen auf Anfrage

Anwendung: Empfehlenswert bei WIG-SchweiBarbeiten, bei denen besonderes
Tastempfinden gefordert ist

EN 407 EN 388

W) (=

413x4x a121x | SOFTouch

Art.-Nr. GroBe Lange VE Paar/Karton

cm
$ 906 015 L 35 5/60
S 906 016 XL 35 5/60
$906 017 2XL 35 5/60

WIG-SchweiBerhandschuhe aus Ziegenleder

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il ® Nach EN 12477 (2001 + A1:2005) TYP B, TUV BP
6001802 0001 und TUV DE21CMVU 002  Handschuh aus besonders weichem Ziegenleder
o Nahte mit 3-fach DuPont KEVLAR®-Garn verarbeitet e Extra lange Manschette fiir zusétz-
lichen Handgelenk- und Unterarmschutz e Nahtloser Zeigefinger zur optimalen Kontrolle
von SchweiBzusétzen mit kleinen Durchmessern e Weitere GréBen auf Anfrage

Anwendung: Empfehlenswert bei WIG-SchweiBarbeiten, bei denen besonderes
Tastempfinden gefordert ist

EN 407 EN 388

413x4x anix (SOFTouch

Art.-Nr. GroBe Lénge VE Paar/Karton
cm

S 906 509 L 35 5/60

S 906 510 XL 35 5/60

$906 511 2XL 35 5/60
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Hochhitze-SchweiBBerhandschuhe

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ¢ Nach EN 12477 (2001
+ A1:2005) Type A, TOV BP 60152707 0001 und TUV 60403152 003  Multischichthand-
schuh - Handinnenflache aus Rind-Spaltleder, HandauBenseite aus Rind-Vollleder sowie
zusétzlicher aluminisierter Riickseite aus PFR-Kunstseide zur Reflektion der Strahlungshitze
(bis zu 95%) e Mit Hirsch-Spaltleder und COMFOflex® gefiittertem Handriicken fiir perfekten
Polstereffekt und SchweiBabsorbierung e Alle Néhte mit 4-fach und 5-fach DuPont
KEVLAR®-Garn verarbeitet ® 0I- und wetterbesténdig

Anwendung: Fiir MAG/WIG-SchweiBarbeiten, bei denen mit hoher Kontakt- und
Strahlungshitze zu rechnen ist (bis 350 °C)

VWELDAS®

EN 407 EN 388

Art.-Nr. GroBe Lange VE Paar/Karton
S 906 040 L 36 5/40
§ 906 041 XL 36 5/40 413 x4 x 3133x STEERSO’””

SchweiBerhandschuhe "STEERSOtuff®"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il ® Nach EN 12477 (2001 + A1:2005) Type A, TV BP
60152710 0001 und TUV 60400759 002 * 5-Fg. Handschuh aus besonders hochwertigem
Rindsleder e Mit COMFOflex® gefiittertem Handriicken fir perfekten Polstereffekt sowie zur
SchweiBabsorbierung e Alle Nahte mit 4-fach und 5-fach DuPont KEVLAR®-Garn verarbeitet
© Handriicken 6l- und wasserabweisend

Anwendung: Fiir MAG/WIG-SchweiBarbeiten, bei denen mit hoher Kontakt- und
Strahlungshitze zu rechnen ist (bis 250 °C)

VWELDAS®

EN 407 EN 388

@
s13%x4x amax (STEERSOmujf

Lénge VE Paar/Karton )
$ 906 030 L 36 5/40 B
S 906 031 XL 36 5/40 )
S 906 032 XXL 36 5/40
SchweiBerhandschuh "Rindspaltieder" WE LD AS@

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Ill - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 12477 (2001
+ A1:2005) Type A, TOV BP 60152704 001 und TUV 60400422 002 » Besonders hochwer-
tiges Spalt-Rindsleder aus der Schulter e Mit verstérkten Daumen e Alle Néhte doppelt mit
3-fach DuPont KEVLAR®-Garn verarbeitet © Mit COMFOflex-Futter  Farbe blau/natur

Hochwertiger Handschuh fiir robuste Arbeiten, insbesondere fiir das MIG/MAG-SchweiBen

EN 388 EN 407

4133 413X3X

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 950 L 5/40
S 906 951 XL 5/40

SchweiBerschutz-Handschuhe "Rindspaltieder"

®
Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 12477 (2001+A1:2005) Type WELDA

A, TOV BP 60152715 0001 und TUV 60400835 002 » Besonders hochwertiges Spalt-Rindsle-
der aus der Schulter e Mit Fliigeldaumen fiir erhohte Bewegungsfreiheit ® Gefiittert e Farbe rot

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 12477
(2001+A1:2005) Type A, TOV BP 60152715 0001 und TUV 60400835 002  Besonders
hochwertiges Spalt-Rindsleder aus der Schulter e Mit Fliigeldaumen fiir erhéhte
Bewegungsfreiheit ® Gefiittert  Farbe rot

Hochwertiger Handschuh fiir robuste Arbeiten, insbesondere fiir das MIG/MAG-SchweiBen
EN388  EN 407

3244X 41 3 X 4 X

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 449 L 5/60
S 906 450 XL 5/60
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Argon-SchweiBerhandschuhe Napaleder

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 388, EN407
und EN 12477 Typ B » Ganz aus weichem Nappaleder e Sehr feinfiihlig  Mit Spaltleder-
stulpe e Farbe grau

EN 12477 EN 388 EN 407

@)\ )

Type B Mechanische Warme und

Gefahren Feuer
Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
$ 907 015 9 10/100
S 907 016 10 10/100
$907 017 11 10/100

SchweiBerhandschuhe Narbenleder

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 388, EN 407
und EN 12477 Typ B e Ganz aus kréftigem und weichem Rindnarbenleder mit Stulpe
e Farbe grau

EN 12477 EN 388 EN 407

&) B

Type B Mechanische Warme und

Gefahren Feuer
Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 907 014 10 12/72

WIG-SchweiBerhandschuhe "Mexico-Z-Super"

1| [ i Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 388:2016,
/ EN 407 und EN 12477 TYP B e Aus besonders weichem, hydrophobiertem Ziegennappa-
| ¥
y

Safety gloves’
Original since 1937

leder fiir gutes Tastvermdgen und angenehmen Tragekomfort e Aus Kevlar®-Néhten
¢ TUV GS e Farbe natur/gelb

Anwendung: Fiir feine SchweiB- und Létarbeiten

EN 388 EN 407

. LY@

G 10 2121X  412X4X
cem E W= Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 514 9 10/80
5906 515 10 10/80
5906516 1 10/80

SchweiBerhandschuhe "Peru"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 388:2016
\ und EN 407 e Ziegennappaleder mit Spaltlederstulpe und Gummizug e Aus Kevlar®-Garn
£ 1

Safety gloves’
Original since 1937

o Atmungsaktiv ® Gutes Warmeverhalten e Sehr gutes Tragegefiihl e Farbe Natur/braun

Anwendung: Als Montage- oder SchweiBerhandschuhe, fiir feine SchweiB- und Létarbeiten,
u. a. WIG-SchweiBen

EN 388 EN 407

<&@

2111X  412X4X

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 460 9 10/80
S 906 461 10 10/80
S 906 462 11 10/80
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SchweiBerschutz-Handschuhe "Miihlheim Il Super"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ¢ Nach EN 388:2016,
EN 407 und EN 12477 TYP A  Handriicken aus hochwertigem Rindspaltleder e Innen-
hand aus weichem Rindnarbenleder e TUV GS e Vollhandfutter fiir guten Tragekomfort
e Farbe gelb

Anwendung: Einsetzbar bei SchweiBarbeiten mit extremer, mechanischer Belastung sowie
in der Metallbearbeitung, GieBereien und der Automobil- und Werftindustrie

EN 388 EN 12477

3144x TypeA @@

VE Paar/Karton

Art.-Nr. GroBe

S 906 399 9 6/60
S 906 403 10 6/60
S 906 402 il 6/60

SchweiBerhandschuhe "Miihlheim Blue"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ¢ EN 388:2016, EN 407
und EN 12477 Typ A e Aus Rindspaltleder mit hohem Tragekomfort e Mit Kevlar® Nahten
* Premium-Vollhandfutter e Innanhandverstarkung e Antistatisch e Farbe blau/natur

EN 388 EN 12477 EN 407

@8 &)

4244 TypeA 413 X 4 X

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 441 9 6/60
S 906 442 10 6/60
S 906 443 1 6/60

SchweiBerhandschuhe "Granada"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ¢ Nach EN 388:2016,
EN 407 und EN 12477 A * SchweiBerhandschuh aus Rindspaltleder ¢ Innenhand und
Zeigefinger aus Rindnarbenleder ® TUV GS Schadstoff gepriift ® Farbe grau

Anwendung: Fiir leichte SchweiBarbeiten und Tétigkeiten in der Metallbearbeitung
Weitere GroBen auf Anfrage!

EN 388 EN 12477 EN 407

AR

3143X  TypeA 413 X 4 X

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 407 9 6/60
S 906 405 10 6/60
S 906 406 il 6/60

WIG-SchweiBerhandschuhe "Aruba"

Ausfiihrung: SchweiBerhandschuh aus weichem Schafsnappaleder e Guter Tragekomfort
und optimale Fingerfertigkeit  Nahtloser Zeigefinger ¢ Gummizug im Handriicken fiir eine
gute Passform e weiche Rindspaltleder-Stulpe ¢ Kevlar®-Nahte

EN 388 EN 407  EN 12477

S\B)\)

2121X 412X4x TypeB

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 486 9 10/80
S 906 487 10 10/80
S 906 488 il 10/80

Original since 1937

Safety gloves’

Original since 1937

Original since 1937

Safety gloves’

Original since 1937
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Arbeitshandschuhe "Hage"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ¢ Nach EN 388:2016
o Arbeitshandschuh aus Narbenleder e Mit Doppelndhten und Canvas-Stulpe ® Innenhand

Original since 1937 gefiittert » Farbe natur/beige
“,\ EN 388
" '
3133X
Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
Il'1l
m @ S 906 002 9 12/120
S 906 003 10 12/120
S 906 004 11 12/120

Arbeitshandschuhe "Verden"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 388:2016
| e Arbeitshandschuh aus Spaltleder  Mit Doppelnahten und Canvas-Stulpe ® Innenhand

Safety gloves’

Original since 1937 ! gefiittert » Farbe natur/beige
N st TR Y Y
\
\
\ 1 EN 388
5 |
L '
—_— 4123X
VERDEN Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
CE Oe 18 |
e {R | $ 906 011 10 12/120
\-._/ ———— $ 906 012 11 12/120

Y ™ Montagehandschuhe "Driver"

| Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 388:2016
| | ﬁ ¢ Montagehandschuh aus Rindnappaleder mit hohem Tragekomfort e Mit Doppelnéhten und

Safety gloves’

Original since 1937 | Gummizug im Handriicken  TOV GS gepriift » Farbe natur

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton

S 906 057 9 12/120
S 906 058 10 12/120
S 906 059 11 12/120

Arbeitshandschuhe "Bremerhaven"

Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ® Nach EN 420 und EN 388  Uni-
verseller Arbeitshandschuh mit hohem Tragekomfort aus atmungsaktivem Qualitats-Rind-
narbenleder ¢ Mit Doppelnéhten e TUV GS Schadstoff gepriift ¢ Hochwertige Verarbeitung
sorgt fiir lange Standzeiten e Hohe WeiterreiB- und Durchstichfestigkeit e ph-hautneutral
e Farbe natur/blau

‘ ' Fiir grobe Arbeiten im Lager-, Transport-, Bau- oder Metallgewerbe sowie in der Forst- und

Safety gloves’

Original since 1937

Landwirtschaft und im Gartenbau

- . P
R ML AR 3142X
Jse L‘ o GroBe VE Paar/Karton
S 906 126 9 12/120
$906 122 10 12/120
S 906 127 11 12/120
S 906 123 12 12/120
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Montagehandschuhe "Power Grip IlI"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie | - Schutz bei geringen Risiken © Montagehandschuh aus
Ziegennappaleder mit hohem Tragekomfort e Oberteil aus Microgewebe © Mit Neopren-
biindchen und Klettverschluss ¢ Farbe natur/rot

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 007 8 10/120
S 906 008 9 10/120
S 906 009 10 10/120

Montagehandschuhe Polyester/Latex "Superflex Red"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 388:2016
* Montagehandschuh aus 13 Gauge Polyester mit schrumpfgerauter Latex Beschichtung an
Handinnenflache und Fingerkuppen e Farbe rot/schwarz

Weitere Farben auf Anfrage erhéltich!

EN 388

2131X
Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 026 9 10/100
S 906 027 10 10/100
S 906 028 1 10/100

Montagehandschuhe Nylon/Nitrilschaum "PaduAqua"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 388:2016 und
EN 407:2004 ¢ Montagehandschuh aus 15 Gauge Nylonfeinstrick mit hohem Tragekomfort
 Wasserbasierte Nitrilschaum-Beschichtung an Handinnenflache und Fingerkuppen e Nach
OEKO-TEX® Standard 100 e Farbe grau/schwarz

EN 388 EN 407:2004 @
I : STANDARD

4131X  XIXXXX 100
Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 062 8 12144
S 906 063 9 12/144
S 906 064 10 12144

Schutzhandschuhe-Nitrilschaum "Padua Pro"

Ausfiihrung: Gefahren - Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ® Nach EN 388:2016
und EN 420 e Nylon Handschuhe mit Micro-Nitrilschaum-Beschichtung e Atmungsaktiv
o Mit eng anliegendem Strickbund e Leicht und bequem e Fiir trockene, dlige und nasse
Bedingungen geeignet e Nach OEKO-TEX® Standard 100 ¢ Farbe grau/schwarz

EN 388

OEKO

TEX®

STANDARD
4131X 100

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 483 9 10/100
S 906 484 10 10/100
S 906 485 1 10/100

N
W
W
W

Original since 1937

Original since 1937

Original since 1937

Original since 1937
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Original since 1937

Original since 1937

Original since 1937

Safety gloves

Original since 1937

Schnittschutz-Handschuhe "Medio CUT 5+"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ¢ Nach EN 388

e Schnittfester Montagehandschuh aus Glasfaser-Hybridgarn e Nitril Vollbeschichtung
und Nitrilschaum Beschichtung mit Sandyfinish an Handinnenfldche und Fingerkuppen
¢ Wasserabweisend e Schnittschutz-Leistungsstufe C e Farbe blau/schwarz

EN 388

4X42C

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
$904 516 8 10/100
$904 517 9 10/100
$904 518 10 10/100
$904 519 11 10/100

Schnittschutz-Handschuhe "Genua Dry+"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ® Nach EN 388:2016

e Schnittfester Montagehandschuh aus Stahlfaser-Hybridgarn mit hohem Tragekomfort

o Nitril Vollbeschichtung und Nitrilschaum-Beschichtung mit Sandyfinish an Handinnenfl4-
che und Fingerkuppen e Wasserabweisend e Schnittschutz-Leistungsstufe F  Farbe grau/
schwarz

EN 388

4XA43F
Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 904 520 8 10/100
S 904 521 9 10/100
S 904 522 10 10/100
S 904 523 11 10/100

Nitril-Arbeitshandschuhe "Erfurt Lite"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ® Nach EN 388:2016
o Nitril-Arbeitshandschuh aus Baumwolle mit 3/4 Nitril-Beschichtung und Strickbund
e Farbe natur/gelb

EN 388

3111X
Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 044 9 12/144
S 906 045 10 12/144
S 906 046 11 12/144

Nitril-Arbeitshandschuhe "Gotha Lite"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken  Nach EN 388:2016
o Nitril-Arbeitshandschuh aus Baumwolle mit 3/4 Nitril-Beschichtung und Canvas-Stulpe
e Farbe natur/blau

EN 388

4111X
Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 052 9 12/144
S 906 053 10 121144
S 906 054 11 12/144
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Hitzeschutzhandschuh fiir Kontakthitze

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Ill - Schutz bei hohem Risiko e Nach EN 388 - Schutz
gegen mechanische Belastung und EN 407 - Schutz gegen thermische Risiken (Hitze und
Flammen)  5-Fingerhandschuh aus Aramidgewebe ¢ Besonders schnittfest, abriebfest

und asbestfrei

Anwendung: Einsatz in der Glasindustrie, GieBereien und metallverarbeitenden Betrieben

bei Hitzeentwicklung

EN 388 EN 407

3542X  42432X

S 906 230 10

Léange ca.

Hitzeschutz

1 Paar

Aramid-Gewebe-Fauster

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Ill - Schutz bei hohen Risiken e Nach EN 388 -
Schutz gegen mechanische Belastung und EN 407 - Schutz gegen thermische Risiken
 Fausthandschuh aus Aramidgewebe e Kurzfristig bis 350 °C Kontakthitze
 Schnittfest, gute Isolierung, abriebfest ® Handschuh ist beidseitig verwendbar,

kostensparend e Farbe gelb

Fiir den Einsatz in GieBereien, Glasindustrie, Ofenbau, etc.

EN 388 EN 407

2542X  4344XX

S 906 231 10

Léange ca.

Hitzeschutz

1 Paar

Aramid-/Aluminium-Handschuhe

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie 1l - Schutz bei hohen Risiken e Nach EN 388 - Schutz
gegen mechanische Belastung und EN 407 - Schutz gegen thermische Risiken e 5-Finger-

Hitzeschutz-Handschuh aus aluminisiertem Preox-Aramidgewebe e Innenhand aus

Aramidgewebe ¢ Innenhandflache kurzfristig bis 250 °C Kontakthitze (gegen Spritzer),
AuBenhand und Stulpe bis 1000 °C Strahlungshitze e Innenhandflache sehr schnittfest
und mechanisch belastbar e Flexible gute Handhabung durch weiche Aluminiumbeschich-

tung e Farbe Innenhandflache gelb
Anwendung: Fiir den Einsatz in GieBereien, Metallbau, SchweiBerei, Keramikdfen etc.

EN388  EN 407

1542 423444

S 906 240 10

Linge ca.

mm
380

Kontaktwéarme

1 Paar

Spaltleder-Aluminium-Handschuhe

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie 1l - Schutz bei hohen Risiken e Nach EN 388 - Schutz
gegen mechanische Belastung und EN 407 - Schutz gegen thermische Risiken e 5-Finger-
Handschuh aus aluminisiertem Preox-Aramidgewebe © Innenhand aus Sebatanleder®
(braun) - wird durch Temperatureinwirkung nicht steif e Innenhandfléche kurzfristig bis
250 °C Kontakthitze (gegen Spritzer), AuBenhand und Stulpe bis 1000 °C Strahlungs-
hitze e Flexible, gute Handhabung durch weiche Aluminiumbeschichtung e Farbe Innen-

handflache braun

Anwendung: Fiir den Einsatz in GieBereien, Metallbau, SchweiBereien, Schiffbau etc.

EN 388  EN 407

4244 423444

S 906 245 10

Lange ca.

mm
380

Kontaktwérme

1 Paar

JUTEC
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N Hitzeschutzgewebe und Schutzplanen "JT650G1"

\ Ausfiihrung: Hitzeschutzdecken als idealer Schutz fiir eine hohe Temperaturbelastung
“9-...8 e Alle Gewebe getestet nach DIN EN 13501-1 (Brandverhalten von Baustoffen und
Bauteilen) e In verschiedenen GroBen sowie Belastungsstufen lieferbar e Natiirlich asbest-
und keramikfaserfrei

JT650G1: E-Glasgewebe, einseitig ALUFIX-beschichtet, mattgrau, schwer entflammbar nach
DIN EN 13501-1 - Brandschutzklasse B - s2,d0

Abmessung (L x B) Material Stirke Gewicht Temperaturbesténdig bis

SEE-BG und
U.S. Coast Guard
zugelassen

mm mm g/m*> °C

1 $706501 1000 x 1000 Glasgewebe ca.0,7 650 ca. 600

X S $706502 1000 x 2000 Glasgewebe ca.0,7 650 ca. 600
0736 $706503 2000 x 2000 Glasgewebe ca.0,7 650 ca. 600
12 S$706500 Meterware x 1000 Glasgewebe ca.0,7 650 ca. 600

N ”\M‘\ Hitzeschutzgewebe und Schutzplanen "JT1000G1"
\ { n‘@ ) Ausfiihrung: Hitzeschutzdecken als idealer Schutz fiir eine hohe Temperaturbelastung
e Alle Gewebe getestet nach DIN EN 13501-1 (Brandverhalten von Baustoffen und
| Bauteilen) e In verschiedenen GroBen sowie Belastungsstufen lieferbar e Natiirlich asbest-
| und keramikfaserfrei

JT1000G1: E-Glasgewebe, einseitig ALUFIX-beschichtet, mattgrau, schwer entflammbar
nach DIN EN 13501-1 - Brandschutzklasse B - s2,d0

SEE-BG und .-Nr. Abmessung (L x B) Material Stirke Gewicht Temperaturbesténdig bis
U.S. Coast Guard
:‘,‘ zugelassen mm mm g/mz ¢
p y $706 601 1000 x 1000 Glasgewebe ca.1,5 1.060 ca.600
- ,’ $706602 1000 x 2000 Glasgewebe ca.1,5 1.060 ca. 600
; { 0736 $706603 2000 x 2000 Glasgewebe ca.1,5 1.060 ca. 600
f 12 S$706600 Meterware x 1000  Glasgewebe ca.1,5 1.060 ca.600
N Hitzeschutzgewebe und Schutzplanen "JT600HT"
{TEC -_-....._@ ) Ausfiihrung: Hitzeschutzdecken als idealer Schutz fiir eine hohe Temperaturbelastung

e Alle Gewebe getestet nach DIN EN 13501-1 (Brandverhalten von Baustoffen und
Bauteilen) e In verschiedenen GroBen sowie Belastungsstufen lieferbar e Natiirlich asbest-
und keramikfaserfrei

JT600HT: E-Glasgewebe, HT-finish, hellbraun, nicht brennbar nach DIN EN 13501-1
- Brandschutzklasse A2 - s1, d0

SEEBG und Art.-Nr. Abmessung (L x B) Material Stiarke Gewicht Temperaturbesténdig bis

U.S. Coast Guard
zugelassen
g

mm mm g/m? °C
$706701 1000 x 1000 Glasgewebe ca.1,4 1.070 ca.850
$706702 1000 x 2000 Glasgewebe ca.1,4 1.070 ca. 850
0736 $706703 2000 x 2000 Glasgewebe ca.1,4 1.070 ca.850

12 S$706700 Meterware x 1000 Glasgewebe ca.1,4 1.070 ca.850

N — Hitzeschutzgewebe und Schutzplanen "JT1200HT"

\ Ausfiihrung: Hitzeschutzdecken als idealer Schutz fiir eine hohe Temperaturbelastung
o Alle Gewebe getestet nach DIN EN 13501-1 (Brandverhalten von Baustoffen und
N@ Bauteilen) e In verschiedenen GroBen sowie Belastungsstufen lieferbar e Natiirlich asbest-
und keramikfaserfrei

JT1200HT: Silikatgewebe, beidseitig beschichtet, gold, nicht brennbar nach DIN EN 13501-1
- Brandschutzklasse A1

SEEBG und Abmessungen Material Stirke Gewicht Temperatur-
U.S. Coast Guard (LxB) bestandig bis
zugelassen mm mm g/m2 °c
S 706801 1000 x 900 Silikatgewebe ca.1,4 1.250 ca. 1300
S$706 802 2000 x 900 Silikatgewebe ca.1,4 1.250 ca. 1300
0736 S$706803 2000 x 1800 Silikatgewebe ca.1,4 1.250 ca. 1300
12 S$706800 Meterware x 900 Silikatgewebe ca.1,4 1.250 ca. 1300
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Hitzeschutzgewebe "Kronos"
Ausfiihrung: Glas-Filamentgewebe mit einer einseitigen,silbergrauen, schwerentflammbare

P.U.- Beschichtung mit Aluminiumpigmentierung zur Erhéhung der Schiebe- und Schnittfes-

tigkeit. Hochsttemperatur 550 °C, kurzzeitige Belastung bis ca. 600 °C. Kronos ist fiir leichte

SchweiB- und Schleifarbeiten geeignet. Fldchengewicht 690 g/m?

LEADING IN WELDING SAFETY

Abmessungen (L x B) Material ~ Stdrke Gewicht Temperaturbesténdig bis

mm mm g/m?

S$706610 1.000 x 1.000 Glasfaser ca.0,7 690 ca. 600
S$706611 1.000 x 2.000 Glasfaser  ca.0,7 690 ca. 600
S$706612 2.000 x 2.000 Glasfaser ca.0,7 690 ca. 600
$706613 2.000 x 3.000 Glasfaser ca.0,7 690 ca. 600
S$706614 3.000 x 3.000 Glasfaser  ca.0,7 690 ca. 600

$706615 Meterware x 1.000 Glasfaser ca.0,7 690 ca. 600
S$706616  Meterware x 1.500 Glasfaser  ca.0,7 690 ca. 600

®

Hitzeschutzgewebe "Thetis"

Ausfiihrung: Texturiertes Glasfasergewebe e beidseitig mit Graphit beschichtet e Hochst-
temperatur 700 °C, kurzzeitige Belastung bis ca. 900 °C e Fldchengewicht 1.100 g/m?

LEADING IN WELDING SAFETY

Abmessungen (L x B) Material  Temperaturbesténdig bis Stérke

mm mm
S$706617 1.000 x 1.000 Glasfaser  ca. 900 ca.1,5 1.100
S$706618 1.000 x 2.000 Glasfaser  ca. 900 ca.1,5 1.100
S$706619 2.000 x 2.000 Glasfaser  ca. 900 ca.1,5 1.100
$706620 2.000 x 3.000 Glasfaser  ca. 900 cal,5 1.100
S$706621 3.000 x 3.000 Glasfaser  ca. 900 ca.1,5 1.100
S$706622 Meterware x 1.000 Glasfaser  ca. 900 ca.1,5 1.100
S$706623 Meterware x 2.000 Glasfaser  ca. 900 ca.1,5 1.100

Hitzeschutzgewebe "Sirius"
Ausfiihrung: Texturiertes Glasfasergewebe e beidseitig spezielle Hochtemperaturbeschich-
tung aus Vermiculit e Hochsttemperatur 700 °C, kurzzeitige Belastung bis ca. 1000 °C
 Flachengewicht 1.035 g/m?

LEADING IN WELDING SAFETY

Abmessungen (L x B) Material  Temperaturbestindig bis Stérke

mm °C mm
S$706624 1.000 x 1.000 Glasfaser  ca. 1000 ca.1,6 1.035
S$706625 1.000 x 2.000 Glasfaser  ca. 1000 ca.1,6 1.035
S$706626 2.000 x 2.000 Glasfaser  ca. 1000 ca.1,6 1.035
S$706627 2.000 x 3.000 Glasfaser  ca. 1000 ca.1,6 1.035
$706628 3.000 x 3.000 Glasfaser  ca. 1000 ca.1,6 1.035
S$706629 Meterware x 1.000 Glasfaser  ca. 1000 ca.1,6 1.035
S$706630 Meterware x 2.000 Glasfaser  ca. 1000 ca.1,6 1.035

Hitzeschutzgewebe "Olympus" ¢
Ausfiihrung: Silikatfaserfilament e Gewebeausriistung auf mineralischer Basis zur Verbes-
serung der Abrieb- und Schnittfestigkeit e Hochsttemperatur 1000 °C, kurzzeitige Belastung
bis ca. 1300 °C e Geeignet fir schwere SchweiBarbeiten e Flachengewicht 1.220 g/m?

LEADING IN WELDING SAFETY

Abmessungen (L x B) Material  Temperaturbesténdig bis Starke

mm mm

$706631 1.000 x 900 Silikatfaser ca. 1300 ca.1,3 1.220 —

$706632 2.000 x 900 Silikatfaser ca. 1300 ca.1,3 1.220 —

S$706633 2.000x 1.800 Silikatfaser ca. 1300 ca.1,3 1.220 \
S$706634 3.000 x 1.800 Silikatfaser ca. 1300 ca.1,3 1.220

$706635 3.000 x 2.700 Silikatfaser ca. 1300 ca.1,3 1.220

S$706636 Meterware x 900 Silikatfaser ca. 1300 ca.1,3 1.220

S$706637 Meterware x 1.800 Silikatfaser ca. 1300 ca.1,3 1.220

Hitzeschutzgewebe "Saturn 420"
Ausfiihrung: Hitzeschutzgewebe aus Karbonfilz e sehr flexibles Gewebe e Hichsttempera-
tur 1000 °C, kurzzeitige Belastung bis ca. 1300 °C e Geeignet fiir schwere SchweiBarbeiten
 Flachengewicht 420 g/m?

LEADING IN WELDING SAFETY

Abmessungen (L x B) Material  Temperaturbesténdig bis Starke

mm mm
$706638 1.000 x 1.000 Karbonfilz  ca. 1300 ca.5 420
S$706639 2.000 x 1.000 Karbonfilz  ca. 1300 ca.5 420
S$706640 2.000 x 2.000 Karbonfilz  ca. 1300 ca.5 420
S$706641 3.000 x 2.000 Karbonfilz  ca. 1300 ca.5 420
S$706642 10 Lfm x 2.000 Karbonfilz  ca. 1300 ca.5 420
S$706643 50 Lfm x2.000 Karbonfilz  ca. 1300 ca.5 420
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Trockenmatten / Feuchtmatten
&>

/s

Ausfiihrung: Direkte L6t- bzw. SchweiBunterlage ® Durch den mehrschichtigen Spezial-
aufbau wird ein Weiterfluss der Hitze in der Matte unterbrochen e Einsatz in der Heizungs-/
Sanitdrbranche sowie im Karrosserie- und Behélterbau — z. B. Schweien von Rohren, Tanks
(zum langsamen Ausgliihen von heiBen Teilen auch als GieBereimatten lieferbar) e Schiitzt
vor Verbrennungen bzw. Zerstorung durch SchweiBperlen  Asbest- und keramikfrei

 Bei 3000 °C-Matte Bedienungshinweise in der Verpackung beachten!

Zur direkten Unterlage an Lotstellen, bzw. Schutz vor Beschadigungen von Teppichen,
Tapeten, Parkettboden

Ausfiihrung Hitzeschutz Farbe Abmessung

max. kurzfristig LxBxH
°C mm

Létunterlage mit

S 706 305 ) bis 700 braun 330x500x5
Alu-Einlage, trocken
SchweiBunterlage auf schwarzer Seite
S 706 335 mit Isolation, trocken bis 1000 schwarz/grau 300 x 300 x 20
SchweiBunterlage auf schwarzer Seite
S 706 330 mit Isolation, feucht bis 3000 schwarz/grau 300 x 300 x 30
/ \ — Flammschutzpaste
Qra ! Ausfiihrung: Hitzeschutz bis ca. 3.000 °C, ashest- und keramikirei e Verhindert den

Weiterfluss der Hitze im Material (z. B. Kupfer, Stahl etc.) e Zugefiihrte Energie wird auf den
Einsatzbereich konzentriert - Verformungen und Verfarbungen werden vermieden; kost-
spielige Demontagen entfallen

Anwendung: S 706 320 wird mit der Hand aufgetragen und klebt nicht an den Fingern, bzw.
am Material. Die Paste ist fest und modellierbar.

Art.-Nr. Ausfiihrung Inhalt
kg
S 706 320 fest formbar 1

Léschdeckenbehdlter / Loschdecke

e | 3schdeckenbehdlter aus Stahlblech

e RAL 3000 feuerrot

o Mit Aufschrift "Loschdecke/Fire blanket"

e Ca. 200 x 300 x 240 mm

e | gschdecke nach DIN 1869, gefaltet

¢ Flammenhemmendes Glasfasergewebe, texturiert
e Schnittkante rundum gesdumt

© 1800 x 1600 mm

e Nicht fiir Fettbrande geeignet

Loschdeckenbehélter
Ausfiihrung: Wandbehalter in RAL-Farbe 3000 (rot) mit Aufschrift "Loschdecke"

Léschdecke

Ausfiihrung: Nach DIN EN 1869 e Flammenhemmendes Glasfasergewebe, texturiert
e Schnittkanten gesdumt

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 706 340 Loschdeckenbehlter
S 706 341 Loschdecke

SchweiBerschutzvorhidnge bis 1300 °C

Ausfiihrung: Die Gewebe aus den Materialien JT650G1, JTGOOHT und JT900HT sind SEE-
BG und U.S. Coast Guard zugelassen. Alle Gewebe (auBer S 706 100) wurden nach DIN

EN 13501-1 erfolgreich getestet: JT650G1 (schwer entflammbar B s2 d0), JTE0OHT und
JTO00HT (nicht brennbar A2 s1 d0) und JT1200HT (nicht brennbar A1) e Fertigung nach MaB
e Optional kdnnen die Vorhange ein-, zwei-, drei- oder vierseitig mit Osen im Abstand nach
Wunsch gefertigt werden

Bitte bei Bestellung die gewiinschten MaBe angeben!
Anwendung: Fiir Kabinen, Raumabtrennungen oder Schutzschilde

SEE-BG und
U.S. Coast Guard

zugelassen M P A
'aml Dresden
Europagmeg"a‘azr%ﬂumen
Brandverhalten: A11A21B
0736 Rauchentwicklung: s1 |52
12 Brennendes Abtropfen: d0
Art.-Nr. Material Gewicht Temperaturbestéindig bis
g/m? °C
S 706 100 BW-Segeltuch 420 ca. 200
S$706110 JT 650 G1 650 ca. 600
S 706 120 JT 600 HT 1070 ca. 850
S 706 130 JT900 HT 1000 ca. 1150
$706 140 JT 1200 HT 1250 ca. 1300
S 706 150 Messingdse, ca. 16 mm rund i}
S 706 151 Metallring, ca. 16 mm rund, nur in Verbindung mit Ose Lieferbar
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SICHER BIS ZUR
LETZTEN NAHT.

Laserschutz neu definiert

Persdnliche Schutzausriistung wie von
der PSA Verordnung 2016/425 gefordert.

+ Einzigartiger Materialaufbau, diffus
reflektierende Beschichtung

* Helle Oberflache fur sehr gute
Laserstrahleinschusserkennung

* Hoher Tragekomfort

+ Vollstandig silikonfrei

« Wahlen Sie aus: Frontalschutzmantel,
Handschuhe, Gamaschen

Passive Vorhange und modulare Kabi-
nen zertifiziert nach DIN EN 12254 und
DIN EN 60825.

Informationen finden Sie unter
www.jutec.com

Weltweit ist JUTEC bekannt als Konfektio-
nar in den Bereichen Hitzeschutz, Arbeits-
schutz, Isoliertechnik, Laserschutz und
E-Mobility Schutz.

Seit Uber 35 Jahren steht JUTEC, mit dem
Produktionsstandort in Rastede, fur
erstklassige Qualitat, Zuverlassigkeit und
maximale Individualitat - Made in
Germany.

JETZT BERATEN LASSEN!

JUTEC Hitzeschutz und Isoliertechnik GmbH
Am Autobahnkreuz 6 - 8 | DE-26180 Rastede
Tel.: +49 (0) 4402 - 86 32 - 0

info@jutec.com | www.jutec.com

BEHE @

MADE IN = GERMANY.
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Schwenkarmgestelle "LASERSAFE"

Ausfiihrung: Mobiles Schwenkarmgestell aus Aluminiumprofilen e Auf Rollen mit schwenk-
baren Auslegern e Vorhdnge mehrerer Schwenkarmgestelle mittels ReiBverschluss verbindbar

Anwendung: Mobile LaserschweiBanwendungen mit handgefiihrten Systemen
und zur Nutzungsanderung vom SchweiBarbeitsplatz zum Laserarbeitsplatz

Art.-Nr. Breite Hohe

mm mm
S 706 350 4.000 2.000
S 706 351 4.000 2.500
S 706 352 5.000 2.000
S 706 353 5.000 2.500

Passiver Laserschutz-Vorhang "ML-6"
Stationérer Laserschutz

Normen:

* DIN EN 60825-4 VDE 0837-4:2011 12
* DIN EN 12254:2012-04

* EN IS0 13849-1:2015

Einsatzgebiete:
© Abgrenzung von Laserbereichen
e Schutz vor Streustrahlung

Zubehor:

e Schienensystem nach MaB zur Decken und Wandmontage

o Wandabschlussprofile und SchlieBsysteme mit Kontaktschalter
e Schwenkarmgestell LASERSAFE und LASERSAFE ADVANCED

Ausfiihrung: Vorhang zum Schutz vor Streustrahlung
Anwendung: Zur Abgrenzung von Laserbereichen
Weitere GroBen auf Anfrage lieferbar, auch nach MaB konfektionierbar

Art.-Nr. Breite Hohe
mm mm
S 706 360 4.000 2.000
S 706 361 4.000 2.500
S 706 362 5.000 2.000
S 706 363 5.000 2.500

Schwenkarmgestelle "LASERSAFE ADVANCED"

Ausfiihrung: Mobiles klappbares Schwenkarmgestell mit Schnellverschliissen e Auf Rollen
mit schwenkbaren Auslegern e Klappbar - fiir den einfachen Transport mit z.B. PKW e Werk-
zeuglos aufbaubar e Vorhénge mehrerer Schwenkarmgestelle mittels ReiBverschuss verbindbar

Anwendung: Mobile LaserschweiBanwendungen mit handgefiihrten Systemen
e Fiir die schnelle Einrichtung eines temporaren Laserarbeitsplatzes

Art.-Nr. Breite Hohe
mm mm
S 706 355 4.000 2.000

Laserschutz Schutzhandschuhe

Ausfiihrung: Handschuh aus diffus reflektierendem Lasergewebe mit Spezialbeschich-
tung ¢ Gute Laserstrahleinschusserkennung e Handriickseite, Fingerkuppen und Stulpe
perimutt e Innenhand dunkelblau, Fingerspitzen der Innenhand schwarz e Innenhandschuh
aus weichem Strickgewebe fiir ein angenehmes Tragegefiihl e flexibel durch ergonomi-
scher Passform und mechanisch belasthar

Anwendung: LaserschweiBen, -schneiden und -Ioten e Laserreinigen e Anlagenumbau und
Wartung von Lasern e Oberflichenbearbeitung

Auf Anfrage auch in den GroBen 9 und 12 sowie einzeln pro Hand lieferbar.

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton

$ 906 033 10 7
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PSA — Definition und rechtliche Grundlagen | INFO n

WAS IST

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

§1 PSA-BENUTZUNGSVERORDNUNG

»Der Begriff Personliche Schutzausriistung bezieht sich laut Definition auf jede Ausriistung, die von Arbeitnehmern wahrend der Arbeit getragen
wird, um sich vor Gefahren zu schiitzen, wie z.B. schwere Maschinen, elektrischen Leitungen oder das Arbeiten in Hohen. Ergdnzend zu der PSA

gehort auch die Zusatzausriistung.“

Personliche Schutzausriistungen (PSA) miissen Arbeitnehmer z. B. in
Herstellungsbetrieben, im Handwerk und auf Baustellen tragen. Mit
personlicher Schutzausriistung ist nicht etwa Arbeits- und Berufskleidung
gemeint, die beispielsweise Kleidung vor Verschmutzung schiitzt.

Beispiele von PSA:

» Schutzkleidung (SchweiBer-,
Chemikalien- und
Warnschutzkleidung, z. B. bei
Arbeiten im StraBenverkehr)

» Atemschutz

» Schutzbrillen
» Gehdrschutz
» Sicherheitsschuhe
» PSA gegen Absturz

Die neue PSA-Verordnung

Die bisherige Richtlinie 89/686/EWG wird durch die neue PSA-Verordnung
EU 2016/425 ersetzt. Neue Pflichten der Wirtschaftsakteure (Hersteller,
Handler, Endanwender): So werden kiinftig auch Handler und Importeure
zur Verantwortung gezogen. Bislang mussten nur die Hersteller priifen, ob
die Konformitét erfiillt wird.

EU-Konformitatserklarung

EU-Konformitatserkldrung bedeutet, dass diese Verordnung und evtl.
andere zutreffende EU-Rechtsvorschriften eingehalten wurden. Dies ist die
Voraussetzung der CE-Kennzeichnung, entsprechend der PSA-Kategorie.
Der Hersteller stellt die EU-Konformitatserklarung fiir jedes PSA-Modell aus
und hélt sie 10 Jahre bereit.

Das Arbeitsschutzgesetz (ArbSchG) regelt fiir alle Tatigkeitsbereiche die
grundlegenden Arbeitsschutzpflichten des Arbeitgebers, die Pflichten und
die Rechte der Beschéftigten sowie die Uberwachung des Arbeitsschutzes
nach diesem Gesetz.

Weitere Details sind in der PSA-Benutzungsverordnung (PSA-BV) sowie
in Sicherheitstechnischen Regelungen der Berufsgenossenschaften, z. B.
BGR-DGUV, dargestellt.

Der Handel und die Beschaffenheit der PSA wird in der Verordnung fiir
Personliche Schutzausriistung PSA-V EU 2016/425 (vormals Richtlinie
89/686/EWG) geregelt.

Pflichten des Arbeitgebers:

Der Arbeitgeber ist verpflichtet, die erforderlichen MaBnahmen des
Arbeitsschutzes unter Beriicksichtigung der Umstéande zu treffen, die
Sicherheit und Gesundheit der Beschéftigten bei der Arbeit zu beeinflussen
und hat durch eine Beurteilung der fiir die Beschaftigten mit ihrer Arbeit
verbundenen Gefahrdung zu ermitteln, welche MaBnahmen des Arbeits-
schutzes erforderlich sind.

Gefahrdungsbeurteilung und Dokumentation:

Der Arbeitgeber hat durch eine Beurteilung der fiir die Beschaftigten mit
ihrer Arbeit verbundenen Gefahrdung zu ermitteln, welche MaBnahmen des
Arbeitsschutzes erforderlich sind.

Wichtig:
Eine jahrliche Unterweisung mit Ubungen ist Pflicht.

Personliche Schutzausriistung ist den Mitarbeitern
kostenfrei zur Verfiigung zu stellen.

PSA-Kategorien:

Personliche Schutzausriistungen werden je nach Gefahrdung in drei
verschiedene Risikokategorien eingestuft.

KATEGORIE

I geringe Risiken e Konformitatserklarung notwendig
weder in Kategorie | oder Kategorie Il aufgefiihrte (mittlere) Risiken
Il e Konformitétserklarung notwendig ® Baumusterpriifung mit interner
Kontrolle
Risiken mit schwerwiegenden Folgen wie Tod oder irreversiblen Gesund-
Il heitsschdden e Konformitdtserklarung notwendig ® Baumusterpriifung mit
interner Kontrolle und externer Uberwachung

Die PSA-Kategorie Il wurde aktuell um einige Risiken erweitert:
Ertrinken, Schnittverletzungen durch handgefiihrte Kettensdgen,
Hochdruckstrahl, Messerstiche sowie schédlicher Ldrm (Gehodrschutz).

NEU:
Der Hersteller fiigt die EU-Konformitétserklarung

entweder der Lieferung bei oder gibt eine Internetadresse
zum Abruf der Erklarung in der Gebrauchsanleitung bzw.
auf der Ware an.

Unterweisung:

Bei der Unterweisung nach § 12 des Arbeitsschutzgesetzes hat der
Arbeitgeber die Beschéftigten darin zu unterweisen, wie die PSA sicher-
heitsgerecht benutzt werden. Soweit erforderlich, fiihrt er eine Schulung
in der Benutzung durch. Fiir jede bereitgestellte PSA hat der Arbeitgeber
erforderliche Informationen fiir die Benutzung in fiir die Beschéftigten
verstandlicher Form und Sprache bereitzuhalten.

Bei PSA der Kategorie lll gilt dariiber hinaus eine besondere
Unterweisung.

Fiir personliche Schutzausriistungen, die gegen todliche Gefahren oder
bleibende Gesundheitsschaden schiitzen soll, hat der Unternehmer die nach
§ 3 Abs. 2 der PSA-Benutzungsverordnung bereitzuhaltende Benutzungs-
information den Versicherten im Rahmen von Unterweisungen mit Ubungen
zu vermitteln. Sie sind vor der ersten Benutzung und anschlieBend nach Be-
darf, mindestens jedoch einmal jahrlich, im Rahmen von Unterweisungen
durchzufiihren.

Durch die Hoherstufung des Gehorschutzes in Kategorie Ill ist auch hierflir
eine jahrliche Unterweisungspflicht vorgeschrieben. Ziel der Ubungen ist,
neben einer sicheren Benutzung der personlichen Schutzausriistungen

im Rahmen der jeweiligen Arbeitsaufgaben, auch das richtige Verhalten in
kritischen Situationen.

TOP PRINZIP:

Technische MaBnahmen zur Unfallvermeidung

Organisatorische MaBnahmen zur Unfallvermeidung

Persiinliche Schutzausriistung (PSA) zur Verfiigung stellen. Kosten fiir MaBnahmen
nach diesem Gesetz darf der Arbeitgeber nicht den Beschéftigten auferlegen.
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3N| @ Gehorschutz-Stopsel "E-A-R™ Classic™"
Ausfiihrung: Nach EN 352-2 ¢ Hervorragende, gleichbleibende Dammung e UniversalgréBe
5 - passend fiir die meisten Gehdrgange e Besonders hautvertrédglich und feuchtigkeitsbe-
¢% sténdig e Taschenpackung ermdglicht eine hygienische Aufbewahrung

=
- et a
& "?T@,‘ 3 Art.-Nr. Gebinde Inhalt Dammwert SNR
B - =y
Y ] ,$‘ dB(A)
'_;ﬂ ‘\“* S 903 105 Packung 5 Paar in Taschenpackung 28
| ¥ $903110 Verteilerbox 250 Paar in Verteilerbox 28
S 907 027 Packung 250 Paar in Box je 5 Paar 28

MOLDEX Gehorschutz-Stopsel "Spark Plugs®"

Gepriift nach EN 352-2:2002 e Anatomisch vorgeformte und besonders weiche Stopsel
e Passen sich dem Gehorgang an e Ideal bei allen Arbeiten, die standigen Larmschutz
erfordern

. ~

N ; s

N

Art.-Nr. Gebinde Inhalt Dammwert SNR
dB(A)

S 907 031 Station 500 Paar in MOLDEX-Station 35

Schutzhelme

Ausfiihrung: Nach EN 397 und EN 50365 ¢ Mit hoher StoBfestigkeit, guter chemischer
Besténdigkeit und guten Leistungen bei besonders hohen und niedrigen Temperaturen

(+ 50 °C bis - 10 °C) durch eine gerippte ABS-AuBenschale e Verstellbares 4-Punkt Nylon-
Kopfband mit Stiftverschluss

w - Art.-Nr.

S 907 018 blau

$907 019 gelb

$907 020 griin

$ 907 021 rot

S 907 022 weiss

AntoBkappen

Ausfiihrung: Nach EN 812

e Zusétzlicher Schutz vor Blessuren, mit robuster Kunststoffinnenschale und thermischer
Luftfihrung

e GroBeneinstellung durch Klettband

®54-59cm

Art.-Nr. Farbe
S 907 023 blau
$907 024 schwarz
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Gehorschutz-Stopsel "Pura-Fit®" MOLDEX

Gepriift nach EN 352-2:2002 e Aus hautfreundlichem Polyurethan e Passen sich dem
Gehorgang individuell an e Durch hohen Dammwert wirkungsvoller Schutz gegen Larm

"
A 'y ¥
Art.-Nr. Gebinde Inhalt Dammwert SNR
dB(A)
S 907 030 Box 200 Paar in Papiertiite 36

Biigel-Gehorschiitzer "WaveBand® 2K"

Ausfiihrung: Nach EN 352-2:2002 ¢ Wiederverwendbarer Biigel mit Ersatzstopseln e Ana-
tomisch angepasst fiir hohe Bewegungsfreiheit e Federleicht, komfortabel und geringer An-
pressdruck e Lésst sich leicht Auf- und Absetzen e Mit Barrieren gegen Ubertragungsschall

Art.-Nr. Inhalt Dammwert SNR  Ddmmwert HML

dB(A)
S 907 026 8 Stiick in BO.).( (inkl. je 1 97 30-23-22 1
Paar Ersatzstopsel)
1 Paar Ersatzstopsel fir
S 907 025 WaveBand® 2K 27 30-23-22 50

Kapsel-Gehdrschiitzer "M4"

Ausfiihrung: Nach EN 352-1:2002  Hochwertige und robuste Kapselgehérschiitzer ® Be-
sonders flaches Profil e Leicht und flexibel, mit geringem Anpressdruck e Komfort-Dichtkis-
sen aus viskoelastischem Schaum e Kopfband mit Luftpolster-Rippen reduziert Druck und
Warmestau e Glatte Oberflache fiir einfache Reinigung ¢ Farbe gelb

Dammwert SNR Dammwert HML

dB(R)
$ 907 028 30 34-27-20

Kapsel-Gehorschiitzer "M5"

Ausfiihrung: Nach EN 352-1:2002 e Hochwertige und robuste Kapselgehérschiitzer

e Leicht und flexibel, mit geringem Anpressdruck e Komfort-Dichtkissen aus viskoelasti-
schem Schaum e Kopfband mit Luftpolster-Rippen reduziert Druck und Warmestau e Glatte
Oberflache fiir einfache Reinigung e Farbe marine

MOLDEX

Dammwert SNR Dammwert HML

dB(A)
$ 907 029 34 39-31-23
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Atemschutzmasken "Klassik-Serie"

Gepriift nach EN 149:2001 e Vorgeformter Maskenkorper zum schnellen Aufsetzen der
Maske e Flexible Nasenbiigel fiir optimale Anpassung an die Gesichtsform e Innovatives
Filtermedium fiir mehr Schutz und geringe Atemwiderstande e Farbcodierte Bebénderung
zur schnellen Erkennung der Schutzstufe ¢ 3M™ Cool Flow™ Ausatemventil - verhindert
Hitzestau und ermdéglicht leichtes Atmen (nicht Modell 8710)

Filterklasse FFP 1: bis zum 4-fachen des Arbeitsplatzgrenzwertes (AGW)
Filterklasse FFP 2: bis zum 10-fachen des Arbeitsplatzgrenzwertes (AGW)
Filterklasse FFP 3: bis zum 30-fachen des Arbeitsplatzgrenzwertes (AGW)

NR R D Kennzeichnung:
NR nicht wiederverwendbar R wiederverwendbar D Dolomitstaubpriifung

Art.-Nr. Typ/Modell Abb. Filter-Typ Ausatemventil VE

S 950 620 8710E 1 FFP1NR D nein 20
$ 950 612 8812 2] FFP1NRD ja 10
S 950 622 8822-FFP2 NR D 3 FFP2 ja 10

Atemschutzmasken "Premium-Serie"

Geprtift nach EN 149:2001 e Innovatives Filtermedium fiir mehr Schutz und geringe Atem-
widerstande e Extra breite, hautfreundliche Gesichtsabdeckung fiir ausgezeichneten
Tragekomfort und optimale Sicherheit e Farbcodierte Bebénderung zur schnellen Erkennung
der Schutzstufe, einstellbar ¢ VergroBerte Filteroberflache fiir eine ldngere Standzeit

o Mit patentiertem Ausatemventil - verhindert Hitzestau und erméglicht leichtes Atmen

¢ Dolomit-Staub-Priifung (D) - garantiert eine lange Lebenszeit des Partikelfilters

Filterklasse FFP 1: bis zum 4-fachen des Arbeitsplatzgrenzwertes (AGW)
Filterklasse FFP 2: bis zum 10-fachen des Arbeitsplatzgrenzwertes (AGW)
Filterklasse FFP 3: bis zum 30-fachen des Arbeitsplatzgrenzwertes (AGW)

Art.-Nr. Typ/Modell Abb. Filter-Typ Ausatemventil VE
S 950 640 8825+ FFP2R D FFP2RD ja 5
S 950 641 8835+ FFP3RD FFP3RD ja 5

Atemschutz-Halbmaske "4251+"

Halbmaske nach EN 405:2001 + A1:2009, mit CE-Kennzeichnung ¢ Komplettmaske

- daher sofort einsetzbar e Integrierte Filterelemente fiir geringe Atemwiderstande und
uneingeschrankte Sicht e Dolomit-Staub-Priifung (D) garantiert eine lange Lebenszeit des
Partikelfilters ® Wartungsfrei e Parabolisches Ausatemventil zur Reduzierung des Warme-
staus e Sicherer Sitz durch komfortable Beb&nderung mit Kopfhalterung

Art.-Nr. Typ/Modell Abb. Filter-Typ
S 950 249 4251 FFP2 R D A1
$ 950 379 4279 FFP3 R D ABEK
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Anti-Ermiidungsmatten im Stecksystem

Ausfiihrung: Steckbare Fliesen e Einfache Steckverbindung, um eine komfortable,
ermiidungsfreie Oberflache zu schaffen e Fliesen konnen leicht bewegt und ausgetauscht
werden e Hergestellt aus 100 % Nitrilgummi fiir maximal magliche Resistenz gegen Ole
und Chemikalien  Brennbarkeitsklasse B1 - schwerentflammbar, nach BS EN 13501

* Gelbe Randleisten optional

Ausfiihrung Lange
mm

Breite Gewicht
mm

kg

$912518 Anti-Ermiidungsmatte

schwarz 900

Randleiste fiir Verbindung

S912519 i tnahmeseite gelb 1000 13
Randleiste fiir Verbindung
$912520 mit Steckseite gelb 1000 1,3

Arbeitsplatzmatten fiir SchweiBarbeitsplatze

Die Kombination aus einer robusten, flammhemmenden Oberlage und démpfender PVC-
Schaum-Unterseite sorgt fiir hohen Stehkomfort in rauen, trockenen Arbeitsumgebungen.
Schiitzt vor friihzeitigen Ermiidungserscheinungen bei stehender Arbeit. Schiitzt den Boden
und herunterfallendes Werkzeug. Die Oberfldche zeichnet sich durch groBe Haltbarkeit im
Kontakt mit SchweiBfunken und zahlreichen industriellen Chemikalien aus. Die Matte ist aus
2 Komponenten laminiert, eine PVC-Unterseite fiir die Dampfung und eine gehértete PVC-
Oberseite. Die Oberseite wird aus speziellem PVC hergestellt, um die Schwerentflammbarkeit

zu erreichen.

Eigenschaften:
o Material: PVC-Oberflache mit Unterseite aus PVC-Schaum

 Brandschutzklasse Cfl-S1, Schwerentflammbar (entspricht B1 nach DIN4102)

* Anwendung: Trockene Arbeitsbereiche, hohe Beanspruchung

e Hohe: 15 mm
e Gewicht: 3,0 kg/Ifm.
 Farbe schwarz

Der Zuschnitt wird immer mit 4 abgeschrégten Kanten fiir stolperfreien Zugang geliefert!

Breite mm 900

Ausfiihrung Mattenware, je Ifm.

Mattenware, Lange 1500 mm  Rollenware, Lange 18,3 m

Gewichtkg 4,5 6,75

82,35

Art.-Nr. $912 521 $ 912522

$ 912523

@ Handwaschpaste Soft Care®
Reinol® K H8

Ausfiihrung: Auf Basis Kunststoffreibekorper fiir starke
Verschmutzungen e Reinigung bei Intensivverschmutzung
o Effektive Reinigung und dennoch hautschonend und
pflegend e Auf Basis von Olivenkernmehl  Hautfreundlich
 Leicht parfiimiert e Seifenfrei
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Art.-Nr. Gebinde Inhalt
|

$903 107 Dose 0,5

$903 109 Eimer 10

Handwaschpaste "Verturan Natur"

Ausfiihrung: Mit biologisch abbaubarem Naturreibe-
korper aus Naturschrot der Maiskolbenspindel ® Frei von
Mikroplastik e Waschrohstoffe auf pflanzlicher Basis

e Frischer Citrusduft e Mit pflegendem Panthenol fiir an-
genehm weiche und entspannte Haut e Losemittel- und
seifenfrei ¢ Dermatologisch getestet e pH-hautneutral
o Nicht flieBfahig  Verstopft keine Abfliisse

Anwendung: Maschinenbau, Werkzeugbau, Anlagenbau,
Kfz-Werkstétten, Schlossereien, Baugewerbe, Handwerk,
Landwirtschaft, Gartenbau und Landschaftsbau

Art.-Nr. Gebinde Inhalt
ml

S 900 450 Dose 350

Sonnenschutzcreme
"Herwesan UV LSF 50"

Wasserfeste Schutzcreme e Gut verteilbar  Schnell
einziehend e Leicht parfiirmiert e Silikonfrei e Geeignet
bei UV-Strahlenbelastung bei AuBenarbeiten und
kiinstlicher Strahlenbelastung durch Lichtbogen- und
ElektrodenschweiBen e Mit Breitband-Strahlenfilter

Art.-Nr. Gebinde Inhalt
ml

S 903 622 Tube 100
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SCHWEISSRAUCHABSAUGUNG -
VORSCHRIFTEN UND GESETZE

DAS WICHTIGSTE VORWEG:

» Beim SchweiBen, Schneiden und verwandten Verfahren, wie beispielsweise dem thermischen Spritzen oder Loten, werden Rauche, Gase und Partikel
freigesetzt. Diese Emissionen sind als Gefahrstoffe klassifiziert.

» Diese Partikel sind einatembar, groBtenteils sogar alveolengéngig und konnen, je nach chemischer Zusammensetzung, schwere
Atemwegserkrankungen und sogar Krebs hervorrufen.

» Die Emissionen enthalten dariiber hinaus eine sehr hohe Anzahl an Nanopartikeln, die bis in die Zellstruktur des Kérpers vordringen konnen und dort
bisher unerforschte toxikologische Auswirkungen haben kénnen.

» Vorrangig aus Griinden des Arbeitsschutzes, aber auch aufgrund des Umweltschutzes, sind daher MaBnahmen zur Luftreinhaltung erforderlich. Das
Absaugen der Emissionen im Entstehungsbereichstellt hierbei den bestméglichen Schutz dar.

DIE TRGS 528 — WICHTIGE ANDERUNGEN

Im Friihjahr 2020 hat der Ausschuss fiir Gefahrstoffe (AGS) beim Bundesministerium fiir Arbeit und Soziales dieNeufassung der TRGS 528
»SchweiBtechnische Arbeiten” verdffentlicht und damit in Kraft gesetzt. Sie konkretisiert, welche technischen MaBnahmen zur Luftreinhaltung
in welcher Rangfolge ergriffen werden miissen, um die Mitarbeiter effektiv zu schiitzen. Gegeniiber der friiheren Version wird die Bedeutung der
Punktabsaugung nochmal hervorgehoben:

» Die Absaugung der Gefahrstoffe hat vornehmlich im » Bei Verfahren mit den Emissionsgruppen ,hoch“ und ,sehr hoch“ sind in
Entstehungsbereich zu erfolgen. der Regel zusatzliche SchutzmaBnahmen fiir SchweiBer und andere

» Anlagen zur Raumliiftung sind keine Absauganlagen im Sinne Beschaftigte erforderlich.
der Gefahrstoffverordnung und der TRGS 528, da das Erfassen der » Beim SchweiBen von Hand ist grundsatzlich eine geeignete
Gefahrstoffe an der Entstehungsstelle fehit. Erfassung der Gefahrstoffe im Entstehungsbereich erforderlich,

» Einteilung der Bearbeitungsverfahren in die Emissionsgruppen sofern im Einzelfall die Gefahrdungsbeurteilung zu keinem anderen
Hhiedrig“, ,mittel*, ,hoch“ und ,,sehr hoch“. Abhéngig davon werden Ergebnis gelangt.
erforderliche SchutzmaBnahmen verkniipft. » Liiftungsverfahren ohne Erfassungselemente in der Nahe der

» Bei Verfahren mit den Emissionsgruppen ,niedrig“ bzw. ,mittel“ SchweiBstelle sind als alleinige SchutzmaBnahme fiir SchweiBer
ist in der Regel mindestens eine wirksame Absaugung im nicht zuldssig. Diese Verfahren sind nur eine ergdnzende MaBnahme
Entstehungsbereich erforderlich. zur Raumliiftung.
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Weitere Vorschriften:
Arbeitsschutzgesetz, § 5 ArbSchG Gefahrstoffverordnung,
»Beurteilung der Arbeitshedingungen* GefStoffV Anhang | Nr. 2 ,Partikelférmige Gefahrstoffe
» Pilicht des Betreibers, Geféhrdungen zu identifizieren, » Vollstandige Erfassung an der Entstehungsstelle, Luftriickfiihrung nur
SchutzmaBnahmen zu treffen, deren Wirksamkeit regelméBig zu nach ausreichender Reinigung.
tiberpriifen und zu dokumentieren. » Absaug- und Filteranlagen miissen dem Stand der Technik entsprechen
P Keine Aufnahme der Tatigkeit ohne SchutzmaBnahmen. und sind mindestens jahrlich auf Funktion und Wirksamkeit zu priifen.

DIE GEFAHRDUNGSBEURTEILUNG

Werden bei Tatigkeiten (SchweiBen) Gefahrstoffe (SchweiBrauch) freigesetzt, sind die damit verbundenen Gefahrdungen zu ermitteln:

1. Art der Luftverunreinigung / des SchweiBrauchs, vor allem 3. Ermittlung der Emissionsrate in Abhéngigkeit vom Verfahren
beeinflusst durch: » Niedrig (< 1 mg/s) z. B. UP-SchweiBen, GasschweiBen, WIG-SchweiBen

» Arbeitsverfahren » Mittel (1-2 mg/s) z. B. LaserschweiBen ohne Zusatzwerkstoff,

» Zusatzwerkstoff Energiearmes SchutzgasschweiBen

p Hoch (2-25 mg/s) MIG/MAG-SchweiBen, LBH-SchweiBen,
FilldrahtschweiBen mit Schutzgas
» Sehr hoch (>25 mg/s) FiilldrahtschweiBen ohne Schutzgas,

2. Ermittlung der gesundheitsgefahrlichen Eigenschaften der
SchweiBrauchbestandteile:
» Atemwegs- und lungenbelastende Stoffe (z. B. Eisenoxide,

b ; Plasmaschneiden
Aluminiumoxid)
» Toxische oder toxisch-irritative Stoffe (z. B. Manganoxid, Kupferoxid, 4. Ermittlung der Arbeitshedingungen
Zinkoxid) » Raumliche Bedingungen
» krebserzeugende Stoffe (z. B. Chrom(VI)-Verbindungen, Nickeloxid) » Kopf- und Kérperposition in Zwangshaltung
» SchweiBdauer

RANGFOLGE DER SCHUTZMASSNAHMEN (STOP-PRINZIP)

Es gibt verschiedene Mdglichkeiten zur Erfassung von schadlichen Emissionen:

Substitution
(Wechsel der Stoffe oder des Verfahrens)

echnische MaBnahmen
(Erfassung an der Entstehungsstelle/Raumliiftung)

ersonliche MaBnahmen

O rganisatorische MaBnahmen
(Reduzierung Personenzahl und Expositionszeit)
P (Personliche Schutzausriistung, Atemschutz)
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MOGLICHKEITEN DER ABSAUGUNG/TECHNISCHEN LUFTUNG

1. Brennerintegrierte Punktabsaugung
» Geringster Abstand zur SchweiBstelle
» Niedrige Absaugleistung notwendig
» Guter bis sehr guter Erfassungsgrad

2. Hochvakuum - Punktabsaugung
» Absaugung durch nachzufiihrende Saugdiisen
» Guter Erfassungsgrad bis zu einem Abstand von 150 mm

3. Niedrigvakuum - Punktabsaugung
» Erfassung durch flexible, leichtgdngige und selbsttragende Absaugarme
» Hoher Erfassungsgrad bis zu 400 mm Abstand

= maehrfsches Hallen-
volumen pro Stunde

Hallenluftung

W 2000 - 4.000 mih

= 700 - 1,000 mfh

= 100 - 150 m'fh

- »

| = 50-100 mi'fh

4. Absaughaube

» Anpassung der Absaughaube an den jeweiligen Arbeitshereich
» Erfassung des gesamten Thermikstroms der SchweiBstelle

» Einsatz vor allem bei SchweiBrobotern

5. Hallenliiftung

» Verdrangungsliiftung (Schichtliiftung) oder Mischliiftung

P Einsatz zur Absenkung der allgemeinen Staubbelastung in der Halle

» Nur als Ergdnzung zur Punktabsaugung oder als unterstiitzende
MaBnahme

WIRKSAMKEITSUBERPRUFUNG DER MASSNAHMEN

Die Wirksamkeit der getroffenen SchutzmaBnahmen ist zu (iberpriifen, gegebenenfalls nachzubessern und das Ergebnis zu dokumentieren.

1. Messung der Gefahrstoffkonzentration in der Luft am Arbeitsplatz
(siehe TRGS 402)

P SchweiBarbeitsplatze: Alveolengéngige Staubfraktion relevant

» Mischarbeitsplatze: Einatembare Staubfraktion relevant

» Chrom-Nickelverbindungen bendtigen gesonderte Ermittlung

2. Vergleich mit Arbeitsplatzgrenzwerten (AGW)

» Gibt es keinen stoffspezifischen Grenzwert (fiir Mangan, Kupfer etc.),
dann gilt der Allgemeine Staubgrenzwert (AGSW):
e 1,25 mg/m? fiir die alveolengéngige Staubfraktion (A-Staub)
* 10 mg/m? fiir die einatembare Staubfraktion (E-Staub)

» Fiir KMR-Stoffe (krebserzeugend, erbgutverdndernd und
fortpflanzungsgefahrdend) gilt das Minimierungsgebot

» Bei Uberschreitung: Weitere bzw. geeignete SchutzmaBnahmen ergreifen
und Gefahrdungsbeurteilung erneut ausfiihren
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Rauchgas-Absauggeréte "xFUME® ADVANCED / W3"

Ausfiihrung: Robuste Bauweise und gleichzeitig hochste Mobilitat e Besonders leistungs-
stark dank Hochvakuum-Technik mit mehr als 16.000 PA Unterdruck e Regelbarer Luft-
strom e Zwei Anschliisse fiir Absaugschlauche e Bis zu zwei Absaugbrenner lassen sich
anschlieBen und sind unabhéngig voneinander steuerbar e Automatische Filterreinigung
per Druckluft-Impuls e Filterpatrone erfasst bis zu 99,95% aller Partikel > 0,1 um

Optional mit zusatzlicher Start-/Stopp-Stromzange lieferbar
S 514 603 mit Zertifizierung des Instituts fiir Arbeitsschutz der Deutschen Gesetzlichen

Unfallversicherung (IFA) mit W3-Zulassung fiir alle SchweiBarbeiten oder verwandte Ver-
fahren mit Emissionen von KMR/1,2 Stoffen geeignet.

Gewicht kg 40
Abmessungen L x Bx H mm 370 x 370 x 940
Volumenstrom m¥h 260
Anschluss-Durchmesser mm 60
Anschlussspannung V 230
Antriebsleistung kKW 2x0,8
Filterfliche m? 2x0,8

Art.-Nr. S 514 601
Gewicht kg 40
Abmessungen L x Bx H mm 370 x 370 x 940
Volumenstrom m%h 260
Anschluss-Durchmesser mm 60
Anschlussspannung V 230
Antriebsleistung kW 0,8

Filterfliche m? 0,8

Art.-Nr. S 514 603

Zubehdr fiir "xFUME® ADVANCED / W3"

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung

S 514 266 Kohlehiirsten-Set 230 V

S 514 267 Y-Adapter

S 514 268 2 Absaugschlauch, 5,0m lang

S 514 269 3 Anschlussmuffe

S 514 258 4 Start/Stopp-Stromzange 1,5m

S 514 270 Start/Stopp-Stromzange 5m

S 514 257 5 Trichterdiise flexibel, mit MagnetfuB

S 514 256 6 Verbindungsstiick fiir Absaugschlauch

S5142711 7 Filterpatrone

§514 272 Filterpatrone HEPA H13

S 514 259 Staubsammelbeutel

Umwelttechnik 5
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AUSWAHLKRITERIEN

FUR MOBILE FILTERGERATE

KEMPER

EMISSIONSRATE  MATERIAL EINSATZ
Anwendungsbeispiel sporadisch gelegentlich bis haufig  regelmiBig dauerhaft
unlegiert SmartMaster ProfiMaster SmartFil*
Ieichgt legiert SmartMaster ProfiMaster SmartFil* MaxiFil
Klasse | &Il 9 SmartFil* MaxiFil
<1-2mg/s SmartMaster ProfiMaster SmartFil*
UnterpulverschweiBen Aluminium SmartMaster ProfiMaster SmartFil* MaxiFil
WIG-SchweiBen SmartFil* MaxiFil
LaserschweiBen .
hochlegiert SmartMaster ProfiMaster SmartFil*
SmartMaster ProfiMaster SmartFil L
NE-Werkstoff o L MaxiFil
SmartFil MaxiFil
) SmartFil* -
. ProfiMaster L MaxiFil Clean
Klasse Il 3 Phasen Gleichstrom SmartMaster SmartFil* MaX|F|I Filter-Master XL
2-25 mg/s Filter-Master
LichtbogenhandschweiBen ) SmartFil* -
MIG/MAG-SchweiBen 3 Phasen Gleichstrom  SmartMaster ProfiMaster MaxiFil MaxiFil Clean
SmartFil ) Filter-Master XL
Filter-Master
. SmartFil* - -
. ProfiMaster L MaxiFil Clean MaxiFil Clean
Klasse IV 3 Phasen Gleichstrom o i+ m:'f;\'ﬂaster Filter-Master XL Filter-Master XL
> 25 mg/s SmartFil* MaxiFil
FiilldrahtschweiBen 3 Phasen Gleichst ProfiMaster A MaxiFil Mol Gl
asen Glelchstrom g o il axirl Filter-Master XL axiFll iean

Filter-Master

Filter-Master XL

Empfehlungen basierend auf europdischen Normen sowie zu erwartenden Wechsel-/Reinigungsintervallen der Filter.

* mit optionalem 42 m? Filter

ProfiMaster

MaxiFil

$940500 - S940502

SmartFil
$942100 - S942105

Seite 266

$940001 - S940300

SmartMaster
$940550 - $S940552

Seite 265 Seite 266

Seite 265

e L T
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Bitte beachten Sie die regelméBige Uberpriifung Ihrer lufttechnischen Anlagen! KEMPER

Mechanische Filtergerate "SmartMaster"

Ausfiihrung: Mechanisches, fahrbares Filtergerat einschlieBlich Filtersatz,
Abscheidegrad >99,9 % e Erhohte Sicherheit durch Filteriberwachung

* Weniger Nachfiihren des Absaugarmes durch Formgebung der Absaughaube

o Flexibler Einsatz durch Schlauchanschluss ¢ Speicherfilter aus Glasfaservlies
 Dreh- und schwenkbare Absaughaube ermdglicht Einsatzradius von 360°

o Filtergerat einschlieBlich Absaugarm in Schlauchausfihrung @ 150 mm mit
eingeschweiBter Stahldrahtspirale und Absaughaube e Mit IFA-Zulassung

© Durch W3-Zulassung fiir das SchweiBen von Chrom-Nickel-Stahl geeignet

Absaugleistung mit Arm: max. 950 m%h

Filterflache: 13 m2

Motorleistung: 1,1 kW, 1 x 230V / 50Hz
Lérmpegel: 72 dB

Gewicht: 71 Kg

BxTXH: 722 x 753 x 909 mm

Durchmesser Absaugarm: 150 mm

Anwendungsbereich: Fiir geringe Rauch-/Staubmengen und den sporadischen Einsatz

IFA-gepriiftes.
SchweiBrauch-
Absauggerat

Art.-Nr. Ausfiihrung Produktvideo:
S 940 550 SchweiBrauchfilter mit 2,0 m Arm, Schlauchausfiihrung

S 940 552 SchweiBrauchfilter mit 3,0 m Arm, Schlauchausfiihrung

S 940 551 SchweiBrauchfilter mit 3,0 m Saugschlauch und Diise

Art.-Nr. Zubehor

Satz Vorfiltermatten (10 Stiick) fir SmartMaster
Hauptffilter fiir SmartMaster
Vorfilterkassette fiir SmartMaster

$933013 Gitterrost fiir Absaughaube

Bitte beachten Sie die regelméBige Uberpriifung Ihrer lufttechnischen Anlagen!

Mechanische Filtergerate "ProfiMaster"

Ausfiihrung: Mechanisches, fahrbares, Filtergerit einschlieBlich Filtersatz (Abscheide-
grad >99,5 %)  Erhohte Sicherheit durch Filteriiberwachung e Weniger Nachfiihren des
Absaugarmes durch Formgebung der Absaughaube e Mit zusétzlichem Vorfilter e Einweg-
filter aus Glasfaservlies ® Dreh- und schwenkbare Absaughaube erméglicht Einsatzradius
von 360° ¢ Zwei-Stufen-Filter e Komfortabler Filterwechsel durch Wartungstiir e Sicherer
Betrieb durch Drehfelderkennung e Filtergerét einschlieBlich Absaugarm in Schlauchaus-
fiihrung @ 150 mm mit eingeschweiBter Stahldrahtspirale und Absaughaube e Absaugarme
kénnen innerhalb ihrer Reichweite in jede gewiinschte Position gebracht werden, die dann
freitragend beibehalten wird e Durch W3-Zulassung fiir das SchweiBen von Chrom-
Nickel-Stahl geeignet

Absaugleistung mit Arm: max. 1.100 m¥%h

Filterflache: 17 m?

Motorleistung: 1,1 kKW, 3 x 400V / 50Hz
Larmpegel: 72 dB

Gewicht: 104 Kg

BxTxH: 797 x 828 x 977 mm

Anwendungsbereich: Fiir mittlere Rauch-/Staubmengen und den gelegentlichen bis
haufigen Einsatz

Optionale Start/Stop-Automatik auf Anfrage erhiltlich!

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 940 000 SchweiBrauchfilter mit 1 Absaugarm 2,0 m

S 940 001 SchweiBrauchfilter mit 1 Absaugarm 3,0 m

S 943 300 SchweiBrauchfilter mit 1 Absaugarm 4,0 m

S 940 103 SchweiBrauchfilter mit 1 Absaugarm 2,0 m

S 940 104 SchweiBrauchfilter mit 1 Absaugarm 3,0 m

S 940 105 SchweiBrauchfilter mit 1 Absaugarm 4,0 m
Art.-Nr. Zubehor

E 197 8676 Satz Vorfiltermatten (10 Stiick) fiir ProfiMaster
S 936 457 Hauptfilter fiir ProfiMaster

Sart/Stopp-Automatik als Sensor, 5 m Anschlusskabel, An-
schlussmodul fiir 1-armige Filtergerate
$933013 Gitterrost fiir Absaughaube
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Bitte beachten Sie die regelméBige Uberpriifung Ihrer lufttechnischen Anlagen!

KEMPER Mechanische Filtergerate "SmartFil"

Mobiles Filtergerdt mit besonders hoher Filterkapazitdt und langen Standzeiten e Erhdhte
Sicherheit durch kontaminationsfreien Filterwechsel e Sicherer Betrieb aufgrund von Dreh-
felderkennung e Absaugarm bis 4 m e Start/Stopp-Automatik (optional) e Arbeitsplatzbe-
leuchtung (optional) ® Drehbare Absaughaube e Als Schlauch- oder Rohrausfiihrung lieferbar
o Durch W3-Zulassung fiir das SchweiBen von Chrom-Nickel-Stahl geeignet

Abscheidegrad: >99,5 %

Leistung: 1,5 kW
Anschlussspannung: 3 x 400V, 50 Hz
Abmessungen: 795x 836 x 1169 mm
Filterflache: 25 m?

Anwendung: Fiir mittlere Rauch/Staubmengen und den regelmaBigen Einsatz.

Lange Absaugarm Filterverfahren Filterstufen Absaugleistung Gewicht

m
$942100 2 Einwegfiter 2 1100 131,0
S942101 3 Einwegfilter 2 1100 131.0
S942102 4 Einwegfiter 2 1100 131,0
I $942103 2 Einwegfilter 2 1100 131,0
nn S942104 3 Einwegfilter 2 1100 131,0
S942105 4 Einwegfilter 2 1100 131,0

Produktvideo: Zubehor fiir SchweiBrauchabsauggerate

$933201  Ersatzfilter 25 gm fiir SmartFil

$936 517  Ersatzfilter 42 gm fiir SmartFil

933 781 Start/Stopp-Automatik als Sensor, 5 m Anschlusskabel, Anschlussmodul fiir
1-armige Filtergeréate

$933307 Beleuchtungssatz mit Absaughaube, 2 x 5 W LED-Leuchten

$933406 Start-Stopp-Automatik inkl. Sensor mit 5 m Anschlusskabel

$933401  Drosselklappenset fiir die Absaughaube

$933402 Gitterrost fiir Absaughaube

$933403 Kabelset fiir Absaughauben mit Beleuchtung in 5 m Lénge

$933404 The Hood Pro Absaughaube

KEMPER Mechanische Filtergerate "MaxiFil"

Ausfiihrung: Mechanisches, fahrbares Filtergerat mit 2-Stufen-Filter, Abscheidegrad

> 99,5 % e Erhdhte Sicherheit durch Filteriiberwachung e Drehfelderkennung fiir sicheren
Betrieb e Weniger Nachfiihren des Absaugarmes durch Formgebung der Absaughaube

¢ Kontaminationsfreier Filterwechsel durch SCF-System e Dreh- und schwenkbare
Absaughaube ermdglicht Einsatzradius von 360° e Filtergerat einschlieBlich Absaugarm
in Schlauchausfiihrung @ 150 mm mit eingeschweiBter Stahldrahtspirale und Absaughaube
e Fiir mittlere Rauch- und Staubmengen e Mit IFA-Zulassung ® Durch W3-Zulassung fiir
das SchweiBen von Chrom-Nickel-Stahl geeignet

Motorleistung: 1,1 kKW, 3 x 400V / 50Hz
Filterflache: 42 m?

Larmpegel: 70 dB

BxTxH: 803 x 892 x 1.109 mm

Art.-Nr. Lange Filterverfahren Filterstufen Absaug- Gewicht

Absaugarm
m
Schlauchausfiihrung

leistung
m?/h kg

$940502 2 Speicherfilter 2 1.100 129,0
$940500 3 Speicherfilter 2 1.100 129,0
$940501 4 Speicherfilter 2 1.100 124,0
$940603 2 Vorfilter und Aktivkohlefilter 3 950 124,0
$940604 3 Vorfilter und Aktivkohlefilter 3 950 124,0
$940605 4 Vorfilter und Aktivkohlefilter 3 950 124,0

$940610 2 Speicherfilter 2 1.100 135,0
$940611 3 Speicherfilter 2 1.100 135,0
S940612 4 Speicherfilter 2 1.100 135,0
$940613 2 Vorfilter und Aktivkohlefilter 3 950 135,0
S940614 3 Vorfilter und Aktivkohlefilter 3 950 135,0
$940615 4 Vorfilter und Aktivkohlefilter 3 950 135,0

$936 517  Ersatzfilter 42 gm fiir MaxiFil ohne Aktivkohlefilter
$933468 Ersatzfilter 34 gm fiir MaxiFil ohne Aktivkohlefilter

$936 300 Start/Stopp-Automatik als Sensor, 5 m Anschlusskabel fiir 1-armige Filtergerate
$933307 Beleuchtungssatz mit Absaughaube, 2 x 5 W LED-Leuchten
$933013  Gitterrost fiir Absaughaube

S$936 505  Aktivkohlefilter fiir MaxiFil

$936515  Set Hauptfilter und Aktivkohlefilter fiir MaxiFil

$933405 Vorfiltermatten (10er Set) fiir MaxiFil Clean

$933406 Start-Stopp-Automatik inkl. Sensor mit 5 m Anschlusskabel
$933401  Drosselklappenset fiir die Absaughaube

$933402 Gitterrost fiir Absaughaube

$933403 Kabelset fiir Absaughauben mit Beleuchtung in 5 m Lénge
$933404 The Hood Pro Absaughaube
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Bitte beachten Sie die regelméBige Uberpriifung Ihrer lufttechnischen Anlagen!

Patronenfiltergerat "Filter-Master XL" IFA-gepriift

Ausfiihrung: Fahrbares SchweiBrauch-Absauggerét mit 1 Filterpatrone mit KemTex® ePT-
FE-Membran (Abscheidegrad > 99,9 %), IFA-gepriift mit W3-Zulassung ¢ Abreinigung
liber Rotationsdiisen, Druckluftanschluss fiir zentrale Druckluftversorgung, Staubsammel-
behalter, Ventilator, Ventilatordrehrichtungsanzeige, 5,0 m Anschlusskabel mit 16 A CEE-
Stecker e Gerét einschl. Absaugarm in Schlauchausfiihrung mit innenliegendem Parallelo-
gramm-Trégergestdnge mit Federunterstiitzung und einem Glasfasergewebeschlauch @
150 mm mit PVC-Beschichtung und eingeschweiBter Stahldrahtspirale sowie Absaughaube
mit Drosselklappe ® Um 360° drehbare Absaughaube in jede Richtung schwenkbar

 Die Absaugarme konnen innerhalb ihrer Reichweite in jede gewiinschte Position gebracht
werden, die dann freitragend beibehalten wird

KEMPER

Absaugleistung: 1000 m*h
Motorleistung: 1,5 kW, 3 x 400V / 50 Hz
Larmpegel: 69 dB

Gewicht: 155 kg

BxTxH: 643 x 816 x 1497 mm

IFA-gepriiftes
SchweiBrauch-|
Absauggerét

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 943 242 SchweiBrauchfilter mit 1 Absaugarm, 2,0 m
S 943 243 SchweiBrauchfilter mit 1 Absaugarm, 3,0 m
S$943 244 SchweiBrauchfilter mit 1 Absaugarm, 4,0 m
Art.-Nr. Zubehor

$933013 Gitterrost fiir Absaughaube

S 936 438 10 gm KemTex ePTFE-Membranfilterpatrone

Selbstabreinigende Filtergeréte "MaxiFil Clean"

Ausfiihrung: Selbstabreinigendes, fahrbares, Filtergerat mit 2-Stufen-Filter, Ab-
scheidegrad > 99,9 % e Erhohte Sicherheit durch automatische Filteriiberwachung und
automatischen Staubaustrag in Kartuschen, kontaminationsfrei ¢ Mit Funkenvorabscheider
 Drehfelderkennung fiir sicheren Betrieb ® Weniger Nachfiihren des Absaugarmes durch
Formgebung der Absaughaube e Flexibler Einsatz durch Schlauchanschluss e Dreh- und
schwenkbare Absaughaube ermdglicht Einsatzradius von 360° e Filtergerat einschlieBlich
Absaugarm in Schlauchausfiihrung @ 150 mm mit eingeschweiBter Stahldrahtspirale und
Absaughaube e Fiir groBe Rauch- und Staubmengen e Mit IFA-Zulassung ® Durch W3-
Zulassung fiir das SchweiBen von Chrom-Nickel-Stahl geeignet

KEMPER

Art.-Nr. Ausfiihrung

Schlauchausfiihrung

S 940 460 SchweiBrauchfilter mit 1 Absaugarm, 2,0 m

S 940 461 SchweiBrauchfilter mit 1 Absaugarm, 3,0 m

S 940 462 SchweiBrauchfilter mit 1 Absaugarm, 4,0 m

Rohrausfiihrung

S 940 463 SchweiBrauchfilter mit 1 Absaugarm, 2,0 m

S 940 464 SchweiBrauchfilter mit 1 Absaugarm, 3,0 m

S 940 465 SchweiBrauchfilter mit 1 Absaugarm, 4,0 m

KEMPER

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung

S 933 469 1] Haupffilter fiir MaxiFil Clean

S 933 689 2 Vorfiltereinschub Aluminium-Gestrick

S 933 690 3 Staubsammelbeutel 5er Set

S 933 406 0. Abb. Start-Stopp-Automatik inkl. Sensor mit 5 m
Anschlusskabel

$933 401 4 Drosselklappenset fiir die Absaughaube

S 933 402 5 Gitterrost fiir Absaughaube

$ 933 404 6 The Hood Pro Absaughaube
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KEMPER Patronenfilter, stationédr mit 1 Absaugarm

Ausfiihrung: Patronenfilter einschlieBlich Wandhalterung, 2 Filterpatronen mit ePTFE-
Membran (Abscheidegrad > 99,9 %), Staubklasse M, differenzdruckabhéngige Abreini-
gungsautomatik tiber Rotationsdiisen, Druckluftanschluss fiir zentrale Druckluftversorgung,
Staubsammelbehélter, Controlbox mit Ein-/Aus-Schalter, Ventilator e Gerat einschlieBlich

1 Absaugarm in Schlauchausfiihrung oder Rohrausfiihrung ¢ Mit innenliegendem
Parallelogramm-Tréagergestange mit Federunterstiitzung und einem Glasfasergewebe-
schlauch @ 150 mm mit PVC-Beschichtung und eingeschweiBter Stahldrahtspirale sowie
Absaughaube mit Drosselklappe ® Um 360° drehbare Absaughaube in jede Richtung
schwenkbar e Der Absaugarm kann innerhalb ihrer Reichweite in jede gewiinschte Position
gebracht werden, die dann freitragend beibehalten wird

Technische Daten:

Absaugleistung: 1200 m*/h
Motorleistung: 1,5 kW, 3 x 400V /50 Hz
Larmpegel: 71 dB

Gewicht: 146 kg
BxTxH: 655 x 655 x 1355 mm
Schlauchausfiihrung
S 943 220 Patronenfilter mit 1 Absaugarm 2,0 m
S 943 221 Patronenfilter mit 1 Absaugarm 3,0 m
S 943 222 Patronenfilter mit 1 Absaugarm 4,0 m
ar fia : A $943 223 Patronenfilter mit 1 Absaugarm 5,0 m
Zubehor fiir SChWEIBraUChabsauSlgerate $943 224 Patronenfilter mit 1 Absaugarm 6,0 m
§943225 Patronenfilter mit 1 Absaugarm 7,0 m
5936517 Ersatzfilter 42 qm fiir Schweissrauch- Rohrausfiihrung
Absauggeréat S 943 250 Patronenfilter mit 1 Absaugarm 2,0 m
936 300 Start/Stopp-Automatik als Sensor, 5 m $ 943 251 Patronenfilter mit 1 Absaugarm 3,0 m
Anschlusskabel fir 1-armige Filtergerate S 943 252 Patronenfilter mit 1 Absaugarm 4,0 m
933 307 Beleuchtungssatz mit Absaughaube, 2 x 5 W $943 253 Patronenfilter mit 1 Absaugarm 5,0 m
LED-Leuchten S 943 254 Patronenfilter mit 1 Absaugarm 6,0 m
$933013 Gitterrost fir Absaughauben S 943 255 Patronenfilter mit 1 Absaugarm 7,0 m
KEMPER Filtergeréte stationér "MaxiFil"

Ausfiihrung: Stationéres Filtergerét einschlieBlich Filtersatz (Abscheidegrad >99,5 %)

e Erhdhte Sicherheit durch Filteriiberwachung und kontaminationsfreiem Filterwechsel

o Weniger Nachfiihren des Absaugarmes durch Formgebung der Absaughaube e Sicherer
Betrieb aufgrund Drehfelderkennung e Hohe Wirtschaftlichkeit durch groBe Kapazitit und
lange Standzeiten der Filter e 360° drehbare Absaughaube mit Drosselklappe e Filtergerat
einschlieBlich Absaugarm in Schlauchausfiihrung @ 150 mm mit eingeschweiBter
Stahldrahtspirale und Absaughaube e Mit Schalld@mpfer und Control-Box © Durch W3-
Zulassung fiir das SchweiBen von Chrom-Nickel-Stahl geeignet

Absaugleistung: 1000 m*h

Filterflache: 42 m?

Motorleistung: 1,5 kW, 3 x 400V / 50 Hz
Larmpegel: 72 dB

Gewicht: 125 kg

BxTxH: 1533 x 776 x 1228 mm

IFA-gepriiftes
SchweiBrauch-|
Absauggerat

Produktvideo:
Art.-Nr. Ausfiihrung
Schlauchausfiihrung
S 943 400 MaxiFil stationdr, 2,0 m Arm
S 943 401 MaxiFil stationdr, 3,0 m Arm
S 943 402 MaxiFil stationdr, 4,0 m Arm
S 943 403 MaxiFil stationér, 5,0 m Arm
S 943 404 MaxiFil stationdr, 6,0 m Arm
S 943 405 MaxiFil stationdr, 7,0 m Arm
Art.-Nr. Ausfiihrung Rohrausfiihrung
$936 434 KemTex ePTFE-Membranfilterpatrone, 4 qm S 943 406 MaxiFil stationdr, 2,0 m Arm
933704 Start/Stopp-Automatik als Sensor, S 943 407 MaxiFil stationér, 3,0 m Arm
= 5 m Anschlusskabel S 943 408 MaxiFil stationdr, 4,0 m Arm
] $933 308 Beleuchtungssatz 2 x 5 W LED-Leuchten, S 943 409 MaxiFil stationdr, 5,0 m Arm
l Trafo-Set S$943 410 MaxiFil stationér, 6,0 m Arm
."c $933013 Gitterrost fiir Absaughaube S 943 411 MaxiFil stationdr, 7,0 m Arm
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Bitte beachten Sie die regelméBige Uberpriifung Ihrer lufttechnischen Anlagen!

Filtergerate stationar "Wallmaster" KEMPER

Ausfiihrung: Wandmontierte SchweiBrauch-Absaugeinheit  SafeChange-

Filter mit 42 m? groBer Filterflache, hoher Kapazitat und langer Standzeit ¢ Sparsame

und platzsparende Losung zur Filtration von SchweiBrauch e Nachriistung an vorhandene
Systeme, wie Abluftsets, Absaugarme und Ventilatoren e Rein mechanisches Filtergerét ohne
eigene Energieversorgung e Einfacher Filterwechsel mit drehbarer Kurbel e Geeignet fiir

Volumenstréme bis 1.600 m¥h KEM PER

WallMaster
Filterflache: 42 m?
Filterstufen: 2
Filterverfahren:  Speicherfilter
Filtertyp: Safe Change Filter
Filtermaterial: Polyestervlies
Filterklasse: E12
Abscheidegrad:  >/=99,5 %
Gewicht: 65 kg
BxTxH: 765 x 715 x 795 mm

Art.-Nr. Ausfiihrung

$941 300 Absauganlage Wallmaster

Hochvakuum-Absauggerét "Dusty Evo"

Ausfiihrung: Ultraleicht, flexibel und leistungsstark e Hohe Absaugleistung mittels zwei
Hochleistungsturbinen e Fahrbar und tragbar, dank des groBen Biigelgriffs auch fiir den
mobilen Einsatz auf Baustellen und Reparaturarbeiten geeignet e Absaugleistung stufenlos
elektronisch regelbar ¢ KemTex® ePTFE-Membran-Filterpatrone mit Oberflichen-
filtration fiir Feinstdube bis unter 0,1 mm e Auch zur Abscheidung von alveolengangigen
Stéuben geeignet e Anzeige fiir erforderliche Abreinigung ® Manuelle Filterabreinigung zur
SchweiBraucherfassung mittels Absaugbrenner, Schlitz- und Trichterdiisen e Mit Staub-
sammelbehalter 6 Liter

Absaugleistung: 260 m*h
Motorleistung: 1,6 kW
Anschlussspannung: 1 x 230V / 50 Hz
Abscheidegrad: >/=99,9 %

Larmpegel: 74 dB

Gewicht: 29,5 kg

BxTxH: 410 x 472 x 1004 mm
Produktvideo:

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 940 670 DUSTY EVO Hochvakuum-Filtergerat

Art.-Nr. Zubehor

S 940 675 Werkzeugschale m. Cup Holder fiir Dusty Evo
$933432 KemTex ePTFE-Membranfilterpatrone fiir DUSTY
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Bitte beachten Sie die regelmaBige Uberpriifung Ihrer [ufttechnischen Anlagen!

KEMPER Hochvakuum Brennerabsaugung "VacuFil Compact"

Ausfiihrung: Hochvakuum-Absauggerat mit stufenloser Vorwahl der Absaugleistung fiir den
Einsatz verschiedenster Absaugbrenner e Intuitive Einknopfbedienung, auch mit Handschuhen
e Hervorragendes Preis-/ Leistungsverhaltnis mit einer Vielzahl von Zusatzausstattungen

¢ Hohe Absaugleistung mittels Seitenkanalverdichter e Gut geeignet fiir wechselnde
Arbeitsplétze durch kompakte Bauweise ® Mit KemTex PE-M Filterpatrone und USB Typ-A
Ladebuchse e Uberwachung der Absaugleistung

Filterflache: 6.7 m?
Abscheidegrad: >99.9%
Staubklasse: M

Abmessungen (B x T x H): 589 x 625 x 1191 mm

Produktvideo:

Art.-Nr. Filterverfahren Gewicht Absaugleistung  Anschlussspannung
kg m’/h v
$940855  Speicherfilter 60 max. 160 1x230V/50Hz
$940856 Speicherfilter 65 max. 190 3x400V/50Hz
$940857  Abreinigbares Filter 65 max. 160 1x230V/50Hz
$940858  Abreinigbares Filter 65 max. 190 3x400V/50Hz
KEMPER Zubehor fiir SchweiBrauchabsauggerite

Art.-Nr. Ausfiihrung

$936 300 Start/Stopp-Automatik als Sensor, 5 m Anschlusskabel fiir 1-armige Filtergerate
$940860 KemTex PE-M Membranfilterpatrone, 6,7 gm

$940861  KemTex ePTFE Membranfilterpatrone, 6,7 gm

$940862 Vorfiltermatten fiir Motorkiihlung, 10er-Set

$940863  Einweg-Entsorgungsbehalter

$940864  Ableistungsregelung fiir VacuFil compact

$940865  Werkzeugschale fiir Cup Holder
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KEMPER

Hochvakuum Brennerabsaugung "VacuFil Compact Twin"

Ausfiihrung: Hochvakuum-Absauggerat mit stufenloser Vorwahl der Absaugleistung fir den
Einsatz verschiedenster Absaugbrenner e Intuitive Einknopfbedienung, auch mit Handschuhen
* Hervorragendes Preis-/ Leistungsverhéltnis mit einer Vielzahl von Zusatzausstattungen

* Hohe Flexibilitdt durch zwei Anschliisse mit je NW45/63mm e Hohe Absaugleistung mittels
Seitenkanalverdichter ¢ Gut geeignet fiir wechselnde Arbeitsplétze durch kompakte Bau-
weise ® Mit KemTex ePTFE Filterpatrone und USB Typ-A Ladebuchse ® Uberwachung der
Absaugleistung

Filterflache: 6.7 m?

Abscheidegrad: = 99.9 %

Staubklasse: M

Abmessungen (B x T x H): 692 x 1018 x 878 mm

Art.-Nr. Anschlussspannung Motorleistung Filterverfahren Absaugleistung
Vv kW
$940837 3x400V/50Hz 1,5 Speicherfilter max. 160
$940838 3x460Volt/60Hz 15 Speicherfilter max. 160
$940839 3x600Volt/60Hz 1,5 Speicherfilter max. 160
Zubehir und Ersatzteile fiir Hochvakuumgeréte KEMPER

Hinweis: Weitere Ersatz- und Zubehdrteile auf Anfrage

Art.-Nr. Abbildung Ausfiihrung

5940806 |1 Saugschlauch, @ 45 mm, 2,5 m lang

$940807 |1 Saugschlauch, @ 45 mm, 5 m lang
S 940 808 1 Saugschlauch, @ 45 mm, 10 m lang

$940802 |2 Schlitzdiise, Breite 300 mm, mit MagnetfuB

S 940 803 8 Schlitzdiise, Breite 600 mm, mit MagnetfuB

$940804 |4 Trichterdise, flexibel, mit MagnetfuB
$940809 o0.Abb. Anschlussstutzen fiir SchweiBpistole

$940635 0.Abb. Adapter fiir SchweiBpistolen 39 - 42 mm

$940636  0.Abb. Adapter fiir SchweiBpistolen 30 - 38 mm

Bitte beachten Sie die regelméBige Uberpriifung Ihrer lufttechnischen Anlagen!

Hochvakuum Saug- und Filtereinheiten "VacuFil 500" KEMPER

Ausfiihrung: Absaug- und Filtereinheit mit vier Anschlussmdglichkeiten (@ 45 mm) fir das
flexible Absaugen von schadstoffhaltiger Luft direkt an der Entstehungsstelle e Fiir den
dauerhaften Einsatz e Mit Seitenkanalverdichter ¢ KemTex® ePTFE Membran-Filterpatrone
o Abscheidegrad > 99,99 % (Filterklasse M) e Mit automatischer Abreinigung, differenz-
druckgesteuert e Automatische Volumenstromanpassung e 40 L Staubsammelbehélter

Absaugleistung: 500 m°h
Motorleistung: 5,5 kW, 3x 400V /50 Hz

Larmpegel: 74 dB
Gewicht: 264 kg
BxTxH: 655 x 1197 x 1377 mm

KEMPER

Art.-Nr. Ausfiihrung

$940 840  VacuFil 500 mit 4 Ansaugstutzen NW 45 mm
$940850  VacuFil 500 mit 4 Ansaugstutzen NW 45 mm, mit Volumenstromanpassung

$933440 KemTex® ePTFE-Membranfilterpatrone
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Funktionsweise:

Die schadstoffhaltige Luft wird (iber eine Rohrleitung angesaugt, wahrend
derStaub an der Oberflache des Filtermediums abgeschieden wird. Sind die
Filter geséttigt, erfolgt eine bedarfsabhédngige automatische Abreinigung
der Filter mittels Druckluft. Der abgestoBene Staub féllt im Anschluss in
einen Staubsammelbehélter und die saubere Luft wird dem Raum wieder
zugefiihrt.

Die Filtertechnik:

In zentralen Filteranlagen kommen unsere KemTex® ePTFE-Membranfilter
mit spezieller ePTFE-Schicht zum Einsatz. Sie verfiigen (iber ein exzellentes
Abreinigungsverfahren und lange Filterstandzeiten. Mit der einzigartigen
Mikrostruktur aus Milliarden zuféllig angeordneter Poren wird auch die
Abscheidung ultrafeiner Nanopartikel bis zu 100 Nanometer gewéhrleistet.

Die Abreinigung:

Die Oberflachenfiltration ermdglicht eine effiziente Abreinigung der
verwendeten Filterpatronen. Mittels Druckluft werden die Filterpatronen
automatisch und bedarfsabhéngig gereinigt, wahrend sich der an

der Oberflache sitzende Staub vom Filtermedium I6st und in einen
Staubsammelbehalter fallt.

Ausfiihrliche Informationen und ein
persdnliches Angebot erhalten Sie von lhrem

SCHWElss-Fachberater!

Weitere Besonderheiten:

» Intelligente Steuerung mit Touchscreen

» Diagnosesystem und Analysefunktion mit verschiedenen Sensoren zur
Uberwachung der einwandfreien Funktion der Anlage

» Potentialfreie Kontakte zum Empfangen eines externen Ein/Aus-Signals

» WeldFil Compact Plug & Play anschlussfertig mit 16A CEE-Stecker

Anwendung:

» Hohe Rauch-/Staubmengen

» SchweiBereien und Schleifwerkstétten

» Ausbildungsstétten sowie RoboterschweiBstraBen
» Laser-, Plasma- und Brennschneidsysteme

» AuBenaufstellung mdglich

Nutzen:

» Kontaminationsfreie Staubsammilung durch Druckluftfixierung der
Staubsammelbehélter

» Unterbrechungsfreier Dauerbetrieb durch automatische,
differenzdruckgesteuerte Filterabreinigung

» Wenig Ldrmemissionen aufgrund besonders niedrigen Gerduschpegels

» Einfacher und schneller Aufbau da Lieferung steckerfertig, mit
Staplertaschen erfolgt *!

» Hohe Energiekosteneinsparung bei Einsatz der optionalen
automatischen Absaugleistungsregelung durch bedarfsabhéngige
Saugleistungsregulierung

» Flexible Einbindung der Steuerung in Drittsysteme wie Schneidanlagen
aufgrund potentialfreier Kontakte *

» Bester Gesundheitsschutz fiir Mitarbeiter durch Verwendung von
KemTex® ePTFE Filterpatronen mit Oberfldchenfiltration

Eigenschaften:

» Automatische Filterabreinigung, differenzdruckgesteuert
» Steuerung (ber Touch-Display

» KemTex® ePTFE Filterpatronen

» Staubsammelbehalter mit Drucklufthebeeinrichtung

» Steckerfertig vormontiert *!

» Staplertaschen *!

Zusatzausstattung:

» Automatische Staubentsorgung — DustEvac

» Automatische Absaugleistungsregelung

» Extern ein/aus

» Flottenmanagement, Fernwartung und vorausschauende Wartung mithilfe
autarker Cloud-Vernetzung tiber Mobilfunk

» Funkenvorabscheider — SparkTrap

» Wetterschutzgehéuse fiir AuBenaufstellung

*! nur bei WeldFil Compact; *2 nur bei WeldFil
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Bitte beachten Sie die regelméBige Uberpriifung Ihrer lufttechnischen Anlagen! KEMPER

Zentrale Absauganlagen "WeldFil Compact / WeldFil"

Ausfiihrung: IFA-gepriift, SchweiBrauchklasse W3 e Robust, zuverldssig und solide -

fiir hohe Rauch- und Staubmengen e Bestens geeignet fiir SchweiBereien, Ausbildungsstat-
ten, zum Anschluss an Schneidanlagen sowie zur AuBenaufstellung e Kontaminationsfreie
Staubsammlung durch Druckluftfixierung der Staubsammelbehélter ¢ Mit KemTex® ePTFE
Membran-Filterpatrone e Automatische Abreinigung, differenzdruckgesteuert e Komfor-
table Bedienung durch intelligente Steuerung iiber Touch-Display mit Diagnosesystem

o Flexible Einbindung der Steuerung in Drittsysteme, wie Schneidanlagen aufgrund potential-
freier Kontakte e Bis 8.640 m® Absaugleistung sind die Absauganlagen steckerfertig
vormontiert mit Krandsen und Staplertaschen

Technische Daten:

Staubklasse: M
Abscheidegrad: >99,99 %
Filterverfahren: Abreinigungsfilter
Abreinigungsverfahren: Rotationsdiise
AnschluBspannung: 3x400V/50Hz
Schalldruckpegel: 66 dB(A)

Steckerfertig vormontiert mit Krandsen und Staplertaschen

IFA-gepriiftes
SchweiBrauch-
Absauggerat

Leistung Abmessung B x T x H

kw mm

$947123 1250 - 1800 30 3,0 962 x 962 x 2110 410
$947124 2000 - 2880 40 3,0 962 x 1413 x 2110 590
$947125 2750 - 3960 60 4,0 1413x1413x2110 630
$947126 3500 - 5040 70 55 1413 x1864x2110 770
S$947127 4500 - 6480 90 55 1413 x1864x2110 790
$947128 6000 - 8640 120 7,5 2378 x1864 x 2110 1220

$947129 7500-10800 140 11,0 2826 x 1864 x 2670 1550 Produktvideo:
S$947130 9000-12960 180 11,0 2826 x 1864 x 2670 1600
$947131 11000 - 15840 220 11,0 4239 x 1864 x 2670 2280
$947132 12000 - 17280 240 15,0 4239 x 1864 x 2670 2300
S$947133 13500 - 19440 260 15,0 4239 x 1864 x 2670 2330
$947134 15000 - 21600 300 18,5 4239 x 1864 x 2670 2360
$947135 16500 - 23760 320 18,5 4239 x 1864 x 2670 2400
$947136 18500 - 26640 360 22,0 4239 x 1864 x 2670 2420
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Bitte beachten Sie die regelméBige Uberpriifung Ihrer lufttechnischer Anlagen!

KEMPER Raumliiftungssysteme "CleanAirTower "

Ausfiihrung: 360 Grad Ansaugradius ® Kommt (iberall dort zum Einsatz, wo eine Punki-
absaugung fiir SchweiBrauch nicht realisiert werden kann oder nicht ausreichend ist

e Schiitzt Mitarbeiter und Maschinen effektiv vor Feinstaub beim SchweiBen e Die gereinigte
Luft verbleibt im Raum e Das Raumliiftungssystem verursacht nur minimale Luftver-
wirbelungen, weshalb die verschmutzte Luft nicht in unbelastete Bereiche gelangt  Nach
dem von der Berufsgenossenschaft empfohlenen Schichtliiftungsprinzip zur Hallen-
entliiftung e Heizkostenminimierung durch Luftriickfiihrung und Luftverteilung e Kosten-
glinstiger, auch nachtraglicher Einbau, da keine Rohrleitungen nétig e Cloud Anbindung iiber
Mobilfunk e Luftiiberwachung AirWatch (optional)

Anwendung: Geringe Rauch-/Staubmengen e Werkstatten in denen Punktabsaugung nicht
mdglich ist e Ergénzend zu Punktabsaugsystemen e Umgebungen mit wechselnden Staub-/
Rauchquellen e Arbeitsplétze, Produktionshallen, Logistik- und Lagerhallen
Funktionsweise: Ansaugen der Umgebungsluft (iber einen eingebauten Ventilator

¢ Die gereinigte, saubere Luft tritt unten an der Anlage impulsarm wieder aus e Die warme
Frischluft befordert den SchweiBrauch wieder Richtung Ansauggitter und an den Arbeits-
plétzen entsteht eine langsame Luftzirkulation (Schichtliftung)

KEMPER

Cleanhir Taower 5F

"CleanAirTower"

Eigenschaften:

e Ventilatortyp Radialventilator, direktgetrieben

e Druckluftversorgung 5 - 6 bar

e Schalldruckpegel 72 dB(A)

¢ Automatische Filterabreinigung

¢ Krandsen

¢ Kontaminationsfreie Staubentsorgung in Einwegbehalter
e Volumen Staubsammelbehélter 10 L

Filter-Ausfiihrung:

Filterstufen: 1

Filterverfahren: Abreinigungsfilter (Rotationsdiise)
Filterflache: 60 m?

Filterelemente: 3

Filtermaterial: PTFE-Membran

Abscheidegrad: = 99.9 %

Staubklasse: M

Absaugleistung Filterfliche Leistung Spannung 0 xH Gewicht

Produktvideo:

m’/h m? kW V/Hz mm kg
$940650 6.000 60 55 3x400/50 1172 x 3545 653

$940660 Staubsammel-Eimer, 3er Set

KEMPER Raumliiftungssysteme "CleanAirTower SF"

Eigenschaften:
o Ventilatortyp Radialventilator mit EC-Motor
e Schalldruckpegel 70 dB(A)
& ¢ 360 Grad Ansaugradius
e Steuerung (iber Touchpanel
e TurboBoost-Funktion

Filter-Ausfiihrung:
Filterstufen: 2

Filterverfahren: Speicherfilter
Filterflache: 100 m?
Filtermaterial: Nano-Cellulose
Abscheidegrad: = 99.9 %
Staubklasse: M

Art.-Nr. Absaugleistung Filterfliche Leistung Spannung 0 xH Gewicht

m?/h m? kW V/Hz mm kg
$940652 9000 100 57 3x400/50 1172 x 3050 446
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KEMPER

Raumliiftungssystem "AirDome"

Ausfiihrung: Raumliiftungssystem mit 20.000m%/h Absaugleistung auf 1,5 m? Stellflache
e Wartungsfreundlich durch wartungsfreie Ventilatoren e Hohe Filterstandzeit durch
optimierte Luftfiihrung  Kontaminationsfreie Staubentsorgung ¢ Automatische Filter-
abreinigung fiir unterbrechungsfreien Betrieb e Gereinigte Luft tritt impulsarm im Radius
von 360° aus ¢ Schichtliiftungsprinzip zur Hallenentliiftung  Konstanter Luftstrom
garantiert gleichbleibendes Reinluftniveau

Filter-Ausfiihrung:

Filterstufen: 1

Filterverfahren: Abreinigungsfilter (Rotationsdiise)
Filterflache: 30m?

Filterelemente: 6

Filterflaiche gesamt; 180m?

Filtermaterial: KemTex® ePTFE Membran-Filterpatronen
Abscheidegrad: = 99,9 %

Staubklasse: M

Anwendung: Werkstatten in denen Punktabsaugung nicht maglich ist e Erganzend
zu Punktabsaugungen e Umgebungen mit wechselnden Staub- und Rauchquellen
e Produktions-, Logistik- und Lagerhallen e Energiesparende Raumliiftung

Absaugleistung Filterfliche Spannung Frequenz Breite Hohe

m? v mm mm
$940653 20000 m*h 180 400 50 1250 4038 1250 875
$940654 20000 m*h 180 460 60 1250 4038 1250 875
$940655 20000 m¥h 180 600 60 1250 4038 1250 875
Zubehdr:
S 940 656 KemTex® ePTFE-Membranfilterpatrone
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KEMPER Luftiiberwachung "AirWatch"

Ausfiihrung: Zur sténdigen Uberwachung der Luftqualitét von Produktionshallen und Lager-
hallen mit Hilfe eines optischen, laserbetriebenen Messverfahren e Die gemessenen
Werte - u. a. auch die Anzahl und GroBenverteilung der Feinstaubpartikel - werden iiber
Mobilfunktechnologie in einer Cloud gespeichert und lassen sich so iiberall auf PC, Smart-
phone oder Tablet anzeigen und auswerten e Eine LED Leuchtfléche (griin, gelb, rot) am
AirWatch selbst zeigt die Luftqualitét in der Halle an e Dartiber hinaus steuert AirWatch die
Raumliiftungs- und Absauganlagen und sorgt so fiir einen effizienten Einsatz nach Bedarf

Eigenschaften:

* Messhereich PartikelgroBe ab 0,1

e Staubkonzentration 0 mg/m? bis ca. 15 mg/m?

e Optisches, laserbetriebenes Messverfahren

e Grenzwerte und Alarmschwellen individuell einstellbar

e LED Leuchtfléche zur Anzeige der Luftqualitdt am AirWatch selbst

e Umfangreiche Auswertungsmdglichkeiten im Dashboard

 Anzeige von Partikelanzahl, GroBenverteilung nach PM2,5 und PM10 auf Smartphone,
Tablet und PC

e Cloud Anbindung tber Mobilfunk

Anwendung: Uberwachung und Dokumentation der Luftqualitit/Staubkonzentration an
Arbeitspldtzen, Produktionshallen, Logistik- und Lagerhallen sowie effiziente Steuerung
von Raumliiftungs- und Absauganlagen

—

Produktvideo:

Art.-Nr. Durchmesser Hohe Gewicht Schalldruckpegel Leistung Spannung
mm mm kg dB(A) W V/Hz
S947449 128 340 29 30 10 1x100-240/50-60

$947 454  Wand-Konsole, RAL 9005 schwarz
S$947 455  Teleskop-Stativ, Aluminium, Héhe 1130 - 2790 mm, inkl. Transporttasche

R —
L]

s

Decken-Abhéngung:
2 Ringschrauben inklusive

Wand-Halterung:
optional, siehe Zubehor

Teleskop-Stativ:
optional, siehe Zubehor
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Flexible Absaugarme KEMPER

Ausfiihrung: Bestehend aus einem innenliegenden Parallelo-
gramm-Tragergesténge mit Federunterstiitzung  Schlaucharm
aus Polyestergewebe, PVC beschichtet und mit eingeschweiB-

ter Stahldrahtspirale ® Rohrarm aus pulverbeschichtetem
Aluminiumrohr @ 150 mm und drei flexiblen Schlauchstiicken
sowie der Absaughaube mit Drosselklappe ® Absaugarme halten
jede gewiinschte Position freitragend bei ® Um 360° drehbare
Absaughaube in jede Richtung schwenkbar

Anwendung: Zum Anschluss an Ventilatoren oder zentrale

Absaugsysteme
Art.-Nr. Absaugarm Typ Lange Gewicht
m ]
S 930 201 Schlauchausfiihrung 2,0 17
$ 930 301 Schlauchausfiihrung 3,0 20
S 930 401 Schlauchausfiihrung 4,0 23
S 930 502 Rohrausfiihrung 2,0 17
S 930 503 Rohrausfiihrung 3,0 20
S 930 504 Rohrausfiihrung 40 23
Absaugarme mit einteiligem Ausleger KEMPER

Ausfiihrung: Bestehend aus einem innenliegenden Parallelo-
gramm-Tragergesténge mit Federunterstiitzung e Schlaucharm

aus Polyestergewebe, PVC beschichtet und mit eingeschweiB-

ter Stahldrahtspirale ® Rohrarm aus pulverbeschichtetem

Aluminiumrohr @ 150 mm und drei flexiblen Schlauchstiicken (]
sowie der Absaughaube mit Drosselklappe ® Absaugarme halten

jede gewiinschte Position freitragend bei ® Um 360° drehbare

Absaughaube in jede Richtung schwenkbar e Ausleger mit 50 kg

Tragkraft und mit integrierter C-Schiene mit Laufwagen

[/

Art.-Nr. Absaugarm Typ Lange Gewicht
m kg

S 930 505 Schlauchausfiihrung 5,0 63

S 930 206 Schlauchausfiihrung 6,0 66

S 940 970 Schlauchausfiihrung 7,0 75

$ 930 207 Rohrausfiihrung 50 63

S 930 506 Rohrausfiihrung 6,0 66

S 930 507 Rohrausfiihrung 7,0 75

Absaugarme mit zweiteiligem Ausleger

Ausfiihrung: Bestehend aus einem innenliegenden Parallelo-
gramm-Tragergestinge mit Federunterstiitzung e Schlaucharm
aus Polyestergewebe, PVC beschichtet und mit eingeschweiB-
ter Stahldrahtspirale ® Rohrarm aus pulverbeschichtetem
Aluminiumrohr @ 150 mm und drei flexiblen Schlauchstiicken
sowie der Absaughaube mit Drosselklappe e Absaugarme halten
jede gewiinschte Position freitragend bei ¢ Um 360° drehbare
Absaughaube in jede Richtung schwenkbar e Ausleger mit 50 kg
Tragkraft und mit integrierter C-Schiene mit Laufwagen

KEMPER

Absaugarm Typ Gewicht
kg
S 930 307 Schlauchausfiihrung 7,0 142
S 930 308 Schlauchausfiihrung 8,0 145
$ 930 409 Schlauchausfiihrung 9,0 195
$930410 Schlauchausfiihrung 10,0 198
S 930 807 Rohrausfiihrung 7,0 142
S 930 808 Rohrausfiihrung 8,0 145
S 930 909 Rohrausfiihrung 9,0 195
$930910 Rohrausfiihrung 10,0 198
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KEMPER

KEMPER

KEMPER

Ventilatoren "Serie H"

Ausfiihrung: Mit Siluminguss-Geh&use und Siluminguss-Fliigelrad e Lieferung einschlieB-
lich Wandkonsole ® Empfohlene Ventilatorleistung bei einem Absaugkran @ 160 mm
2000 m*h oder 2200 m%h, bzw. bei einem Absaugkran @ 250 mm 3000 m*h

Anwendung: Fiir den Anbau an Absaugkrane

Art.-Nr. Absaugleistung Motorleistung Netzanschluss
m/h kW

$932215 3000 1,1 3x400V /50 Hz

$932100 3000 1,5 3x500V /50 Hz

$932101 3000 1,5 1x230V/50Hz

Ventilatoren "Serie M"

Ausfiihrung: Mit Siluminguss-Gehause und Siluminguss-Fliigelrad fiir den Anbau an
Absaugarme e Lieferung einschlieBlich Spannverschluss zur Befestigung auf der Wand-
konsole der Absaugarme

Art.-Nr. Absaugleistung Motorleistung Netzanschluss

m/h kW

$930701 1000 0,55 3x400V/50Hz
$930702 1000 0,55 1x230V/50Hz
$930703 1000 0,55 3x500V/50Hz
$930704 2000 0,75 3x400V/50Hz
$930705 2000 0,75 1x230V/50Hz
§$930706 2000 0,75 3x500V/50Hz
$930710 2200 1,10 3x400V/50Hz
$930711 2200 1,10 3x500V/50Hz
Sauggeblase 2000 m3/h

Ausfiihrung: Fahrbares und tragbares Absauggerét fiir Gase, Ddmpfe und Stéube

o Ventilatorleistung 2000 m%h e Mit Siluminguss-Gehéuse und Siluminguss-Fliigelrad
e Fir Schlauchanschluss @ 100/150/160 mm e Sauggeblése mit Rddersatz, Tragegriff
einschl. Motorschutzschalter und 5,0 m Anschlusskabel

Art.-Nr. Motorleistung Netzanschluss

kW
$940750 0,75 1 x230V/50 Hz
$940751 0,75 3 X400 V/50 Hz
Sauggeblase 3000 m3/h

Ausfiihrung: Fahrbares Absauggerat fiir Gase, Dampfe und Stéube e Ventilatorleistung
3000 m*h e Mit Siluminguss-Gehause und Stahlblech-Fliigelrad e Fiir Schlauchanschluss
0 250 mm e Mit Motorschutzschalter und 5,0 m Anschlusskabel

Fiir den universellen Einsatz: Zum Absaugen von SchweiBrauch, Staub, Kfz-Abgasen sowie
Spénen oder Verpackungsmaterialien e Ebenso fiir die Beliiftung von Containern, Rohren
und sonstigen Behéltern geeignet

Art.-Nr. Motorleistung Netzanschluss
kW

$940752 1,5 3 x 400 V/50 Hz

$940753 1,5 1x230V/50 Hz

Zubehor fiir Sauggeblase

Ausfiihrung: Saugschlduche aus Glasfasergewebe mit PVC-Beschichtung und Stahidraht-
spirale ® S 940 754 - S 940 756 anschlussfertig fiir Sauggeblése inkl. Absaughaube mit SaugfuB

Art.-Nr. Ausfiihrung Liange 0

m mm
$940754  Saugschlauch, einschl. Absaugdiise mit MagnetfuB 6,0 100
$940755  Saugschlauch, einschl. Absaugdiise mit MagnetfuB 6,0 150
$940760 Saugschlauch, einschl. Absaughaube mit Magnetfu 6,0 150
$940756  Saugschlauch, einschl. Absaugdiise mit MagnetfuB 6,0 250
$940761  Saugschlauch, einschl. Absaugdiise mit MagnetfuB 10,0 150
$940 757 Abluftschlauch 6,0 160
$940758  Abluftschlauch 6,0 250
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SchweiBrauch-Abluftsets mit Absaugarm und Ventilator KEMPER
bis 4 Meter

Ausfiihrung: Abluftset bestehend aus Absaugarm und Ventilator e 360° drehbare
Absaughaube mit Drosselklappe ® Innenliegendes Parallelogramm-Tragergesténge mit
Federunterstiitzung ® Ventilator aus funkensicherem Siluminguss, besonders gerduscharm

o Schlaucharm: Polyestergewebeschlauch, PVC beschichtet und mit eingeschweiBter Stahl-
drahtspirale ® Rohrarm: Pulverbeschichtetes Aluminiumrohr, drei flexible Schlauchstiicke

Anwendung: Bei groBen Rauch-/Staubmengen e Fiir den dauerhaften Einsatz geeignet
* Gegen SchweiBrauch, Gase, Ddmpfe, leichte Stiube, Kfz-Abgase

Technische Daten:
Absaugleistung: 1000 m*h

Motorleistung: 0,75 KW
Anschlussspannung: 3 x 400V / 50 Hz
Nennstrom: 1,5A

Schalldruckpegel: 73 dB(A)

Art.-Nr. Absaugarm Typ Lange Gewicht
m kg
§$930100 Schlauchausfiihrung 2,0 39,5
§930101  Schlauchausfiihrung 3,0 43,5
$930102  Schlauchausfiihrung 40 48
$930103  Rohrausfiihrung 2,0 4
$930104 Rohrausfiihrung 3,0 46
$930105 Rohrausfiihrung 40 50

KEMPER

Abluftsets mit einteiligem Ausleger Ventilator bis 7 Meter

Ausfiihrung: Abluftset bestehend aus Ausleger, Absaugarm und Ventilator e 360° drehbare
Absaughaube mit Drosselklappe e Innenliegendes Parallelogramm-Tragergesténge mit
Federunterstiitzung e Ventilator aus funkensicherem Siluminguss, besonders gerduscharm
o Ausleger mit integrierter C-Schiene mit Laufwagen e Schlaucharm: Polyestergewebe-
schlauch, PVC beschichtet und mit eingeschweiBter Stahldrahtspirale ® Rohrarm:
Pulverbeschichtetes Aluminiumrohr, drei flexible Schlauchstiicke

Anwendung: Fiir groBe Rauch-/Staubmengen geeignet e Fiir den dauerhaften Einsatz
geeignet  Gegen SchweiBrauch, Gase, Dampfe, leichte Staube, Kfz-Abgase

Absaugarm Typ Absaug- Motor-  Gewicht Lénge Lénge

leistung  leistung Ausleger Absaugarm
m*/h kW m

$930106 Schlauchausfilhrung 950 0,75 84,5 2,0 3,0
$930107  Schlauchausfiihrung 950 0,75 89 2,0 4,0
$930108 Schlauchausfilhrung 1000 11 110,5 3,0 4,0
$930109  Rohrausfiihrung 950 0,75 87 2,0 3,0
$930110 Rohrausfilhrung 950 0,75 91 2,0 40
$930111  Rohrausfiihrung 1000 1,1 107 3,0 40

Abluftsets mit zweiteiligem Ausleger Ventilator bis 10 Meter

Ausfiihrung: Abluftset bestehend aus Ausleger, Absaugarm und Ventilator ® 360° drehbare
Absaughaube mit Drosselklappe ® Innenliegendes Parallelogramm-Tragergesténge mit
Federunterstiitzung e Ventilator aus funkensicherem Siluminguss, besonders gerduscharm
 Ausleger mit integrierter C-Schiene mit Laufwagen ¢ Schlaucharm: Polyestergewebe-
schlauch, PVC beschichtet und mit eingeschweiBter Stahldrahtspirale ¢ Rohrarm: Pulver-
beschichtetes Aluminiumrohr, drei flexible Schlauchstiicke

Anwendung: Fiir groBe Rauch-/Staubmengen geeignet e Fiir den dauer-
haften Einsatz geeignet ® Gegen SchweiBrauch, Gase, Dampfe, leichte Staube,
Kfz-Abgase e Fiir groBe Werkstiicke

KEMPER

Absaugarm Typ Absaug- Motor- Gewicht Lange Lange

leistung  leistung Ausleger Absaugarm

m?/h kW kg m m
$930112  Schlauchausfiihrung 1000 1,1 181,0 25+15 30
§$930113  Schlauchausfiihrung 900 1,1 185,5 25+15 40
$930114  Schlauchausfiihrung 1000 1,1 235,0 40+20 30
§930115  Schlauchausfiihrung 1000 11 239,5 40+20 40
$930116  Rohrausfiihrung 900 1,1 183,5 25+15 30
$930117  Rohrausfiihrung 1000 1,1 187,5 25+15 40
$930118  Rohrausfiihrung 1000 1,1 2375 40+20 30
$930119  Rohrausfiihrung 1000 1,1 243,0 40+20 40

279




oYl Umwelttechnik

KEMPER Zubehor und Ersatzteile fiir Absaugarme
Abbildung Art.-Nr. Ausfiihrung
Beleuchtungssatz mit Absaughaube, 2 x 5 W LED-Leuchten, Trafo-Box
§9333n (Erstausstattung)
Beleuchtungssatz mit Absaughaube, 2 x 5 W LED-Leuchten, Trafo-Box
$933 312 " o
(zur Nachriistung fiir einen vorhandenen Absaugarm)
$933336 Gummiringe 10er Set
§$933330 Wandhalter fiir Ventilator - fiir 1 Saugschlauch, @ 100 mm

0.Abb. §933331  Wandhalter fiir Ventilator - fiir 1 Saugschlauch, @ 150 mm
0.Abb. $933332 Wandhalter fiir Ventilator - fiir 1 Saugschlauch, @ 160 mm
0.Abb. $933333  Wandhalter fiir Ventilator - fiir 2 Saugschlduche, @ 100 mm
0.Abb. $933334  Wandhalter fiir Ventilator - fiir 2 Saugschlduche, @ 150 mm
0.Abb. $933335 Wandhalter fiir Ventilator - fiir 2 Saugschlduche, @ 160 mm

Verbindungsmaterial: Kompletter Satz fiir die Befestigung einer
$933018 Abluftleitung @ 160 mm an der Ausblasseite des Ventilators oder an

der Wandkonsole des Absaugarmes

Abluft- bzw. Verbindungsleitung @ 160 mm, aus mehrlagiger
§933200 Aluminiumfolie, streckbar von 1,25 m bis max. 5,0 m
§$933001 Ersatz-Absaughaube fiir Absaugarme

§$933002 Ersatzschlduche fiir Absaugarmldnge 2,0 m und 5,0 m
0.Abb. §$933003 Ersatzschlduche fiir Absaugarmldnge 3,0 m und 6,0 m
0.Abb. $933004 Ersatzschlduche fiir Absaugarmldnge 4,0 m und 7,0 m
0.Abb. $933337 Satz Ersatzschlduche (3 Stiick) einschl. Gummiabdeckband
§$933007 Satz Hochtemperaturschlduche (3 Stiick) bis +310 °C

$933008 Ersatzschlauch f. Teleskoparm 1,5 m lang, @ 150 mm
0.Abb. $933009 Ersatzschlauch f. Teleskoparm 2,0 m lang, @ 150 mm
§$933013 Gitterrost fiir Absaughauben
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Zubehor und Ersatzteile fiir Ventilatoren KEMPER

Abbildung  Art.-Nr. Ausfiihrung

0.Abb. $933338  Start/Stopp-Automatik

Verbindungsmaterial: Kompletter Satz fiir die Befestigung einer

$933018 Abluftleitung @ 160 mm an der Ausblasseite des Ventilators oder an

der Wandkonsole des Absaugarmes

933 200 é\qlz:ﬂé/ger;bmdungslenung 0 160 mm, streckbar von 1,25 m bis

$933 045 I:g;mé/\ée;]bmdungsleﬂung 0 160 mm, streckbar von 1,25 m bis

$933339 Schallddmpfer @ 160 mm fiir den Anschluss am Ventilator
Rohrschalldampfer @ 250 mm, fiir die Ausblasseite des Ventilators,

0.Abb. $933340 einschlieBlich Befestigungsmaterial fir den Ventilator mit einer
Leistung von 3.000 cbm/h

933 341 Motorschutzschalter (fiir Ventilator S 930 701, S 930 703, S 930 706)
0,55 kW /3 x 400V /50 Hz

0.Abb. $ 0933342 gll(;)t'-(llzrschutzschalter (fur Ventilator S 930 702), 0,55 kW /1 x 230V /

0.Abb. $933343 gngtﬁ;schutzschalter (fur Ventilator S 930 704), 0,75 kW /3 x 400V /

0.Abb. $933344 SMgEJ;schuuschalter (fiir Ventilator S 930 705), 0,75 kW /1 x 230V /

0.Abb. $933 345 5M(;)t}-(l);schutzschalter (fur Ventilator S 930 710), 1,10 kW /3 x 400V /

0.Abb. 933 346 5M(;)'It_rlerschutzschal’ter (fir Ventilator S 930 711), 1,10 kW /3 x 500V /

0.Abb. 933 347 5Moo'lt_(l)zrschutzschal’(er (fir Ventilator S 932 215), 1,50 kW / 3 x 400V /

@ $933330 Wandhalter fiir Ventilator - fiir 1 Saugschlauch, @ 100 mm

0.Abb. $933331  Wandhalter fiir Ventilator - fiir 1 Saugschlauch, @ 150 mm

0.Abb. $933332 Wandhalter fiir Ventilator - fiir 1 Saugschlauch, @ 160 mm

0.Abb. $933333  Wandhalter fiir Ventilator - fiir 2 Saugschlduche, @ 100 mm

0.Abb. $933334  Wandhalter fiir Ventilator - fiir 2 Saugschlduche, @ 150 mm

0.Abb. $933335 Wandhalter fiir Ventilator - fiir 2 Saugschlduche, @ 160 mm

940754 Saugschlauch, @ 100 mm, Lénge 6,0 m, einschl. Absaugdiise mit
MagnetfuB

0.Abb. 940755 Saugschlauch, @ 150 mm, Lénge 6,0 m, einschl. Absaugdiise mit
MagnetfuB

0.Abb. S 940 760 Saugschlauch, @ 150 mm, Lange 6,0 m, einschl. Absaughaube mit
MagnetfuB

0.Abb. $933348 gngt:;schutzschalter fur Ventilator 92 2151 111,1,50 kW 1x 230V
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KEMPER Filtertisch "Filter-Table"

Ausfiihrung: Filter-/Tischkombination aus stabiler Stahlblechkonstruktion mit robuster
Materialauflage  Gehduse mit besonders widerstandsféhiger Pulverbeschichtung e Durch
Einsatz eines integrierten, zweistuftigen Filtersystems (Aluminium-Vorfilter + Hauptfilter)
wird ein Wirkungsgrad von >99,9 % erzielt (optional mit Aktivkohlefilter erweiterbar - siehe
Zubehdr)

Lieferumfang: Filter-Table, Filtersystem mit Filter der Klasse "M", Vorfilter,
Filterliberwachung, Motorschutzschalter und 5 m Anschlusskabel mit 16A CEE-Stecker

Verwendung: Zum Absaugen von schadlichen Partikeln bei SchweiB- und Schneidarbeiten

Produktvideo:

AbmessungenBxTxH  Absaugleistung Leistung

mm m?/h kW
S 946 150 1200 x 800 x 1340 ca. 1400 15
$936 010 Haupftfilter 15,8 m?
$936 013 Aluminium-Vorfilter
S 936 345 Aktivkohlefiltersatz (optional)

Schleiftische mit Anschluss fiir Absaugung

Ausfiihrung: Schleiftisch mit Untertisch und Riickwanderfassung ® Robuste Gitterrostauf-
lage ¢ Seitenwénde abklappbar e Seitenwénde mit Schallddmmmaterial  Riickwander-
fassung e Integrierte Schlackenschublade e Anschluss an neues oder Integration in ein
vorhandenes Absaugsystem

Technische Daten:
Arbeitstiefe: 800 mm
Arbeitshéhe: 800 mm

Art.-Nr. Abmessungen B x T x H
mm

S 946 005 1010 x 1060 x 1700

S 946 006 1360 x 1060 x 1700

S 946 007 1510 x 1060 x 1700

S 946 008 2000 x 1060 x 1700
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SchweiBtische mit Ventilator KEMPER

Ausfiihrung: Hand-SchweiBtisch mit Ventilator und integrierter Schlackenschublade
* Robuste Gitterrostauflage  GeschweiBte, ergonomisch angepasste Stahlblechkonstruktion
 AuBenliegender Silumingussventilator

Technische Daten Ventilator:
Anschluss: 3 x 400V / 50 Hz

Art.-Nr. Abmessungen B x T x H Absaugleistung
mm m/h

S 946 001 1000 x 800 x 850 2200

S 946 002 1500 x 800 x 850 3000

S 946 003 2000 x 800 x 850 3000

SchweiBtische fiir Absaugung

Ausfiihrung: Hand-SchweiBtisch mit integrierter Schlackenschublade e Robuste Gitterrost-
auflage » GeschweiBte, ergonomisch angepasste Stahlblechkonstruktion e Anschluss an
Filteranlage oder Ventilator moglich

Art.-Nr. Abmessung BxTx H
mm

S 940 520 1000 x 800 x 850

S 946 021 1500 x 800 x 850

S 946 022 2000 x 800 x 850
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Modulare Absaughauben "VarioHood" KEMPER

Ausfiihrung: Absaughaube VarioHood fiir SchweiBroboter ® Modularer Aufbau e Montage
von der Decke hdngend, aufgestandert oder in ein verfahrbares Roboter-Portal integriert
 Innovatives Luftstromungsprinzip e Steckbar e Ausgestattet mit SchweiBerschutz-
lamellen e Lange der Lamellen frei wéhlbar

Erforderliche Druck- Abmessung Gewicht  Anzahl An-
Absaugleistung verlust BxT saugstutzen
m?/h ] mm kg Stiick

S 947 300 600 - 950 200 900 x 1.350 56,0 1

$947 301 800 - 1.300 200 900 x 1.800 66,0 1

S 947 302 1.000-1.600 200 900 x 2.250 91,0 2

S 947 303 1.200-2.000 200 900 x 2.700 101,0 2

S 947 304 900 - 1.500 200 1.350x1.350 69,0 1

S 947 305 1.200-2.000 200 1.350x1.800 83,0 1

S 947 306 1.500-2.400 200 1.350x2.250 1140 2

S 947 307 1.800-2.900 200 1.350x2.700  128,0 2

S 947 308 1.600-2.600 200 1.800x1.800  100,0 2

S 947 309 2.000-3.200 200 1.800x2.250  138,0 3

$947 310 2.400-3.900 200 1.800x2.700  156,0 3

Zubehor fiir VarioHood KEMPER

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 947 330 Stiitzensatz 2,0m, fiir KEMPER variohood

S 947 331 Stiitzensatz 2,5m, fiir KEMPER variohood

S 947 332 Stiitzensatz 3,0m, fir KEMPER variohood

$947 333 Satz Kettenabhéngungen 5m, fiir KEMPER variohood

S 947 334 Satz Kettenabhdngungen 10m, fiir KEMPER variohood
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PLYMMVENT" Hochvakuum-Filtergerate PHV | (IFA-W3)

clean air at work

Ausfiihrung: Tragbarer Hochvakuum-SchweiBrauchabsauger, serienmaBig ausgestattet mit:
Dura-H Filter (Filterflache 12 m?), HEPA-Filter - Aluminium-Vorfilter, Start/Stopp Automatik,
Fahrgestell, Ansaugschlauch 2,5 m sowie 2 Satze Kohlebiirsten e Zusétzlich mit Filteriiber-
wachung und Alarmfunktion

Die IFA-W3-Zertifizierung bezieht sich nur auf eine Ausfiihrung mit max.5 m
Schlauch und einer Trichterdiise Modell EN-20

Anwendung: Fiir MIG-/MAG/GMAW-, WIG-, FCAW- und ElektrodenschweiBungen geeignet

Motorleistung W 2x1000
AnschlussspannungV 230
Vorfilter G2 nach DIN 779,
Filterklasse Hauptfilter H10 nach DIN EN 1822,
HEPA-Filter nach DIN EN1822
Filterfliche m? 12
Abscheidegrad >99,5 % (HEPA-Filter)
Schutzklasse IP 50
Gewicht kg 18,6
Art.-Nr. $940 870
PLYMFIIVENT® Zubehor zu Hochvakuum-Absauggerét PHV 1-W3

clean air at work

Ausfiihrung: Passend zu Hochvakuum-Absauggerat PHV |-W3

R T |

Art.-Nr. Ausfiihrung Art.-Nr. Ausfiihrung

i } Schlitzdiise 40 cm mit MagnetfuB S 940 875  Aktivkohlefilter FAC-HV
~L LI $940881 4 Schiauchanschluss $940876  Wandhalter MBH

S 940 882 Ansaug-/Abluftschlauch 45 mm S 940 877 Schlauch_gnschluss HCH-45
Drm. $940878 Aufsatzdiise mit 2,5 m Schlauch
Verbindungsstiick fiir 2 Trichterdiise mit MagnetfuB

§940883 Schiduche, 45 mm Drm. §940879 und Schlauchanschluss

$940884  PHV-Vorfilter, Filterklasse G2 S 940 880 Trichterdiise mit SaugfuB

940 885 Einweg-Filterpatrone Dura-H, und Schlauchanschluss

12 qm
$940886  HEPA-Filter, Filterklasse E12

PLYMIIVENT®

clean air at work

SchweiBrauch-Absauggerite MobileGo Plus

Ausfiihrung: Platzsparende SchweiBrauch-Absaugung mit integriertem Ventilator und
Einweg-Filterpaket o Stabiler Metallrohrarm mit kugelgelagertem Kniegelenk fiir flexiblen
Einsatz - sehr einfach in der Handhabung, mit einem Gittergewebe und einer Regulierklappe
ausgestattet und um 360° schwenkbar e Extrem beweglich und daher {iberall dort hervor-
ragend einsetzbar, wo der Raum knapp wird, bzw. die Verschmutzungsquellen wechselnde
Orte haben

Anwendung: Fiir den gelegentlichen Gebrauch in kleineren Werkstétten oder bei
Verschmutzungsquellen ohne festen Ort

Lange Absaugarm m 2 3
Absaugleistung 850 850
Schalldruckpegel dB(A) 67 67
Motorleistung kW 11 11
AnschlussspannungV 230 230
Art.-Nr. S 940 575 S 940 576

PLYMIIVENT®

clean air at work

Zubehor zu SchweiBrauch-Absauggerat MobileGo Plus

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 940 580 Aktivkohlefilter 15 kg

S 940 581 Vorfilter-Kassette G4

S 940 582 Kassettenfilter HEPA E12/MERV16, 26 cbm
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SchweiBrauchfilter MonoGo Plus PLYMFMIVENT®

clean air at work

Ausfiihrung: Stationdre SchweiBrauch-Absaugung mit integriertem Ventilator, Bedien-
element und Einweg-Filterpaket e Stabiler Metallrohrarm mit auBenliegendem Kniegelenk
 ExtragroBer Filter (26 gm) der Filterklasse HEPA E 12 e Entspricht der SchweiBrauch-

klasse W3 nach ISO-EN 21904-2:2020, geeignet zum SchweiBen von Chrom-Nickel-Stahlen

Anwendung: Fiir den gelegentlichen Gebrauch in kleineren Werkstétten oder bei
Verschmutzungsquellen mit festem Standort

Lénge Absaugarm m 2 3 4
Absaugleistung 850 850 850
Schalldruckpegel dB(A) 67 67 67
Motorleistung KW 1,1 11 11
AnschlussspannungV 230 230 230
Art.-Nr. S 943 535 S 943 536 S 943 537

PLYMFIIVENT®

clean air at work

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 943 540 Obenplatte und Anschlussflansch
(Rohranschluss)

$940581 Vorfilter-Kassette G4
Kassettenfilter HEPA E12/

§940582 MERV16, 26 cbm

SchweiBrauch-Absauggerate MobilePro W3

Ausfiihrung: Stabile Filteranlage mit EconomyArm - Rohrlose Schallddmmung dank
SilentFlow™ e Geringe Betriebskosten durch Impulsverstarker Ram-Air ™ e Entspricht der
SchweiBrauchklasse W3 nach ISO-EN 21904-2:2020 - zur Erfiillung lokaler Vorschriften/
Gesetze kann das Gerét mit einem zusatzlichen HEPA-Filtermodul (Filterklasse H14) erweitert
werden e Mit Bi-Component Polyester Filterpatronen fiir Iangere Filter-Standzeiten

Anwendung: Fiir MIG-/MAG/GMAW-, WIG-, FCAW- und ElektrodenschweiBungen geeignet

PLYMIIVENT"

clean air at work

Absaugarm Typ Schlguch— Schlguch— Rohr_—' ROhr.'. Rohr:
ausflihrung  ausfilhrung  ausfilhrung  ausfiihrung  ausfiihrung
Lénge Absaugarm m 3 4 2 3 4
Absaugleistung 1200 1200 1200 1200 1200
Schalldruckpegel dB(A) 72 72 72 72 72
AnschlussspannungV 230 230 230 230 230
Art.-Nr. $940560 S940561 S940562 S940563 S 940 564

Zubehor zu SchweiBrauch-Absauggerat MobilePro W3

PLYMIIVENT®

clean air at work

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 940 570 HEPA-Satz H14 (2-teilig), 2 x 5,2 gm

S 940571 Aktivkohle-Satz (2-teilig)

S 940 572 Ersatz-Filterpatrone BiCoPolyester mit PFTE-Mebran 10 gm
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PLYMIVENT®

clean air at work

PLYMRUVENT’

clean air at work

PLYMRUVENT’

clean air at work

SchweiBrauchfilter WallPro DOUBLE

Ausfiihrung: Stationdre Filtereinheiten mit zwei Absaugarmen und Ventilator FUA-4700 in
EM- (external mount) Ausfiihrung - beide Arme kdnnen problemlos gleichzeitig genutzt
werden e Hocheffektive Filterpatrone ist fiir die Selbstreinigung mit einem integriertem
RamAir™-Impulsverstérker ausgestattet e Inkl. Schaltkasten und Ventilatorauslass-Uber-
gangsstiick von eckig zu rund @ 250 mm e Entspricht der SchweiBrauchklasse W3 nach
1SO-EN 21904-2:2020, geeignet zum SchweiBen von Chrom-Nickel-Stéhlen

Anwendung: Fiir MIG-MAG-/GMAW-, WIG-, FCAW, Edelstahl-, und ElektrodenschweiBungen
sowie bei Scheif- und Polierarbeiten einsetzbar

Absaugarm-@ mm 160 160 200 200
Lénge Absaugarm m 3 4 3 4
Absaugleistung 2x1000 2x1000 2x1450 2 x 1450
Motorleistung KW 2,2 2,2 2,2 2,2
AnschlussspannungV 400 400 400 400
Art.-Nr. $943510 $ 943 511 $943 512 $943513

Zubehor zu SchweiBrauchfilter WallPro DOUBLE

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 943 525 Verldngerungssatz fiir Staubbehalter 200mm Drm.

S 943 526 SchweiBkabelsensor

S 943 527 Ein-Ausschalter inkl. Beleuchtung fiir Absaugarme 160 mm
S 943 528 Ein-Ausschalter inkl. Beleuchtung fiir Absaugarme 200 mm
S 943 529 Schallddmpfer

$943 530 Filterpatrone 20 gm (inkl. Unterlegscheibe)

Absaugtisch DRAFTMAX ULTRA mit W3-Zertifizierung

Ausfiihrung: Werkbank mit integrierter Absaugung und Filtration von SchweiB- und
Schleifanwendungen e Mit Arbeitsgitter und dreistufigem Vorfiltersystem zum optimalen
Funkenfang e Vor- und Hauptfilter mit ausziehbaren Staubschubladen an der Unterseite
des Gerates e Seitenwande schwenkbar - ideal zur Bearbeitung von groBen Werkstiicken

e Differenzdruckgesteuertes Filterreinigungssystem startet automatisch beim Erreichen
eines bestimmten Wertes wéhrend des laufenden Betriebes (Online Reinigung) - mittels
Druckluftimpulse werden die Filterpatronen von innen nach auBen einzeln abgereinigt,

der integrierte Summer meldet akustisch den Filterwechsel e Mit selbstreinigender Filter-
patrone fiir intensiveren Gebrauch, Ausblasrohr und Schallddmpfer sowie HEPA-Satz nach
EN-IS0 21904-2-2020 (W3) - fiir das SchweiBen von Chrom-Nickel-Stéhlen geeignet

Anwendung: Fiir MIG-/MAG-, WIG-, FCAW- und ElektrodenschweiBungen geeignet sowie
zum Schleifen und Schneiden (max. 50 A)

Abmessungen BxTxH mm 1380 x 1005 x 920

Luftbedarf m*h 2500 (50Hz) / 3000 (60Hz)
Leistung kW 2,2 (50Hz) / 3,0 (60Hz)
Gewicht kg 255

Art.-Nr. S 946 200

Zubehor zu Absaugtisch DRAFTMAX ULTRA
Ausfiihrung: Passend zu Absaugtisch DRAFTMAX ULTRA
Art.-Nr. Ausfiihrung

$946 210 Montageplatte fiir Schraubstock

S 946 211 Bewegungssensor

$946 212 SchweiBkabelsensor

$946 213 Radsatz

$946 214 Arbeitsheleuchtung

S 946 215 Vorfunkenfénger

S 946 216 Hauptfunkenfénger

S 946 217 DuraFilter FCC-52, 2-er Satz Filterpatronen

$946 218 DuraFilter FCC-36/PTFE, 2er-Satz Filterpatronen 2x18 gm
S946 219 HEPA-Filter
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Luftiiberwachungsgerat AeroGuard PLYMMIVENT"®

clean air at work

Ausfiihrung: Der AeroGuard ist ein hochprézises Luftiiberwachungsgerét mit integrier-
tem Staubsensor  Uberwachung von insgesamt elf Schadstoff- und Raumklimaparameter
* LED-Ring zur einfachen Visualisierung der wichtigsten Messwerte e Der Staubsensor
kann individuell kalibriert werden e Messdaten werden in Echtzeit sowie als historische
Werte angezeigt ¢ Die Speicherung historischer Daten erfolgt bis zu einem Monat in der
kostenlosen Mobil-App, wahrend im Webportal eine unbegrenzte Speicherung méglich ist.

Anwendung: Der AeroGuard ist ein kompaktes Messgerét, das flexibel einsetzbar ist
— es kann sowohl an der Wand montiert als auch auf dem Boden aufgestellt
werden e Zudem lasst es sich auf einem Stativ befestigen, um die Luftqualitit

an verschiedenen Punkten in der Werkstatt prazise zu messen e Die erfassten
Messwerte liefern detaillierte Informationen Gber Luftverunreinigungen und Raum-
klimafaktoren e Dazu gehdren Feinstaub (PM1, PM2,5, PM4, PM10), fliichtige
organische Verbindungen (VOC), Kohlendioxid (CO), Temperatur, Luftfeuchtig-
keit, Schallpegel, Luftdruck sowie die allgemeine Raumluftqualitat (IAQ).

Technische Daten:

Abmessungen (B x T x H): 130x 130 x 215 mm

Material (Gehause): 46 % recycelte Kunsstoffe (PC/ABS) f-—-f:\ "

Gewicht: 0,9 kg o b

Netzteil: USB-C, max. 10,5 W y L

Konnektivitét: Kabellos (iber Bluetooth oder WiFi,

kabelgebunden iiber Ethernet 2

Sensoren & Messungen e |

Staubsensor: Feinstaub in ug/m* (PM4; PMy 5; PMy; PMy), i

Kohlendioxid: €05 in ppm ’

Fliichtige organische Verbindungen: TVOC in mg/m?

Innenraumluftqualitat: IAQ-Index nach UBA-Standard

Luftfeuchtigkeit: relative Luftfeuchtigkeit % o~ =

Atmosphirischer Druck: Druckniveau in hPa B

Schalldruckpegel: Lagg in dB

Temperatur: °C und °F e e
_—
_ﬁ - 4

Produktvideo

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 946 224 AeroGuard Luftiiberwachungssystem

Funkenfénger SparkShield PLYMMVENT’

clean air at work

Ausfiihrung: Hocheffektive Beseitigung von Funken ¢ kompaktes Design fiir den
Zwischeneinbau e Anschluss tber Spannringe fiir einfache Montage sowie schnellen
Service bzw. Abbau

Zentrifugalbeschleunigung beseitigt sicher alle Funken aus dem Abluftstrom, die
Funken gelangen in einen Staubbehalter, der einen sicheren Abstand zum Hauptfilter und zum
Leitungssystem einhélt e Leerung des Staubbehélters wahrend des Betriebes méglich

Anwendung: Fiir Anwendungen, die mit hohem Brandrisiko behaftet sind, Roboter
schweiBen von 6ligen Materialien und Schneidtische e Dariiber hinaus eignet sich
SparkShield besonders als Vorabscheider fiir Anwendungen mit hohem Staubaufkommen

PLYMOVENT
Sposk Shaeks

3

A b Ausfiihrung

S 946 223 SparkShield-250 fiir Rohr @ 250mm
S 946 222 SparkShield-400 fiir Rohr-@ 400mm
S 946 221 SparkShield-500 fiir Rohr-@ 500mm
S 946 220 SparkShield-630 fiir Rohr-@ 630mm
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KEMPER

KEMPER

Schutzvorhénge

Ausfiihrung: Schutzvorhang aus robustem, ca. 0,4 mm starken Kunststoff ¢ Funkenfest,
schwer entflammbar ¢ Nach DIN EN IS0 25980 gepriift ® Zur Befestigung an einem Rohr
oder an einem C-Profil @ Allseitig einreiBfest gesdumt e Verstérkte Ringdsen zur Befestigung
e EingeschweiBte Kunststoffdruckkndpfe

Anwendung: Zur Abtrennung einzelner Arbeits- und Hallenbereiche e Schutz vor gefahr-
licher Strahlung, SchweiBlichtbdgen und Spritzern e Sichtschutz und Verdunkelung e Glas-
klare Ausfiihrung nur zum Schutz gegen Staub, Zugluft, Ndsse und Schleifspritzer

Art.-Nr. Farbe Abmessung (H x B) mm

S 911 116 dunkelgriin, S9, matt 1600 x 1300

S911118 dunkelgriin, S9, matt 1800 x 1300

S 911120 dunkelgriin, S9, matt 2000 x 1300

S911122 dunkelgriin, S9, matt 2200 x 1300

S911124 dunkelgriin, S9, matt 2400 x 1300

S 911 126 dunkelgriin, S9, matt 2600 x 1300

$911128 dunkelgriin, S9, matt 2800 x 1300

S$911130 dunkelgriin, S9, matt 3000 x 1300

S 911 216 griin, §7 1600 x 1300

S$911 218 griin, S7 1800 x 1300

S 911 220 griin, S7 2000 x 1300

S 911 222 griin, §7 2200 x 1300

S 911224 griin, S7 2400 x 1300

S 911 226 griin, §7 2600 x 1300

S 911228 griin, S7 2800 x 1300

S 911 230 griin, §7 3000 x 1300

S 911516 glasklar, SO 1600 x 1300

S 911518 glasklar, SO 1800 x 1300

S 911520 glasklar, SO 2000 x 1300

S 911 522 glasklar, SO 2200 x 1300

S 911 524 glasklar, SO 2400 x 1300

S 911 526 glasklar, SO 2600 x 1300

S 911 528 glasklar, SO 2800 x 1300

S 911530 glasklar, SO 3000 x 1300

S 911 316 rot 1600 x 1300

S$911318 rot 1800 x 1300

S 911 320 rot 2000 x 1300

S 911 322 rot 2200 x 1300

S 911 324 rot 2400 x 1300

S 911 326 rot 2600 x 1300

S911328 rot 2800 x 1300

S 911 330 rot 3000 x 1300
SondergriBen

Art.-Nr. Farbe Ausfiihrung Breite mm
$911 940 dunkelgriin, S9 SondergroBe pro m? 1300
S 911941 griin, S7 SondergroBe pro m? 1300
S 911942 rot SondergroBe pro m? 1300
$911943 glasklar, SO SondergroBe pro m? 1300

Schwenk-Seilaufroller fiir Vorhédnge

Ausfiihrung: Fiir Vorhinge bis 8 m Vorhangbreite e Aufthdngung mittels straff gespanntem
Drahtseil mit automatischem Seilaufroller und Fiihrungshandgriff
e Bei gedffnetem Vorhang Aufroller platzsparend seitlich schwenkbar

Art.-Nr. Ausfiihrung Gewicht
kg
$911 999 fiir Vorhénge 13,0
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SchweiBerschutzlamellen Meterware KEMPER

Ausfiihrung: Entsprechend der gewiinschten Uberlappung zugeschnitten und gelocht
 Die einzelnen Lamellen an der Langsseite gerundet e Aufhdngung erfolgt mittels
Pendelschalen oder Schwingschellen e Material ist schwer entflammbar, Klasse 1,
gemaB DIN 53438 T2 und DIN EN IS0 25980  Max. Lieferlange 50 m/Rolle

Anwendung: Als Schutzvorhang mit UV- und Infrarot-Filter und Sichtkontakt fiir alle
SchweiBarbeiten gemas DIN 32504, prEN 1598

Hinweis: Farbe glasklar, schwer entflammbar, Klasse 1, geméaBs DIN 53 438 T2
 Schiitzt gegen Staub, Wind, Nasse, Kalte, Splitter und Schleifspritzer

Art.-Nr. Farbe Abmessungen Gewicht je m?
mm kg

$912 253 griin, S7 300x2 08

S 912 263 griin, S7 300x3 1,2

§912153 dunkelgriin matt, S9 300x2 0,8

$912 163 dunkelgriin matt, S9 300x3 1,2

$912 353 rot 300x2 0,38

$912 363 rot 300x3 1,2

S 911 453 bronze 300x 2 0,8

S 911 463 bronze 300x3 1,2

$912553 glasklar 300x 2 0,8

$912 563 glasklar 300x3 1,2

$912573 glasklar 300 x5 1,9

S 912583 glasklar 400x 4 2,0

$ 911 800 Schneiden und Lochen fiir Pendelschale 33 % Uberlappung

S 911 801 Schneiden und Lochen fiir Pendelschale 66 % Uberlappung

$ 911 802 Schneiden und Lochen fiir Pendelschale 100 % Uberlappung
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Montagesysteme fiir Schutzlamellen und Vorhinge KEMPER

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung

S 911 850 0.Abb.  Rohr 1", Lange 3 m ,verzinkt

S911770 0.Abb. Rohr 1", Lénge 6 m ,verzinkt

S911712 Verschlusskappe aus Kunststoff, @ 33,7 mm

$ 911772 Rohrschelle, verzinkt, inkl. Schraube und Mutter

S911774 0.Abb. Metallhaken, verzinkt (je Vorhang werden 7 Metallhaken benétigt) VE = 10 Stiick
S 911776 Metallhaken, verzinkt (je Vorhang werden 7 Metallhaken bendtigt) VE = 13 Stiick
S$911 778 0.Abb.  Metallhaken, verzinkt (je Vorhang werden 7 Metallhaken benétigt) VE = 50 Stiick
S$911715 [4] Rohrverbinder aus Kunststoff mit Stahleinlage

so1 Deckenbefestigung fiir Rohr 1", verzinkt, @ 33,7 mm

$ 912 002 [6] Wandbefestigung fiir C-Profil 40 x 40 mm, verzinkt

$912758 Stander fiir C-Profil, 60 x 60 mm, mit Kopf- und FuBplatte, verstellbar von 2000 - 3000 mm, verzinkt
S 912 001 Deckenabhéngung fiir Rohr, Abhdngehdhe 1000 - 6000 mm, verzinkt

S 911702 0.Abb. C-Profil, verzinkt, Lénge 3 m, 40 x 40 x 2,5 mm

S 911700 0.Abb. C-Profil, verzinkt, Lénge 6 m, 40 x 40 x 2,5 mm

S$911 740 0.Abb. 90°-Bogen fiir C-Profil, verzinkt, R 400 mm, 40 x 40 x 25 mm

S911 741 0.Abb.  Bogen aus C-Profil, 40 x 40 x 2,5 mm, Radius 1000 mm, verzinkt

S 911705 Schienenverbinder fiir C-Profil 40 x 40 mm, verzinkt

S 911 706 T-Verbinder fiir C-Profil, verzinkt, 40 x 40 mm
S 911701 [9] Hakengleiter aus Kunststoff, VE = 10 Stiick
S 911 851 0.Abb.  Montagesysteme Hakengleiter, 13 Stiick/VE, 40 x 40 mm
S 911 852 0.Abb. Montagesysteme Hakengleiter, 50 Stiick/VE, 40 x 40 mm
S 911782 Verschlusskappe aus Kunststoff, fiir C-Profil 40 x 40 mm
S 911704 Deckenbefestigung fiir C-Profil 40 x 40 mm, verzinkt
S$912704 Deckenbefestigung fiir Doppel-C-Profil, verzinkt, 40 x 40 mm
S 911 709 Stirnwandbefestigung fiir C-Profil, verzinkt, 40 x 40 mm
S$911 710 Stirnwandbefestigung fiir Doppel-C-Profil, verzinkt, 40 x 40 mm
S911 71 Langswandbefestigung fiir Doppel-C-Profil, verzinkt, 40 x 40 mm
$ 912 750 Endanschlag fiir C-Profil, verzinkt, 40 x 40 mm
$912 751 0.Abb.  Deckenabhéngung fiir C-Profil, verzinkt, Abhéngehdhe 1000 - 6000 mm
S$ 912 752 Universal-Schienenhalter fiir C-Profil, verzinkt, 40 x 40 mm
Laufwagen mit 8 Kunststoffgleitrollen und Haken zur Befestigung von SchweiBerschutzvorhdngen,
§912775 Kunststoff
S911 775 Laufwagen mit 2 Kugellagerrollen und Rohrschelle fiir Rohr 1", Metall

Laufwagen fiir C-Profil mit 2 kugelgelagerten Stahlrollen und Kunststoffhaken zum Einhéngen eines
SchweiBerschutzvorhanges

S 911777 0.Abb. Pendelschale fiir Rohr 1" inkl. Befestigungsschrauben, VE 5 Stiick, Kunststoff
S911779 0.Abb. Distanzstiick fiir Rohr 1", Kunststoff, 10 Stiick/VE

S 911 856 Schwingschellen fiir Rohr 1", verzinkt

S 911 800 0.Abb.  Schneiden und Lochen fiir Pendelschale 33% Uberlappung

S 911 801 0.Abb.  Schneiden und Lochen fiir Pendelschale 66% Uberlappung

S 911 802 0.Abb. Schneiden und Lochen fiir Pendelschale 100% Uberlappung

S 911 900 0.Abb.  Schneiden und Lochen fiir Schwingschelle 33% Uberlappung

S 911901 0.Abb.  Schneiden und Lochen fiir Schwingschelle 66% Uberlappung

S 911 902 0.Abb. Schneiden und Lochen fiir Schwingschelle 100% Uberlappung

S 965 952 0.Abb.  Zuschnitt nach MaB pro Zuschnitt (zzgl. 10% Aufschlag fir Verschnitt)

S 911854 0.Abb.
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1-teilige Schutzwénde mit Folienvorhangbespannung

Ausfiihrung: Leichtes Stahlrohrgestell aus Rundrohr, grau pulverbeschichtet e Farbe S7
(griin), S9 (dunkelriin) und rot sind DIN EN 1SO 25980 gepriift e Farbe SO glasklar ist
selbstverléschend, Klasse K 1, gemaB DIN 53 438, Teil 2 ¢ Die Folie wird zwischen oberer
und unterer Querstrebe eingespannt e Lieferung zerlegt

Technische Daten:

Breite: 1.450 mm
Hohe: 1.900 mm
Bodenfreiheit: 100 mm
Ausladung FiiBe: 600 mm

Art.-Nr. Ausfiihrung

$ 912 300 mit SchweiBervorhang S9 dunkelgriin, matt

$912 302 mit SchweiBervorhang, rot

S 912 303 mit Schutzvorhang S0, glasklar (gegen Staub, Zugluft etc.)
$912 301 mit SchweiBervorhang S7, griin

1-teilige Schutzwéinde mit Lamellen

Ausfiihrung: Stabiles Gestell aus Vierkantrohr mit grauer Pulverbeschichtung

e Lamellen 300 mm breit  Befestigung mit Pendelschalen und Distanzstiicken am oberen
Rohr e Kompletter Bausatz e Breite 2,10 m e Hohe 1,83 m - Bodenfreiheit 470 mm

(Mit Radsatz (optionales Zubehdr) Hohe 1,92 m - Bodenfreiheit 555 mm)

Anwendung: Als Schutzwand mit UV- und Infrarot-Filter und Sichtkontakt fiir alle SchweiB-
verfahren geman DIN EN IS0 25980 (auBer S 911 912 /S 912 912 - nur gegen Staub,
Zugluft usw.)

Art.-Nr. Ausfiihrung Starke
mm

S 911 911 mit SchweiBerschutzlamellen S9, dunkelgriin, matt 2
$912 911 mit SchweiBerschutzlamellen S9, dunkelgriin, matt 3
S$911913 mit SchweiBerschutzlamellen, rot 2
$912913 mit SchweiBerschutzlamellen, rot 3
S911 912 mit Schutzlamellen SO, glasklar 2
$912912 mit Schutzlamellen SO, glasklar 3

S 911 998 Radsatz bestehend aus 4 Lenkrollen, 2 davon mit Feststeller

1-teilige Schutzwinde mit Folienvorhang

Ausfiihrung: Stabiles Gestell aus Vierkantrohr mit blaue Pulverbeschichtung e Befesti-
gung des 0,4 mm starken Vorhangs mit Metallhaken am oberen Rohr ¢ Kompletter Bausatz
o Breite 2,10 m e Hohe 1,83 m - Bodenfreiheit 165 mm (Mit Radsatz (optionales Zubehdr)
Hohe 1,92 m - Bodenfreiheit 250 mm)

Anwendung: Als Schutzwand mit UV- und Infrarot-Filter und Sichtkontakt fiir alle SchweiB-
verfahren gemasB DIN EN IS0 25980 (auBer S 911 935 nur gegen Staub, Zugluft usw.)

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 911 932 mit SchweiBvorhang S9, dunkelgriin, matt

S 911934 mit SchweiBvorhang S7, griin

S 911933 mit SchweiBvorhang rot

S 911 935 mit SchweiBvorhang SO, glasklar

S 911 998 Radsatz bestehend aus 4 Lenkrollen, 2 davon mit Feststeller

1-teilige Schutzwéande mit Lamellenvorhang

Ausfiihrung: Stabiles Gestell aus Vierkantrohr mit grauer Pulverbeschichtung ¢ Lamellen
1 mm stark und 570 mm breit e Befestigung mit Metallhaken am oberen Rohr e Kompletter
Bausatz ® Breite 2,10 m e Héhe 1,83 m - Bodenfreiheit 165 mm (Mit Radsatz (optionales
Zubehor) Hohe 1,92 m - Bodenfreiheit 250 mm)

Anwendung: Als Schutzwand mit UV- und Infrarot-Filter und Sichtkontakt fiir alle SchweiB-
verfahren gemaB DIN EN 1S0 25980 (auBer S 911 935 nur gegen Staub, Zugluft usw.)

Art.-Nr. Ausfiihrung

S$912 305 mit Lamellenvorhang S9, dunkelgriin, matt

S 912 206 mit Lamellenvorhang rot

$912 207 mit Lamellenvorhang SO, glasklar

S 911 998 Radsatz bestehend aus 4 Lenkrollen, 2 davon mit Feststeller
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3-teilige Schutzwénde mit Lamellen KEMPER

Ausfiihrung: Stabiles Gestell aus Vierkantrohr mit grauer Pulverbeschichtung

e Lamellen 300 mm breit e Befestigung mit Pendelschalen und Distanzstiicken am
oberen Rohr e Kompletter Bausatz e Breite 3,80 m (Mittelteil 2,10 m + 2 Schwenk-
arme a 0,85 m) e Hohe 1,83 m - Bodenfreiheit 470 mm (Mit Radsatz (optionales
Zubehor) Hohe 1,92 m - Bodenfreiheit 555 mm)

Anwendung: Als Schutzwand mit UV- und Infrarot-Filter und Sichtkontak fiir alle
SchweiBverfahren nach DIN EN IS0 25980 (auBer S 911 920 / S 912 920 - nur gegen
Staub, Zugluft usw.)

Art.-Nr. Ausfiihrung Stirke
mm B
S 911 921 mit SchweiBerschutzlamellen S9, dunkelgriin, matt 2 5 'b
$912 921 mit SchweiBerschutzlamellen S9, dunkelgriin, matt 3 '@ N —
S$911923 mit SchweiBerschutzlamellen rot 2
$912 923 mit SchweiBerschutzlamellen rot 3
S 911920 mit Schutzlamellen SO, glasklar 2
$912 920 mit Schutzlamellen SO, glasklar 3
S 911 998 Radsatz bestehend aus 4 Lenkrollen, 2 davon mit Feststeller ‘-"' hY
3-teilige Schutzwénde mit Lamellenvorhang KEMPER
Ausfiihrung: 3-teilige Schutzwand mit Lamellenvorhang e Stabiles, 3-teiliges Gestell N
e Grundgestell mit 2 ausklappbaren Schwenkarmen e Entspricht der DIN EN 1SO 25980 F_

 Das Material ist geméaB DIN 53 438 T2 schwer entflammbar e Bodenfreiheit 165 mm
* Radsatz als optionales Zubehor

Anwendung: Als Schutzwand mit UV- und Infrarot- Filter und Sichtkontakt fiir alle
SchweiBverfahren geméas DIN EN 1SO 25980

Art.-Nr. Ausfiihrung

S$912 307 mit Lamellenvorhang S9, dunkelgriin, matt
S 912 308 mit Lamellenvorhang rot

S 911 998 Radsatz, bestehend aus 4 Lenkrollen, 2 davon mit Feststeller s r

3-teilige Schutzwénde mit Folienvorhang KEMPER

Ausfiihrung: 3-teilige Schutzwand mit Folienvorhang zum Schutz vor Strahlung,
SchweiBlichtbdgen und Spritzern e Grundgestell mit 2 ausklappbaren Schwenkarmen
 Farbe S7 (griin), S9 (dunkelgriin) und rot sind DIN EN IS0 25980 gepriift ® Farbe SO
glasklar ist selbstverléschend, Klasse K 1, gemaB DIN 53 438, Teil 2 ¢ Bodenfreiheit
165 mm e Radsatz als optionales Zubehor

Technische Daten:
Breite: 3.800 mm
Hohe: 1.830 mm
Dicke: 0,4 mm

Art.-Nr. Ausfiihrung

$912 931 mit SchweiBervorhang S9 dunkelgriin, matt

$912933 mit SchweiBervorhang rot

$912 932 mit SchweiBervorhang S7 griin

$912 930 mit Schutzvorhang SO0, glasklar (gegen Staub, Zugluft etc.)

$911998 Radsatz bestehend aus 4 Lenkrollen, 2 davon mit Feststeller
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o CEPROD

LEADING IN WELDING SAFETY

CEPRO richtet
Schweiss- und
Schleifarbeitsplatze
sicher ein und Schitzt
damit Menschen

und Umgebung vor
Gefahren. Sichere
Arbeitsplatzeinrichtung
ist fir eine erfolgreiche
Betriebsfihrung
unverzichtbar.

DarUber hinaus teilen
wir unser umfassendes
Know-how auf dem
Gebiet gesetzlich
geregelter Sicherheit

_ § gerne mit unseren
e heis =  Geschaftspartnern.

. - __" ey . g - " == RN
- el ""_'_.'_‘:'.- _'_--aﬁ.‘* _:? o

GroRe, geschlossene Arbeitskabinen fur

Einsatz beim LaserschweiRen

Eingestuft gemaf der IEC 60825-1- Standard

296



Umgebungsschutz Jle)




Lol Umgebungsschutz

Schutzvorhénge

Ausfiihrung: Gepriift nach EN IS0 25980 ¢ StandardmaBig 140 cm breit ® Rundum einge-
sdumt e Mit 7 Aufhdngedsen an einer 140 cm langen Seite ® Druckknopfe auf beiden Seiten
¢ Inklusive 7 Stahlhaken fiir eine feste Aufhdngung

Weitere Farben fiir Vorhdnge/Lamellen auf Anfrage!

Art.-Nr. Farbe Abmessung H x B
mm

S 912 800 orange 1.600 x 1.400

$ 912 801 orange 1.800 x 1.400

S 912 802 orange 2.000 x 1.400
$912810 S9, dunkelgriin 1.600 x 1.400

S 912 811 S9, dunkelgriin 1.800 x 1.400
S$912812 S9, dunkelgriin 2.000 x 1.400
Stellwénde GAZELLE

Ausfiihrung: 1-teilige Schutzwand nach DIN EN IS0 25980 gepriift ¢ Spannvorhang mit
offenem Saum oben und unten ® Ohne Lenkrollen e Gestell verzinkt, Rundrohr @ 25 x 1 mm
e Lieferung inklusive Spannvorhang

Gesamtbreite: 2.000 mm
Hohe: 2.000 mm
Hohe Vorhang: 1.760 mm
Bodenfreiheit: 300 mm

Anwendung: |deal fiir den Einsatz an kleineren Arbeitsorten und fiir eine geringere
Nutzungshdufigkeit. Dank ihres geringen Gewichtes lassen sie sich einfach manuell
verstellen.

Weitere Farben fiir Vorhdnge/Lamellen auf Anfrage!

Art.-Nr. Ausfiihrung
$ 912 960 mit SchweiBervorhang, orange
S 912 961 mit SchweiBervorhang S9, dunkelgriin matt

Stellwande OMNIUM, 1-teilig, mit Folienvorhang

Ausfiihrung: 1-teilige Schutzwand nach DIN EN IS0 25980 gepriift e Mit 4 Standard-Lenk-
rollen @ 50 mm, davon 2 Lenkrollen mit Bremse und 2 ohne ® Rundrohr @ 30 x 2,5 mm,
Vierkantprofil 40 x 30 x 2 mm e RAL 7035, graue Pulverbeschichtung e Lieferung inklusive
Vorhang

Gesamtbreite: 2.150 mm
Hohe: 2.000 mm
Hohe Vorhang: 1.600 mm
Bodenfreiheit: 300 mm

Anwendung: Ideal fiir den Einsatz an wechselnden Arbeitsplatzen
Weitere Farben fiir Vorhdnge/Lamellen auf Anfrage!

Art.-Nr. Ausfiihrung
$912 820 mit SchweiBervorhang, orange
$912 821 mit SchweiBervorhang S9, dunkelgriin matt

Stellwéande ROBUSTO, 1-teilig, mit Folienvorhang

Ausfiihrung: 1-teilige Schutzwand nach DIN EN IS0 25980 gepriift e Mit 4 Standard-Lenk-
rollen @ 75 mm, davon 2 Lenkrollen mit Bremse und 2 ohne ® Rundrohr @ 35 x 2,5 mm,
Vierkantprofil 50 x 30 x 2 mm e RAL 7035, graue Pulverbeschichtung e Lieferung inklusive
Vorhang

Gesamtbreite: 2.150 mm
Hohe: 2.100 mm
Hohe Vorhang: 1.800 mm
Bodenfreiheit: 150 mm

Anwendung: Aufgrund der sehr stabilen Konstruktion zum Einsatz in den meist
anspruchsvollen Arbeitsumgebungen

Weitere Farben fiir Vorhdnge/Lamellen auf Anfrage!

Art.-Nr. Ausfiihrung
S 912 825 mit SchweiBervorhang, orange
S 912 826 mit SchweiBervorhang S9, dunkelgriin matt
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Stellwédnde ROBUSTO, 1-teilig, mit Lamellenvorhang

Ausfiihrung: Lamellen nach DIN EN IS0 25980 gepriift ® Uberlappung Lamellen 10 cm /
66 % e Mit 4 Standard-Lenkrollen @ 75 mm, davon 2 Lenkrollen mit Bremse und 2 ohne
o Gestell verzinkt, Rundrohr @ 35 x 2,5 mm, Vierkantprofil 50 x 30 x 2 mm e RAL 7035,
graue Pulverbeschichtung e Lieferung inklusive Lamellen und Kunststoff-Pendelschalen

Gesamtbreite: 2.150 mm
Hohe: 2.100 mm
Hohe Lamellen: 1.800 mm
Bodenfreiheit: 150 mm

Anwendung: Aufgrund der sehr stabilen Konstruktion zum Einsatz in den meist
anspruchsvollen Arbeitsumgebungen

Weitere Farben fiir Vorhdnge/Lamellen auf Anfrage!

Art.-Nr. Ausfiihrung ._
213
$912830 mit Lamellenvorhang, orange transparent @
$912831 mit Lamellenvorhang, dunkelgriin non-transparent
Stellwédnde OMNIUM, 3-teilig, mit Folienvorhang CEPRO

LEADING IN WELDING SAFETY

Ausfiihrung: 3-teilige Schutzwand nach DIN EN IS0 25980 gepriift ® Mit Folienvorhang zum
Schutz vor Strahlung, SchweiBlichtbdgen und Spritzern e Grundgestell mit 2 ausklappbaren
Schwenkarmen mit je 80 cm Breite ® 4 Standard-Lenkrollen @ 50 mm (2 mit Bremse, 2 ohne)

Gesamtbreite: 3.750 mm
Breite Mittelteil: 2.150 mm
Hohe: 2.000 mm
Hohe Vorhang: 1.600 mm
Bodenfreiheit: 300 mm

Weitere Farben fiir Vorhdnge/Lamellen auf Anfrage!

Art.-Nr. Ausfiihrung

$ 912 950 mit SchweiBervorhang, orange transparent A Y
$912 951 mit SchweiBervorhang, dunkelgriin non-transparent

Ca
-

Stellwande ROBUSTO, 3-teilig, mit Folienvorhang

Ausfiihrung: 3-teilige Schutzwand nach DIN EN IS0 25980 gepriift ® Mit 2 Schwenkarmen
mit je 70 cm Breite sowie 4 Standard-Lenkrollen @ 75 mm, davon 2 Lenkrollen mit Bremse
und 2 ohne ® Gestell verzinkt, Rundrohr @ 35 x 2,5 mm, Vierkantprofil 50 x 30 x 2 mm

© RAL 7035, graue Pulverbeschichtung e Lieferung inklusive Folienvorhang

Gesamtbreite: 3.550 mm
Breite Mittelteil: 2.150 mm
Hohe: 2.100 mm
Hohe Vorhang: 1.800 mm
Bodenfreiheit: 150 mm

Anwendung: Aufgrund der sehr stabilen Konstruktion zum Einsatz in den meist
anspruchsvollen Arbeitsumgebungen

Weitere Farben fiir Vorhdnge/Lamellen auf Anfrage!

Art.-Nr. Ausfiihrung
$912970 mit SchweiBervorhang, orange transparent
$912971 mit SchweiBervorhang, dunkelgriin non-transparent

Stellwénde ROBUSTO, 3-teilig, mit Lamellenvorhang

Ausfiihrung: Lamellen nach DIN EN IS0 25980 gepriift ® Uberlappung Lamellen 10 cm /
66 % e Mit 2 Schwenkarmen mit je 70 cm Breite sowie 4 Standard-Lenkrollen @ 75 mm,
davon 2 Lenkrollen mit Bremse und 2 ohne e Gestell verzinkt, Rundrohr @ 35 x 2,5 mm,
Vierkantprofil 50 x 30 x 2 mm e RAL 7035, graue Pulverbeschichtung e Lieferung inklusive
Lamellen und Kunststoff-Pendelschalen

Gesamtbreite: 3.550 mm
Breite Mittelteil: 2.150 mm
Hohe: 2.100 mm
Hohe Vorhang: 1.800 mm
Bodenfreiheit: 150 mm

Anwendung: Aufgrund der sehr stabilen Konstruktion zum Einsatz in den meist
anspruchsvollen Arbeitsumgebungen

Weitere Farben fiir Vorhénge/Lamellen auf Anfrage!

Art.-Nr. Ausfiihrung
$912 975 mit Lamellenvorhang, orange transparent
$912 976 mit Lamellenvorhang, dunkelgriin non-transparent
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NOVUS Airtower

Die NOVUS Airtower-Serie vereint echte Allrounder
mit wahren Spezialisten — ideal fur alle Situationen
der Schweil3rauch- und Metallstaubabsaugung. Alle
Modelle arbeiten im bewahrten SchichtenlUftung-
sprinzip und sind als Plug & Play Gerdte konzipiert.

Geschweil3t wird selten an ein und demselben
Arbeitsplatz und in immer der gleichen Arbeits-
hohe. Fir ein effektives Absaugen muss die Technik
deshalb flexibel sein. Der Airtower wurde speziell

_.'F
fUr variable Schweilarbeitsplatze entwickelt. Das E
Absauggenie arbeitet ohne Rohrleitung nach dem i
Prinzip ,Plug & Play” und ist sofort einsatzbereit: !:4:
Aufstellen, Elektrik und Druckluft anschlielen, o
Absaugen. Mit seinen Gabelstapleraufnahmen und 5

.. .. . . . [ ]

Krandsen ldsst sich der NOVUS Airtower Uberall =
schnell und unkompliziert platzieren. . i

=1
Leistungsparameter
Geritetyp FT5.000 F FT 10.000 F FT 15.000 F FT 20.000 F

Motor 5,5kW, 400V, 50 Hz 7,5 kW, 400V, 50 Hz 11 KW, 400V, 50 Hz 15 kW, 400V, 50 Hz
Luftvolumenstrom 5.000 m*/h 10.000 m*/h 15.000 m*/h 20.000 m*/h
Staubbehalter 100 Liter 100 Liter 200 Liter 200 Liter
CEE-Stecker 32A 32A 32A 32 A (64 A)*
* bei Tirmen mit YA-Schaltung

Abmessungen und Gewicht
Breite Filtereinheit 1.619 mm 1.619 mm 2.066 mm 2.066 mm
Tiefe Filtereinheit 1.675 mm 1.675 mm 1.756 mm 1.756 mm
Hohe Filtereinheit 2.885 mm 3.685 mm 3.685 mm 3.685 mm
Gewicht ca. 990 kg 1.280 kg 1.480 kg 1.590 kg

Erfahren Sie mehr oder vereinbaren
Sie eine kostenfreie Beratung auf

www.novusair.com

N&VUS’



Schallschutz [}

» Schallschutz und Trennwandsysteme

Das KEMPER Schallschutz- und Trennwandsystem ist aus verschiedenen
Systemelementen beliebig kombinierbar.

Stiitzen und Querstreben bestehen aus Profilstahl und sind mit UV Strahlen
hemmender Pulverbeschichtung versehen.

Die Kassetten bestehen aus Lochblechen, die ebenfalls UV Strahlen
hemmend beschichtet sind. Das eingesetzte Schallschutzmaterial besteht
aus bioldslicher Mineralwolle mit einem Kanzerogenitétsindex von 40

(Ki 40) und ist damit gesundheitlich unbedenklich (vgl. TRGS 905) sowie

Schleifkabinen mit Dach

Ausfiihrung: Geschlossene Schleifkabine mit Klapptiir, Fenster und Dach e Schallschutz-
elemente aus kaschierter Mineralwolle, 1 x 50 mm dick, auBen Vollblech, innen Lochblech
© Robuste Schraubkonstruktion aus Stahlblech mit Pulverbeschichtung e Fenster, Scheibe
klar, 860 x 860 mm e Klapptiir, 2.025 x 920 mm e Farbe grau, RAL 7040

Art.-Nr. Abmessung (B x T x H)
mm
$912112 2200 x 2200 x 2668
S912114 2200 x 3270 x 2668
$912113 3270 x 3270 x 2668
S 965 952 Aufschlag fiir Zuschnitt nach MaB (+10% Aufschlag fiir Verschnitt)

nicht brennbar nach DIN 4102. Zusétzlich sind die Mineralwollplatten
beidseitig mit schwarzem Glasfaservlies kaschiert.

Aus diesen Einzelkomponenten lassen sich mit geringem Aufwand stabile
SchweiBkabinen erstellen, an denen auch Absaugarme montiert werden
konnen.

An den Stirnseiten der Kabinen kénnen Halterungen fiir verschiedene
Vorhangsysteme angebracht werden.

KEMPER
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Schweil3zubehor 6

o )
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> o
BA
1
SchweiBnahtlehren auf Seite 306 PolschweiBzwingen auf Seite 309 Kabel / Kabeltrommeln ab Seite 314

e

Druckluft-Werkzeuge ab Seite 318 Elektroden-Trockenschrinke ab Seite 320 Formiergas-Zubehor ab Seite 327

Rohrleitungs-Zubehér ab Seite 329 Rohranfasmaschinen auf Seite 333 Rohrségen auf Seite 334

MeBgerate auf Seite 335 Markier- und Signierstifte auf Seite 335 SchweiB- und Spanntischsysteme ab Seite 337
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SchweiBzubehor

SchweiBnahtlehre Schablonenform
Ausfiihrung: Aus Aluminiumblech

LY ) Anwendung: Zum Messen von Kehindhten - kurvenfrmiger Teil berihrt an drei
El 0} . Punkten Werkstiick und Kehlnaht, geradliniger Teil misst Uberhdhungen von Stumpfnéhten
=
-
=
I 1 =51 T [ el FET I g
=
. g -
Art.-Nr. Messbereich
mm

$322101 3-15

SchweiBnahtlehre Ficherform

Ausfiihrung: SchweiBnahtlehre mit 12 facherformig angeordneten Bléattchen
e Messung nach dem Prinzip der Dreipunktmessung e Polierte Oberflache

Anwendung: Zum Messen der SchweiBnéhte an rechtwinklig geschweiBten Ecken

Art.-Nr. Messbereich
mm
S 322103 3-12

SchweiBnahtlehre Schiebeform

Ausfiihrung: Aus gehartetem, rostfreien Stahl  Nonius und Skala mattverchromt
90" o Mit Feststellschraube

Anwendung: Zum Messen von Flachschweindhten in Ecken sowie der V-Nahtwinkel
a 60°/80° und 90°

2 £ o
[T

&
807
Art.-Nr. Messbereich
mm
$322104 20

Digital-SchweiBnahtlehre

Ausfiihrung: Aus rostfreiem Stahl, gehartet und geschliffen  Mit Winkel 60°, 70°, 80° und
90° e Praktischer Ein-/Ausschalter ¢ Messwertanzeige in groBem LCD-Display ® Umschalt-
bar von Millimeter auf Zoll e Ablesegenauigkeit +/- 0,01 mm e Gewicht 70g

Anwendung: Zum Messen von Flach- und EckschweiBndhten und Priifung der

V-Naht bei FlachschweiBnéhten

Art.-Nr. Messbereich
mm
S 322 106 0-20

Spezial-SchweiBnahtlehre
Ausfiihrung: Schwenkbare SchweiBnahtlehre
Anwendung: Speziallehre zur schnellen Kontrolle der SchweiBnahtabmessungen

Art.-Nr. Messbereich
mm
S 322 105 +1,0
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Permanent-Winkelmagnete
Ausfiihrung: Mit festen Winkeln
Anwendung: Als SchweiB- oder Montagehilfe fiir flache und runde Werkstiicke

Art.-Nr. Winkel Tragkraft
Grad kg

S 319 350 30/45/60/75/90 450 (Newton)

S 319 352 45/90/135 bis 20

S 319 351 45/90/135 bis 25

Magnet-SchweiBerwinkel 90° fest

Ausfiihrung: Stabile Konstruktion e Beide Stirnflaichen magnetisch e Mit Skalierung im
Winkel e Einfaches Losen durch seitlichen Druck

Anwendung: Magnethilfe zum SchweiBen und rationellem positionieren mit festem
90° Winkel

Art.-Nr. Haftkraft Schenkelldnge Breite
kg mm mm

S 319 330 40 105/115 38

S 319 381 70 145/145 45

S 319 382 90/130 175/260 48

Magnet-SchweiBerwinkel 45°-270° verstellbar

Ausfiihrung: Stabile Konstruktion e Beide Stirnflichen magnetisch e Mit Skalierung im
Winkel e Einfaches Losen durch seitlichen Druck e S 319 386 mit prismenformigen
Polschuhen

Anwendung: Magnethilfe zum SchweiBen und rationellem Positionieren bei
unterschiedlichen Winkeln (45°-270°) e S 319 386 auch bei Rundmaterial einsetzbar

Art.-Nr. Haftkraft Schenkellange Breite
kg mm mm

$319385 90 180 45

S 319 386 40 180 45
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Kehlnahtbiirsten

Ausfiihrung: Mit gebogenem Buchenholzkdrper e Abgerundete Griffkanten mit doppeltem
Aufhéngeloch e V-formiger Besatz aus glattem Spezialdraht @ 0,35 mm oder aus stahl-
oder rostfreiem Draht, Besatzlange 135 mm - Besatzhohe 35 mm

Anwendung: Zum Entrosten, Reinigen, Abkratzen, auch fiir VA-Materialien

Art.-Nr. Ausfiihrung Drahtreihen Lange
mm

S 325 021 Stahldraht 0,35mm 3 290

S 325 022 rostfreier Draht 0,35mm 3 290

Edelstahl-Handbiirsten

Ausfiihrung: Mit gebogenem Buchenholzkérper e Abgerundete Griffkanten mit doppeltem
Aufhéngeloch e Besatz aus gewelltem Edelstahldraht 0,35 mm e Besatzlange 140 mm -
Besatzhohe 25mm

Anwendung: Zum Entrosten, Abkratzen, Reinigen, Entzundern - vorwiegend fiir
VA-Materialien

Art.-Nr. Drahtreihen Lénge
mm

S 325 023 2 290

S 325 024 3 290

S 325 025 4 290

S 325 026 5 290

Stahldraht-Handbiirsten

Mit gebogenem Buchenholzkdrper e Abgerundete Griffkanten mit doppeltem Aufhéngeloch
o Glatter Besatz aus gehértetem Stahldraht ca. 0,35 mm e Besatzldnge 140 mm - Besatz-
héhe 25 mm

Anwendung: Zum Entrosten, Abkratzen, Entzundern in der Metallverarbeitung oder fiir alle
allgemeinen Arbeiten auf dem Bau etc.

Art.-Nr. Drahtreihen Holzkédrper

mm
S$319112 2 290
S$319113 3 290
S$319114 4 290
S$319115 5 290
S$319116 6 290
Allzweckbiirsten

Ausfiihrung: Besatz aus gewelltem Messingdraht, @ 0,30 mm
Anwendung: Fiir allerlei Einsatzgebiete, insbesondere im Heimwerkerbereich

Art.-Nr. Ausfiihrung Drahtreihen
S 325 036 Stahldraht 0,35mm 3
S 325 037 rostfreier Draht 0,30mm 3
S 325 038 Messingdraht, gewellt 0,30mm 3
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Edelstahldraht-KehInahtbiirste

Ausfiihrung: Stabile Drahtbiirste mit Kunststoffkorper  Kunststoffgriff mit Aufhangeloch
 Besatz aus glattem Edelstahldraht 0,35 mm e Besatzldnge 120 mm -
Besatzhohe 35 mm

Anwendung: Zum Entrosten, Reinigen, Abkratzen, auch fiir VA-Materialen e Fiir den Einsatz
im Lebensmittelbereich geeignet

Ausfiihrung Drahtreihen Kunststoffkorper

mm
S 325 007 rostfreier Draht 0,35 mm 3 290

Ganzstahl-Schraubzwinge "OMEGA" -
Anwendung: Universell einsetzbar in der Holz- und Metallverarbeitung E@E

Ausfiihrung: Schraubzwingen aus Prazisionsstahl mit patentiertem OMEGA-Bogen fiir . -_“_g
elastisches und oberflachenschonendes Spannen e Planes Ausrichten am Werkstiick :—”— »
maglich e Spannkraft bis 5000 N e Ergonomischer 2-Komponenten-Kunststoffgriff mit i )

Einfach besser.

Daumenfixierung ® Druckplatten werkzeuglos auswechselbar

Spannweite Ausladung Schienenstérke

mm mm
§$325130 250 120 22x10,5
Metall-Winkelspanner -
Ausfiihrung: Offener Arbeitsbereich ermdglicht freien Zugang bei SchweiB- und Montage- BIEB

arbeiten sowie das Durchstecken fiir T-Verbindungen e Grundkorper und verschiebbares
Druckstiick aus hochwertigem Guss e VerschleiBfeste, verkupferte Spindel mit Trapez-
gewinde verhindert das Anhaften von SchweiBperlen  Spindelmutter gelenkig gelagert
und passt sich automatisch unterschiedlich starken Werkstiicken an e Kréftiger Knebelgriff
mit abgerundeten Enden erméglicht hohe Spannkraft e Exakter 90°-Winkel

Anwendung: Zum prézisen Halten, Fixieren und Ausrichten im exakt rechten Winkel
* Speziell fiir Arbeiten im Metallbereich, z. B. Schlossereien, Stahlbau, SchweiBereien etc.

Einfach besser.

Spannweite Durchgang max.
mm mm
$ 319370 2x90 60
PolschweiBzwingen
Ausfiihrung: Aus TemperguBstahl e Schiene verzinkt, Spannweite 150 mm e Mit Fliigel- .
schraube S 325 111 + S 325 112 mit Kabelfiihrung (siehe Abbildung) " j

Anwendung: Fiir Erdungen bei SchweiBarbeiten

Stromstéarke Schienenstiarke Ausladung

. mm
$325110 300 25x6 80
$325111 400 30x8 80 \
$325112 600 30x8 60
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Erdklemmen "NEVADA"

Ausfiihrung: Aus Stahlblech mit Federspannung e Anschluss fiir Kabelschuhe
¢ S 319 535 mit doppeltem Cu-Band

Anwendung: Zum Anschluss des Massekabels

Art.-Nr. Stromstérke Ausfiihrung

A
S 319 520 200 AnschluBbolzen M 8
S 319 525 300 AnschluBbolzen M 8
$ 319530 400 AnschluBbolzen M 10
S 319535 500 AnschluBbolzen M 10
Masseklemmen

Ausfiihrung: Aus verzinktem Stahlblech mit Federspannung
und Anschluss fiir Kabelschuhe

Anwendung: Zum Anschluss des Massekabels

Art.-Nr. Stromstérke max.
A
S 319540 300

Erdkabelzangen "Original FIX"

Ausfiihrung: Mit starkem Kupfergeflecht e Guter Kontakt
 Robuste Ausflihrung ® Anschlussbolzen M 10

Anwendung: Zum Anschluss des Massekabels

Art.-Nr. Stromstérke GroBe
A

S 319 559 160 1

S 319 560 200 2

S 319 561 400 3

S 319 562 600 4

SchweiBer-Gripzange

Ausfiihrung: Zangenkdorper aus hochfestem Stahl, glanzvernickelt
e Mit Einstellschraube und Schnelllésehebel

Art.-Nr. Lange Spannweite
mm mm
$319316 225 0-50

Rohr-SchweiBer-Gripzange

Ausfiihrung: Zangenkorper aus hochfestem Stahl, glanzvernickelt
e Mit Einstellschraube und Schnellldsehebel

Art.-Nr. Lange Spannweite
mm mm
S$319315 280 0-70
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Magnetpolklemmen
Ausfiihrung: Runde Ausfiihrung e Starke permanent-magnetische Haftkraft
Anwendung: Zum Anschluss an Massekabel

Art.-Nr. Stromstéarke GroBe
A
S 319 250 bis 250 1
S 319500 bis 500 2
Magnetpolklemmen
Ausfiihrung: Rechteckige Ausfiihrung e Starke permanent-magnetische
Haftkraft
Art.-Nr. Stromstérke GroBe
A
S 319548 bis 300 1

Elektrodenhalter "Standard"

Ausfiihrung: Komplett isoliert  Mit schwarzen Isolierschalen und schwarzem Handrohr
o Messingunterteil und Hebel aus Messingguss e Kabelschuhanschluss

Art.-Nr. Stromstéarke Ausfiihrung
A
S 319 200 200 Elektrodenhalter
S 319 400 400 Elektrodenhalter
S 319 600 600 Elektrodenhalter
S 319 202 200 Isolierschale
S 319 402 400 Isolierschale
S 319 602 600 Isolierschale

Elektrodenhalter "Optimus"
Ausfiihrung: Komplett isoliert ® Handrohr in Farbe marine e Kabelschuhanschluss

Art.-Nr. Stromstérke Ausfiihrung
A
S 319 800 300 Elektrodenhalter
S 319 801 400 Elektrodenhalter
S 319 802 500 Elektrodenhalter
S 319 803 600 Elektrodenhalter
S$319810 300 Isolierschale
S 319 811 400 - 600 Isolierschale
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Elektrodenhalter

Ausfiihrung: Komplett isoliert ® Mit schwarzem Handrohr e Kabelschuhanschluss

Art.-Nr. Stromstérke Ausfiihrung
.}

$319203 200 Parva

S 319003 300 Urania 4

Druckfeder-Elektrodenhalter

Ausfiihrung: Nach DIN EN 60974-11, Typ B e Mit DB-Zulassung ¢ Mit ovalem, wérme-
isoliertem Griff ® Hergestellt aus mechanisch und thermisch hochbelastbaren Isolierwerk-
stoffen e Sichere Elektrodenspannung tber vier Spannuten e GroBer Elektroden-

und SchweiBkabel-AnschluBbereich

Hinweis: Auch in konfektionierter Ausfiihrung lieferbar

Art.-Nr. Stromstérke Ausfiihrung
A

$319220 200-250 DE 2200

S319230 300-400 DE 2300

S 319240 400-500 DE 2400

S 319 251 500-600 DE 2500

S 319 221 200-300 Isolierbacke DE 2200
S 319 231 300-400 Isolierbacke DE 2300
S 319241 400-500 Isolierbacke DE 2400
S 319 252 500-600 Isolierbacke DE 2500

SchweiBkabelkupplungen

Ausfiihrung: Gebaut und zugelassen nach EN 60974-12 e Standard-Ausfiihrung
e SchweiBstrombelastung bis 600 Ampere ® Dorn-@ 9 mm (SK 25) bzw. 13 mm (ab SK 35)

Anwendung: Zum AnschluB an Kabelsétze fiir alle gangigen SchweiBgerate-Fabrikate

Art.-Nr. Stromstérke max. Stecker

A
Stecker
S 321 050 200 KS 25 (Mini)
S 321 055 400 SK 50
S 321 070 500 SK70
S 321 095 600 SK 95
S 325 325 200 BK 25
S 321 150 400 BK 50
$321170 500 BK 70
Einbaustecker
S 325 196 200 ES 25 (Mini)
S 325197 bis 400 ES 50
Einbaubuchsen
S 321 326 bis 200 EB 25 (Mini)
S 321 151 bis 400 EB 50
$321171 bis 500 EB 70
Kabelabzweigungen

Ausfiihrung: Fiir Belastungen bis 500A

Art.-Nr. Ausfiihrung
S 321 300 Buchse
S 321 301 Stecker
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Welperzangen
Ausfiihrung: Stabile Ausfiihrung e Vielseitig einsetzbar mit 7 verschiedenen Funktionen

Art.-Nr. GroBe Lange
cm

S 540 895 1 18

S 540 896 2 21

SchweiBer-Spezialzangen
Ausfiihrung: Original "FIX C02-Zange" e Schweizer Qualitdtswerkzeug mit vier Funk-
tionen

Anwendung: Schnelles und maBgeschneidertes Beschneiden des SchweiBdrahtes e Zeit-
sparendes Reinigen und Abziehen der Schutzgasdiise ® Losen und Festziehen der Stromdiise

fiir Diisen-Nennweite

mm
S 540120 1 12-15
S 540 200 2 15-18
Schlackenhdmmer

Ausfiihrung: Mit Ovalrohr-@ 28 mm
Anwendung: Zum Entfernen von Schlackenriickstanden beim SchweiBen

Art.-Nr. Ausfiihrung Gewicht
g

$319128 Ganzstahl lackiert 450

S$319129 Chromstahl 420
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Gummi-SchweiBkabel

Ausfiihrung: Nach VDE 250 e Kennzeichnung H 01 N2-D e Extra feindrahtig - weich und
biegsam e Mit unbrennbarer, dlfester Isolierung ¢ Farbe schwarz

Anwendung: Fiir SchweiBanwendungen, in denen bessere Flexibilitat

bengtigt wird.

Art.-Nr. Querschnitt
S 325 222 16 mm?

S 325 223 25 mm?
$325224 35 mm?

S 325 225 50 mm?

S 325 226 70 mm?

S 325 227 95 mm?

SchweiBkabel mit PVC-Isolierung
Ausfiihrung: Flexibles SchweiBkabel ® Kunststoffummantelt e Farbe schwarz

Anwendung: Geeignet fiir SchweiBsituationen, die keine besonderen
Anforderungen stellen

Art.-Nr. Querschnitt

S 325 232 16 mm?
$ 325233 25 mm?
S 325234 35 mm?
S 325 235 50 mm?
S 325 236 70 mm?
S 325 237 95 mm?
Kabelschuhe

Anwendung: Zum vereinfachten, elektrischen Kontaktieren der Leiter von Kabeln oder von
Einzelleitungen durch Schrauben (Ose, Gabel) oder Stecken (Flachsteckverbinder).

fiir Kabelquer-  Loch-0
schnitte

Kerbkabelschuhe, Kupfer verzinnt

S 320 001 16 85
S 320 002 25 85
S 320 003 35 85
S 320 004 50 10,5
S 320 005 70 10,5
Klemmkabelschuhe, Kupfer mit 2 bzw. 4 Schrauben
$320123 16 8,0
$320125 25 10,0
$320135 35 10,0
S 320 150 50 12,0
$320170 70 12,0
S 320 195 95 12,0

SchweiBkabel, hochflexibel

Ausfiihrung: Besonders flexibles SchweiBkabel mit farbiger Ummantelung
Anwendung: Geeignet zum SchweiBen in Zwangslagen

Art.-Nr. Querschnitt Farbe Rollenldnge max.
m

S 325 239 25 mm? schwarz 60

S 325 240 35 mm? gelb 60

S 325 241 50 mm? rot 30

S 325 242 70 mm? grau 30

Kabelendhiilsen (Klemmhiilsen)
- Ausfiihrung: Quetschhiilsen fir SchweiBkabelenden

Art.-Nr. fiir Kabelquerschnitte
mm?

e S 325 030 16
| S 325 031 25
[ ] S 325 032 35
! S 325 033 50
S 325 034 70
S 325 035 95

314



SchweiBzubehor

SchweiBkabel-Satze

Ausfiihrung: Komplett montiert mit Elektrodenhalter 200-600 A (je nach Ausfiihrung) und
SchweiBkabelstecker e SchweiBkabel entweder mit PVC-Isolierung oder mit Gummikabel
(HOTN2D)

Ausfilhrung  Querschnitt ~ Stromstérke  Kabelldnge Stecker

A m
S 325270 PVC 16 200 5 KS 25
$325310 Gummi 16 200 5 KS 25
S 325 272 PVC 25 200 5 KS 25
$325 311 Gummi 25 200 5 KS 25
S 325 273 PVC 25 200 5 KS 50
S 325312 Gummi 25 200 5 KS 50
S 325 275 PVC 35 300 5 KS 50
$325313 Gummi 35 300 5 KS 50
S 325 277 PVC 50 400 5 KS 50
S 325314 Gummi 50 400 5 KS 50
S 325279 PVC 70 bis 600 5 KS 70
S 325 315 Gummi 70 bis 600 5 KS 70
S 325 281 PVC 95 bis 600 5 KS 95

Massekabel-Séitze

Ausfiihrung: Komplett montiert mit Erdklemme 200 - 600 A (je nach Ausfiihrung) und
SchweiBkabelstecker ® SchweiBkabel entweder mit PVC-Isolierung oder mit Gummikabel
(HO1N2D)

Ausfilhrung  Querschnitt ~ Stromstdrke  Kabellinge Stecker

A m
S 325 250 PVC 16 mm? 200 5 KS 25
S 325 330 Gummi 16 mm? 200 5 KS 25
S 325 252 PVC 25 mm? 200 5 KS 25
S 325 331 Gummi 25 mm? 200 5 KS 25
S 325 253 PVC 25 mm? 200 5 KS 50
S 325 332 Gummi 25 mm? 200 5 KS 50
S 325 255 PVC 35 mm? 300 5 KS 50
S 325 333 Gummi 35 mm? 300 5 KS 50
S 325 257 PVC 50 mm? 400 5 KS 50
S 325 334 Gummi 50 mm? 400 5 KS 50
S 325 259 PVC 70 mm? bis 600 5 KS 70
S 325 335 Gummi 70 mm? bis 600 5 KS 70
S 325 261 PVC 95 mm? bis 600 5 KS 95

STROMBELASTBARKEIT VON SCHWEIBLEITUNGEN

Buchsen und Stecker lassen sich wegen ihrer Konuspassung immer mindestens so hoch belasten, wie die jeweils anschlieBbaren Kabel.

Bei der Auswahl der SchweiBleitungen sollte unbedingt beachtet werden, dass immer ein genligend groBer Nennquerschnitt verwendet wird.
Bei zu geringen Leitungsquerschnitten wird, besonders bei I&ngeren Kabeln, ein groBer Teil der Leistung schon durch den hohen Leitungswider-
stand verbraucht.

SchweiBstrome im Verhiltnis von Einschaltdauer zum Nenn-

Empfohlene Nennquerschnitte (mm?) von SchweiBleitungen

querschnitt bei SchweiBleitungen aus Gu nach IEC 974-12

aus Cu in Abhéngigkeit von SchweiBstrom und Kabellédnge

SchweiBstrom (A) Kabelldnge (m) Nennquerschnitt ~ SchweiBstrom (A) SchweiBstrom (A)
<10 >10 >50  >100 (mm?) 100% ED 60% ED

100 25 35 50 70 10-16 135 140

200 35 50 70 20 16-25 180 190

300 50 70 95 120 25-35 225 245

400 70 95 120 35-50 285 315

500 95 120 50 -70 355 400

600 120 70-95 430 500
95-120 500 590
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Vollgummi-Stecker/-Kupplung

Ausfiihrung: Aus Vollgummi, schlag- und spritzwassergeschiitzt nach IP 44 e Schwere
Ausfiihrung e Stecker S 321 450 mit doppeltem Schutzkontakt e Kupplung S 321 451 mit
Sicherheitsschutzkappe 250V (16 A)

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 321 450 Stecker
S 321 451 Kupplung

CEE-Stecker 400 V

Ausfiihrung: Gehduse aus Polyamid nach Schutzklasse IP 44 staub- und spritzwasser-
geschiitzt e Stecker mit Kabelknickschutz e 5-polig (380 - 440 V)  Nach IEC 60309

Art.-Nr. Ausfiihrung Absicherung
.
S 321 460 CEE-Stecker 16
S 321 461 CEE-Stecker 32
S 321 462 CEE-Stecker 63
S 321 470 CEE-Kupplung 16
$321471 CEE-Kupplung 32
S 321 472 CEE-Kupplung 63

Verldngerungskabel mit 3-fach-Verteiler

Ausfiihrung: Mit Qualitats-Gummikabel HO7RN-F3G1,5 ¢ Robuste 3-fach-Stromverteiler-
steckdose mit drehbaren, selbstschlieBenden Sicherheits-Klappdeckeln und Aufhéngedse

Art.-Nr. Kabellange
m

$321445 5

S 321 446 10
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CEE-Stromverteiler "STECKY 13"

Ausfiihrung: Kompakte Stromstation mit 4 Schutzkontakt-Steckdosen 230 V und

2 CEE-Steckdosen 400 V  Gehéuse aus hochbruchfestem Spezial-Kunststoff

o Mit integriertem Tragegriff aus pulverbeschichtem Stahl und Kabelaufwickler

o Mit Sicherungsautomaten und FI-Schutzschalter (40 A, 30 mA) e Eingang: CEE-Stecker
5-polig 400 V (32 A) - Ausgang: 4 Schutzkontakt-Steckdosen 230V, 1 CEE-Steckdose 400 V
(16 A), 1 CEE-Steckdose 400V (32 A)

Schwabe

Art.-Nr. Kabelldnge Schutzart Kabeltyp
m
S 321 963 45 IP 44 Gummi HO7RN-F 5G4

GEE-Verlangerungsleitungen 400 V

Ausfiihrung: Mit schwarzem Gummikabel HO7RN-F5G2,5, schwere Ausfiihrung
o Mit 32A-CEE-Stecker und - Kupplungen neuester Generation e S 321 549 und S 321 518
mit Phasenwender

Anwendung: Zugelassen fiir SchweiBgerate und in landwirtschaftlichen Betrieben.

Art.-Nr. Kabellange
m

S 321027 10

$321025 25

$ 321549 10

$321518 25

Kabeltrommel 230 V

Ausfiihrung: Profi-Kabeltrommel aus bruchfestem Spezialkunststoff e Mit Feststelloremse
und VDE-Thermoschutzschalter mit Funktionsautomatik e 3 Schutzkontakt-Steckdosen
230V mit Sicherheits-Klappdeckeln e Mit schwerer Gummi-Schlauchleitung HO7RN-F3G2,5

Anwendung: Fiir allgemeine Arbeiten im Baustelleneinsatz

Kabelldnge Kabelausfiilhrung  Kabeltyp

m
$320124 40 Gummi HO7 RN-F 3G2,5 mm
Kabeltrommel 400 V

Ausfiihrung: Sicherheits-Kabeltrommel aus bruchfestem Spezialkunststoff e Mit Feststell-
bremse und 3-poliger VDE-Thermoschutzschalter mit Funktionsautomatik e 2 Schutz-
kontakt-Steckdosen 230 V mit Sicherheits-Klappdeckeln und 1 CEE-Steckdose 5-polig,
400V/16A e Mit schwerer Gummi-Schlauchleitung HO7RN-F5G2,5

Anwendung: Fiir allgemeine Arbeiten im Baustelleneinsatz

Kabellange Kabelausfiilhrung  Kabeltyp

m
S 320 158 20 Gummi HO7 RN-F 5G2,5 mm
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Druckluft-Nadelentroster "RC 5625"

Ausfiihrung: Kréftiger Nadelentroster in Pistolenform e Gegen Kalte isolierter Handgriff
o Abluftfiihrung nach vorn e Lieferung mit Nadelsatz 19 Nadeln a @ 3 mm und 29 Nadeln
a 0 2 mm mit Nadelplatte e Lieferung im Karton

= -

Art.-Nr. Schlagzahl Luftbedarf Gewicht
min"’ I/min kg
S 325 625 3000 168 2,7

Druckluft-Stabschleifer "RC 7028"

Ausfiihrung: Durchzugsstarker Schleifer mit 400 Watt Motorleistung ¢ Komposit-Gehduse
mit kélteisolierenden Eigenschaften e Einhand-Spindelarretierung vereinfacht den Wechsel
der Schleifkdpfe e Abluftfiihrung nach hinten e Betétigungshebel versinkt im Gehduse

¢ Anschlussgewinde: 6,3 mm (1/4") IG e Lieferung inkl. 6 mm Spannzange im Karton

(R RODCRAFT

| =

Art.-Nr. Leerlaufdrehzahl Luftbedarf Gewicht
min”' I/min ]
S 325 650 27000 900 0,72

Druckluft-Stabschleifer "RC 7048"

Ausfiihrung: Hochwertiger, durchzugsstarker Prazisionsmotor ® Komposit-Gehéuse e Abluft-
fiihrung nach hinten e Spindel-Lock-System e Sicherheits-Betatigungshebel ® Bauldnge
250 mm e Anschlussgewinde: 6,3 mm (1/4") IG e Lieferung inkl. 6 mm Spannzange im
Karton

Leerlauf- Luft-  Gewicht Anschluss- Spann-  Arbeits- Leistungs-

Ausfiihrung: Durchzugsstarker Motor  Robustes Aluminiumgehduse mit rutschfester
Beschichtung e Abluftfiihrung nach hinten e Sicherheitsstarthebel e Anschlussgewinde:
6,3 mm (1/4") 1G e Lieferung inkl. 6 mm Spannzange im Karton

drehzahl bedarf gewinde zangen-0 druck aufnahme
min”' I/min kg mm bar Watt
$325665 27000 90 0,8 6,3mm (1/4")1G 6 6,3 400
RC RODCRAFT Druckluft-Stabschleifer "RC 7009"

Luft- Gewicht Anschluss- Spannzangen- Arbeits- Leistungs-

bedarf gewinde 0 druck  aufnahme
I/min kg mm bar Watt
S$325660 60 0,37 6,3mm (1/4")1G_ 6 6,3 300
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Druckluft-MeiBelhammer RC 5185 RC RODCRAFT'
Ausfiihrung: Geschwungener Handgriff mit ergonomischer Passform e Isoliert gegen Kélte

e Riickseite am Gehéduse mit gummierter Ummantellung fiir bessere Handhabung e Extrem
vibrationsarm bei kraftvollen 9 Joules Leistung

Lieferung: inklusive Schnellwechselaufnahme fiir einfachen und schnellen MeiBeltausch

C) RODCRAFT

Luftbedarf Gewicht Schlagzahl max.  Werkzeugaufnahme
Sechskant
1/min kg min”’ mm
S 325 645 250 1,7 3.000 1
H H n n
Druckluft-Winkelschleifer "RC 7173
Ausfiihrung: Hochwertiges Kegelradgetriebe und geregelter Motor e 1000 Stunden

Wartungsintervall e Abluft nach hinten e Zusatzhandgriff links und rechts verwendbar
o Kélteisolierter Komposit-Handgriff e Scheiben-@ 125 mm e Anschlussgewinde: 6,3 mm
(1/4") IG e Lieferung im Karton

Art.-Nr. Gewicht Arbeits- Anschluss- Schleif- Schei- Leistungs-

druck gewinde spindel ben-0 aufnahme
kg bar mm Watt
$325670 15 6,3 6,3mm (1/4")1G M14 125 129 700

Winkelkopf-Fugenhobel K4

Ausfiihrung: Spezial-Zange zur kominierten Nutzung eines elektrischen Lichtbogens mit
einem Pressluftstrahl e Fiir Anwendungen mit Kohleelektroden von 4,0 - 13,0 mm e Liefe-
rung komplett mit 2,10 m langem Drehkabel 600A

Anwendung: Die Wirkung des Lichtbogens, zusammen mit der des Pressluftstrahles,
gestattet das Zerschneiden, Frasen und Fugenhobeln der verschiedensten Werkstoffe,

wie z. B. Stahle, Gusseisen, nichtrostende Stahle, Panzerstéhle, Kupfer, Messing und andere
Legierungen

Art.-Nr. SchweiBstrom bei 60 % ED  Elektroden-0
A mm

S 325 300 600 (max.) 40-13

Kohleelektroden

Ausfiihrung: Rundkohle, verkupfert
Anwendung: Zum Fugenhobeln mit Druckluft-Hoblern

Art.-Nr. Abmessung (0 x L)
mm

S 325 203 4,0 x 305

S 325 204 5,0 x 305

S 325 205 6,5 x 305

S 325 206 8,0 x 305

S 325 207 9,5 x 305

S 325 208 13,0 x 355
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Elektroden-Kocher "KET"
dryfast Ausfiihrung: Mit Karabinerhaken zur Befestigung am Giirtel

= - T T —

Anwendung: Zur Aufbewahrung und zum Transport von Elektroden aus dem Trockenschrank

Art.-Nr. Fassungsvermégen Gewicht ca. 0
Stiick g mm
S 323101 ca. 30 ca. 800 ca. 40

eros (oo Elektrodentrockner Typ SET-1
dl'?—f;st Ausfiihrung: Gehduse doppelwandig und isoliert e Inklusive Elektroden-Tragekorb zur

leichten Entnahme der Elektroden e Mit AnschluBkabel und Schukostecker e Fassungs-
vermdgen: 1 Paket

Anwendung: Ideales Gerét fiir Baustellen

Art.-Nr. Temperatur Abmessung (HxB x T) Gewicht
°C mm (]
S 323 100 ca. 100 585 x 150 x 180 7

Elektrodentrockner Typ SET-1/230TR

Ausfiihrung: Gehause doppelwandig und isoliert e Inklusive Elektroden-Tragekorb
zur leichten Entnahme der Elektroden e Mit AnschluBkabel und Schukostecker sowie
Thermostat, Kontroll-Lampe und "EIN-AUS"-Schalter e Fassungsvermogen: 1 Paket

Anwendung: Ideales Gerét fiir Baustellen

Art.-Nr. Temperatur Abmessung (H x B x T) Gewicht
°C mm kg
S 323 105 30-150 585x 150 x 180 8

Elektrodentrockner Typ SET-2

Ausfiihrung: Temperatur stufenlos regelbar  Gehause und Deckel doppelwandig und
isoliert @ Innenraum komplett aus Edelstahl e Mit AnschluBkabel, Schukostecker und
Kontroll-Lampe e Mit Thermostat e Fassungsvermogen 2 Pakete

Anwendung: Gerét fiir Baustellen geeignet

Art.-Nr. Temperatur Abmessung (HxB x T) Gewicht ca.
°C mm kg
S 323 102 50 - 300 690 x 270 x 230 14
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Elektrodentrockner Typ SET-4 R
N
Ausfiihrung: Leichte, stabile Ausfiihrung - gut tragbar e Temperatur stufenlos regelbar dryfast
e Gehduse und Deckel doppelwandig und isoliert e Innenraum komplett aus Edel-
stahl e Mit AnschluBkabel und Schukostecker sowie Thermostat und Kontroll-Lampe
¢ Fassungsvermdgen: 4 Pakete
Anwendung: Ideal fiir Montagen
Temperatur Abmessung (Hx B x T) Gewicht ca.
°C mm kg
$323444 66 - 400 690 x 310 x 270 18
Elektrodentrockner Typ SET-10 e e
PR
Ausfiihrung: Stabile Ausfiihrung e Temperatur stufenlos regelbar  Gehéuse und Deckel dryfast
doppelwandig und isoliert ® Innenraum komplett aus Edelstahl e Mit AnschluBkabel und
Schukostecker sowie Thermostat und Kontroll-Lampe e Fassungsvermégen: 10 Pakete
Anwendung: Ideal fiir Montagen
Temperatur Abmessung (Hx B x T) Gewicht ca.
°C mm kg
S 323 510 50 - 300 690 x 410 x 370 28
Elektrodentrockner WED 5 / 350 fieney G
Ausfiihrung: Gehiuse doppelwandig und isoliert ¢ Stufenlose Temperaturregelung dryfast
o Mit AnschluBkabel und Schukostecker e Die Entliiftung der mit Feuchtigkeit geséattigten
Atmosphdre erfolgt iiber die Abluftfiihrung am Deckel
Fassungsvermogen: bis 25kg Elektroden
Ausfiihrung: Ideal fiir den Einsatz in der Werkstatt im Bereich der Riicktrocknung
Art.-Nr. Temperatur Abmessungen (HxB xT) Gewicht
°C mm kg
$323 111 ca. 350 650 x 216 x 210 9,0
Elektrodentrockner Typ SET-50/4 e e
- N
Ausfiihrung: Ubersichtliche Lagerung durch 4 Einlegebdden und 5 abgeteilten Fachern dryfast

o Temperatur stufenlos regelbar e Gehéuse und Tiir doppelwandig und isoliert e Innen-
raum komplett aus Edelstahl - einschlieBlich Auflagen e Mit Thermostat und Kontroll-
Lampe, ohne AnschluBkabel ® Anschlussspannung 400V

¢ Fassungsvermdgen: 50 Pakete

Anwendung: Hervorragend geeignet zum Trocknen mehrerer Elektrodensorten

Temperatur Abmessung (Hx B x T) Gewicht ca.

°C mm
S 323504 66 - 400 1080 x 740 x 810 65
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[oienney S Elektrodentrockner mit Heber Typ DRY-TIP 2
—
dryfast Ausfiihrung: Gehduse doppelwandig und isoliert e Inklusive Elektroden-Tragekorb zur
leichten Befiillung und Entnahme der Elekiroden e Mit AnschluBkabel und Schukostecker
¢ Fassungsvermdgen: bis 10kg Elektroden
Anwendung: |deales Einstiegsmodell
Art.-Nr. Temperatur Abmessungen (HxB x T) Gewicht
°C mm (]
$323107 ca. 150 610 x 161 x 155 5,0
[erney Chrs Elektrodentrockner mit Heber WED 1/350
—
dl'yfast Ausfiihrung: Gehause doppelwandig und isoliert e Inklusive Elektroden-Tragekorb zur
leichten Befiillung und Entnahme der Elekiroden e stufenlose Temperaturregelung  kombi-
nierter Stiitz-Tragegriff  Mit AnschluBkabel und Schukostecker e Fassungsvermdgen: bis
10kg Elektroden
Ausfiihrung: Ideal fiir die Baustelle sowie stationdre Einsdtze
$323112: Lange Ausfiihrung mit Elektrodenheber
Art.-Nr. Temperatur Abmessungen (HxB x T) Gewicht
°C mm kg
$ 323108 ca. 350 610 x 160 x 155 8,0
$323112 ca. 350 750 x 161 x 155 9,0
Elektrodenlagerschrank Typ WES
L !
dl'yfast i e Ausfiihrung: Lagerschrank fiir Elektroden, SchweiBdraht oder Pulver  Konstante Tempe-
ratur durch Isolierung 4 Luftkamine sorgen fiir eine gute Zirkulation der Luft e Analoges
Thermometer und Hygrometer zur Kontrolle der Temperatur und Luftfeuchtigkeit e Fas-
W) sungsvermdgen: bis 700kg
Anwendung: Zur Aufbewahrung bereits getrockneter Elektroden
Art.-Nr. Temperatur Abmessungen (HxB x T) Gewicht
°C mm (]
$323109 40 2200 x 600 x 500 90
eresy o Pulvertrockner Typ WPS
PR
dl'yfast Ausfiihrung: Gehduse doppelwandig und isoliert ® Trockentemperatur {iber Thermostat

stufenlos bis 350°C einstellbar e Innenraum aus Edelstahl e Luftkreislauf sorgt fiir Warme-
polster iber dem Schweisspulver e Fassungsvermdgen: bis 200kg

Anwendung: Ideal fiir Einsdtze in der Werkstatt im Bereich Pulver-Riicktrocknung

Temperatur Abmessungen (HxB xT) Gewicht

°C mm
S$323110 350 1550 x 500 x 500 90
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Klemmbhalter "Spannfix" efll‘choERI.SQ Haltevorrichtungen und Zubehor

Ausfiihrung: Mit Vorratsspeicher fiir bis zu 20 Elektroden Ausfiihrung: Haltevorrichtungen fiir das Elektroden-, MIG/MAG- oder WIG-SchweiBverfah-
 Aus nichtrostendem Stahl e Mit Ansteckclip ® Ermdglicht das Bearbeiten von sehr kurzen ren e Wahlweise Befestigung durch einen MagnetfuB (Haltekraft 350 kg/N) oder Schraub-
Elektroden e Keine thermische Belastung beim Anwender zwinge (50 mm Reichweite) ® Schweizer Originalprodukt

S 490 170 fiir Speicherldnge 85 mm mit Einsétzen fiir @ 1,6 mm, 2,4 mm und 3,2 mm
S 490 180 fiir Speicherldnge 175 mm mit Einsatzen fiir @ 1,6 mm, 2,4 mm und 3,2 mm

Anwendung: Zum Anschleifen von besonders kurzen Wolframelektroden

=)
]

g -—

Art.-Nr. Abb.  Ausfiihrung
Abb.  Ausfiihrung Farbe S 322 200 [1] MIG-Brennerhalter, Aluminium pulverbeschichtet, mit MagnetfuB

S 322 201 2 TIG-Brennerhalter, Stahl verzinkt, mit MagnetfuB

S 593 001 [1] Reinigungsfilz Set fiir Stahl, 1 Halteklammer + 4 Filze  rot S 322 202 3 Halter fiir E-Halter, Stahl pulverbesch., ohne Befestigung

S 593 003 2 Reinigungsfilz Set fiir Alu, 1 Halteklammer + 4 Filze weiB S 322 203 4 MIG-Brennerhalter, Alu pulverbesch., ohne Befestigung

S 593 002 3 Paket Reinigungsfilz fiir Stahl, 25 Stk rot S 322 204 5 TIG-Brennerhalter, Stahl verzinkt, ohne Befestigung

S 593 004 4 Paket Reinigungsfilz fiir Alu, 25 Stk weiB S 322 205 0.Abb.  Schraubzwinge, Stahl verzinkt

S 593 007 5 Halteklammer fiir Reinigungsfilze schwarz S 322 206 [6] MagnetfuB mit Stoppmutter und Scheibe

Drahtreinigungsfilze und Zubehor Anschleifhilfe "Stilo Tig"
gung \LITTY ¢

Ausfiihrung: Drahtreinigungsfilze  Zubehdr allgemein fiir L Ausfiihrung: Aus anodisiertem Aluminium / gehdrtetem Stahl ' LHTY
SchweiBanlagen o Fiir Elektrodenldngen von 40 - 175 mm e Mit Halteclip

Anwendung: Aufnahmestift wird nicht mehr per Hand gedreht, sondern die Elektrode
dreht selbsttatig durch Auto-Rotation - Ergebnis: Schieifergebnis, das optimal zentrisch
ist und bisher per Hand nicht mdglich war

Art.-Nr. GroBe Lange Art.-Nr. passend fiir Lange ca.

mm mm
$490170 | 80 S 490 200 Elektroden 1,6 + 2,4 mm 205
$490180 1 175 S 490 201 Elektroden 3,2 + 4,0 mm 205
Korbspulen-Adapter Beizpinsel

Anwendung: Fiir Drahtkorb-Spulen K 300 Ausfiihrung: Gekropfte Spezialpinsel aus Kunststoff e Sdurefest ¢ VPE 10
1 Anwendung: Fiir das Auftragen und Verarbeiten von Beizpasten und Neutralisationspasten

V4
( -
o Art.-Nr. Breite
Art.-Nr. Ausfiihrung Zoll
S 701 866 1"
S 623 999 einteilig, mit 8 Armen und Knebel S 701 865 2"
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KERAMISCHE
BADSICHERUNGEN

EINSEITENSCHWEISSEN AUF KERAMISCHER BADSICHERUNG

Keramische Badsicherungen fiir das EinseitenschweiBen erschlieBen sich Briicken- und Anlagenbau zunehmend an Bedeutung. Die Vorziige des
mehr und mehr Anwendungsbereichen. Was in der Vergangenheit mit dem Verfahrens wurden in vielen schweiBtechnischen Betrieben erkannt.
Einsatz im Schiffbau begann, gewinnt heute auch im Druckbehdlter-, Tank-,

VORTEILE DER EINSEITENSCHWEISSUNG AUF KERAMIK:

1. Hohere Abschmelzleistung durch hohere SchweiBstrome

Die Badsicherung ermdglicht die Anwendung eines hoheren SchweiBstroms in der Wurzellage. Das bedeutet zum Beispiel beim MAG-Verfahren spritzerfreies
SchweiBen im Spriihlichtbogen und beim E-Hand-SchweiBen die Maglichkeit, mit groBeren Elektrodendurchmessern zu arbeiten.

2. Einfachere Nahtvorbereitung

Breite Aussparungen der Keramiken erlauben die Anpassung an schwankende LuftspaltmaBe. Mit einigen Keramiktypen kénnen Luftspaltbreiten bis 10 mm
ausgeglichen werden. Das reduziert den Zeitaufwand beim Ausrichten der Bleche erheblich.

3. Wegfall des Ausfugens oder Ausschleifens der Wurzellage

Das SchweiBen auf keramischer Badsicherung erzeugt eine sehr gute Wurzelqualitét, sodass die Wurzel, im Gegensatz zum herkémmlichen Verfahren mit
Kapplage, Bestandteil der Naht bleibt und nicht ausgeschliffen werden muss. Weitere Vorteile: geringerer Zusatzwerkstoffverbrauch, weniger SchweiBzeit.

4. Zuverlassiger Einbrand und hohe optische Nahtgiite

Hohere SchweiBstrome bei der Wurzellage erzeugen einen tiefen Einbrand mit deutlich vermindertem Risiko von Bindefehlern. Die Wurzel erhélt durch

ihre gute Ausbildung die Funktion einer Kapplage. Nach Entfernen der Badsicherung wird eine gldnzende Nahtunterseite sichtbar mit weichem, kerbfreien
Ubergang in den Grundwerkstoff.

5. Formiereffekt auf Nahtunterseite

Bei Verwendung von Keramiken auf selbstklebender Aluminiumfolie ensteht ein Formiereffekt an der Nahtunterseite, der insbesondere bei der Verarbeitung
nichtrostender Stéhle genutzt werden kann. Der Einsatz von Formiergas kann oftmals entfallen.

Die genannten Verfahrensvorteile tragen gemeinsam zur SchweiBkostensenkung bei. Das Einsparpotential liegt besonders in der Reduzierung unproduktiver
Nebenzeiten, wie Schleifen, Fugen, Beizen und Richten. Keramische Badsicherungen erméglichen somit eine deutliche Erhéhung der Einschaltdauer beim
E-Hand- und MAG-SchweiBen. Dagegen sind die Materialkosten fiir die Keramik vergleichsweise sehr gering.

EMPFEHLUNGEN FUR DIE AUSWAHL
DER RICHTIGEN BADSICHERUNG

VERWENDETER ZUSATZWERKSTOFF  AUSSPARUNGSFORM  MIN. BREITE DER AUSSPARUNG (MM)

Stabelektroden trapezformig 10
Massivdraht konkav 10
Metallpulverfiilldraht konkav 10
Basischer Fiilldraht konkav 10

13

fur Luftspalt < 5 mm
Rutilfilldrat unlegiert trapezformig 1“6 urspat <

flir Luftspalt > 5 mm
Rutilfiilldraht hochlegiert konkav 10
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Keramische Badsicherungen, rund

Ausfiihrung: Rundkeramik e Selbstklebend, auf Aluminiumband e Weniger Aufwand bei
der Nahtvorbereitung - durch breite Keramikaussparungen werden ungenaue LuftspaltmaBe
ausgeglichen

Art.-Nr. 0 Liange Inhalt VE
mm mm
S 635 100 6,0 25 75
$635 101 8,0 25 80
S 635 102 10,0 25 60
$ 635103 12,0 25 60
$635104 15,0 25 30
S 635 105 20,0 25 20

Keramische Badsicherungen, konkav

Ausfiihrung: Flache Keramik mit Rundnut e Selbstklebend, auf Aluminiumband e Weniger
Aufwand bei der Nahtvorbereitung - durch breite Keramikaussparungen werden ungenaue
LuftspaltmaBe ausgeglichen

Art.-Nr. Breite Lénge Inhalt VE
mm mm
$635110 27 25 30

Keramische Badsicherungen, trapezférmig

Ausfiihrung: Flache Keramik mit Rechtecknut e Selbstklebend, auf Aluminiumband
 Weniger Aufwand bei der Nahtvorbereitung - durch breite Keramikaussparungen werden
ungenaue LuftspaltmaBe ausgeglichen

Art.-Nr. Breite Lénge Inhalt VE
mm mm
$635115 27 25 30
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INFOS UND PRAKTISCHE HINWEISE
ZUM THEMA , FORMIEREN*

Bei SchweiBarbeiten an austenitischen Chrom-Nickel-Stahlen
oxidieren die SchweiBnaht und die Schwei3nahtzonen bei
ungehindertem Zustrom von Luftsauerstoff. Oxidierte Oberflichen sind
dann nicht mehr korrosionsbesténdig.

Das anschlieBende Entfernen der Oxidschichten durch mechanische
Verfahren, z. B. Schleifen, beseitigt u.a. die vorhandene Passivschicht der
Oberflache, was ebenfalls die Korrosionshestandigkeit beeintrachtigt.

Das Verhindern von Anlauffarben/Oxidation wird durch den Einsatz von
Schutzgasen in Verbindung mit technischen Vorrichtungen, die den
Luftsauerstoff fernhalten, erreicht.

Restsauerstoff von mehr als 0,1% verhindert ohnehin, neben starker
Chromoxidbildung, die homogene Verbindung der Schweinaht. Daher
sollten SchweiBarbeiten an diesen Werkstoffen mit weniger als 70 ppmV
Restsauerstoff durchgefiihrt werden.

Ferner ist der Gasschutz bis zu einer Abkiihlungstemperatur von 180 °C fiir
alle erwdrmten Bereiche aufrechtzuerhalten.

Die Aufrechterhaltung des Gasschutzes bei einer MehrlagenschweiBung
sollte je nach SchweiBverfahren und Einbringung der Streckenenergie bis
zu einer SchweiBnahtlagendicke von mindestens 10 bis 12 mm erfolgen.

Beim VerschweiBen von Chrom-Stahlen mit mehr als 1 1/4 % Chrom,

die in der Regel im vorgewarmten Zustand verschweiBt werden, ist die
Bildung von Chromoxiden zu vermeiden. Dieses wird schon mit weniger als
1000 ppmV Restsauerstoff erreicht.

Hohe Vorwarmtemperaturen bis zu 300 °C begiinstigen allerdings die
Bildung von Chromoxiden. Eine weitere Reduzierung des Restsauerstoffs ist
dann empfehlenswert.

Der Restsauerstoffanteil addiert sich insgesamt durch folgende Kriterien,
welche unbedingt beachtet werden sollten:

1) Restsauerstoffgehalt des gelieferten SchweiB- und Formiergases.

nN

) Sauerstoffeintritt und Sauerstoffdiffusion tiber
a) Ringleitungen/Versorgungsleitungen
b) Schlduche/div. Schlauchmaterialien, Verschraubungen, Dichtungen,
einschlieBlich Verbindungen in SchweiBmaschinen.
¢) WiG- und Plasma-Schlauchpakete
d) Druckminderer
e) Schutzgassysteme
f) noch nicht verschweiBte SchweiBfugen

=

Wichtig: Die Beschickungsvolumen der Schutzgassysteme sind stets so
klein wie mdglich zu wéhlen. Das erhoht nicht nur die SchweiBqualitat,
sondern spart zusétzlich Gas und ermdglicht, mit Spiilzeiten von nur

1 bis 2 Minuten auszukommen.

Da eine mdgliche Anreicherung mit Sauerstoff durch 0.g. Kriterien durchaus
Qie spezifizierten Vorgaben (berschreiten kann, ist eine begleitende
Uberwachung mit unseren Restsauerstoff-Messgeraten unverzichtbar.

Wir empfehlen zum Formieren/Wurzelschutz keine

brennbaren Gase zu verwenden

Brennbare Gasgemische sind dann gegeben, wenn der Anteil des
Wasserstoffes in der Luft zwischen 4 und 75 Vol. % liegt.

Bei SchweiBarbeiten an GroBrohren und Behaltern kann es bei diesem
Mischungsverhaltnis zu folgenschweren Verpuffungen kommen.

Fiir Formiergase tiber 10 Vol.% Wasserstoffanteilen schreibt die EN 439
(Ersatz fiir DIN 32526) Abfackeln vor.

Dieses ist aber nur unter bestimmten Voraussetzungen maglich.

Da die Wasserstoff-Flamme bei Tageslicht kaum sichtbar erscheint, sind
Verbrennungen nicht auszuschlieBen.

Die von uns verwendeten Dichtmaterialien halten auch hohen, indirekten
Temperatureinwirkungen stand.

Offene Flammen mit sehr hohen Temperaturen zerstoren diese Materialien.

Bei SchweiBarbeiten mit Schutzgas in GroBrohren, Behaltern und in engen
Réumen wird die Atemluft und damit auch der Sauerstoff verdrangt. Fiir
zusétzliche Frischluftzufuhr muss gesorgt werden.

Das Mitflihren eines Sauerstoff-Messgerétes wird dringend empfohlen.

FORMIERGASE — WERKSTOFFE

» Argon als inertes, d.h. nicht reagierendes Schutzgas,

Als Formiergase werden eingesetzt:

» Argon als inertes, d.h. nicht reagierendes Schutzgas,

» Gemische aus Argon bzw. Stickstoff mit Wasserstoff als reduzierende Schutzgase.

WURZELSCHUTZGASE WERKSTOFFE

alle Metalle, auch gasempfindliche Werkstoffe, austenitische Cr-Ni-Stahle, austenitisch-ferritische Stahle (Duplex),

Argon

gasempfindliche Werkstoffe (Titan, Zirkonium, Molybdén), wasserstoffempfindliche Werkstoffe (hochfeste Feinkornbaustéhle,

Kupfer und Kupferlegierungen, Aluminium und Aluminiumlegierungen sowie sonstige NE-Metalle), ferritische Cr-Stéhle

* Stickstoff; Argon-Stickstoff-Gemische

austenitische Chrom-Nickel-Stéhle, Duplex- und Superduplex-Stéhle

*Stickstoff-Wasserstoff-Gemische

austenitische Chrom-Nickel-Stéhle (nicht mit Titan stabilisiert), Stéhle mit Ausnahme hochfester Feinkornstéhle

Argon-Wasserstoff-Gemische

austenitische Chrom-Nickel-Stéhle, Nickel und Nickelbasiswerkstoffe

*Bei titanstabilisierten rostbesténdigen Stihlen tritt bei Anwendung von Stickstoff bzw. Stickstoff-Wasserstoffgemisch Titan-Nitrit-Bildung auf der durchgeschweiBten Wurzel
auf (Gelbfarbung). Das Belassen dieses Titan-Nitrites muss von Fall zu Fall entschieden werden.
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Rohrspiilsystem Purge Bag

Ausfiihrung: Doppelseitig aufblasbares Rohrspiilsystem e Reduziert die Spiilzeiten SPECIALIZED FABRIGATION EQUIPMENT
o Typische Spiilzeiten: Rohr von 4" (100 mm) = 1,5 min.; von 8" (200 mm) = 4 min.; 12"
(300 mm) = 8 min. e Vormontiert und einsatzbereit ® Durchflussmenge von bis zu 20 I/min
stufenlos mit dem Spiilventil wahlbar e Gasdruckregelung e Schnelle und einfache
Installation e Kontinuierlich hitzebestandig bis zu 70 °C e Weniger Inertgas nétig
 \/erwendung von weniger als 2% der herkdmmlichen Spiilgasmenge ® Verspricht eine
helle, glanzende und oxidfreie Nahtwurzel

Auf Anfrage auch fiir groBere Rohrdurchmesser lieferbar!

Art.-Nr. fiir Rohr-Innen-0 Gewicht Einsatzbereich
mm kg
S 327 232 2"-50 0,34 38 - 60
S 327 233 3"-75 0,34 55-90
S 327 234 4"-100 0,34 89-115
S 327 235 5"-125 0,38 105 - 140
S 327 236 6" - 150 0,38 135-170
S 327 237 8" - 200 0,9 160 - 195
S 327 238 10" - 250 1,0 235- 270
S 327 239 12" - 300 1,1 280 - 315
S 327 240 14" - 350 1,3 315-350
S 327 241 16" - 400 1,7 365 - 400
S 327 242 18" - 450 1,8 415 - 450
S 327 243 20" - 500 1,9 465 - 500
S 327 244 22" - 550 2,2 500 - 535
S 327 245 24" - 600 25 570 - 605

Formiergas-Systeme
Ausfiihrung: Weiche und hitzebestandige Werkstiicke  Typische Spiilzeiten von weniger als 2

min e Qualitativ hochwertige Silikonscheiben verhindern das Kippen im Rohr e Garantiert gasdicht SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT
o UV- und temperaturbestandig bis 330 °C im Dauereinsatz oder kurzzeitig bis 450 °C  Geeignet
zum Spiilen von Rohren, Bogen und Verbindungen e Dichtungseinheiten konnen getrennt und als
Rohrstopfen oder Gasdiise verwendet werden

Ausfiihrung fiir Rohr-Innen-0 Zwischenschlauchlidnge
mm mm
$326 210 flexibel 16-19 100
S 326 211 flexibel 19-24 100 )
S 326 212 flexibel 24-29 100 h
$326213 flexibel 29-34 100
S 326 214 flexibel oder starr 38-43 120/60
S 326 215 flexibel oder starr 43-48 120/60
S 326 216 flexibel oder starr 47 - 53 120/60
S 326 217 flexibel oder starr 52 - 58 120/ 60
S 326 218 flexibel oder starr 64-72 120/60
S 326 219 flexibel oder starr 78 - 86 120/ 60
S 326 220 flexibel oder starr 90-101 150/100
S 326 221 flexibel oder starr 100 - 112 150/100 ) .
5326222 flexibel oder star 120 - 130 150 /100 /S*bsbz"f‘;‘;g% zeigt
S 326 223 flexibel oder starr 124 -138 150/100
S 326 224 flexibel oder starr 144 - 155 150/100
S 326 225 flexibel oder starr 150 - 165 150/100
S 326 226 flexibel oder starr 197 - 206 150/100
S 326 227 flexibel oder starr 209 - 220 150/100
S 326 228 flexibel oder starr 246 - 257 150/100
S 326 229 flexibel oder starr 260 - 280 150/100
S 326 230 flexibel oder starr 290 - 320 150/100
S 326 231 Komplettsatz 16 - 165 12/60 - 150 /100
S 326 232 Komplettsatz 16 - 220 12/60 - 150 /100
S 326 233 Komplettsatz 16 - 320 12/60 - 150 /100

Rohrstopfen, aufblasbar

Ausfiihrung: Einzeln aufblasbare Rohrstopfen zum Testen und VerschlieBen e Aus
Naturkautschuk, eingeschlossen in mit wasserdichtem Polyurethan beschichteten
Nylon - verhindert Reibung und statische Aufladung e Druckloses Einsetzen und Ent-
fernen e Lieferumfang: Fiillschlauch und einem Schraderventil - geeignet zum Befiillen
mit einer Standard-Fahrrad- oder FuBpumpe e Passende Durchleitung auf Anfrage
lieferbar

SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT
GROUP

fiir Rohr-Innen-0 Einsatzbereich Gewicht

mm mm kg
S 327 282 2"-50 45 - 50 0,34
S 327 283 3"-75 70-80 0,34
S 327 284 4"-100 95-105 0,34
S 327 285 5"-125 120 - 130 0,38
S 327 286 6" - 150 145-155 0,38
S 327 287 7"-175 170-180 0,70
S 327 288 8" - 200 195 - 205 0,90
S 327 289 9" -225 220 - 230 0,95
S 327 290 10" - 250 245 - 255 1,00
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Hitzebestéandiges Formiergas-System
SPECIALIZED PABRIGATION EQUIPMENT Ausfiihrung: System zum schnellen Formieren im Hochtemperaturbereich e Hitzebestén-

dig bis 350 °C fiir bis zu 24 Stunden oder bis 500 °C fiir kurze Zeit e Verfligbar fiir alle
Rohrdurchmesser von 3 bis 80" (75 - 2.035 mm) e Entwickelt fiir den flexiblen Einsatz, fiir

leichtes einsetzen und entfernen aus Rohren, Rohrbogen, etc. ® Geeignet fiir Zyklen von
24 Stunden, inklusive Vorwérmen, SchweiBen und NachschweiBwérmebehandlung e Fiir
nukleare Qualitatsstandards gefertigt, mit zugelassenen Materialien e Sofort einsetzbar

(Formiergasblasen bis 20 I/min; Rapid Purge bis zu 80 I/min)

Anwendung: Zum Formieren bei hohen Temperaturen, z. B. bei vorgewarmten Leitungen
und Rohren, wo beim SchweiBen sehr hohe Temperaturen bendtigt werden

Ausfiihrung Einsatzbereich fiir Rohr-Innen-0 Gewicht
mm

S 327 246 Purge Bag, hitzebestandig 63 - 75 3"-76 11
S 327 247 Purge Bag, hitzebesténdig 92 - 100 4"-100 1,2
S 327 248 Purge Bag, hitzebestandig 113-125 5"-125 1,25
S 327249 Purge Bag, hitzebestandig 138 - 150 6" - 150 1,3
S 327 250 Purge Bag, hitzebestéandig 163 - 175 7"-175 1,4
S 327 251 Rapid Purge, hitzebestdndig 190 - 215 8"-200 1,4
S 327 252 Rapid Purge, hitzebesténdig 242 - 267 10" - 250 1,7
S 327 253 Rapid Purge, hitzebesténdig 291 - 316 12" - 300 21
S 327 254 Rapid Purge, hitzebestdndig 318 - 343 14" - 350 25
S 327 255 Rapid Purge, hitzebesténdig 369 - 394 16" - 400 2,7
S 327 256 Rapid Purge, hitzebestdndig 420 - 445 18" - 450 3

S 327 257 Rapid Purge, hitzebesténdig 471 - 496 20" - 500 34
S 327 258 Rapid Purge, hitzebestdndig 553 - 577 22" - 550 3,6
S 327 259 Rapid Purge, hitzebesténdig 572 - 597 24" - 600 38
S 327 260 Rapid Purge, hitzebesténdig 620 - 645 26" - 650 45
S 327 261 Rapid Purge, hitzebesténdig 671 - 696 28" - 700 55
S 327 262 Rapid Purge, hitzebestdndig 722 - 747 30" - 750 6

S 327 263 Rapid Purge, hitzebesténdig 772 - 797 32" - 800 8

S 327 264 Rapid Purge, hitzebesténdig 874 - 899 36" - 900 9,1
S 327 265 Rapid Purge, hitzebestdndig 990 - 1015 40" - 1.000 9,9
S 327 266 Rapid Purge, hitzebestédndig 1023 - 1048 42" - 1.050 13,2
S 327 267 Rapid Purge, hitzebestdndig  1125-1150 44" -1.100 13,7
S 327 268 Rapid Purge, hitzebestédndig  1175-1200 48" - 1.200 15
S 327 269 Rapid Purge, hitzebestdndig 1359 - 1384 54" -1.371 18
$ 327270 Rapid Purge, hitzebestdndig 1512 -1537 60" - 1.524 20
S 327271 Rapid Purge, hitzebesténdig 1816 - 1841 72" -1.828 28
S 327 272 Rapid Purge, hitzebestdndig  2019-2044 80" -2.019 30

Formierpaste SOLAR FLUX® Type B

Ausfiihrung: Formierpaste fiir alle ferritischen und austenitischen Stahle mit weniger als
25% Nickelanteil

TYPE B

L1z PR WD

T LB RACRLIP P
Wikag g AL Srns

GEFAHR ‘

Art.-Nr. Ausfiihrung Inhalt
g
S 326 825 Pulver schwarz/grau 450

Formierpaste SOLAR FLUX® Type |

Ausfiihrung: Formierpaste fiir hochlegierte Nickelstahle mit mehr als 25% Nickelanteil

GEFAHR @ ‘

Art.-Nr. Ausfiihrung Inhalt
g
S 326 826 Pulver weiB 450
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Aluminium-Klebebander

Ausfiihrung: Selbstklebende Aluminium-Klebebander mit temperaturbesténdigem Kleber
(-40 °C min. - +140 °C) e Rein-Aluminiumfolie, silber gldnzend e Schwer entflammbar und
wasserdampfdicht e Dicke des Aluabdeckbandes: 0,11 mm - entspricht 110 p

Anwendung: Zum Abdichten von Werkstiicken beim Formieren, um den Zustrom von Luft-
sauerstoff zu verhindern e Zum Isolieren gegen Hitze und Kélte e Zum Abdichten von Rohren
und Liiftungskanélen

Art.-Nr. Rollenbreite Rollenlange
mm m

S 326 827 25 50

S 326 828 30 50

S 326 829 50 50

Damm- und Abdichtmaterialien, wasserloslich

Ausfiihrung: Wasserlosliches Abdicht- und Dammpapier als Rollen- oder Bogenware
fiir das SchweiBen von Rohren unter Schutzgas

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 326 857 Wasserlésliches Klebeband Rolle 50mm x 91,5m

S 326 856 Wasserlosliches Klebeband Rolle 25mm x 91,5m

S 326 855 Wasserlgsliches Papier WLD60, Rolle 78cm x 50m

S 326 854 Wasserldsliches Papier WLD60, Rolle 39cm x 50m

S 326 854 Wasserlosliches Papier WLD35, Rolle 39cm x 50m

S 326 852 Wasserldsliches Papier, Bogen 431mm x 559mm (500 Stiick)
S 326 851 Wasserlosliches Papier, Bogen 216mm x 355mm (500 Stiick)

Restsauerstoff-Messgerat "HANDY PURGE 100 SC"

Ausfiihrung: Kompaktes, selbstkalibrierendes Gerat mit LCD- Fluissigkristallanzeige zur
Messung des Sauerstoffgehaltes bis auf 0,01% (100 ppm) - innerhalb dieses Bereiches

ist es absolut sicher, eine sauerstofffreie SchweiBnaht herzustellen (Ausnahmen sind u. a.
spezielle Metalle, wie Titan, Zirkon usw.)

 Geringe Wartezeit - das Gerét zeigt genau, wann der Restsauerstoffgehalt eines Spiilgases
ausreichend niedrig ist, um den SchweiBvorgang zu starten - vermeidet grobe Schatzungen
 Reduzierter Spiilgasverbrauch - genaue Uberwachung des Restsauerstoffs vermeidet
unndtigen Spiilgasverbrauch und ermdglicht die Erzeugung sauerstofffreier SchweiBnahte
* Aus Duplex- und rostreiem Stahl - zum Einsatz fiir alle Edelstahl-, Duplexstahl- und
einige TitanschweiBapplikationen e Ebenfalls zur laufenden Uberwachung wahrend des
SchweiBvorgangs geeignet sowie zur Probeentnahme und fiir einfache Routineuntersuch-
ungen bei der Qualitétskontrolle e Mit Analysevorrichtung fiir alle Formiergassysteme

Hinweis: Das SchweiBen mit Schutzgas erfordert den Aus-
schluss von Sauerstoff aus dem SchweiBbereich wahrend
des SchweiBvorganges. Vor dem SchweiBvorgang muss die
Restsauerstoffkonzentration im inneren des Rohres auf ein
erforderliches MindestmaB reduziert werden!

Art.-Nr. Messhereich Batterien Abmessung Gewicht
mm g
S 326 305 0,01%-20,9% Sauerstoff PP3 9V 155 x 81 x 38 210
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Einzelkettenspanner, schwer

Ausfiihrung: Prézise Ausrichtung durch Spannbacken mit zwei Stellschrauben rund um das
Werkstiick  Extrem robust e Anpassungsfahige Zentrierkette ermdglicht das Ausrichten und
Richten von Rohrbogen, T-Stiicken und anderen Bauteilen e Verschiebbare Spannbacken
mit zwei Spannschrauben erleichtern das Ausrichten ohne das Heranfiihren des SchweiB-
brenners zu storen e Bauteile werden durch den Rohrbogenausrichter wéahrend der Arbeit
sicher gehalten

Art.-Nr. Ausfiihrung Einsatzbereich Spannbereich

mm Zoll

S 326 240 Stahl 25-325 1-12

S 326 241 Edelstahl 25-325 1-12

S 326 242 Stahl 105 - 510 4-20

S 326 243 Edelstahl 105 -510 4-20

S 326 244 Stahl 10-36 254 - 915
S 326 245 Edelstahl 10- 36 254 -915
S 326 246 Stahl 254 - 1375 10-54

S 326 247 Edelstahl 254 - 1375 10 - 54

S 326 248 Stahl 254 - 1830 10-72

S 326 249 Edelstahl 254 - 1830 10-72

Doppelkettenspanner, schwer

Ausfiihrung: Prazise Ausrichtung durch Spannbacken mit zwei Stellschrauben rund um das
Werkstiick e Extrem robust e Anpassungsféhige Zentrierkette ermdglicht das Ausrichten und
Richten von Rohrbogen, T-Stiicken und anderen Bauteilen e Verschiebbare Spannbacken
mit zwei Spannschrauben erleichtern das Ausrichten ohne das Heranfiihren des SchweiB-
brenners zu storen e Bauteile werden durch den Rohrbogenausrichter wahrend der Arbeit
sicher gehalten

Ausfiihrung Einsatzbereich Spannbereich
mm Zoll
S 326 250 Stahl 254 - 915 10 - 36
S 326 251 Edelstahl 254 - 915 10- 36
S 326 252 Stahl 254 - 1220 10-48
S 326 253 Edelstahl 254 - 1220 10 - 48
S 326 254 Stahl 254 - 1375 10-54
S 326 255 Edelstahl 254 - 1375 10 - 54
S 326 256 Stahl 254 - 1525 10 - 60
S 326 257 Edelstahl 254 - 1525 10 - 60
S 326 258 Stahl 254 - 1830 10-72
S 326 259 Edelstahl 254 -1830 10-72
S 326 260 Stahl 254 - 2135 10 - 84
S 326 261 Edelstahl 254 - 2135 10-84
S 326 262 Stahl 254 - 2440 10 - 96
S 326 263 Edelstahl 254 - 2440 10- 96
S 326 264 Stahl 254 - 2745 10-108
S 326 265 Edelstahl 254 - 2745 10-108
S 326 272 Stahl 254 - 4270 10 - 168
S 326 273 Edelstahl 254 - 4270 10 - 168
S 326 276 Stahl 254 - 5490 10 - 216
S 326 277 Edelstahl 254 - 5490 10 - 216
S 326 278 Stahl 254 - 6100 10 - 240
S 326 279 Edelstahl 254 - 6100 10 - 240

Innenzentrier-Vorrichtungen

Ausfiihrung: Mit zwei unabh&ngigen Spreizklammern zum Zentrieren von zwei hohlen
zylindrischen Bauteilen mit unterschiedlichen Durchmessern e Geeignet fiir schwere Bauteile

Ausfiihrung Einsatzbereich Spannbereich
mm Zoll
S 326 291 Edelstahl 54 - 140 2-6
S 326 293 Edelstahl 85 - 220 4-8
S 326 295 Edelstahl 120 - 350 6-14
S 326 297 Edelstahl 180 - 520 8-20
S 326 299 Edelstahl 400 - 940 16 - 36
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Rohrschnellspanner

Ausfiihrung: GleichmaBige Spannkréfte, um das zu verschweiBende Rohr durch identische SPECIALIZED FABRIGATION EQUIPHENT
Abstande zwischen den Spannpunkten zu fixieren e Spannschrauben mit Edelstahlkugeln
an den Enden gegen Korrosion und Verkratzen der Rohre e Arme aus Stahl oder
Alumimium - Spannkraft entspricht den Anforderungen aller Rohrdimensionen

(27 - 355 mm) und Wandstérken (bis zu 15 mm)

Anwendung: Zum Einsatz von Rohr-an-Rohr und Rohr-an-Formstiick aller géngigen
Materialien, wie z. B. Baustahl, Edelstahl, Duplex, Super Duplex und Titan

Ausfiihrung Einsatzbereich Spannbereich
mm

S 326 320 Stahl 20-90 1-3

S 326 321 Stahl 50 - 150 2-5

S 326 322 Stahl 90-195 3-7

S 326 323 Stahl 125 - 245 5-9

S 326 324 Stahl 225 - 370 9-14

S 326 325 Satz Edelstahlabdeckungenund ) o1 1-3
Schrauben

S 326 326 Satz Edelstahlabdeckungenund ) 9.5
Schrauben

S 326 327 Satz Edelstahlabdeckungenund o o 3.7
Schrauben

S 326 328 Satz Edelstahlabdeckungenund x5, 5.9 2 }
Schrauben

S 326 329 Satz Edelstahlabdeckungen und 995 - 370 9-14
Schrauben

Taschen-Wasserwaage

Ausfiihrung: Taschen-Wasserwaage aus Aluminium mit drehbarer Liinette und
magnetischem FuB

SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT
R ———

Art.-Nr. Abmessungen (B x H)
mm
S 326 347 50 x 50

Flanschwasserwage, magnetisch

Ausfiihrung: 360° einstellbare Wahlscheibe inklusive 2 x 9 kg Magneten
© Zur Ausrichtung von Flanschen

SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT
— RO ————————

Art.-Nr. Ausfiihrung
S 326 346 mit Magneten
Zentrierkdrner

Ausfiihrung: Zum genauen Bestimmen der Position (oben/unten) eines Rohres
e Findet jeden vorgegebenen Punkt in einem Winkel vom Kopf des Rohres

SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT
GROUP

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 326 340 fiir Rohr-@ bis 0,5 - 4"
S 326 341 fur Rohr-@ bis 1 - 8"
S 326 342 fiir Rohr-@ bis 3 - 40"

Masseanschluss, drehbar

Ausfiihrung: Praktische Erdungsklemme mit Schnellverschluss ® Verhindert das Verwickeln
des Erdungskabels beim SchweiBvorgang e Verhindert Spritzerbildung, die durch schlechte
Erdung verursacht werden kénnen

Anwendung: Optimal zum Einsatz beim SchweiBen von Rohren und Formteilen

SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMEN
GROUP ————

Art.-Nr. Belastung Gewicht
A kg
S 326 345 400 1.65
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SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT e
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SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT
GROUP

Rohrheber und Zubehor

Ausfiihrung: Dreibeinige, hohenverstellbare Rohrbdcke fiir alle Anwendungen e Kastenprofil
von 28,6 mm (1,13”) e Wahl zwischen festem oder klappbarem Rohrbock e Klappbarer
Rohrbock erlaubt eine einfache Lagerung und Transport e In der Hohe verstellbar von
71-122 cm (277-48") » Unabhéngig getestete Belastungen e CE-Konformitét zertifiziert

e Nur Grundgestell

Art.-Nr. Ausfiihrung Tragkraft Gewicht Rohr-0
kg kg Zoll
$ 327700 Rohrheber Tri Stand ohne V-Kopf 1585 7,6 1-24
§327701  Rohrbock klappbar Tri Stand ohne V-Kopf 1585 76 1-24
$327702  V-Kopf fiir Tri Stand, 1/6 - 12" 1585 34 1-12
$327704 Satz (1Paar) Stahlrdder (aufsteckbar auf V-Kopf) 450 34 1-12
§$327705 Satz (1 Paar) Nylonrader (aufsteckbar auf V-Kopf) 450 3,4 1-12
$327706 Satz (1 Paar) Edelstahlréder (aufsteckbar auf V-Kopf) 1000 49 1-24
§$327707 Satz (1 Paar) Stahlrdder fiir Tri Stand 1000 49 1-24
$327708 Satz (1 Paar) Nylonréder fiir Tri Stand 450 2 1-12
§$327709 Satz (1Paar) Edelstahlrdder fiir Tri Stand 1000 49 1-24
$327 711 Satz (1Paar) Edelstahlkugeln fiir Tri Stand 450 2,5 1-12
$327 712 Satz (1 Paar) Edelstahl Cover (aufsteckbar auf V-Kopf) 1585 1 1-12
§$327713  Rollenstangen-Kopf 1000 4,25 -
$327714  Rohrstangen-Kopf 1000 4,25 1-12
S$327715  Pipe Chain Vice Kopf 1000 6,5 05-6
$327721  Rohrbock Grundgestell finfbeinig inkl. V-Kopf 2265 29 -
§$327722  Rollen Kit Stahl fiir groBen V-Kopf 1135 5,6 1-36
$ 327723 Rollen Kit Nylon fiir groBen V-Kopf 450 2 1-36
§$327724 Stitzrollen fiir Rohrbock Grundgestell fiinfbeinig 1135 17 -
S$327725 Edelstahlcover fiir groBen V-Kopf 2265 1 1-36
Rohrhécke, vierbeinig

Ausfiihrung: Kompakte Bauweise fiir einfachen Gebrauch und Transport  Klappbare FiiBe
fiir einfachen Transport und Lieferung e Beidseitig selbstzentrierende Rollenverstellung

e Hohenverstellung 74 - 109 cm e Rohrdurchmesser 0,5 bis 48 Zoll (12 - 900 mm)

e Schnelle Hohenverstellung mit feinem Gewinde fiir Werkstiicknivellierung e Rader
ausgerichtet fiir eine saubere Rohrrotation e Festellbremse zum Fixieren und Ausrichten

e Sicherungsstifte um Rohrbock auf Arbeitshohe zu verriegeln e CE-Komformitét zertifiziert

Art.-Nr. Ausfiihrung Traglast Gewicht
kg kg
§$327720  Rohrbock, klappbar, nur Grundgestell 2400 19,5

Rohrbock-Tischmodell

Ausfiihrung: Grundgestell mit Schnellwechselfunktion e Kdpfe einstellbar fiir Rohrdurch-
messer 1 - 48" (25 - 1210 mm) e Basis Tischmodell

Art.-Nr. Ausfiihrung Traglast Gewicht
kg kg
$327730 Rohrbock Tischmodell, Grundgestell 2400 5.9

Wechselkdpfe fiir Rohrbocke/Tischmodelle
Ausfiihrung: Fiir den Einsatz an Rohrbdcken und Rohrbock-Tischmodellen

Art.-Nr. Abb.  Ausfiihrung Tragkraft

kg
S 327 740 Satz (1 Paar) Nylonréder fiir Rohrbock 450
$327743 Satz (1 Paar) Stahlréder fiir Rohrbock und Tischmodell 2400
S 327 744 Satz (1 Paar) Edelstahlrader fiir Rohrbock und Tischmodell 2400
S 327742 Satz (1 Paar) Edelstahlkugeln fiir Rohrbock und Tischmodell 1450
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Rohranfasmaschinen, pneumatisch

Ausfiihrung: Tragbare, drehmomentreaktive Anfasmaschinen fiir den professionellen Einsatz SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT
in Handwerk und Industrie mit Arbeitsbereichen von 1/2" (PREP 2) bis 16" (PREP16)
o Wahlweise lieferbar in elektrischer (110V oder 220V), pneumatischer oder batterie-
betriebener (nicht PREP8 + PREP 16) Ausfiihrung

Lieferumfang: Mit allen notwendigen Spannbacken (Greifsegmente bei PREP16) zum
Abdecken des gesamten Arbeitshereiches, Servicewerkzeuge, Betriebsanleitung, Garantie-
Zertifikat und Metall-Tragekoffer

Hinweis: Bei Verwendung pneumatischer Modelle wird der Einsatz eines tragbaren Filters
und Olers empfohlen

Modell  Ausfiihrung Rohr-@  Leerlaufdrehzahl Gewicht Rohr-0

mm min-1
§$327030 PREP2  pneumatisch 23-42  0-215 4.8 05-15
S$327031 PREP2 elektrisch 23-42 5-250 5.5 05-15
$327032 PREP2  batteriebetricben 23-42 160 5.7 05-15
$327049 PREP3  pneumatisch 28-76  0-120 8.8 1-3
§$327050 PREP3 elektrisch 28-76  5-82 9.9 1-3
$327051 PREP3  batteriebetrieben 28-76 55 10.4 1-3
$327062 PREP4  pneumatisch 23-112 0-100 94 1-4
$327063 PREP4  elektrisch 23-112 5-82 10.4 1-4
S$327064 PREP4  batteriebetrieben 23-112 55 1141 1-4
$327070 PREP8  pneumatisch 50-207 0-52 25 2-8
S$327071 PREP8 elektrisch 50-207 5-34 26 2-8
$327080 PREP16 pneumatisch 72-38 11-21 40 28-16
$327081 PREP16 servo-elekirisch 72-385 2-21 40 28-16

Messer fiir Rohr-Anfasmaschinen

SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT
—  GROP—————

Art.-Nr. Ausfiihrung

fiir PREP 2
S$327041 Anfasmesser 30,0 Grad, 6 mm breit mit Absatz, Set a 3 Stiick
§$327039 Anfasmesser 30,0 Grad, 6 mm breit mit Absatz, Heavy Duty, Set a 3 Stiick
$327042 Anfasmesser 37,5 Grad, 6 mm breit mit Absatz, Set a 3 Stiick
§$327040 Anfasmesser 37,5 Grad, 6 mm breit mit Absatz, Heavy Duty, Set a 3 Stiick
$327043 Planmesser 90 Grad, 6 mm breit mit Absatz, Set a 3 Stiick
$327044 Planmesser 90 Grad, 6 mm breit mit Absatz, Heavy Duty, Set a 3 Stiick
§$327045 Innen-Anfasmesser 15 Grad, 6 mm breit mit Absatz, Set a 3 Stiick
§$327046 Innen-Anfasmesser 15 Grad, 6 mm breit mit Absatz, Heavy Duty, Set a 3 Stiick
fir PREP3 + 4
S$327047 Anfasmesser 30,0 Grad, 6 mm breit, Set a 3 Stiick
§ 327 057 Anfasmesser 30,0 Grad, 6 mm breit, Heavy Duty, Set a 3 Stiick
$327048 Anfasmesser 37,5 Grad, 6 mm breit, Set a 3 Stiick
§ 327058 Anfasmesser 37,5 Grad, 6 mm breit, Heavy Duty, Set a 3 Stiick
§$327059 Planmesser 90 Grad, 6 mm breit, Set a 3 Stiick
§327061 Planmesser 90 Grad, 6 mm breit, Heavy Duty, Set a 3 Stiick
§327060 Innen-Anfasmesser 15 Grad, 6 mm breit, Set a 3 Stiick
§$327046  Innen-Anfasmesser 15 Grad, 6 mm breit mit Absatz, Heavy Duty, Set a 3 Stiick
fiir PREP 8
$327039 Anfasmesser 30,0 Grad, 6 mm breit, Set a 3 Stiick
§327075 Anfasmesser 30,0 Grad, 10 mm breit, Heavy Duty, Set a 3 Stiick
§$327094 Anfasmesser 30,0 Grad, 6 mm breit, Heavy Duty, Set a 3 Stiick
§$327076 Anfasmesser 37,5 Grad, 10 mm breit, Heavy Duty, Set a 3 Stiick
§$327095 Planmesser 90 Grad, 10 mm breit, Set a 3 Stiick
§327079 Planmesser 90 Grad, 10 mm breit, Heavy Duty, Set a 3 Stiick
§327078 Innen-Anfasmesser 15 Grad, 10 mm breit, Set a 3 Stiick
§327 077  Innen-Anfasmesser 15 Grad, 10 mm breit, Heavy Duty, Set a 3 Stiick
fiir PREP 16 + 24
§$327086 Anfasmesser 30,0 Grad, 10 mm breit, Heavy Duty Large, Set a 3 Stiick
§ 327087 Anfasmesser 37,5 Grad, 10 mm breit, Heavy Duty Large, Set a 3 Stiick
§$327108 Planmesser 90 Grad, 10 mm breit, Heavy Duty, groB, Set a 3 Stiick
$ 327 089 Anfasmes§er (komb.) 10 mm breit, 37,0 + 10,0 Grad, Heavy Duty Large,
Set a 3 Stiick
§327109 Innen-Anfasmesser 15 Grad, 10 mm breit, Heavy Duty, groB, Set a 3 Stiick
§327 088  Anfas-Werkzeughalter, 30 Grad, groB
§327096 Anfas-Werkzeughalter, 37 Grad, groB
§ 327097 Anfas-Werkzeughalter, 45 Grad, groB
§$327098 Anfas-Werkzeughalter, 10 Grad, groB
S$327099 Anfas-Werkzeughalter, 15 Grad, groB
§327102  Anfas-Werkzeughalter, 90 Grad, groB
§327103  Anfas-Werkzeughalter, innen, 15 Grad, groB
§327104  Messer zu Werkzeughalter, 40 mm breit, Heavy Duty, Set a 3 Stiick
§327105 Messer zu Werkzeughalter, 40 mm breit, Wolfram, Set a 3 Stiick
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eaxact

Pipe Cutting System

exact

Pipe Cutting System

exact

Pipe Cutting System

exact

Pipe Cutting System

Rohrsédgen "Universal"

Ausfiihrung: Leistungsstarke Rohrtrennmaschinen mit Elektronik fiir regelbare Drehzahl
e Nachbearbeitungsfreies Trennergebnis e Muffen- und spannverbindertauglich

o [berlast- und Séageblattschutz e Lieferung mit TCT-Ségeblatt, 2 Innensechskant-
schliissel, Rohrauflagen (4 Stiick) und Transporttasche

Modell PipeCut 170E PipeCut 220E

Ségeblatt-0 mm 140 140

Wandstarke mm max. 8 (Stahl) bzw. 14 (Kunststoff) max. 8 (Stahl) bzw. 14 (Kunststoff)
Rohr-@ mm 15-170 15-220

Leerlaufdrehzahl min”! 1600-3500 1600-3500

Gewicht kg 57 6,0

Art.-Nr. $328170 S 328 220

Rohrsdgen "INOX"

Ausfiihrung: Leistungsstarke Rohrtrennmaschinen fiir das Trennen von Edelstahirohren mit
Elektronik fiir regelbare Drehzahl e Werkerfiihrung durch Motorlastanzeige ¢ Mit Laser-
anzeige fiir perfekte Schnittfiihrung e Hohe Prazision durch mehr Fiihrungsrollen e Alle
Kontaktpunkte aus Edelstahl  Lieferung mit INOX-S&geblatt, 2 Innensechskantschliissel,
Rohrauflagen (4 Stiick) und Transporttasche

Modell PipeCut 220 INOX PipeCut 360 INOX
Ségeblatt-0 mm 140 140

Wandstarke mm max. 12,5 max.15

Rohr-@ mm 20-220 75-360
Leerlaufdrehzahl min”! 1900-2885 2900-3990
Gewicht kg 11,5 17,5

Art.-Nr. S 328120 S 328 160

Rohrségen "Pro Series"

Ausfiihrung: Profi-Rohrsagen mit integriertem Laser zur perfekten Schnittfiihrung

e Optische Anzeige zur Uberwachung der optimalen Schnittgeschwindigkeit, um Motor und
Ségeblatt zu schiitzen e Lieferung mit TCT-Sageblatt, 2 Innensechskantschliissel, Rohrauf-
lagen (4 Stiick) und Transporttasche e Integrierte Schnitttiefeneinstellung e Sageblatt-
gehduse mit Sauganschluss optional erhéltlich

Modell PipeCut PipeCut PipeCut

220 Pro Series 360 Pro Series 460 Pro Series
Siigeblatt-0 165 165 165
mm
Wandstarke max 16 (Stahl) bzw. ~ max 20 (Stahl) bzw.  max 20 (Stahl) bzw.
mm 35 (Kunststoffe) 50 (Kunststoffe) 50 (Kunststoffe)
Rohr-@ mm 20-220 75-360 100-460
Leerlauf- 1900-2885 1900-2885 1900-2885
drehzahl min”'
Gewicht kg 11,5 17,5 18,5
Art.-Nr. S 328 230 S 328 360 S 328 460

Séageblatter zu Rohrsdgen "Exact"

Art.-Nr. Typ Drm. x Stirke x Zahn-  Material
Bohrung teilung
$328140 TCT 140 140 x 1,8 x 62 46 Stahl, Kupfer, Kunststoffe

$328142 CERMET 140 140 x 1,8 x 62 46 Stahl, Edelstahl, Kupfer, Kunststoffe

§328146 DIAMANTX140 140x27x62 - Gussrofre, duktle Rofr,

Kugelgraphitguss
$328145 INOX140 140x 1,6 x 62 46 Edelstahl
$328141 TCT 165 165 x 1,8 x 62 52 Stahl, Kupfer, Kunststoffe

$328143 CERMET165 165x 1,8 x 62 52 Stahl, Edelstahl, Kupfer, Kunststoffe

§328147 DIAMANTX165 165x27x62 - Gussrohre, duktile Rohre,
Kugelgraphitguss

$328144 CERMET180 180x 1,8 x 62 56 Stahl, Edelstahl, Kupfer, Kunststoffe

$328148 DAMANTX180 180x27x62 - Gussrohre, dukile Rofre,
Kugelgraphitguss
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Digital-Sekundenthermometer

Ausfiihrung: Thermometer mit hoher Aufldsung und Genauigkeit e Ca. 3 Messungen pro
Sekunde e 3-zeilige Anzeige mit Uberkopfanzeige und Hintergrundbeleuchtung

Art.-Nr. Temperaturmessbereich 2\1
°c | I
¢
S 325 800 -65 bis +1.200 ‘ 130
Zubehor
S 325 106 Oberfldchenfiihler GOF 130

Infrarot-Thermometer IRT-16

Ausfiihrung: Leichtes und kompaktes Thermometer mit ergonomischem Griff fiir einfache
Bedienung und hohe Genauigkeit und Konsistenz der Messung der Oberfldchentemperatur
o Mit Lasermessfleckmarkierung verbunden und einen Entfernungsverhéltnis von 16:1 fiir
groBere Genauigkeit iiber eine Vielzahl von Anwendungen e Hoher Temperaturbereich -
dargestellt auf einer vierstelligen Doppelanzeige mit Hintergrundbeleuchtung,

°GC oder °F-Anzeige wahlbar e Lieferung in robustem Nylon-Etui

Art.-Nr. Temperaturmessbereich
°C
$ 352 700 -59 bis +625
Temperaturmessstifte "Tempilstiks" 4) 5
Ausfiihrung: Temperaturanzeigende Stifte mit kalibriertem Schmelzpunkt e Markierung schmilzt, Empl' ®

wenn Temperaturgradierung erreicht ist  Nur der Wechsel vom trockenen zum fliissigen Zustand
ist das bezeichnende Temperaturmerkmal

Anwendung: Genaue, schnelle Methode zur Feststellung von Oberflachentemperaturen
 \Weitere Temperaturbereiche auf Anfrage

Art.-Nr. Messtemperatur Art.-Nr. Messtemperatur
°C °C

S 352 060 65 S 352 067 300

S 352 061 75 S 352 068 310

S 352 062 105 S 352 069 370

S 352 063 120 S 352 070 500

S 352 064 150 S 352 071 600

S 352 065 205 S 352 072 680

S 352 066 290

Kugel-Tubenschreiber Stylmark Original MARKAL

Ausfiihrung: Markierstift mit Kugelspitze e Einfache und unverwischbare Markierung auf

allen Oberflachen e Schriftstirke 3 mm e Tube 50 ml e Temperaturbestandig bis +200 °C == ﬂ ";j - } =
ey

Art.-Nr. Farbe

$352130 weiB ;ﬂ: LeFD ) e E 9 1.

$ 352131 gelb ==] smwmax  jm— == smmrc  —
$ 352132 rot e ‘ e |

Lackmarker Paint-Riter Industry Marker SL.100 n 4”["![("[_“

Ausfiihrung: Xylolfreier, geruchsarmer, schnell trocknender Lackmarker e Hinterldsst eine
dauerhafte Markierung auf nahezu jeder Oberflache ¢ Leuchtstarke Farben sind
witterungs- und UV-bestandig und sorgen fiir exzellente Markierungen e Temperaturbereich
-20 °C bis +50 °C e Temperaturbestindigkeit bis zu +100 °C

e —

$ 352 145 weiB

§ 352 146 gelb [PANTRITER gl =~ = | PaNTRITER o .
$352147 rot

§ 352148 schwarz
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SchweiBtechnischer Mess- und Priifkoffer

Ausfiihrung: Komplettes Mess- und Priifsystem, 25-teilig, bestehend aus:
e Digital-Zangenmessgerét fiir Gleich- und Wechselstromspannung, AC/DC-Strom 1000 A
e Gasmengenmesser fiir prézise Gasmengenbestimmung am Brenneraustritt oder bei
Formiergas, 0-50 I/min

 Beleuchtetes Innenkontrollgerat, komplett mit Sonden und Spiegeln
 Edelstahl-Fingerlampe

 Taschenlupe, VergroBerung 3x, 6x, 9x

o Zeitstoppuhr

 Teleskopmagnet mit Kugelschreiber, Ldnge 900 mm

e Digitales Sekundenthermometer, -70 °C bis +1000 °C

o Messfiihler fiir Sekundenthermometer

e Fiihlerlehre aus Edelstahl, 0,05 mm bis 1,00 mm

o Nullpunktstempel, Schrifthohe 8 mm, kerbfrei

© Messschieber aus Edelstahl mit mm- und Zoll-Teilung, Messbereich 180 mm
o SchweiBnahtlehre aus Edelstahl

o SchweiBnahtlehre aus Aluminium

o Lederschutzspiegel mit Notizblock

o Luftspaltlehre aus Edelstahl, runde Ausfiihrung, 1-10 mm

o Kantenversatz- und Tiefenmessuhr, komplett (90000122-90000125)

e Lineal aus Edelstahl, Lange 300 mm

o Getonte Schutzbrille

e BandmaB, Lange 3 m, mit InnenmaB, Wasserwaage und Zirkel

o Koffer mit Einsatz und Zwischenlage (48 x 38 x 17 cm)

o Kantenversatzlehre aus Edelstahl, runde Ausfiihrung

o Kantenversatzlehre aus Edelstahl, eckige Ausfiihrung kurz

o Kantenversatzlehre aus Edelstahl, eckige Ausfiihrung lang
 Flanschenwasserwaage aus massivem, eloxiertem Aluminium

Art.-Nr. Ausfiihrung

$325017 25-teiliges Mess- und Priifsystem

Digital-Zangenmessgerat

Ausfiihrung: Mit True RMS und 3 3%-stelliger LCD-Anzeige ¢ Balkengrafik-Anzeige mit 42
Segmenten e Robustes, bruch- und feuerfestes Gehause mit Gummischutz e Tropfen-
formige Klemmbacken fiir den Einsatz in schwer zugénglichen Bereichen e Automa-
tische Bereichswahl e Effektivwert-Messung e Min-/Max- und Messwerthaltefunktion

e Hintergrundbeleuchtung ¢ Spannungsmessung bis 600 V AC/DC ¢ Strommessung AC/
DC bis 1000 A » Widerstands-, Frequenz-, Kapazitats- und Temperaturmessfunktion

* Diodentest und akustische Durchgangspriifung e Abschaltautomatik e Geeignet fiir
Leiterdurchmesser bis 35 mm e Sicherheit: TUV/GS, EN 61010-1, CAT Il 600 V  Zubehbr:
Typ-K-Temperaturfiihler, Tasche, Priifleitungen, 9V-Batterie und Bedienungsanleitung

e Abmessungen (BxHxT) 80 x 230 x 50 mm e Gewicht 300 g

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 325 016 Digital-Zangenmessgerét PT 1625

LED-Inspektionsleuchte IP 67

Ausfiihrung: Aus robustem Aluminium e Spritzwassergeschiitzt ¢ Komplett mit je einem
Rund- (@ 30 mm) und Rechteckspiegel (43 x 65 mm) und anschraubbarem Magnetkopf
o Batteriekapazitét: 2.500 (mAh) e Lichtkegel: 10°

LED
Art.-Nr. Schutzart Spannung Lichtfarbe
v
S 325 155 P67 3 weiB
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EINZIGARTIGE
SCHWEISSTISCHE
VON SIEGMUND

100.000-fach bewahrt - weltweit. Charakteristisch fir unsere SchweiB- und Spanntische sind hochste Qualitat, Belastbarkeit
und Prézision. Auf unseren Tischen lassen sich nicht nur SchweiBarbeiten, sondern auch Spann- und Montagearbeiten jeglicher Art
mit Materialien wie Holz und Kunststoff einfach umsetzen. Wir haben viel Entwicklungsarbeit in unsere SchweiBtische investiert,

um lhnen heute eine hoch effiziente Arbeitsgrundlage zu bieten.

(2) lange Lebensdauer
(U) einzigartige Materialien
(2) hohe Traglasten

Leichte bis schwere
Aufbauten

Empfohlene Traglast bis zu 6000 kg*
Unser groBtes System eignet sich, aufgrund der
hohen Belastbarkeit und Steifigkeit, bestens fiir

leichte bis schwere Werkstiicke. Die massiven

Spannmittel halten auch groBe Bauteile in
Form und verhindern einen Verzug beim
VerschweiBen der einzelnen Baugruppen.

Basic 67  Basic @1\‘ Professional @@

Extreme @ Extreme @@ PLUS

(2) hohe Prazision und exaktes Spannen
(Z) gleiche Grundlage fiir alle Auftrage
(Z) hohe Kundenzufriedenheit

Mittelschwere
Aufbauten

Empfohlene Traglast bis zu 3000 kg *
Fiir filigrane bis mittelschwere
SchweiBkonstruktionen empfehlen wir unser
System 22. Fiir alle, die sich nicht entscheiden
konnen.

- Y
Professional \\7@

Extreme @@‘ Extreme @@ PLUS

Filigrane
Aufbauten

Empfohlene Traglast bis zu 2000 kg*
Fiir filigrane Aufbauten, wie bespielsweise
Geldnder oder Rahmenkonstruktionen, ist unser
System 16 die richtige Entscheidung.

Basic  Professional Q@
Extreme @D Extreme (Xj@ PLUS

*Traglast ist abhangig von Art und Anzahl der TischfiiBe. Die einzelnen Bauteile sind deutlich hoher ausgelegt. Aus unserer Erfahrung heraus empfehlen wir, zu Ihrer Sicherheit, die angegebenen Traglasten.



MATERIALIEN

Mit unserer Bewertung méchten wir Ihnen den Vergleich der verschiedenen Materialien
erleichtern und Sie bei der Wahl fiir den richtigen SchweiBtisch unterstitzen.

~ o
(] (]
2T @ = ) ; @ ;
é; NZ ,_t‘ N Y s
i i "3
g ) 8 S
g W ® £ v g
) F$ =) & W) 2 oy 2
Grundharte * % * K 1 8.8 8. 8 & 4 1 8 8 8 8. 8.8 & ¢
Oberflachenhérte * % 1 8.8 8. 8 & 4 1 0 8 8888 &4 1L 8 0 808 888 8 ¢
Schlagfestigkeit * % ) & & ¢ L8 8 8.8 8 & ¢ L8 8 8088 88 &4
Kratzfestigkeit * % L8 8 & 4 1 8.8 8. 8 & 4 1 8 8 8 8. 8.8 & ¢
Schutz gegen SchweiBspritzer * L 8.8 8 & & ¢ 18 8. 8.8 8 8 ¢ 188 8 8 8 & ¢
Korrosionsbesténdigkeit * L 8.8 8 & & ¢ L 8. 8.8 & & ¢ L8 8 8 8 & ¢
Punktlast * Kk L8 8 & 4 1 8.8 8. 8 & 4 L8 8 8. 8.8 & ¢
Ebenheit im neuen Zustand A AR AA A AA AR A A& L8 8 8.8 8 4 ¢ L8 8 8. 8.8 & ¢
Erhalt der Ebenheit nach starker Beanspruchung * * kK L 8 8 8 & ¢ 188 8 8 8 & ¢
Lebensdauer * % 1 8.8 8 & ¢ 1 8.8 8. 8 & 4 L8 8 8. 8.8 & ¢
Grundharte
Hochwertiger Stahl Durchgehérteter Durchgehérteter
$355J2+N | Werkzeugstahl X8.7 Werkzeugstahl X8.8
150 200 250 300 350 400 450

Oberflachenharte

Hochwertiger Stahl $355J2+N
() ()5

Durchgeharteter Werkzeugstahl X8.7

X8.8

150 250 350 450 550 650

750 850

950

1050

Eine hohe Grundharte ist entscheidend fir eine
hohe Schlagfestigkeit und die lange Lebensdauer
eines SchweiBtisches. Durch die anschlieBende
Plasmanitrierung und BAR-Beschichtung

erfolgt eine Oberflachenveredelung, die das
Material hartet und vor Kratzern, Korrosion und
SchweiBperlenanhaftung schiitzt. Nur durch

die Kombination aus hoher Grundhérte und
Plasmanitrierung ergibt sich eine verschleiBarme
und langlebige Oberflache.

Circa-Angaben in Vickers



PLASMANITRIERUNG

Bewdhrte Oberflichenvergiitung

Die Plasmanitrierung von Siegmund ist eine bewahrte Oberflachenvergiitung bei

unseren SchweiBtischen. Das thermochemische Verfahren fiihrt zu Oberflachen,
die verschleiBfreier, korrosionsbestandiger und langlebiger sind. SchweiBperlen
haften bei einem Tisch mit Plasmanitrierung deutlich weniger an, als bei
SchweifBtischen ohne Plasmanitrierung. Dadurch bleibt die Oberflachenebenheit
auch nach Jahren besser erhalten. Aufgrund der deutlichen Verlangerung der
Lebensdauer und der erhéhten Belastbarkeit der SchweiBtische um ca. 20-30%
lohnt sich die Plasmanitrierung immer.

Was ist Plasmanitrierung?

Die Plasmanitrierung bezeichnet ein thermochemisches
Diffusionsverfahren zum Randschichthdrten. Die Randschicht
eines Werkstlickes oder Bauteiles wird dabei mit Stickstoff
angereichert, wodurch sich auf der Bauteiloberflache

und im oberflachennahen Bereich eine VerschleiB- und
Korrosionsschutzschicht bildet. Der Fertigungsprozess findet
unter Vakuum bei ca. 500 Grad Celsius statt. In Verbindung
mit weiteren Produktionsschritten erreichen wir ein nahezu
verzugsfreies Produkt.

Die Plasmanitrierung gehdrt zu den umweltfreundlichsten
Harteverfahren, denn fiir den Hérteprozess werden nur
Stickstoff, Wasserstoff und Sauerstoff benétigt. Diese Gase
stellen die Hauptbestandteile der Luft dar. Bei Siegmund
wird die bendtigte Energie ausschlieBlich elektrisch erbracht,
anstelle der sonst marktiiblichen fossilen Energietrdger zum
Erwdrmen der Bauteile.

(Z) VerschleiBarme und langlebige Oberfléchen
() Kratzfest

() Korrosionsbesténdig

() Deutlich weniger SchweiBperlenanhaftung

BAR-Beschichtung

Einmalig bei Siegmund ist die anschlieBende
BAR-Beschichtung der SchweiBtische und vieler
Werkzeugteile, die nach der Plasmanitrierung erfolgt.
Die BAR-Beschichtung (Black-Anti-Rust-Beschichtung)
glattet die Oberflache zusatzlich und verstarkt den
Schutz vor Rost.

(0) Verstérkter Rostschutz
(O Zusétzliche Gléttung der Oberfléchen

www.siegmund.com/
F-plasma



(¢Jl SchweiBzubehor

SchweiBtische Basic 750 - System 16

Ausfiihrung: Hochwertiger Stahl $355J2+N + Plasmanitrierung e Materialstérke ca. 11,5
—13 mm e Bohrung @ 16 mm e Bohrungen Oberfldche 50x50 mm Raster ® Ecken, Kanten
und Bohrungen e abgerundet ® Hohe Seitenwange 50 mm e Bohrungsabstand Seitenwange
50 mm e Konstruktion durch Rippen verstérkt e Rasterlinien ermdglichen prézise Aufbauten
e FuBhdhe 815 mm e Weitere TischgroBen und Ausfiihrungen auf Anfrage

aaliuliy

Art.-Nr. TischgroBe (L x B)
mm

S 328 020 1.000 x 1.000

S 328 021 1.200 x 800

S 328 022 1.200 x 1.200

S 328 023 1.500 x 1.000

Basis-Sets und Ersatzteile fiir SchweiBtische System 16

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung

S 328 024 Basis-Set Nr. 1 fiir System 16

S 328 025 Basis-Set Nr. 2 filr System 16

S 328 052 1 Bolzen, briiniert 4x 8x
S 328 055 2| Anschlag 115 mm, nitriert 8x 10x
S 328 056 3|  Anschlag- und Spannwinkel 90 X, nitriert 2X 4x
S 328 057 4|  Anschlag- und Spannwinkel 90 L, nitriert 4x 4x
S 328 062 5| Zubehor-Set, 7-teilig 1x 1x
S 328 065 6 Schnellspannbolzen ohne Nut, 2-fach, briiniert 12x 16x
S 328 011 7| Winkel 300 mm, nitriert 2X
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SchweiBzubehor

SchweiBtische Professional Extreme 8.7 - System 16

Ausfiihrung: Durchgehérteter Werkzeugstahl X8.7 + Plasmanitrierung; Seitenwange aus
hochwertigem Stahl $355J2+N + Plasmanitrierung e Materialstérke ca. 11,5 — 13 mm
 Bohrung @ 16 mm e Bohrungen Oberflache 50x50 mm Raster e Ecken, Kanten und
Bohrungen abgerundet e Hohe Seitenwange 100 mm e Bohrungen Seitenwange im
Diagonalraster e Inklusive Skalierung auf der Oberflache e Konstruktion durch Rippen
verstarkt e Rasterlinien ermdglichen prézise Aufbauten ® FuBhdhe 750 mm e Weitere
TischgroBen und Ausfiihrungen auf Anfrage

TischgrdBe (L x B)
mm

S 328 001 1.500 x 1.000

S 328 002 2.000 x 1.000

S 328 003 2.400 x 1.200

S 328 004 3.000 x 1.500

Zubehor-Sets und Ersatzteile
fiir SchweiBtische System 16 Extreme

Ir. Abb. Ausfiihrung

S 328 005

Zubehér-Set Nr. 1 fiir System 16

S 328 006 Zubehor-Set Nr. 2 fiir System 16

S 328 007 Zubehdr-Set Nr. 3 fiir System 16

S 328 008 Zubehor-Set Nr. 4 fiir System 16

S 328 009 Zubehér-Set Nr. 5 fiir System 16

S 328 051 Zwinge 200 mm, 45/90 Grad, briiniert 2x 4 4x  6x
$328052 0.Abb. Bolzen, briiniert 4x  6x 8 10x 12x
S 328 054 2 Anschlag 75 mm, nitriert 4x 8x 8
S 328 055 3 Anschlag 115 mm, nitriert 4x  6x 8  10x 12x
S 328 056 4 Anschlag- und Spannwinkel 90 X, nitriert 4x  6x  8x  10x 12x
$328057 |5 Anschlag- und Spannwinkel 90 L, nitriert 4x  6x 8 10x 12x
S 328 060 6 Werkzeugwagen 1x  1Ix
§328010 |7 Prisma 90/120 Grad, briiniert nitriert 4 4x B8 &
S 328 011 8 Winkel 300 mm, nitriert 2x X Ax &
S 328 012 9 Winkel 250 mm rechts, Guss/nitriert 1x 11X
$328013 0.Abb. Winkel 500 mm rechts, briiniert nitriert 1x  1x  1x
$328014 0.Abb. Winkel 750 mm rechts, plasmanitriert 1X
S 328 062 Zubehér-Set, 7-teilig X Ix Ix 1x 1x
S 328 017 Winkel 500 mm links, briiniert nitriert 1x  1x 1
$328018 0.Abb. Winkel 250 mm links, Guss/nitriert 1x  1x
$328019  0.Abb. Winkel 750 mm links, plasmanitriert 1x

Schnellspannbolzen ohne Nut, 2-fach,
S 328 065 12x 18x 24x 30x 36x

briiniert

341



Mit unseren SchweiBtischen erledigen
Sie lhre Aufgaben schnell und prazise.

Dank der Systembohrungen in unseren SchweiBtischen entsteht eine &uBerst flexible und vielseitig
nutzbare Spannfléche. Dadurch haben Sie die Méglichkeit, schnell und unkompliziert unterschiedlichste
Konstruktionen mithilfe von Winkeln, Anschlégen und Zwingen darauf zu fertigen. Die ausgezeichnete
Prazision unserer SchweiBtische ermdglicht Ihnen eine exakte Positionierung der Bauteile und damit
eine sehr gute Wiederholgenauigkeit. Wir bieten fiir jedes Einsatzgebiet ein perfekt aufeinander
abgestimmtes Baukastensystem, mit dem Sie bequem und effizient arbeiten kénnen.

modulares Baukastensystem fiir Jedermann
exaktes Aufspannen von Bauteilen
bequemes und effizientes Arbeiten
Zeitersparnis durch einfache Handhabung

Qe

Einzigartige von uns
entwickelte Materialien Rasterlinien

Prazise Oberflache Feinskalierung

Abgerundete Bohrungen Aufwendige Radien

Weitere Informationen:
www.siegmund.com/tables

Zusatzliche Seitenwange
Verrippung

Stabile TischfiiBe




SchweiBzubehor

SchweiBtische Professional Extreme 8.7 - System 22 siegmund

Ausfiihrung: Durchgehérteter Werkzeugstahl X8.7 + Plasmanitrierung, Seitenwange aus
hochwertigem Stahl $355J2+N + Plasmanitrierung ® Materialstarke ca. 17 — 19 mm
 Bohrung @ 22 mm e Bohrungen Oberflache im Diagonalraster e Ecken, Kanten und
Bohrungen abgerundet e Hohe Seitenwange 150 mm e Bohrungsabstand Seitenwange
50 mm e Inklusive Skalierung auf der Oberfléche e Konstruktion durch Rippen verstérkt

e Rasterlinien ermdglichen prézise Aufbauten e FuBhéhe 700 mm e Weitere TischgroBen
und Ausfiihrungen auf Anfrage

Art.-Nr. TischgrdBe (L x B)

mm
S 328 530 1.500 x 1.000
S 328 531 2.000 x 1.000
S 328 532 2.400 x 1.200
§ 328533 3.000 x 1.500
Zubehor-Sets fiir SchweiBtische System 22 Extreme siegm und

-3
a
3
W

Tﬁ
-

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung

S 328 514 Zubehor-Set Nr. 1 fiir System 22
S 328 515 Zubehdr-Set Nr. 2 fiir System 22
S 328 516 Zubehor-Set Nr. 3 fiir System 22
S 328 526 Zubehér-Set Nr. 4 fiir System 22
S 328 527 Zubehér-Set Nr. 5 fiir System 22
S 328519 Prisma, briiniert, 90/120 Grad 4x 4x 8x 8x
S 328 535 Magnetspannbolzen 60 4x 4x 8x 8x
S 328 521 Anschlag nitriert, 150 mm 4x 6X 8x  10x  12x i
S 328 520 Anschlag nitriert, 225 mm 4x 6X 8x 10x  12x < a4
S 328 538 Anschlag- und Spannwinkel ox ox
300x195 mm, nitriert
Anschlag- und Spannwinkel
§ 328539 500G mit Drehwinkel links, nitriert oM
Anschlag- und Spannwinkel
§ 328540 500G mit Drehwinkel rechts, nitriert T x
Anschlag- und Spannwinkel
§ 328529 800GK links, nitriert x
Anschlag- und Spannwinkel
§ 328541 800GK rechts, nitriert x
S 328 536 Universal-Anschlag 300, nitriert 2x 2x 2x 4x
S 328 537 Universal-Anschlag 5008, nitriert 2X 4x
S 328 521 Winkel, nitriert, 1775mm 2X 4x 6X 8x 10x
S 328 520 Winkel, briiniert, 300mm 2X 2 2X 1x 2 ’ ¥
S328534 ©  Schnellspannboizen one Nut, 12x 18x  24x  30x  30x n =\
2-fach, briiniert
S 328 517 Zwinge, briiniert 4x 6x  10x  12x  14x
S 328 518 Zwinge, briiniert, 360 Grad 2x 4x 6x 8x  10x
N
S 328 528 Werkzeugwagen 1x 1x ~
$328542 [9]  Zubehdr-Set 1x 1x 1x 1x 1x o= 5
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“Jl SchweiBzubehor

siegmund SchweiBtische Basic 750 - System 28

Ausfiihrung: Hochwertiger Stahl $355J2+N e Materialstérke ca. 24,5 - 27 mm e Bohrung
0 28 mm e Bohrungen Oberfliche 100x100 mm Raster e Abgerundete Ecken und Kanten
e M12-Gewinde an 4 Seiten alle 200 mm e 8x45° Fase fiir TischfuBbefestigung e Raster-
linien erméglichen prézise Aufbauten e FuBhéhe 815 mm e Weitere TischgroBen und
Ausfiihrungen auf Anfrage

Art.-Nr. TischgroBe (L x B)
mm

$328670 1.500 x 1.000

$328671  2.000 x 1.000

$328672 2.400x1.200

S$328673 3.000 x 1.500

sieg mund e Basis-Sets fiir SchweiBtische System 28

m

Nr. Abb. Ausfiihrung

S 328 674 Basis-Set Nr. 1 filr System 28

S 328 675 Basis-Set Nr. 2 fiir System 28

S 328 676 Basis-Set Nr. 3 fiir System 28

S 328 554 Anschlag 225 mm, nitriert 6X 8x 10x

S 328 660 Winkel 500 mm, briiniert 4x

S 328 664 El?ijtlr]ris:::raubZW|nge Universal, ax 8x 10x

S 328 665 Gewindebolzen Basic M12 8x 8x 8x

S 328 666 Zubehor-Set 1x 1x 1x

S 328 667 Sgquellspannbolzen ohne Nut, 2-fach, 8x 12¢ 18x
briiniert

S 398 555 Anghlag— und Spannwinkel 175 L, o Ix 6x
briiniert

S 398 668 FIex_—AnschIag 12x78 mm, Stahl 8x 8x 8x
verzinkt
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SchweiBzubehor

SchweiBtische Professional Extreme 8.7 - System 28 siegmund

Ausfiihrung: Durchgeharteter Werkzeugstahl X8.7 + Plasmanitrierung, Seitenwange aus
hochwertigem Stahl $355J2+N + Plasmanitrierung ® Materialstarke ca. 24,5 — 27 mm

© Bohrung @ 28 mm e Bohrungen Oberflache im Diagonalraster e Ecken, Kanten und
Bohrungen abgerundet ® Hohe Seitenwange 200 mm e Bohrungen Seitenwange im
Diagonalraster e Inklusive Skalierung auf der Oberfléche e Konstruktion durch Rippen
verstarkt e Rasterlinien ermdglichen prézise Aufbauten e FuBhdhe 650 mm e Weitere
TischgroBen und Ausfiihrungen auf Anfrage

Art.-Nr. TischgroBe (L x B)

mm
$328647 1.500 x 1.000
$328648 2.000 x 1.000
$328649 2.400x1.200
$328650 3.000 x 1.500

Zubehor-Sets fiir SchweiBtische System 28 Extreme sieg mund

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung

S 328 651 Zubehdr-Set Nr. 1 fiir System 28

S 328 652 Zubehor-Set Nr. 2 fiir System 28

S 328 653 Zubehdr-Set Nr. 3 fiir System 28

S 328 654 Zubehor-Set Nr. 4 fiir System 28

S 328 655 Zubehér-Set Nr. 5 fiir System 28

Ersatzteile und Zubehdr

S 328 656 Prisma 135 Grad, nitriert 2X 4x 4x 6X 8x
Magnetbolzen 68 mm,

$ 328 657 P & 4 8 B

S 328 658 Anschlag 500 mm, nitriert 4 &

S 328 659 Winkel 300 mm, nitriert 2X 2X 2X 2X 2X

S 328 660 Winkel 500 mm, briiniert 2X 2X 2X 2x

S 328 661 Winkel rechts, Guss/briiniert, 1x 1x
rechts

S 328 662 Winkel 750G, nitriert, rechts 1X 1x 1X

S 328 663 Winkel 800GK rechts, nitriert 1x

S 328 550 Zwinge 300 mm, nitriert 4x 6X 10x 14x 14x

S 328 551 Zwinge 300 mm, nitriert 2X 4x 6X 10x 10x

S 328 553 Anschlag 150 mm, nitriert 4x 6X 8x 10x 12x

S 328 554 Anschlag 225 mm, nitriert 4x 6x 8x 10x 12x

S 328 555 Winkel 175 mm, nitriert 2X 4x 6X 8x 12x

S 328 558 Winkel 750G, nitriert, 1x 1x 1x

S 328 560 @ Werkzeugwagen 1x 1x

S 328 677 :li\g::el rechts, Guss/briiniert, 1x 1x

S 328 679 Winkel 800GK links, nitriert 1x

S 328 666 Zubehor-Set 1x 1x 1x 1x 1x

S 328 667 Schnellspannbolzen ohne Nut, 1o 0 o0 a0 3ex w=

2-fach, briiniert
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DIE MODULARE
LASERSCHWEISSZELLE

Maximale Sicherheit und einfache Inbetriebnahme

Das LaserhandschweiBen hat sich in kiirzester Zeit als unverzichtbares Verfahren in der SchweiBtechnik etabliert.
Um den gestiegenen Sicherheitsanforderungen gerecht zu werden, brachte Siegmund bereits 2023 eine
LaserschweiBzelle als Schutzumhausung auf den Markt. Mit der Einfiihrung einer véllig neuen, innovativen und
modularen Generation von LaserschweiBzellen setzen wir neue MaBstébe in Sachen Sicherheit und Flexibilitat.

Die Siegmund LaserschweiBzelle bietet
optimalen Schutz vor Streustrahlung und
Reflexionen, die beim Arbeiten mit Lasern IIIII‘IIHH
entstehen konnen. Mit ihrer innovativen - —

Bauweise und den vormontierten
Seitenwdnden ist sie schnell einsatzbereit.
Sie eignet sich fir das LaserhandschweiBen
und Laserreinigen im Wellenl&ngenbereich
von 940 bis 1090 nm.

Vormontierte Seitenwande Zertifizierte
nach DIN EN 60825-4 Sichtschutzscheibe

O
@
@
O
@
@
©

Aluminium-Verbundplatten (Farbe: RAL 9006, B1 zertifiziert) Q optimaler Augenschutz bei Einsicht in Zelle
freigegeben fir eine maximale Laserleistung von 3 kW O gute Sicht nach innen und auBen

zertifiziert nach DIN EN 60825-4 @ scheibendicke 3 mm

Wandstarke 4 mm @ aus hochwertigem Polycarbonat

Wandhdhe 2520 mm O zertifiziert nach DIN EN 60825-4 und DIN EN 207
mit passiver Belliftungséffnung

jederzeit erweiterbar



siegmund
T e Entdecken Sie
weitere Produkte
online oder in

unserem Flyer!

www.siegmund.com/
lasercell-flyer

Unsere Empfehlung:
Geschlossenes Dach

© Anschlussmdglichkeit fiir SchweiBrauchabsaugung (@ 200 mm)
O Aluminium-Verbundplatten (Farbe: RAL 9006, B1 zertifiziert)
@ Wandstarke 4 mm

& zertifiziert nach DIN EN 60825-4

© jederzeit nachriistbar

Optionales
Sicherheitspaket

Sicherheitsschalter zur Uberwachung und
aktiven Verriegelung der Tir
Anzeigesignal fir Laserbetrieb
Not-Aus-Schalter

Integration von Lasern aller Hersteller
jederzeit nachriistbar

Qe @

www.siegmund.com/
lasercell



DIE REVOLUTION:
SIEGMUND
WERKBANK

Eine Werkbank ist ein unverzichtbares Arbeitsmittel in jeder Werkstatt. Sie bietet eine
stabile Arbeitsflache, die fiir verschiedene Aufgaben wie Metall- und Holzbearbeitung,
Reparaturen oder Montagen genutzt werden kann.

Die Siegmund Werkbank vereint die Stabilitét und Vielseitigkeit einer klassischen
Werkbank mit den Stdrken unserer SchweiBtische und dem umfangreichen
Baukastensystem. Dank plasmanitrierter, hochpréziser Stahlplatten iberzeugt sie durch
Langlebigkeit, Belastbarkeit und eine kratzfeste, korrosionsbestandige Oberfléche.
Hochgenaue Bohrungen garantieren maximale Funktionalitdt - ideal fiir anspruchsvolle
Arbeiten in jeder Werkstatt.

Gestell aus stabilen Alu Profilen

im exklusiven Siegmund Wave-Design
VerschleiBarme und langlebige Oberflachen
Flexibilitdt durch Bohrungsraster

individuell erweiterbar

Flexibilitdt durch Bohrungsraster
héhenverstellbare FiiBe

Maximal empfohlene Tischauflast: ca. 250 kg

QOeeee @

www.siegmund.com/
workbench
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SICHERHEIT BEIM SCHLEIFEN
LEITFADEN FUR SICHERES ARBEITEN

SICHERHEIT BEIM SCHLEIFEN

Personliche Schutzausriistung (PSA)

Ein zentrales Element der Arbeitssicherheit ist die richtige
Schutzausriistung. Folgende Bestandteile sollten bei Schleifarbeiten
obligatorisch sein:

» Augenschutz: Schutzbrille oder Gesichtsschutz gegen Funken, Staub und
Partikelflug.

» Atemschutz: Besonders bei staubintensiven Arbeiten schiitzt eine FFP2/
FFP3-Maske vor feinenPartikeln.

» Gehorschutz: Viele Schieifgerédte erzeugen LArmpegel iiber 85 dB - ein
Gehorschutz verhindert langfristige Horschaden.

» Handschutz: Schnittfeste Handschuhe bieten Schutz vor Abrutschen und
Kontakt mit der Schleifscheibe.

» Korperschutz: Eng anliegende, schwer entflammbare Kleidung
verhindert, dass Stoffteile in rotierende Werkzeuge geraten.

Geratesicherheit und -priifung

Vor der Inbetriebnahme des Schleifgerédts miissen einige
sicherheitsrelevante Priifungen erfolgen:

» Zustand des Schleifmittels: Keine Risse oder Beschadigungen. Vor allem
bei keramischen Scheiben kann eine Klangprobe (klarer Ton = intakt)
sinnvoll sein.

» Maximale Drehzahl: Die Scheibe darf nie mit hdherer Drehzahl betrieben
werden, als auf ihr angegeben ist.

» Sicherheitsverkleidungen: Schutzhauben und Fiihrungen miissen korrekt
angebracht und funktionsfahig sein.

» Wartung der Maschine: RegelmaBige Inspektionen und sachgemaBe
Lagerung der Schleifmittel sind Pflicht.

NORMEN UND RICHTLINIEN

Technische Normen und Sicherheitsanforderungen

» DIN EN 12413: Legt Sicherheitsanforderungen fiir Trennscheiben
aus gebundenen Schleifmitteln (z. B. Kunstharz) fest. Beinhaltet
Anforderungen an Herstellung, Priifung und Kennzeichnung.

» DIN EN 13236: Gilt fiir Diamant- und Bornitrid-Trennscheiben mit
Metallgrundkdrpern. Regelt Sicherheitsanforderungen und Priifverfahren.

» DIN EN IS0 14120: Behandelt Anforderungen an trennende
Schutzeinrichtungen (z. B. Schutzhauben) an Maschinen, um den
Zugang zu Gefahrenbereichen zu verhindern.

Rechtliche Rahmenbedingungen

» EU-Maschinenverordnung (EU) 2023/1230: EU-Richtlinie, die
grundlegende Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen fiir
Maschinen und deren Komponenten festlegt.

» CE-Kennzeichnung: Zeigt die Konformitt eines Produkts mit den
geltenden EU-Richtlinien an. Fiir Trennscheiben bedeutet dies die
Einhaltung der Maschinenrichtlinie und anderer relevanter Normen.

Fazit

Arbeitsweise und Verhalten
Ein sicherer Arbeitsstil ist entscheidend fiir den Unfallschutz:

» Sicherer Stand und gute Ergonomie: Der Arbeitsplatz sollte rutschfest
und aufgerdaumt sein. Das Werkstlick ist fest einzuspannen oder stabil
zu halten.

P Beidseitige Geratefiihrung: Schleifmaschinen mit beiden Handen zu
flihren erhoht die Kontrolle.

P Richtige Druckausiibung: Zu viel Druck fiihrt zu Hitzebildung und erhoht
die Unfallgefahr. Immer mit Gefiihl und angepasst arbeiten.

» Keine Ablenkung: Volle Konzentration auf die Arbeit und keine Gesprache
oder Nebentétigkeiten.

Ordnung und Umgebung

» Sauberkeit und Brandschutz: Funkenflug kann leicht Brande entfachen.
Brennbare Materialien (z. B. Lappen, Papier, Holzstaub) sind vom
Arbeitsbereich fernzuhalten.

» Absaugung und Beliiftung: Schleifstaub kann sowohl toxisch als auch
explosiv sein. Absauganlagen sorgen fiir saubere Luft und Sicht.

» Beleuchtung: Eine gut ausgeleuchtete Arbeitsfléche minimiert
Bedienfehler.

Weiterfithrende Empfehlungen

» Die DGUV Information 209-002 bietet umfassende gesetzliche und
technische Hinweise zu sicheren Schleifarbeiten.

» Betriebsinterne Unterweisungen und Schulungen sollten regelmaBig
stattfinden, um Sicherheitsbewusstsein zu starken.

» Auch bei gelegentlicher Anwendung im Heimwerkerbereich sind die
genannten SchutzmaBnahmen dringend zu beachten.

» Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV): Regelt in Deutschland
die Bereitstellung und Benutzung von Arbeitsmitteln, einschlieBlich
Trennscheiben, und stellt sicher, dass diese sicher verwendet werden
konnen.

Dariiber hinaus gelten

» DIN IS0 13942 ist eine technische Norm zur Prozessstrukturierung
und trégt zur Effizienz und Nachvollziehbarkeit in der Fertigung bei.

» DIN EN IS0 9001 ist ein iibergeordnetes Regelwerk fiir
Qualitdtsmanagement und sichert die Einhaltung interner und externer
Anforderungen auf Managementebene.

Beide Normen bilden somit wichtige Grundlagen zur Organisation und
Dokumentation der Qualitatssicherung in der Produktion von Trennscheiben
— inshesondere im Zusammenspiel mit produktspezifischen Normen wie
der DIN EN 12413 oder EN 13236.

Sicherheit beim Schleifen ist kein optionales Extra, sondern eine grundlegende Voraussetzung fiir gesundes und effizientes

Arbeiten. Die richtige Vorbereitung, geeignete Schutzausriistung sowie eine gewissenhafte Arbeitsweise verhindern Unfélle
und schiitzen die Gesundheit - sowohl kurzfristig als auch auf lange Sicht.




Oberfldchenbearbeitung V4

Trennscheiben fiir Metall "FTM"

Ausfiihrung: Mittelharte Ausfiihrung firr kiihlen, schnellen Schnitt e Faserstoffverstarkte
Kunstharzbindung e Entsprechen den oSa-Sicherheitsrichtlinien gemés EN 12413 e Hohe
Zerspanungsleistung und Standzeit

Anwendung: Allgemeiner Einsatz bei Bau-, Konstruktions- und Werkzeugstéhlen

Art.-Nr. Scheiben-@ x Starke Bohrung VE
mm mm

S 718 001 115x3 22.23 25

$ 718 002 125x3 22.23 25

S 718 004 180x3 22.23 25

S 718 006 230x3 22.23 25

Extradiinne Trennscheiben fiir Edelstahl "FT-INOX"

Ausfiihrung: Sehr harte, eisen- und schwefelfreie Trennscheiben mit faserstoffverstérkter
Kunstharzhindung e Entsprechen den oSa-Sicherheitsrichtlinien geméaB EN 12413
* Schnelles, prézises, miiheloses, zeit- und kostensparendes Arbeiten

Zum Trennen rost- und saurebestindiger Stahle, GX-Stahle, Federstéhle,
Bau- und Werkzeugstéhle

R

Art.-Nr. Scheiben-@ x Stiarke Bohrung VE
mm mm

S 718 021 115x1,0 22,23 50

S 718 022 125x1,0 22,23 50

Extradiinne Trennscheiben fiir Edelstahl "FT-INOX"

Ausfiihrung: Sehr harte, eisen- und schwefelfreie Trennscheiben mit faserstoffverstarkter
Kunstharzbindung e Entsprechen den 0Sa-Sicherheitsrichtlinien gemas EN 12413
 Schnelles, prazises, miiheloses, zeit- und kostensparendes Arbeiten

Zum Trennen rost- und séurebestandiger Stéhle, GX-Stahle, Federstahle,

Bau- und Werkzeugstahle

Art.-Nr. Scheiben-@ x Stiarke Bohrung VE
mm ]

S 718 011 115x1,0 22,23 50

S718012 125x1,0 22,23 50

§$718014 180x1,5 22,23 50

$718 016 230x1,9 22,23 50

Schruppscheiben fiir Metall "FSM"

Ausfiihrung: Gekropfte, mittelharte Ausfiihrung e Faserstoffverstérkte Kunstharz-
bindung e Entsprechen den 0Sa-Sicherheitsrichtlinien geméaB EN 12413 ¢ Hohe
Zerspanungsleistung, Kantenfestigkeit und Standzeit

Anwendung: Allgemeiner Einsatz bei Bau-, Konstruktions- und Werkzeugstahlen

w — T \—

Art.-Nr. Scheiben-@ x Stirke Bohrung VE
mm mm

$718 031 115x7 22.23 25

S 718 032 125x7 22.23 25

$ 718 036 230x7 22.23 10
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F-CTOR

TOP ANGEBOT!

Lamellenschleifscheiben

Ausfiihrung: Hochwertige Zirkonkorund-Lamellenschleifscheiben e Gerade Ausfiihrung

e Tragekorper aus Glasfasergewebe e Gefertigt nach EN 13743 mit 0Sa-Kennzeichnung

e Sehr hohe Standzeit und Stabilitdt auch beim Kantenschliff e Vibrations- und gerduscharm
Anwendung: Zur Bearbeitung von Edelstéhlen, Baustéhlen, Werkzeugstéhlen, NE-Metallen,
Kunststoffen und Spachtelmassen e Zum Verputzen von SchweiBnahten, Entfernen von
Graten, Entrosten etc.

m. -’

Art.-Nr. Scheiben-0 Korn Bohrung VE

mm mm
$718214 115 40 22.23 10
$718 216 115 60 22.23 10
$718218 115 80 22.23 10
S$718224 125 40 22.23 10
S 718 226 125 60 22.23 10
$718228 125 80 22.23 10

Lamellenschleifscheiben

Ausfiihrung: Hochwertige Zirkonkorund-Lamellenschleifscheiben e Schrage Ausfiihrung
e Tragekorper aus Glasfasergewebe e Gefertigt nach EN 13743 mit 0Sa-Kennzeichnung

e Sehr hohe Standzeit und Stabilitat auch beim Kantenschliff e Vibrations- und gerduscharm
Anwendung: Zur Bearbeitung von Edelstahlen, Baustahlen, Werkzeugstéhlen, NE-Metallen,
Kunststoffen und Spachtelmassen e Zum Verputzen von SchweiBnahten, Entfernen von
Graten, Entrosten etc.

- JE3 _~

Art.-Nr. Scheiben-0 Bohrung VE
mm ]
S718114 115 40 22.23 10
S$718116 115 60 22.23 10
S718118 115 80 22.23 10
S718124 125 40 22.23 10
S$718126 125 60 22.23 10
$718128 125 80 22.23 10

Lamellenschleifscheiben FT-100

Ausfiihrung: Zirkonkorund-Lamellenschleifscheiben e Schrége Ausfiihrung e Tragekorper
aus Glasfasergewebe ® Gefertigt nach EN 13743 mit 0Sa-Kennzeichnung e Vibrations- und
gerduscharm

Anwendung: zur Bearbeitung von Edelstihlen, Bau- und Werkzeugstahlen, NE-Metallen,
Kunststoffen und Spachtelmassen

Art.-Nr. Scheiben-0 Korn Bohrung VE
mm mm

S$718234 125 40 22.23 10

S 718 236 125 60 22.23 10

S$718238 125 80 22.23 10
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Fiber-Schleifscheiben 3M™ 787C 3M

Ausfiihrung: Fiir den taglichen Gebrauch von Fiberscheiben, ohne dabei Kompromisse in
Leistung und Wirtschaftlichkeit einzugehen e Erzielt bis Kornung 120+ exzellente Stand-
zeiten und Abtragsergebnisse fiir den Edelstahlbereich - besonders bei niedrigem und
mittlerem Druck ® Besondere Konstruktion fiir eine niedrige Temperaturentwicklung bei den
bekannten, schlecht wérmeleitenden Edelstahlen

Art.-Nr. Scheiben-0 Korn Bohrung
mm mm

S 790410 115 36+ 22 25
S 790 411 115 60+ 22 25
$790 412 115 80+ 22 25
$790413 115 120+ 22 25
$790414 125 36+ 22 25
S 790 415 125 60+ 22 25
$790 416 125 80+ 22 25
S 790 417 125 120+ 22 25
$790418 180 36+ 22 25
S 790 419 180 60+ 22 25
S 790 420 180 80+ 22 25
S 790 421 180 120+ 22 25

Fiberscheibe CGubitron™ 3 1182C

Ausfiihrung: (iberarbeitetes Prazisionsgeformte Korn hebt die Abtragsleistung und
Standzeit auf ein véllig neues Niveau e bis zu 60 % mehr Materialabtragung (gegenuber
™ Cubitron™ |l Fiberscheibe 982C, 36+ ) ® lange Standzeit und hohen Materialabtrag
liber einen weiten Anpressdruckbereich e zur Reduzierung der Hand-Arm-Vibrationen
 Erhohung des Durchsatzes e bei Schleifarbeiten mit mittlerem oder hohem Anpressdruck
mehr Werkstiicke pro Scheibe zu bearbeiten

Art.-Nr. Scheiben-0 Korn max. Drehzahl VE
mm min’

S 790 422 115 36+ 13.300 25

S 790 423 125 36+ 12.200 25

$790 424 180 36+ 8.500 25

Trennscheibe Cubitron™ 3

Ausfiihrung: erzeugt senkrechte Schnitte mit der AuBenkante der Scheibe und ist
damit ideal zum Trennen von Metall, einschlieBlich Karosserie- oder Schiffsblechen,
Edelstahlrohren, Auspuffrohren, Schellen, verrosteten Befestigungselementen und mehr

* mit iiberarbeitetem prazisionsgeformten Korn, bei dem patentrechtlich geschiitzte
Mikrobruchstiicke der Molekularbindungs-Technologie verwendet werden (ihre Struktur ist
so geschaffen, dass sie beim Schleifprozess kontinuierlich brechen und stets viele scharfe
Schneidekanten bilden) e glatte, scharfe Kanten tragen dazu bei, ein Schleifmittel zu
schaffen, das schneller schneidet, kiihler schleift und viel langer hélt als herkdmmliche
Schleifmittel

Art.-Nr. Scheiben-0 Stérke Bohrung VE
mm mm mm

S 790 397 125 1 22,20 25

S 790 398 125 1,6 22,20 25

$ 790 399 125 2,5 22,20 25

Schruppscheibe 3M™ Cubitron™ 3

Ausfiihrung: iiberarbeitetes prazisionsgeformtes Korn e kann sowohl als Schrupp- als
auch als Trennscheibe verwendet werden - ideal zum Schneiden, Kehinahtschleifen,
Ausfugen und mehr e dank einer flachen, verstarkten Innenfléache kann sie die Objekte
formen oder schieifen ¢ diinne AuBenkante zum Herstellen von senkrechten Schnitten % Y
und Ausfrasungen e die Struktur ist so geschaffen, dass sie beim Schleifprozess Cubitrsn 3
kontinuierlich brechen und stets viele scharfe Schneidekanten bilden e glatte, scharfe
Kanten tragen dazu bei, ein Schleifmittel zu schaffen, das schneller schneidet, kiihler
schleift und viel langer hlt als herkdmmliche Schleifmittel ¢ Bohrung 22,23 mm 0

.w — T \—

Art.-Nr. Scheiben-0 x Starke Bohrung max. Drehzahl VE
mm mm min’

S 790 396 125x7,0 22,20 12.200 10

S 790 394 180x7,0 22,20 8.500 10

S 790 395 230x7,0 22,20 6.650 10
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Lamellenschleifscheiben 3M™ Cubitron™ Il

Ausfiihrung: Konische Ausfiihrung ® Cubitron™ Il Keramikkorn, ein prézisionsgeformtes,
geometrisch véllig identisches Keramikkorn mit selbst schérfender Wirkung e Kiihler Schiliff,
reduzierte Warmeentwicklung e Bearbeitete Oberfléchen sind gratarm e Gefertigt nach

EN 12413 mit 0Sa-Kennzechnung

Anwendung: Zur Bearbeitung von Stahl und Edelstahl im Apparate- und Behalterbau,
im Geldnderbau und der Instandhaltung

CUBITR®N | ——
Art.-Nr. Scheiben-0 Korn Bohrung VE
mm mm
S 708 524 115 40+ 22.23 10
S 708 526 115 60+ 22.23 10
S 708 528 115 80+ 22.23 10
S 708 534 125 40+ 22.23 10
S 708 536 125 60+ 22.23 10
S 708 538 125 80+ 22.23 10
S 708 544 180 40+ 22.23 10
S 708 546 180 60+ 22.23 10
S 708 548 180 80+ 22.23 10

Lamellenschleifscheiben 3M™ Gubitron™ I

Ausfiihrung: Flache Ausfiihrung  Cubitron™ Il Keramikkorn, ein prézisionsgeformtes,
geometrisch véllig identisches Keramikkorn mit selbst schérfender Wirkung e Kiihler Schiliff,
reduzierte Warmeentwicklung e Bearbeitete Oberfléchen sind gratarm e Gefertigt nach

EN 12413 mit 0Sa-Kennzeichnung

Anwendung: Zur Bearbeitung von Stahl und Edelstahl im Apparate- und Behalterbau,
im Gelanderbau und der Instandhaltung

CUBITRE®N I -
Art.-Nr. Scheiben-0 Korn Bohrung VE
mm mm
S 708 554 115 40+ 22.23 10
S 708 556 115 60+ 22.23 10
S 708 558 115 80+ 22.23 10
S 708 564 125 40+ 22.23 10
S 708 566 125 60+ 22.23 10
S 708 568 125 80+ 22.23 10
$708574 180 40+ 22.23 10
S 708 576 180 60+ 22.23 10
S 708578 180 80+ 22.23 10

Schieifrader Scotch-Brite™ BB-ZB

Ausfiihrung: Kunststoffvergossenes Schleifmittel in Biirstenform e Aluminiumoxid und
Cubitron™ Il Keramikkorn, ein prézisionsgeformtes, geometrisch véllig identisches
Keramikkorn mit selbst scharfender Wirkung e Sehr kiihler, schnellster Schnitt

¢ Kombination aus Reinigen und Schleifen fiir ein schnelles, effektives Ergebnis

Anwendung: Zum Reinigen, Entlacken, Entgraten auf Stahl, Edelstahl, NE-Metall,
Legierungen etc. mit Schleifbdcken, Geradscheifern und biegsamen Wellen

Art.-Nr. Korn Abmessung 0 x B Drehzahl max. VE
mm min!
S 785 200 36 150 x 12 6000 5
S 785 201 50 150 x 12 6000 5
S 785 202 80 150x12 6000 5
w 3M™Spanndorn MN-AGC 900

Ausfiihrung: Fiir Grobreinigungsscheiben Radial Bristle Brushes @ 152,4 mm, 193,2 mm
und 203 mm e Innenloch-@ 12,7 mm

Art.-Nr. Schaft-0 VE
mm
S785210 8 5
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Klett-Reinigungsscheiben

Ausfiihrung: Schleifscheiben mit Kletthaftsystem ¢ Endlose Nylonfasern mit
eingearbeitetem Korundschleifkorn e Schnelle aggressive Schleifwirkung und leistungs-
stark im Abtransport des abgetragenen Materials e Offene Struktur verhindert ein Zusetzen
der Schleifscheibe und hinterlaBt keine Verschmutzungen auf der Oberfléche

Anwendung: Fir die Bearbeitung von Stahl, rostfreiem Stahl, Aluminium, Titan, Fiberglas,

Plastik etc.
b‘é:;‘;mmi
Art.-Nr. Scheiben-0 Korn

mm
S 790 222 115 A coarse 20
S 790 223 115 A medium 20
S 790 225 115 A very fine 20
S 790 232 125 A coarse 20
$790 233 125 A medium 20
S 790 235 125 A very fine 20

Grobreinigungsscheiben

Ausfiihrung: Kombination aus weichem, offenen Tragermaterial und aggressivem
Schleifmittel — endlose Nylonfasern mit eingearbeitetem Siliciumecarbid e Schleifkorn
gleichmaBig in der gesamten Materialdicke verteilt e Offene Struktur verhindert ein
Zusetzen, Scheibe kann bei Bedarf mit Druckluft gereinigt werden e Es werden keine
Verschmutzungen auf der Oberflache zuriickgelassen

Anwendung: Fiir die Anwendung auf Handbohrmaschinen und biegsamen Wellen
e Zum mechanischen Abbeizen aller Arten von SchweiBnahten, zum raschen Entfernen
von Oxiden, Zinkspat, Lacken oder anderen zusetzenden Materialien

Art.-Nr. Abmessung @ xB  Bohrung Drehzahl empf.
mm mm min-1

S 790 323 100x 13 13 6000

S 790 326 150x 13 13 4100

S 790 328 200x13 13 3050

Grobreinigungsscheiben fiir Winkelschleifer

Ausfiihrung: Kombination aus hartem, offenen Tragermaterial und aggressivem Schleif-
mittel auf einem starren Trager aus Fiberglas - endlose Nylonfasern mit eingearbeitetem
Siliciumcarbid e Schleifkorn gleichméaBig in der gesamten Materialdicke verteilt e Offene
Struktur verhindert ein Zusetzen, Scheibe kann bei Bedarf mit Druckluft gereinigt werden
* Es werden keine Verschmutzungen auf der Oberflache zuriickgelassen

Anwendung: Fiir die Anwendung auf Winkelschleifern ¢ Zum mechanischen Abbeizen
aller Arten von SchweiBnahten, zum raschen Entfernen von Oxiden, Zinkspat, Lacken oder
anderen zusetzenden Materialien

Art.-Nr. Abmessung @ x B Bohrung Drehzahl empf.
mm mm min-1

S 790 344 115x13 22,23 8600

S 790 345 125x13 22,23 7800

Aufnahmedorne

Ausfiihrung: Fiir die Aufnahme von Grobreinigungscheiben

Aufnahme Spannscheiben
mm
S 790 303 fiir 100/150/200 mm 6 24/49/75
S 790 304 fiir 200 mm 8 39/49/75
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A G485

Schleifvlies-Handpads

Ausfiihrung: Aus Nylonfasern  Hochwertiges Schleifvlies mit Schleifkorn aus Aluminium-
oxid e Schleifkorn fiir exzellente Oberflachen beim Feinschleifen gleichmaBig auf dem
Tragermaterial verteilt  Flexibel, handlich und passt sich der Oberflache des Werkstiickes
an e Offene Struktur verhindert ein Zusetzen der Pads e Leicht mit Druckluft oder Wasser
zu reinigen

Anwendung: Per Hand oder maschinell einsetzbar e Zum Reinigen von Teilen mit unregel-
maBigem Profil, Entfernen von Oxid-, Fett- und Lackschichten e Fiir die Bearbeitung von
Normal- und Spezialstahl, NE-Metall, Fiberglas, Kunststoff etc.

Art.-Nr. Abmessung (L x B) Korn VE

mm
$790143 152 x 229 A medium 20
S$790144 152 x 229 Afine 20
S$790145 152 x 229 A very fine 20
Schleifvlies-Rollen

Ausfiihrung: Aus Nylonfasern e Schieifvlies mit Schleifkorn aus Aluminiumoxid

* Hochwertiges Schleifkorn fiir exzellente Oberfldchen beim Feinschleifen gleichméBig
auf dem Tragermaterial verteilt  Flexibel, handlich und passt sich der Oberfldche des
Werkstiickes an e Offene Struktur verhindert ein Zusetzen des Vlies

e |eicht mit Druckluft oder Wasser zu reinigen

Anwendung: Per Hand oder maschinell einsetzbar ® Zum Reinigen von Teilen mit unregel-
méaBigem Profil, Entfernen von Oxid-, Fett- und Lackschichten e Fiir die Bearbeitung von
Normal- und Spezialstahl, NE-Metall, Fiberglas, Kunststoff etc.

v
Art.-Nr. Rollenbreite Rollenldnge Korn
mm m
S 790 052 115 10 A coarse
S 790 053 115 10 A medium
S 790 054 115 10 Afine
S 790 055 115 10 A very fine

Stiitzteller fiir Klett-Reinigungsscheiben
Ausfiihrung: Mit Klettbefestigung e Hochbelastbar, flexibel und verschleiBfest
Anwendung: Zum Einsatz auf Winkelschleifern als Stiitzteller fiir Klett-Haftscheiben

(—

T

Art.-Nr. Scheiben-0 Gewinde
mm

S 790 220 115 M14

S 790 230 125 M 14

3M™ Stiitzteller fiir Fiber-Schleifscheiben

Ausfiihrung: Aus hochwertigem Material mit Rippendesign speziell fiir 3M™ Cubitron™
Fiberscheiben e In harter oder weicher Ausfiihrung lieferbar

Anwendung: Firr den Einsatz von 3M™ Cubitron™ Il Fiber-Schleifscheiben
auf Winkelschleifern

Art.-Nr. Scheiben-0  Gewinde Ausfiihrung /3
mm

S 790 430 115 M 14 hart 1

$790 435 125 M14 hart 1

S 790 440 180 M 14 hart 1
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Schleifhiilsenkdrper

Ausfiihrung: Zylindrischer Schleifhiilsenkérper nach IS0 2421 aus Gummi mit
eingesetztem 6 mm-Stahlschaft ¢ Schieifhiilsenkdrper geschlitzt - die Schlitze erleichtern
die Ausdehnung des Kérpers beim Schleifen, wodurch das Band gespannt wird

Anwendung: Zum Einsatz von Schleifbdndern, vorwiegend beim Flachenschleifen von Stahl,
Edelstahl, NE-Metallen, Kunststoffen, Gummi, Leder, Holz u. a.

Kopf-0 x Hohe Drehzahl max.
mm min’
S 753 200 15x 30 26000
S 753 500 30x30 13000
$ 753 700 45x 30 8500
Schleifhiilsen

Ausfiihrung: Zylindrische Schleithiilsen nach IS0 15637-1 mit Zirkonkorund (ab Korn
150 Normalkdrnung)  Innenverstarkung aus Baumwollgewebe e Hervorragende Haftung am
Tragergewebe garantieren lange Standzeit

Anwendung: Zum Einsatz bei der Feinbearbeitung von Stanzteilen, Innenflachen von
Zylindern, Rohren und Teilen mit Bohrungen allgemein. Geeignete Werkstoffe: Normalstahl,
rostfreier Stahl, Nichteisen-Metalle und ihre Legierungen sowie Kunststoffe

Art.-Nr. Kopf-@ x Hohe
mm

$ 753 203 15x 30

$ 753 205 15x 30 50 25
S 753 208 15x 30 80 25
§753 212 15x 30 120 25
S 753 215 15x 30 150 25
$ 753 503 30x 30 36 25
S 753 505 30x30 50 25
$ 753 508 30x 30 80 25
§753 512 30x30 120 25
§ 753515 30x 30 150 25
$753 703 45x30 36 25
S 753 705 45x30 50 25
$ 753 708 45x30 80 25
S$ 753712 45x 30 120 25
§753715 45x30 150 25

Lamellenschleifstifte - Vlies

Ausfiihrung: Schaft-0 6 mm e Kornart Korund e Schieifvlies ist radial, lamellenformig
angeordnet, dadurch optimale Anpassung an die Konturen des zu bearbeitenden
Werkstiickes - alle Erhdhungen und Vertiefungen werden gleichzeitig erfasst ® Besonders
hohe Standzeit

Anwendung: Hauptanwendung ist die Fldchenbearbeitung ® Zum ansatzlosen
Strichmattieren von rostfreien Stahlen und zum Mattieren von NE-Metallen sowie zum
Reinigen von oxydierten Buntmetallen und zum Aufrauen von Kunststoffen als Vorbereitung
fiir das Kleben

(VE: 10 Stiick pro Abmessung und Kérnung)

Art.-Nr. Kopf-0 x Hohe Korn Drehzahl empf. VE
mm min”!
S 788 003 40x20 A medium 17100 10
S 788 004 40x 20 Afine 17100 10
S 788 005 40x 20 Avery fine 17100 10
S 788 007 40x20 S ultra fine 17100 10
S 788 042 50 x 30 A coarse 13700 10
S 788 043 50 x 30 A medium 13700 10
S 788 044 50 x 30 Afine 13700 10
S 788 045 50x 30 Avery fine 13700 10
S 788 047 50 x 30 S ultra fine 13700 10
S 788 082 80 x 50 A coarse 8600 10
S 788 083 80 x 50 A medium 8600 10
S 788 084 80 x 50 Afine 8600 10
S 788 085 80 x50 A very fine 8600 10
S 788 087 80 x 50 S ultra fine 8600 10
S 788 092 100 x 50 A coarse 6900 10
S 788 093 100 x 50 A medium 6900 10
S 788 094 100 x 50 Afine 6900 10
S 788 095 100 x 50 A very fine 6900 10
S 788 097 100 x 50 S ultra fine 6900 10
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Lamellenschleifstifte - Gewebe

Ausfiihrung: Nach DIN 69183 e Schaft-0 6 mm e Die Lamellen sind facherformig, radial
um die Achse des Werkzeuges angeordnet, dadurch optimale Anpassung an die Konturen
des zu bearbeitenden Werkstiickes - alle Erhéhungen und Vertiefungen werden gleichzeitig
erfasst e Kornart Korund, das Schleifkorn ist in die Kunstharzbeschichtung der zugfesten
Gewebelamellen eingebettet

Anwendung: Fiir Feinschleifarbeiten sowie leichte Entgratarbeiten an groBeren Radien, zur
Bearbeitung kleinerer und schwer zugéanglicher Fldchen sowie zum Bearbeiten von Arma-
turen aus Bunt- und Leichtmetallen, rostfreien und legierten Stéhlen, Kunststoffen, Marmor
etc. e Optimale Umfangsgeschwindigkeit 15-20 m/s

(VE: 10 Stiick pro Abmessung und Kérnung)

Art.-Nr. Kopf-0 x Hohe  Korn Drehzahl empf. VE
mm min”'
S 785 304 30x15 40 22900 10
S 785 306 30x15 60 22900 10
S 785 308 30x15 80 22900 10
S785312 30x15 120 22900 10
S 785315 30x15 150 22900 10
S785318 30x15 180 22900 10
S 785 324 30x15 240 22900 10
S 785 332 30x15 320 22900 10
S 785 704 40x 20 40 17100 10
S 785 706 40 x 20 60 17100 10
S 785 708 40x 20 80 17100 10
S$785712 40 x 20 120 17100 10
S 785715 40 x 20 150 17100 10
S$785718 40x 20 180 17100 10
S 785724 40 x 20 240 17100 10
S 785732 40x 20 320 17100 10
S 785 904 50 x 20 40 13700 10
S 785 906 50x 20 60 13700 10
S 785 908 50 x 20 80 13700 10
" S785912 50 x 20 120 13700 10
r S 785915 50 x 20 150 13700 10
! S785918 50 x 20 180 13700 10
S 785 924 50x 20 240 13700 10
S 785 932 50 x 20 320 13700 10
S 786 304 60 x 30 40 11500 10
S 786 306 60 x 30 60 11500 10
S 786 308 60 x 30 80 11500 10
S 786 312 60 x 30 120 11500 10
S 786 315 60 x 30 150 11500 10
$786 318 60 x 30 180 11500 10
S 786 324 60 x 30 240 11500 10
S 786 332 60 x 30 320 11500 10
S 786 904 80 x 50 40 6500 10
S 786 906 80 x 50 60 6500 10
S 786 908 80 x 50 80 6500 10
S 786 912 80 x 50 120 6500 10
S 786 915 80 x 50 150 6500 10
S786 918 80 x 50 180 6500 10
S 786 924 80 x50 240 6500 10
S 786 932 80 x 50 320 6500 10

Lamellenschleifstifte - Vliesgewebe

Ausfiihrung: Schaft-0 6 mm e Schieifvlies ist radial, lamellenformig angeordnet, dadurch
optimale Anpassung an die Konturen des zu bearbeitenden Werkstiickes - alle Erhdhungen
und Vertiefungen werden gleichzeitig erfasst e Erhdhter Materialabtrag durch Anordnung
eines Schleifgewebes zwischen dem Vliesmaterial ¢ Kornart Korund e Die Oberflache
erhélt gleichzeitig ein groberes Schliffbild ® Besonders hohe Standzeit

Anwendung: Zum ansatzlosen Strichmattieren von rostfreien Stéhlen und zum Mattieren
von NE-Metallen sowie zum Reinigen von oxydierten Buntmetallen und Aufrauen von Kunst-
stoffen als Vorbereitung fiir das Kleben

(VE: 10 Stiick pro Abmessung und Kérnung)

Kopf-0 x Hohe ~ Korn Drehzahl empf.

mm min”'
S 787 036 40x 20 60/medium 17100 10
S 787 045 40x 20 150/fein 17100 10
S 787 047 40x20 240/fein 17100 10
S 787 436 50x 30 60/medium 13700 10
S 787 440 50x 30 100/fine 13700 10
S 787 445 50x 30 150/fine 13700 10
S 787 447 50x 30 240/fine 13700 10
S 787 836 80 x50 60/medium 8600 10
S 787 840 80 x50 100/fine 8600 10
S 787 845 80 x 50 150/fine 8600 10
S 787 847 80 x50 240/fine 8600 10
S 787 936 100 x 50 60/medium 6900 10
S 787 940 100 x 50 100/fine 6900 10
S 787 945 100 x 50 150/fine 6900 10
S 787 947 100 x 50 240/fine 6900 10
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Satinierwalzen - Grobreinigung

Ausfiihrung: In endlose Nylonfasern eingearbeitetes, extra grobkérniges Siliciumcarbid,
in gesamter Materialdicke gleichmaBig verteilt e Offene Struktur verhindert ein Zusetzen des
Materials e HinterlaBt keine Verschmutzungen auf der Oberflache

Anwendung: Fiir den Einsatz auf Satiniermaschinen e Zum schnellen Entfernen von Oxid,
Zinkspat, Lacken oder anderen zusetzenden Materialien sowie salziger Riickstande, Rost,
Fett, O oder Wachsschutzmittel e Fiir die Bearbeitung von Normal-, Spezial- und rostfreiem
Stahl, NE- Metallen, Kunststoff, Stein oder Holz etc.

Art.-Nr. Abmessung @ x B Drehzahl max. VE
mm min”’
S 789 601 100 x 100 4000 4

Satinierwalzen - Vlies/Gewebe

Ausfiihrung: Elastische Kombination aus Gewebematerial und Schleifvlies
* Mit 19-mm-Bohrung

Anwendung: Fiir den Einsatz auf Satiniermaschinen e Fiir leichte Entgrat- und Reinigungs-
arbeiten und Satin-Finish-Schleifarbeiten e Fiir die Bearbeitung von Stahl, rostfreiem Stahl,
NE-Metall, Kunststoff, Marmor oder Holz etc.

Art.-Nr. Abmessung @ x B Korn Drehzahl max. VE
mm min”'

S 789 436 100 x 100 60/ A medium 5700 4

S 789 440 100 x 100 100/ A fine 5700 4

S 789 445 100 x 100 150/ A fine 5700 4

S 789 447 100 x 100 240/ A super fine 5700 4

Satinierwalzen - Vlies

Ausfiihrung: Fiir Satiniermaschinen e Elastisches Schleifvlies "High Performance" mit
Korundmaterial e Widerstandsfahig gegen Zusetzen und leicht mit Druckluft oder Wasser
zu reinigen

Anwendung: Erzielt effektvolle Oberflachen auf Edelstahl, Kupfer, Aluminium, Messing usw.
* Zum Reinigen von oxydierten Schichten, zum Glétten von Kunststoffen und Holz

Art.-Nr. Abmessung @ x B Korn Drehzahl max. VE
mm min-1

S 789 602 100 x 100 A coarse 5700 4

S 789 603 100 x 100 A medium 5700 4

S 789 604 100 x 100 Afine 5700 4

S 789 605 100 x 100 A very fine 5700 4

Satinierwalzen - Gewebe

Ausfiihrung: Facherférmige, radial um die Achse angeordnete, korundbestreute Lamellen
o Mit 19-mm-Bohrung

Anwendung: Fiir den Einsatz auf Satiniermaschinen e Zum Feinschleifen von ebenen
und gewdlbten Oberflichen, zum Innen- und AuBenschleifen von Behaltern etc. e Fiir die
Bearbeitung von Stahl, rostfreiem Stahl, NE-Metall, Kunststoff, Marmor oder Holz etc.

Art.-Nr. Abmessung @ x B Korn Drehzahl max. /3
mm min”’
S 789 204 100 x 100 40 5700 4
S 789 206 100 x 100 60 5700 4
S 789 208 100 x 100 80 5700 4
§789212 100 x 100 120 5700 4
$789215 100 x 100 150 5700 4
§$789218 100 x 100 180 5700 4
S 789 220 100 x 100 220 5700 4
S 789 224 100 x 100 240 5700 4
§ 789 232 100 x 100 320 5700 4
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Oberflachenbearbeitung

Schaft-Rundbiirsten, Messingdraht

Ausfiihrung: Mit 6 mm Schaft-0 e Besatz aus gewelltem Messingdraht

Anwendung: Zum Reinigen von empfindlichen Messingoberfldchen mit
Handschleifmaschinen, biegsamen Wellen oder Handbohrmaschinen

Biirsten-0 Biirstenbreite Drahtstérke Drehzahl max.
mm min-'
S 788 057 30 6 0,2 20.000
S 788 058 50 10 0,2 15.000
S 788 059 70 12 0,2 15.000

Schaft-Rundbiirsten, gezopfter Stahldraht
Ausfiihrung: Mit 6 mm Schaft-0 e Besatz aus glattem, gezopftem Stahldraht

Anwendung: Zum Entrosten, Entzundern, Reinigen, Polieren etc. mit Handschleifmaschinen
und biegsamen Wellen e Ideal zum Entfernen von Unterbodenschutz

Biirsten-0 Biirstenbreite Drahtstérke Drehzahl max.

mm mm mm min-'
S 788 060 75 12 0,50 25.000

Schaft-Rundbiirsten, rostfreier Stahldraht
Ausfiihrung: Mit 6 mm Schaft-0 ¢ Besatz aus gewelltem, rostfreien Stahldraht

Anwendung: Zum Entrosten, Entzundern, Reinigen, Polieren etc. mit Handschleifmaschinen,
biegsamen Wellen und Handbohrmaschinen

Biirsten-0 Biirstenbreite Drahtstérke Drehzahl max.
min-'
S 788 053 40 9 0,2 18.000
S 788 054 50 15 0,2 15.000
S 788 055 60 18 0,3 15.000
S 788 056 70 13 0,3 15.000

Schaft-Rundbiirsten, Stahldraht

Ausfiihrung: Mit 6 mm Schaft-@ e Besatz aus gewelltem, naturharten Spezial-Stahldraht

Anwendung: Zum Entrosten, Entzundern, Reinigen, Polieren etc. mit Handschleifmaschinen,
biegsamen Wellen und Handbohrmaschinen

Biirsten-0 Biirstenbreite Drahtstérke Drehzahl max.
min-'
S 788 046 30 6 0,2 20.000
S 788 048 40 9 0,2 18.000
S 788 049 50 15 0,2 15.000
S 788 050 60 18 0,3 15.000
S 788 051 70 18 0,3 15.000
S 788 052 80 18 0,3 15.000
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Topfbiirsten

Ausfiihrung: Mit Innengewinde M 14 ¢ Besatz aus gewelltem, naturhartem
Spezialstahldraht oder rostfreiem Draht 0,30 - 0,35 mm

Anwendung: Fiir den Einsatz auf Winkelschleifmaschinen e Zum Bearbeiten von
Oberflachen, Entgraten, Entrosten, Entfernen von Farbe etc.

Biirsten-0 geeignet fiir Drahtstarke Drehzahl max.
mm min-'
S 789 052 65 Stahl 0,35 12.000
S 789 053 80 Stahl 0,35 8.500
S 789 054 65 Edelstahl 0,30 12.000
S 789 055 80 Edelstahl 0,35 8.500

Zopf-Rundbiirsten

Ausfiihrung: Mit Bohrung 22,2 mm e Besatz aus glattem, gehérteten gezopften Spezial-
stahldraht 0,50 mm, links gezopft e Besatzbreite 14 mm

Anwendung: Fiir den Einsatz auf Schleifmaschinen e Zur Vor- und Nachbereitung von
SchweiBnéhten und zum Entfernen von Lacken, Schlacken, Gummiresten etc.

Biirsten-0 geeignet fiir Briickenbreite  Drehzahl max.
mm min-'

S 789 063 115 Stahl 14 12.500

S 789 064 125 Stahl 14 12.500

S 789 065 178 Stahl 14 12.500

S 789 066 115 Edelstahl 14 12.500

S 789 067 125 Edelstahl 14 12.500

S 789 068 178 Edelstahl 14 12.500

Zopf-Topfbiirsten

Mit Innengewinde M 14 - ab 80 mm @ mit abnehmbarem Stiitzring ® Besatz aus glattem
und gehértetem, gezopften Spezial-Stahldraht

Anwendung: Fiir den Einsatz auf Winkelschleifmaschinen e Zum Entrosten, Entzundern,
Entfernen von Schlacke, Betonresten etc.

Biirsten-0 geeignet fiir Drahtstérke Drehzahl max.

min-'

S 789 056 65 Stahl 0,35 12.500

S 789 059 65 Stahl 0,50 12.500

S 789 057 80 Stahl 0,50 9.000

S 789 058 100 Stahl 0,50 9.000

S 789 060 65 Edelstahl 0,50 12.500

S 789 061 80 Edelstahl 0,50 9.000

S 789 062 100 Edelstahl 0,50 9.000
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n INFO | Oberflachenbehandlung

»PRAXIS EDELSTAHL —
OBERFLACHEN — BEHANDLUNG*

FEHLERANALYSE

Korrosion an einer nicht
behandelten Edelstahl
SchweiBnaht

Auslaufen von Beizriick-
stédnden an nicht dicht
geschweiBten Rohren

SchweiBnahte nach dem
Erkalten < 40°C beizen
und spiilen

Dicht schweiBen oder
Ablaufbohrungen zum
Ablauf des Spiilwassers,
sehr griindlich spiilen

Verschmutzt ohne
Vorreinigung gebeizt und
ungeniigend gespiilt

Bauteile bei Verschmut-
zung vor dem Beizen
reinigen, wenn nétig mit
speziellem Oberfléchen-
reiniger, gut spiilen

Sauber gebeizte Edelstahloberflache (rechte Seite)

Sogenanntes Leoparden-
muster durch zu groBe
Spriihdiisen-Bohrung

Eingetrocknete Séurereste
auf der Bauteiloberfldche
durch ungeniigendes
Spiilen

Doppelungen im SchweiB-
nahtbereich, SchweiBnahte
nicht dicht geschweiBt,
Beizchemie in Doppe-
lungen - unsauber gespiilt

VERBESSERUNGS-HINWEISE

Spriihdiisen mit kleinerer
Diisendffnung verwenden

Bauteil nach dem Beiz-

vorgang sorgféltig spiilen

bis zur Séurefreiheit.

Spiilwasser geringer Harte

verwenden

SchweiBnéhte dicht
schweiBen vor dem
Beizen und/oder sehr
griindlich spiilen

Fleckenbildung an der
Bauteiloberfliche durch
falsches Aufspriihen des
Beizgels

Fleckiges Beizbild durch
beizen ohne Vorreinigung

Eingetrocknete
Séurereste auf der
Bauteiloberfliche durch
ungeniigendes Spiilen

Bauteil gleichméBig
einspriihen, um
Eintrocknen oder Ablaufen
des Beizgels zu vermeiden

Bauteile bei Verschmut-
zung vor dem Beizen
reinigen, wenn nétig mit
speziellem Oberfléachen-
reiniger

Bauteil nach dem Beiz-
vorgang sorgféltig spiilen
bis zur Saurefreiheit.
Spiilwasser geringer Harte
verwenden
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Kompakt & leicht, kraftvoll & robust

QUALITY  MADE
IN
B GERMANY

Cleanox 5.0
in Aktion

Die Cleanox-Familie von Reuter richtet sich an den Metallbauer, der sein Reinigungsgerét
flexibel einsetzen mochte — sei es in der Werkstatt oder unterwegs auf Montage. Kunststoff und
Aluminium machen die drei Gerate iiberraschend leicht und extrem robust. Dabei gehdren sie

zu den leistungsstarksten im Markt: 80 A Dauerstrom bei 100 % Einschaltdauer,

dazu Impulsstrome (iber 200 A — diese Werte setzen MaBstabe.

Cleanox-Gerate werden als Geratesets
verkauft; so haben Sie alles, um direkt
loslegen zu kdnnen.
Die Abbildung zeigt den
Lieferumfang Cleanox 3.0




Cleanox 1.0: Das Leichtgewicht
Das Gerateset mit L-Performancepinsel

Als reines AC-Gerat ist der Cleanox 1.0
auf das Reinigen von Schweinéhten
spezialisiert. Die einfache Bedienung und
das leichte Gewicht von nur noch 5,2kg
machen das Gerat ideal fiir Baustelle und
Montage. Dabei liefert der Cleanox 1.0
mit 80A Dauerstrom so viel Power wie die
meisten stationdren Gerate.

Artikel-Nr.: S 701 000
Leistung: 1000 VA

Sie an de,
z‘\‘\e‘\ m o,
%

R
3

Cleanox 3.0: Das Arbeitspferd

Das Gerateset mit XL-Performancepinsel

Der Cleanox 3.0 ist ein AC/DC-Gerat — kann
also neben reinigen auch polieren und ist
dariiber hinaus auch zum hell und dunkel
Signieren geeignet. Mit 1.250 VA Leistung
entwickelt es zuverlassige 80A Dauerstrom
(100% ED) und bis zu 200A Impulsstrom.
Fiir die meisten Reinigungsaufgaben sind Sie
damit bestens geristet.

Artikel-Nr.: S 701 005
Leistung: 1250 VA

S701015
$ 701016
$ 701017
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magic metal works

Cleanox 5.0: Der Vollautomat
Das Gerateset mit Elektrolytzufuhr

Der Cleanox 5.0 hat alle Starken des
Cleanox 3.0 — und zusatzlich eine vollauto-
matische Elektrolytzufuhr. Das erhéht Ihre
Produktivitat ganz ungemein, missen Sie
doch nun nicht mehr den Pinsel absetzen,
um Elektrolyt-Fliissigkeit aufzunehmen.
Und noch dazu sparen Sie eine ganze
Menge von der kostbaren Chemie!

Artikel-Nr.:  S701010
Leistung: 1250 VA

Kohlefaserpinsel von Reuter '

zeichnen sich durch Séureresistenz, Haltbarkeit und hochste Leitfahigkeit
aus. Edelstahl-Pinselkorper verhindern Kontaktprobleme durch Oxidation.
Griffe und Hiilsen aus Teflon halten Temperaturen von 200° C spielend aus.
Bis zu 2 Mio. Kohlefasern passen sich dem Werkstlick geschmeidig an.

Kohlefaserpinsel fiir Handbetrieb

Performance Pinsel XL im 5er Set
Teflonhiilse Performance XL

Performance Starter Set XL inkl. Adapter, Teflonhiilse u. 5 Pinsel XL

Die vollautomatische Elektrolytzufuhr

bringt die optimale Menge an Elektrolyt direkt in den Kohlefaserpinsel.
Sobald der Pinsel vom Werkstiick abgehoben wird, stoppt die Elektrolyt-

zufuhr — alles vollautomatisch!

Kohlefaserpinsel fiir AutoFeed — die vollautomatische Elektrolytzufuhr
S 701020
S 701 021

Performance AutoFeed Pinsel XL im 5er Set

Teflonhiilse Performance XL ohne Schlitze



SchweiBnahtreinigung mit der SuperCleanox-Familie:

Fiir den harten industriellen Einsatz

QUALITY B MADE
B IN
GERMANY
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Power fiir die Industrie: Die Gerate der SuperCleanox-Familie haben sich seit Jahren

bei namhaften Kunden im Mehrschichtbetrieb bewahrt. Leistung und Zuverlassigkeit stehen
an erster Stelle. Die Gerate sind fiir 100% Einschaltdauer gebaut; beim Reinigen und Polieren
erreichen sie Impulsstrome bis 1.300A — und markieren damit die absolute Leistungsspitze
im Markt. Diese Power erlaubt immens schnelles und unterbrechungsfreies Arbeiten, auch
mit extragroBen Pinseln, Flachenreinigern oder bei Kabelldngen bis zu 100 Meter.

Das absolute Maximum an Arbeitsgeschwindigkeit erreichen Sie durch die Erweiterung

mit unserer automatischen Elektrolytzufuhr. Mit SuperCleanox & Flichenreiniger

reinigen, entrosten und passivieren Sie
auch groBe Edelstahloberflachen wie
2.B. Tanks, Silos, oder Fassaden.

Die SuperCleanox-Sets enthalten

alles um direkt loslegen zu konnen:
Teflongriff mit Massekabel, Kohlefaserpinsel,
unterschiedliche Elektrolyte, Transportbox etc.
Die Abbildung zeigt den Lieferumfang
SuperCleanox 8.0



SuperCleanox 6.0: Der Alleskénner

Die geballte Kraft kommt in zwei Leistungs-
stufen. Mit einer Leistung von 180A Dauer-
strom bzw. bis zu 900A Impulsstrom
ermoglicht der SuperCleanox 6.0 sehr
effizientes Reinigen und Polieren stark
angelaufener MAG-SchweiBnahte und ist
stark genug fir die Arbeit mit dem groBen
Flachenreiniger oder dem TripleBrush.

Gerateset SuperCleanox 6.0
Artikel-Nr.:
Leistung:

5701025
2.500 VA

Workstations von Reuter

Die WorkStations machen aus Ihrem Cleanox einen vollwertigen Arbeitsplatz. Sie bieten
ausreichend Platz fiir Gerat und Zubehor; eine Arbeitsflache mit Ablauf und Auffangtank
fiir Wasser und Elektrolyte erméglicht bequemes und ziigiges Arbeiten.

Wahlen Sie zwischen unseren Modellen M, L und XL pro — oder lassen Sie sich eine eigene
WorkStation oder einen stationaren Absaugtisch nach Ihrem Bedarf konfigurieren.

SuperCleanox 8.0: Der Kraftprotz

Das derzeit starkste SchweiBnahtreinigungs-
Gerat weltweit bringt 250A Dauerstrom
zuverlassig und unterbrechungsfrei auf’s
Werkstiick; die multiple thermische Ab-
sicherung erlaubt Impulsstrom bis

1.300A. Drei Leistungsstufen decken alle
Anforderungen ab.

Als AC/DC-Gerate konnen beide
SuperCleanox sowohl reinigen und polieren
als auch hell und dunkel signieren.

Gerateset SuperCleanox 8.0
Artikel-Nr.: S 701 030
Leistung: 3.450 VA

(2
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SuperCleanox
in Aktion

Elektrolyte zum Reinigen & Polieren

Mit den Reuter-Elektrolyten reinigen und polieren Sie superschnell in einem Arbeitsgang.
Die Oberflache ist anschlieBend vor Korrosion geschiitzt. Sofort. Das hohe Verarbeitungs-
tempo liegt nicht zuletzt an der Rezeptur: enthalten ist ausschlieBlich hochwertige
natiirliche Mineralsaure — und keine billigen Zusatzstoffe wie Stabilisatoren, Schwefelséure
oder Tenside. Die Mineralsdure ist garantiert ungiftig und u.a. als Lebensmittel-
zusatzstoff E338 zugelassen — zum Beispiel fiir Cola-Getranke.

Elektrolyte zum Reinigen und Polieren

S 701 040
S 701 041
S 701042
S 701043
S 701 044
S 701 045
S 701 046
S 701047
5701048

Cleaner 1-Liter-Flasche
Cleaner 5-Liter-Kanister
Cleaner 25-Liter-Kanister
SuperCleaner 1-Liter-Flasche
SuperCleaner 5-Liter-Kanister
SuperCleaner 25-Liter-Kanister
Polisher 1-Liter-Flasche
Polisher 5-Liter-Kanister

Polisher 25-Liter-Kanister
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Oberflachenbehandlung | INFO n

OBERFLACHENBEHANDLUNG

DURCH BEIZEN

Das Beizen von Edelstahl ist ein chemisches Verfahren zur Entfernung
von Zunder, Anlauffarben und SchweiBriickstanden, die die Korrosions-
bestandigkeit beeintréchtigen. Durch das Beizen wird die schiitzende
Chromoxidschicht erneuert. Eingesetzt werden dabei meist Mischungen
aus Salpeter- und Flusssdure — je nach Bauteil als Tauch-, Spriih- oder
Pastenbeize.

Achtung: Die Beizmittel sind stark &tzend und gesundheitsschadlich. Fluss-
séure kann schwere Gewebe- und Organschéden verursachen. Ddmpfe
greifen Atemwege und Schleimhdute an. Deshalb sind Schutzausriistung,
gute Beliiftung und geschultes Personal Pflicht. Beizriickstande miissen

BEIZEN

» Beizpaste Standard
Farblose Paste entfernt gezielt SchweiBriickstinde, Anlauffarben und
Zunder an Edelstahl — ideal fiir lokale Anwendungen wie SchweiBnéhte.
» Spriihbeize Standard
Spriihbeize als sichtbares Gel eignet sich fiir groBflachige
Edelstahloberflachen und tragt die Beizlésung gleichmaBig auf. Auch mit
Farbindikator kombinierbar, um die Wirkung besser zu kontrollieren.
» Badbeize Konzentrat
Konzentrat zur Herstellung von Beizbadern. Entfernt zuverldssig Zunder
und Anlauffarben von Edelstahl. Fiir Tauch- und Umwalzanlagen
geeignet.

NEUTRALISATION

» Neutralisationspaste
Alkalische Paste zur Neutralisierung saurer Riickstande =
nach dem Beizvorgang. Die Paste wird direkt auf die
gebeizten Stellen aufgetragen und verhindern durch
ihre alkalische Wirkung die weitere Korrosion sowie
Gesundheits- und Umweltrisiken durch sdurehaltige
Riickstéande.

PASSIVIERUNG

» Passivierungsmittel
Passivierungsmittel fordern nach dem Beizendie =
Bildung einer dichten, stabilen Chromoxidschicht
auf der Edelstahloberfldche. Sie verbessern die
Korrosionsbesténdigkeit nachhaltig, indem sie die
natiirliche Passivschicht beschleunigt und gleichmaBig
wiederherstellen.

REINIGUNG

» Flachenreiniger
Entfernen Ole, Fette und leichte Verschmutzungen von
Edelstahloberflachen — ideal zur Vorbehandlung vor dem
Beizen oder zur Endreinigung. Fiir gleichmaBig saubere
und beizfahige Flachen.

|

fachgerecht entsorgt werden. Das Verfahren erfordert also technische
Préazision und hohe Sicherheitsstandards.

Die Abgabe von Beizprodukten, die Salpeterséure in einer Konzen-
tration von mehr als 3 % sowie Flussséure in einer Konzentration von
mehr als 0,1 % enthalten, ist an Privatpersonen bzw. Endverbraucher
gemaB der Verordnung (EU) 2019/1148 iiber Ausgangsstoffe fiir
Explosivstoffe, der Chemikalien-Verbotsverordnung (ChemVerbotsV)
sowie gemaB Anhang XVII der REACH-Verordnung (EG) Nr. 1907/2006
verboten.

4
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ZUBEHOR

» Saurefeste Beizpinsel
Speziell fiir den Auftrag von Beizpasten entwickelt. Sie bestehen aus
chemikalienbesténdigen Borsten und korrosionsfreien Materialien

» Farbindikatoren fiir Spriihbeizen
Werden der Beizldsung zugesetzt, um den Auftrag sichtbar zu machen.
Sie erleichtern die Kontrolle der Benetzung und sorgen fiir eine
gleichmaBige, effektive Behandlung der Edelstahloberflache.

» Saurefeste Druckspriihflaschen
Eignen sich zum sicheren und gleichmaBigen Auftragen von Spriihbeizen
und Reinigern. Sie bestehen aus chemikalienbesténdigen Materialien
und sind druckbesténdig

» Personliche Schutzausriistung (PSA)
Schutzausriistung ist bei der Arbeit mit Beiz- und Reinigungsmitteln
zwingend erforderlich. Dazu gehdren saurefeste Schutzhandschuhe,
Schutzbrille oder Gesichtsschutz, sdurebesténdige Kleidung sowie
geeigneter Atemschutz.
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BINZELS))

BINZEL )

BNZELS)
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SchweiBnahtreinigungsgeréte ABICLEANER 800 AC

Ausfiihrung: Leichtes, kompaktes Wechselstromgerét, fiir schnelles und effizientes
Entfernen von Anlauffarben eliminiert  Mit 100% Einschaltdauer bei voller Leistungsangabe
e Sanfte Behandlung der Oberflache durch Kohlefaserpinsel aus iiber 1,5 Millionen
Filamenten e Sicher in der Benutzung ohne Verwendung von Flusssaure

Lieferumfang inkl. Handgriff, PTFE-Hiilse, Kohlefaserpinsel, Massezange, Maulschliissel,
Elektrolyt 1 Liter, Spriihflasche und Weithalsbehélter

Anwendung: Fiir das EdelstahlschweiBnaht-Reinigen und Edelstahl-Passivieren in einem
Schritt. Ideal fiir SchweiBenarbeiten von Treppengeldndern, Balkongeldndern, bei Fassaden
aus Edelstahl sowie im Rohrleitungsbau und dem Anlagenbau

Modell Abicleaner 800AC,230 V Abicleaner 800AC, 115 V
NetzspannungV 230 115

Leistung VA VA 800 800

Schutzart IP 43 IP 43

Gewicht kg 4,9 49

Art.-Nr. S 701 400 S 701 401

SchweiBnahtreinigungsgerate ABIGLEANER 1000 AG/DC

Ausfiihrung: Leichtes, kompaktes Gleich-/Wechselstromgerét fiir die elektrochemische
Reinigung e Zur Reinigung und Passivierung von SchweiBndhten sowie zum Polieren, Auf-
hellen und Angleichen - schafft somit eine optisch sehr ansprechende Metalloberflache

¢ Mit 100% Einschaltdauer bei voller Leistungsangabe ® Sanfte Behandlung der Oberflache
durch Kohlefaserpinsel aus iiber 1,5 Millionen Filamenten e Sicher in der Benutzung ohne
Verwendung von Flusssdure

Lieferumfang inkl. Handgriff, PTFE-Hiilse, Kohlefaserpinsel, Massezange, Maulschlissel,
Elektrolyt 1 Liter, Spriihflasche und Weithalsbehélter

Anwendung: Ideal fiir zahlreiche Arbeiten im Schlosserei-Bereich sowie fiir
SchweiB(nach)arbeiten im medizinischen Bereich.

Modell Abicleaner 1000AC/DC, 230 V Abicleaner 1000AC/DC, 115 V
NetzspannungV 230 115

Leistung VA VA 1000 1000

Schutzart IP21 IP21

Gewicht kg 7,5 75

Art.-Nr. S$701410 S 701411

Zubehor fiir Reinigungssets "ABICLEANER"

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung

S 701 440 Handgriff ABICLEANER, 4m lang, 10gmm-Kabel
S 701 449 Adapter fiir Handgriff ABICLEANER

S 701 441 PTFE-Hiilse

S 701 442 Kohlefaserpinsel ABIBRUSH

S 701 443 2 Massezange, 4m lang, 10gmm-Kabel

S 701444 3 Maulschliissel SW 10

S 701 445 4 Elektrolyt ABICLEAN All-in-one, 1L-Dose

S 701 448 Elektrolyt ABICLEAN All-in-one, 5L-Kanister
S 701 446 Spriihflasche fiir Wasser

S 701 447 [6] Weithalsbehélter mit blauem Deckel

S 701 450 EURO-Kunststoffbox, séurefest

S 701 451 ABICLEANER Signierset
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SCHNELLSTE SICHERSTE

EDELSTAHL-SCHWEIBNAHTEN
&

— HOCHGESCHWINDIGKEITS-SCHWEIBNAHTREINIGER

e Reinigt bis zu 3,5 Meter Schweil3nahte pro Minute

e Spart Zeit und erspart manuelles Eintauchen
dank automatischer Flissigkeitszufuhr

e Sicherer und schneller als Flusssaure-Beizpaste

Sauerstoff in der Luft —>

Chromoxidschicht —

Edelstahl —>
- 1 u > u

1. Die Chromoxidschicht 2. Die Chromoxidschicht 3. Die Chromoxidschicht
schiitzt den Edelstahl wird beschadigt bildet sich automatisch
(durch Bearbeitung) neu

UNGIFTIGE

® Geeignet fur alle Edelstahlqualitaten
® Ungiftig und biologisch abbaubar
® 2-in-1 Beiz- und Passivierungsformel

NEU VON COUGARTRON: MIK300
LASERMARKIERMASCHINE

Schnelle und prazise
Markierldsung fiir Metall- und
Nichtmetalloberflachen.

o \ollstandig tragbar
® Arbeitsgeschwindigkeit:
Bis zu 7000 mm/s

Cougartron.

Powered by innovation

+4543 46 20 10 | sales@cougartron.com
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Anti-Spritzer-Emulsion "ABIBLUE NT"

Ausfiihrung: Gebrauchsfertige Mischung e Kennzeichnungsfrei - keine Einschrénkungen
fiir Transport, Lagerung und Verwendung e Farbindikator — optimales Erkennen der
Werkstiick-Benetzung e Mit Wasser abwaschbar e Langzeitstabile Emulsion e Froststabil

BNZELS)

ICO!
BINZELS))
Keramikspray

Ausfiihrung: Hochwirksamer Antispritzerschutz
o Silikonfrei  Hoher Keramikanteil ® Sehr kurze
Trockenzeit

Anwendung: Schiitzt vor SchweiBspritzeranhaftungen
speziell fiir den Einsatz auf Gasdiise, Stromdiise,
Diisenstock und Gasverteiler

Signalwort: GEFAHR

H222 Extrem entziindbares Aerosol.
H229 Behélter steht unter Druck:
Kann bei Erwdrmung bersten.
H319 Verursacht schwere Augenreizung
H336 Kann Schléfrigkeit und Benommenheit verursachen

GEFAHH<<:><<:>

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE
ml
$702228 400 Spraydose 12

UberschweiBbarkeit

e Leicht biologisch abbaubar  Von einem unabhéngigen Priifinstitut bestétigte

Anwendung: Firr SchweiB- und Laserschneidanwendungen geeignet

Inhalt Gebinde
|
S 702 238 5 Kanister
S 702 239 10 Kanister
S 702 240 20 Kanister
Zubehdr
S 702163 Spriihflasche Metall komplett, ohne Inhalt, Fassungsvermagen 400 ml
$702 191 Auslaufhahn fiir ABIBLUE Anti-Spritzer-Emulsion 20 | Kanister

Anti-Spritzer-Paste "DUSOFIX"
Ausfiihrung: Diisenschutz in Pastenform ¢ Hohe Wirksamkeit bei geringem Verbrauch

Anwendung: Einfache Anwendung durch kurzes Eintauchen der noch heiBen
Brennerspitze - dadurch erhebliche Steigerung der Brennerstandzeit

Art.-Nr. Inhalt

g
$ 702 058 300

Gebinde VE

Blechdose 1

ICO!
BNZELS)
Super Pistolenspray NF FCKW-frei

Ausfiihrung: Diisenschutz in Sprayform e Unbrennbar
o Silikonfrei e Losungsmittelfrei @ Wasserldslich
e Umweltschonende Rohstoffe als Basis

Anwendung: Schiitzt vor SchweiBspritzer-
anhaftungen im Gasdiisenbereich e Verléngert die
Einsatzdauer der Gasdiise ¢ Langere Lebensdauer
der Gasdiise, zusétzlicher Korrosionsschutz fiir
Ausriistungen und Oberfldchen

Signalwort: ACHTUNG

H229 Behélter steht unter Druck:
Kann bei Erwdrmung bersten.

ACHTUNG

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE
ml
$702072 400 Spraydose 12

S
Super Pistolenspray FCKW-frei

Ausfiihrung: Diisenschutz in Sprayform e Silikonfrei
e | Gsungsmittelfrei  Umweltschonende Rohstoffe
als Basis

Anwendung: Schiitzt vor SchweiBspritzer-
anhaftungen im Gasdiisenbereich
o \erlangert die Einsatzdauer der Gasdiise

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE
ml
$702071 400 Spraydose 1
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EUROTEC® TOP 300 SchweiBtrennspray

Ausfiihrung: Standard-SchweiBschutz-Spray mit guter und stabiler Trennwirkung durch
feinen ,,Oberflachenfilm“ e Korrosionsschiitzend

Anwendung: Zum sicheren Schutz gegen Anhaften von SchweiBspritzern an Werkzeugen,
an zu bearbeitenden Werkstiicken und Aufspann-Vorrichtungen.

GEFAHR @

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE
ml
S 703 280 400 Spraydose 12

EUROTEG® TOP 303 SchweiBtrennspray (nicht brennbar)

Ausfiihrung: Silikonfreies Trennspray e Ohne Chlorkohlenwasserstoffe und andere
Losungsmittel - nicht brennbar ¢ Gute und stabile Trennwirkung durch feinen Emulsionsfilm
o Erleichtert das Nachbehandeln von Werkstiicken e Korrosionsschiitzend e Hohe Effizienz
bei geringem Verbrauch

Anwendung: Verhindert das Anhaften von SchweiBspritzern an Werkzeugen, an zu
bearbeitenden Werkstiicken und Aufspann-Vorrichtungen. Auch fiir das SchweiBen im
Tank-, Behdlter- und Schiffsbau geeignet.

ACHTUNG

Art.-Nr. Inhalt Gebinde

ml
$703 282 400 Spraydose

EUROTEG® TOP 313 SchweiB-Trennmittel (nicht brennbar), fliissig

Ausfiihrung: Silikonfreies Trennspray e Ohne Chlorkohlenwasserstoffe und andere
Lésungsmittel - nicht brennbar e Gute und stabile Trennwirkung durch feinen Emulsionsfilm
o Erleichtert das Nachbehandeln von Werkstiicken e Korrosionsschiitzend e Hohe Effizienz
bei geringem Verbrauch

Anwendung: Verhindert das Anhaften von SchweiBspritzern an Werkzeugen, an zu
bearbeitenden Werkstiicken und Aufspann-Vorrichtungen. Auch fiir das SchweiBen im Tank-,
Behélter- und Schiffshau geeignet.

ACHTUNG

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE
|

$702213 10 Kanister 1

S 703 284 30 Kanister 1

EUROTEC® TOP 310 Keramik-Diisenspray

Ausfiihrung: Silikonfreies Pulver-Beschichtungs-Spray auf Keramikbasis verhindert Poren
und Fehler in der SchweiBnaht und das Festbrennen von SchweiBspritzern an Brennerképfen,
Werkstiicken und Robotern e Hitzebesténdig e Geringere Stillstandzeiten durch Langzeit-
schutz - die Lebensdauer von Gas- und Kontaktdiisen wird verlangert e Sorgt fiir schnelles
Auswechseln und Reinigen der Diisen

Anwendung: Vielseitig einsetzbar beim MIG/MAG-SchweiBen sowie beim Punkt-, Plasma-
und LaserschweiBen. Wirkt Kriech- und Fehlerstromen an Kabeln, elektrischen Verbindungen,
Gerétegehdusen, Ziindkabeln, Verteilerkappen etc. entgegen.

GEFAHR @

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE
ml
S 703 286 400 Spraydose 12
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EUROTEC® TOP 343 Multischaum-Spray

Ausfiihrung: Kraftvoller Schaumreiniger mit Orangenduft fiir spiegelnden Glanz auf allen
Oberflachen e Kraftvoll, aber dennoch mild e Wirtschaftlich durch hohe Ergiebigkeit - gute
Hautvertraglichkeit, poren-, streifenfreie und fleckenlose Reinigung

Anwendung: Reinigt Fenster, Spiegel, Kacheln, Glas, Bildschirme, Kunststoffflachen uvm. im
gesamten Bereich der Industrie, im Gewerbe, Handwerk, Handel, Haushalt und Hobby etc.

GEFAHR @

Art.-Nr. Asufiihrung Inhalt Gebinde VE
ml
S 703 263 Spriihkopf 500 Spraydose 12

EUROTEC® TOP 344 Multi-Spray

Ausfiihrung: Hochwertiges, universelles Wartungs-, Pflege- und Reinigungs-Spray
¢ S 702 265 mit Target-Control-System

Anwendung: Geeignet fiir Vielzweck-Anwendungen in allen Industrie- und Werkstatt-
bereichen e Ermdglicht zugleich Korrosionsschutz, Reinigung, Wasserverdrangung,
Schmierung und Konservierung e Lést festgefressene Verschraubungen, Bolzen, Armaturen
und Ventile; durchdringt und I6st Rost; verdrangt Feuchtigkeit von elektrischen Kontakten;
verhindert Kriechstrome; erleichtert das Starten nasser Motoren e Beseitigt Quietsch- und
Knarrgerdusche an Scharnieren, Fiihrungen, Lagern und allen Arten von Gelenken und
Kupplungen e Reinigt verschmutzte Metalloberflachen e Schiitzt und pflegt alle Werkzeuge,
Maschinen, elektrische und mechanische Prézisionsgeréte und hélt sie funktionstiichtig

GEFAHR @ @

Art.-Nr. Ausfiihrung Inhalt Gebinde

ml
S 703 264 Spriihkopf 400 Spraydose
S 702 265 Target-Kontrollsystem 400 Spraydose 12

EUROTEG® TOP Farbeindring-Priifmittel

Ausfiihrung: Farbeindringsystem in Sprayform, bestehend aus 3 Komponenten (TOP 331

Farbeindringmittel rot und fluoreszierend - TOP 332 Reiniger klar - TOP 333 Entwickler

weiB) TOP 332 erfiillt die Anforderungen nach DIN EN ISO 3452 Teil 2 und entspricht der

Empfindlichkeitsklasse 2 nach Priifmittelsystem Il C e.

- Zuerst die Oberflache mit dem Reiniger TOP 332 sdubern und trocknen lassen

- Eindringmittel TOP 331 aufbringen und eindringen lassen und anschlieBend tiberfliissiges
Eindringmittel abwaschen

- Entwickler TOP 333 auftragen und trocknen lassen und Oberflache auf Fehler untersuchen

Anwendung: Zum Auffinden von Haar- und Schleifrissen und Bindefehlern fiir nahezu alle
Werkstoffe einsatzbar

GEFAHR @ @ @

Art.-Nr. Ausfiihrung Inhalt Gebinde \'[3
ml

S$704121 TOP 331, rot - Eindringmittel 400 Spraydose 12

$704122 TOP 332, klar - Reiniger 400 Spraydose 12

$704123 TOP 333, weiB - Entwickler 400 Spraydose 12

DIFFU-THERM® Farbeindring-Priifmittel

Ausfiihrung: Farbeindringsystem in Sprayform, bestehend aus 3 Komponenten

(BRE = Reiniger - BDR = Farbeindringmittel - BEA Entwickler weiB)

- Zuerst die Oberflache mit dem Reiniger BRE sdubern und trocknen lassen

- Eindringmittel BDR aufbringen und eindringen lassen und anschlieBend tberfliissiges
Eindringmittel abwaschen

- Entwickler BEA auftragen und trocknen lassen und Oberflédche auf Fehler untersuchen

Anwendung: Zum Auffinden von Haar- und Schleifrissen und Bindefehlern fiir nahezu alle
Werkstoffe einsatzbar

GEFAHR @ @ ‘

Art.-Nr. Ausfiihrung Inhalt Gebinde

ml

S 704 300 Reiniger 500 Spraydose
S 704 301 Eindringmittel rot 500 Spraydose 1
S 704 302 Entwickler weiss 500 Spraydose 1
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EUROTEC® TOP 330 Zinkspray, dunkel

Ausfiihrung: Schnelltrocknender Korrosionsschutz mit Langzeitwirkung fiir alle Metall-
oberflachen e Enthalt iiber 99 % Reinstzink e Gitterschnitt gepriift nach DIN EN 1SO 2409
* Dornbiegepriifung getestet nach DIN EN IS0 1519 e Salzspriihnebel getestet nach

DIN 50021 e Festhaftende Schutzschicht e Bildet eine dauerhafte Schutzschicht mit
wasserunloslichem Zinkoxid auf Eisen (Stahl) e Hitzebesténdig bis 500 °C

Anwendung: Nachtréglicher Schutz nach SchweiBarbeiten und zur Ausbesserung
beschédigter Oberflachen sowie als Schutzversiegelung fiir Rohrleitungen und Metalle

GEFAHR @ <> @

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE
ml
S$703210 400 Spraydose 12

EUROTEG® TOP 335 Zinkspray, hell

Ausfiihrung: Schnelltrocknender Korrosionsschutz mit Langzeitwirkung fir alle Metall-
oberflachen e Ist dem Farbton der Feuerverzinkung angeglichen e Korrosionsschutz durch
galvanische Wirkung e Gemisch aus hochreinem Zink und Aluminium e Hitzebesténdig
 Witterungsbesténdig und schnelltrocknend e Bildet eine dauerhafte Schutzschicht mit
wasserunloslichem Zinkoxid auf Eisen (Stahl) und schiitzt damit auch schadhafte Stellen

Anwendung: Zur Nachbesserung von feuerverzinkten Teilen und als nachtréglicher Schutz
nach SchweiBarbeiten. Zur Ausbesserung beschadigter Oberfléchen und als Schutz-
versiegelung fiir Rohrleitungen und Metalle oder Grundierung fiir nachfolgende Anstriche

GEFAHR @ @

Art.-Nr. Inhalt Gebinde

mi

§$703212 400 Spraydose

EUROTEG® TOP 345 Edelstahl Pflegespray

Ausfiihrung: Pflegespray reinigt, konserviert und versiegelt alle Edelstahl-Metalloberfldchen
e Festhaltender Pflegefilm schiitzt vor Oxidation und Umwelteinfliissen und verhindert
erneutes Anhaften von Schmutz e Entfernt Schmierfilme, z. B. von Abzugshauben e Greift Lacke
nicht an und lasst Wasser abperlen

Anwendung: Zur Reinigung und Pflege von matten und polierten Edelstahlflachen in Kiichen,
im Sanitdrbereich, an Geldndern im Innen- und AuBenbereich e Geeignet fiir die Anwendung
in der Lebensmittelverarbeitung und im Gesundheitswesen

GEFAHR @

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE
ml
S 703 265 400 Spraydose 12
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EUROTEC® TOP 325 Lecksuchspray

Ausfiihrung: Nicht brennbares, antikorrosives und ergiebiges Spray - bestehend aus 97 %
reinem Wirkstoff  Geht keine Verbindungen mit Gasen, wie z.B. Propan, Butan, Acetylen,
Erdgas, Stickstoff, Druckluft, Fluorkohlenwasserstoff, ein

Anwendung: Zum Auffinden von undichten Stellen und Leckagen an Erd- und Fliissiggas-
leitungen, Armaturen, Verschraubungen, Anschliissen, Druckluftbremsen etc.

ACHTUNG

Art.-Nr. Inhalt Gebinde (3
ml
S 703 260 400 Spraydose 12

EUROTEG® TOP 396 Aluminium-Spray

Ausfiihrung: Enthélt Aluminium-Pigmente mit einem Reinheitsgrad = 99,5 %
o Hitzebestandig bis 200 °C e Bestandig gegen viele Sauren und Laugen e Korrosions-
schiitzend e Kratz-, biirst- und abriebfest e Witterungsbestandig

Anwendung: Zur Wartung und Werterhaltung von Maschinenteilen, zur Bearbeitung von
Rohrleitungen, Auspuffanlagen, Maschinen, Ofen, Heiz- und Dampfanlagen, Turbinen etc.
und als Behélterschutz, Beschichtung fiir Felgen, LKW-Aufbauten uvm.

GEFAHR @ <>

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE
ml
$703 215 400 Spraydose 12

EUROTEG® TOP 315 Silikonspray

Ausfiihrung: Universell einsetzbares Gleit-, Schmier- und Pflegemittel mit imprégnierender
Wirkung  Wasserfest e Witterungs- und temperaturbestandig von -30 °C bis +200 °C

o \Wirkt antistatisch und staubabweisend e Schmiert und imprégniert alle Oberflachen ohne
zu fetten e Antikorrosiv und feuchtigkeitsabweisend

Anwendung: Zur Beseitigung von Knarr-, Quietsch- und Laufgerduschen an Maschinen,
Fahrzeugen, Ketten. Ebenso als Gleitmittel und Alterungsschutz, z. B. in Fahrzeuginnen-
rdaumen an Schiebedachern, Sitzschienen, Schldssern, Scharnieren etc. einzusetzen. Zur
Reinigung, Pflege und zum Schutz von Metallen, Gummi und Kunststoff. Dariiber hinaus zum
Einziehen von Gummi- und Kunststoffprofilen geeignet

GEFAHR @

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE
mi
S 703 290 400 Spraydose 12

EUROTEC® TOP 347 Polymer-Gleitmittel

Ausfiihrung: Gleit- und Schmiermittel als Silikonspray-Ersatz verwendbar e Um bis zu 40 %
geringere Reibewerte e Behandelte Flachen weisen ein farbvertiefendes Aussehen auf

* Keine Bildung von Spannungsrissen beim Kontakt behandelter Profile mit Plexiglas oder
Polycarbonat e Behandelte Fldchen sind wasserabweisend und unempflindlicher gegen
Verschmutzungen

Anwendung: Als Einzieh-, Gleit- und Schmierhilfe sowie als Langzeitpflege fiir Gummis,
EPDM, PP und PVC einsetzbar

GEFAHR @

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE
ml
S 703 347 400 Spraydose 12
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EUROTEC® TOP 348 Rostldser

Ausfiihrung: Rostloser und Konservierungs-Spray mit MoS2-Schutzfilm e Konserviert

und schiitzt vor erneutem Rostbefall

Anwendung: Lost festsitzende Schraubverbindungen und bringt alle korrodierten
Verbindungen, wie Verschraubungen, Muttern, Bolzen, Gelenke wieder in Bewegung.

Beseitigt auBerdem Knarr- und Quietschgerdusche

GEFAHR @ @

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE
ml
S 703 266 400 Spraydose 12

EUROTEG® TOP 349 Rost-Schock-Spray

Ausfiihrung: Schnellrostidser mit Kélteeffekt e Durch extremen Kapillar-Effekt und die
Verdunstungskalte werden Rostschichten unterwandert, das Metall schrumpft - der Rost
wird pulverisiert @ Bildet einen hauchdiinnen Film und schiitzt somit alle metallischen

Oberfldchen vor Korrosion

Anwendung: Zur Gangbarmachung aller beweglichen Teile, wie Schrauben, Scharniere,
Schldsser uvm. Fiir alle Montagearbeiten in allen Industrie- und Werkstattbereichen, z. B. an
Kraftfahrzeugen, in der Landwirtschaft, Metallverarbeitung, Feinmechanik, Bauwirtschaft und

Bauhdfen
Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE
|
S 703 268 00 Spraydose 12
EURDTEL" EUROTEC® TOP EURDTEL"® EUROTEC® TOP
355 Kiihimittel 360 KiihImittel
- nicht brennbar

Ausfiihrung: Kiihimittel auf Ethylenglykol-Basis ¢ Mit
Frost- und Rostschutzwirkung; sommer- und winter-
tauglich e Enthalt spezielle Korrosionsschutz-Additive
 Keine Schaumbildung e Nicht brennbar e Neutrales
Verhalten gegentiber Metallen, Gummiteilen und
Dichtungen e Frostbesténdig bis -10 °C

Anwendung: Fir alle flissiggekiihiten SchweiBanlagen-
und brenner e Bietet wirksamen Schutz vor Elektrolyt-
Korrosion und verhindert HF-Ziindprobleme

Ausfiihrung: Kiihimittel auf Ethylenglykol-Alkohol-

Basis e Mit Frost- und Rostschutzwirkung; sommer- und
wintertauglich e Enthalt spezielle Korrosionsschutz-Additive
 Keine Schaumbildung e Neutrales Verhalten gegentiber
Metallen, Gummiteilen und Dichtungen e Keine Kalk-
ablagerungen e Frostbesténdig bis -15 °C  Elektrische
Leitfahigkeit (25 °C) < 20 ps/cm

Anwendung: Fiir alle flissiggekiihlten SchweiB-
anlagen e Schutz vor Elektrolyt-Korrosion und verhindert
HF-Ziindprobleme

Oberfldchenbearbeitung V4
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Kiihimittel
HKF15.1 POF ECO

Ausfiihrung: Kiihimittel auf Propylenglykol-Basis ® Mit
Frost- und Rostschutzwirkung; sommer- und wintertauglich
o Enthélt spezielle Korrosionsschutz-Additive inkl. Zinkzusatz
 Keine Schaumbildung e Neutrales Verhalten gegentiber
Metallen, Gummiteilen und Dichtungen e Keine Kalk-
ablagerungen e Frostbesténdig bis -15 °C e Elektrische
Leitfahigkeit (25 °C) < 25 ps/cm e Biologisch abbaubar
nach OECD-Richtlinien e Kennzeichnungsfrei nach

CLP- und ADR-Verordnung ¢ Kein Flammpunkt / Kein
Gefahrengut

Anwendung: Fiir alle fliissiggekiihlten SchweiBanla-
gen e Schutz vor Elektrolyt-Korrosion und verhindert
HF-Ziindprobleme

> (@NZELMANN

Y A |
1mm 2
TP 380
T P
Ac HTUN G I Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE
Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE | Art.-Nr. Inhalt Gebinde
| S 703 360 5 Kanister 1 kg
$703 253 5 Kanister 1 $ 703 361 10 Kanister 1 $703 370 5 Kanister
S 703 254 10 Kanister 1 S 703 362 30 Kanister 1 $703 371 10 Kanister

373



F 4@l Oberflichenbearbeitung

EFUROTEC" EUROTEC® TOP 362 Spriihreiniger

Ausfiihrung: Entfetter und Intensiv-Reiniger e Riickstandsfreie und schnelle Verdunstung
e Schnelle Intensiv-Reinigung

Anwendung: Zur Reinigung und Entfettung von mechanischen Teilen an Fahrzeugen, wie
Kupplungen, Anlassern, Lichtmaschinen etc. und zur Entfernung von Wachsflecken, Fetten,
Olen, Harzen und hartnéckigsten Schmutzablagerungen auf Glas und Autolacken

GEFAHR @ @ ‘ @

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

S 703 230 500 ml Spraydose 12

S 703 235 101 Kanister 1
FRDTEL " EUROTEC® TOP 368 Kaltreiniger

Ausfiihrung: Klassischer Kleinteile-Reiniger - entfernt kraftvoll und schnell Ole und
Fette sowie RuB- und Kohleriickstdnde und hinterl&sst nach der Reinigung einen leichten
Schutzfilm e Durch Erwarmung (bis 40 °C) kann die Wirksamkeit verstarkt werden

e Verdunstungszahl: 90-100

Anwendung: Zur Reinigung von Schrauben, Drehteilen, Werkzeugen, Werkstiicken,
Maschinenteilen etc., z. B. in Kfz- und Reparaturwerkstétten, Tankstellen und Fuhrparks

GEFAHR ‘

FUROTEC

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE
S 703 242 51 Kanister 1
EHRDTEL " EUROTEC® TOP 365 Maschinenreiniger

Ausfiihrung: Kraftvolles, demulgierendes Reinigungskonzentrat, das mit Wasser bis

zu 1:100 verdiinnt werden kann e Biologisch abbaubar gemaB VO EG-Nr. 648/2004

e Entfernt hartnédckigste Verschmutzungen, wie z. B. Schmierstoffreste, Verkokungen,

; RuB, Bearbeitungsole etc. e Je nach Verschmutzung auch mit Hochdruckreiniger einsetzbar

FUROTEFC * ph-Wert 13 - 14
Anwendung: Fiir Reinigungs- und Wartungsarbeiten des Maschinenfuhrparks (z. B. Walzen,

Transportbander, Maschinenteile, Gleitbahnen etc.), wie auch zur Lkw- und Pkw-Innen- und
AuBenreinigung (z. B. Felgen, Motorinnenraum, Unterboden) einsetzbar

y

TOP 365
MASCHINEN
REINIGER

GEFAHR

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE
$704 345 51 Kanister 1
S 704 346 101 Kanister 1
$704 347 301 Kanister 1
®
EUROTEC EUROTEC® TOP 380 Citrusreiniger
Ausfiihrung: Intensiv-Reiniger und Entfetter auf Citrus-Alkohol-Basis ® Selbst
‘ hartndckigste Verschmutzungen und Verkrustungen werden materialschonend aufgeldst

e Verdunstet schnell und riickstandsfrei

Anwendung: Zur Endreinigung von Metalloberfldchen vor der Lackierung und zur Entfernung

von Flugrost auf Metallen in Industrie, Gewerbe und Handwerk e Ebenso zum Entfernen

von Fetten, Olen, Harzen, Graffiti, frischen PU-Schaumresten u. v. m. geeignet e Auch zur
Bpr FUROTEC  Geruchsbekampfung in Miill- und Bio-Tonnen geeignet

TOP 380 = 3
CITRUS-
REINIGER FUROTFC @

— (] R m‘? GEFAHB®<>‘ @

— B Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

FUROTEC

S 703 380 400 ml Spraydose 12
S 703 381 101 Kanister 1
S 703 382 301 Kanister 1
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Oberfldchenbearbeitung V4

EUROTEC® TOP 375 Schneiddl-Spezialschaum-Spray EIBDTEL "
Ausfiihrung: Besonders stark aktiviertes Hochleistungs-Schneidél mit polaren =
Wirkstoffen und chemisch wirksamen EP-Additiven e Optimierte Schmierleistung fiir _
hohe Oberflachengiite  Durch Haftadditive auch an senkrechten Flachen einsetzbar —
o Ein VerschweiBen und wieder Losreissen von Rauhigkeitsspitzen zwischen Werkzeug und JE ..
Werkstiick wird verhindert FUROTEC
Anwendung: Zum Einsatz beim Bohren, Frasen, Sdgen und Drehen r—\
SCHNEIDOL
SPEZIAL
SCHAUM
Eﬁé e
GEFAHR ~—8-
Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE
ml S
S 703 296 400 Spraydose 12
EUROTEC® TOP 373 PRO Bohr- und Zerspanungs-Emulsion, ERDTEL "

wassermischbares Kiihischmierstoffkonzentrat, borsaurefrei

Ausfiihrung: Mineralélhaltiger Kiihlschmierstoff, mit Wasser emulgierbar e Gute Kiihl- und
Spiilwirkung und wirkungsvoller Korrosionsschutz e Wirtschaftlicher Einsatz bei sehr n‘
guter, iiberpriifter Hautvertrdglichkeit e Lange Standzeiten der Werkzeuge sowie saubere
Oberfléchen der Werkstiicke.

Anwendung: Zur spangebenden Bearbeitung aller gebrauchlichen Metalle geeignet
e Kiihischmierstoff zum Bohren, Drehen, Frasen, Schleifen, Sdgen und Gewindeschneiden

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE
|

$ 703 276 5 Kanister 1

S 703 277 10 Kanister 1

§$703 278 30 Kanister 1

Druckpump-Spriihflasche EVOLUTION

Ausfiihrung: Ermdglicht das Auftragen von wasservermischbaren Reinigern als Schaum an
senkrechten Flachen und auch, Uberkopf* - wirkt effektiv da, wo es sauber werden soll, ohne
zu verlaufen e Einsatz von Schaumteppich und Dichte des Auftrages durch 3 verschiedene
Dosierdiisen variierbar (eine Diise bereits integriert) fiir einen wirkungsvollen Schaum
(flissig oder lang haftend) - je nach Fliissigkeits-Konzentration und Diisenwahl kann dieser
mehrere Minuten an der Oberfldche haften und optimal einwirken e Nicht fiir [dsemittel-
haltige Reiniger, wie. z. B. TOP 380, 362,368 geeignet

Nur fiir den gewerblichen Gebrauch!
Vorversuche zur Wirkung und Materialvertraglichkeit durchfiihren!

0
.. .. - (&
Art.-Nr. Ausfiihrung Fassungsvermdgen

|
S 704 355 flir losemittelfreie Medien 1,5

Druckpump-Spriihflaschen

Ausfiihrung: Dickwandiger Kunststoffbehalter aus Polyethylen e Mit Sicherheitsventil und
funktionssicherem Pumpenmechanismus e Druckaufbau mittels Pumphebel mit verstell-
und schlieBbarer Diise  Alle Dichtungen aus Viton® e Spriihventil und Diise komplett aus
chemiekalienresistentem PP/PVC e Bei Ausfiihrung fiir ldsemittelhaltige Medien mit
PA-Steigrohr

Abb.  Ausfiihrung Fassungsvermégen “ . ;‘?‘
|
S 704 350 [1] fiir wéssrige Medien 15
S 704 360 fiir Iosemittelhaltige Medien 1,5
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Unser international agierendes Familienunternehmen produziert seit 1947
Spezialprodukte fir die Industrie.

Mit unseren Kleb- und Dichtstoffen, technischen Sprays sowie Hochleistungs-
montagepasten und Fetten, die in den Bereichen Produktion, Reparatur, Wartung und
Instandhaltung zum Einsatz kommen, halten wir die Industrien dieser Welt am Laufen.
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WEICON GmbH & Co. KG

Konigsberger StraBe 255 - 48157 Miinster H
Tel.: +49 (0) 251 9322-0 - Email: info@weicon.de www.weicon.de
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Nicht das Richtige gefunden? Dann nutzen Sie uns als lhren Coach und Berater.
Bei SchweiBl- oder Plasmaschneidanlagen, bei Autogen- oder Absaugtechnik und
bei Themen wie Arbeitsschutz, Wartung oder Instandsetzung sind wir lhr Partner.
Wir priifen, validieren und kalibrieren. Wir versorgen Sie - oftmals innerhalb von

24 Stunden - mit allem, was Sie benotigen.
Wir freuen uns auf lhre Bestellung oder Anfrage - ob in Bremen, Emden
oder Rostock.

BREMEN | EMDEN | ROSTOCK | STETTIN



BREMEN | EMDEN | ROSTOCK | STETTIN
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