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UNSERE PRODUKTWELT

Alles rund um die Schwelif3technik

PRODUKTKATALOG

Als Spezialisten fiir alles, was mit Schweifien und Schneiden zu tun hat, freuen
wir uns sehr dariiber, dass wir als SUT Schweif3- und Umwelttechnik unseren Teil
dazu beitragen konnen, dass lhre Arbeit immer wieder gelingt - wo auch immer
Sie sind. Wir lieben es, wenn wir das Gefiihl haben, dass Sie sich jederzeit auf
uns verlassen konnen. Wir bliihen auf, wenn scheinbar Unmaogliches moglich wird -
fir unsere Kunden in der GroBBindustrie genauso wie fiir jeden kleinen Hand-
werksbetrieb um die Ecke. Sie konnen sich auf uns verlassen.

Unser neuer Produktkatalog hilft lhnen auf der Suche nach dem richtigen Mate-
rial oder Werkzeug. Das ,,Schweifitechnische Lexikon” am Ende hilft, entstehende
Fragen zu beantworten. Denn der beste Service steht fiir uns an erster Stelle.

Denn wie gesagt: Wir lieben, was wir tun!

BREMEN | EMDEN | ROSTOCK | STETTIN




UNSERE PRODUKTWELT

ALLES, WAS SIE BRAUCHEN

Unsere Produktwelt - unsere Beratung

Bei uns finden Sie alles, was Sie benotigen, wenn es ums Fiigen und Trennen
von Metall oder das Absaugen kontaminierter Luft geht: Schweilanlagen -
vom kleinen HandschweiBgerat bis zum vollautomatischen Schweifiroboter -,
Schneidbrenner und automatische Schneidtraktoren, Plasmaanlagen, alle
moglichen Ersatz- und VerschleiBlteile, Zusatzwerkstoffe und Zubehor.

Wir sind in lhrer Welt zuhause, konnen Sie rundum beraten und meist innerhalb
von 24 Stunden beliefern. Stellen Sie uns auf die Probe - mit uns kénnen Sie

rechnen!

SCHWEISSANLAGEN

Auf der Suche nach einer Schweif3anlage, die sich
perfekt in Ihren Betrieb integrieren lasst und lhren
Produktionsprozess optimiert? Wir beraten Sie aus-
fuhrlich und verkaufen oder vermitteln Ihnen die pas-
sende Losung. Vom kleinen Elektrodeninverter bis hin
zum vollautomatischen Schweif3roboter, ob MIG/MAG,
E-Hand oder WIG.

AUTOGENTECHNIK

Vom Handbrenner bis hin zum Schneidtraktor finden
Sie bei uns alles. Selbstverstandlich dbernehmen wir
auch die Einweisung Ihrer Mitarbeitenden, die Ver-
sorgung mit Zubehdor und die notwendige Wartung.

PLASMAANLAGEN

Wir bieten vom handlichen Plasmaschneider bis zum
stationaren Portalgerat einschlie3lich der Einweisung
Ihrer Mitarbeitenden, der Versorgung mit Ausriistung
und Zubehor sowie der notwendige Wartung der Gerate
alles, was Sie bendtigen.

ERSATZ- & VERSCHLEISSTEILE

Egal welches Schweif3- oder Trennverfahren Sie nut-
zen, wir versorgen Sie mit allen ndtigen Ersatz- und
Verschleifteilen.

TRENN- & SCHLEIFTECHNIK

Ob Schleif- und Trennscheibe, Sageblatter oder Rohr-
trenn- und Anfasmaschine, bei uns finden Sie alles,
um |hre Werkstilicke sauber zu trennen und zu schleifen.

SCHWEISSZUSATZWERKSTOFFE

Hilfs- oder Zusatzwerksstoffe fiir das Schweif3en
erleichtern das Schweiflen oder machen es tiberhaupt
erst moglich. Wir beraten Sie ausfiihrlich und beliefern
Sie mit allem, was Sie brauchen.

SCHWEISSZUBEHOR

Ein optimal zu Ihren Bedirfnissen passender Schweif3-
brenner, Prif- und Messgerate oder praktische Trans-
portsysteme fiir Schweif3draht und technische Gase -
bei uns finden Sie ein umfassendes Sortiment an
Schweiflzubehor.

ARBEITSSCHUTZ

Gerade beim Schweiflen, wenn Funken fliegen und
gefahrliche UV-Strahlung entsteht, ist Arbeitsschutz
extrem wichtig. Ob Sie ein Paar Arbeitshandschuhe oder
eine komplette Schweiflerschutzausriistung mit auto-
matischem Blendschutz bendtigen - bei uns werden

Sie flindig!

ABSAUGTECHNIK

Welche Losung zur Schweifirauchabsaugung ist kos-
tenglnstig, entspricht den Vorschriften und passt am
besten zu |hren Bedirfnissen? Das klaren Sie am besten
mit unseren daflr ausgebildeten Spezialisten. Nutzen
Sie unseren Service oder schlieen Sie einen Wartungs-
vertrag ab, damit lhre Absauganlage auch in Zukunft
vorschriftsmafig ihre Aufgabe erfillt.







UNSER SERVICE

UNSER RUNDUM-SERVICE

BERATUNG UND KONZEPTION

Sie bendtigen Schweif3- oder Schneidgerate, die exakt
auf lhre speziellen Bedirfnisse abgestimmt sind?

Wir beraten Sie gern ausfiihrlich und konzeptionieren
bei Bedarf die passende Ldsung. Dazu gehdren auch
geeignete Zusatzwerkstoffe, Schutzausriistungen, Zu-
behor und Losungen zur Absaugung von Schweif3irauch.
Zudem lbernehmen wir auf Wunsch die Einweisung
Ihrer Schweifler.

QUALIFIZIERTESCHWEISSAUFSICHT

Entsprechend der Norm EN ISO 14731 Gibernehmen
wir die Aufsicht iber Ihre SchweifB3arbeiten. Software-
gestitzte Dokumentation, Beratung bei der Auswahl
des geeigneten Verfahrens und Materials, Etablierung
eines Qualitatsmanagementsystems.

24-STUNDEN-EXPRESSSERVICE

Ob Gerate, Werkstoffe, Ersatzteile, Zubehor oder tech-
nische Gase - alles was wir lhnen empfehlen, konnen
wir lhnen auch liefern oder vermitteln - oftmals inner-
halb eines Tages.

INSTALLATION

Profitieren Sie von unserer schlisselfertigen Instal-
lation. Bei der Ausriistung grofler Schweif3portale ist
unser Know-how gefragt.

WARTUNG, INSTANDSETZUNG
UND REINIGUNG

Wir Ubernehmen gerne die Wartung und Reparatur
aller eingesetzten Fabrikate. Bei Bedarf reinigen wir
Ihre geblaseunterstiitzten Automatikkopfhauben und
tauschen deren Filter aus.

Von der Planung bis zur Abnahme

UVV-PRUFUNGEN

Wir prifen die Funktionstiichtigkeit lhrer beweglichen
Elektronikgerate gemaf DGUV Vorschrift 3. Ihre Licht-
bogenschweifleinrichtungen prifen wir mit modernster
kalibrierter Priftechnik nach DIN VDE 0544-4 /

EN 60974-4 / IEC 60974-4.

VALIDIERUNG

Gerne Ubernehmen wir die Kalibrierung, Validierung und
Konsistenzpriifung Ihrer Lichtbogenschweif3einrichtungen
nach DIN EN IEC 60974-14 (VDE 0544-14) - egal ob
MIG/MAG, WIG oder E-Hand.

GASSERVICE

Als grofte Lieferstelle fur technische Gase von Air
Products in ganz Deutschland beliefern wir Sie regel-
mafBig mit technischen Gasen. Auflerdem uberprifen wir
bei Bedarf |hre zentralen Gasversorgungsleitungen und
stellen Ihnen die entsprechenden Zertifikate aus.

FINANZIERUNG UND LEASING

Fir viele Produkte, die Sie bei uns kaufen konnen, bieten
wir lhnen Finanzierungs- oder Leasinglosungen an.
Dank unserer Zusammenarbeit mit bewahrten Partnern
konnen wir lhnen attraktive Angebote unterbreiten.

VERMIETUNG

Sie bendtigen voriibergehend zusatzliche Schweiflgerate
fir Ihre Produktion oder Baustelle? Kein Problem, auch
flr solche Falle haben wir immer eine Auswahl ver-
schiedener Maschinen auf Lager.

SCHULUNGEN

Unsere qualifizierten Schweif3lehrer in unserem Schu-
lungszentrum in Stettin vermitteln lhnen die notwendi-
gen Handfertigkeiten und bereiten Sie auf die Priifungs-
abnahme vor. Bei bestandener Priifung stellen unsere
oder externe Prifer die Zertifikate nach der Qualifika-
tionsnorm EN 1SO 9606-ff aus.

Was auch immer Sie brauchen -
sprechen Sie uns einfach an!
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Stichwortverzeichnis

A

Abdeckbénder aus Aluminium
Abluftschlduche

Abluftsets

Abrichter

Absaugarme, Ubersicht - Info
Absaug

Seite

375
324-325
325
399
322

- Anlagen 307, 309-311, 315,
318, 324, 331-333
- Arme 323
- Arm-Ersatzschlduche 309, 311
- Brenner 76
- Geréte 307, 309-311, 315,
318, 324, 331-333
- Hauben 331
- Kran-Ventilatoren 324
- Tische 328-329
Acetylen-Druckminderer 200-202
Acetylen-Schlduche 214
Adapter fiir Korbspulen 129, 366
Allround-Sprays 418-419
Allzweckbiirsten 406
Aluminium
- Abdeckbander 375
- Ausblaspistolen 222
- Sprays 419
- Wasserwaagen 377
Anschleifgerate fiir Wolframelektroden 43, 367-369
AnschluBmuttern 218
Anti-Ermidungsmatten 301
Anwarmbrenner 236
Anwérmbrenner-Garnituren 236
Arbeiten unter Erdgleiche - Info 239, 448
Arbeits
- Bocke 378
- Handschuhe 284-290, 292, 414
- Helme 298
- Hosen 278, 280, 282-283
- Jacken 278
- Schuhe 283
- Schutzhelme 298
- Stiefel 283
Arbeitsplatz-Bodenbeldge und -Matten 301
Argon-Druckminderer 200-202
Argonschlduche 215
Armelschoner 279
ASS-Klemmen 217
Atemschutz 272
- Gerate 272
- Halbmasken 300
- Masken 300
- Systeme 255, 267-269, 272
Athermalglaser 243-244, 246-247
Aufbewahrungsboxen 247
Aufroller 215
Augenschutz 242-247
Ausatemventile 300
Ausblas
- Pistolen 222
- Sets 222

- Stutzen

Autogengerite, Wartung und
Austausch - Info

Autogen

- GasschweiBstabe
- Schlduche

- Stabe

- Zwillingsschlduche
Automatikhelme

Seite
309, 311

16, 166, 444

153
214
153
214

254-255, 257-266,

270-272, 274-275

Badbeizen 413
Bauschutzhelme 298
Beinschiirzen 279
Beiz

- Badkonzentrate 413
- Elektrolyte 410
- Gerate 409-410
- Pasten 412
- Pinsel 412
Beleuchtungssétze 309, 311
Besucherbrillen 242-245
Blockdiisen 176,181, 187,189, 191
Bodenbelédge 301
Bolzen 101
BolzenschweiBgerate 100-101
Boxen 247
Brenner-Reparaturen - Info Service 84,463
Brenner

- fir Létlampen 238
- Einsétze 238
- Halsspiralen 71,73
- Kappen 32,34, 36, 38, 40
- Schliissel 179
- Wagen 169, 175,195
Brennschneiddiisen 170-171,176-177,

181-182, 184-185, 187,
189, 191-192,195

Brennschneidmaschinen
Brillen
Buchsensicherungen
Bligel-Gasanziinder
Biigel-Gehdrschitzer
Bundhosen

Bundjacken

Biirsten

C

CEE

- Phasenanwender

- Stecker

- Verlangerungskabel
CNC-Plasmaschneidanlagen - Info
Container zur Gasflaschenlagerung
Cyanacrylat-Kleber

D

Deckel fiir Transportkasten
Desinfektionsmittel

196-197
242-245
423
216
299
282
282

402, 407-408

360
360
361
106-107
223
423

410
302-303

Dichtstoffe
Dichtungen
Diffusoren
Digital-SchweiBnahtlehren
Doppel

- Abzweigstiicke

- Entnahmeventile

- Gewindetillen

- Nippel

- Schlauchklemmen
Drahtbiirsten

Drahtfiihrungsspiralen

Drahtvorschubkoffer-Zubehér
Drehtische
Druckfeder-Elektrodenhalter
Druckluft

- Druckminderer

- MeiBelhdmmer

- Nadelentoster

- Schlduche

- Stabschleifer

- Winkelschleifer
Druckminderer

Seite

423-425
198, 205
39, 41
350

218

218

218

218

217

353, 402, 406-408
51, 53, 55, 57,59, 61,
63, 65,69,71,73,75
48

91-93

356

200-203

362-363

362

222

362

363

198, 200-204, 207

Druckminderer-Ersatzdichtungen 205
Druckpumpflaschen 422
Druckspriihgerate 413
Diisen

- Muttern 180
- Reiniger 179, 216
- Reinigungs-Satze 179, 216
- Schutzpasten 415
- Stocke 51, 53, 55, 57, 59, 61,

63, 65, 69, 70, 72, 74-75

E

Edelstahl - die Oberflachen-

behandlung - Info 411,459
Edelstahl

- Handdrahtbiirsten 353, 406
- Pflegeprays 410,418
- Sprays 418
Einkomponentenkleber 425
Einohr-Schlauchklemmen 217
Schweibsusatzmeristofie-info 134457
Einweghauben 267
Einwegmasken 300
Einzelmanometer 205
Einzeluhren 205
Elektroden

- hochlegiert 125, 126-127
- niedriglegiert 122-123
- Halter 356
- Halter fiir PunktschweiB-Elektroden 115
- Halter fiir WIG-SchweiBbrenner 39, M1
- Halter-Kabelsétze 359
- Kappen und -halter 115
- Kécher 364
- Trockenschrénke 364-365
Elektrolyt-Beizgerate 409




Stichwortverzeichnis

Entnahmestellen-Stationen
Entnahmeventile
Entwickler

Erdkabelzangen
Erdklemmen

Ersatz

- Absaughauben

- Dichtungen fiir
Flaschendruckminderer

- Dichtungen fiir Manometer

- Glaser fiir Schutzbrillen
- Kabel
- Kopfbénder

F

Fécherschleifer

Féacherschleifrader/-scheiben
Fahrbare SchweiBrauch-Absaugungen

Farbeindringmittel
Farbindikatoren

Farbstifte
Feilen-Gasanziinder
Feinstaubmasken

Fette
Feuchtreinigungstiicher
Feuerléschdecken
Feuerléschdeckenbehélter
Fiberschleifscheiben

Filtergeréte (mobil),
Auswahlkriterien - Info

Filteranlagen

Fittingslote
Fittingslotpasten
FIX-Erdkabelzangen
FIX-Spezial-SchweiBzangen
Flachendichtungen
Flachenreiniger

Flammenriickschlagsicherungen

Flammschutzmatten
Flammschutzpasten
Flammstrahleinsétze STAR
Flanschwasserwaagen

Flaschendruckminderer - Info

Flaschendruckminderer

Flaschendruckminderer-Ersatzdichtungen

Flaschenhalterungen
Flaschenkupplungen
Flaschenwagen
Flexible Absaugarme
Fliissiggekiinlte

- MIG/MAG-SchweiBanlagen
- MIG/MAG-SchweiBbrenner
- MIG-MAG-SchweiBbrenner Push-Pull PLUS

- WIG-SchweiBbrenner
FluBmittel

Formieren - Info
Formierpasten
Frischluftgeréte
Fugenhobeldiisen

242-245, 247,253

251, 256, 259, 261, 263, 265
- Rollen zu Schleifscheiben-Abrichter
- Schlduche fiir Absaugarme

Seite
212-213 Fiihrungsspiralen

Seite
51,53, 55, 57, 59, 61,

212-213 63, 65,69, 71,73,75

17 Fiihrungswagen

355 Fiilldrahtelektroden - Info

355 Fiilldrahtelektroden
Filllungen fiir Stahlflaschen

309, 311 G
205

198, 205 Gamaschen
Ganzstahl-Schraubzwingen
40 GasschweiBen - Info
Gassparer - Info

399 Gas
309, 311 - Anziinder
- Diffusoren

- Diisen flir SchweiBbrenner

169,175,195
135, 435
136-137
226-228

279
354
152, 438
206

216
39, 41

33, 35-37, 39, 41,

50, 52, 54, 56, 58,
60, 62, 64,68, 70,72, 74

e :g: - Diisen fir Gaslinsen 33, 35-36, 39, 41
' - Diisen, gasemischend 171,177,182,192
309_21; - Dilsentrager 51,74
e - Management-Systeme 95
- Mengenmesser 384
381-383 - Messréhrchen 384
216 - Mischer 235
222 - SchweiBstabe 153
- Sparer 207, 384
303 - Tester 384
;Zj - Verteiler 55,57, 59, 61, 63, 65, 69, 75
401 (Pazzlefpst_:l:z?o das Tauschflaschen 294
308 Gasflaschen
- Boxen 223
318 - Container 223
160 - Depots 223
160 Fiillungen 226-228
355 - Lagerung 223
357 - Magazine 223
424 Geblase-Atemschutzsysteme 268, 272
413, 421 Geblaseeinheiten 267,269
232 Gebrauchsstellenvorlagen,
294 Wartung - Info 235
294 Gefahrgut-Hinweise fiir
178 Druckgasflaschen - Info 2
S Gefahrdungsbeurteilung - Info 18-19
199,441 Gengrschitzer 262, 299
198, 200-204 Gehdrschiitzer-Aufbewahrungsboxen 247
205 Gehrungs-SchweiBzwingen 354
220 Gesichtsschutzschilder 250, 271
212 Gewebeschlduche 222
229-230 Gewindesicherungen 423-424
323 Glasdiisen 37
Griffstiicke 167,172,186, 188,
48 190, 193, 239
68 Gripzangen 355
” GroBentabelle, Bekleidung - Info 452
32, 34,36, 38, 40 Grobreinigungswalzen 405
157,160-162 Gummi
372,457 - Kupplungen 360
375 - Schlduche 215
267,269 _ gchieifbandkdrper 403
183 _Schutzkappen 198, 204

Seite

- SchweiBkabel 358
- Stecker 360
Haft

- Schleifbltter 400
- Schleifscheiben 400
- Stiitzteller 400
Halbmasken 300
Haltefedern fiir MIG/MAG-Brenner 50, 52
Halter fiir Punktelektroden 115
Haltevorrichtungen fiir SchweiBbrenner 366
Hammer 357
Hand

- Brennschneidmaschinen 196
- Drahtbiirsten 353, 406
- Griffe 193, 239
- Schneidbrenner 180, 184,194,197
- Schutz fiir SchweiBpistolen 295
- Schutzschilde 252
- SchweiBspiegel 216
- Waschpasten 301
Handschuhe, 201, 453

Normeniibersicht - Info

Handschuhe 284-290, 292, 414
Hartlote 155-157
Hartlot-FluBmittel 157
Hartlot-FluBmittelpasten 156
Hartl6tpasten 156
Hauben 251, 267
Hauben-Gasanziinder 216
Hautschutzprodukte 301-303
Heiz- und Schneiddiisen 170,176-177,
181-182, 185
Helme 254, 257-259, 261,
263-266, 270-272, 274-275, 298
Hitzeschutz
- Decken 293
- Gewebe 293, 295
- Handschuhe 292
- Matten 293-294
- Planen 293
Hobeldtisen fiir Hand- und
Schrottschneidbrenner 183
Hochdruckschlduche 215
Hochflexibles Kabel 358
Hochlegierte
- Elektroden 125-127
- Fiilldrahtelektroden 136-137
- MAG-Drahtelektroden 138-141
- Stabelektroden 125-127
- WIG-SchweiBstébe 138-141
Hochtemperatur-Silikon-Dichtmassen 424
Hochvakuum-Anlagen Sill5
Hocker 301
Induktives Warmen - Info 104
InduktionsschweiBgerate 104-105
Industrie-Bodenbeldge 301
Industrie-Bodenschutzmatten 301
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Stichwortverzeichnis

Seite

Infrarot-Thermometer 381
Innenzentrier-Vorrichtungen 376
Inspektionsleuchten 384
Inverter-SchweiBgerate 30-31, 46-48
Isolierringe fiir WIG-Brenner 32,34, 36, 38, 40
Isolierschalen 356
Kabel 358-359, 410
- Abzweigungen 357
- Endhiilsen 358
- Kupplungen, CEE 360
- Schuhe 358
- Stecker, CEE 360
- Trommeln 361
Kaltreiniger 421
Kapsel-Gehdrschiitzer 262,299
Kartuschen 237-238
KehInahtbiirsten 353, 406
Keramik-Diisensprays 416
Keramik-Pulversprays 416
Keramische Badsicherungen - Info 370
Keramische Gasdiisen 33, 35-36, 39, 41
Keramische SchweiBbadsicherungen 37
Kettenspanner 376
Klarglaser 243,247,253
Klarreiniger 417
Klebeband, wasserloslich 375
Klebstoffe 423-425
Kleinstflaschen 236
Klemmbhalter fiir Wolframelektroden 367
Klemmhiilsen 358
Klemmkopfe 352
Klemmstromkupplungen 352,377
Klett-Stiitzteller 400
Kdcher 364
Kohleelektroden 363
Kombi-SchweiBerhandschuhe 285, 287
Kompressoren 87
Kontakt
- Diisen 50, 52, 54, 56, 58, 60,

62, 64,68,70,72,74
- Kleber 423
- Spitzen 50, 52, 54, 56, 58, 60,

62, 64,68,70,72,74
- Stiicke 410
Kopfhauben 247, 251
Kopfschutzschilde 250
Kopfteile 267
Korbspulen-Adapter 129, 366
Korrektions-Schutzbrillen 242-245
Kreissageblatter fiir Metall 380
Kugellagerrundfiihrungen 179
Kiihimittel 420,422
Kuhlschmierstoffe 420
Kunststoff-Kabeltrommeln 361
Kupferhartlote 156
KupferschweiBdiisen flir
SchweiBeinsatze 169,173,178
Kupferspitzen fiir
SchweiBeinsatze 169,173,178

Seite

Lackmarker 383
Lagersicherungen 423
Lamellen
- Schleifscheiben 398, 402
- Schleifstifte 404
- Schutzvorhénge 335
- Vorhdnge 335
Larmschutz 262,299
Latzhosen 278, 280, 283
Lecksuchsprays 419
Leder
- Armelschoner 279
- Gamaschen 279
- Handschuhe 284-287
- Jacken 278
- SchweiBerjacken 278
- SchweiBerschutzmasken 247
LED-Inspektionsleuchten 384
Lehren 350
Leuchten 384
Lieferformen SchweiBdréhte - Info 128
Léschdecken 294
Lote 155-160
Loten - Info 154, 440
Lot
- Dréhte 158-160
- Einsétze 168, 173
- Fette 162
- Garnituren fiir Propangas 236
- Gele 160
- Lampen 237-238
- Pasten 156, 160, 162
- und Warmeeinsétze 168,173
- Wasser 160-161
- Wasser-Flaschen 161
- Wasser-Pinsel 161
- Zinne 158
Luftgekiihlte
- MIG/MAG Push-Pull-SchweiBbrenner 77
- MIG/MAG-SchweiBanlagen 46-47
- MIG/MAG-SchweiBbrenner 46-47, 50, 52,

54, 56, 58, 70
- WIG-SchweiBbrenner 32,34, 36, 38,40
Luftmessgerate 321
Luftliberwachungs-Systeme 321

MAG-Drahtelektroden

- fiir AuftragsschweiBungen 133
- hochlegiert 138-141
- niedriglegiert 129
Magnet

- Polklemmen 356
- Positionierer 351
- SchweiBerwinkel 351
- SchweiBspiegel 216
Manometer 205
- Ersatzdichtungen 205

Seite
- Schutzbiigel 204
- Schutzkappen 198, 204
Marker 381-383
Markierstifte 381-383
Maschinen
- Brennschneiddiisen 184-195
- Reiniger 421
- Schneidbrenner 184-185, 197
- Schneiddiisen 185, 195
Masken 247,300
Masse
- Anschliisse 352, 377
- Kabel 359
- Klemmen 355
- Zangen 355
Matten 301
Mechanischer SchweiBrauchfilter 309-311
Mehrfachsteckdosen 360
Mehrfachwinkelmagnete 351
Mehrflammheizdiisen 193
MeiBelhammer, Druckluft 362-363
Mess- und Priifkoffer 384
Messgeréte 375
Messing
- Doppelnippel 218
- Hartlote 155
- Schlauchttillen 218-221
- SchnellverschluBkupplungen 219-222
- Stecknippel 219-221
- Steckiillen 219-221
- Uberwurfmuttern 218
- Verbindungsnippel 219-221
Metall
- Ségeblatter 380
- Schruppscheiben 401
- Trennscheiben 401
- Winkelspanner 354
Mieten und Leasen - Service-Info 20
MIG/MAG
- Drahtelektroden fiir Cu/Cu- 142-144

Legierungen

- Gasduisen 50, 52, 54, 56, 58, 60,

62, 64,68,70,72,74
- Push-Pull-SchweiBbrenner 77
- SchweiBanlagen 46-48

46-48, 50, 52, 54, 56,
58, 60, 62, 64, 68, 70

- SchweiBbrenner

Mischer 193
Mischrohre 193
cl\illlat:]etl‘;eglerter Schutzgas-SchweiB- 131-132
Modulare Absaughaube 331
Montagekleber 425
Multifunktionsspotter 113
Multi-Sprays und -Ole 417
Nadelentoster 362
Nappaleder-Handschuhe 284, 286
Neusilberhartlote 156
Neutralisationspasten 412




Stichwortverzeichnis

Seite Seite Seite

Niedriglegierte PSA - Persinliche Schutzausriistung, o0 4,9 SAUGSChlduche 309, 311, 324
- Drahtelektroden 129 Normen - Info ’ Séureflaschen 161
- Elektroden 122-123 Pumpflaschen 422 Sechskantmuttern 50, 54, 56, 60, 62, 64
- Filldrahtelektroden 136 PunktschweiBelektroden 114-115 Seifen 302-303
- Stabelektroden 122-123 PunktschweiBzangen 110-111 Seilaufroller 334
- WIG-SchweiBstébe 130 Push-Pull-SchweiBbrenner 77 Service- und Dienstleistungen 13-15
Normauf hochlegi PVC icherheitseinrichtungen -
S?abe?:k?;l:ies : I:f% e 124,438 - Gewebeschlduche 222 f\:wznd‘il:lsgesbei(;ptiglege S
Normaufbau unlegierte 120,432 - Schlduche, Druckluft 222 Sicherheits
Stabelektroden - Info ’ - SchweiBkabel 358 - Behalter 247
Nylonbrillen 243 - Einrichtungen 232

R - Kabeltrommeln 361
0 - Schuhe 283

Rauchgas-Absaugbrenner 76 - Stiefel 283
Oberflachenreininger 421 Raumliiftungssysteme 320 Sicherungsautomaten 232
Ohrschutz 262,299 Reduzierkonen 115 Sigma-Jacken 278
OrhbitalschweiBtechnik - Info 116-117 Regulatoren 95 Sigma-Schutz 278

Reiniger 413,417, 421 Silberlote 157
P Reinigungs Silikon

- Bohrer 216 - Dichtmassen 424
Papier, wasserldslich 375 - Griffe 410 - Rohrendstopfen 374
Passivierungsmittel 413 - Mittel 421 - Sprays 419
Pasten 415 - Réder 405 sitzmobel 301
Patronenfiltergeréte 311-312 - Scheiben 399 Sonnenschutzmittel 301
Permanent-Magnetpositionierer 351 - Vliese 162, 400 Spanndorne 402
Permanent-Mehrfach-Winkelmagnete 351
Pflegecremes 301 232:5:&[;:11?1?:: u ;g:'jvice-lnfo 2 zgz::zllsen fiir WIG-Brenner 33_34,32:31
Pflegesprays 410,419 Reparatur-Kits 424 Spannhiilsengehause fiir WIG-Brenner 33,35-36
Phasenwender 360 Restsauerstoff-Messgerite 375 Spannkappen fiir WIG-Brenner 32, 34, 36, 38, 40
Pickhammer 357 Ring-Schneid- und Heizdiisen 170,176,181 Spanntische 386-387, 389-391
Piezo-Gasanziinder 216 RiBpriifmittel 417 Spendersysteme 302-303
Pinsel fiir Lotwasser 161 RoboterschweiBen - Info 96-99  Spezialfette 352
Pipeline-SchweiBermiitzen 251 Rohr Spezialhandschuhe 292
Pistolen-Gasanziinder 216 - Bocke 378 Spiegel 216
Plasmaschweiien und - Endstopfen 374 Sprays 416-419
Mikroflammléten - Info 102-103, 428-429 - Gewindedichtungen 423 Spritzerschutzdecken 204
Plasma - Gripzangen 355 gpriihbeizen 412
- Schneidanlagen 78-79 - Ségen 380 gpriihflaschen 410
- Schneidbrenner 78-79,82-83 - Schalldampfer 309,311 gpriihgerite fiir Beizmittel 413
- VerschleiBteile 78-79, 82-83 - Schnellspanner 377 gpriihreiniger 421
PolschweiBzwingen 354 - SchweiBeinsétze 167,173, 186, 188, 190
Polymer-Gleitmittel 419 - SchweiBer-Gripzangen 355 Sc h
Polymer-Klebstoffe 425 - Stopfen 373-374
Polzwingen 352, 354 - Trennmaschinen 380 Schaft-Rundbiirsten 402, 407
Profildichtungen 198,205 Rollennaht-SchweiBanlagen 113 Schallschutz- und
Propan Rostiéser 420 Trennwandsysteme - Info 346
- Anwarmbrenner-Garnituren 236 Rostldser-Sprays 420 Schlackenhammer 357
- Griffstiicke 239 Rostschock-Sprays 420 schlauchkupplungen - 233, 445
- Handgriffe 239 Riickschlagsicherungen 232 Anwendungsbeispiele ’
- Hochdruckschlduche 215 Rundbiirsten 402, 407-408 Schlauch 214-215, 222
- Kleinstflaschen 236 Rundfilhrungen 179,187 - Anschliisse 219-221
- Létgarnituren 236 Rundkopf-Schneidbrenner 184 - Aufroller 215
- Schlduche 215 - Halter 215
- Weichl6tgarnituren 236 S - Klemmen 217
- Weichléthandgriffe 239 - Kupplungen 219-222,234
Priifung von Autogen- und 17 Sageblatter fir Metall 380 - Muttern 218
Gasanlagen - Service-Info Salmiaksteine 162 - Tiillen 218-221
Priif- und Messkoffer 384 Sauerstoff - Verbinder 219-221
Priifgerate 384 - Druckminderer 200-203 Schleifmittel, Gebrauch - Info 396, 458
PSA - Personliche Schutzausriistung ~ 248-249, - Messgeréte 375 schleif
beim SchweiBen - Info 450-451 - Schlduche 214 - Bandkérper 403

Sauggeblise 324 - Helme 271




Stichwortverzeichnis

Seite
- Hiilsen 403
- Hiilsenkdrper 403
- Kabinen 347
- Mittel fiir Satiniermaschinen 405
- Rader 402, 405
- Scheiben 399, 401-402
- Scheibenabrichter 399
- Stifte 403-404
- Teller 400
- Vliesrollen 400
Schlitzdiisen 170,176, 181, 309, 311
Schmiermittel 419
Schneiden, Grundlagen - Info 80- 81
Schneid
- Brenner 169, 175,184-185,
187,189, 191,197
- Brennergarnituren 167,172,186,
188, 190-191
- Diisen 169-171,173,176-178, 181-182,

184-185, 189, 191-192, 195

- Einsétze 169, 175, 187,189, 191
- Fiihrungen 183
- Mittel 422
- Ole 422
Schnellschneiddiisen 184-195
SchnellverschluBkupplungen 219-222
Schnittschutzhandschuhe 292
Schnirstiefel 283
Schraubensicherungen 424
Schraubzwingen 354
Schrottbrenner 194
Schrumpfbrennereinsétze 237
Schruppscheiben 397, 401
Schiirzen 414
Schutzstufen zur Verwendung beim 253
ElektroschweiBen - Info
Schutz
- Brillen 242-247
- Brillen-Aufbewahrungsboxen 247
- Brillen-Ersatzglaser 242-245, 247,253
- Biigel 204
- Biigel fiir Manometer 204
- Cremes 301
- Glaser 243,247,253
- Handschuhe 284-289, 292, 410, 414
- Hauben 295
- Helme 254, 257-259, 261, 263-266,
270-272,274-275, 298
- Hiillen 295
- Kappen 198, 204
- Pasten 415
- Planen 293, 295
- Salben 301
- Schilde 250
- Schlduche 295
- Vorhénge 334-335, 338-339, 342
- Wande 338-339, 342-343
- Wénde, dreiteilig mit Lamellen 339
- Wénde, einteilig mit Folienvorhang 338
- Wénde, einteilig mit Lamellen 338
- Wénde, einteilig mit Lamellenvorhang 338
Schutzgase, Ubersicht - Info 225

Seite
Schutzgas
- Regulatoren 95
- SchweiBdrahte 129-133, 138-151, 156
- SchweiBdréhte fiir A/-Al-Legierungen 145-151
- SchweiBdrahte fir Cu/Cu-Legierungen ~ 142-144,

156
- SchweiBdrahte, hochlegiert 138-141
- SchweiBdréhte, mittellegiert 131-133
- SchweiBdréhte, niedriglegiert 129-130
- Sparer 207
- Zylinder 373
SchweiB- und Spanntischsysteme -
Info 385, 392- 393
SchweiB
- Aggregate 86
- Badsicherungen 37
- Bolzen 101
- Brenner MIG/MAG 48, 60, 62, 64,70, 72
- Brenner WIG 32, 34, 36, 38, 40
- Dréhte 129-133, 138-151, 156

- Diisen fiir SchweiBeinsatze
- Einsétze

169,173,178

168,172,186, 188, 190

- Elektroden 122-123, 125-127
- Inverter 30, 46
- Kabel 358
- Kabelkupplungen 357
- Kabelsétze 359
- Lamellen-Schutzvorhénge 335
- Nahtlehren 350
- Schutzsprays 415-416
- Spiegel 216
- Tische 328-329, 386-387, 389-391
- Traktoren 94
- Trennmittel 415-416
- Zangen 355
- Zwingen 354
SchweiBerschutz-Bekleidung, 281
Normen - Info

SchweiBer

- Armel 279
- Armelschoner 279
- Bekleidung 278-280, 282-283
- Brillen 243-244, 246-247
- Bundjacken 278, 280, 282-283
- Decken 294
- Gamaschen 279
- Gripzangen 355
- Handschuhe 284-287, 414
- Handschutzschilde 252
- Hauben 247, 250-251
- Jacken 278, 280, 282-283
- Jacken, Leder 278
- Kissen 276
- Kopfhauben 251
- Kopfschutzhauben 251
- Latzhosen 278
- Lederjacken 278
- Miitzen 251
- Schirme 276
- Schiirzen 278-280
- Stiefel 283
- Spezialzangen 357

Seite
- Winkel 351
SchweiBerschutz 298
- Bekleidung 278-280, 282-283
- Brillen 243-244, 246-247
- Glaser 243-244,246-247, 253

- Hauben 251

- Helme 254, 257-259, 261,

263-266, 270-272, 274-275
- Lamellen 335
- Masken, Leder 247
- Schilde 250
- Viisiere 250
- Vorhdnge 298, 334-335, 338-339, 342

SchweiBrauch-Absaugung,
Vorschriften + Gesetze -
Info 22-24, 304-306, 454-456

SchweiBrauch-Absauganlagen 307, 309-312, 315,

318, 324, 332-333

SchweiBrauchfilter 307, 309-312,
315, 332-333
Schwenk-Seilaufroller 334
Stabelektroden, hochlegiert 125-127
Stabelektroden, niedriglegiert 122-123
Stabelektroden-Inverter 30
Stabschleifer, Druckluft 362
Stahldrahtbiirsten 353, 406-408
Stahlflaschen - Tauschprinzip - Info 224
Stahlflaschen 226-228
- Container 223
- Fiillungen 226-228
- Karren 229-230
- Wagen 229-230
Standard-Ventilatoren 324
Stangenlétzinne 158
STAR
- Flammstrahleinsétze 178
- Griffstlicke 172
- L6t- und Wéarmeinsatze 173
- RohrschweiBeinsétze 173
- Schneidbrennergarnituren 172
- Schneideinsétze 175
- SchweiBeinsétze 172
- Warmeinsétze 173
STARLET
- Griffstlicke 167
- Loteinsétze 168
- Rohr-SchweiBeinsatze 167
- Schneideinsétze 169
- Schneidbrennergarnituren 167
- SchweiBeinsatze 168
Start-Stop-Automatiken 309, 311
Stationdre §chweiBrauch- 319
Absauggeréte
Staubmasken 300
Stecknippel 219-221
Stecktiillen 219-221
Stellwande 342-343
Streifenvorhdnge 335
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Stichwortverzeichnis

Seite

Strombelastbarkeit von

SchweiBleitungen - Info 399

Stromdiisen 50, 52, 54, 56, 58, 60,
62,64,68,70,72,74
Stromerzeuger 86
Stromkupplungen 352,377
Stromstationen 361
Stumpfschleifer 43, 369
Stitzteller fiir Haft-Schleifscheiben 400
Stiitzteller fiir Klett-Schleifscheiben 400
Tauschsystem fiir Stahlflaschen 226-228
Tellerschleifscheiben 402
Temperatur-Messstifte 381
Tempilsticks 381
Thermisches Spritzen - Info 163, 439
Thermometer 381
TIG-SchweiBbrenner 32,34, 36, 38, 40
Topfblirsten 408
Tragbare SchweiBrauch-Absauggerate 311,324
Tragbare SchweiBinverter 30, 46
Traktoren 94
Transportkésten 410
Trennmittel- und Sprays 415-416
Trennscheiben 397, 401
Trockenschrénke fiir Elektroden 364-365
Tubenschreiber 382
Uberwurfmuttern 218
Umgebungsschutz (Anwendungs-
beispiele) - Info 336, 340- 341
Umrils_tung von SchweiBmaschinen 462
- Service-Info
Universal-Sprays 418-419
Unterstellbdcke 378
Unterziehhauben 251
Ventilatoren 324-325
Verbindungsnippel 219-221
Verbindungsstiicke 193

Seite

Verlangerungskabel 361
VerschleiBteil-Sets 37, 66-67
Verschlussgarnituren 75
Verteiler mit Messing-VerschluBkupplungen 222
Verteilersteckdosen 360
Verzinnungspasten 160
Vielzweck-Sprays 418-419
Visierkopfteile 267
Vlies-Lamellen-Schleifstifte 403-404
Vlies-Schleifrader 405
Vollsicht-Schutzbrillen 245-246, 410
Vorbauelektroden 115
Vorhénge 298, 334-335, 338-339, 342
Vorsatzgléser 253, 256, 259, 261, 263, 265
Vorsatzscheiben 253, 256, 259, 261, 263, 265
Waagen 377
Wandhalter 309, 311
Wandhalterungen 230
Wérmediisen 174,187
Wérmeinsétze 168, 173
We_l_rtung und sict]erheitstechnische 14
Priifungen - Service-Info
Wartung von Gebldseatemschutz-
systemen gem. DGUV 112-190 - 25
Service-Info
Wartungssprays 419
Wasseranschluss-Verschlusskappe 75
Wasserlosliche Abdichtmaterialien 375
Wasserwaagen 377
Weichl6t- und Verzinnungspasten 156, 160
Weichlote 159
Weichlot-FluBmittel 160
Weichl6tgarnituren 236
Weichl6tpasten 156, 160
Widerstands-SchweiBanlagen, 108-109,
Auswahl - Info 430-431
wiG
- Brenner 32, 34, 36, 38, 40
- SchweiBerhandschuhe 284-286
- SchweiBstébe fiir Al/Al-Legierungen 145-151
- SchweiBstébe fiir Cu/Cu-

Legierungen 142-144,156
- SchweiBstébe, hochlegiert 138-141

Seite
- SchweiBstabe, mittellegiert 131
- SchweiBstébe, niedriglegiert 130
- VerschleiBteile 32-36, 38-41
Winkelmagnete 351
Winkelspanner 354
Wolframelektroden - Info 42,436
Wolfram
- Elektroden 44-45
- Elektroden-Anschleifgeréte 43,367-369
- Elektroden-Klemmhalter 367
- Nadeln 44-45
Zangen 355, 357
Zentrale Gasversorgung - Info 24(:‘%_241417’
Zentrale Absaugsysteme - Info 317
Zentralfilteranlagen 318
Zentrierkorner 377
Zinksprays 418
Zirkelstangen 179,187
Zopf-Rundblirsten 408
Zopf-Topfbiirsten 408
Zubehor zu/fiir:
- Absaugarme und -krane 309, 311
- Absaugtischen 333
- Gasflaschen-Container 223
- Lamellen-Schutzvorhéngen 337
: 4

- MIG-MAG-SchweiBbrennern 56%562%(31
- Rollenbécke 378
- Safe-Tanks 223
- Sauggebléase 324
- SchweiBervorhinge 334
- SchweiBrauch-Absauggerate 310, 312, 314,

332-333
- Schutzvorhdnge 334
- Umweltcontainer 223
- Vorhdnge 334
- Wolframelektroden-Anschleifgerate 43, 369
Zwillings-Autogenschlauche 214
Zwingen 354
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© Alle Rechte beim Herausgeber. Dieser Katalog ist urheberrechtlich geschiitzt und bleibt unser Eigentum. Nachdruck, auch auszugsweise,

nur mit Genehmigung des Herausgebers.

eis

Die Angebote richten sich ausschlieBlich an Gewerbetreibende. Preise sind bei dem auf der
Titelseite benannten E.I.S.-Partner tagesaktuell direkt anzufragen. Sie sind freibleibend und
verstehen sich zuziiglich der gesetzlichen Mehrwertsteuer. Grundlage sind die ,Allgemeinen
Geschéftsbedingungen des jeweiligen E.I.S.-Anschlusshauses. Sollten Ihnen diese nicht
bekannt sein, bitten wir um entsprechende Anforderung. Bei Gerédten und sperrigen Giitern
bleibt die Lieferung ab Werk vorbehalten. Die Lieferungen erfolgen ohne Dekoartikel.
Sortimentsénderungen und  Liefermdglichkeiten  bleiben
ausdriicklich vorbehalten. Fiir Irrtlimer, Druckfehler, Farbabweichungen sowie fehlerhafte
technische Daten und Abbildungen wird eine Haftung ausgeschlossen. Die in diesem

Technische Anderungen,

Katalog verdffentlichten Angaben entsprechen dem Informationsstand zum Zeitpunkt
des Redaktionsschlusses (31.01.2023). Spétere Anderungen konnten, sofern vorhanden,
aus produktionstechnischen Griinden keine Berticksichtigung finden. Die ausgewiesenen
Handelsmarken kénnen auch in den Originalverpackungen der ausgewahlten Lieferanten
ausgeliefert werden. Bitte beachten Sie: Gebrauchte Elektronikaltgerdte sowie Batterien
und Akkus miissen laut Gesetz einer umweltvertraglichen Entsorgung zugefiihrt werden.
Bei der Bestellung neuer Waren kénnen Sie Ihren Handler mit der Entsorgung von Geréten
verschiedener Kategorien beauftragen. Néhere Informationen hierzu erhalten Sie unter
elektrogesetz.de oder direkt bei lhrem Héndler.
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Neuheiten

NEU IM SORTIMENT

MIG/MAG-SchweiBgeréte
in WG1 auf S. 46

AUTOMA-Drehtische
in WG2 auf S. 92

Kompressoren
in WG1 auf S. 87

Induktions-Wérmegerate
in WG2 auf S. 105

BolzenschweiBgeréte
in WG2 auf S. 100

SchweiBtraktoren
in WG2 auf S. 94

HARRIS-Gassparer
in WG4 auf S. 207

WIG-SchweiBgeréte . Desinfektionsprodukte
inWG1 ab S. 30 in WG5 ab S. 302

Arbeitshocker

inWG5 auf S. 301 EXACT-Rohrségen
in WG6 auf S. 380
MeBgeréte
in WG6 auf S. 381 :

Sievert-Schleifscheibenabrichter
in WG7 auf S. 399

BINZEL-Beizreinigungsgeréte

3M-Schleifmittel in WG7 auf S. 409

in WG7 ab S. 401
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Service- und Dienstleistungen

WIR SIND DA, iTINFO
WENN SIE UNS BRAUCHEN

SCHWEISSTECHNISCHE BERATUNG

NACHHALTIGE, KUNDENORIENTIERTE
LOSUNGEN UND ZUVERLASSIGER FULL-
SERVICE

Auch beim Kundenservice setzen wir auf Spitzenqualitit,
Schnelligkeit und liickenlose Rundum-Betreuung.

Speziell geschulte Techniker stehen Ihnen unter anderem fiir sicher-
heitstechnische Uberpriifungen, die Wartung und Reparatur, den Umbau
und die Anfertigung individueller Sonderldsungen zur Verfligung.

Ergénzt durch unseren leistungsstarken und speziell ausgertisteten
Fuhrpark kénnen wir im Bedarfsfall direkt bei Ihnen vor Ort sein und
auch in schwierigen Fallen praktische Unterstiitzung anbieten.

SCHWEISSTECHNISCHE BERATUNG

Gerne stehen wir lhnen bei der Umsetzung schweitechnischer
Aufgaben beratend zur Seite.

P Sie mochten Ihre Fertigung und/oder Qualitat verbessern?

P Die Effizienz steigern?

» Uber neue Produkte und Verfahren in der SchweiBtechnik informiert
werden?

D Erfahren, welcher Prozess fiir Ihre SchweiBaufgabe geeignet ist?

Unsere erfahrenen SchweiBfachleute bringen Sie zuverlassig mit
Rat und Tat ans Ziel:

» Anwendungsberatung und personliche Vorfiihrungen bei Ihnen vor Ort
oder in unserem Hause.

P Beratung zu SchweiBverfahren, SchweiBzusatzen und Hilfsstoffen.

» Beratung bei Ihnen vor Ort durch unsere Autogen-Sachkundigen.

» Inhouse-Schulungen rund um die professionelle SchweiBtechnik.

P Unterstiitzung bei der Planung und Einrichtung kompletter SchweiB-
arbeitsplatze.

P Beratung zur Optimierung von Produktionsprozessen.

|
V./ &
MIET- UND LEASINGGERA_TE Fiir nahezu jeden Anwendungsfall haben Sie mit uns einen soliden

und zuverldssigen

DAS RICHTIGE KONZEPT -
VON ANFANG AN!
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Service- und Dienstleistungen

~INFO| i WARTUNG UND
SICHERHEITSTECHNISCHE PRUFUNGEN

WENIGER DEFEKTE = WENIGER AUSFALLZEITEN!

Profitieren Sie von unseren zuverldssigen Wartungs- und Priifservices fiir lnre SchweiBanlagen und reduzieren Sie Kosten
fiir Reparaturen infolge mangelhafter Wartung.
Ihre Gerdte warten und priifen wir in unserem Service-Center oder bei Ihnen vor Ort. Natiirlich bieten wir auch auf Ihren Bedarf

individuell abgestimmte Wartungsvertrage an. So kdnnen Sie sicher sein, dass Ihre Anlagen und Geréate ordnungsgeman
funktionieren und den gesetzlichen Bestimmungen entsprechen.

GemaB VDE- und DGUV-Richtlinien sind fiir alle elektrischen Geréte im gewerblichen Einsatz sicherheitstechnische Uberpriifungen
vom Gesetzgeber zwingend vorgeschrieben.

UNSERE PRUFSERVICES IM UBERBLICK

Priifung: Validierung:

P Kalibrierung/Validierung von Lichtbogen-SchweiBeinrichtungen nach
DVS®-Merkblatt 3009 und DIN IEC 60974-14.

O e 109002 I Wrtung nach Harstllorvorgaten. P Sicherheitspriifung an SchweiB- und Schneid-einrichtungen geméas
DIN IEC 60974-4 (VDE 0544-4, DGUV Vorschrift 3).
» Jahrliche Priifung an SchweiBrauch-Absaugsystemen entsprechend
den gesetzlichen Vorschriften (BGR 121-3.7.2 Lufttechnische Priifung,
DIN VDE 0701-0702 Elektrische Priifung).

P Ganzheitliche Priifung von Autogen- und Gasanlagen sowie
Sicherheitseinrichtungen nach BGR, DVS®-Merkblatt und DGUV.

[J DIN IEC 60974-4 []DIN IEC 60974-14

[J DINVDE 0701  []0702 Wartung:

Bitte betreiben Sie zu Ihrer Sicherheit kein Gerit,

dessen Priifungstermin Gberschritten ist! P Priifung, Wartung und Pflege von Frischluftsystemen mit Priifprotokoll

PRUFUNG GEMASS NORM BESTANDEN. und PrUfsiegeI nach DGUV-1 90

WARTUNGSVERTRAGE

RegelméBige Wartungen und Priifungen von Anlagen sind unerldsslich, um Reparaturen vorzubeugen
und um die Sicherheitsstandards einzuhalten. Mit individuell auf Ihren Bedarf zugeschnittenen
Wartungsvertragen sichern wir die dauerhafte Verfiigbarkeit und Leistungsfahigkeit lhrer Anlagen.

Ihre Vorteile im Uberblick:
» Minimierung von Stillstandzeiten und der daraus resultierenden Kosten.

» Wesentliche Optimierung lhrer SchweiBprozesse durch
regelméBig kalibrierte/validierte SchweiBanlagen.

P Ihre Gerate entsprechen stets den gesetzlichen Anforderungen.
P Mehr Sicherheit fiir lhre Mitarbeiter durch regelmaBig gepriifte Geréte.
P Sie erhalten eine regelméaBige Wartungsdokumentation mit ausfiihrlichen Priifprotokollen und Priifplaketten.

REGELMASSIGE WARTUNG SPART ZEIT UND KOSTEN!

Vereinbaren Sie noch heute ein Beratungsgespriich bei lnem SCHWEISS -Fachberater
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Service- und Dienstleistungen

REPARATUR, UMBAU, i [INFO
SONDERLOSUNGEN

NUTZEN SIE UNSERE ERFAHRUNG UND KOMPETENZ!

Durch den Einsatz neuester (Mess-)Technik, schneller Einsatzbereitschaft und ein gut sortiertes Ersatz- und VerschleiBteil-
Lager reduzieren wir im Reparaturfall langere Ausfallzeiten. Selbstverstéandlich knnen wir Ihnen auf Wunsch fiir die Dauer
der Reparatur auch ein Ersatzgerat zur Verfiigung stellen.

» Reparatur von SchweiB- und Schneidanlagen aller Fabrikate.

» Reparatur und Umbau von SchweiB- und Schneidbrennern aller Fabrikate.
» Reparatur von Autogengeréten aller Fabrikate.

P Reparatur von Absaugsystemen aller Fabrikate.

P Zuverldssige Ersatz- und VerschleiBteilversorgung.

» Abhol- und Bringservice.

UMBAU UND SONDERLOSUNGEN

Die Wiinsche unserer Kunden besitzen bei uns oberste Prioritdt. Deshalb z&hit die Anfertigung kundenspezifischer Sonder-
losungen fiir Maschinen, SchweiBanlagen, Materialien und SchweiBzubehor zu unseren wichtigsten Kernkompetenzen.

Mit unserem fachlichen Know-how und unserer langjahrigen Erfahrung in der SchweiBtechnik konnen wir selbst ungewéhnlichen
Spezialanfragen ziigig und professionell nachkommen. Um unserem hohen Selbstanspruch jederzeit zuverlassig gerecht zur werden,
legen wir darliber hinaus groBen Wert auf eine fundierte Qualifikation unserer Mitarbeiter. In praxisnahen Fortbildungen informieren unsere
Lieferanten das gesamte Team regelméBig tiber neueste technische Verfahren, innovative Materialien und aktuelle Maschinentypen.

SCHNELL, HOCHWERTIG UND FACHGERECHT!
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Service- und Dienstleistungen

WARTUNG UND AUSTAUSCH VON AUTOGENGERATEN
(ALLE FABRIKATE)

SCHWEISSRING®
DER STARKERE SERVICE

Nutzen Sie die Gelegenheit, unsere Leistungsfahigkeit unter
Beweis zu stellen:

® Sie bringen uns Ihre defekten oder zu iiberpriifenden Autogen-
Geréte.

o \Vir reparieren lhre Autogengerate fiir Sie kurzfristig
oder in besonders eiligen Féllen bieten wir Ihnen
auch einen ginstigen Reparatur-Austausch-Preis an.

Dariiber hinaus haben Sie bei uns grundsétzlich die
Mdglichkeit, Ihre gebrauchten Autogen-Geréte z.B. zur
Umstellung auf ein Fabrikat mit einem fiir Ihren Betrieb
besseren Kosten-/Nutzen-Verhéltnis zum fairen Preis in
Zahlung zu geben.

Sprechen Sie mit uns.
Wir haben fiir Sie die passende Losung.

Flaschendruckminderer nach EN IS0 2503

Flaschendruckminderer fiir 200 bzw. 300 bar miissen so beschaffen sein, dass
sie den zu erwartenden Beanspruchungen standhalten und Versicherte nicht
gefahrdet werden.

Die Kennzeichnung der Druckminderer wird durch die EN ISO 2503 geregelt,
z.B. sind Angaben notwendig, wie hochster Vordruck, hochster Hinterdruck,
Hersteller, Gasart, Nummer der Norm. Sicherheitsbewusste Hersteller lassen
eine , Typenpriifung® durch ein anerkanntes Priifinstitut durchfiihren und ge-
wabhrleisten somit die notwendige Sicherheit.

Die berufsgenossenschaftlichen Regeln fiir Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit (BGR 500/Kap, 2.26) legen fest:

,Die Versicherten diirfen aus Druckflaschen nur entnehmen, nachdem ein fiir die jeweilige Gasart und die vorliegenden Betriebsbe-
dingungen geeigneter Flaschendruckminderer auf sichere Weise angeschlossen ist.

,Die Versicherten diirfen in Einzelflaschenanlagen Ubergangsstiicke zwischen Flaschenventil und Flaschendruckminderer nicht
verwenden.”

Das DVS Merkblatt 0221 gibt Hinweise zur regelmaBigen Priifung von Druckminderern.
Einzelflaschenanlagen fiir Sauerstoff und Brenngas sind mit Sicherheitseinrichtungen nach IS0 5172 zu versehen.
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Service- und Dienstleistungen

PRUFUNG VON AUTOGEN-
UND GASANLAGEN

FOLGENDE KOMPONENTEN SIND ALS GESAMTHEITLICHE

ANLAGE ZU BETRACHTEN UND ZU PRUFEN:

Technische- und Ordnungsprifung
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Es sind alle Anlagenkomponenten zu priifen!

Aufgrund seiner jahrzehntelangen Erfahrungen auf diesem Gebiet, hat unser Servicepartner ein Konzept entwickelt, das die umfangreichen
Anderungen der letzten Jahre in den gesetzlichen Bestimmungen beriicksichtigt und Ihnen immer aktuell die notwendige Rechtssicherheit

bietet.

Haben Sie Fragen zur Planung, Durchfiihrung und Wartung?

Gerne beraten wir Sie hierzu ausfiihrlich, bei lhnen vor Ort.
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Service- und Dienstleistungen

ITTIE GEFAHRDUNGSBEURTEILUNG

Unter Zuhilfenahme entsprechender Dokumentationen hat der Betreiber, gemaB den aktuellen gesetzlichen Bestimmungen (BetrSichV, ArbSchG), eine
Gefahrdungsbeurteilung durchzufiihren, in der unter anderem die Priifintervalle aller Anlagenbestandteile, auf Basis der jeweiligen (teilweise unterschied-
lichen) Herstellerangaben, zu bestimmen und festzuhalten sind. Des Weiteren miissen der Priifumfang sowie die Qualifikation der mit der Priifung zu
beauftragenden Person ermittelt und festgehalten werden.

Technische Priifung
Ordnungspriifung

Muss wiederkehrend gesichtet und dokumentiert werden.

Empfehlung

Gefahrdungsbeurteilung

Wiederkehrende Priifungen

Im Anschluss an die Gefahrdungsbeurteilung sind alle Einzelkomponenten wiederkehrend einer Priifung nach all diesen Vorgaben und Festlegungen
durchzufiihren. Der Gesetzgeber schreibt hierbei eine gesamtheitliche Betrachtung ALLER Einzelkomponenten vor. Erst durch die vollstdndige und
korrekte Einhaltung dieser Vorgaben, erlangt der Betreiber Rechtssicherheit. Aufgrund seiner jahrzehntelangen Erfahrungen auf diesem Gebiet,

hat unser Servicepartner ein Konzept entwickelt, das die umfangreichen Anderungen der letzten Jahre in den gesetzlichen Bestimmungen
beriicksichtigt und Ihnen immer aktuell die notwendige Rechtssicherheit bietet.

Die Dokumentation der Gefahrdungsbeurteilung muss folgende Punkte beinhalten:

e die Gefahrdungen, die bei der Verwendung der Arbeitsmittel auftreten

e die zu ergreifenden SchutzmaBnahmen

e Art und Umfang der erforderlichen Priifungen sowie die Fristen der wiederkehrenden Priifungen
e das Priifungsergebnis der SchutzmaBnahmen-Wirksamkeit

Auszug aus der Betriebssicherheitsverordnung: § 22 Ordnungswidrigkeiten:

(1) Ordnungswidrig im Sinne des § 25 Absatz 1 Nummer 1 des Arbeitsschutzgesetzes handelt, wer vorsatzlich
oder fahrlassig

1. entgegen § 3 Absatz 1 Satz 1 die auftretenden Gefahrdungen nicht oder nicht richtig beurteilt,
2. entgegen § 3 Absatz 3 Satz 3 keine Gefdhrdungsbeurteilung durchfiihrt,
3. entgegen § 3 Absatz 6 Satz 1 die Art und den Umfang von erforderlichen Priifungen nicht ermittelt und festlegt,
4. entgegen § 3 Absatz 6 Satz 1 die Fristen von wiederkehrenden Priifungen nach §§ 14 und 16
nicht ermittelt und festlegt,
5. entgegen § 3 Absatz 7 Satz 4 eine Gefahrdungsbeurteilung nicht oder nicht rechtzeitig aktualisiert ...
Bei Nichtbeachtung drohen BuBgelder bis 5.000 €! (siehe ArbStéttV §9 bzw. ArbSchG §9)

...weiter heiBt es unter § 23 Straftaten: (1) Wer durch eine in § 22 Absatz 1 bezeichnete vorsatzliche Handlung Leben oder Gesundheit eines
Beschéftigten gefdhrdet, ist nach § 26 Nummer 2 des Arbeitsschutzgesetzes strafbar ...
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Service- und Dienstleistungen

GESETZLICHE ANFORDERUNGEN

ZUR PRUFUNG UND DOKUMENTATION

Gefahrdungsbeurteilung

1. Die Gefahrdungen, die bei der Verwendung der Arbeitsmit-
tel auftreten, z.B. Explosion, Acetylenzerfall,
Verbrennungen

2. Die zu ergreifenden SchutzmaBnahmen,
hier: technische, organisatorische MaBnahmen

3. Art und Umfang der erforderlichen Priifungen sowie die
Fristen der wiederkehrenden Priifungen.
z.B. gesetzl. Regelungen, BG-Regelwerke,
Herstellerangaben beachten.

4. Das Priifungsergebnis der SchutzmaBnahmen-Wirksamkeit

Wiederkehrende Sichtung
der Gefahrdungsbeurteilung

Sichtung und Dokumentation

1.und 2:
Einmalige Dokumentation (wenn keine
Veranderung der Anlage)

3. Wichtig:

Die Priifung muss nach den Angaben

aus der Gefahrdungsbeurteilung durch-
gefiihrt werden. (Alle Komponenten, wie
z.B. Sicherheitseinrichtungen, Kupplungen,
Kugelhdhne, Druckregler, etc.)

Hierbei miissen befahigte Personen mit
erweiterten Kenntnissen

(TRBS 1203 Druck/Explosion) zum Einsatz
kommen.

Eine umfangreiche Dokumentation ist
unumganglich, um 4. zu erfiillen.
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Service- und Dienstleistungen

IO VIET- UND LEASINGGERATE

Unternehmen miissen heutzutage technisch auf dem neuesten Stand sein, um in einem hart umkampften
Markt wettbewerbsfahig zu bleiben und um auf den Bedarf inrer Kunden schnell und flexibel reagieren zu
konnen. Dazu muss immer wieder in moderne Fertigungsgerate und Anlagen investiert werden.

Mit unserem Miet- und Leasingservice bleibt Ihr Unternehmen auch bei Auftragsspitzen
und engen Lieferfristen finanziell flexibel. Sie passen lhren Maschinenpark einfach an
die momentane Geschéftslage an — ohne mit hohen Kosten fiir den Kauf eines Gerates
kalkulieren zu miissen. Je nach Bedarf und Kundenwunsch konfigurieren wir alle
Systeme mit Sonderzubehor. So sind Sie jederzeit fiir alle SchweiBaufgaben gertistet,
bleiben flexibel und schonen Ihr Eigenkapital.

MIETSERVICE

Ideal fiir den kurzfristigen Einsatz und um Produktionsspitzen abzudecken.

Wir verfligen uiber eine groBe Auswahl an Geraten und Zubehdr, die Sie
tageweise oder Uber langere Zeitrdume mieten konnen. Ob als Ergénzung

bei Produktionsspitzen, als Ersatz wahrend einer Wartung oder auch zum
Kennenlernen bieten wir lhnen hochwertige SchweiBtechnik zur Vermietung an.

LEASINGSERVICE

Ideal fiir den ldngerfristigen Einsatz, steueroptimierend und flexibel
in der Vertragsgestaltung. Ihre Leasing-Vorteile im Uberblick:

» Sie haben stets die neuesten Maschinen und Anlagen.

P Finanzierung ohne Kapitaleinsatz und Schonung der Liquiditét. Kreditlinien
und bankméBige Sicherheiten bleiben unberiihrt. Leasing-Raten sind als
Betriebsaufwand steuerlich voll absetzbar.

p Starkung lhrer Wettbewerbsféhigkeit durch bedarfsgerechte Investitionen.

» Durch konstante, fest vereinbarte Zahlungen iiber die gesamte Laufzeit
haben Sie eine klare Planungs- und Kostengrundlage.

P Leasing-Raten fallen parallel zur Nutzung des Gerétes an. Idealerweise
finanziert sich das Leasingobjekt somit selbst (»Pay-as-you-earn«-Effekt).

» Leasing ist bilanzneutral. Investitionen {iber Leasing fiihren daher nicht zu
einer Verschlechterung der Bilanzoptik.

» Sinnvolle Investitionsform in Bezug auf die BASEL-II-Richtlinien der Banken.

Ihr SCHWEISS @ -Fachberater libernimmt natiirlich auch gerne iiber die gesamte Leasing-

I:aufzeit die Wartung lhrer Maschinen, die sicherheitstechnische
Uberpriifung und die Dokumentation gemaB der gesetzlichen Vorschriften
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Service- und Dienstleistungen

WICHTIGE INFORMATIONEN UBER m
ALTGERATEENTSORGUNGEN i

Elektro- und Elektronikgerate diirfen am Ende ihrer Lebensdauer nicht im Hausmiill entsorgt werden. Sie miissen einer
getrennten Sammlung zugefiihrt werden. Diese Pflicht betrifft uns alle — so leisten wir gemeinsam einen wichtigen Beitrag fir
den umfassenden Ressourcenschutz.

Sie konnen bei der Auslieferung neuer Waren Gerate folgender Kategorien

kostenfrei an Ihren Handler iibergeben, der sich dann um die fachgerechte

Entsorgung kiimmern wird.

« Wirmeiibertrager, bei denen andere Substanzen als Wasser — z.B. Gase, Ole, Kiihl- und Kaltemittel oder Sekundérstoffe
— zum Zweck der Kiihlung / Heizung oder Entfeuchtung benutzt werden

* Monitore und Geréte, die Bildschirme mit einer Oberflache von mehr als 100 cm? enthalten
e Gerate, bei denen mindestens eine der duBeren Abmessungen mehr als 50 Zentimeter betragt

Alle anderen Gerate, wie z.B. Lampen oder kleinere Geréate der Informationstechnik, konnen Sie bei Sammelstellen Ihrer
ortlichen Abfallwirtschaftsbetriebe kostenfrei abgeben.

@ Schiitzen Sie Ihre personenbezogenen Daten!

Sofern das alte Elektro- bzw. Elektronikgerat personenbezogene Daten enthélt, sind Sie selbst fiir
deren Loschung verantwortlich.

@ Schiitzen Sie die Umwelt!

Sofern moglich, entnehmen Sie dem Altgerat bitte alte Batterien oder Akkus, bevor Sie es zur
Entsorgung zuriickgeben.

@ Abfalle vorausschauend vermeiden

Bevorzugen Sie z.B. Produkte mit [angerer Lebensdauer.
So reduzieren Sie die Entstehung von Abféllen bereits beim Kauf.
Elektro-Altgerdte konnen zudem der Wiederverwendung zugefiihrt
werden, anstatt diese zu entsorgen.

Haben Sie noch Fragen?

Zusétzliche Informationen erhalten Sie
auf www.elektrogesetz.de oder kontaktieren
Sie Ihren Handler direkt.

SCHWEISS

21



SchweiBrauch - Vorschriften und Gesetze

Das Wichtigste vorweg:

e Beim SchweiBen, Schneiden und verwandten Verfahren, wie beispielsweise dem thermischen Spritzen oder Loten,
werden Rauche, Gase und Partikel freigesetzt. Diese Emissionen sind als Gefahrstoffe klassifiziert.

e Diese Partikel sind einatembar, groBtenteils sogar alveolengangig und konnen, je nach chemischer Zusammen-
setzung, schwere Atemwegserkrankungen und sogar Krebs hervorrufen.

¢ Die Emissionen enthalten dariiber hinaus eine sehr hohe Anzahl an Nanopartikeln, die bis in die Zellstruktur des
Korpers vordringen kdnnen und dort bisher unerforschte toxikologische Auswirkungen haben kénnen.

e \orrangig aus Grinden des Arbeitsschutzes, aber auch aufgrund des Umweltschutzes, sind daher MaBnahmen
zur Luftreinhaltung erforderlich. Das Absaugen der Emissionen im Entstehungsbereichstellt hierbei den bestmog-
lichen Schutz dar.

Die TRGS 528 - Wichtige Anderungen

Im Friihjahr 2020 hat der Ausschuss fiir Gefahrstoffe (AGS) beim Bundesministerium fiir Arbeit und Soziales dieNeufassung der

TRGS 528 ,,SchweiBtechnische Arbeiten“ verdffentlicht und damit in Kraft gesetzt. Sie konkretisiert, welche technischen MaBnahmen zur
Luftreinhaltung in welcher Rangfolge ergriffen werden miissen, um die Mitarbeiter effektiv zu schiitzen. Gegeniiber der friineren Version wird
die Bedeutung der Punktabsaugung nochmal hervorgehoben:

¢ Die Absaugung der Gefahrstoffe hat vornehmlich im e Bei Verfahren mit den Emissionsgruppen ,,hoch® und ,sehr hoch*
Entstehungsbereich zu erfolgen. sind in der Regel zusatzliche SchutzmaBnahmen fiir SchweiBer

e Anlagen zur Raumliiftung sind keine Absauganlagen im Sinne LA i e,

der Gefahrstoffverordnung und der TRGS 528, da das Erfassen der e Beim SchweiBen von Hand ist grundsétzlich eine geeignete
Gefahrstoffe an der Entstehungsstelle fehit. Erfassung der Gefahrstoffe im Entstehungsbereich erforder-
lich, sofern im Einzelfall die Gefahrdungsbeurteilung zu keinem

e Einteilung der Bearbeitungsverfahren in die Emissionsgruppen anderen Ergebnis gelangt.

yhiedrig®, ,mittel“, ,hoch“ und ,,sehr hoch*. Abhangig davon
werden erforderliche SchutzmaBnahmen verkniipft. e Liiftungsverfahren ohne Erfassungselemente in der Nahe
der SchweiBstelle sind als alleinige SchutzmaBBnahme
fiir SchweiBer nicht zuldssig. Diese Verfahren sind nur eine
erganzende MaBnahme zur Raumliiftung.

e Bei Verfahren mit den Emissionsgruppen ,niedrig“ bzw. ,mittel”
ist in der Regel mindestens eine wirksame Absaugung im
Entstehungsbereich erforderlich.
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SchweiBrauch - Vorschriften und Gesetze

Weitere Vorschriften:

Arbeitsschutzgesetz, § 5 ArbSchG
»Beurteilung der Arbeitshedingungen*

e Pflicht des Betreibers, Gefahrdungen zu identifizieren, SchutzmaB-
nahmen zu treffen, deren Wirksamkeit regelmaBig zu tberpriifen
und zu dokumentieren.

e Keine Aufnahme der Tatigkeit ohne SchutzmaBnahmen.

Gefahrstoffverordnung,

GefStoffV Anhang I Nr. 2 ,,Partikelformige Gefahrstoffe*

e \/olIsténdige Erfassung an der Entstehungsstelle, Luftriick-
flihrung nur nach ausreichender Reinigung.

e Absaug- und Filteranlagen miissen dem Stand der Technik
entsprechen und sind mindestens jahrlich auf Funktion und
Wirksamkeit zu priifen.

Die Gefahrdungsbeurteilung

Werden bei Tatigkeiten (SchweiBen) Gefahrstoffe (SchweiBrauch) freigesetzt, sind die damit verbundenen Gefahrdungen zu ermitteln:

1. Art der Luftverunreinigung / des SchweiBrauchs, vor allem
beeinflusst durch:

e Arbeitsverfahren
e Zusatzwerkstoff

2. Ermittlung der gesundheitsgefahrlichen Eigenschaften der
SchweiBrauchbestandteile:

e Atemwegs- und lungenbelastende Stoffe
(z. B. Eisenoxide, Aluminiumoxid)

e Toxische oder toxisch-irritative Stoffe
(z. B. Manganoxid, Kupferoxid, Zinkoxid)

e krebserzeugende Stoffe
(z. B. Chrom(VI)-Verbindungen, Nickeloxid)

3. Ermittlung der Emissionsrate in Abhéngigkeit vom Verfahren

e Niedrig (< 1 mg/s)
z.B. UP-SchweiBen, GasschweiBen, WIG-SchweiBen

e Mittel (1-2 mg/s)
z.B. LaserschweiBen ohne Zusatzwerkstoff,
Energiearmes SchutzgasschweiBen

¢ Hoch (2-25 mg/s)
MIG/MAG-SchweiBen, LBH-SchweiBen,
FillldrahtschweiBen mit Schutzgas

e Sehr hoch (>25 mg/s)
FilldrahtschweiBen ohne Schutzgas, Plasmaschneiden

4. Ermittlung der Arbeitsbedingungen

e Raumliche Bedingungen

o Kopf- und Korperposition in Zwangshaltung
e Schweif3dauer

Rangfolge der SchutzmaBnahmen (STOP-Prinzip)

Es gibt verschiedene Mdglichkeiten zur Erfassung von schédlichen Emissionen:

ubstitution

(Wechsel der Stoffe oder des Verfahrens)
echnische MaBnahmen

(Erfassung an der Entstehungsstelle / Raumliiftung)

rganisatorische MaBnahmen
(Reduzierung Personenzahl und Expositionszeit)

ersonliche MaBnahmen
(Personliche Schutzausriistung, Atemschutz)
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SchweiBrauch - Vorschriften und Gesetze

Moglichkeiten der Absaugung / Technischen Liiftung

=  mehrfaches Hallen-
valurmen pro Stunds

= L00D - 000 m*h Apssughaube

1. Brennerintegrierte Punktabsaugung 4. Absaughaube
e Geringster Abstand zur SchweiBstelle e Anpassung der Absaughaube an den jeweiligen Arbeitshereich
¢ Niedrige Absaugleistung notwendig e Erfassung des gesamten Thermikstroms der SchweiBstelle
e Guter bis sehr guter Erfassungsgrad e Einsatz vor allem bei SchweiBrobotern
2. Hochvakuum - Punktabsaugung 5. Hallenliiftung
e Absaugung durch nachzufiinrende Saugdiisen e Verdrangungsliiftung (Schichtliiftung) oder Mischliiftung
e Guter Erfassungsgrad bis zu einem Abstand von 150 mm e Einsatz zur Absenkung der allgemeinen Staubbelastung
in der Halle

o Nur als Ergdnzung zur Punktabsaugung oder als

3. Niedrigvakuum - Punktabsaugung e aieMaBrahma

e Erfassung durch flexible, leichtgédngige und selbsttragende
Absaugarme

e Hoher Erfassungsgrad bis zu 400 mm Abstand

Wirksamkeitsiiberpriifung der MaBnahmen
Die Wirksamkeit der getroffenen SchutzmaBnahmen ist zu iiberpriifen, gegebenenfalls nachzubessern und das Ergebnis zu dokumentieren.
1. Messung der Gefahrstoffkonzentration in der Luft am 2. Vergleich mit Arbeitsplatzgrenzwerten (AGW)

ah il - (L L) e Gibt es keinen stoffspezifischen Grenzwert (fiir Mangan, Kupfer

e SchweiBarbeitsplatze: Alveolengangige Staubfraktion relevant etc.), dann gilt der Allgemeine Staubgrenzwert (AGSW) :
¢ Mischarbeitsplatze: Einatembare Staubfraktion relevant - 1,25 mg/m? fiir die alveolengéngige Staubfraktion (A-Staub)
e Chrom-Nickelverbindungen bendtigen gesonderte Ermittiung - 10 mg/m? fiir die einatembare Staubfraktion (E-Staub)

¢ Fiir KMR-Stoffe (krebserzeugend, erbgutverdndernd und
fortpflanzungsgefahrdend) gilt das Minimierungsgebot

* Bei Uberschreitung: Weitere bzw. geeignete SchutzmaBnahmen
ergreifen und Gefahrdungsbeurteilung erneut ausfiihren
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Service- und Dienstleistungen

WARTUNG VON i [INFO
GEBLASEATEMSCHUTZSYSTEMEN

GEMASS DGUV 112-190

Geblase- und Druckluft-Atemschutzsysteme werden in der Praxis oft nicht regelméBig gewartet und sind héufig in einem
unvollstandigen und schlechten Zustand.

Der gewiinschte Schutz des Anwenders vor Gasen, Rauchen oder Staub, wird durch eine fehlende Wartung nicht mehr erreicht.
Um Ausfallen effektiv vorzubeugen, haben wir ein spezielles Service-Konzept entwickelt. Damit haben Sie die Sicherheit, dass Ihr
Handwerkzeug immer optimal gewartet und jederzeit einsatzbereit ist.

Alle Atemschutzsysteme unterliegen einmal jahrlich den vorgeschriebenen Pflege- und Wartungsintervallen gemaB
DGUV 112-190.

Auszug aus der BGR/GUV-R 190 / DGUV-R 112-190

WARTUNGS-, REPARATUR- UND ERSATZMASSNAHMEN

Zur Erflillung seiner Pflichten aus § 2 Abs. 4 ,,PSA-Benutzungsverordnung“ sollte der Unternehmer in Betrieben mit einer groBeren
Anzahl von Atemschutzgerdten mindestens eine befahigte Person bestellen, z.B. einen Atemschutz-Geratewart, und ihm die zur
Instandhaltung erforderlichen Einrichtungen, Messgerate und Werkzeuge zur Verfiigung stellen. Um die Einsatzbereitschaft von
Atemschutzgeraten zu gewahrleisten, ist ein Instandhaltungsprogramm entsprechend dem Gerétetyp aufzustellen. Es soll Angaben zu
Wartungs-, Reparatur- und ErsatzmaBnahmen enthalten. Dazu gehdren:

» Montage und Demontage der Geréte

» Reinigung und Desinfektion

P Reparatur oder Ersatz verbrauchter oder defekter Materialien
(z.B. Flaschenfiillung, Alkalipatronen, Filter) nur durch Originalteile

P Priifung der Geréte

Der Unternehmer hat fiir die Durchfiihrung des Programms zu sorgen
und die MaBnahmen zu dokumentieren.

UNSERE WARTUNG VON GEBLASE-
ATEMSCHUTZSYSTEMEN SIEHT IM
EINZELNEN VOR:

P Sicht- und Funktionspriifung

» Uberpriifung des Luftstromes

» Uberpriifung der Alarmfunktion

» Uberpriifung des Ladegerétes

P Kennzeichnung mit Priifplakette

P Reinigung und Desinfektion

» Erneuerung der Hygieneteile

» Austausch von defekten und fehlenden Teilen

Vereinbaren Sie noch heute einen Wunschtermin mit lhrem SCHWEISS -Fachberater
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SCHWEISSRING-Handelsmarken

DIE BEWAHRTEN HANDELSMARKEN -

MASSGESCHNEIDERT AUF DIE
ANSPRUCHE VON PROFIS

Alleinstellungsmerkmale sichern und bessere Ertrage erzielen — mit Produkten von garantierter Qualitat ist das auch flr uns als mittelstdndischer
GroBhandler machbar.

Die exklusiven Handelsmarkenkonzepte der SCHWEISSRING Fachgruppe sind umfassend und durchdacht. Von der Auswahl fir die richtigen Lieferanten und
Produkte, liber Verhandlungen der Einkaufskonditionen, bis hin zur Darstellung eines zeitgemaBen Erscheinungsbildes und der aktiven Werbeunterstiitzung
fiir uns als Handler. Der Wettbewerbsvergleich zeigt, dass unsere Handelsmarken nach hohen Vorgaben und Spezifikationen von Branchefiihrern produziert
werden und damit allen anwendungstechnischen Aufgabenstellungen voll gerechnet werden. Zusammen mit unseren Handelspartnern erweitern wir
sukzessiv unser Handelsmarken-Portfolio-orientiert an die Bedirfnisse unserer Kunden.
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

WIG-SchweiBgeréte ab S. 30 WIG-SchweiBbrenner auf S. 32 Wolfram-Anschleifgeréte auf S. 43

Wolframelektroden auf S. 44 MIG/MAG-SchweiBgerate ab S. 46 MIG/MAG-SchweiBbrenner ab S. 50

VerschleiBteilesets ab S. 66 Rauchgas-Absaugbrenner auf S. 76 Push-Pull-SchweiBbrenner auf S. 77

Plasma-Schneidgerite ab S. 78 Stromerzeuger auf S. 86 Kompressoren auf S. 87
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

EFURDTRONIC®

Stabelektroden-Inverter EUROTRONIC® PORTY MMA 1602

Ausfiihrung: Tragbarer, robuster Elektroden-Inverter mit innovativem Design - mit Lift-
Arc-Ziindung, auch zum SchweiBen im WIG-Verfahren geeignet ® Nach EN 60974-1 und
EN 60974-10 e Anti-Stick-Einrichtung - verhindert das Festbrennen und Ausgliihen der
Elektrode e Mit praktischem Tragegriff ® Gute SchweiBergebnisse beim VerschweiBen von
rutilen, basischen und CrNi-Elektroden - auch bei Generatorbetrieb oder langen Zuleitungen
* Stufenlose Einstellung des SchweiBstroms e LED Anzeige fiir betriebsbereit, Uberspannung
und Ubertemperatur

Modell EUROTRONIC PORTY MMA 1602
Nennspannung V 230-1ph
Frequenz Hz 50 - 60
Leistungsaufnahme 60 % MMA kW 45
Leistungsaufnahme 60 % TIG kW 2,7
Leerlaufspannung V 52
SchweiBstrom A 5-160
SchweiBstrom bei 35 % ED A 160
SchweiBstrom bei 60 % ED A 130
SchweiBstrom bei 100 % ED A 95
Elektroden-@ mm 1,6-4,0
Sicherung, trége A 16
Isolationsklasse H
Art.-Nr. Ausfiihrung Schutzart IP 23S
Zubehor: Gewicht kg 6,2
$ 325273 SchweiBkabel, 25 gmm, 5m lang Abmessung L x B x Hmm 430 x 180 x 305
$ 325253 Massekabel, 25 gmm, 5m lang Art.-Nr. S 407 260
ELRDTRDHAIT® WIG-Inverter EUROTRONIC® PORTY TIG 2002 DC

Art.-Nr. Ausfiihrung

Zubehor:

S 444 440 WIG-Brenner mit 4 m Schlauchpaket

S 325 273 SchweiBkabel, 25 gmm, 5m lang

S 325 253 Massekabel, 25 gmm, 5m lang

$131 511 Flaschendruckminderer Argon/CO,, 16 I/Min.
S 462 999 Gasschlauch

Ausfiihrung: Tragbarer, robuster WIG-Inverter mit innovativem Design - mit Lift-Arc-
Ziindung * WIG-SchweiBen mit Hochfrequenz (HF)-Ziindung ® Bedienerfreundliches Front-
panel fiir die Einstellung von 2/4-Takt, Down-Slope, Kraterfiillstrom und Nachstromzeit

e Nach EN 60974-1 und EN 60974-10 e Mit Anti-Stick-Einrichtung - verhindert das
Festbrennen und Ausgliihen der Elektrode sowie Arc-Force und Hot Start Funktion e Gute
SchweiBergebnisse beim VerschweiBen von rutilen, basischen und CrNi-Stabelektroden

- auch bei Generatorbetrieb oder langen Zuleitungen e Stufenlose Einstellung des SchweiB-
stroms e Automatische Uberwachung der Sekundérspannung durch VRD e LED Anzeige fiir
betriebsbereit, Uberspannung und Ubertemperatur e Mit digitalem Amperemeter zur Anzeige
des SchweiBstroms und der voreingestellten Parameter

Modell EUROTRONIC TIG 2002 DC
Nennspannung V 230-1ph
Frequenz Hz 50 - 60
SchweiBstrom A 5 - 200
Leistungsaufnahme kW (60% MMA) 3,2
Leistungsaufnahme kW (60% TIG) 2,4

Sicherung, trage A 16
Leerlaufspannung V 48
SchweiBstrom (TIG) bei 20 % ED A 200
SchweiBstrom (TIG) bei 60 % ED A 115
SchweiBstrom (TIG) bei 100 % ED A 90
SchweiBstrom (MMA) bei 20 % ED A 160
SchweiBstrom (MMA) bei 60 % ED A 95
SchweiBstrom (MMA) bei 100 % ED A 75

Schutzart IP 23S
Isolationsklasse H
Brennerkiihlung gasgekihlt
Gewicht kg 6,7

Abmessung L x B x H mm 490 x 180 x 335
Art.-Nr. S 407 280
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1
EUROTRONIC® WIG-Inverter PORTY TIG 2004 AC/DC EUROTRONIC®

Ausfiihrung: Tragbarer, robuster WIG-Inverter mit innovativem Design und einfacher
Bedienung zum WIG- und MMA-SchweiBen e WIG-SchweiBen mit Hochfrequenz (HF)-
Ziindung e Bedienerfreundliches Frontpanel mit digitaler Ampereanzeige ® Nach EN 60974-1
und EN 60974-10 e Anti-Stick-Einrichtung - verhindert das Festbrennen und Ausgliihen der
Elektrode e Stufenlose Einstellung des SchweiBstroms - Synergy-Einstellungen

e Active-Boost System - schiitzt vor dem Auslésen der Netzsicherung; zuschaltbare
maximale Leistung als Reserve fiir erhdhten Leistungsbedarf  Mit automatischer
Pulseinstellung und Strom-Modulation e Optional auch mit Fernregler ausriistbar

Modell EUROTRONIC PORTY TIG 2004
Nennspannung V 230-1ph
Frequenz Hz 50 - 60
SchweiBstrom A 4-200
Leistungsaufnahme kVA 6,7

Sicherung, trage A 16
Leerlaufspannung V 75
SchweiBstrom bei 20% ED A 200
SchweiBstrom bei 60% ED A 140
SchweiBstrom bei 100% ED (WIG) A 110

Schutzart P23
Isolationsklasse B
Brennerkiihlung gasgekiihlt
Gewicht kg 14,8
Abmessung L x B x Hmm 385x173x 315
Art.-Nr. S 408 204
Art.-Nr. Ausfiihrung

Zubehor:

S444 440 WIG-Brenner mit 4 m Schlauchpaket

S 325273 SchweiBkabel, 25 gmm, 5m lang

S 325 253 Massekabel, 25 gqmm, 5m lang

$ 131511 Flaschendruckminderer Argon/CO0,, 16 I/Min.
S 462 999 Gasschlauch

VON DER KUNST ALUMINUM ZU SCHWEISSEN!

0b im Fahrzeugbau, Schiffbau oder Schienenfahrzeugbau — in Deutschland sind iiber 300.000 Tonnen Aluminiumprofile und
Aluminiumbleche pro Jahr zu schweiBen. Die Kunst, maBgeschneiderte Sonderanfertigungen in die schweiBtechnische Praxis
umzusetzen, beginnt mit der richtigen Auswahl der SchweiBzusétze. Die hohe Analysekonstanz der AluminiumschweiBdrahte sorgt fiir
gleichbleibende SchweiBeigenschaften, sichert die mechanische Giitewerte und schlieBt die Rissneigung aus. Damit vermeiden Sie als
Anwender unngtige Risiken.

Dariiber hinaus sorgen saubere, oxydfreie und glattpolierte Drahtoberflachen, lagenweise Spulung und anwendungsbezogene
Drahtdressur fiir rontgensichere SchweiBnéhte und storungsfreien Dauerbetrieb.

Wichtig zu wissen, um keinen Kunstfehler zu begehen.

PASSENDE SCHUTZGASE FUR ALUMINIUM

WIR BERATEN SIE GERNE. FINDEN SIE AB SEITE 225
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

ﬁfr'fz%klf 53 WIG-SchweiBbrenner ABITIG® GRIP 9/20

Ausfiihrung:

 TIG-Brenner in luft- oder fliissiggekiihlter Ausfiihnrung

e Ergonomische Griffschale (GRIP) fiir hohe Griffsicherheit und besseres Feeling

o "Little"-Ausfiihrungen mit noch kleinerer Griffschale fiir optimales Handling in schwer
zugéngigen Bauteilen

o Kurzes Kugelgelenk fiir optimalen Bewegungsradius und ideales Handling

e Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

¢ |n HIGH-FLEX-Lederausfiihrung - leicht und flexibel

o VVerschleiBteile kompatibel zum internationalen Standard

e Technische Daten nach EN 60 974-7

o Wahlweise in 4 m oder 8 m - andere Langen auf Anfrage

e Lieferumfang ohne VerschleiBteile (Bestiickung separat bestellen)
\“ ¢ Anschliisse maschinenseitig nicht definiert (bitte Maschinentype angeben); je nach Art

des Gerateanschlusses werden entsprechende Aufpreise in Anrechnung gebracht

Passende Glasdiisen finden Sie auf der Seite 37

Little

Art.-Nr. Type Schlauchpaketldnge Kiihlart Belastung Einschaltdauer (ED) fiir Wolframelektroden-0 VE
m A % mm
S 444140 ABITIG® GRIP 9 4 luftgekiihlt DC110/AC80 35 05-1,6 1
S 444180 ABITIG® GRIP 9 8 luftgekiihlt DC110/AC80 35 05-1,6 1
S 445140 ABITIG® GRIP 9 Little 4 luftgekiihlt DC110/AC80 35 05-1,6 1
S 445180 ABITIG® GRIP 9 Little 8 luftgekiihlt DC110/AC80 35 05-1,6 1
S 444 240 ABITIG® GRIP 20 4 fliissiggekiihlt  DC240/AC170 100 05-32 1
S 444 280 ABITIG® GRIP 20 8 flissiggekiihit  DC240/AC170 100 0,5-3,2 1
S 445 240 ABITIG® GRIP 20 Little 4 fliissiggekiihlt  DC220/AC 150 100 05-32 1
S 445 280 ABITIG® GRIP 20 Little 8 flissiggekihlt  DC220/AC 150 100 0,5-32 1
S 445 640 ABITIG® GRIP 20 SC 4 flissiggekihlt  DC 320/AC 220 100 0,5-32 1
S 445 680 ABITIG® GRIP 20 SC 8 flissiggekihlt  DC 320/AC220 100 0,5-32 1
S 446 040 ABITIG® GRIP 9 F 4 luftgekiihlt DC110/AC80 35 05-1,6 1
S 446 080 ABITIG® GRIP 9 F 8 luftgekiihlt DC110/AC80 35 05-1,6 1
S 446 140 ABITIG® GRIP 20 F 4 flissiggekihit  DC240/AC 170 100 05-32 1
S 446 180 ABITIG® GRIP 20 F 8 flissiggekihit  DC240/AC170 100 05-32 1
QIBIEICZOERIf 53 Brennerkdrper
Art.-Nr. Type Ausfiihrung Lange VE
mm
S 455 020 ABITIG®GRIP 9 Standard 46,0 1
S 455 030 ABITIG®GRIP 9 F Flexibel 46,0 1
S 453 020 ABITIG® GRIP 20 Standard 46,0 1
S 453 030 ABITIG® GRIP 20 F  Flexibel 46,0 1
ABICOR
BINZEL= Brennerkappen
Art.-Nr. Type Ausfiihrung VE
S 454 244 Brennerkappe Mittel 1
S 454 247 Brennerkappe Lang 1
efllch%RIf 53 Isolierring/Adapter
| Art.-Nr. Type Ausfiihrung VE
| |
S 455 055 Isolierring fiir Standard und Gaslinse 10
S 451 234 Adapter fiir JUMBO mit Gaslinse 5
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

Spannhiilsen efﬁﬁfaj

Art.-Nr. Ausfiihrung Lange fiir Wolframelektroden-0 VE
mm mm
S 449 250 Standard 25 1,0 10
S 449 251 Standard 25 1,6 10
S 449 252 Standard 25 2,4 10
S 449 253 Standard 25 32 10
S 449 227 JUMBO 40 1,6 10
S 449 228 JUMBO 40 2,4 10
S 449 229 JUMBO 40 3,2 10
Spannhiilsengehéduse ABICOR
BINZEEB’
M '||"I 1 || i
i | el
Art.-Nr. Ausfiihrung fiir Wolframelektroden-0 VE
mm
S 450 275 Standard 05-1,0 10
S 450 276 Standard 1,6 10
S 450 277 Standard 2,4 10
S 450 278 Standard 32 10
S 451 301 Standard mit Gaslinse 05-1,0 10
S 451 307 Standard mit Gaslinse 1,6 10
S 451 309 Standard mit Gaslinse 2,4 10
S 451 311 Standard mit Gaslinse 3,2 10
S 451 231 JUMBO mit Gaslinse 1,6 10
S 451 232 JUMBO mit Gaslinse 2,4 10
S 451 233 JUMBO mit Gaslinse 3,2 10
Keramische Gasdiisen ABICOR
BINZEEB’
Art-Nr. Ausfiihrung Grage 0 Linge VE m
mm mm
S 452 281 Standard 4 6,5 30,0 10
S 452 282 Standard 5) 8 30,0 10
S 452 283 Standard 6 95 30,0 10 m
S 452 284 Standard 7 1 30,0 10
S 452 285 Standard 8 12,5 30,0 10
S 452 286 Standard 10 16 30,0 10 —
S 452 289 Standard 4 6,5 48,0 10 i] :
S 452 293 Standard 4 6,5 63,0 10
S 452 296 Standard 4 6,5 89,0 10
S 452 290 Standard 5 8 48,0 10
S 452 294 Standard 5 8 63,0 10
S 452 291 Standard 6 9,5 48,0 10
S$453 317 Standard fiir Gaslinse 4 6,5 25,5 10
S 453 318 Standard fiir Gaslinse 5 8 25,5 10
S 453 319 Standard fiir Gaslinse 6 9,5 25,5 10
S 453 320 Standard fiir Gaslinse 7 11 25,5 10
S 453 430 JUMBO fiir Gaslinse 8 12,5 48,0 10
S 453 431 JUMBO fiir Gaslinse - 24 34,0 10
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

BINZELS)

WIG-SchweiBbrenner ABITIG® GRIP 17/18/26

Ausfiihrung:

e TIG-Brenner in luft- oder fliissiggekiihlter Ausfiihrung

e Ergonomische Griffschale (GRIP) fiir hohe Griffsicherheit und besseres Feeling

o "Little"-Ausfiihrungen mit noch kleinerer Griffschale fiir optimales Handling in schwer
zugangigen Bauteilen

e Kurzes Kugelgelenk fiir optimalen Bewegungsradius

e Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

¢ In HIGH-FLEX-Lederausfiihrung - leicht und flexibel

o VerschleiBteile kompatibel zum internationalen Standard

e Technische Daten nach EN 60 974-7

e Wahlweise in 4 m oder 8 m - andere Langen auf Anfrage

e Lieferumfang ohne VerschleiBteile (Bestiickung separat bestellen)

¢ Anschliisse maschinenseitig nicht definiert (bitte Maschinentype angeben); je nach Art
des Gerateanschlusses werden entsprechende Aufpreise in Anrechnung gebracht

Passende Glasdiisen finden Sie auf der Seite 37

Art.-Nr. Type Schlauchpaketldnge Kiihlart Belastung Einschaltdauer (ED) fiir Wolframelektroden-0 VE
m A % mm
S 444 340 ABITIG® GRIP 17 4 luftgekiihlt DC 140 /AC 100 35 05-24 1
S 444 380 ABITIG® GRIP 17 8 luftgekihit DC 140 /AC 100 35 05-24 1
S 445 340 ABITIG® GRIP 17 Little 4 luftgekiihlt DC 140 /AC 100 35 05-24 1
S 445 380 ABITIG® GRIP 17 Little 8 luftgekihit DC 140 /AC 100 35 05-24 1
S 444 540 ABITIG® GRIP 18 4 fliissiggekiihlt  DC 320/AC230 100 0,5-4,0 1
S 444 580 ABITIG® GRIP 18 8 fliissiggekiihlt  DC 320/AC230 100 0,5-4,0 1
S 444 440 ABITIG® GRIP 26 4 luftgekiihlt DC180/AC130 35 05-4,0 1
S 444 480 ABITIG® GRIP 26 8 luftgekihlt DC180/AC130 35 0,5-4,0 1
S 446 240 ABITIG® GRIP 17 F 4 luftgekihit DC140/AC100 35 05-24 1
S 446 280 ABITIG® GRIP 17 F 8 luftgekihlt DC 140/AC100 35 05-24 1
S 446 340 ABITIG® GRIP 26 F 4 luftgekihit DC180/AC130 35 0,5-4,0 1
S 446 380 ABITIG® GRIP 26 F 8 luftgekiihlt DC180/AC130 35 0,5-4,0 1
ei;'[lczoERE 53 Brennerkdrper
Art.-Nr. Type Ausfiihrung Lange VE
mm
S 451 020 ABITIG® GRIP 17 Standard 65,0 1
S 451 030 ABITIG® GRIP 17 F Flexibel 65,0 1
S 451 040 ABITIG® GRIP Little 17 Standard 65,0 1
S 451 050 ABITIG® GRIP Little 17 F Flexibel 62,0 1
S 452 020 ABITIG® GRIP 18 Standard 69,0 1
S 452 030 ABITIG® GRIP 18 F Flexibel 69,0 1
S 452 040 ABITIG® GRIP 18 K Kurz 59,0 1
J S 454 020 ABITIG® GRIP 26 Standard 79,0 1
S 454 030 ABITIG® GRIP 26 F Flexibel 79,0 1
S 454 330 ABITIG® GRIP 26 K Kurz 59,0 1
ﬁfﬁz%'ii“ 53 . Brennerkappen
Art.-Nr. Type Ausfiihrung VE
S 454103 Brennerkappe Kurz 1
S 454 105 Brennerkappe Lang 1
ef'[fz‘!ﬁ@ 53 - ) Isolierring/Adapter
R & | Art.-Nr. Type Ausfiihrung VE
J S 455 012 Isolierring Standard 10
4 j S 456 130 Adapter Standard fiir Gaslinse 10
S 456 122 Adapter fiir JUMBO mit Gaslinse 5
ABICOR Spannhiilsen
BNZELS) P
Art.-Nr. Ausfiihrung Lange fiir Wolframelektroden-0 VE
mm mm
S 449 006 Standard 50 1,0 10
e N— Susos S @ 16 10
S 449 009 Standard 50 2,4 10
$449010 Standard 50 32 10
S 449172 JUMBO 52 1,6 10
S$449173 JUMBO 52 2,4 10
S$449174 JUMBO 52 3,2 10
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

Spannhiilsengehause ABICOR

P g BINZELB,
Art.-Nr. Ausfiihrung fiir Wolframelektroden-0 VE

mm
S 450 190 Standard 05-1,2 10
S 450 191 Standard 1,6 10
S 450 196 Standard 2,0-24 10
S 450 197 Standard 3,2 10
S 451 201 Standard mit Gaslinse 05-12 10
S 451 203 Standard mit Gaslinse 1,6 10
S 451 207 Standard mit Gaslinse 2,0-24 10
S 451 209 Standard mit Gaslinse 3,2 10
S 452116 JUMBO mit Gaslinse 1,6 5
$452 117 JUMBO mit Gaslinse 2,4 5
S$452118 JUMBO mit Gaslinse 3,2 5
Keramische Gasdiisen ABICOR
BINZEL 5’
Art.-Nr. Ausfiihrung GroBe 0 Lange VE
mm mm

S 452107 Standard 4 6,5 47,0 10
S 452 108 Standard 5 8 47,0 10
$452 109 Standard 6 9,5 47,0 10
$452 110 Standard 7 11 47,0 10
$452111 Standard 8 12,5 47,0 10
S 453 420 Standard fiir Gaslinse 4 6,5 42,0 10
S 453 421 Standard fiir Gaslinse 5 8 42,0 10
S 453 422 Standard fiir Gaslinse 6 9,5 42,0 10
S 453 423 Standard fiir Gaslinse 7 11 42,0 10
S$453 424 Standard fiir Gaslinse 8 12,5 42,0 10
S 453 426 Standard fiir Gaslinse 12 19,5 42,0 10
S 453 430 JUMBO fiir Gaslinse 8 12,5 48,0 10
S 453 431 JUMBO fiir Gaslinse - 24 34,0 10
Umriistkomponenten fiir ABITIG® GRIP 17/18/26 zur Verwendung ﬁr‘szEle =
der Gasdiisen vom ABITIG® GRIP 9/20

Variante A (linke Spalte): Standard
Variante B (rechte Spalte): Gaslinse

| "

A

Varainte A Varainte B
Standard Gaslinse
VerschleiBteil VE Art.-Nr. Art.-Nr.

Isolator, Standard 10 S 455219 -

Isolator, Standard fiir Gaslinse 10 - S 455 286

Spannhiilse, Standard, Ldnge 29,5 mm, fiir Wolfram-Elektroden-@ 1,0 mm 10 S 449 220 S 449 220

Spannhiilse, Standard, Lénge 29,5 mm, fiir Wolfram-Elektroden-@ 1,6 mm 10 S 449 221 S 449 221

Spannhiilse, Standard, Lange 29,5 mm, fiir Wolfram-Elektroden-@ 2,4 mm 10 S 449 223 S 449 223

Spannhiilse, Standard, Lénge 29,5 mm, fiir olfram-Elektroden-@ 3,2 mm 10 $449 224 S 449 224

Spannhiilsengehduse, Standard kurz, fiir Wolfram-Elektroden-@ 1,0 - 3,2 mm 10 $450218 -

Spannhiilsengehduse, Standard kurz mit Gaslinse, fiir Wolfram-Elektroden-@ 1,0 mm 10 - S 450 287

Spannhiilsengehduse, Standard kurz mit Gaslinse, fiir Wolfram-Elektroden-@ 1,6 mm 10 - S 450 288

Spannhiilsengehduse, Standard kurz mit Gaslinse, fiir Wolfram-Elektroden-@ 2,4 mm 10 - S 450 289

Spannhiilsengehduse, Standard kurz mit Gaslinse, fiir Wolfram-Elektroden-@ 3,2 mm 10 - S 450 290

Keramische Gasdiise, GroBe 4, @ 6,5 mm, Lange 30,0 mm 10 S 452 281 -

Keramische Gasdiise, GroBe 5, @ 8,0 mm, Lénge 30,0 mm 10 S 452 282 - m
Keramische Gasdiise, GroBe 6, @ 9,5 mm, Lange 30,0 mm 10 S 452 283 -

Keramische Gasdiise, GroBe 7, @ 11,0 mm, Lange 30,0 mm 10 S 452 284 -

Keramische Gasdiise, GroBe 8, @ 12,5 mm, Lénge 30,0 mm 10 S 452 285 = m
Keramische Gasdiise, GroBe 10, @ 16,0 mm, Lange 30,0 mm 10 S 452 286 -

Keramische Gasdiise, GroBe 4, @ 6,5 mm, Lange 48,0 mm 10 S 452 289 -

Keramische Gasdiise, GroBe 4, @ 6,5 mm, Lange 63,0 mm 10 S 452 293 - {1 ;
Keramische Gasdiise, GroBe 4, @ 6,5 mm, Lange 89,0 mm 10 S 452 296 - ~—
Keramische Gasdiise, GroBe 5, @ 8,0 mm, Lange 48,0 mm 10 S 452 290 -

Keramische Gasdiise, GroBe 5, @ 8,0 mm, Lange 63,0 mm 10 S 452 294 -

Keramische Gasdiise, GroBe 6, @ 9,5 mm, Lange 48,0 mm 10 $ 452 291 -

Keramische Gasdiise, fiir Gaslinse, GroBe 4, @ 6,5 mm, Ldnge 25,5 mm 10 - S 453 317

Keramische Gasdiise, fiir Gaslinse, GroBe 5, @ 8,0 mm, Lange 25,5 mm 10 - S 453 318

Keramische Gasdiise, fiir Gaslinse, GroBe 6, @ 9,5 mm, Lédnge 25,5 mm 10 - S 453 319

Keramische Gasdiise, fiir Gaslinse, GroBe 7, @ 11,0 mm, Lange 25,5 mm 10 - S 453 320
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

i)

WIG-SchweiBbrenner ABITIG® GRIP 18 SC

Ausfiihrung:

e TIG-Brenner in fliissiggekhlter Ausfiihrung
e Ergonomische Griffschale (GRIP) fiir hohe Griffsicherheit und besseres Feeling
e Kurzes Kugelgelenk fiir optimalen Bewegungsradius und ideales Handling

e Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

¢ In HIGH-FLEX-Lederausfiihrung - leicht und flexibel

e VerschleiBteile kompatibel zum internationalen Standard

e Technische Daten nach EN 60 974-7

e Wahlweise in 4 m oder 8 m - andere Langen auf Anfrage

e Lieferumfang ohne VerschleiBteile (Bestiickung separat bestellen)

¢ Anschliisse maschinenseitig nicht definiert (bitte Maschinentype angeben); je nach Art
des Gerateanschlusses werden entsprechende Aufpreise in Anrechnung gebracht

Art.-Nr. Type Schlauchpaketldnge Kiihlart Belastung Einschaltdauer (ED) fiir Wolframelektroden-0 VE
m A % mm
S 444 040 ABITIG® GRIP 18 SC 4 fliissiggekiihlt ~ DC 400 /AC 280 100 05-48 1
S 444 080 ABITIG® GRIP 18 SC 8 flissiggekiihlt  DC 400 /AC 280 100 05-48 1
BINZEI. 5 Brennerkappen
Art.-Nr. Type Ausfiihrung VE
S 454103 Brennerkappe Kurz 1
S 454 105 Brennerkappe Lang 1
efl[fZEl. 53 Isolierring
Art.-Nr. Type Ausfiihrung VE
S 455014 Isolierring Standard 5
ﬁi‘l{ch%RIf 53 Spannhiilsen
Art.-Nr. Type Ausfiihrung Lénge fiir Wolfram- VE
mm mm
S 449 006 Spannhiilse Standard 50 1,0 10
S 449 008 Spannhiilse Standard 50 1,6 10
_ S 449 009 Spannhiilse Standard 50 2,4 10
S449 010 Spannhiilse Standard 50 3,2 10
S 449 364 Hochleistungs Spannhiilse HL 49 3,2 10
S 449 365 Hochleistungs Spannhiilse HL 49 4,0 10
S 449 366 Hochleistungs Spannhiilse HL 49 48 10
Qfl[lZEl_ 53 Spannhiilsengehiuse
Art.-Nr. Type Ausfiihrung fiir Wolfram- VE
elektroden-0
mm
S 450 213 Spannhiilsengehduse Standard 05-32 10
S 451 410 Spannhiilsengehduse Standard mit Gaslinse 1,0 10
S 451 416 Spannhiilsengehduse Standard mit Gaslinse 1,6 10
S 451 424 Spannhiilsengehduse Standard mit Gaslinse 2,4 10
S 451 432 Spannhiilsengehduse Standard mit Gaslinse 3,2 10
S 451 440 Spannhiilsengehduse Standard mit Gaslinse 4,0 10
S 451 448 Spannhiilsengehduse Standard mit Gaslinse 48 10
S 450214 AT HL 32-48 10
Spannhiilsengehduse
BINZEI. 5 Keramische Gasdiisen
Art.-Nr. Ausfiihrung GroBe 0 Lange VE
mm mm
S 453 420 Standard fiir Gaslinse 4 6,5 42,0 10
S 453 421 Standard fiir Gaslinse 5 8 42,0 10
S 453 422 Standard fiir Gaslinse 6 9,5 42,0 10
S 453 423 Standard fiir Gaslinse 7 1 42,0 10
S 453 424 Standard fiir Gaslinse 8 12,5 42,0 10
S 453 426 Standard fiir Gaslinse 12 19,5 42,0 10
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

WIG-Klarglas-Diisen

Ausfiihrung: Fiir bessere Sicht auf das Schmelzbad gegeniiber herkémmlichen
keramischen Gasdiisen ® Maximaler Schutz der SchweiBnaht e Ersetzbare Filtersiebe und
Elektrodenfiihrungen

S 453 505 + S 453 515: Komplettes Diisenset inkl. Glasdiise, Teflon-Isolator, Brennerkdrper
mit Filtersieben und 0-Ring, 3 Elektrodenfiihrungen und Spannhiilsen 1,6 mm, 2,4 mm und
3,2mm

Anwendung: Ideal fiir kritische SchweiBungen, wie z. B. von reaktiven Metallen, wie Titan,

Molybdén, Nickellegierungen, Edelstahl u. a. e Einsetzbar bei den meisten géngigen Hand-
und automatisierten WIG-SchweiBbrennern.

Art.-Nr. Abb.  Brennertyp Elektroden-0 WIG W
mm
S 453 500 17/18/26 1,6 (1/16)
S 453 501 (1] 17/18/26  2,4(3/32)
S 453 502 17/18/26 3,2 (1/8)
$ 453 505 17/18/26 1,6 +24+32
$ 453510 9/20 1,6 (1/16)
$ 453 511 9/20 2,4 (3/32)
$ 453512 9/20 3,2 (1/8)
S 453 515 9/20 1,6 +24+32
VerschleiBteil-Set "ABITIG® 17 / 18 / 26" eisr[lczoERI: 53
Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fiir WIG-Brenner ABITIG® 17, 18, 26

komplett bestehend aus:
je 3 x Wolframelektroden "GOLD" 1,6 mm (S 420 516), 2,4 mm (S 420 524),
3,2 mm (S 420 532)
je 2 x Spannhiilsen SR/WP 17 1,6 mm (S 449 008), 2,4 mm (S 449 009),
3,2mm (S 449 010)
je 1 x Spannhiilsengehduse 1,6 mm (S 450 191), 2,4 mm (S 450 196), 3,2 mm (S 450 197)
je 1 x Spannhiilsengehduse Gaslinse 1,6 mm (S 451 203), 2,4 mm (S 451 207),
3,2mm (S 451 209)
je 1 x Brennerkappe kurz (S 454 103) + Standard (S 454 105)
1 x keramische Gasdiise Gr. 4 (S 452 107)
je 2 x keramische Gasdiise Gr. 5 (S 452 108), Gr. 6 (S 452 109), Gr. 7 (S 452 110)
1 x keramische Gasdiise fiir Gaslinse Gr. 5 (S 453 421)
je 2 x keramische Gasdiise fiir Gaslinse Gr. 6 (S 453 422) + Gr. 7 (S 453 423)
1 x Isolierring (S 455 012)
1 x Adapter 54N01 (S 456 130)
1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern ( S 328 157)

Art.-Nr. Inhalt

S 444 600 37 Teile

VerschleiBteil-Set "ABITIG® 9 + 20" - klein

Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fiir WIG-Brenner ABITIG® 9 + 20
komplett bestehend aus:

3 x Wolframelektroden "GOLD" 1,6 mm (S 420 516)

2 x Spannhiilsen SR/DWP 9/20 1,6 mm (S 449 251)

1 x Spannhiilsengehéuse 1,6 mm (S 450 276)

1 x Brennerkappe, kurz (S 454 240)

1 x Brennerkappe, lang (S 454 247)

3 x keramische Gasdiise Gr. 5 (S 452 282)

1 x Isolator/Isolierring (S 455 055)

1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

)

Art.-Nr. Inhalt

S 444 605 13 Teile

VerschleiBteil-Set "ABITIG® 9 + 20" - mittel ABICOR
BINZELB'

Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fiir WIG-Brenner ABITIG® 9 + 20 =  ——
komplett bestehend aus: |
je 3 x Wolframelektrode "GOLD" 1,6 mm (S 420 516), 2,4 mm (S 420 524), S T —-.
3,2 mm (S 420 532) |
je 2 x Spannhiilse SR/DWP 9/20 1,6 mm (S 449 251) + 2,4 mm (S 449 252) | —
1 x Spannhiilse SR/DWP 9/20 3,2 mm (S 449 253) | [ =1 '

£ | —

je 1 x Spannhillsengehduse 1,6 mm (S 450 276), 2,4 mm (S 450 277), 3,2 mm (S 450 278) e
je 1 x Spannhillsengehduse fir Gaslinse 1,6 mm (S 451 307), 2,4 mm (S 451 309), | =
3,2mm (S 451 311) |} = *

je 1 x Brennerkappe kurz (S 454 240), mittel (S 454 244), lang (S 454 247) [ S — J
je 3 x keramische Gasdlise Gr. 5 (S 452 282) + Gr. 7 (S 452 284) -
je 3 x keramische Gasdiise fiir Gaslinse Gr. 5 (S 453 318) + Gr. 7 (S 453 320)

1 x Isolator / Isolierring (S 455 055)

1 x Sortimentsbox mit 15 Féchern (S 328 157)

Art.-Nr. Inhalt

$444610 37 Teile
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i)

WIG-SchweiBbrenner ABITIG® GRIP 150 / 260 W

Ausfiihrung:

e TIG-Brenner in luft- oder fliissiggekiihlter Ausfiihrung

e Ergonomische Griffschale (GRIP) fiir hohe Griffsicherheit und besseres Feeling

o "Little"-Ausfiihrungen mit noch kleinerer Griffschale fiir optimales Handling in schwer
zugangigen Bauteilen

e Kurzes Kugelgelenk fiir optimalen Bewegungsradius und ideales Handling

e Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

¢ In HIGH-FLEX-Lederausfiihrung - leicht und flexibel

e Technische Daten nach EN 60 974-7

e Wahlweise in 4 m oder 8 m - andere Langen auf Anfrage

e Lieferumfang ohne VerschleiBteile (Bestiickung separat bestellen)

¢ Anschliisse maschinenseitig nicht definiert (bitte Maschinentype angeben); je nach Art
des Gerateanschlusses werden entsprechende Aufpreise in Anrechnung gebracht

Art.-Nr. Type Schlauchpaketlénge Kiihlart Belastung Einschaltdauer (ED) fiir Wolframelektroden-0 VE
m A % mm
S 444 640 ABITIG® GRIP 150 4 luftgekiihlt DC 150 /AC 105 35 1,0-24 1
S 444 680 ABITIG® GRIP 150 8 luftgekihlt DC 150 /AC 105 35 10-24 1
S 444 840 ABITIG® GRIP 260 W 4 fliissiggekiihlt DC 260 /AC 185 100 1,0-32 1
S 444 880 ABITIG® GRIP 260 W 8 fliissiggekihlt DC 260 /AC 185 100 1,0-32 1
ABICOR Brennerkappen
BINZELB’ -
Art.-Nr. Type Ausfiihrung VE
S 442 153 Brennerkappe Kurz 1
S 442 151 Brennerkappe Mittel 1
S 442 051 Brennerkappe Lang 1
ABICOR Isolator/Adapterring
BINZEL B'
N
Art.-Nr. Type Ausfiihrung VE
S 442143 Isolator Standard 10
S 442 443 Isolator fir Gasdiffusor 4 1
S 442 441 Adapterring fiir Gasdiffusor 4 1
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Elektrodenhalter ABICOR
BINZELS))
Art.-Nr. Ausfiihrung Lange fiir Wolframelektroden-0 VE
mm mm
S 442 061 Standard 35 1,0 5
S 442 062 Standard 35 1,6 5
S 442 067 Standard 35 2,0 5
S 442 063 Standard 35 2,4 5
S 442 064 Standard 35 32 5
Gasdiffusoren ABICOR
BINZEL 5’
Art.-Nr. Ausfiihrung fiir Wolframelektroden-0 VE
mm
S44217 Standard 1,0 1
S$442172 Standard 1,6 1
S 442177 Standard 2,0 1
S442173 Standard 2,4 1
S 442174 Standard 3,2 1
S$443171 Standard 1,0 1
S 443172 Standard 1,6 1
S443177 Standard 2,0 1
S 443173 Standard 2,4 1
S443174 Standard 3,2 1
Gasdiffusoren 4 ABICOR
BINZEL B’
Art.-Nr. Ausfiihrung fiir Wolframelektroden-0 VE
mm
S 442122 Standard 1,6 1
S442123 Standard 2,4 1
S442124 Standard 3,2 1
Keramische Gasdiisen ABICOR
BINZEL=
Art.-Nr. Ausfiihrung 0 Lénge VE
mm mm
S 442 281 Standard 6,5 26,0 10
S 442 282 Standard 8 26,0 10
S 442 283 Standard 9,5 26,0 10
S 442 284 Standard 1 26,0 10
S 442 271 Standard 6,5 36,0 10
S 442 272 Standard 8 36,0 10
S 442 273 Standard 9,5 36,0 10
$442274 Standard 11 36,0 10
S 442183 JUMBO fiir Gasdiffusor 12,5 50,0 10
$442 184 JUMBO fiir Gasdiffusor 16 50,0 10
S 442188 JUMBO fiir Gasdiffusor 19,5 50,0 10
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i)

WIG-SchweiBbrenner ABITIG® GRIP 200 / 450 W

Ausfiihrung:

e TIG-Brenner in luft- oder fliissiggekiihlter Ausfiihrung

e Ergonomische Griffschale (GRIP) fiir hohe Griffsicherheit und besseres Feeling

e Kurzes Kugelgelenk fiir optimalen Bewegungsradius und ideales Handling

e Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

¢ In HIGH-FLEX-Lederausfiihrung - leicht und flexibel

e Technische Daten nach EN 60 974-7

e Wahlweise in 4 m oder 8 m - andere Langen auf Anfrage

e Lieferumfang ohne VerschleiBteile (Bestiickung separat bestellen)

¢ Anschliisse maschinenseitig nicht definiert (bitte Maschinentype angeben); je nach Art
des Gerateanschlusses werden entsprechende Aufpreise in Anrechnung gebracht

Art.-Nr. Type Schlauchpaketlénge Kiihlart Belastung Einschaltdauer (ED) fiir Wolframelektroden-0 VE
m A % mm
S 444740 ABITIG® GRIP 200 4 luftgekiihlt DC 200 /AC 140 35 1,6-32 1
$444780 ABITIG® GRIP 200 8 luftgekiihlt DC 200 /AC 140 & 16-32 1
S 444 940 ABITIG® GRIP 450 W 4 flissiggekiihlt DC 420 (400) / AC 300 (280) 100 16-438 1
S 444 980 ABITIG® GRIP 450 W 8 fliissiggekiihlt DC 420 (400) / AC 300 (280) 100 16-48 1
ABICOR Brennerkappen
BINZEL=3
Art.-Nr. Type Ausfiihrung VE
S 442 253 Brennerkappe Kurz 1
S 442 252 Brennerkappe Mittel 1
S 442 251 Brennerkappe Lang 1
ABICOR Isolatoren
BINZEL B'
T
Art.-Nr. Type Ausfiihrung VE
S 442 243 Isolator Standard 10
S 442 343 Isolator fur Gasdiffusor 4 1
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Elektrodenhalter ABICOR
BINZELB’

Art.-Nr. Ausfiihrung Lange fiir Wolframelektroden-0 VE
mm mm
S 442 262 Standard 57 1,6 5
S 442 267 Standard 57 2,0 5
S 442 263 Standard 57 2,4 5
S 442 264 Standard 57 32 5
S 442 265 Standard 57 4,0 5
S 442 266 Standard 57 48 5
Gasdiffusoren ABICOR
BINZEL 5’
Art.-Nr. Ausfiihrung fiir Wolframelektroden-0 VE
mm
S 442 372 Standard 1,6 1
S 442 377 Standard 2,0 1
S 442 373 Standard 2,4 1
S 442 374 Standard 3,2 1
S 442 375 Standard 4,0 1
S 442 376 Standard 48 1
Gasdiffusoren 4 ABICOR
BINZEL 5’

Art.-Nr. Ausfiihrung fiir Wolframelektroden-0 VE
mm
S 442122 Standard 1,6 1
S442123 Standard 2,4 1
S442124 Standard 3,2 1
S442125 Standard 4,0 1
S 442 126 Standard 48 1
Keramische Gasdiisen ABICOR
BINZEL=

Standard, verstarkt

Art.-Nr. Ausfiihrung 0 Lénge VE
mm mm

S 442 381 Standard 75 37,0 10

S 442 382 Standard 10 37,0 10

S 442 383 Standard 13 37,0 10

S 442 483 13 37,0 10

S 442 384 Standard 15 37,0 10
S$442 484 Standard, verstarkt 15 37,0 10
S 442 471 Standard 75 52,0 10
S 442 472 Standard 10 52,0 10
S 442 473 Standard 13 52,0 10
S442 474 Standard 15 52,0 10
$442183 JUMBO fiir Gasdiffusor 12,5 50,0 10
$442184 JUMBO fiir Gasdiffusor 16 50,0 10
$442188 JUMBO fiir Gasdiffusor 19,5 50,0 10
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I WOLFAMELEKTRODEN

Die Beschaffenheit von Wolframelektroden wird im Wesentlichen durch die Norm
DIN EN IS0 6848 definiert. Zum Regulierungsumfang gehoren Zusammensetzung,
Kennzeichnung, Abmessung (Durchmesser und Lange), zugelassene Toleranzen,
Elektrodengeradheit, Qualitat.

Zusammensetzung:

Augenscheinlich nur anhand der Farbkennzeichnung erkennbar, weisen die verschiedenen Elektrodentypen unterschiedliche
Zusammensetzungen auf. Diese werden durch das Kiirzel ,W* fiir WolframschutzgasschweiBen, gefolgt vom chemischen Symbol
des Hauptoxidzusatzes und einer Zahl, wiedergegeben. Dabei gibt die Zahl den nominalen, prozentualen Anteil (mal Faktor 10)
des beigemengten Oxids an.

Die folgende Ubersicht zeigt die am haufigsten verwendeten Oxide, sowie deren prozentualen Anteil an:

Kurzzeichen La Ce Th Ir Y Tb
Oxid Lanthan Cer Thorium Zirkonium Yitrium Terbium
Anteil 1,5-2% 2% 1-4% 0,3-0,8% nicht definiert nicht definiert

////,
P

Am héufigsten verwendete Abmessungen @ (mm):
1,0/16/2,0/24/3,0/32/4,0/4,8/6,4

Qualitat:

Ein, wenn nicht sogar DER, entscheidende Faktor ist die Qualitat der Elekirode. Sie beeinflusst direkt Standzeit, Ziindfahigkeit und
Lichtbogenqualitat und ist damit mitverantwortlich fiir das optimale SchweiBergebnis. Qualitditsmangel sind zumeist nicht mit
bloBem Auge erkennbar und bediirfen einer metallurgischen Analyse. Zu den wichtigsten Giitekriterien zahlen:

e Elektrodengeradheit: Sie ist unabdingbar fiir das Gelingen des Anschliffs der Elektrode und fiir die Kontrollierbarkeit des
Lichtbogens

e Oberflachengiite: Die Elekirode muss mit geschliffener Oberflache ausgeliefert werden und frei von Verunreinigungen sein.
Die Oberflachenrauheit ist durch die Norm begrenzt

e Zusammensetzung: Fremdeinschliisse und sonstige Verunreinigungen sind ebenfalls durch die Norm begrenzt. Fremdpartikel
konnen beim SchweiBen ins SchweiBbad tropfen und die SchweiBnaht verunreinigen

e Herstellung: Sinterfehler oder eine inhomogene Verteilung der Oxidzusétze in der Elektrode sind typische Qualitdtsméngel,
die durch sorgfaltige Analyse nahezu ausgeschlossen werden kénnen
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Wolframelektroden-Nassanschleifgerat "ULTIMA-TIG" 4 inelco
grinders

Ausfiihrung: Wolframelektroden-Nassschleifgerdte zum Schleifen und Planen von Wolfram-
elektroden (S 409 660 mit zusétzlicher Schneidfunktion)  Mit CE-Zeichen - gebaut in
Ubereinstimmung mit allen geltenden EU-Richtlinien  Geschlossener Staubauffang-
behélter fiir das umweltgerechte Entsorgen des Schleifstaubes ® Neue Motorsteuerung mit
Uberlastungsschutz und Serviceanzeige

Anwendung: Zum Anschleifen von Elektroden-@ von 0,8-4,0 mm und unterschiedlichen
Schleifwinkeln von 7,5-90° (= Spitzwinkel 15-180°)

S 409 660 mit zusétzlicher Funktion zum Trennen der Wolframelektroden bis zu einer Lange
von 5 mm. Spezialversionen fiir @ von 4,8-8,0 mm lieferbar.

Art.-Nr. Leistung Netzspannung  Drehzahl  Gewicht ca.
w v min-1 kg

S 409 650 380 230 (50 Hz) 8.500 ca. 10

S 409 660 380 230 (50 Hz) 8.500 ca. 14

S 409 651 Ersatz-Schleifscheibe (Diamantscheibe)

S 409 652 Staubfangbehdlter inkl. Schieiffliissigkeit

S 409 653 250 ml Konzentrat firr 5 Liter Schleiffliissigkeit

S 409 640 Elektrodenhalter fiir Ultima-TIG

S 409 643 Spannzange, Durchmesser 1,6 mm

S 409 644 Spannzange, Durchmesser 2,4 mm

S 409 645 Spannzange, Durchmesser 3,2 mm

Stumpfschleifer fiir Ultima-TIG

Ausfiihrung: Hilfsmittel zum Stumpfschleifen von geschliffenen Wolframelektroden

e Zur Montage auf das Wolfram-Anschleifgerét Ultima-TIG - auch unter Einsatz des auto-
matischen Schleifmoduls AutoGrind Digital e Eliminiert die Gefahr eines Abschmelzens der
Spitze in der SchweiBnaht (zur Verhinderung von Verunreinigungen) e S 409 976 als
Doppelmodul, wenn Bedarf fiir zwei verschiedene Elektrodenspitzen besteht

e Lieferumfang: Stumpfschleifmodul, Schleifscheibe und Montageschrauben

Hinweis: Auch zur Montage an &lteren Modellen (< Seriennummer 2036) der Ultima-TIG-
Serie geeignet. Entsprechendes Werkzeugkit auf Anfrage lieferbar.

inelco
grinders

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 409 675 Einzelmodul
S 409 676 Doppelmodul

Automatisches Schleifmodul "AutoGrind Digital" inelco

Ausfiihrung: Separates Modul fiir das Schleifen von Wolframelektroden auf dem Ultima-TIG grinders
und dem Ultima-TIG-CUT e Hohe Drehzahl verkiirzt die Schleifdauer

e Prézises und einheitliches Resultat e Lieferung inkl. Steuerbox 230V / 50 Hz, Schleifmodul,
Schrauben fiir die Anbringung am Schleifgerét, Elektrodenhalter und einem Kabelsatz fiir die

Steuerbox und das Schleifgerat

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 409 655 AutoGrind Schleifmodul

S 409 641 Elektrodenhalter fiir AutoGrind

S 409 643 Spannzange, Durchmesser 1,6 mm
S 409 644 Spannzange, Durchmesser 2,4 mm
S 409 645 Spannzange, Durchmesser 3,2 mm
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Wolframelektroden Typ W
\LITTY | P

Ausfiihrung: Nach DIN EN 1SO 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 e Oberfléche
geschliffen

Anwendung: Zum SchweiBen von Leichtmetallen und deren Legierungen e Betrieb mit
Wechselstrom oder mit Gleichstrom bei kleinen Leistungen

L=

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Typ Oxidzusatze Elektroden-0 x L
% mm

S$419110 griin w keine 1,0x175

$419116 griin W keine 1,6 x175

$419124 griin w keine 2,4x175

S$419132 griin W keine 3,2x175

$419140 griin w keine 4,0x175

Wolframelektroden Typ WG 20

Ausfiihrung: Nach DIN EN IS0 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 e Oberfléche
geschliffen

Anwendung: Strahlungsarme Alternative zu thorierten Elektroden e Gute Ziindeigenschaf-
ten und hohe Standzeiten bei sehr guter Umweltvertréglichkeit  Betrieb hauptséchlich

mit Gleichstrom
Art.-Nr. Farbkennzeichnung Typ Oxidzuséatze Elektroden-0 x L
% mm

$420310 grau WC 20 1,80 - 2,20 1,0x175

S 420 316 grau WC 20 1,80 - 2,20 1,6 x175

S 420 324 grau WC 20 1,80 - 2,20 2,4x175

S 420 332 grau WC 20 1,80 - 2,20 3,2x175

S 420 340 grau WC 20 1,80 - 2,20 40x175

Wolframelektroden Typ WL 15

Ausfiihrung: Nach DIN EN IS0 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 e Oberfléache
geschliffen

Anwendung: Universell einsetzbar ¢ 100 % strahlungsfrei - keine Gesundheits-
gefahrdung e Sehr gute Umweltvertrdglichkeit - problemlose Entsorgung

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Typ Oxidzusétze Elektroden-0 x L
% mm

$420510 gold WL 15 1,40 - 1,60 1,0x175

$420516 gold WL 15 1,40 - 1,60 1,6x175

S 420524 gold WL 15 1,40 - 1,60 2,4x175

S 420532 gold WL 15 1,40 - 1,60 3,2x175

S 420 540 gold WL 15 1,40 - 1,60 40x175

Wolframelektroden Typ WL 20

Ausfiihrung: Nach DIN EN IS0 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 e Oberflache
geschliffen

Anwendung: Elektrode mit dem aktuell héchsten Lanthangehalt fiir optimalste Ziinder-
gebnisse e Der Hauptanwendungsbereich ist das automatisierte SchweiBen

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Typ Oxidzusatze Elektroden-0 x L
% mm

$420710 blau WL 20 1,80 - 2,20 1,0x175

$420716 blau WL 20 1,80 - 2,20 1,6 x175

$420724 blau WL 20 1,80 - 2,20 2,4x175

$ 420732 blau WL 20 1,80 - 2,20 3,2x175

S 420 740 blau WL 20 1,80 - 2,20 4,0x175

Wolframelektroden Typ WR 2

Ausfiihrung: In Anlehnung an DIN EN 1SO 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98
* Qberflache geschliffen e Mit Seltenen Erden

Anwendung: Gesamter Leistungsbereich bei Gleichstrom- (DC) und Wechselstrom-
schweiBungen (AC) von un- und hochlegierten Stéhlen, Aluminium-, Titan-, Nickel-, Kupfer-
und Magnesiumlegierungen e Durch hervorragende Ziindeigenschaften bestens fiir
automatisierte Prozesse geeignet

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Typ Oxidzusatze  Elektroden-0 x L
% mm

$420410 tiirkis WR 2 Mischoxide 1,0x175

S 420 416 tiirkis WR 2 Mischoxide 1,6x175

S 420 424 tiirkis WR 2 Mischoxide 2,4x175

S 420 432 tiirkis WR 2 Mischoxide 3,2x175

S 420 440 tiirkis WR 2 Mischoxide 4,0x175
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Wolframelektroden Typ Lymox®

Ausfiihrung: In Anlehnung an DIN EN SO 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98
* Qberflache geschliffen e Mit Seltenen Erden

Anwendung: 100 % strahlungsfrei durch die Kombination verschiedener, seltener Erden
(Oxide) - daher problemlose Entsorgung e Um bis zu 30% hohere Ziindfreudigkeit und
Standzeit e Zentrischer Langsanschliff von 28° gegen unzureichendes Anspitzen - 100 %
reproduzierbare SchweiBergebnisse ¢ Universell einsetzbar, auch fiir Aluminium -
geeignet fiir alle WIG- und Plasma-SchweiBverfahren, ideal fiir das automatisierte Verfahren

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Typ Oxidzusdtze  Elektroden-0 x L
% mm

S 420610 pink Lymox® - 1,0x175

S 420 616 pink Lymox® 5 1,6 x175

S 420 624 pink Lymox® - 2,4x175

S 420 632 pink Lymox® - 3,2x175

S 420 640 pink Lymox® - 4,0x175

Wolframelektroden Typ LymoxLux®

Ausfiihrung: In Anlehnung an DIN EN 1SO 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 e Ober-
fliche geschliffen e Mit Seltenen Erden e Herausragende Ziindfreudigkeit und hohe Stand-

zeit durch bis zu 4% Oxidanteil e 28° Diamantanschliff - Made in Germany e Hervorragende "ul"'-.,"'-.,'\__
Lichtbogenqualitat und reproduzierbare SchweiBergebnisse ® Unbedenklich in Anwendung \ "'.,I )
und Entsorgung, da frei von radioaktivem Thorium \ I"'-. "\ \
Anwendung: Universell einsetzbar, auch bei Edelstahl und in SchweiBautomaten N N\
o
N N
R
\\\-\. . ~
Art.-Nr. Farbkennzeichnung Typ Oxidzusdtze  Elektroden-0 x L \ N
% mm \ % .
S 420910 pink-grau LymoxLux® 0-4 1,0x175 u
S 420916 pink-grau LymoxLux® 0-4 1,6 x175
S 420 924 pink-grau LymoxLux® 0-4 2,4x175
S 420 932 pink-grau LymoxLux® 0-4 3,2x175
S 420 940 pink-grau LymoxLux® 0-4 40x175
Wolframelektroden Typ E3® ﬁfr'fz%“t 5
Ausfiihrung: In Anlehnung an DIN EN 1SO 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98
e Oberflache geschliffen e Mit Seltenen Erden
Anwendung: 100 % strahlungsfrei durch die Kombination verschiedener, seltener Erden
(Oxide) - daher problemlose Entsorgung ¢ Keine speziellen SchutzmaBnahmen fiir
Lagerung und Transport » Beste Ziind- und Wiederziindfahigkeit » Hohe Lichtbogenstabilitat —
e Geringer Abbrand e Hohe Strombelastbarkeit e Geringe Deformation der Elektrodenspitze
o Flexibilitat in der Anwendung e Bei Gleichstrom- (DC) und im WechselschweiBen (AC) von
un- und hochlegierten Stahlen, Aluminium-, Titan-, Nickel-, Kupfer- und Magnesium- —
legierungen einsetzbar
Art.-Nr. Farbkennzeichnung Typ Oxidzusatze  Elektroden-0 x L
% mm f—
S 420810 lila E3® - 1,0x175
S 420 816 lila E3® - 1,6 x175
S 420 824 lila E3® - 2,4x175
S 420 832 lila E3® - 3,2x175
S 420 840 lila E3® - 40x175

Wolframelektroden Typ GEN 3

Ausfiihrung: In Anlehnung an DIN EN 1SO 6848 e Oberfléche geschliffen e Mit 3 %
Seltenen Erden e Extrem hohe Ziindfreudigkeit und lange Standzeit auch bei anspruchs-
vollen Anwendungen

Anwendung: Optimale Eigenschaften fiir den Einsatz bei Gleichstrom (DC) sowie Wechsel-
strom (AC) fiir die Verarbeitung von un- und hochlegierten Stahlen, Leichtmetallen wie
Aluminium sowie Titan-, Nickel-, Kupfer- und Magnesiumlegierungen e Ideal auch fiir
automatisierte Verfahren

Auf Anfrage auch in ungeschliffener Ausfiihrung erhéltlich

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Typ Oxidzusdtze  Elektroden-0 x L
% mm

S 420010 perlkupfer GEN 3 25-35 1,0x175

$420016 perlkupfer GEN 3 25-35 1,6x175

S 420 024 perlkupfer GEN 3 25-35 2,4x175

$ 420 032 perlkupfer GEN 3 25-35 3,2x175

S 420 040 perlkupfer GEN 3 25-35 4,0x175
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

EFUROTRONIC"

Multifunktionsanlage EUROTRONIC® PORTY MAG 1801

Ausfiihrung: Multifunktions-Inverter mit Mikroprozessor-Steuerung und Inverter-Technologie
- leicht und vielseitig ® Nach EN 60974-1 und EN 60974-10 e Generatortauglich

e Automatische Netzspannungskompensation e Patentierte Schlauchpaket-Lagerung und
Kabel-Halterung e Hervorragende SchweiBergebnisse - auch fiir den unerfahrenen Anwender
einsetzbar e Gute SchweiBergebnisse im manuellen, als auch im Synergic-Modus - unter-
stiitzt den Anwender bei der korrekten Anpassung der SchweiBparameter (einfach nur die
gewiinschte Kombination zwischen Draht-@, Gasart und Materialstérke auswéhlen - die
Drahtvorschub-Geschwindigkeit wird automatisch von der Maschine angepasst)

e Mit EURO-Zentralanschluss

Modell PORTY MAG 1801
Netzspannung V 230 -1ph
Frequenz Hz 50/60
Absicherung A 16
Leerlaufspannung V 25/54
Leistungsaufnahme kVA 55
SchweiBstrom bei 25% ED A 170
SchweiBstrom bei 60% ED A 110
SchweiBstrom bei 100% ED WIG A 85
Elektroden-@ mm 1,6-4,0
Isolationsklasse H
Schutzart IP 22S
Gewicht kg 13,7
Abmessung L x B x Hmm 480 x 220 x 385
Art.-Nr. S 501180
ABICOR . .
BINZEL 53 Optionales Zubehor:
Art.-Nr. Ausfiihrung
Zubehor:
$ 534 003 MIG/MAG Brenner MB EVO PRO 15,3 m
$ 131 511 Flaschendruckminderer Argon/C0Oo, 16 I/Min.
S 325 250 Massekabel komplett 16 gmm, 5 m
S 462 999 Gasschlauch

EFUROTRONIC"

Bedienpanel

MIG/MAG-Schweigerat EUROTRONIC® PORTY MAG 2004

Ausfiihrung: Handlicher, tragbarer MIG/MAG-SchweiBinverter e Mit 2-Rollenantrieb und
Synergic-Betrieb e Spritzerfreier Lichtbogen e Einstellbare Nahtgeometrie e Anzeige mit
Holdfunktion fiir SchweiBstrom und SchweiBspannung e Mit Dynamik Einstellung und Uber-
temperaturschutz e Fiir die Verwendung von D200-Spulen (5 kg) geeignet e Mit Polwender
und 5m Zuleitungskabel und Zentralanschluss

Unterstiitzt folgende SchweiBverfahren:

- MIG/MAG-SchweiBen
- MIG-Léten
- Fiilldraht-SchweiBen

Modell EUROTRONIC PORTY MAG 2004
Netzspannung V 230-1ph
Frequenz Hz 50 - 60
Sicherung, trage A 16
Leerlaufspannung V 76
Leistungsaufnahme kVA 7.4
SchweiBstrom bei 20% ED A 200
SchweiBstrom bei 60% ED A 120
SchweiBstrom bei 100% ED (WIG) A 100
Schutzart IP23
Isolationsklasse B
Gewicht kg 11,0
Abmessung L x B x H mm 580 x 270 x 355
Art.-Nr. S 501 204
ABICOR i or:
BINZEL 53 Optionales Zubehor:
Art.-Nr. Ausfiihrung
Zubehdr:
$534 203 MIG/MAG-Brenner MB EVO PRO 25, 3 m
S131511 Flaschendruckminderer Argon/COo, 161/Min.
S 325 253 Massekabel komplett 25 gmm, 5 m
S 462 999 Gasschlauch
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EUROTRONIC"

Schutzgas-SchweiBanlagen EUROTRONIC® MAG 3004

Ausfiihrung: MIG/MAG-SchweiBanlage mit Inverter-Technologie nach EN 60974-1 und
EN 60 974-10 e Einfache Handhabung iiber ein 2-Knopf-Bedienfeld mit Synergic-Funk-
tion (nur fiir S 500 304) fiir Drahtmenge und Materialstarke e Inklusive MMA- und Lift
Arc SchweiBen e Mit verbreitertem und verstarktem Fahrwerk zur Aufnahme von groBen
Flaschen e Drahtvorschubmotor mit 4-Rollen Antrieb e S 500 314 in stufengeschalteter
Ausfiihrung (12 Stufen) mit 2/4-Takt und Funktion fiir Punkt-/Intervall-SchweiBen

Funktionen des Front-Panels DIGITAL: Funktionen des Front-Panels ANALOG:
- MIS SchweiBen - MMA Elektroden SchweiBen
- WIG Lift-Arc - WIG Lift-Arc

- MMA Elektroden SchweiBen

Modell MAG 3004 DI MAG 3004 AN
Ausfiihrung digital analog, stufengeschaltet
Netzspannung V 3x400 3x400
Sicherung, trage A 16 16
Leistungsaufnahme kVA 14,8 13,5
Leistungsfaktor cos phi 0,75 0,75
SchweiBstrom A 10 - 300 10 - 300 Bedienpanel Digital
Anzahl SchweiBstromstufen stufenlos 12
Arbeitsspannnung V 10-32 14 -32
Leerlaufspannung V 76,0 76,0
SchweiBstrom bei 30% ED A 300 300
SchweiBstrom bei 60% ED A 240 240
SchweiBstrom bei 100% ED A 180 180
Drahtvorschubmotorleistung WV 75/ 24 (4 Rollen) 75/ 24 (4 Rollen)
Férdergeschwindigkeit m/min 1-22 1-20
VerschweiBbare Draht-@ mm 06-1,2 06-1,2
Schutzart IP23 IP23

Kiihlart AF AF
Isolationsklasse 180 °C B B

Gewicht kg 34,0 34,0

Art.-Nr. S 500 304 $500 314
Optionales Zubehor

Art.-Nr. Ausfiihrung

Zubehor:

S 534 204 MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 25 /4 m

S 131511 Druckminderer Argon/CO,, 161/Min.

S 325 255 Massekabel 35 qmm /5 m

S 462 999 Gasschlauch

S 623 999 Korbspulen-Adapter K 300

WIE SIEHT ES MIT SCHUTZMASSNAHMEN FUR
IHRE SCHWEISSER UND ANDERE BESCHAFTIGTE AUS?

Das Wichtigste vorweg:

Beim SchweiBen, Schneiden und verwandten Verfahren, wie beispielsweise dem thermischen Spritzen oder Loten,
werden Rauche, Gase und Partikel freigesetzt. Diese Emissionen sind als Gefahrstoffe klassifiziert.

Solche Partikel sind einatembar, groBtenteils sogar alveolengangig und konnen, je nach chemischer Zusammensetzung,
schwere Atemwegserkrankungen und sogar Krebs hervorrufen.

WIR BERATEN SIE GERNE.

DIE RICHTIGE SCHWEISSRAUCH-
ABSAUGUNG FUR IHR UNTERNEHMEN

FINDEN SIE AB SEITE 308
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

EUROTRONIC" Schutzgas-SchweiBanlagen EUROTRONIC® MAG 4004 W

Ausfiihrung: Wassergekiihlte MIG/MAG-SchweiBanlagen mit Inverter-Technologie nach
EN 60974-1 und EN 60 974-10 e Stufenlose Einstellung des SchweiBstroms iiber die
Synergic-Einstellungen e Vielféltige SchweiBprogramme und High - End - Funktionen fiir
beste Performance e Drahtvorschubmotor mit 4-Rollen Antrieb e Temperaturkontrollierter
Liifter  Wasserpumpen Automatik on/off ¢ S 500 514 mit separatem DV-Koffer und 5m
Zwischenschlauchpaket (Drehhalter oder Radersatz fiir DV-Koffer als Zubehér optional
lieferbar) e Einfache 2-Knopf Bedienung des Frontpanels

Funktionen den Front-Panels:

- MIS SchweiBen

- Hyper Force SchweiBen

- MMA Elektroden SchweiBen
- WIG Lift Arc

Anwendung: Leistungsfahige Stromquellen fiir den schweren industriellen Einsatz mit
hoher Einschaltdauer

Modell EUROTRONIC MAG 4004 W  EUROTRONIC MAG K 4004 W
Ausfiihrung kompakt mit Drahtvorschubkoffer
Netzspannung V 3x400 3x400
Sicherung, trage A 20 20
Leistungsaufnahme kVA 17,5 17,5
Leistungsfaktor cos phi 0,95 0,95
SchweiBstrom A 10 - 400 10 - 400
Anzahl SchweiBstromstufen stufenlos stufenlos
Arbeitsspannung V 10 - 36 10 - 36
Leerlaufspannung V 105 105
SchweiBstrom bei 45% ED A 400 400
SchweiBstrom bei 60% ED A 360 360
SchweiBstrom bei 100% ED A 300 300
Drahtvorschubmotorleistung W~ 75/ 24 (4-Rollen) 75/ 24 (4-Rollen)
. ¥ Férdergeschwindigkeit m/min 1-22 1-22
Bedienpanel DV-Koffer . oo eignare Drant-0 mm 0,8 1,2 08-1,2
Schutzart IP23 P23
Kihlart AF AF
Isolationsklasse B B
Gewicht kg 70 85
Art.-Nr. S 500 504 $ 500514
Optionales Zubehor fiir Drahtvorschubkoffer zu
EUROTRONIG® MAG K 4004 W
Art.-Nr. Ausfiihrung
S 500 700 Drehhalter fiir DV-Koffer zu EUROTRONIC MAG K 4004 W
S 500 701 Radersatz fiir DV-Koffer zu EUROTRONIC MAG K 4004 W
ABICOR, Optionales Zubehdr
BNZEL ) 3 e
f‘
- - Art.-Nr. Ausfiihrung

ﬁ'ﬂ::‘ == S 534 904 MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 401D / 4m

| _ ML i =) S 325 257 Massekabel 50 gmm /5 m

S OQ $131 511 Flaschendruckminderer Argon COo, 161/Min.

T S 462 999 Gasschlauch

S 623 999 Korbspulen-Adapter K 300
S 703 360 Kiihimittel TOP 360 / 5 | Kanister

SIND SIE AUCH GASSPARER?

Wir helfen Ihnen Schutzgas zu sparen und haben dazu fiir Sie das richtige Zubehor hinterlegt.

Schutzgassparer finden Sie auf den Seiten 206 + 207.

PS: DAS RICHTIGE SCHUTZGAS FUR IHRE
SCHWEISSANWENDUNGEN

FINDEN SIE AUF DEN SEITEN 225 - 228.
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& KEMPPI

Designed for welders

Kemppi ist der flihrende Entwickler in der Lichtbogenschweil3branche. Das 1949 gegriindete, finnische Unterneh-
men hat es sich zur Aufgabe gemacht, die Qualitdt und Produktivitdt des Schweil3ens durch die kontinuierliche
Weiterentwicklung des Lichtbogens zu steigern. Kemppi liefert hochmoderne Produkte, digitale Losungen und
Services fiir Profis in industriellen Schweil3betrieben bis hin zu Einzelunternehmen.

KOMPLETTES PRODUKT-OKOSYSTEM

N
X

SCHWEISSGERATE SCHWEISSBRENNER SICHERHEIT SOFTWARE

Einer hohen Schweil3qualitat verpflichtet

Die Anwenderfreundlichkeit und Zuverlassigkeit der Produkte sind das Leitmotiv des Unternehmens.

Die technischen Losungen von Kemppi konzentrieren sich auf die Entwicklung der Lichtbogenstabilitat und der
SchweiBeigenschaften sowie auf die Verbesserung der Schweillerfahrung der einzelnen SchweiBer. Die fundierte
Entwicklungsphilosophie deckt das gesamte Okosystem des SchweiBens ab — von den Bediirfnissen der Schwei-
Ber bis hin zu modernsten Produkten und digitalen Lésungen, um eine hohe Schweil3qualitat zu gewahrleisten.

DIE ERSTEN WELTWEIT

1101010101

1010101 o 10 0010101011

2)%%210% % bl 11o1 1101010101

- 101010101 1%“001010% W PS

010101001 AWt 0010101011

010101010 ot 1101010101

010101010 0010101011

INVERTER- DIGITALE UNIVERSELLE SCHWEISS- DIGITALE
STROMQUELLE STROMQUELLE MANAGEMENT-SOFTWARE SCHWEISSANWEISUNGEN
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v KEMPPI

Spezielle Verfahren fiir mehr Performance

MAX-VERFAHREN

MAX

SPEED

MAX Speed erhoht die Schweil3-
geschwindigkeit um bis zu 70 % im
Vergleich zu herkdmmlichen Puls- oder
Sprihlichtbogen-Prozessen.

WISE-VERFAHREN

£
]
B
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]
8

WiseRoot ist ein optimiertes Kurz-
lichtbogenschweil3verfahren fiir das
Schwei3en von Wurzellagen ohne
Schweibadsicherung.

WiseSteel ist eine Schweifunktion,
die speziell die Herausforderungen
des Ubergangslichtbogens in Angriff
nimmt. WiseSteel wechselt zwischen
Kurzlichtbogen und Sprihlichtbogen,
sodass fehlerfreie Schwei3ndhte ent-
stehen, die sich durch eine regelmagi-
ge Schuppenoptik auszeichnen.

MAX

COOL

MAX Cool senkt den Warmeeintrag
um bis zu 32 % und verbessert die
Kontrolle dort, wo libermafige Tempe-
raturen negative Auswirkungen auf das
Schweil3bad haben.
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"
-
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o
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Die optimierte Schweil3funktion Wise-
Fusion erzeugt einen sehr konzentrier-
ten und energiedichten Lichtbogen,
der den Schweifl3vorgang beschleunigt
und den Warmeeintrag senkt.

UOIRIIBUB SIS R,

WisePenetration ist eine Schweil3-
funktion fur sicheren Einbrand beim
synergischen MIG/MAG-Schweil3en.

MAX

POSITION

MAX Position erleichtert das Posi-
tionsschweil3en und hilft, die Gravitati-
onseffekte auf das fliissige Schweil3bad
zu beherrschen.

£
n
]
=4
3

WiseThin ist ein optimiertes Kurzlicht-
bogenschweilverfahren fiir Bleche
und das Positionsschweil3en.

Ausfihrliche Beschreibungen und
Videos der Verfahren finden Sie auf der
KEMPPI-Website: www.kemppi.de



X8 MIG Welder

‘KEMPPI MIG/MAG-Schweifen

Die modernste Multiprozess-Schweil3ausriistung

auf dem Markt

Abb. mit Sonderausstattung

Externes Control Pad: Drahtlose, leicht zu
bedienende Benutzeroberflache, um Parameter
einzustellen und zu korrigieren, Schweiarbeiten
zu kontrollieren und den Inhalt von SchweiBan-
weisungen anzuzeigen.
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Der X8 MIG Welder deckt das gesamte Spektrum ab: Vom synergetischen und gepuls-
ten MIG/MAG- und Elektrodenschwei3en (E-Hand) bis zum MIG-L&ten, Auftragsschwei-
en und Fugenhobeln. Die intelligente Ausriistung ermdglicht Ihnen die duBerst prazise
Kontrolle des Lichtbogens, eine enorme Schweif3leistung von bis zu 600 A und integrierte
Anbindungsméglichkeit an die WeldEye SchweiBmanagement-Software. Uberlegene Be-
nutzerfreundlichkeit auf Grundlage tatsachlicher Benutzerbeddrfnisse wurde bei jedem
Aspekt der Stromquelle, des Drahtvorschubgerdts, der Schwei3brenner, der Benutzer-
schnittstelle und anderer Komponenten technisch umgesetzt.

Mit dem in Finnland entwickelten und produzierten X8 MIG Welder kommt erstmals die
digitale WPS-Funktion (dWPS) zum Einsatz, die die Qualitdtskontrolle verbessert und
gedruckte SchweiRanweisungen berflissig macht. Mit einer aufristbaren Stromquelle,
einer mehrspannungsfahigen Stromversorgungsoption und der breiten Palette von
Kemppi Anwendungssoftware passt sich der X8 MIG Welder miihelos an jede Schweif3-
umgebung an. Die Ausriistung erfillt selbst hdchste Erwartungen beim industriellen
Schweien.

Art.-Nr. Stromquelle inkl. Work Pack (17 Programme) und WiseFusion

X8100501001 X8 Power Source 500, Stromquelle (500 A, 60 % ED, 3-phasig) inkl. Kiihlgerat, Control-
Pad und Radsatz

X8100601000 X8 Power Source 600, Stromquelle (600 A, 40 % ED, 3-phasig), inkl. Kihlgerat und
Control Pad und Radsatz

Art.-Nr. Drahtvorschubgerat

X8200000002 X8 Wire Feeder, 4-Rollen-Antrieb

X8702010000 Drehplatte fiir Drahtvorschubgerat mit Feststellmoglichkeit
F000422 Drahtvorschubrollenset FE (MC/FC) 1,0 mm V-Nut glatt
F000423 Drahvorschubrollenset FE (MC/FC) 1,2 mm V-Nut glatt
SP009271 Euro-Adapter X8 Wire Feeder

Art.-Nr. Zwischenkabel

X8800950200 Zwischenkabel 95 mm? wassergekihlt, 2,0 m lang
X8800950500 Zwischenkabel 95 mm?, wassergekiihlt, 5,0 m lang
X8800951000 Zwischenkabel 95 mm? wassergekihlt, 10,0 m lang
X8800952000 Zwischenkabel 95 mm?, wassergekiihlt, 20,0 m lang
X8800953000 Zwischenkabel 95 mm?, wassergekiihlt, 30,0 m lang
Art.-Nr. Fahrwagen

X8701020000 X8 Gasflaschenwagen (zusatzliche Transporteinheit fiir eine Gasflasche)

Weitere Ausstattungsoptionen auf Anfrage!

Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter
www.kemppi.com/de-DE/angebot/family/x8-mig-welder/



mig/mac-schweiten & KEMPPI

X5 FastMig

Die vielseitige, industrielle Multiprozess-Schweillanlage

Industrielles Schwei3en der nachsten Generation mit X5 FastMig fir Stahl-, Edelstahl- und
Aluminiumanwendungen. X5 FastMig ist ein modulares Multiprozess-Schweil3gerét, das
hauptsachlich auf das Hochleistungsschwei3en mit MIG/MAG ausgelegt ist. Die in Finn-
land entworfene und hergestellte X5 FastMig wurde in Zusammenarbeit mit professionel-
len SchweiB3ern entwickelt. Alle Details wurden daher so verfeinert, dass Sie den hohen
Anforderungen echter Schweil3profis gerecht werden. Das Schweil3system X5 FastMig
kann an alle industriellen Einsatzgebiete und Anwendungen angepasst werden. Es bietet
anwenderfreundliche Lésungen, die die wertvolle Lichtbogenzeit erhohen.

Modelle mit 400 A und 500 A fiir die Verfahren Manuell, Synergetisch (automatisch), ge-
pulstes MIG, WIG (Gleichstrom), E-Hand (MMA) sowie Fugenhobeln sind verfligbar. Die X5
FastMig ist ein vielseitiges Kraftpaket fir das Lichtbogenschweiflen mit energieeffizienter
Invertertechnologie. Mit anderen Worten eine modulare Schweifl6sung mit 360-Grad-Ab-
deckung. Der modulare Aufbau und die breite Zubehdorpalette sorgen bei diesen Schweil3-
verfahren flr Flexibilitat und Effizienz. Die Zusammenstellung ldsst sich also genau auf

die Einsatzbedingungen und Anwendungen ausgerichtet kombinieren. X5 FastMig in
Kombination mit den Spezialverfahren MAX und Wise minimiert Spritzer und erzeugt
hochwertige Schweinahte, auf die unabhédngig vom Einsatzgebiet Verlass ist.

Art.-Nr. Stromquelle inkl. Work Pack und WiseSteel

X5110400010 X5 Power Source 400 WP, Stromquelle (400 A, 60 % ED, 3-phasig)
X5130400010 X5 Power Source 400 Pulse WP, Stromquelle (400 A, 60 % ED, 3-phasig)
X5110500010 X5 Power Source 500 WP, Stromquelle (500 A, 60 % ED, 3-phasig)
X5130500010 X5 Power Source 500 Pulse WP, Stromquelle (500 A, 60 % ED, 3-phasig)

Art.-Nr. Drahtvorschubgerat

X5240300000 X5 Wire Feeder 300 AP AutoPulse (automatische Parametereinstellung mit Weld Assist)
mit grafischem 5,7“-TFT-Display, USB-Anschluf3 und Bluetooth-Konnektivitét, 4-Rollen-
Antrieb. Schweiverfahren: Synergisches und gepulstes MIG/MAG, WIG, E-Hand (MMA),
Fugenhobeln. Erm&glicht den Einsatz der Schweil3verfahren MAX und Wise sowie des
Zwischenvorschubgeréts SuperSnake GTX.

X5250300000 X5 Wire Feeder 300 APC AutoPulse Connectivity (automatische Parametereinstellung
mit Weld Assist) mit grafischem 5,7"-TFT-Display, integrierte Vernetzbarkeit mit WLAN,
USB-Anschluf3 und Bluetooth-Konnektivitat, 4-Rollen-Antrieb. Schwei3verfahren:
Synergisches und gepulstes MIG/MAG, WIG, E-Hand (MMA), Fugenhobeln. Erméglicht
den Einsatz der Schweif3verfahren MAX und Wise sowie des Zwischenvorschubgerats
SuperSnake GTX und des Fernreglers HR45.

SP801116 Drehplatte fiir Drahtvorschubgerat, ohne Feststellmdglichkeit
F000489 Drahtvorschubrollenset FE (MC/FC) 1,0 mm V-Nut glatt
F000490 Drahtvorschubrollenset FE (MC/FC) 1,2 mm V-Nut glatt
Art.-Nr. Zwischenkabel

Passend fiir X5 Wire Feeder 300 AP AutoPulse:
X57002MW Zwischenkabel 70 mm?, wassergekiihlt, 2,0 m lang

X57005MW Zwischenkabel 70 mm?, wassergekiihlt, 5,0 m lang
X57010MW Zwischenkabel 70 mm?, wassergekihlt, 10,0 m lang
X57020MW Zwischenkabel 70 mm?, wassergekihlt, 20,0 m lang
X57030MW Zwischenkabel 70 mm?, wassergekihlt, 30,0 m lang
Art.Nr.: Kiihlgerat

X5600000000 X5 Cooler Kiihlgerét

Art.-Nr. Fahrwagen

X5701020000 X5 Gas Cylinder Cart: 4-Rad-Wagen fiir Stromquelle/Kiihlgerat mit Gasflaschenhalter

X5702020000 X5 Wire Feeder Trolley: 4-Rad-Wagen fiir Drahtvorschubgerat mit Verriegelungsmecha-
nismus

Weitere Ausstattungsoptionen auf Anfrage!

Abb. mit Sonderausstattung

Screenshots der Benutzeroberflache

X5 FastMig eroffnet mit integrierter digitaler Vernetzbarkeit
eine neue Welt der Schwei3daten*, einschlief3lich einer drei-
monatigen kostenlosen Testversion fiir das Modul ArcVision
der Schweifmanagementsoftware WeldEye sowie der Funktion
Digital WPS (dWPS). Zusammen bringen diese Vorteile die
digitale Transformation direkt zum Mittelpunkt des Schweif3-
arbeitsplatzes.

* Modell X5 Wire Feeder 300 APC erforderlich.

Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter
www.kemppi.com/de-DE/angebot/family/x5-fastmig/
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.KEMPPI MIG/MAG-Schweif3en

Master M

Die kompakte MIG-SchweilSmaschine

Abb. mit Sonderausstattung

Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter
www.kemppi.com/de-DE/angebot/family/master-m/
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Die Master M ist eine hochwertige und kompakte MIG/MAG-SchweiBmaschine mit Mo-
dellen fiir synergetisches und Puls-Schwei3en. Sie erhoht die industrielle Schweif3leistung
und garantiert hervorragende Schweiqualitat. Master M wurde zusammen mit professio-
nellen Schweilern entwickelt, um muheloses und schnelles Arbeiten im Schweifalltag zu
ermoglichen.

Die digitale Lichtbogensteuerung, das schnelle Einrichten und das hervorragende Ver-
haltnis von Leistung zu Gewicht setzen neue Mal3stabe fir Schwei3qualitat und Arbeits-
effizienz. So steigern Sie die SchweiBBproduktivitat. In der Kategorie der kompakten
MIG-Schwei3gerate kdnnen Sie zwischen drei erstklassigen Modellen wéhlen: 353, 355
und 358, mit den Schwei3optionen Manuell, Synergetisch (Auto) und Puls (Auto Pulse).
SchweiBen Sie mit gasgekuhlten Brennern oder wahlen Sie den optionalen Master-M-
Kuhler zu lhrem Paket, der mit 350 A 40 % ED die SchweiBlleistung maximiert und langere
Schweil3zeiten ermdglicht.

Erreichen Sie eine neue Ebene der Schwei3produktivitat und Schweil3steuerung mit den

MAX-LichtbogenschweiBverfahren. Sie steigern die SchweiBlleistung bei anspruchsvol-
len Arbeiten mit Stahl, Edelstahl und Aluminium. Sie machen das scheinbar Unmdgliche

moglich.

Die integrierten, selbstladenden LED-Arbeitsleuchten verbessern die Sicherheit, Effizienz
und den Komfort am Arbeitsplatz. Die LED-Lichtquelle kann mit oder ohne Netzstrom be-
trieben werden. Das steigert die Produktivitat bei schlechten Lichtverhaltnissen.

Die LED-Arbeitsleuchten sind bei allen MIG-Kompaktschweigeraten der Serie Master M
Standard.

Die integrierte digitale Vernetzbarkeit von Master M er6ffnet den Zugang zur Welt der
Schweil3daten, einschlief3lich einer dreimonatigen kostenlosen Testversion des Moduls
ArcVision der SchweiBmanagementsoftware WeldEye sowie der digitalen WPS-Funk-
tion (dWPS). Gemeinsam bringen diese Tools fiir das Schwei3qualitatsmanagement die
Vorteile der digitalen Transformation direkt zum SchweiBarbeitsplatz.

Art.-Nr. Stromquelle gasgekiihlt

P502GX3 Master M 353 G Manuell und Synergisch (Auto), (350 A, 40 % ED, 3-phasig),
WeldAssist, LCD-Farbdisplay, generatortauglich, inkl. Brenner GX 305G 5 m und Work
Pack

P506GX3 Master M 355 G Manuell, Synergisch (Auto), Puls (Auto-Pulse) und Doppelpuls,

(350 A, 40 % ED, 3-phasig), WeldAssist, LCD-Farbdisplay, generatortauglich,
inkl. Brenner GX 305G 5 m und Work Pack

P510GX3 Master M 358 G Manuell, Synergisch (Auto), Puls (Auto-Pulse) und Doppelpuls,
(350 A, 40 % ED, 3-phasig), WeldAssist, TFT-Farbdisplay, generatortauglich,
inkl. Brenner GX 305G 5 m und Work Pack

Art.-Nr. Stromquelle wassergekiihlt

P502CGX4 Master M 353 G Manuell und Synergisch (Auto), (350 A, 40 % ED, 3-phasig),
WeldAssist, LCD-Farbdisplay, generatortauglich, inkl. Kiihlgerdt Cooler und Brenner
GX 405W 5 m und Work Pack

P506CGX4 Master M 355 G Manuell, Synergisch (Auto), Puls (Auto-Pulse) und Doppelpuls,
(350 A, 40 % ED, 3-phasig), WeldAssist, LCD-Farbdisplay, generatortauglich,
inkl. Kihlgerat Cooler und Brenner GX 405W 5 m und Work Pack

P510CGX4 Master M 358 G Manuell, Synergisch (Auto), Puls (Auto-Pulse) und Doppelpuls,
(350 A, 40 % ED, 3-phasig), WeldAssist, TFT-Farbdisplay, generatortauglich,
inkl. Kiihlgerat Cooler und Brenner GX 405W 5 m und Work Pack

F000489 Drahtvorschubrollenset FE (MC/FC) 1,0 mm V-Nut glatt
F000490 Drahtvorschubrollenset FE (MC/FC) 1,2 mm V-Nut glatt
Art.-Nr. Fahrwagen

T35A 2-Rad-Wagen ohne Gasflaschenhalter (Sackkarre)
T25MT 2-Rad-Wagen mit Gasflaschenhalter

P43MT 4-Rad-Wagen mit Gasflaschenhalter

Weitere Varianten und Ausstattungsoptionen auf Anfrage!



MIG/MAG-Schweif3en ‘KEMPPI

Kempact RA
Der Standard in der Kompaktklasse

Die Kempact RA wurde fiir moderne SchweiBwerkstatten konstruiert. Ihr stilvolles und
zweckgebundenes Design steht im Einklang mit der hohen Geratequalitdt und den funktio-
nalen Benutzervorteilen. Damit werden Schwei8aufgaben produktiv, akkurat und effizient
durchgefiihrt.

Kempact RA basiert auf dem neuesten Stromquellenprogramm von Kemppi, das optimale
SchweiBleistung und ausgezeichnete Energie- und Kosteneffizienz gewahrleistet. EIf Mo-
delle umfassen Stromquellen von 180, 250 und 320 Ampere sowie die Auswahl zwischen
,Regularen” (R) und ,Adaptiven” (A) Bedienpanelen, um die vielschichtigen Anforderungen
im Metallbau abzudecken. Zum Lieferumfang gehéren Schwei3brenner und Massekabel.

Vorteile

+ Moderne, energieeffiziente Stromquelle

+ Hervorragende SchweiBleitung mit gemischten oder CO,-Schutzgas
- Prézise und saubere Lichtbogenziindung

+ Max. Ausgangsleistung bei 35 % Einschaltdauer

» Wireline™-Wartungsanzeige

- GroB3e und klare LCD-Bedienpanels

- GasMate™-Gehausedesign ermdglicht das Laden der Gaszylinder auf Bodenebene
+ HotSpot™-Warmebehandlung

« 2T/AT Brennerfunktion

« Arc-Timer fur Punkt- und Intervallschwei3en

+ Brights™ Gehdusebeleuchtung

« Ersatzteilablagen

Art.-Nr. Stromquelle Regular

P2207GX Kempact 253R (250 A, 35 % ED, 3-phasig) inkl. Brenner GX303G 3,5 m
P2208GX Kempact 253R (250 A, 35 % ED, 3-phasig) inkl. Brenner GX303G 5 m
P2229GX Kempact 323R (320 A, 35 % ED, 3-phasig) inkl. Brenner GX303G 3,5 m
P2230GX Kempact 323R (320 A, 35 % ED, 3-phasig) inkl. Brenner GX303G 5 m
Art.-Nr. Stromquelle Adaptiv

P2209GX Kempact 253A (250 A, 35 % ED, 3-phasig) inkl. Brenner GX303G 3,5 m
P2210GX Kempact 253A (250 A, 35 % ED, 3-phasig) inkl. Brenner GX303G 5 m
P2231GX Kempact 323A (320 A, 35 % ED, 3-phasig) inkl. Brenner GX303G 3,5 m
P2232GX Kempact 323A (320 A, 35 % ED, 3-phasig) inkl. Brenner GX303G 5 m
Art.-Nr. Drahtvorschubrollensets

F000330 Drahtvorschubrollenset FE (MC/FC) 0,8-0,9 mm V-Nut glatt

FO00331 Drahtvorschubrollenset FE (MC/FC) 1,0 mm V-Nut glatt

F000332 Drahtvorschubrollenset FE (MC/FC) 1,2 mm V-Nut glatt

Kempact A (Adaptive) Bedienpanel

Weitere Varianten und Ausstattungsoptionen auf Anfrage!
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MinarcMig Evo

Ein adaptives Werkzeug fur den mobilen Schweil3er

MinarcMig 200 Bedienpanel
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Die MinarcMig Evo-Schweigeréate bieten eine gro3e MIG/MAG-Schweil3kapazitat und
-qualitat bei tragbarer, kompakter Gré3e. Wahlen Sie Modelle mit 200 A oder 170 A, die ihre
SchweiBleistung bei 35 % Einschaltdauer aus 16 A Einphasenstrom erbringen. MinarcMig
Evo ermdglicht erstklassige Ergebnisse, wo immer Sie auch arbeiten.

Die MinarcMig Evo 200 bietet einen automatischen und einen manuellen Einrichtungsmo-
dus flir prazise Schweiqualitat und Lichtbogenziindung, die mithilfe des anpassungsfahi-
gen Lichtbogen-Regulierungssystems von Kemppi Giberwacht und gesteuert werden kann.
MinarcMig Evo 170 bietet manuelle Einstellungen, mit separaten Reglern fiir Spannung
und Geschwindigkeit des Drahtvorschubs.

Vorteile

« Prézise Schweiqualitdt und Lichtbogenziindung

+ 200-A-/ 170-A-MIG/MAG-SchweiBleistung bei 16-A-Stromquelle

- Wéahlen Sie das automatische oder das manuelle Modell

- Verwendung mit Fe, Fe FCW, Edelstahl, Al, CuSi, 1- und 5-kg-Spulen

- Einfache Wahl der Blechdicke und Schwei3nahtform beim 200-A-Modell
- Bedienerfiihrung tiber groBes Grafikdisplay

- Bereit fiir den Einsatz langer Versorgungskabel von 100 m+

« Inklusive Brenner, 3-m-Kabelsatz und Tragegurt

- Geeignet flr Stromnetz- oder Generatorbetrieb

Art.-Nr. Stromquelle

61008170 MinarcMig Evo 170, Standardsteuerung (170 A, 35 % ED, 1-phasig) inkl. Brenner
GC223GMM 3 m und Massekabel 3 m.

61008200 MinarcMig Evo 200, Adaptive Stromregelung (200 A, 35 % ED, 1-phasig) inkl. Brenner
GC223GMM 3 m und Massekabel 3 m.

Art.-Nr. Zubehor

6185294 Fahrwagen MST 400, 2-Rad-Wagen

W008366 MinarcMig Anschluss-Set Euro-Anschluss

W000749 Vorschubrolle 0,6-0,8 mm

W001692 Vorschubrolle 0,8-1,0 mm

Weitere Varianten und Ausstattungsoptionen auf Anfrage!

Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter
www.kemppi.com/de-DE/angebot/family/minarcmig-evo/




MIG/MAG-Schweif3en 'KEMPPI

SuperSnake GTX
Zuverlassiger Drahtvorschub bis 30 Meter

Die ultimative Losung, wenn Entfernung und Zuganglichkeit zum Problem werden!

Erstellen Sie an Orten - die andere Marken einfach nicht erreichen kénnen — hochwertige
Schweillndhte und verbessern Sie sowohl die Produktivitat als auch die Sicherheit des
Personals.

SuperSnake ist das ultimative synchronisierte Zwischendrahtvorschubsystem fiir schwer
erreichbare Schweif3stellen und eine attraktive Alternative zu den motorisierten Push-
Pull-Brennern mit eingeschrankter Reichweite oder schweren Drahtvorschubkoffern mit
verldngerten Kabelsatzen.

SuperSnake ist sowohl flr gas- als auch fir wassergekiihlte Anwendungen geeignet,
kann mit Schweillbrennern verwendet werden, die Gber einen standardméaBigen Euro-
Anschluss verfligen und ist flir MIG/MAG-Ausriistung von Kemppi ausgelegt.

Art.-Nr. SuperSnake-GTX-Pakete gasgekiihit
(GTX Zwischendrahtvorschubeinheit mit Schutzrahmen und Kabel)

P400GTX SuperSnake GTX Gas, 10-Meter-Paket, 50 mm?
P401GTX SuperSnake GTX Gas, 15-Meter-Paket, 50 mm?
P402GTX SuperSnake GTX Gas, 20-Meter-Paket, 50 mm?
P403GTX SuperSnake GTX Gas, 25-Meter-Paket, 50 mm?

Art.-Nr. SuperSnake-GTX-Pakete wassergekiihlt
(GTX Zwischendrahtvorschubeinheit mit Schutzrahmen und Kabel)

P404GTX SuperSnake GTX Wasser, 10-Meter-Paket, 50 mm?
P405GTX SuperSnake GTX Wasser, 15-Meter-Paket, 50 mm?
P406GTX SuperSnake GTX Wasser, 20-Meter-Paket, 50 mm?
P407GTX SuperSnake GTX Wasser, 25-Meter-Paket, 50 mm?

P408GTX SuperSnake GTX Wasser, 10-Meter-Paket, 70 mm?

Art.-Nr. Antriebsrollensets

F000507 VerschleiBteileset FE (MC/FC) Standard 1,0 mm V-Nut
F000508 VerschleiBteileset FE (MC/FC) Standard 1,2 mm V-Nut
F000509 VerschleiBteileset FE (MC/FC) Standard 1,6 mm V-Nut
F000513 VerschleiB3teileset SS (FE/CU) Standard 1,0 mm V-Nut
F000514 VerschleiBteileset SS (FE/CU) Standard 1,2 mm V-Nut
F000515 VerschleiBteileset SS (FE/CU) Standard 1,4 mm V-Nut
F000516 VerschleiBteileset SS (FE/CU) Standard 1,6 mm V-Nut
F000520 VerschleiB3teileset MC/FC Standard 1,2 mm V-Nut geradelt
F000521 Verschlei3teileset MC/FC Standard 1,4-1,6 mm V-Nut geradelt
F000524 Verschlei3teileset AL Standard 1,2 mm U-Nut

F000525 Verschlei3teileset AL Standard 1,4 mm U-Nut

F000526 Verschlei3teileset AL Standard 1,6 mm U-Nut

Weitere Ausfithrungen auf Anfrage!

Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter
www.kemppi.com/de-DE/angebot/discover/supersnake/




MasterTig

. KEMPPI WIG-Schweif3en

Alles andere als gewdhnlich

Abb. mit Sonderausstattung

V.l.n.r.: Bedienpanels MTP23X, MTP33X und
MTP35X (Standardausriistung bei MasterTig 535)
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MasterTig setzt neue Maf3stabe fiir Schweillqualitat, Benutzerfreundlichkeit und Leis-
tungseffizienz beim WIG-Schweilen mit Wechsel- und Gleichstrom. Die fiir professio-
nelle Schweiler entwickelte MasterTig-Produktfamilie ist mit bis zu 500 A lieferbar. Der
modulare Aufbau ermdéglicht lhnen, Systeme zusammenzustellen, die optimal auf Ihre
Beddrfnisse abgestimmt sind, einschlieBlich der Optionen fir alternative Bedienpanele,
schnurlose Fernregler und Transportwagen.

Die stylische, praktische und robuste MasterTig steckt Schldge und StoRe des taglichen
Schweil3betriebs klaglos weg. Die kompakte Schweifmaschine wird aus leichtem und
dennoch robustem Spritzgusskunststoff gefertigt und ist mit Stoschutzstegen ver-
sehen. Die flexiblen und haltbaren Flexlite TX WIG-Brenner sind flir den Gebrauch mit der
MasterTig vorbereitet, um Schweillkomfort zu maximieren.

Art.-Nr. Stromquelle DC-Inverter

MT325DC MasterTig 325 DC, 300 A, 3-phasig

MT425DCG MasterTig 425 DC, 400 A, 3-phasig, generatortauglich
Art.-Nr. Stromquelle ACDC-Inverter

MT235ACDCGM  MasterTig 235 ACDC, 230 A, 1-phasig, generatortauglich und Mehrspannungs-
betrieb

MT335ACDC MasterTig 335 ACDC, 300 A, 3-phasig

MT535ACDCGM  MasterTig 535 ACDC, 500 A, 3-phasig, generatortauglich und Mehrspannungs-

betrieb
Art.-Nr. Bedienpanel
MTP23X Folientastatur, unterstiitzt DC-Stromquellen
MTP33X Folientastatur, unterstiitzt ACDC-Stromquellen
MTP35X 7 Zoll TFT-Bedienpanel, untersttitzt DC- und ACDC-Stromquellen
Art.-Nr. Kiihlgerat
MTC1KWM MasterTig Kiihlgerat

MTC17KWMXL  MasterTig Kiihlgerat Cooler MXL fiir MasterTig 535 ACDC (MT535ACDCGM)

Art.-Nr. Fahrwagen

P43MT 4-Rad-Wagen ohne Gasflaschenhalter
T25MT 2-Rad-Wagen mit Gasflaschenhalter
P45MT 4-Rad-Wagen mit Gasflaschenhalter

X5701020000 4-Rad-Wagen mit Gasflaschenhalter fiir den Einsatz mit MasterTig 535

Weitere Varianten und Ausstattungsoptionen auf Anfrage!




WIG-Schweif3en ‘ KEMPPI

MinarcTig Evo 200 /200 MLP
Mobiles und leistungsstarkes WIG-Schweil3en

MinarcTig Evo bietet genau das, was man von einem Kemppi WIG-Schwei3gerat erwartet:
Prézise und verfeinerte HF-Ziindung und die notwendigen Kapazitaten fir Steuerung,
Leistung und Arbeit, um eine Vielzahl professioneller SchweiBarbeiten zuverladssig abzu-
schlieBen. MinarcTig Evo ist die ideale DC-WIG-L&sung fiir leichte industrielle Fertigungs-,
Montage-, Reparatur- und Wartungsaufgaben. Das geringe Gewicht und die kompakte
GroBe sind flr Schwei3profis unterwegs ein echter Vorteil.

Die leistungsfahige PFC-Stromquellentechnologie kombiniert nutzliche Leistungsvor-
teile, darunter eine ausgezeichneten Energieeffizienz und die Méglichkeit, auch mit be-
sonders langen Stromkabeln von mehr als 100 m Lange zuverldssig arbeiten zu kénnen.

MinarcTig Evo-Modelle umfassen groBe LED-Messdisplays und bieten eine Reihe von
Funktionen einschlief3lich Steuerung der Gasvor- und Gasnachstromzeit sowie optionale
zeitgesteuerte Regelung des Stromanstiegs und Fernregelung. Die MLP-Modelle ver-
fligen Uber zusatzliche Funktionen, einschlieBlich Minilog-Steuerung und halbautomati-
scher Lichtbogen-Impulsfunktion. MinarcTig Evo ist ein Dual-Prozess-Gerat, das flr eine
Reihe von DC-Elektrodenarten erstklassiges E-Hand-SchweiRen ermdglicht.

Art.-Nr. Stromquelle

P0656TX MinarcTig Evo 200 (200 A, 35 % ED, 1-phasig) inkl. Brenner TX 165GF 4 m und Masse-
kabel 5 m

P0658TX MinarcTig Evo 200 MLP mit Puls/Minilog (200 A, 35 % ED, 1-phasig) inkl. Brenner TX
165GF 4 m und Massekabel 5 m

Art.-Nr. Zubehor

6162901 Kiihlgerat MasterCool 20 fiir MinarcTig Evo

TX255WS4 Brenner Flexlite TX 255WS 4 m
6185294 Fahrwagen MST 400, 2-Rad-Wagen

Weitere Varianten und Ausstattungsoptionen auf Anfrage!

'- Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter
www.kemppi.com/de-DE/angebot/family/minarctig-evo/
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V KEMPPI MMA-Schweif3en

Master 315
Optimale E-Hand-Schweillleistung mit Pulsfunktion

e Die Master 315 ist eine ansprechend gestaltete und praktische E-Hand-Schwei8maschine
mit Pulsfunktion, der die Schldge und StoRe des taglichen Schweilbetriebs nichts aus-
machen. E-Handschwei3en der Premiumklasse zeichnet sich durch zuverlassige Ziindung,
Lichtbogenstabilitat und Eignung fiir alle Elektroden aus, auch Celluloseelektroden.

Die leichte und kompakte Master 315 wird aus robustem Spritzgusskunststoff mit StoR3-
schutzstegen gefertigt, sodass sie |hr zuverlassiger Partner fiir den Einsatz in der Werk-
statt oder auf der Baustelle ist.

Die Master 315 garantiert optimale SchweiBleistung und eine schnelle Parameterein-
stellung, die durch das innovative Weld Assist Auswahltool unterstitzt wird. Weld Assist
gewidbhrleistet, dass unabhéngig von Ihrer SchweiBerfahrung geeignete Parameter fiir
jede Anwendung eingestellt werden. Wahlen Sie Elektrodentyp, ElektrodengroBe und
Fugenart aus, und Weld Assist nimmt die perfekte Einstellung fiir Sie vor.

Das E-Hand-Schweif3en mag ein unspektakularer Schweiprozess sein, aber die Master
315 verleiht durch eine perfekte Mischung fiir professionelles Schweiflen dem Gewdhn-
lichen etwas AuBergewdhnliches.

Art.-Nr. Stromquelle
Master 315G (300 A, 40 % ED, 3-phasig), WeldAssist, 7 Zoll TFT-Farbdisplay, generator-
M315G K .
tauglich, ohne Zubehor
Abb. mit Sonderausstattung Art.-Nr. Fahrwagen
P43MT 4-Rad-Wagen ohne Gasflaschenhalter (Sackkarre)
T25MT 2-Rad-Wagen mit Gasflaschenhalter
P43MT 4-Rad-Wagen mit Gasflaschenhalter

Weitere Varianten und Ausstattungsoptionen auf Anfrage!

Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter
www.kemppi.com/de-DE/angebot/family/master-315/

Screenshots WeldAssist
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MMA-Schweif3en ‘ KEMPPI

Master S
Die tragbare Stromquelle fur anspruchsvolle Leistung

Die E-Hand-Stromquellen der Produktreihe Master S wurden fiir professionelles Schwei-
Ben in Werkstétten und Baustellen bei hohen Anforderungen entwickelt und bieten kom-
pakte, robuste sowie tragbare Losungen fiir die MMA-Stromversorgung mit optimaler
Energieeffizienz. Ein perfekter Partner fiir hochbelastbare E-Hand-SchweiBarbeiten, bei
denen leichte Bedienbarkeit, Zuverldssigkeit und Langlebigkeit an erster Stelle stehen.

Die leistungsstarken 400 oder 500 Ampere Stromquellen ermdéglichen zuverladssige
Schweillndhte mit effizienter Zindung. Master S 400 eignet sich flr breite Spannungsnet-
ze und verfligt auch tber eine integrierte Leerlaufspannungsreduzierung (VRD), die die
Sicherheit am Arbeitsplatz erhoht.

Art.-Nr. Stromquelle
632140001 Master S 400 (400 A, 60 % ED, 3-phasig) ohne Zubehor
632150001 Master S 500 (500 A, 60 % ED, 3-phasig) ohne Zubehor

Weitere Ausstattungsoptionen auf Anfrage!

Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter
https://www.kemppi.com/de-DE/angebot/family/master-s/

Minarc Evo 180
Der kleine Riese des E-Hand-Schweil3ens

Uberragende SchweiBleistung ist keine Ubertreibung. Jede Komponente der Minarc Evo
180 ist fuir die Anforderungen von Schweil3ern ausgelegt, die viel unterwegs sind. In punc-
to GroBe, Gewicht und Schweillqualitat gibt es nichts Vergleichbares.

Die Minarc Evo 180 eignet sich ideal fir den Baustelleneinsatz. Sie kann entweder am
Stromnetz oder an einem Generator angeschlossen werden — auch mit einem extra-
langen Stromversorgungskabel. Die Minarc Evo ist leicht zu tragen, sodass Sie alles was
Sie brauchen, zu lhrem Arbeitsplatz mitnehmen kénnen.

Art.-Nr. Stromquelle
621002180 Minarc Evo 180 (180 A, 35 % ED, 1-phasig) inkl. Schweil3- und Massekabel

Weitere Ausstattungsoptionen auf Anfrage!

Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter
www.kemppi.com/de-DE/angebot/family/minarc-evo/




.KEMPPI MIG/MAG-Schweif3brenner

Flexlite MIG/MAG

Schweilikomfort flir jeden Tag

FLEXLITE I5C
FLEXLITE 1524

Q\;‘&
@
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Schweillbrenner missen in einer anspruchsvollen Umgebung extremen Temperaturen
standhalten und gleichzeitig die Ausfiihrung hochwertiger Schweinahte erméglichen.
Die Flexlite-Profiserien sind fiir eine zuverldssige SchweiBlleistung entwickelt worden,
wobei auf den SchweiBkomfort beim tdglichen Einsatz Wert gelegt wurde.
Flexlite-Produkte Gberzeugen durch spezifische Nutzerwerte wie zum Beispiel ein gerin-
ges Gewicht, Balance und eine reduzierte Belastung des Handgelenks. Sie zeichnen sich
durch hervorragende technische Leistung und eine erhohte Lebensdauer der Verschlei3-
teile aus.

Leichter Zugriff auf Informationen

Alle Flexlite-Brenner sind mit einem QR-Code versehen, damit Sie die richtigen Teile und
das passende Zubehor leichter finden. Wenn Sie den Code scannen, werden Sie direkt zu
den relevanten Bestellnummern, Verschlei3teilen, Produktdokumenten und Kemppi-
Kontakten geleitet.

Art.-Nr. Gasgekiihlte Schwei3brenner

Passend fiir MinarcMig:
GC223GMM3  Schwei3brenner GC 223G MM, 3 m (300 A bei 35 % ED)
Passend fiir Kempact RA:
GX303G35 Schweif3brenner GX 303G, 3,5 m (300 A bei 35 % ED)
GX303G5 Schweillbrenner GX 303G, 5 m (300 A bei 35 % ED)
Passend fiir Kempact RA und X5 FastMig:
GX403G35 Schwei3brenner GX 403G, 3,5 m (400 A bei 35 % ED)
GX403G5 Schweil3brenner GX 403G, 5 m (400 A bei 35 % ED)
Passend fiir Master M:
GX305G35 Schwei3brenner GX 305G, 3,5 m (300 A bei 35 % ED)
GX305G5 Schweif3brenner GX 305G, 5 m (300 A bei 35 % ED)
GX305G6 Schweillbrenner GX 305G, 6 m - Snake (300 A bei 35 % ED)
GX305G8 Schweif3brenner GX 305G, 8 m - Snake (300 A bei 35 % ED)

Art.-Nr. Wassergekiihlte Schwei8brenner

Passend fiir Master M:
GX305W35 Schweif3brenner GX 305W, 3,5 m (300 A bei 100 % ED)
GX305W5 Schweiflbrenner GX 305W, 5 m (300 A bei 100 % ED)
GX305W6 Schweif3brenner GX 305W, 6 m (250 A bei 100 % ED)
Passend fiir Master M und X5 FastMig:
GX405W35 Schweil3brenner GX 405W, 3,5 m (400 A bei 100 % ED)
GX405W5 Schweiflbrenner GX 405W, 5 m (400 A bei 100 % ED)
GX405W6 Schweiflbrenner GX 405W, 6 m - Snake (300 A bei 100 % ED)
GX405W8 Schweil3brenner GX 405W, 8 m - Snake (300 A bei 100 % ED)
Passend fiir X5 FastMig:
GX505W35 SchweiB3brenner GX 405W, 3,5 m (500 A bei 100 % ED)
GX505W5 Schwei3brenner GX 405W, 5 m (500 A bei 100 % ED)
Passend fiir X8 Mig Welder:
GX528W35 Schweiflbrenner GX 528W, 3,5 m (520 A bei 100 % ED)
GX528W5 Schwei3brenner GX 528W, 5 m (520 A bei 100 % ED)
GX608W5 Schweil3brenner GX 608W, 5 m (600 A bei 40 % ED)

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage!

Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter
www.kemppi.com/de-DE/angebot/category/zubehor-3/schweissbrenner-2/




WIG-Schweifbrenner ‘KEMPPI

Flexlite TX WIG-Schweif3brenner

Entdecken Sie Ihre Leidenschaft firs WIG-Schweil3en

Flexlite TX-Schweil3brenner zeichnen sich durch hervorragende technische Leistungen,
eine erhohte Lebensdauer der Verschleimaterialien und ausgezeichneten Komfort beim
taglichen Schweillen aus. Das haltbare Silikongummimaterial gewahrleistet einen siche-
ren Halt und das innovative Design des Schweil3brennergriffs reduziert die Belastung des
Handgelenks, sodass sich die Schweiller bei anspruchsvollen Aufgaben auf die perfekte
Schweilnaht konzentrieren kénnen.

Die in verschiedenen Leistungsklassen und Langen erhdltlichen Flexlite TX-WIG-Brenner
werden in unterschiedlichen Halsversionen flr wasser- und gasgekiihlte Modelle ange-
boten. Am Brenner angebrachte Fernregleroptionen ermdglichen auch aus grof3erer Ent-
fernung die prazise und schnelle Einstellung des Schweif3stroms. Statten Sie lhren Flexlite
TX-Brenner mit VerschleiBteile von Kemppi aus, um bei Ihren SchweiBarbeiten von bester
Qualitat und hochster Wirtschaftlichkeit zu profitieren.

Art.-Nr. Gasgekiihlte WIG-Schwei8brenner

Passend fiir MinarcTig:
TX165GF4 Schwei3brenner TX 165GF (flexibler Brennerhals), 4 m (160 A bei 40 % ED)
TX165GF8 SchweiBbrenner TX 165GF (flexibler Brennerhals), 8 m (160 A bei 40 % ED)
TX165GF16  Schweilbrenner TX 165GF (flexibler Brennerhals), 16 m (160 A bei 40 % ED)

Passend fiir MasterTig:
TX225G4 Schwei3brenner TX 225G (Brennerhals 70°-Winkel), 4 m (220 A bei 40 % ED)
TX225G8 Schweif3brenner TX 225G (Brennerhals 70°-Winkel), 8 m (220 A bei 40 % ED)

TX225G16 Schweif3brenner TX 225G (Brennerhals 70°-Winkel), 16 m (220 A bei 40 % ED)
Art.-Nr. Wassergekiihlte WIG-Schwei3brenner fiir MasterTig

Flexibler Brennerhals:
TX305WF4 Schwei3brenner TX 305WF (flexibler Brennerhals), 4 m (300 A bei 40 % ED)
TX305WF8 SchweiBbrenner TX 305WF (flexibler Brennerhals), 8 m (300 A bei 40 % ED)
TX305WF16  SchweiBbrenner TX 305WF (flexibler Brennerhals), 16 m (300 A bei 40 % ED)
Brennerhals 70°-Winkel:

TX355W4 Schwei3brenner TX 355W (Brennerhals 70°-Winkel), 4 m (350 A bei 40 % ED)
TX355W8 Schweif3brenner TX 355W (Brennerhals 70°-Winkel), 8 m (350 A bei 40 % ED)
TX455W4 Schwei3brenner TX 455W (Brennerhals 70°-Winkel), 4 m (450 A bei 40 % ED)
TX455W8 Schwei3brenner TX 455W (Brennerhals 70°-Winkel), 8 m (450 A bei 40 % ED)

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage!

Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter
www.kemppi.com/de-DE/angebot/family/flexlite-tx/

FLEXLITE T4
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' KEMPPI Fernregler

Fernregler
Kabellos mit Bluetooth oder kabelgebunden

Art.-Nr. Fiir MIG/MAG-Gerite
. HR43 Handfernregler mit Kabel passend fiir X5 FastMig.
HR45 Kabelloser Handfernregler. Bluetooth-Reichweite bis zu 100 m.
Art.-Nr. Fiir MIG/MAG-SchweiBbrenner
GXR10 Der an Flexlite GX-Schwei3brennern der Serie 5 angebrachte Fernregler ermdglicht die

Handfernregler prazise und schnelle Einstellung des Schweil3stroms sowie die Auswahl von Speicher-
HR43 (links), HR45 (rechts) kandlen.
Art.-Nr. Fiir WIG und E-Hand-Gerite

Passend fiir MasterTig und Master 315:

HR43 Handfernregler mit Kabel.

HR45 Kabelloser Handfernregler. Bluetooth-Reichweite bis zu 100 m.

FR43 FuBpedal-Fernregler mit Kabel.

FR45 Kabelloser Fupedal-Fernregler. Bluetooth-Reichweite bis zu 100 m.
Fernregler GXR10 Passend fiir MinarcTig und Master S:

6185409 R10-Fernregler 5 m

618540901 R10-Fernregler 10 m
618540902 R10-Fernregler 20 m

Art.-Nr. Fiir WIG-Schwei3brenner
TRX10G Fernregler am Brenner fiir gasgekiihlte Flexlite-Brenner mit Rollenschalter.
Handfernregler TRX10W Fernregler am Brenner fiir wassergekuihlte Flexlite-Brenner mit Rollenschalter.
"j HR43 (links), HR45 (rechts) TRX20G Fernregler am Brenner fiir gasgekiihlte Flexlite-Brenner mit Kippschalter.
TRX20W Fernregler am Brenner fiir wassergekiihlte Flexlite-Brenner mit Kippschalter.

Weitere Informationen, Downloads und Videos finden Sie unter
www.kemppi.com/de-DE/angebot/category/zubehor-3/fernregler-2/

“ FuBfernregler

FR43 und FR45

R10-Fernregler

TRX-Fernregler am Brenner:
Kippschalter (links),
Rollenschalter (rechts)
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

MIG/MAG-HandschweiBpistolen MS/MG 230 - gasgekiihlt

Ausfiihrung: Flexible Versorgungsleitung ® Knickschutz an Pistolen- und Stecker-Seite

¢ Robustes Trapezgewinde der Gasdiise ® Optimale Gasabdeckung durch zuriickgesetzte
Kontaktspitze e Gasreduzierung durch laminare Gasfiihrung und Bauweise des Sockels

e Keine Gasverluste durch separate Schutzgasfiihrung in der Garnitur

Technische Daten:

el

:
‘.

LY

DINSE

I,
-

Yau?

Belastung CO,: 250A/60% ED
Belastung Mischgas: 200 A /60% ED
Draht-0: 0,8-1,0 mm

Gasgekihlt
Art.-Nr. Type Lange
S 517 203 DIX MS 230-3 3,0
S 517 204 DIX MS 230-4 4,0
S$517213 DIX MG 230-3 3,0
S$517214 DIX MG 230-4 4,0
7Y VerschleiBteile fiir Brenner MS/MG 230
DINSE( }
"
Art.-Nr. Ausfiihrung VE
$ 517 511 Gasdise DIX 1-1-311 TRR, Durchmesser 11 mm 10
$517 512 Gasdiise DIX 1-1-312 TR, Durchmesser 13 mm 10
$ 517 516 Gasdise DIX 1-1-316 TR, Durchmesser 16 mm 10
S 520 108 Kontaktspitze DIX 3-1-0,8 M6 10
S 520 109 Kontaktspitze DIX 3-1-0,9 M6 10
$520110 Kontaktspitze DIX 3-1-1,0 M6 10
S 520 208 Kontaktspitze DIX 3-2-0,8 M6 10
S 520 209 Kontaktspitze DIX 3-2-0,9 M6 10
$ 520210 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 M6 10
$520212 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 M6 10
S 520 308 Kontaktspitze DIX 3-2-0,8 CrZr M6 10
S 520 309 Kontaktspitze DIX 3-2-0,9 CrZr M6 10
S 520310 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 CrZr M6 10
$520 312 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 CrZr M6 10
S 514 540 Sockel DIX 4-1-K M6 10
S 514 541 Sockel DIX 4-2-L M6 10
S 515 692 Isolierhiilse DIX 10-1-222 1
S 520 500 Pistoleneinsatz DIX 6-1-230 1
$ 520510 Schaltergehéduse DIX 9-1 10
S 520 515 Mikroschalter 8-2 10
S 520 520 Gehéuse DIX 7-1-202 S 1
S 520 521 Gehéuse DIX 7-1-202 G 1




1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

DINSE(’“: MIG/MAG-HandschweiBpistolen MS/MG 330/340 - gasgekiihit
holed Ausfiihrung: Flexible Versorgungsleitung e Knickschutz an der Stecker-Seite ® Robustes
Trapezgewinde der Gasdiise ® Optimale Gasabdeckung durch zuriickgesetzte Kontaktspitze
e Gasreduzierung durch laminare Gasfiihrung und Bauweise des Sockels
e Keine Gasverluste durch separate Schutzgasfiihrung in der Garnitur
Technische Daten MS 330 und MG 330:
Belastung CO,: 300A/60% ED
Belastung Mischgas: 270A/40% ED
= Draht-0: 0,9-1,2 mm
-
Technische Daten MS 340:
Belastung CO,: 350A/40% ED
Belastung Mischgas: 300 A /40% ED
Draht-0: 1,0-1,2 mm
Gasgekiihlt
Art.-Nr. Type Lange
$513313 DIX MS 330-3 30
S$513314 DIX MS 330-4 4,0
S 513 303 DIX MG 330-3 3,0
S 513 304 DIX MG 330-4 4,0
$ 513 343 DIX MS 340 C 3,0
S$513 344 DIX MS 340 C 4,0
S 513345 DIX MS 340 C 50
T VerschleiBteile fiir Brenner MS/MG 330 und MS 340
DINS E\ 3
"

Art.-Nr. Ausfiihrung VE
$513513 Gasdise DIX 1-2-313 TR, Durchmesser 13 mm 10
S$ 513515 Gasdiise DIX 1-2-315 TR, Durchmesser 15 mm 10
$513518 Gasdiise DIX 1-2-318 TR, Durchmesser 18 mm 10
S 520 208 Kontaktspitze DIX 3-2-0,8 M6 10
S 520 209 Kontaktspitze DIX 3-2-0,9 M6 10
$520210 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 M6 10
S 520 212 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 M6 10
S 520 308 Kontaktspitze DIX 3-2-0,8 CrZr M6 10
S 520 309 Kontaktspitze DIX 3-2-0,9 CrZr M6 10
$ 520310 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 CrZr M6 10
S 520 312 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 CrZr M6 10
$520410 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 M8 10
S 520 412 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 M8 10
S 520 509 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 CrZr M8 10
S 520 512 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 CrZr M8 10
S 516 540 Sockel DIX 4-2 K M6 10
S 516 543 Sockel DIX 4-2 K M8 10
S 516 693 Isolierhiilse DIX 10-2 10
S 520 501 Pistoleneinsatz DIX 6-2-330, 52° 1
S 520 514 Gehéuse DIX 7-2-303 C 1
S 520 522 Gehéuse DIX 7-2-303 S 1
S 520 523 Gehéuse DIX 7-2-303 G 1
S 520 515 Mikroschalter DIX 8-2 10
S 520 511 Schaltergehduse DIX 9-2 10
$ 520513 Schaltergehéuse DIX 9-2 C 10

2| din



Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

DINSE MIG/MAG-HandschweiBpistolen MSZ/MGZ 330

- fliissiggekiihit

Ausfiihrung: Flexible Versorgungsleitung e Knickschutz an der Stecker-Seite e Robustes
Trapezgewinde der Gasdiise ® Optimale Gasabdeckung durch zuriickgesetzte Kontaktspitze

 Gasreduzierung durch laminare Gasfiihrung und Bauweise des Sockels ¢ Keine Gas-
verluste durch separate Schutzgasfihrung in der Garnitur

Technische Daten:

Belastung CO,: 400A/60% ED
Belastung Mischgas: 320 A/ 60% ED
Draht-0: 0,9-1,2 mm
™"
Flissiggekithlt
Yan’
Art.-Nr. Type Lange
$513 333 DIXMSZ 330-3 3,0
$513 334 DIXMSZ 330-4 4,0
$513 323 DIX MGZ 330-3 3,0
$513 324 DIXMGZ 330-4 4,0

el

DINSES

i

-
}
»’

VerschleiBteile fiir Brenner MSZ/MGZ 330

Art.-Nr. Ausfiihrung VE
§$513513 Gasdiise DIX 1-2-313 TR, Durchmesser 13 mm 10
S$ 513515 Gasdiise DIX 1-2-315 TR, Durchmesser 15 mm 10
$513518 Gasduise DIX 1-2-318 TR, Durchmesser 18 mm 10
S 520 208 Kontaktspitze DIX 3-2-0,8 M6 10
S 520 209 Kontaktspitze DIX 3-2-0,9 M6 10
$ 520210 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 M6 10
S 520 212 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 M6 10
S 520 308 Kontaktspitze DIX 3-2-0,8 CrZr M6 10
S 520 309 Kontaktspitze DIX 3-2-0,9 CrZr M6 10
$ 520 310 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 CrZr M6 10
S 520 312 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 CrZr M6 10
$520 410 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 M8 10
S 520 412 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 M8 10
S 520 509 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 CrZr M8 10
S 520512 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 CrZr M8 10
S 516 540 Sockel DIX 4-2-K M6 10
$516 543 Sockel DIX 4-2-K M8 10
$516 693 Isolierhiilse DIX 10-2 10
S 520 502 Pistoleneinsatz DIX 6-2-330 Z, 52° 1
$ 520 514 Gehéuse DIX 7-2-303 C 1
S 520 522 Gehéuse DIX 7-2-303 S 1
S 520 523 Gehéuse DIX 7-2-303 G 1
S 520 515 Mikroschalter DIX 8-2 10
S 520 511 Schaltergehduse DIX 9-2 10
$520513 Schaltergehéduse DIX 9-2 C 10

I,

st
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

DINSE( )

MIG/MAG-HandschweiBpistolen MGZ 304

- 2-Kreis-fliissiggekiihlt

Ausfiihrung: Flexible Versorgungsleitung e Knickschutz an der Stecker-Seite  Robustes
Trapezgewinde der Gasdiise e Optimale Gasabdeckung durch zuriickgesetzte Kontaktspitze

e Gasreduzierung durch laminare Gasfihrung und Bauweise des Gasverteilers e Keine Gas-
verluste durch separate Schutzgasfiihrung in der Garnitur

Technische Daten:

Belastung CO,: 500A/60% ED
Belastung Mischgas: 450 A / 60% ED
Draht-0: 1,0-1,6 mm

DINSE 2-Kreis-Fliissigkiihlung: Das Kiihimedium durchstromt die SchweiBpistole in voller
Lange. In ringférmig angeordneten Langskanalen werden Kontaktspitze und Gasdiise parallel
gekiihlt

&~
Flussiggekihi
) —_—
Art.-Nr. Type Lange
S 519 304 DIX MSZ 2-304-3 3,0
S 519 305 DIX MSZ 2-304-4 4,0

N VerschleiBteile fiir Brenner MGZ 304
DINSE( }
= Art.-Nr. Ausfiihrung VE
$519513 Gasdise DIX 1-2-413, Durchmesser 13 mm 10
$519515 Gasdiise DIX 1-2-415, Durchmesser 15 mm 10
$519518 Gasduse DIX 1-2-418, Durchmesser 18 mm 10
S 520 410 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 M8 10
S 520 412 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 M8 10
S 520 509 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 CrZr M8 10
$ 520512 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 CrZr M8 10
S 520 607 Gasverteiler DIX 10-2-304 10
S 520 503 Pistoleneinsatz DIX 6-2-304 Z, 45° 1
$513 025 Gehduse DIX 7-2-304 S 1
S 513 024 Gehéuse DIX 7-2-304 C 1
S 520 524 Mikroschalter DIX 8-2 10
S 520 530 Schaltergehéuse DIX 9-2-304 S 10
$ 520515 Schaltergehéuse DIX 9-2-304 C 10
7% MIG/MAG-HandschweiBpistolen MSZ/MCZ 305
DINS E\__ 3

- 2-Kreis-fliissiggekiihlt

Ausfiihrung: SchweiBbrenner mit langer Einschaltdauer e Optimale Kiihlung durch
Zweikreis-Kiihlsystem e Komfortable Handhabung durch vermindertes Gewicht e Hohe
Standzeit durch bessere Warmeableitung e Knickschutz durch moderne, robuste Mantel-
schlduche e Gasreduzierung durch laminare Gasfiihrung e Wirtschaftliche Lagerhaltung
durch Standardisierung

Technische Daten:

Belastung CO,: 550A/60% ED
Belastung Mischgas: 500 A / 60% ED
Draht-@: 1,2-2,0 mm

DINSE 2-Kreis-Fliissigkiihlung: Das Kiihimedium durchstrémt die SchweiBpistole in voller
Lénge. In ringférmig angeordneten Léngskanélen werden Kontaktspitze und Gasdiise parallel
gekihlt

L
Flussiggekihi

) -
Art.-Nr. Type Lange
$ 513003 DIX MSZ 305-3 3,0
$ 513 004 DIX MSZ 305-4 4,0
$513013 DIX MCZ 305-3 3,0
§$513014 DIX MCZ 305-4 4,0

VerschleiBteile fiir Brenner MSZ/MCZ 305

Art.-Nr. Ausfiihrung VE
S$513 021 Gasdiise DIX 1-2-517 TR 0G, Durchmesser 17 mm 10
$520410 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 M8 10
$520 412 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 M8 10
S 520 509 Kontaktspitze DIX 3-2-1,0 CrZr M8 10
$520512 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 CrZr M8 10
$513 022 Gasverteiler DIX 10-2-305 K 10
$ 513023 Pistoleneinsatz DIX 6-2-305 Z, 45° 1
$520524 Gehduse DIX 7-2-304 S 1
S 513 025 Gehduse DIX 7-2-304 C 1
$520515 Mikroschalter DIX 8-2 10
S 520 530 Schaltergehduse DIX 9-2-304 S 10
S 513 024 Schaltergehéuse DIX 9-2-304 C 10
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

MIG/MAG-HandschweiBpistolen MSZ 306 INSE? ™
- 2-Kreis-fliissiggekiihlt D E‘s.."

Ausfiihrung: Flexible Versorgungsleitung e Knickschutz an der Stecker-Seite e Robustes
Trapezgewinde der Gasdiise ® Optimale Gasabdeckung durch zuriickgesetzte Kontakt-
spitze e Gasreduzierung durch laminare Gasfiihrung und Bauweise des Sockels ® Keine
Gasverluste durch separate Schutzgasfiihrung in der Garnitur Optionen: UP/DOWN-Taste zur
stufenlosen Einstellung der SchweiBleistung, LCD-Anzeige Schalter zum Abrufen von Arbeits-
punkten oder SchweiBprogrammen

Technische Daten:

Belastung CO,: 550A/60% ED
Belastung Mischgas: 500 A /60% ED
Draht-0: 1,2-2,0 mm

DINSE 2-Kreis-Fliissigkiihlung: Das Kiihimedium durchstromt die SchweiBpistole in voller
Lénge. In ringformig angeordneten Léngskandlen werden Kontaktspitze und Gasdiise parallel
gekihlt

oy,
L
Fldssiggekiihit
Yan’
Art.-Nr. Type Lénge
S 519 603 DIX MSZ 2-306-3 3,0
$ 519 604 DIX MSZ 2-306-4 4,0

VerschleiBteile fiir Brenner MSZ 306

Art.-Nr. Ausfiihrung VE

$519610 Gasdise DIX 1-3-5415 AR, Durchmesser 15 mm (AuBen-Drm. reduzierty 10

S 519611 Gasdiise DIX 1-3-5415 A, Durchmesser 15 mm 10

$519612 Gasdiise DIX 1-3-5418 A, Durchmesser 18 mm 10

$519613 Gasdiiseneinsatz DIX 2-3-500 (fiir Gasdiisentyp A) 10

$520712 Kontaktspitze DIX 3-2-1,2 M8 10

$520716 Kontaktspitze DIX 3-2-1,6 SR 10

S 520 614 Gewindesockel DIX GS 2-M8 10

$520 615 Spannutter DIX 4-2-MAS 10

$520 616 Gasverteiler DIX 10-3-540 10

$520617 Schraubadapter DIX SAD 2-404/540 1

$520618 Pistoleneinsatz DIX 6-2-306 Z, 45° 1

$ 520619 Gasdiise DIX KMG 115 TR, Durchmesser 15 mm 10

S 520 620 Gasdiise DIX KMG 118 TR, Durchmesser 18 mm 10

S 520 621 Gasdiise DIX KMG 121 TR, Durchmesser 21 mm 10 ‘
$ 520 622 Kiihimantel DIX KM 100 1

$520 623 Kiihimanteleinsatz DIX KME 110 10 N

Mobile Hochvakuum-Absauganlage FE 340

Ausfiihrung: SchweiBrauch-Absauggerat mit stufenloser Saugleistungsregelung mittels
Frequenzumrichter e Start/Stop Automatik iiber Sensorkabel ® Niedriger Gerduschpegel

* Entsorgung durch Folienbeutel mit Zippverschluss e Fiir den Dauerbetrieb geeignet

* Moderne Abreinigungsautomatik mit Pressluft e Spezielle Software zur Uberwachung
 Geringes Gewicht und Besténdigkeit gegen Rost und aggressive Gase durch Aluminium-
gehéuse e Einfache und schneller Filterwechsel e Aktive Filterfliche 5 m? e Einfache Hand-
habung durch groBe Leuchttasten

Hinweis: Optional mit Bock- und Lenkrollen

S

Ausfiihrung FE 340
Gewicht kg ca.39/42
Abmessung (L x B x H) mm 680 x 430 x 625/700
Volumenstrom m3h 180
Anschluss-Durchmesser mm 44
Anschlussspannung V 230
Antriebsleistung kW 1,5
Unterdruck max. mbar 335
Abscheidegrad 99,7
Einschaltdauer (ED) % 0
Schutzart IP 42
Schalldruckpegel dB(A) 60

Art.-Nr. S 941 000

din|5



1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

7 HandschweiBpistole DIX MR 340C
INS
D E“"" mit integrierter Rauchgasabsaugung

Ausfiihrung: SchweiBbrenner fiir hocheffiziente Rauchgasabsaugung in ergonomischer
Bauform e Mit hervorragender Bauteilzugénglichkeit e Stark reduziertes Gewicht e Schlag-
fester Handgriff aus glasfaserverstérktem Hochleistungskunststoff e Stufenlose Neben-
luftregelung e Flexible Versorgungsleitung e Absaugleistung mit einer Hand wéhrend des
SchweiBvorganges regelbar  VerschleiBfestes Trapezgewinde der Gasdiise ® Mit Coaxial-
kabel, leichtem und flexiblem Absaugschlauch

Technische Daten DIX MR 340C:
Belastung CO,: 350A/60% ED
Belastung Mischgas: 300 A / 60% ED
Drahtdurchmesser:  1.0-1.2 mm

Gasgekiihlt

Art.-Nr. Typ Lange
S 518 403 MR 340C SA, gasgekiihlt, EurozentralanschluB 3,0
S$518 404 MR 340C SA, gasgekiihlt, EurozentralanschluB 4.0
S 518 405 MR 340C SA, gasgekiihlt, EurozentralanschluB 5,0
'—.‘ H H
DlNSEi ) HandschweiBpistole DIX MRZ 304/305
"

mit integrierter Rauchgasabsaugung

Ausfiihrung: SchweiBbrenner fiir hocheffiziente Rauchgasabsaugung e Mit hervorragender
Bauteilzuganglichkeit e Stark reduziertes Gewicht e Mit ergonomischer Griffschale und
schlagfestem Gehduse e Stufenlose Nebenluftregelung e Flexible Versorgungsleitung

Technische Daten MRZ 304:
Belastung CO,: 500A/60% ED
Belastung Mischgas: 450 A /60% ED
Drahtdurchmesser:  0,8-1,6 mm

Technische Daten MRZ 305:
Belastung CO,: 550 A/60% ED
Belastung Mischgas: 500 A/ 60% ED
Drahtdurchmesser:  1,2-2,0 mm

"
Flussiggekihi
)
Art.-Nr. Typ Lange
m
S 518 503 DIX MRZ 304 SAZ, fliissiggekiihit, EurozentralanschluB 3,0
$518 504 DIX MRZ 304 SAZ, fliissiggekiihlt, Eurozentralanschlu 4,0
S 518 505 DIX MRZ 304 SAZ, fliissiggekiihlt, EurozentralanschluB 5,0
S 518 603 DIX MRZ 305 SAZ, fliissiggekiihlt, EurozentralanschluB 3,0
S 518 604 DIX MRZ 305 SAZ, fliissiggekiihit, EurozentralanschluB 4,0
S 518 605 DIX MRZ 305 SAZ, fliissiggekiihlt, EurozentralanschluB 50
S 518 703 DIX MRZ 304, fliissiggekiihlt, DinseanschluB 3,0
S 518 704 DIX MRZ 304, fliissiggekiihlt, DinseanschluB 4,0
$518 705 DIX MRZ 304, fliissiggekiihlt, DinseanschluB 5,0
$518 803 DIX MRZ 305, fliissiggekiihlt, DinseanschluB 3,0
$518 804 DIX MRZ 305, fliissiggekiihlt, DinseanschluB 4,0
S 518 805 DIX MRZ 305, fliissiggekiihlt, DinseanschluB 5,0
DINS E('“; Zubehor zu DINSE SchweiBbrenner/Rauchgasabsaugung
San’
Art.-Nr. Type Ausfiihrung VE
$518 001 DIX ZA 300 EX Zusatzabsaugung mit Nebenluftring 1
S 518 002 DIX ZA 301 EX Zusatzabsaugung 1
S 518 005 DIX ZAH 230 EX Halteklemme fiir Pistolentyp 230 1
S 518 006 DIX ZAH 330 EX Halteklemme fiir Pistolentyp 330 1
S 518 007 DIX ZAH 304 EX Halteklemme fiir Pistolentyp 304 1
S 518 008 DIX ZAS 25-x* Schlauch, DN 25 1
S 518 009 DIX ZAR 25/50 fiir @ 40/45/50 mm 1
$518 015 DIX ZAD 300 EX Absaugdiise mit Nebenluftring 10
S$518 016 DIX ZAN 100 EX Nebenluftring 1
S$518 017 DIX ZAD 230 EX Absaugdiise 10
$518 019 DIX ZAS 230 EX-0,5 Schlauch 0,5 m - DN 19 1
S 518 020 DIX ZAR 230 EX Reduzierstiick 1
S 941 500 - Filterpratone fiir Absauganlage FE 340 1
S 941 501 - Radsatz fiir Absauganlage FE 340 1

6 | din



DINSE MIG/MAG Automatenbrenner D' NSE

DINSE bietet eine breite Palette von Pistolenkdpfen, deren genormte Schnittstelle einfaches, schnelles Wechseln
bei sicherer Reproduzierbarkeit des TCP erlaubt. Durch die DINSE Gaskihlung werden der SchweiBpistole groBe
Warmemengen entzogen. Die flissiggekihlten Pistolenkdpfe garantieren durch die DINSE Zweikreis-Kihlung lange
SchweiBzyklen und maximale Produktivitat.

Gasgekiihlt

DIX JM 100 R T — —
Innen- und AuBenteil des
Pistolenkopfes sind mit
dem Justiermodul 5 Varianten, je 3 Winkel } DIX MET 32xx
separat richtbar. 0°, 22°, 45°
: ; DIX MET 35x

DIX MET 37xx

DIX PV 100

Préazise Prufvorrichtung zur Positionskontrolle " >

des TCP. Priifen des Pistolenkopfes auf

Parallelitat und Mittigkeit

der Kontaktspitze. DIX MET 39x DIX MET 39xx

L sgﬁs\ Y
Fliissiggekiihlt [ .3 LipNER ]
> ~]?-‘-"?gﬁfr'§~ DIX METZ 57x DIX METZ 52x

8 Varianten,
je 3 Winkel (0°, 22°, 45°) ﬂ T
je 3 Langen (Standard, L, XL) '
0°, 22°, 45° DIX METZ 58xx :
DIX METZ 54x

DIX METZ 64xx .
DIX METZ 56x
Brennertyp in 9 verschiedenen Léngen und

Biegewinkeln

alle Modelle inkl. aller VerschleiBteile direkt ab Lager 7

klarer Kostenvorteil im Vergleich zur Sonderan-

fertigung \ DIX METZ 59x
Maximale Flexibilitat beim SchweiBen DIX METZ 55xx

komplizierter Geometrien
klarer Kostenvorteil im Vergleich zur Sonderanfertigung



DINSE Garnituren, Pistolenhalter D| NSE
und Sicherheitsabschaltungen

Garnituren fir jeden Anwendungsfall: Ob MIG/MAG oder das WIG Verfahren - einfach oder doppelt trennbar. Im MIG/
MAG Bereich auch wahlweise mit PUSH-PUSH oder PUSH-PULL Antrieb. Robuste Isolierung und beidseitig drehbare

Mantelschlauche tragen zum sicheren, flexiblen Handling bei und reduzieren die Belastung der Garnitur. Die Aluminium-
guss-Pistolenhalter fir alle gangigen TCPs verbinden hohe mechanische Festigkeit mit minimalem Gewicht.

- MEP 200

+ WIG Pistolenkopfe

DIX TETZ 400

DIX MET [Z] 310 [600]
San?

DIX PHF 100 DIX SAS 100

DIXMETT[Z]310 [600]

) X 4

DIX MEX 300/600 .
-3 DIX PHF 110

-

DIX SAS 100

DIX MEPTT[Z]310[600]

) X 4

DIX MEP 200 [T]

DIX HA 201

DIX SAS 200




MIG/MAG-Schweillbrenner MB EVO PRO.

Einfach besser schweif3en ...

MB EVO PRO fliissiggekihlt

Das Zusammen-
spiel der Details
macht den Unter-
schied ...

+MB"-VerschleiBteile im Detail. Obptimierte Innengeometrie.

Die flissiggekihlten MB EVO PRO-Brenner bestechen
durch ihr durchdachtes Kishlungskonzept und ausge-
widhlte Materialkombinationen. Durch das extrem
,coole” Frontend konnte die Verschleifteil-Standzeit
erhdht und extra Leistungsreserven, besonders fir das
hochamperige Schweif3en, realisiert werden.

1 Hochwertigste ,MB“-Verschleifteilkomponenten
und optimierte Brennerkishlung - fir héchste
Standzeit.

Echter 2-Komponenten-Handgriff - robust und
ergonomisch.

Optimale Tasterposition, flach auslaufendes
Handgriffdesign und ausgekliigelte Kugel-
gelenk-Konstruktion - fir bestes Handling in
jeder SchweiBposition.

Ausgekligelte Kugelgelenk- Robuster, baugréf3enoptimierter
Konstruktion. Zentralanschluss.

4 Reparaturfreundlicher Aufbau bis ins Detail -
beste Platzverhdltnisse fir einfachste Instand-
haltungsmaf3nahmen.

Flexible Hochleistungs-Medienschléuche mit
speziellem Schutzgewebe - fiir ein angenehm
bewegliches Schlauchpaket.

Robuster, baugréBenoptimierter Zentralanschluss
mit geschitzter Schlauchfihrung.




1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

ABICOR MIG/MAG-SchweiBBbrenner MB EVO PRO 15 - luftgekiihlit
BINZELS) et e

Ausfiihrung:

o MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

e Bewdhrtes ,MB“-VerschleiBteilkonzept — fiir hohe Standzeiten

e Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

e Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign — fiir prazise und sichere
Bedienung

e Spezielle Innengeometrie bei luftgekiihlten Brennern — fiir ,,coole” Handgriffe und héchste
mechanische Belastbarkeit

o Low-weight BIKOX® (LW) — bis 34% Gewichtsreduktion

e Solider, baugroBenoptimierter Zentralanschluss

Technische Daten nach EN 60 974-7:

e Belastung: 180 A C0? / 150 A Mischgas - M21 nach DIN EN IS0 14175
e Einschaltdauer (ED): 60%

o Fiir Draht-@: 0,6 - 1,0 mm

Art.-Nr. Type Schlauchpaketldnge fiir Draht-0 VE
m mm
$534003 MBEVOPRO 15 3 06-1,0 1
$534004 MBEVOPRO 15 4 06-1,0 1
$534005 MBEVOPRO 15 5 06-1,0 1
ﬁfl[fZOERIf 53 Gasdiisen
Art.-Nr. Form Nenn-0 Lange VE
mm mm
§$522301 zylindrisch 16 53 10
$522304 konisch 12 53 10
$522305 stark konisch 9,5 53 10
$527 368 gebogen 16 68 5
efllchoERIf 53 Stromdiisen
Art.-Nr. Form Material Gewinde @ Lange Radius fiir Draht-0 VE
mm mm Grad mm
$538106 gerade E-Cu M6 6 25 0,6 10
$538108 gerade E-Cu M6 6 25 0,8 10
$538110 gerade E-Cu M6 6 25 1,0 10
$539108 gerade E-Cu firAl M6 6 25 0,8 10
- $539110 gerade E-CufirAl M6 6 25 1,0 10
$538006 gerade CuCrzZr M6 6 25 0,6 10
$538008 gerade CuCrzr M6 6 25 0,8 10
$538010 gerade CuCrzr M6 6 25 1,0 10
$538050 gebogen E-Cu M6 6 355 31 bis 1,0 10

Sechskantmutter fiir gebogene Gas-/Stromdiisen

Art.-Nr. Gewinde sw VE
mm
$538036 M6 8 10
ABICOR Haltefeder
BINZEL 5'
Art.-Nr. Brennertyp passend fiir VE
§522107 MIG/MAG MB 15 1
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

Gasdiisentrager ABICOR
BINZEL 5’
$522183  M6/M8x1 links MB EVO PRO 15 10
Fiihrungsspiralen, isoliert ABICOR
’ BINZEL 5’

$522403 3 06-08 15 45 34 blau 1
$§525503 3 1,0-12 20 45 34 rot 1
$522404 4 06-08 15 45 4.4 blau 1
$525504 4 1,0-12 20 45 44 rot 1
§522405 5 06-08 15 45 54 blau 1
§525505 5 1,0-12 20 4,5 54 rot 1
PTFE-Seelen ABICOR
BINZEI.B'

§524203 3 06-08 15 4,0 3,5 blau 1

$524103 3 10-12 20 40 35 rot 1

§$524204 4 06-08 15 4,0 4,5 blau 1 £

§$524104 4 10-12 20 4,0 45 rot 1

§524205 5 06-08 1,5 4,0 5,5 blau 1

$524105 5 10-12 20 40 55 rot 1

Kohle PTFE-Seelen ABICOR

BINZEI.B’

$523703 3 schwarz 1
$523803 3 1,0-12 20 4,0 &4 schwarz 1
§523704 4 06-08 15 4,0 45 schwarz 1
$523804 4 1,0-12 20 4,0 45 schwarz 1
§523705 5 06-08 15 4,0 55 schwarz 1
$523805 5 1,0-12 20 4,0 55 schwarz 1
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

BNZELS)

/

MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 25 - luftgekiihlt

Ausfiihrung:

o MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

e Bewdhrtes ,MB“-VerschleiBteilkonzept — fiir hohe Standzeiten

e Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

e Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign — fiir prazise und sichere
Bedienung

e Spezielle Innengeometrie bei luftgekiihlten Brennern — fiir ,,coole” Handgriffe und héchste
mechanische Belastbarkeit

o Low-weight BIKOX® (LW) — bis 34% Gewichtsreduktion

e Solider, baugroBenoptimierter Zentralanschluss

Technische Daten nach EN 60 974-7:

e Belastung: 230 A CO, / 200 A Mischgas - M21 nach DIN EN I1SO 14175
e Einschaltdauer (ED): 60%

e Fiir Draht-@: 0,8 - 1,2 mm

Art.-Nr. Type Schlauchpaketlédnge fiir Draht-0 VE
m mm

S 534 203 MB EVO PRO 25 3 08-1,2 1
$534 204 MB EVO PRO 25 4 08-1,2 1
S 534 205 MB EVO PRO 25 5 08-1,2 1

ﬁfr'fz%'% 53 Gasdiisen
J Art.-Nr. Form Nenn-0 Linge VE

mm mm
S 524 301 zylindrisch 18 57 10
S 524 303 konisch 15 57 10
S 524 302 stark konisch 1,5 57 10
BINZEI. 53 Stromdiisen
Art.-Nr. Form Material Gewinde 0 Lange fiir Draht-0 VE
mm  mm mm

S 538 208 gerade  E-Cu M6 8 28 0,8 10
$538210 gerade  E-Cu M6 8 28 1,0 10
$ 538212 gerade  E-Cu M6 8 28 1,2 10
$538 808 gerade  E-CufirAl M6 8 28 0,8 10
$538 810 gerade  E-CufirAl M6 8 28 1,0 10
$538812 gerade  E-CufirAl M6 8 28 1,2 10
$538 308 gerade  CuCrzZr M6 8 28 0,8 10
$538 310 gerade  CuCrzr M6 8 28 1,0 10
$538 312 gerade  CuCrZr M6 8 28 1,2 10

efl[fZEl. 5 Haltefeder
? Art.-Nr. Brennertyp passend fiir VE
$524107 MIG/MAG MB 25 1




Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

Diisensticke ABICOR
BINZEL=

$524183 Kupfer (CuTeP) M6/M6 35 10

$524184 Kupfer (CuTeP) M6/M8 37 10

Fiihrungsspiralen, isoliert ABICOR
BINZEL B’

$ 522 403 3 0,6-0,8 1,5 45 3,4 blau 1

$ 525 503 3 1,0-1,2 2,0 4,5 34 rot 1

S 522 404 4 0,6-0,8 1,5 45 4,4 blau 1

S 525 504 4 10-1.2 2,0 4,5 4,4 rot 1

S 522 405 5 0,6-0,8 1,5 45 54 blau 1

S 525 505 5 1,0-1,2 2,0 45 54 rot 1

PTFE-Seelen
ABICOR
BINZEL=

$524 203 3 0,6-0,8 1,5 4,0 35 blau 1

$524103 3 1,0-1,2 2,0 4,0 &89 rot 1

S 524 204 4 0,6-0,8 1,5 4,0 4,5 blau 1

$524 104 4 1,0-1,2 2,0 4,0 45 rot 1

S 524 205 5 0,6-0,8 1,5 4,0 55 blau 1 -

S 524 105 5 1,0-1.2 2,0 4,0 55 rot 1

Kohle PTFE-Seelen ABICOR
BINZEL=

$ 523703 3 schwarz 1
S 523 803 3 1,0-1.22 2,0 4,0 &9 schwarz 1
S 523704 4 0,6-0,8 1,5 4,0 45 schwarz 1
S 523 804 4 1,0-1.2 2,0 4,0 45 schwarz 1
S 523 705 5 0,6-0,8 15 4,0 55 schwarz 1
S 523 805 5 1,0-1.22 2,0 4,0 55 schwarz 1
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

BINZELS)

il
.|.i:
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MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 24 - luftgekiihlt

Ausfiihrung:

o MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

e Bewdhrtes ,MB*“-VerschleiBteilkonzept — fiir hohe Standzeiten

e Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

e Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign — fiir prazise und sichere
Bedienung

e Spezielle Innengeometrie bei luftgekiihlten Brennern — fiir ,,coole” Handgriffe und hdchste
mechanische Belastbarkeit

o Low-weight BIKOX® (LW) — bis 34% Gewichtsreduktion

e Solider, baugroBenoptimierter Zentralanschluss

Technische Daten nach EN 60 974-7:

e Belastung: 250 A CO, / 220 A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175
e Einschaltdauer (ED): 60%

e Fiir Draht-0: 0,8 - 1,2 mm

Art.-Nr. Type Schlauchpaketlénge fiir Draht-0 VE
m mm
S 534 303 MBEVOPRO24 3 08-12 1
S 534 304 MBEVOPRO24 4 08-12 1
S 534 305 MBEVOPRO24 5 08-1,2 1
ABICOR Gasdiisen
BINZEL 5'
Art.-Nr. Form Nenn-0 Linge VE
mm mm
S 547 101 zylindrisch 17 63,5 10
S 547 102 konisch 12,5 63,5 10
S 547 103 stark konisch 10 63,5 10
S 527 575 gebogen DA 20, DI 17 82 5
ABICOR Stromdiisen
BINZEL 5'
Art.-Nr. Form Material ~ Gewinde @  Léange Radius fiir Draht-0  VE
mm mm Grad mm
S 538 208 gerade  E-Cu M6 8 28 0,8 10
$538210 gerade E-Cu M6 8 28 1,0 10
$ 538212 gerade  E-Cu M6 8 28 1,2 10
S 538 808 gerade  E-CufirAl M6 8 28 0,8 10
$538 810 gerade  E-CufurAl M6 8 28 1,0 10
$538 812 gerade  E-CufirAl M6 8 28 1,2 10
$ 538 308 gerade  CuCrzr M6 8 28 0,8 10
$538 310 gerade  CuCrzr M6 8 28 1,0 10
$538 312 gerade  CuCrZr M6 8 28 1,2 10
S 538 040 gebogen E-Cu M6 6 40 bis 1,0 10
S 538 042 gebogen E-Cu M6 6 40 1,2 10
Sechskantmutter fiir gebogene Gas-/Stromdiisen
Art.-Nr. Gewinde sw VE
mm
S 538 036 M6 8 10
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

Diisenstdcke ABICOR
BINZEL B’
$ 548 201 Messing (CuZnPb) M6/M6 26 10
Gasverteiler ABICOR
BINZEL 5'
§ 548 202 Standard 20 10
Fiihrungsspiralen, isoliert ABICOR
’ BINZEI.B’

§522 403 3 06-08 15 45 34 by 1

§ 525 503 3 10-12 2,0 4,5 3,4 rot 1

$ 522 404 4 06-08 15 45 44 by 1

$ 525 504 4 1,0-1,2 2,0 45 4,4 rot 1

$522 405 5 06-08 15 45 54  blau 1

§525505 5 10-12 20 45 54 o 1

PTFE-Seelen ABICOR
BINZEL 5'

$ 524 203 3 06-08 1,5 4,0 3,5 blau 1

$524103 3 10-12 2,0 4,0 35 rot 1

$ 524 204 4 06-08 1,5 4,0 4,5 blau 1

$524 104 4 1,0-1,22 2,0 4,0 45 rot 1 )

$524 205 5 06-08 15 40 55  blau 1 .

$ 524 105 5 1,0-1,2 2,0 4,0 5,5 rot 1

Kohle PTFE-Seelen ABICOR
BINZEL B’

3 schwarz 1
S 523 803 3 1,0-1.2 2,0 4,0 & schwarz 1
$523 704 4 06-0,8 1,5 4,0 4,5 schwarz 1
S 523 804 4 1,0-1.22 2,0 4,0 45 schwarz 1
S 523 705 5 0,6-0,8 15 4,0 55 schwarz 1
S 523 805 5 1,0-1,22 2,0 4,0 55 schwarz 1
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

BNZELS)

eAifie

il =

MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 26 - luftgekiihlt

Ausfiihrung:

o MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

e Bewdhrtes ,MB“-VerschleiBteilkonzept — fiir hohe Standzeiten

e Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

e Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign — fiir prazise und sichere
Bedienung

e Spezielle Innengeometrie bei luftgekiihlten Brennern — fiir ,,coole” Handgriffe und hdchste
mechanische Belastbarkeit

o Low-weight BIKOX® (LW) — bis 34% Gewichtsreduktion

e Solider, baugroBenoptimierter Zentralanschluss

Technische Daten nach EN 60 974-7:

e Belastung: 270 A CO, / 240 A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175
e Einschaltdauer (ED): 60%

e Fiir Draht-0: 0,8 - 1,2 mm

Art.-Nr. Type Schlauchpaketlénge fiir Draht-0 VE
m mm
S 534 503 MBEVOPRO26 3 08-1.2 1
S 534 504 MBEVOPRO26 4 08-1,2 1
S 534 505 MBEVOPRO26 5 08-1.2 1
efllchOE% 53 Gasdiisen
Art.-Nr. Form Nenn-0 Lange VE
mm mm
S 527 301 zylindrisch 20 76 10
$527 303 konisch 16 76 10
S 547 105 stark konisch 14 76 10
S 527 605 gebogen DA 24 /DI 20 95 5
Qfﬁz‘-ﬁ 53 Stromdiisen
Art.-Nr. Form Material Gewinde 0 Lange Radius fiir Draht-0  VE
mm mm Grad mm

S 538 208 gerade  E-Cu M6 8 28 0,8 10
$538 210 gerade  E-Cu M6 8 28 1,0 10
$538212 gerade  E-Cu M6 8 28 1,2 10
$538 408 gerade  E-Cu M8 10 30 0,8 10
$538 410 gerade  E-Cu M8 10 30 1,0 10
$538 412 gerade  E-Cu M8 10 30 1,2 10
S 538 808 gerade  E-CufirAl M6 8 28 0,8 10
$538810 gerade  E-CufirAl M6 8 28 1,0 10
$ 538 812 gerade  E-CufirAl M6 8 28 1,2 10
$538 908 gerade  E-CufirAl M8 10 30 0,8 10
$538910 gerade  E-CufirAl M8 10 30 1,0 10
$538912 gerade  E-CufirAl M8 10 30 1,2 10
S 538 308 gerade  CuCrzr M6 8 28 0,8 10
$538 310 gerade  CuCrzr M6 8 28 1,0 10
$538 312 gerade  CuCrzZr M6 8 28 1,2 10
S 538 508 gerade  CuCrzr M8 10 30 0,8 10
$538510 gerade  CuCrzZr M8 10 30 1,0 10
$ 538512 gerade  CuCrzr M8 10 30 1,2 10
S 538 030 gebogen CuCrZr M8 8 36 bis 1,0 10
S 538 032 gebogen CuCrzr M8 8 36 1,2 10
Sechskantmutter fiir gebogene Gas-/Stromdiisen

Art.-Nr. Gewinde Sw VE

mm
$538 035 M8 11 10
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

Diisensticke ABICOR
BINZEL 5’
Art.-Nr. Material Gewinde Lange VE
mm
S 527 183 Messing (CuZnPb) M6/M8 22 10
$527 185 Messing (CuZnPb) M8/M8 22 10
Gasverteiler ABICOR
BINZEL B’
Art.-Nr. Ausfiihrung Lange VE
mm
$ 527108 Standard 29 10
$527 109 Keramik 29 10
Fiihrungsspiralen, isoliert ABICOR
gsspiratet, BINZEI;B>
Art.-Nr. filr Schlauch- fiir Draht-@ Innen-@ AuBen-@ Lange Farbe VE
lange
m mm mm mm m
S 522 403 3 06-08 1,5 4,5 3,4 blau 1
S 525 503 3 1,0-1,2 2,0 45 34 rot 1
S 522 404 4 0,6-0,8 1,5 4,5 44 blau 1
S 525 504 4 1,0-1,2 2,0 45 44 rot 1
S 522 405 5 0,6-0,8 1,5 4,5 54 blau 1
S 525 505 5 1,0-1,2 2,0 45 54 rot 1
PTFE-Seelen ABICOR
BINZEL B’
Art.-Nr. fiir Schlauch- fiir Draht-@ Innen-@ AuBen-@ Lénge Farbe VE
lange
m mm mm mm m
$ 524 203 3 0,6-08 1,5 4,0 35 blau 1
$ 524103 3 10-1.2 2,0 4,0 35 rot 1
S 524 204 4 0,6-08 1,5 40 45 blau 1
$ 524104 4 10-1.2 2,0 4,0 4,5 rot 1
S 524 205 5 0,6-08 1,5 40 55 blau 1
S 524 105 5 1,0-1.2 2,0 4,0 55 rot 1
Kohle PTFE-Seelen ABICOR
BINZEL 5’
Art.-Nr. fiir Schlauch- fiir Draht-@ Innen-@ AuBen-@ Lénge Farbe VE
lange
m mm mm mm m
S 523 703 3 0,6-0,8 1,5 4,0 35 schwarz 1
$ 523 803 3 1,0-1,2 2,0 4,0 35 schwarz 1
S 523 704 4 0,6-0,8 1,5 4,0 45 schwarz 1
S 523 804 4 1,0-1,2 2,0 4,0 4,5 schwarz 1
$ 523 705 5 0,6-08 1,5 4,0 55 schwarz 1
$ 523 805 5 1,0-1,2 2,0 4,0 55 schwarz 1
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

BNZELS)
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MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 36 - luftgekiihlt

Ausfiihrung:

o MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

e Bewdhrtes ,MB“-VerschleiBteilkonzept — fiir hohe Standzeiten

e Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

e Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign — fiir prazise und sichere
Bedienung

e Spezielle Innengeometrie bei luftgekiihlten Brennern — fiir ,,coole” Handgriffe und héchste
mechanische Belastbarkeit

o Low-weight BIKOX® (LW) — bis 34% Gewichtsreduktion

e Solider, baugroBenoptimierter Zentralanschluss

Technische Daten nach EN 60 974-7:

e Belastung: 320 A CO, / 290 A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175
e Einschaltdauer (ED): 60%

e Fiir Draht-0: 0,8 - 1,2 mm

Art.-Nr. Type Schlauchpaketlange fiir Draht-0 VE
m mm
$534 403 MB EVO PRO 36 3 08-1,2 1
$534 404 MB EVO PRO 36 4 08-1,2 1
S 534 405 MB EVO PRO 36 5 08-1,2 1
eﬁlfzoEl% 53 Gasdiisen
Art.-Nr. Form Nenn-0 Linge VE
mm mm
S 547 201 zylindrisch 19 84 10
S 547 202 konisch 19 84 10
S 547 203 stark konisch 12 84 10
efﬁiﬁ@ 53 Stromdiisen
Art.-Nr. Form Material Gewinde 0 Linge fiir Draht-0 VE
mm mm mm
S 538 208 gerade  E-Cu M6 8 28 0,8 10
$538210 gerade  E-Cu M6 8 28 1,0 10
$538212 gerade  E-Cu M6 8 28 1,2 10
S 538 408 gerade  E-Cu M8 10 30 0,8 10
$538410 gerade  E-Cu M8 10 30 1,0 10
$538 412 gerade  E-Cu M8 10 30 1,2 10
S 538 808 gerade  E-CufirAl M6 8 28 0,8 10
$538 810 gerade  E-CufirAl M6 8 28 1,0 10
$538 812 gerade  E-CufirAl M6 8 28 1,2 10
$538 908 gerade  E-CufirAl M8 10 30 0,8 10
$538910 gerade  E-CufirAl M8 10 30 1,0 10
$538912 gerade  E-CufirAl M8 10 30 1,2 10
S 538 308 gerade  CuCrzr M6 8 28 0,8 10
$538 310 gerade  CuCrZr M6 8 28 1,0 10
$538 312 gerade  CuCrzr M6 8 28 1,2 10
$538 508 gerade  CuCrZr M8 10 30 0,8 10
$538510 gerade  CuCrZr M8 10 30 1,0 10
$538 512 gerade  CuCrzr M8 10 30 1,2 10
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

Diisensticke ABICOR
BINZEL 5’

548183 Messing (CuZnPb) Me/M8 28 10

$548 185 Messing (CuZnPb) M8/M8 28 10

Gasverteiler ABICOR
BINZEL 5’

$548108 Standard 325 10

$548 109 Long life 32,5 10

$548 110 Keramik 325 10

Fiihrungsspiralen, isoliert ABICOR
BINZEL B’

522403 3 06-08 15 45 34 blau 1

S 525 503 3 1,0-1,2 2,0 45 34 rot 1

$522 404 4 06-08 15 45 44 blau 1

S 525 504 4 1,0-1,2 2,0 4,5 4,4 rot 1

§522 405 5 06-08 15 45 54 blau 1

525 505 5 10-12 20 45 54 ot 1

PTFE-Seelen ABICOR
BINZEL B'

S 524 203 3 0,6-08 1,5 4,0 35 blau 1

$524103 3 10-12 2,0 40 35 rot 1

S 524 204 4 0,6-08 1,5 4,0 4,5 blau 1

$524104 4 1,0-12 2,0 4,0 45 rot 1

$524 205 5 06-08 15 40 55  blau 1

S 524 105 5 1,0-1,2 2,0 4,0 55 rot 1

Kohle PTFE-Seelen ABICOR
BINZEL B’

3 schwarz 1
S 523 803 3 1,0-1.2 2,0 4,0 &9 schwarz 1
$523 704 4 06-0,8 1,5 4,0 45 schwarz 1
S 523 804 4 1,0-1,22 2,0 4,0 45 schwarz 1
S 523 705 5 06-0,8 15 4,0 5,5 schwarz 1
S 523 805 5 1,0-1,22 2,0 4,0 55 schwarz 1

QO
O
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

ABICOR MIG/MAG-SchweiBBbrenner MB EVO PRO 240 D - fliissiggekiihlt
BNZELS) et HesIggend

Ausfiihrung:

o MIG/MAG-Brenner in fliissiggekiihlter Ausfiihrung e Hochwertigste ,MB“-VerschleiBteil-

komponenten und optimierte Brennerkiihlung — fiir hochste Standzeit

e Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch e Optimale Tasterposition,

flach auslaufendes Handgriffdesign und ausgekliigelte Kugelgelenk-Konstruktion — fiir

bestes Handling in jeder SchweiBposition ® Reparaturfreundlicher Aufbau bis ins Detail —

beste Platzverhéltnisse fiir einfachste InstandhaltungsmaBnahmen e Flexible Hochleistungs-

Medienschlduche mit speziellem Schutzgewebe — fiir ein angenehm bewegliches Schlauch-
] :t paket ® Robuster, baugroBenoptimierter Zentralanschluss mit geschiitzter Schlauchfiihrung

Technische Daten MB EVO PRO 240 D nach EN 60 974-7:

e Belastung: 325 A CO, / 300 A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175
e Einschaltdauer (ED): 100%

e Fiir Draht-0: 0,8 - 1,2 mm

Art.-Nr. Type Schlauch- fiir Draht-@ Ausfiihrung VE
paketlénge
m mm
S 534 603 MBEVOPRO240D 3 08-1.2 mit Diisenstock 1
S 534 604 MBEVOPRO240D 4 08-1,2 mit Diisenstock 1
S 534 605 MBEVOPRO240D 5 08-1.2 mit Diisenstock 1
eﬁlfzoEl% 53 Gasdiisen
Art.-Nr. Form Nenn-0 Lange VE
mm mm
S 547 101 zylindrisch 17 63,5 10
S 547 102 konisch 12,5 63,5 10
S 547103 stark konisch 10 63,5 10
S 527 575 gebogen DA 20, DI 17 82 5
eflleOEi@ 53 Stromdiisen
Art.-Nr. Form Material Gewinde @ Lénge Radius fiir Draht-0 VE
mm mm Grad mm

S 538 208 gerade  E-Cu M6 8 28 0,8 10
$538210 gerade E-Cu M6 8 28 1,0 10
$ 538212 gerade  E-Cu M6 8 28 1,2 10
S 538 808 gerade  E-Cu fir Al M6 8 28 0,8 10
$538810 gerade  E-Cu fiir Al M6 8 28 1,0 10
$538 812 gerade  E-Cu fiir Al M6 8 28 1,2 10
$538 308 gerade  CuCrzZr M6 8 28 0,8 10
$538 310 gerade  CuCrzr M6 8 28 1,0 10
$538 312 gerade  CuCrzZr M6 8 28 1,2 10
S 538 040 gebogen E-Cu M6 6 40 bis 1,0 10
S 538 042 gebogen E-Cu M6 6 40 1,2 10
Sechskantmutter fiir gebogene Gas-/Stromdiisen

Art.-Nr. Gewinde sw VE

mm
S 538 036 M6 8 10
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

Diisenstdcke ABICOR
BINZEI.B’

$ 548 201 Messing (CuZnPb) M6/M6 26 10

Gasverteiler ABICOR
BINZELB'

S 548 202 Standard 20 10

Fiihrungsspiralen, isoliert ABICOR
. BINZELS))

S 522 603 3 06-08 15 45 3,5 blau 1
S 522 604 4 06-0,8 1,5 4,5 45 blau 1
$ 522 605 5 06-08 1,5 45 55 blau 1
$ 522703 3 10-12 2,0 45 3,5 rot 1
§ 522 704 4 10-12 2,0 4,5 45 rot 1
$ 522 705 5 10-12 2,0 45 55 rot 1

PTFE-Seelen

BINZEL )
S 524 203 06-08 15 4,0 3,5 blau
$524103 10-12 2,0 4,0 3,5 rot
S 524 204 06-08 15 4,0 4,5 blau
$524104 10-12 2,0 4,0 45 rot
S 524 205 06-08 15 4,0 55 blau v
$ 524105 10-1.2 2,0 4,0 55 rot

Kohle PTFE-Seelen ABICOR
BINZEI.B'

O

GO s s Www
_

3 schwarz 1
S 523 803 3 1,0-1.2 2,0 4,0 35 schwarz 1
$523 704 4 0,6-08 1,5 4,0 45 schwarz 1
S 523 804 4 1,0-1.2 2,0 4,0 45 schwarz 1
S 523 705 5 06-038 1,5 4,0 55 schwarz 1
S 523 805 5 1,0-1.2 2,0 4,0 55 schwarz 1
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

BNZELS)

MB EVO PRO 401

MB EVO PRO 401 D

MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 401 / 401 D - fliissiggekiihlt

Ausfiihrung: e MIG/MAG-Brenner in fliissiggekiihlter Ausfiihrung e Hochwertigste ,MB*-
VerschleiBteilkomponenten und optimierte Brennerkiihlung — fiir héchste Standzeit e Echter
2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch e Optimale Tasterposition, flach auslau-
fendes Handgriffdesign und ausgekliigelte Kugelgelenk-Konstruktion — fiir bestes Handling in
jeder SchweiBposition e Reparaturfreundlicher Aufbau bis ins Detail — beste Platzverhaltnisse fiir
einfachste InstandhaltungsmaBnahmen e Flexible Hochleistungs-Medienschlduche mit speziellem
Schutzgewebe — fiir ein angenehm bewegliches Schlauchpaket ® Robuster, baugroBenoptimierter
Zentralanschluss mit geschiitzter Schlauchfiihrung

> &

Technische Daten MB EVO PRO 401 / 401 D nach EN 60 974-7:

Art.-Nr. Type Schlauchpaketldnge  Belastung (CO,) Belastung (Mischgas M21 Einschaltdauer fiir Draht-0 Ausfiihrung VE
DIN EN IS0 14175)
m A A % mm
$534 703 MB EVO PRO 401 3 475 425 100 08-1,2 ohne Diisenstock 1
$534 704 MB EVO PRO 401 4 475 425 100 08-12 ohne Diisenstock 1
S 534 705 MB EVO PRO 401 5 475 425 100 08-1,2 ohne Diisenstock 1
$534 903 MB EVO PRO 401 D 3 450 400 100 08-1.2 mit Diisenstock 1
S 534 904 MB EVO PRO 401 D 4 450 400 100 08-1,2 mit Diisenstock 1
S 534 905 MB EVO PRO 401 D 5 450 400 100 08-1.2 mit Diisenstock 1
eﬁ[lczoERr 53 Gasdiisen
Art.-Nr. Form Nenn-0 Lange passend fiir VE
mm mm

. S 527 301 zylindrisch 20 76 401/401D 10
N S 527 303 konisch 16 76 401/401D 10
S 547 105 stark konisch 14 76 401/401D 10
S 527 075 flaschenform, fiir EngspaltschweiBen 12 128 401 5
S 527 605 gebogen DA 24/DI 20 95 401D 5

ﬁfr'fz‘is'i:’ 53 Stromdiisen
Art.-Nr. Form Material  Gewinde 0 Lange Radius fiir Draht-0 passend fiir VE

mm mm Grad mm
S 538 208 gerade E-Cu M6 8 28 0,8 401/401D 10
$ 538210 gerade E-Cu M6 8 28 1,0 401/401D 10
$538 212 gerade E-Cu M6 8 28 1,2 401/401D 10
S 538 408 gerade E-Cu M8 10 30 0,8 401/401D 10
$538410 gerade E-Cu M8 10 30 1,0 401/401D 10
$538 412 gerade E-Cu M8 10 30 1,2 401/401D 10
S 538 808 gerade E-Cu fir Al M6 8 28 0,8 401/401D 10
$538810 gerade E-Cu firAl M6 8 28 1,0 401/401D 10
£ $538 812 gerade E-Cu fir Al M6 8 28 1,2 401/401D 10
$ 538 908 gerade E-Cu firAl M8 10 30 0,8 401/401D 10
$538 910 gerade E-Cu fir Al M8 10 30 1,0 401/401D 10
$538 912 gerade E-Cu fir Al M8 10 30 1,2 401/401D 10
S 538 308 gerade CuCrzr M6 8 28 0,8 401/401D 10
$538 310 gerade CuCrzr M6 8 28 1,0 401/401D 10
$538 312 gerade CuCrzr M6 8 28 1,2 401/401D 10
S 538 508 gerade CuCrzr M8 10 30 0,8 401/401D 10
$538510 gerade CuCrzr M8 10 30 1,0 401/401D 10
$538 512 gerade CuCrzr M8 10 30 1,2 401/401D 10
5538020 gerade, fur Eng- o 07 g 85 10 401 10
spaltschweiBen
5538 022 gerade, fur Eng- o, 07 g 85 12 401 10
spaltschweiBen

$ 538 030 gebogen CuCrzr M8 8 36 bis 1,0 401D 10
S 538 032 gebogen CuCrzr M8 8 36 1,2 401D 10

Sechskantmutter fiir gebogene Gas-/Stromdiisen

Art.-Nr.

$ 538 035

Gewinde SW passend fiir VE
mm
M8 1A 401D 10
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

Diisensticke ABICOR
BINZEL=
Art.-Nr. Material Gewinde Lange passend fiir VE
mm
$534101 Messing (CuZnPb)  M6/M10x1 25 401D 10
$534 102 Messing (CuZnPb) M8/M10x1 25 401D 10
$ 534 201 Kupfer (CuCrZr) M8/M10x1 27 401D 10
Gasverteiler ABICOR
BINZEL=
Art.-Nr. Ausfiihrung Lange passend fiir VE
mm
$534 106 Standard 28 401/401D 10
$534107 Long life 28 401/401D 10
$534 108 Keramik 28 401/401D 10
Fiihrungsspiralen, isoliert ABICOR
BINZEL=3
Art.-Nr. fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-0 AuBen-0 Linge Farbe passend fiir VE
lange
m mm mm mm m
$ 522 603 3 06-08 15 4,5 35 blau  401/401D 1
$522 703 3 10-12 2,0 45 35 rot 401/401D 1
$ 522 604 4 06-08 15 45 45 blau  401/401D 1
$522 704 4 10-1,2 2,0 45 45 rot 401/401D 1
S 522 605 5 06-08 15 45 55 blau  401/401D 1
$522 705 5 1,0-1,2 2,0 4,5 55 rot 401/401D 1
PTFE-Seelen ABICOR
BINZEL=
Art.-Nr. fiir Schlauch-  fiir Draht-@ Innen-@ AuBen-@ Liange Farbe passend fiir VE
lénge
m mm mm mm m
§ 524 203 3 06-08 15 4,0 35 blau  401/401D 1
$524103 3 10-12 2,0 40 35 rot 401/401D 1
S 524 204 4 06-08 15 4,0 45 blau  401/401D 1
$524104 4 10-12 2,0 4,0 45 rot 401/401D 1 A
S 524 205 5 06-08 15 40 55 blau  401/401D 1 /
$524 105 5 10-12 2,0 4,0 55 rot 401/401D 1
Kohle PTFE-Seelen ABICOR
BINZEL=
Art.-Nr. fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-0 AuBen-0 Linge Farbe passend fiir VE
lange
m mm mm mm m
S 523 703 3 06-08 1,5 40 3,5 schwarz 401/401D 1
$523 803 3 10-1,2 2,0 4,0 35 schwarz 401/401D 1
$ 523704 4 06-08 15 40 45 schwarz 401/401D 1
$ 523 804 4 10-1,2 2,0 4,0 45 schwarz 401/401D 1
S 523 705 5 0,6-08 15 40 55 schwarz 401/401D 1
S 523 805 5 10-1,2 2,0 4,0 55 schwarz 401/401D 1
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

ABICOR MIG/MAG-SchweiBBbrenner MB EVO PRO 501 / 501 D - fliissiggekiihlt
BNZELS) el iesiggekd

Ausfiihrung: e MIG/MAG-Brenner in fliissiggekiihlter Ausfiihrung ¢ Hochwertigste ,MB*-
VerschleiBteilkomponenten und optimierte Brennerkiihlung — fiir héchste Standzeit e Echter
2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch e Optimale Tasterposition, flach auslau-
fendes Handgriffdesign und ausgekliigelte Kugelgelenk-Konstruktion — fiir bestes Handling in
j: jeder SchweiBposition e Reparaturfreundlicher Aufbau bis ins Detail — beste Platzverhaltnisse fiir

einfachste InstandhaltungsmaBnahmen e Flexible Hochleistungs-Medienschlduche mit speziellem
Schutzgewebe — fiir ein angenehm bewegliches Schlauchpaket ® Robuster, baugroBenoptimierter
Zentralanschluss mit geschiitzter Schlauchfiihrung

i S

MB EVO PRO 501

MB EVO PRO 501 D

Technische Daten MB EVO PRO 501 / 501 D nach EN 60 974-7:

Art.-Nr. Type Schlauchpaketlange Belastung (CO,) Belastung (Mischgas M21 Einschaltdauer fiir Draht-0 Ausfiihrung VE
DIN EN ISO 14175)
m A A % mm
S 534 803 MB EVO PRO 501 3 575 525 100 10-1,6 ohne Diisenstock 1
$534 804 MB EVO PRO 501 4 575 525 100 1,0-1,6 ohne Diisenstock 1
S 534 805 MB EVO PRO 501 5 575 525 100 1,0-1,6 ohne Diisenstock 1
S 535 003 MB EVO PRO 501 D 8 550 500 100 1,0-1,6 mit Diisenstock 1
S 535 004 MB EVO PRO 501 D 4 550 500 100 1,0-1,6 mit Diisenstock 1
$ 535 005 MB EVO PRO 501 D 5 550 500 100 1,0-1,6 mit Diisenstock 1
ﬁfﬁz%% 53 Gasdiisen
Art.-Nr. Form Nenn-0 Lange passend fiir VE
mm mm
S 527 301 zylindrisch 20 76 501/501D 10
S 527 303 konisch 16 76 501/501D 10
S 547 105 stark konisch 14 76 501/501D 10
S 527 075 flaschenform, fiir EngspaltschweiBen 12 128 501 5
S 527 605 gebogen DA 24 /DI 20 95 501D 5
efﬁiﬁ@ 53 Stromdiisen
Art.-Nr. Form Material  Gewinde 0 Lange Radius fiir Draht-0 passend fir VE
mm mm Grad mm
$538 210 gerade E-Cu M6 8 28 1,0 501/501D 10
$ 538212 gerade E-Cu M6 8 28 1,2 501/501D 10
S 538 216 gerade E-Cu M6 8 28 1,6 501/501D 10
$538410 gerade E-Cu M8 10 30 1,0 501/501D 10
$538 412 gerade E-Cu M8 10 30 1,2 501/501D 10
$538 416 gerade E-Cu M8 10 30 1,6 501/501D 10
$538 810 gerade E-Cu fir Al M6 8 28 1,0 501/501D 10
$538 812 gerade E-Cu fir Al M6 8 28 1,2 501/501D 10
$538 816 gerade E-Cu fir Al M6 8 28 1,6 501/501D 10
$538910 gerade E-Cu fir Al M8 10 30 1,0 501/501D 10
$538912 gerade E-Cu fir Al M8 10 30 1,2 501/501D 10
$538916 gerade E-Cu fir Al M8 10 30 1,6 501/501D 10
S 538 006 gerade CuCrzr M6 6 25 0,6 501/501D 10
$538 310 gerade CuCrzr M6 8 28 1,0 501/501 D 10
$538 312 gerade CuCrzr M6 8 28 1,2 501/501D 10
$ 538 316 gerade CuCrzr M6 8 28 1,6 501/501D 10
$538510 gerade CuCrzr M8 10 30 1,0 501/501D 10
$ 538 512 gerade CuCrzr M8 10 30 1,2 501/501D 10
$ 538 516 gerade CuCrzr M8 10 30 1,6 501/501D 10
$538 020 gerade, fur Eng- o, o7 g 85 1,0 501 10
spaltschweiBen
538022 gerade, fur Eng- o o7 g 85 1,2 501 10
spaltschweiBen
$ 538 030 gebogen CuCrzr M8 8 36 bis 1,0 501D 10
S 538 032 gebogen CuCrzr M8 8 36 1,2 501D 10

Sechskantmutter fiir gebogene Gas-/Stromdiisen

Art.-Nr. Gewinde SW passend fiir VE
mm
$538 035 M8 1 501D 10
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Diisensticke ABICOR
BINZEL=
Art.-Nr. Material Gewinde Lange passend fiir VE
mm
$534101 Messing (CuZnPb) M6/M10x1 25 501D 10
$534 102 Messing (CuZnPb) M8/M10x1 25 501D 10
$ 534 201 Kupfer (CuCrzr) M8/M10x1 27 501D 10
. ABICOR
Gasverteiler BINZEL=
Art.-Nr. Ausfiihrung Lange passend fiir VE
mm

S 534 106 Standard 28 501/501D 10
$534107 Long life 28 501/501D 10
S 534108 Keramik 28 501/501D 10
Fiihrungsspiralen, isoliert ABICOR

’ BINZEL=

Art.-Nr. fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-@ AuBen-@ Lange Farbe passend fiir VE
lange
m mm mm mm m
$522 703 3 1,0-1,2 2,0 45 35 rot 501/501D 1
S 522 903 3 1,6 2,5 45 3B gelb  501/501D 1
S 522 704 4 1,0-1,2 2,0 45 45 rot 501/501D 1
$ 522 904 4 1,6 2,5 4,5 4,5 gelb  501/501D 1
S 522 705 5 1,0-1,2 2,0 45 55 rot 501/501D 1
$ 522 905 5 1,6 2,5 4,5 55 gelb  501/501D 1
PTFE-Seelen EﬁlchoERIf 53
Art.-Nr. fiir Schlauch-  fiir Draht-@ Innen-@ AuBen-@ Liange Farbe passend fiir VE
lange
m mm mm mm m
$ 524103 3 1,0-1,2 2,0 4,0 3,5 rot 501/501D 1
S 524 403 3 1,6 2,7 47 815 gelb  501/501D 1
$ 524104 4 1,0-1,2 2,0 4,0 4,5 rot 501/501D 1
S 524 404 4 1,6 2,7 47 45 gelb  501/501D 1
S 524 105 5 1,0-1,2 2,0 40 55 rot 501/501D 1
S 524 405 5 1,6 2,7 47 5,5 gelb  501/501D 1

Kohle PTFE-Seelen

Art.-Nr.

$ 523 803
S$ 523 804
$ 523 805
$ 523 903
$ 523 904
S 523 905

fiir Schlauch-
lange
m

s WO s w

fiir Draht-0 Innen-0

mm mm
10-12 2,0
10-12 2,0
10-12 2,0
16 2,7
16 2,7
16 2,7

AuB

mm
4,0
4,0
4,0
47
47
4,7

en-0 Lange Farbe

3,5 schwarz
4,5 schwarz
55 schwarz
3,5 schwarz
45 schwarz
5,5 schwarz

passend fiir

501/501D
501/501D
501/501D
501/501D
501/501D
501/501D

—_

VE

)
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VerschleiBteil-Set "MB 15"

Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fir MIG/MAG-Brenner MB 15
komplett bestehend aus:
10 x Stromdiisen M6 x 0,8 mm E-Cu (S 538 108)
10 x Stromdiisen M6 x 1,0 mm E-Cu (S 538 110)
2 x Gasdiisentréager (S 522 183)
5 x Haltefedern (S 522 107)
5 x Gasdiisen, konisch NW 12 mm (S 522 304)
1 x Mehrfachschliissel fiir Stromdiisen (S 538 999)
1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

Art.-Nr. Inhalt

S 523 500 34 Teile

VerschleiBteil-Set "MB 25"

Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fir MIG/MAG-Brenner MB 25
komplett bestehend aus:
10 x Stromdiisen M6 x 0,8 mm E-Cu (S 538 208)
10 x Stromdiisen M6 x 1,0 mm E-Cu (S 538 210)
5 x Diisenstdcke M6 (S 524 183)
5 x Haltefedern (S 524 107)
5 x Gasdiisen, konisch NW 15 mm (S 524 303)
1 x Mehrfachschliissel fiir Stromdiisen (S 538 999)
1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

Art.-Nr. Inhalt

$ 523 505 37 Teile

| Vitmin o ki B F .
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VerschleiBteil-Set "MB 36" (M6 / E-Cu)

Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fiir MIG/MAG-Brenner MB 36
komplett bestehend aus:
10 x Stromduisen M6 x 0,8 mm E-Cu (S 538 208)
10 x Stromdiisen M6 x 1,0 mm E-Cu (S 538 210)
5 x Dlisensticke M6 (S 548 183)
5 x Gasverteiler (S 548 108)
5 x Gasdisen, konisch NW 16 mm (S 547 202)
1 x Mehrfachschliissel fiir Stromdiisen (S 538 999)
1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

Art.-Nr. Inhalt

§523510 37 Teile
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VerschleiBteil-Set "MB 36" (M8 / CuCr/Zr)

Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fiir MIG/MAG-Brenner MB 36
komplett bestehend aus:
10 x Stromdiisen M8 x 0,8 mm CuCrZr (S 538 508)
10 x Stromdiisen M8 x 1,0 mm CuCrZr (S 538 510)
5 x Diisenstdcke M8 (S 548 185)
5 x Gasverteiler (S 548 108)
5 x Gasdiisen, konisch NW 16 mm (S 547 202)
1 x Mehrfachschliissel fiir Stromdiisen (S 538 999)
1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

Art.-Nr. Inhalt

§523515 37 Teile
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VerschleiBteil-Set "MB 401/501 D" (E-Cu-Ausfiihrung)

Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fiir MIG/MAG-Brenner MB 401/501D
komplett bestehend aus:
10 x Stromdiisen M8 x 1,0 mm E-Cu (S 538 410)
10 x Stromdiisen M8 x 1,2 mm E-Cu (S 538 412)
5 x Diisenstock M8 x 25 mm (S 534 102)
5 x Isolierscheiben (S 533 106)
5 x Gasverteiler, Standard (S 534 106)
5 x Gasdiisen, konisch NW 16 mm (S 527 303)
1 x Mehrfachschliissel fiir Stromdiisen (S 538 999)
1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

Art.-Nr. Inhalt

$ 523 520 42 Teile
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VerschleiBteil-Set "MB 401/501 D" (CuCrZr-Ausfiihrung)

Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fiir MIG/MAG-Brenner MB 401/501D
komplett bestehend aus:
10 x Stromdiisen M8 x 1,0 mm CuCrZr (S 538 510)
10 x Stromdiisen M8 x 1,2 mm CuCrZr (S 538 512)
5 x Diisenstock M8 x 25 mm (S 534 102)
5 x Isolierscheiben (S 533 106)
5 x Gasverteiler, "Long Life" (S 534 107)
5 x Gasdusen, konisch NW 16 mm (S 527 303)
1 x Mehrfachschliissel fiir Stromdiisen (S 538 999)
1 x Sortimentsbox mit 15 Féchern (S 328 157)

Art.-Nr. Inhalt

$ 523 525 42 Teile
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s )

MIG/MAG-SchweiBbrenner ABIMIG® GRIP W 555D -
fliissiggekiihlt mit Zweikreiskiihlsystem

Ausfiihrung:

o MIG/MAG-Brenner in fliissiggekiihlter Ausfiihrung

o Mit Doppelkiihlkreislauf (Zweikreiskiihlsystem) mit effektiverem Kiihimitteldurchfluss
fiir hervorragende Brennerkiihlung, optimale Strom- und Wérmeiibertragung und hohe
Standzeiten der VerschleiBteile

o Zusitzlicher Brennerhalsschutz mit UV-, ozon- und temperaturbestindigem Schutz-
schlauch fiir erhdhte Lebensdauer des Brenners

e Ergonomisch gestaltetes Handgriffsystem ABIMIG® GRIP mit Kugelgelenk gewahrleistet
eine optimale Balance des Brenners

o Mit BINZEL-Zentralsteckersystem fiir alle gdngigen Geréatefabrikate

Technische Daten ABIMIG® W 555 D nach EN 60 974-7:

* 550 A C0O,/ 500 A Mischgas / 400 A Impuls - M21 nach EN DIN IS0 14175
* 100% ED

e Fiir Draht-@ 0,8 - 1,6 mm

Zweikreiskiihlsystem

Der SchweiBbrenner verfligt iiber ein Zweikreiskiihlsystem, wobei im Schlauchpaket
Wasserzu- und -ableitung, Schutzgaszuleitung zur Brennerdiise und das mit dem Kontakt-
rohr verbundene Stromzufiihrungskabel zusammengefasst sind. Hierdurch erfolgt ein
erhohter Kiihimitteldurchfluss mit neuartiger Warmeableitung fiir optimale Strom- und
Warmedibertragung. Hierdurch eignet sich der Brenner besonders fiir den Einsatz im hohen
Leistungsbereich und beim ImpulsschweiBen, welches ,extra coole“ VerschleiBteile und
somit hohe Standzeiten sichert.

Art.-Nr. Type Handgriff Schlauchpaket- fiir VE
lange Draht-0
m mm
S 533 403 ABIMIG® GRIPW 555D  ABIMIG® GRIP 3 08-1,6 1
S 533 404 ABIMIG® GRIPW 555D  ABIMIG® GRIP 4 08-1,6 1
S 533 405 ABIMIG® GRIPW 555D  ABIMIG® GRIP 5 08-1,6 1
ﬁfllfzoE% 53 Gasdiisen
Art.-Nr. Form Nenn-0 Lange VE
mm mm
S 527 301 zylindrisch 20 76 10
S 527 303 konisch 16 76 10
S 547 105 stark konisch 14 76 10
QIB'[szERIf 53 Stromdiisen
Art.-Nr. Form Material Gewinde @ Lange fiir Draht-0  VE
mm mm mm
S 538 408 gerade  E-Cu M8 10 30 0,8 10
$538410 gerade  E-Cu M8 10 30 1,0 10
S 538 412 gerade  E-Cu M8 10 30 1,2 10
$538 416 gerade  E-Cu M8 10 30 1,6 10
S 538 908 gerade  E-CufirAl M8 10 30 0,8 10
$538910 gerade  E-CufirAl M8 10 30 1,0 10
$538912 gerade  E-CufirAl M8 10 30 1,2 10
$ 538916 gerade  E-CufirAl M8 10 30 1,6 10
S 538 508 gerade  CuCrzr M8 10 30 0,8 10
$538510 gerade  CuCrZr M8 10 30 1,0 10
$538 512 gerade  CuCrZr M8 10 30 1,2 10
$538 516 gerade  CuCrzr M8 10 30 1,6 10
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Diisenstdcke ABICOR
BINZEL=

Art.-Nr. Material Gewinde Liange VE
mm
S 534 201 Kupfer (CuCrZr) M8/M10x1 27 10
Gasverteiler efllchoERIfBQ
A L]
Art-Nr. Ausfiihrung Linge VE %
mm

$534 106 Standard 28 10
$534107 Long life 28 10
$534108 Keramik 28 10
Fiihrungsspiralen, isoliert efllchoERIf 53
Art.-Nr. fiir Schlauchlange fiir Draht-0 Innen-0  AuBen-0 Lange  Farbe VE

m mm mm mm m
S 522 603 3 0,6-0,8 1,5 45 35 blau 1
S 522 703 3 1,0-1.2 2,0 45 35 rot 1
$ 522 903 3 1,6 2,5 45 35 gelb 1
S 522 604 4 0,6-0,8 1,5 4,5 4,5 blau 1
S 522 704 4 1,0-1,2 2,0 45 45 rot 1
$ 522 904 4 1,6 2,5 4,5 4,5 gelb 1
S 522 605 5 0,6-0,8 1,5 4,5 55 blau 1
$ 522 705 5 1,0-1,2 2,0 4,5 55 rot 1
S 522 905 5 1,6 2,5 4,5 55 gelb 1
PTFE-Seelen elslllci.ERIfBQ
Art.-Nr. fiir Schlauchlange fiir Draht-@ Innen-@  AuBen-0 Lange  Farbe VE

m mm mm mm m
$524 203 3 0,6-0,8 1,5 4,0 3,5 blau 1
$524103 3 1,0-1,2 2,0 4,0 3,5 rot 1
S 524 403 3 1,6 2,7 47 35 gelb 1
S 524 204 4 06-0,8 1,5 4,0 45 blau 1
$524104 4 1,0-1,2 2,0 4,0 45 rot 1 #
S 524 404 4 1,6 2,7 4,7 45 gelb 1 /j
S 524 205 5 0,6-08 1,5 4,0 55 blau 1
$ 524 105 5 1,0-1,2 2,0 4,0 55 rot 1
S 524 405 5 1,6 2,7 47 55 gelb 1
Kohle PTFE-Seelen eIB'[szERL@ 53
Art.-Nr. fiir Schlauchlange  fiir Draht-0 Innen-@0  AuBen-0 Liange  Farbe VE

m mm mm mm m
$523703 3 0,6-08 1,5 4,0 35 schwarz 1
S 523 803 3 1,0-1,2 2,0 4,0 3,5 schwarz 1
$ 523 903 3 1,6 2,7 47 3,5 schwarz 1
$523704 4 0,6-08 15 4,0 45 schwarz 1
S 523 804 4 1,0-1,2 2,0 4,0 45 schwarz 1
S 523 904 4 1,6 2,7 47 45 schwarz 1
S 523 705 5 0,6-0,8 1,5 4,0 55 schwarz 1
S 523 805 5 1,0-1,2 2,0 4,0 55 schwarz 1
S 523 905 5 1,6 2,7 47 55 schwarz 1
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik
ﬁfr'fz%klf 53 MIG/MAG-Brenner ABIMIG® A T 155 LW - luftgekiihlt

r— Ausfiihrung:

o MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

e Mit leichtem Schlauchpaket ,Bikox® LW* zur Reduktion des Brennergewichtes
um bis zu 50%

e Neuartiger ergonomischer Handgriff, optional mit Up/Down-Modul zur Steigerung
des Komforts

e Universeller Diisenstock (Diisenstock, Gasverteiler und Gasdiisentréger in einem)
verringert die Anzahl der VerschleiBteile

o Schraubbare, thermisch isolierte Gasdiise fiir hohere Lebensdauer des Brenners und somit
zur Kostenreduktion

 Drehbarer, schnell wechselbarer Brennerhals zur beliebigen Positionierung

Technische Daten ABIMIG® AT 155 LW nach EN 60 974-7:
*190A - CO,,/ 180 A - Mischgas / M21 nach DIN EN I1SO 14175
® 60% ED

o Fiir Draht-0 0,8 - 1,0 mm

Taster lang

Taster kurz

Art.-Nr. Type Ausfiihrung  Schlauchpaketldnge fiir Draht-0 VE
m mm
$535 603 ABIMIG® AT 155 LW~ Tasterkurz 3 0,8-1,0 1
S 535 604 ABIMIG® AT 155 LW Tasterkurz 4 08-1,0 1
S 535 605 ABIMIG® AT 155 LW~ Tasterkurz 5 0,8-1,0 1
$535 703 ABIMIG®AT 155 LW~ Tasterlang 3 08-1,0 1
S 535 704 ABIMIG®AT 155 LW~ Tasterlang 4 08-1,0 1
$ 535 705 ABIMIG®AT 155 LW~ Tasterlang 5 0,8-1,0 1
Qfﬁz%li@ 53 Gasdiisen

' Art.-Nr. Form Nenn-0 Lénge VE
———— mm mm

S 547 403 zylindrisch 17 52 5

S 547 404 konisch 12 52 5

S 547 405 konisch 12 54 5
eis'!lczoERr 53 Stromdiisen

Art.-Nr. Form Material Gewinde 0 Lange fiir Draht-0 VE

mm mm mm

$538 108 gerade E-Cu M6 6 25 0,8 10

$538110 gerade E-Cu M6 6 25 1,0 10

$539 108 gerade E-CufirAl M6 6 25 0,8 10

$539110 gerade E-CufirAl M6 6 25 1,0 10

S 538 008 gerade CuCrzr M6 6 25 0,8 10

$538 010 gerade CuCrzr M6 6 25 1,0 10
ﬁfl[fZOERIf 53 Diisenstocke

Art.-Nr. Material Gewinde Lénge VE

mm

$534719 Messing (CuZnPb) M6/M12 35 5
efl!lcfERL” 53 Ubergangsstiick

Art.-Nr. 0 Farbe VE

mm
$ 534 550 14,3 himbeerrot 1
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Brennerhalsspiralen ﬁm:z%l% 53
_||I.l||||r||||r||I|!||I|r||Ilr|IHr|I|d||||!||IIr ]J|
[
Art.-Nr. fiir Draht-0 Linge VE
mm m
S 523 290 0,6-0,8 265,0 1
$523292 1,0-1,2 265,0 1
Fithrungsspiralen, isoliert elBll‘ch%RIf 53
Art.-Nr. fiir Schlauchlange fiir Draht-0 Innen-0  AuBen-0 Lange  Farbe VE
m mm mm mm m
S 522 403 3 0,6-0,8 1,5 45 3,4 blau 1
S 525 503 8 1,0-1,2 2,0 45 3,4 rot 1
S 522 404 4 0,6-0,8 1,5 45 4,4 blau 1
S 525 504 4 1,0-1,2 2,0 45 44 rot 1
S 522 405 5 0,6-0,8 1,5 45 54 blau 1
S 525 505 5 1,0-1,2 2,0 45 54 rot 1
PTFE-Seelen ﬁfllchoERIf 53
Art.-Nr. fiir Schlauchlange fiir Draht-@ Innen-@  AuBen-0 Lénge  Farbe VE
m mm mm mm m
S 524 203 3 0,6-0,8 1,5 4,0 3,5 blau 1
$524103 3 1,0-1,2 2,0 4.0 35 rot 1
S 524 204 4 0,6-0,8 1,5 4,0 45 blau 1 /
$524 104 4 1,0-1,2 2,0 4,0 45 rot 1
S 524 205 5 0,6-0,8 15 4,0 55 blau 1
$ 524 105 5 1,0-1,2 2,0 4,0 5,5 rot 1
Kohle PTFE-Seelen ﬁm:z%% 53
Art.-Nr. fiir Schlauchldnge fiir Draht-0 Innen-0  AuBen-@ Lénge Farbe VE
m mm mm mm m
S 523 703 3 0,6-0,8 1,5 4,0 3,5 schwarz 1
S 523 803 B 1,0-1,2 2,0 4,0 3,5 schwarz 1
S 523 704 4 0,6-0,8 1,5 40 45 schwarz 1
S 523 804 4 1,0-1,2 2,0 4,0 4,5 schwarz 1
$ 523 705 5 0,6-08 1,5 4,0 55 schwarz 1
S 523 805 5 1,0-1,2 2,0 4,0 515) schwarz 1
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

ABICOR MIG/MAG-SchweiBbrenner ABIMIG® W T 340 / 440 / 540 - fliissiggekiihlt
BINZELB, 99

Ausfiihrung: ® MIG/MAG-Brenner in fliissiggekiihlter Ausfiihrung e Langlebige, schraubbare Gasdiisen mit integriertem, wechselbarem Spritzer-
schutz e Ein Grundbrenner fiir drei LeistungsgroBen — reduziert Lagerhaltungs- und Wartungskosten e Schnell wechselbare, frei drehbare
Brennerhélse zur beliebigen Positionierung — erhéhen Arbeitskomfort und reduzieren Servicekosten e Ausfiihrung mit kurzem Taster

© Bewéhrter ergonomischer Handgriff — gibt Halt in allen Lagen

Technische Daten ABIMIG® W T 340/440/540 nach EN 60 974-7:

Art.-Nr. Type Ausfiihrung Schlauchpaket- Belastung (C0,) Belastung (Mischgas M21 Einschalt- fiir Draht-0  VE
lange DIN EN IS0 14175) dauer
m A A % mm
$533603 ABIMIG®WT 340  Griff S/ Taster kurz 3 400 350 100 08-1.2 1
$533604 ABIMIG®WT 340  Griff S/ Taster kurz 4 400 350 100 08-1,2 1
$533605 ABIMIG®WT 340  Griff S/ Tasterkurz 5 400 350 100 08-1,2 1
$533703 ABIMIG®WT 440  Griff S/ Taster kurz 3 500 450 100 08-1,6 1
$533704 ABIMIG®WT 440  Griff S/ Taster kurz 4 500 450 100 08-1,6 1
$533705 ABIMIG®WT 440  Griff S/ Tasterkurz 5 500 450 100 08-1,6 1
$533803 ABIMIG®WT 540  Griff S/ Taster kurz 3 600 550 100 1,0-16 1
$533804 ABIMIG®WT540  Griff S/ Taster kurz 4 600 550 100 1,0-16 1
$533805 ABIMIG®WT540  Griff S/ Taster kurz 5 600 550 100 1,0-16 1
efllchoERIf 53 Gasdiisen
Art.-Nr. Form Nenn-0 Linge passend fiir VE
mm mm mm
S$547 416  zylindrisch 17 62 WT 340 5
S$547 417  konisch 12,5 62 WT 340 5
S$547 418  konisch 10 62 WT 340 5
S$547 419  zylindrisch 18 66 WT 440 5
S$547 420  konisch 14,5 66 WT 440 5
$547421  konisch 12 66 WT 440 5
S$547 422  zylindrisch 20 66 WT 540 5
$547 424  konisch 16 66 WT 540 5
$547 423  konisch 14 66 WT 540 5
ﬁflleOERIf 53 Stromdiisen
Art.-Nr. Form Material Gewinde @  Léange fiir Draht-@ passend fiir VE
mm mm mm
$538208 gerade E-Cu M6 8 28 0,8 WT 340 10
$538210 gerade E-Cu M6 8 28 1,0 WT 340 10
§538212 gerade E-Cu M6 8 28 1,2 WT 340 10
$538408 gerade E-Cu M8 10 30 0,8 WT 440 10
$538410 gerade E-Cu M8 10 30 1,0 WT440/540 10
S$538412 gerade E-Cu M8 10 30 1,2 WT440/540 10
$538416 gerade E-Cu M8 10 30 1,6 WT440/540 10
$538808 gerade E-CufirAl M6 8 28 0,8 WT 340 10
$538810 gerade E-CufirAl M6 8 28 1,0 WT 340 10
$538812 gerade E-CufirAl M6 8 28 1,2 WT 340 10
$538908 gerade E-CufirAl M8 10 30 0,8 WT 440 10
$538910 gerade E-CufirAl M8 10 30 1,0 WT440/540 10
§$538912 gerade E-CufiirAl M8 10 30 1,2 WT440/540 10
$538916 gerade E-CufirAl M8 10 30 1,6 WT440/540 10
$538308 gerade CuCrzZr M6 8 28 0,8 WT 340 10
$538310 gerade CuCrZr M6 8 28 1,0 WT 340 10
$538312 gerade CuCrzr M6 8 28 1,2 WT 340 10
$538508 gerade CuCrZr M8 10 30 0,8 WT 440 10
$538510 gerade CuCrZr M8 10 30 1,0 WT440/540 10
$538512 gerade CuCrZr M8 10 30 1,2 WT440/540 10
§$538516 gerade CuCrZr M8 10 30 1,6 WT440/540 10
ﬁfﬁﬁt 53 Diisenstocke
Art.-Nr. Material Gewinde Lange passend fiir VE
mm
§534210 Messing (CuZnPb) M6/M10x1 24 WT 340 5
$534211  Messing (CuZnPb) M6/M10x1 26 WT 340 5
§534212  Messing (CuZnPb) M8/M10x1 26 WT 440 5
§534213  Messing (CuZnPb) M8/M10x1 28 WT 440 5
§534214  Messing (CuZnPb) M8/M10x1 31 WT 440 5
§$534215 Messing (CuZnPb) M8/M11x1 25 WT 540 5
§534216  Messing (CuZnPb) M8/M11x1 27 WT 540 5
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Brennerhalsspiralen ABICOR
BINZEL=
Art.-Nr. Ausfiihrung fiir Draht-0 Linge Farbe passend fiir VE
mm m

$523294  Spirale 08-1.2 280,0 pink W T 340/440/540 1
$523295 Spirale 1,4-1,6 280,0 blau W T 440/540 1
$534555  BPL-Liner mit CrNi-Einlaufspitze 0,8 - 1,2 280,0 orange WT 340/440/540 1
$534556  BPL-Liner mit CrNi-Einlaufspitze  1,4-1,6 280,0 petrol  WT 340/440/540 1
Fiihrungsspiralen, isoliert ABICOR

' - BINZEL=

Art.-Nr. fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-@ AuBen-@ Linge Farbe  passend fiir VE

lange
m mm mm mm m
$522603 3 0,6-08 1,5 45 35 blau W T 340/440 1
§522703 3 1,0-1,2 2,0 45 35 rot WT 340/440/540 1
$522903 3 1,6 2,5 45 35 gelb W T 440/540 1
$522604 4 06-0,8 1,5 45 45 blau W T 340/440 1
§$522704 4 1,0-1,2 2,0 45 45 rot W T 340/440/540 1
$522904 4 1,6 2,5 45 45 gelb W T 440/540 1
§$522605 5 0,6-0,8 1,5 45 55 blau W T 340/440 1
§$522705 5 1,0-1,2 2,0 45 55 rot W T 340/440/540 1
§$522905 5 1,6 2,5 45 55 gelb W T 440/540 1
- ABICOR
PTFE-Seelen BINZELS
Art.-Nr. fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-@ AuBen-@ Lange Farbe  passend fiir VE
lange
m mm mm mm m
$524203 3 0,6-0,8 1,5 4,0 35 blau WT 340 1
$524103 3 1,0-1,2 2,0 4,0 35 rot WT 340/440/540 1
§524403 3 1,6 2,7 47 3,5 gelb W T 440/540 1
$524204 4 0,6-0,8 1,5 4,0 4,5 blau WT 340 1
§$524104 4 10-1.2 2,0 4,0 4,5 rot WT 340/440/540 1
S$524404 4 1,6 2,7 47 45 gelb W T 440/540 1
§$524205 5 06-0,8 1,5 4,0 55 blau WT 340 1
$524105 5 1,0-1,2 2,0 4,0 55 rot WT 340/440/540 1 g
§$524405 5 1,6 2,7 47 55 gelb W T 440/540 1 /
Kohle PTFE-Seelen ﬁlBhCZOERI(: 53

Art.-Nr. fiir Schlauch- fiir Draht-0 Innen-@ AuBen-@ Lange Farbe  passend fiir VE
lange
m mm mm mm m
$523 703 06-08 1,5 4,0 3,5 schwarz  WT 340
$ 523 803 1,0-1,2 2,0 4,0 3,5 schwarz W T 340/440/540
$523 903 1,6 2,7 47 3,5 schwarz W T 440/540
$523 704 0,6-0,8 1,5 4,0 45 schwarz  WT 340
S 523 804 1,0-1,2 2,0 4,0 45 schwarz W T 340/440/540
S 523 904 1,6 2,7 47 45 schwarz W T 440/540
$ 523 705 06-0,8 1,5 4,0 55 schwarz WT 340
S 523 805 1,0-1,2 2,0 4,0 55 schwarz W T 340/440/540
$ 523 905 1,6 2,7 47 55 schwarz W T 440/540

BPL-Liner (Kunststoffseelen), isoliert

[S2IN, NS, I L Y V)
[ I Gy

i)

Art.-Nr. fiir Schlauch- fiir Draht-@ Innen-@ AuBen-@ Lange Farbe  passend fiir VE

lange

m mm mm mm m
§525203 3 08-1.2 2,0 47 35 orange  WT 340/440/540 1
§525303 3 1,6 2,7 47 35 petrol W T 440/540 1
$525204 4 08-1.2 2,0 47 45 orange ~ WT 340/440/540 1
$525304 4 1,6 2,7 47 45 petrol W T 440/540 1
§525205 5 08-1.2 2,0 47 5,5 orange ~ WT 340/440/540 1
§525305 5 1,6 2,7 47 55 petrol WT 440/540 1
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik (VerschleiBteile fir MIG/MAG-Brenner)

ABICOR
BINZEL= Gasdiisen
Weitere Durchmesser und Ausfiihrungen auf Anfrage
Art.-Nr. Form Nenn-0 Lénge passend fiir VE
mm mm
§522301  zylindrisch 16 53 MB EVO PRO 15 10
— $522304 Kkonisch 12 53 MB EVO PRO 15 10
§522305 stark konisch 9,5 53 MB EVO PRO 15 10
§$524301  zylindrisch 18 57 MB EVO PRO 25 10
§$524303  konisch 15 57 MB EVO PRO 25 10
§524302 stark konisch 11,5 57 MB EVO PRO 25 10
$547101  zylindrisch 17 63,5 MB EVO PRO 24/240 D 10
§$547102  konisch 12,5 63,5 MB EVO PRO 24/240 D 10
$547103  stark konisch 10 63,5 MB EVO PRO 24/240 D 10
§527301  zylindrisch 20 76 MB EVO PRO 26/401/401 D/501/501D 10
§527303 konisch 16 76 MB EVO PRO 26/401/401 D/501/501D 10
$547105 stark konisch 14 76 MB EVO PRO 26/401/401 D/501/501D 10
S$547201  zylindrisch 19 84 MB EVO PRO 36 10
$547202 konisch 19 84 MB EVO PRO 36 10
§547203 stark konisch 12 84 MB EVO PRO 36 10
ABICOR Stromdiisen
BINZEI'B Weitere Durchmesser und Ausfiihrungen auf Anfrage
Art.-Nr. Material Form  Gewinde 0 Lange fiir Draht-0  VE
mm mm mm
$538106 E-Cu gerade M6 6 25 0,6 10
$538108 E-Cu gerade M6 6 25 0,8 10
§538110 E-Cu gerade M6 6 25 1,0 10
$538208 E-Cu gerade M6 8 28 0,8 10
$538210 E-Cu gerade M6 8 28 1,0 10
$538212 E-Cu gerade M6 8 28 1,2 10
$538216 E-Cu gerade M6 8 28 1,6 10
$538408 E-Cu gerade M8 10 30 0,8 10
$538410 E-Cu gerade M8 10 30 1,0 10
$538412 E-Cu gerade M8 10 30 1,2 10
$538416 E-Cu gerade M8 10 30 1,6 10
$538006 CuCrzZr gerade M6 6 25 0,6 10
$538008 CuCrzZr gerade M6 6 25 0,8 10
$538010 CuCrzr gerade M6 6 25 1,0 10
$538308 CuCrzr gerade M6 8 28 0,8 10
S$538310 CuCrZr gerade M6 8 28 1,0 10
§$538312  CuCrzr gerade M6 8 28 1,2 10
§538316  CuCrzr gerade M6 8 28 1,6 10
$538508 CuCrzr gerade M8 10 30 0,8 10
§$538510 CuCrzr gerade M8 10 30 1,0 10
§$538512  CuCrzZr gerade M8 10 30 1,2 10
$538516 CuCrZr gerade M8 10 30 1,6 10
$539108 E-Cu fiir Al gerade M6 6 25 0,8 10
$539110 E-CufirAl gerade M6 6 25 1,0 10
$538808 E-Cu fiir Al gerade M6 8 28 0,8 10
$538810 E-CufirAl gerade M6 8 28 1,0 10
$538812 E-CufirAl gerade M6 8 28 1,2 10
$538816 E-CufirAl gerade M6 8 28 16 10
$538908 E-Cu fiir Al gerade M8 10 30 0,8 10
$538910 E-Cu fiir Al gerade M8 10 30 1,0 10
$538912 E-CufirAl gerade M8 10 30 1,2 10
$538916  E-Cu fiir Al gerade M8 10 30 1,6 10
$539208 E-Cu-Ni (vernickelt) gerade M6 6 25 0,8 10
§$539210 E-Cu-Ni (vernickelt) gerade M6 6 25 1,0 10
$539308 E-Cu-Ni (vernickelt) gerade M6 8 28 0,8 10
$539310  E-Cu-Ni (vernickelt) gerade M6 8 28 1,0 10
$539312  E-Cu-Ni (vernickelt) gerade M6 8 28 1,2 10
$539408 E-Cu-Ni (vernickelt) gerade M8 10 30 0,8 10
$539410  E-Cu-Ni (vernickelt) gerade M8 10 30 1,0 10
$539412  E-Cu-Ni (vernickelt) gerade M8 10 30 1,2 10
$539414  E-Cu-Ni (vernickelt) gerade M8 10 30 1,4 10
$539416  E-Cu-Ni (vernickelt) gerade M8 10 30 1,6 10
efl!choE% ) Gasdiisentrager
Weitere Durchmesser und Ausfiihrungen auf Anfrage
F
Art.-Nr. Gewinde passend fiir VE
$522183  M6/M8x1 links MB EVO PRO 15 10
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik (VerschleiBteile fir MIG/MAG-Brenner) 1

Diisenstocke eIB'[lCz&'JERL@ =
Weitere Durchmesser und Ausfiihrungen auf Anfrage
Art.-Nr. Material Gewinde Linge passend fiir VE l m
mm | .
S 548 201 Messing (CuZnPb) M6/M6 26 MB EVO PRO 24 /240 D 10
$524183 Messing (CuznPb) M6/M8 35 MB EVO PRO 25 10
S 524184 Kupfer (CuTeP) M6/M8 37 MB EVO PRO 25 10
$527183 Messing (CuznPb)  M6/M8 22 MB EVO PRO 26 KD 10
S 527 185 Messing (CuznPb) M8/M8 22 MB EVO PRO 26 KD 10
$548 183 Messing (CuznPb)  M6/M8 28 MB EVO PRO 36 KD 10
S 548 185 Messing (CuznPb) M8/M8 28 MB EVO PRO 36 KD 10
$534101 Messing (CuznPb) M6/M10x1 25 MB EVO PRO 401 D/501 D 10
$534 102 Messing (CuznPb) M8/M10x1 25 MB EVO PRO 401 D/501 D 10
S 534 201 Kupfer (CuCrZr) M8/M10x1 27 MB EVO PRO 401 D/501 D 10
Gasverteiler ef'[szE"t 3
Weitere Durchmesser und Ausfiihrungen auf Anfrage
Art.-Nr. Ausfiihrung Léange passend fiir VE
mm
S 548 202 Standard 20 MB EVO PRO 24/240 D 10 1 1
S 527 108 Standard 29 MB EVO PRO 26 10 Y
S 527 109 Keramik 29 MB EVO PRO 26 10
S 548 108 Standard 32,5 MB EVO PRO 36 10
S 548 109 Long life 32,5 MB EVO PRO 36 10
$548110 Keramik 32,5 MB EVO PRO 36 10
S 534 106 Standard 28 MB EVO PRO 401/401 D/501/501 D 10
$ 534107 Long life 28 MB EVO PRO 401/401 D/501/501 D 10
$534108 Keramik 28 MB EVO PRO 401/401 D/501/501 D 10
Fiihrungsspiralen, isoliert ﬁfr'fz‘ﬁ: 53 Wasseranschluss-Verschlussgarnituren ﬁfr'fz%“r 53
Weitere Durchmesser und Ausfiihrung: Zum VerschlieBen von Wasserschlduchen
Ausfiihrungen auf Anfrage fliissiggekiihlter BINZEL-Schlauchpakete
Art.-Nr. fiir Schlauch- Innen-@ AuBen-@ Lange Farbe  fiir Draht-0 VE _
lange
m mm mm m mm

S 522 403 3 1,5 45 3,4 blau 0,6-0,8 1
S 522 603 3 1,5 45 35 blau 0,6-0,8 1
S 525 503 3 2,0 45 3,4 rot 1,0-1,2 1
S 522 703 3 2,0 45 3,5 rot 1,0-1,2 1
S 522 903 3 2,5 45 3,5 gelb 1,6-1,6 1
S 522 404 4 15 45 44 blau 0,6-08 1
S 522 604 4 1,5 45 45 blau 0,6-0,8 1
S 525 504 4 2,0 45 44 rot 1,0-1,2 1
S 522 704 4 2,0 45 45 rot 1,0-1,2 1
S 522 904 4 2,5 45 45 gelb 1,6-1,6 1
S 522 405 5 15 45 54 blau 0,6-0,8 1
S 522 605 5 1,5 45 55 blau 06-08 1 Art.-Nr. Farbe passend fiir VE
S 525 505 5 2,0 45 54 rot 1,0-1,2 1
S 522 705 5 2,0 45 55 rot 1,0-1,2 1 S 512423 rot MB EVO PRO 240 D/401/401 D/501/501 D 1
S 522 905 5 2,5 4,5 55 gelb 16-1,6 1 S 512 424 blau MB EVO PRO 240 D/401/401 D/501/501 D 1
PTFE-Seelen ABICOR

) BINZELB'
Weitere Durchmesser und

Ausfiihrungen auf Anfrage

e

Art.-Nr. fiir Schlauch- Innen-@ AuBen-@ Lange Farbe  fiir Draht-0 VE
lange
m mm mm m mm
S 524 203 3 1,5 40 3,5 blau 06-08 1
$ 524103 3 2,0 4,0 3,5 rot 1,0-1,2 1
S 524 403 3 2,7 47 3,5 gelb 1,6 1
S 524 204 4 1,5 4,0 45 blau 0,6-08 1
S 524104 4 2,0 4,0 45 rot 10-1.2 1
S 524 404 4 2,7 47 45 gelb 1,6 1
S 524 205 5 1,5 4,0 55 blau 0,6-0,8 1
S 524 105 5 2,0 40 5,5 rot 1,0-1,2 1
S 524 405 5 2,7 47 55 gelb 1,6 1

Kohle PTFE-Seelen ABICOR

Wei BINZEL=
eitere Durchmesser und

Ausfiihrungen auf Anfrage

Art.-Nr. fiir Schlauch- Innen-@ AuBen-0 Lange Farbe fiir Draht-0 VE
lange
m mm mm m mm
$ 523 703 3 1,5 4,0 3,5 schwarz 0,6 -0,8 1
S 523 803 3 2,0 4,0 3,5 schwarz 1,0-1,2 1
$ 523 903 3 2,7 4,7 3,5 schwarz 1,6 1
S 523 704 4 1,5 40 45 schwarz 0,6 -0,8 1
S 523 804 4 2,0 4,0 45 schwarz 1,0-1,2 1
S 523 904 4 2,7 47 45 schwarz 1,6 1
S 523 705 5 1,5 4,0 55 schwarz 0,6 - 0,8 1
S 523 805 5 2,0 40 55 schwarz 1,0-1,2 1
S 523 905 5 2,7 47 55 schwarz 1,6 1
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ACHTUNG! Passende Rauchgas-Absauggerite finden Sie im Kapitel 5 ab Seite 307

B S

Produktvideo

$527 104
$527 105
S 527 204
S 527 205
S 527 304
$ 527 305

XFUME® PRO 24
xFUME® PRO 24
XFUME® PRO 36
xFUME® PRO 36
XFUME® PRO 501
XFUME® PRO 501

Brennerhals

50° gebogen
50° gebogen
50° gebogen
50° gebogen
50° gebogen
50° gebogen

Kiihlart

luft
luft
luft
luft
fliissig
fliissig

Rauchgas-Absaugbrenner XFUME® PRO - luft- und fliissiggekiihlt

Ausfiihrung: Absaugbrenner fiir hocheffiziente SchweiBrauchabsaugung, wahlweise in luft-
oder fliissiggekiihlter Ausfiihrung e Verbesserte Ergonomie und merkliche Gewichtsreduktion
e Schlankes Frontend e Mit optimierter Schutzgasabdeckung und verbessertem ergonomi-
schen Handgriff e Einzigartige Balance von Brennerhals zu Schlauchpaket

e Bei Punktabsaugung werden, abhangig von der Brennerposition, zwischen 90 % und 99 %
der schédlichen Partikel aufgenommen und herausgefiltert

Technische Daten nach EN 60 974-7:

Schlauchpaketlange Belastung (CO,) Belastung (Mischgas M21 Einschaltdauer (ED) fiir Draht-0 VE
DIN EN IS0 14175)

m A A % mm

4 270 250 60 08-1,2 1
5 270 250 60 08-1,2 1
4 330 300 60 08-1,2 1
5 330 300 60 08-1,2 1
4 500 450 100 1,0-16 1
5 500 450 100 1,0-16 1

ACHTUNG! Passende Rauchgas-Absauggeréte finden

Kapitel 5 ab Seite 307

Produktvideo

§ 527 404
S 527 405

Kiihlart

XFUME® COMPACT 25 luft
XFUME® COMPACT 25 luft

Brennerhals

50° gebogen
50° gebogen

Rauchgas-Absaugbrenner xFUME® PRO / COMPACT - luftgekiihlt

Ausfiihrung: Absaugbrenner fiir hocheffiziente SchweiBrauchabsaugung, wahlweise in luft-
oder fliissiggekiinlter Ausfiinrung e Verbesserte Ergonomie und merkliche Gewichtsreduktion
e Schlankes Frontend e Mit optimierter Schutzgasabdeckung und verbessertem ergonomi-
schen Handgriff e Einzigartige Balance von Brennerhals zu Schlauchpaket e Bei Punktabsau-
gung werden, abhangig von der Brennerposition, zwischen 90% und 99% der schadlichen
Partikel aufgenommen und herausgefiltert » Mit besonders optimierter Ergonomie und
Handling e Uberdurchschnittliche Balance von Brennerhals zu Schlauchpaket

Technische Daten nach EN 60 974-7:

Schlauchpaketldnge Belastung (CO,) Belastung (Mischgas M21 Einschaltdauer (ED) fiir Draht-0 VE

m
4
5

DIN EN IS0 14175)
A A % mm
250 230 35 08-1.2 1
250 230 35 08-1,2 1
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VerschleiBteile fiir <FUME®-PRO/COMPACT-Rauchgas-Absaugbrenner ﬁfﬁz’t“r =)
VE XFUME® PRO 24 XxFUME® PRO 36 xFUME® PRO 501  xFUME® COMPACT 25
Ausfiihrung Stiick Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
Gasdiise, konisch, NW @ 12,5 mm, Lange 38 mm, vernickelt 5 $527 510 - - -
Gasdiise, konisch, NW @ 15,5 mm, Lange 38 mm, vernickelt 5 - S 527 511 $ 527 511 -
Gasdiise, zylindrisch, NW @ 15,5 mm, Ldnge 38 mm, vernickelt 5 - S 527 551 S 527 551 -
Gasdiise, konisch (lang), NW @ 15,5 mm, Lange 55,5 mm, vernickelt 5 - S 527 552 S 527 552 -
Gasdiise, konisch, NW @ 15,0 mm, Lange 31 mm, vernickelt 5 - - - $ 527 512
Gasdiise, konisch (lang), NW @ 15,0 mm, Lange 46 mm, vernickelt 5 - - - S 527 558
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M6, fiir Draht-@ 0,8 mm, @ 8 mm, Lédnge 28 mm 10 S 538 308 - - -
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M6, fiir Draht-@ 1,0 mm, @ 8 mm, Lénge 28 mm 10 $538 310 - - -
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M6, fir Draht-@ 1,2 mm, @ 8 mm, Lénge 28 mm 10 $ 538 312 - - -
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 0,8 mm, @ 10 mm, Lange 30 mm 10 - S 538 508 S 538 508 -
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 1,0 mm, @ 10 mm, Lange 30 mm 10 - $538510 $538510 -
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 1,2 mm, @ 10 mm, Lange 30 mm 10 - $ 538 512 $ 538512 -
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 1,4 mm, @ 10 mm, Lange 30 mm 10 - S 527 553 S 527 553 -
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 1,6 mm, @ 10 mm, Lange 30 mm 10 - S 538 516 $ 538 516 -
Stromdiise, gerade (lang), CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 0,8 mm, @ 10 mm, Lange 48 mm 10 - S 527 554 S 527 554 -
Stromdiise, gerade (lang), CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 1,0 mm, @ 10 mm, Lénge 48 mm 10 - S 527 555 S 527 555 -
Stromdiise, gerade (lang), CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 1,2 mm, @ 10 mm, Lange 48 mm 10 - S 527 556 S 527 556 -
Stromdiise, gerade (lang), CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 1,6 mm, @ 10 mm, Lange 48 mm 10 - S 527 557 S 527 557 -
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M6, fiir Draht-@ 0,8 mm, @ 8 mm, Lénge 24 mm 10 - - - S 527 559
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 1,0 mm, @ 8 mm, Lange 24 mm 10 - - - $ 527 515
Stromdiise, gerade, CuCrZr, M6, fiir Draht-@ 1,2 mm, @ 8 mm, Lénge 24 mm 10 - - - S 527 560
Stromdiise, gerade (lang), CuCrZr, M8, fiir Draht-@ 0,8 mm, @ 8 mm, Lange 40 mm 10 - - - S 527 561
Stromdiise, gerade (lang), CuCrZr, M6, fiir Draht-@ 1,0 mm, @ 8 mm, Lange 40 mm 10 - - - S 527 562
Stromdiise, gerade (lang), CuCrZr, M6, fiir Draht-@ 1,2 mm, @ 8 mm, Lénge 40 mm 10 - - - S 527 563
Diisenstock, mit 0-Ring 5 $ 527 516 S 527 517 § 527 517 $524 183
Spritzerschutz 5 $ 527 513 S 527 514 S 527 514 -
Fiihrungsspirale isoliert, fiir 4 m, 2,0x4,5 mm, rot, fiir Draht-@ 1,0 - 1,2 mm 1 $ 525 504 S 525 504 S 522 704 $ 525 504
Fiihrungsspirale isoliert, fiir 5 m, 2,0x4,5 mm, rot, fiir Draht-@ 1,0 - 1,2 mm 1 S 525 505 S 525 505 S 522 705 S 525 505
PTFE-Seele, fiir 4 m, 2,0x4,0x4500 mm, fiir Draht-@ 1,0 - 1,2 mm, rot 1 S 524 104 S 524 104 S 524104 S 524 104
PTFE-Seele, fiir 5 m, 2,0x4,0x5500 mm, fiir Draht-@ 1,0 - 1,2 mm, rot 1 $524 105 $524 105 $524 105 S 524 105
Ersatzteile fiir xFUME®-PRO/COMPACT-Rauchgas-Absaugbrenner ﬁﬁllcfE"lf 53
VE xFUME® PRO 24 XxFUME® PRO 36  xFUME® PRO 501 XFUME® COMPACT 25

Ausfiihrung Stiick Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
Brennerhals kpl., gebogen 1 $ 527 518 § 527518 $ 527 519 S 527 520
Brennerhals kpl., gebogen, mit Absaugrohrbogen 1 S 527 521 $ 527 521 S 527 522 =
Absaugdiise Standard 1 S 527 523 S 527 524 S 527 524 S 527 525
Absaugdiise Verjiingt 1 - $ 527 550 S 527 550 -
Zentrierstern kpl. 1 S 527 526 S 527 526 S 527 526 S 527 527
Fixierring 1 - - - S 527 528
Handgriff kpl. 1 S 527 529 S 527 529 S 527 529 $527 530
Hebeltaster kurz, mit Kontaktscheibe 1 S 527 531 $527 531 S 527 531 S 527 531
Zuluft-Schieber kpl. 1 $527 532 S 527 532 $ 527 532 §527 532
MIG/MAG-SchweiBbrenner "Push-Pull Plus" QIBIEICZOERIfBQ
Ausfiihrung:

© MIG/MAG Push-Pull-SchweiBbrenner in luft- oder fliissiggekiihlter Ausfiihrung

© Robuste Bauweise - hohe Lebensdauer

o Mit 8 m Schlauchpaket

* Wahlweise mit 45° gebogenem oder geradem Brennerhals

 Optimale Brennerkiihlung fiir hohe Standzeiten

 Konstante und problemlose Drahtférderung

 Zeitsparender Brennerwechsel mit BINZEL-Zentralstecker- und Buchsensystem fiir alle
gangigen Geratefabrikate

o |dentische Motorkennlinie wie Standard Push-Pull

o Prézise Anpressdruck-Regulierung der Drehzahlregulierung

o Ausfiihrung mit Potentiometer zur Drehzahlregulierung

Anwendung: Zum Einsatz in Werften, Containerbau, Behélterbau sowie im Fahrzeug- und
Waggonbau

Hinweis: Brenner mit Potentiometer auf Anfrage lieferbar - hierfiir bendtigen wir zusétzlich
die Angabe zu dem erforderlichen Widerstandswert

Technische Daten nach EN 60 974-7:

Art.-Nr. Type Kiihlart Motor Brennerhals Ausfiihrung Zentralstecker Belastung (CO,) Belastung (Mischgas M21 Einschaltdauer fiir Draht-0 VE
DIN EN ISO 14175)
v A A % mm
$541170 PPPlus36 D  Iluft 40 gerade gmmmitPoti  GZ-2 300 270 60 08-12 1
$541171 PPPlus36D luft 40  45°gebogen 8 mm mitPoti  GZ-2 300 270 60 08-1.2 1
$541190 PP Plus 401D fliissig 40 gerade 8 mm mit Poti ~ WZ-2 400 350 100 0,8-1,2 1
$ 541191 PPPlus 401D fliissig 40  45°gebogen 8 mm mitPoti ~ WZ-2 400 350 100 08-1,2 1
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EFURDTRONIC®

Plasmaschneidanlage EUROTRONIC® CUT 45P

Ausfiihrung: Plasma-Schneidanlage mit Inverter-Technologie und innovativem Design -
leicht und vielseitig ® Nach EN 60974-1, EN 60974-10 und EN 50192 e Generatortauglich

¢ Automatische Netzspannungskompensation ® FLEX-Line-Funktion zur automatischen
Erkennung der Eingangsspannung (115V oder 230V) e Praktisches Seitenfach zum Verstauen
des Plasmabrenners sowie Zubehdr e Ideal fiir Karosseriearbeiten, bei der Wartung und
Reparatur von Blechen mit einer Dicke bis zu 15 mm e Lieferung mit Plasmabrenner (4 m)
inkl. verstérktem Knickschutz und Massekabel

Modell CUT 45P
Anschlussspannung V 230/1-ph
Frequenz Hz 50 - 60
Schneidstrom A 20-40
Leerlaufspannung V 480
Einschaltdauer 40% (40° C) A 40
Qualitatsschnitt mm 10

max. empfohlen mm 13
Trennschnitt mm 15
Luftverbrauch I/min 100
Betriebsdruck bar 45-5,0
Isolationsklasse H
Schutzklasse IP 228
Gewicht kg 16,4
Abmessung L x B x Hmm 380 x 155 x 320
Art.-Nr. S 407 045

Zubehor zu EUROTRONIC® CUT 45P
Ausfiihrung: Fiir den Einsatz am Plasma-Schneidgerdt EUROTRONIC® CUT 45P

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung

S 471143 0.Abb.  Handschneidbrenner PT-40, 4 m
S 471 21 0.Abb.  Kreisschneide-Set PT-40
$471195 Fahrwagen Standard

S 471 258 Fahrwagen HD Air

VerschleiBteile fiir Plasma-Handschneidbrenner PT-40

—_— —
Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung VE
S 471187 Plasmaelektrode fiir PT-40 10
$471179 Diffusor fiir PT-40 B
$471189 Plasmadiise 10/20A fiir PT-40 10
S 471 186 Plasmadiise 20/30A fiir PT-40 10
(6] S 471224 Plasmadiise 30/40A fiir PT-40 10
S 471349 (6] Kontaktdiise 30/40A fiir PT-40 10
S 471188 Brennerkappe 6-Loch fiir PT-40 1
S 471 347 Brennerkappe fiir PT-40 1
S 471 348 0.Abb.  Schneidkappe fiir PT-40 2
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Plasmaschneidanlagen EUROTRONIC® GUT 50P / 66P FHRDTRDOAIL"

Ausfiihrung: Plasma-Schneidanlagen mit Inverter-Technologie und innovativem Design -
leicht und vielseitig ® Nach EN 60974-1, EN 60974-10 und EN 50192 e Generatortauglich

o Automatische Netzspannungskompensation e Praktisches Seitenfach zum Verstauen der
VerschleiBteile  Frontpanel mit selbsterklarender Grafik zur Regulierung des Schneidstroms
- signalisiert auch das Ausldsen der internen Sicherungen e Fiir alle schnell ausgefiihrten
Schneidarbeiten an kleinen Materialstarken e Lieferung mit Plasmabrenner (6 m) inkl.
verstarktem Knickschutz und Massekabel

Modell CUT 50P CUT 66P
Anschlussspannung V 230/1-ph 400/3-ph
Frequenz Hz 50 - 60 50 - 60
Leistungsaufnahme kVA 50 6,5
Schneidstrom A 20-45 20-65
Leerlaufspannung V 270 380
Einschaltdauer 40% (40° C) A 45 60
Einschaltdauer 100% (40° C) A 32 40
Qualitatsschnitt mm 15 22

max. empfohlen mm 20 26
Trennschnitt mm 22 30
Luftverbrauch I/min 220 220
Betriebsdruck bar 5 5
Isolationsklasse H H
Schutzklasse IP 22S IP 22S
Gewicht kg 19,1 23,3

Abmessung L x B x Hmm 495 x 195 x 395 495 x 195 x 395 . . T
Art.-Nr. S 407 050 S 407 066 S 407050: ab ca. April 2023 verfiighar

Zubehér zu EUROTRONIC® CUT 50P + CUT 66P
Ausfiihrung: Fiir den Einsatz am Plasma-Schneidgerdt EUROTRONIC® CUT 50P und CUT 66P

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung
S 471160 0.Abb.  Handschneidbrenner H-70, 6 m Schlauchpaket
S 471 306 0.Abb.  Kreisschneide-Set H-70
S 471 404 Zirkel-Set H-70
$ 471195 Fahrwagen Standard
$ 471 258 Fahrwagen HD Air
VerschleiBteile fiir Plasmabrenner H-70 f —
% 0«)@0@0000
-
[ 1 [ 1 [ 1 - -
C J C J C J | |
Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung VE
S 471 354 L1 Plamaelektrode fiir H-70 10
S 471 361 (2] HL-Plasmaelektrode fiir H-70 5
S 471 355 13 Swirl Ring fiir H-70 2
S 471 356 4] Plasmadiise 20/50A fiir H-70 10 (6]
S 471 357 15 Plasmadise 70A fiir H-70 10
S471 410 16| Plasma-Fugenhobeldiise 45A fiir H-70 10
S471 411 Z Plasma-Fugenhobeldiise 75A fiir H-70 10 T T
$§ 471 362 18 HL-Plasmadtise 20/50A fiir H-70 5
S 471 363 19| HL-Plasmadiise 70A fiir H-70 5
S 471 358 [10] Brennerkappe fiir H-70 1
S 471 359 1] Schneidkappe fiir H-70 2
S 471 412 12| Schneidkappe Fugenhobeln fiir H-70 2
S 471 364 13| HL-Schneidkappe fiir H-70 2 [o]
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AUTOGEN - ODER BRENNSCHNEIDEN

Die Technologie vom Autogenschneiden ist die alteste und auch am
héufigsten verwendete und eignet sich zum Schneiden von gewohn-
lichem Baustahl, niedriglegiertem Stahl und Titanlegierungen. Die
Technologie eignet sich nicht zum Schneiden von Nichteisenmetallen
wie Aluminium, Edelstahl, Nickel, Messing oder Kupfer.

Diese Schneidart wird im Allgemeinen fiir groBere Materialdicken
verwendet, in der Praxis bereits von etwa 3 bis 300 mm unter Ver-
wendung der Serienausstattung. Mit einer Spezialausriistung kann
Material bis zu einer Starke von 3000 mm geschnitten werden.

Die verwendeten Gase unterscheiden sich durch das Preis-/
Leistungsverhéltnis. Die hochsten Brenntemperatur erreicht Acetylen
- um 3160 °C, andere Gase MAPP - 2976 °C, Propylen (LPG) -

2896 °C, Propan - 2828 °C, Erdgas - 2770 °C. Niedrigere Schneid-
gastemperaturen spiegeln sich in langeren Brennzeiten, niedrigeren
Schneidgeschwindigkeiten und groBeren Warmeeinflusszonen (WEZ)
wider. Stellen Sie vor der Verwendung des Gases sicher, dass das
richtige Verhéltnis von Brenngas zu Sauerstoff eingestellt ist, um die
gewiinschte Schneidleistung zu erzielen. Die Wahl eines geeigneten
Gases kann auch vom Gasversorger, den Lagerbedingungen und der
Arbeitssicherheit beeinflusst werden. Der Schneidvorgang wird mit
einem Brenner durchgefiihrt, der mit einer geeigneten Diise ausge-
stattet ist. Das Sauerstoff-Brenngas-Gemisch wird unter geregeltem
Druck dem Brenner zugefiihrt, das Material wird auf eine Ziindtem-
peratur zwischen 700 °C und 900 °C vorgeheizt. Das Material sollte
hellrot, aber nicht gelb sein. Erst wenn die Zlindtemperatur erreicht
ist, wird das Schneidgas (Sauerstoff) gestartet und der exotherme
Reaktionsprozess beginnt. Der Stahl beginnt zu oxidieren und bildet

GRUNDLAGEN DES SCHNEIDENS

eine hochfllissige Schlacke, die durch den Druck des Schneidgases
aus der Schneidfuge herausgeblasen wird.

Um auch wiederholt ein optimales Schneidergebnis zu erzielen,
wird empfohlen, ein CNC-System zu verwenden. Das Material sollte
maglichst frei von Fett, Rost und anderen Verunreinigungen sein.
Uberpriifen Sie vor dem Schneidvorgang, ob der Brenner mit der
richtigen DiisengroBe ausgestattet ist, priifen und testen Sie den
Gasdruck, die Flammenform, den Abstand der Flamme vom Material
und die Schneidgeschwindigkeit.

Maschinenschneidsysteme werden im Schwermaschinenbau, bei
der Herstellung von Stahlkonstruktionen und in Werften eingesetzt.
Manuelles Schneiden und Fugenhobeln wird ebenfalls in den ge-
nannten Branchen sowie beim Schneiden von Altmetall, dem Abbau
von Industriegebduden und Schiffen, eingesetzt.

PLASMA FUR HEIMWERKER UND PROFIS

Die Plasmaschneidmethode ist die universellste der drei hier vor-
gestellten Methoden. Es eignet sich zum Schneiden aller elektrisch
leitenden Materialien, zu den héufigsten zéhlen Baustahl, niedrig-
legierter Stahl, Aluminium, Edelstahl, Nickel und Kupferlegierungen.
Es wird fiir Materialstarken von 0,5 mm bis 150 mm verwendet.

Plasmaschneiden ist schneller als Autogenschneiden bei gleicher
Materialstarke. Der Plasmalichtbogen hat den Vorteil, dass er keine
Luftspalten erkennt, so dass Materialien gestapelt werden konnen.
Auch beschichtetes, feuerverzinktes, galvanisiertes, lackiertes, ros-
tiges und stark verzundertes Material kann ohne groBere Probleme
geschnitten werden, sofern das Material gut geerdet ist.

80



Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

Zum Plasmaschneiden sind eine Plasmastromquelle, ein Plasma-
brenner und eine Gasversorgung erforderlich. Die géngigsten
Plasmastromquellen haben eine Stromstarke von 30 bis 800 A, sie
haben einen Brenner, der an die Gasversorgung angeschlossen
ist. Die Systeme sind in zwei Hauptkategorien unterteilt: Ein- und
Mehrgas.

Die Bildung des Plasmastrahls erfolgt innerhalb des Plasmabrenners,
wo mit Hilfe elektrischer Spannung das Schneidgas ionisiert wird.
Dies wird in der Plasmakammer (zwischen Elektrode und Diise)
elektrisch leitend und erzeugt dann einen Plasmalichtbogen, der mit
hoher kinetischer Energie durch eine enge, meist fliissiggekiihlte
Diisendffnung in Richtung des zu schneidenden Materials austritt,
welches schmilzt und aus der Fuge geblasen wird. Die Temperatur
des so gebildeten Lichtbogens liegt bei etwa 20.000 °C. Diese
Temperatur kann bei Verwendung eines Mehrgassystems tiberschrit-
ten werden.

Wie beim CNC-Brennschneiden erfordert auch das Plasmaschneiden
die korrekte Einstellung aller Parameter, insbesondere Strom
(Spannung), Auswahl der geeigneten Gas- und Druckeinstellung,
korrekte Auswahl der VerschleiBteile (Diisen, Elektroden usw.), Ein-
stellung der Brennerhohe zum Material und Schneidgeschwindigkeit.
All dies beeinflusst das Endergebnis, die Qualitit des Schnitts.

Dariiber hinaus sind handgefiihrte Plasmasysteme vielseitig einsetz-
bar. Durch ihre Portabilitdt konnen sie an verschiedenen Arbeits-
platzen eingesetzt werden. Die Systeme kénnen in Kombination

mit tragbaren motorisierten / CNC-Systemen verwendet werden.
Dariiber hinaus werden handgeflhrte Plasmasysteme wegen ihrer
Fugenhobelfahigkeit, des schnellen, kostengiinstigen Materialab-
trags und der geringeren Auswirkung des Warmeeintrags favorisiert.

Mechanisierte Plasmaschneidsysteme eignen sich fiir den Einsatz in
der Leicht- bis Schwerindustrie, der Stahlverarbeitung und auf Werf-
ten. Manuelles Plasmaschneiden und Fugenhobeln wird in den oben
genannten Branchen mit dem zusatzlichen Einsatz des Schneidens
von Schrott, der Demontage/Stilllegung von Prozessanlagen und
Schiffen verwendet

LASER SCHAFFT JEDES MATERIAL

Der Laserschneidprozess ist der jlingste der drei angefiihrten. Das
Laserschneiden hat auf dem Gebiet der Laserstrahlerzeugung und
ihrer Ubertragung auf das zu schneidende Material eine bedeutende
Entwicklung erfahren.

Der heute in der metallverarbeitenden Industrie verwendete Laser-
strahl entwickelte sich urspriinglich in den friihen 70er Jahren

aus einem Verfahren, bei dem ein Sauerstofflaserstrahl verwendet
wurde, der hauptséchlich zum Schneiden von Titan in der Luft- und
Raumfahrtindustrie bestimmt war. Seitdem sind CO2-Laser zu den
populérsten Systemen der Welt geworden. Die weitere Entwicklung
hat das Faserlaserschneidverfahren hervorgebracht. Der Faserlaser
ist die fortschrittlichste Form und gilt derzeit als die beste.

Die Laserleistung zum Schneiden von Metallen hat im Laufe der Zeit
stark zugenommen, von 300 W zum Schneiden von 1,0 mm dickem
Baustahl bis zu 20.000 W zum Schneiden von 50 mm dicken Bau-

stahl. 12.000 W gelten derzeit als Standard fiir das Schneiden von
25 mm dickem Kohlenstoffstahl (Baustahl).

Von den drei oben beschriebenen Technologien ist die Lasertech-
nologie, die genaueste. Es schneidet Material mit einer Dicke von
Mikrometern aufwarts und kann alle Metalle schneiden, einschlieB3-
lich feuerverzinktem und galvanisiertem Stahl, obwohl die Dicke
derartiger behandelter Metalle begrenzt ist.

Wenn alle Parameter richtig eingestellt sind, erfordern Profilteile
kaum noch eine Nachbearbeitung. Alle Lasersysteme bieten die
beste Leistung in einer sauberen Arbeitsumgebung. SchweiBen,
Schleifen und andere luftverschmutzende Vorgénge konnen die
Schnittqualitdt und die Lebensdauer des Systems beeintrachtigen.
Die zu schneidenden Materialien miissen sauber und die Oberflache
frei von Schmutz sein. Eine Oberflachenbehandlung mit speziellen
Beschichtungen oder Sprays kann dazu beitragen, das Anhaften von
mikroskopisch kleinen Spritzern zu verhindern.

Der Laserstrahl wird von einer Festkorper-, CO2- oder Faserquelle
erzeugt. Fasersysteme sind am fortschrittlichsten, der Laserstrahl
wird durch eine Faser zum Schneidkopf transportiert. Der Vorteil
hierbei ist, dass die Weglénge des Laserstrahls konstant bleibt,
wodurch kostspielige Ausfallzeiten wegen Neustart und Zurtickset-
zen der Strahliibertragungsvorrichtung vermieden werden. Die beim
Laserschneiden verwendeten Gase sind Sauerstoff und Stickstoff.
Beim Schneiden von Baustahl mit Sauerstoff, als unterstiitzendes
Gas, tritt eine exotherme Reaktion ahnlich der Brennschneidmethode
auf, wenn das Gas die Schlacke aus dem Material bldst. Stickstoff
wird zum Schneiden von Aluminium, Edelstahl, Nickellegierungen,
Titan und Kupfer verwendet. Stickstoff kann auch als unterstiitzen-
des Gas beim Schneiden von Baustahl und niedriglegiertem Stahl
verwendet werden, um so bessere Ergebnisse zu erzielen und die
Nachbearbeitung zu minimieren.

Die Anschaffungskosten in die Lasertechnologie sind erheblich. Um
eine schnellere Amortisation zu ermaglichen, kénnen Lasersysteme
auf einer ,mannlosen‘-Basis betrieben werden, d. h. hochautoma-
tisierte Produktionseinheiten arbeiten tiber Nacht vollig unbemannt
oder mit nur wenigen Mitarbeitern zur Ausfallbehebung. Die Ener-
giekosten konnen relativ hoch sein, was teilweise durch niedrige
VerschleiBteilkosten ausgeglichen wird.
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

Plasma-Schneidbrenner P 70

Ausfiihrung: Sicherheitssystem im Brennerkorper, elektrisch e Ziindung mit Pilotstrom und

HF-Ziindung e Gasdruck: Saubere, trockene Druckluft bei 4,5 bar/120 I/min e Nachstromzeit

Art.-Nr.

S 472 500
S 472 505

ca. 90 Sekunden empfohlen e Schneidleistung 50 A. - 60% ED

Ausfiihrung Lange
m

Handschneidbrenner 6,0

Maschinenschneidbrenner 6,0

S
g

f,; ;",lSHWIImll\'ll\'ll\'llmllmllml ENEEE

Art.-Nr.

$ 472510
$ 472 511
S 472512
$472514
$ 472515
$ 472 516
S 472 542
$ 472517
$ 472519
S§ 472 547
S 472 525
S 472 527
S 472 530
$ 472 531
S 472 532
S 472 537
$ 472538

VerschleiB-/ Zubehorteile fiir Plasma-Schneidbrenner P 70

Ausfiihrung

Handbrennerkopf P 70

Handgriff m. Mikroschalter, unten P 70
Maschinenbrennerkopf P 70

Elektrode P 70, kurz

Elektrode P 70, lang

Luftverteiler P 70

Schneiddiise P 70 kurz, 0,9 mm
Schneiddiise P 70 kurz, 1,0 mm
Schneiddiise P 70 kurz, 1,2 mm
Schneiddiise P 70 lang, 0,9 mm
Schneiddiise P 70 lang, 1,0 mm
Schneiddiise P 70 lang, 1,2 mm
Diisenhalter P 70

Abstandsfeder P 70

Abstandsstiick P 70 mit 2 Spitzen
Kreisschneide-Set P 70
Brennerwagen fiir Kreisschneide-Set P 70
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Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik 1

Plasma-Schneidbrenner CP 160

Ausfiihrung: Sicherheitssystem im Brennerkdrper, elektrisch e Ziindung mit Pilotstrom und
HF-Ziindung e Gasdruck: Saubere, trockene Druckluft bei 4,5 bar/220 I/min e Nachstromzeit
ca. 90 Sekunden empfohlen e Schneidleistung 150 A. - 60% ED

Art.-Nr. Ausfiihrung Lange
m

S 472 600 Handschneidbrenner 6,0

S 472 605 Maschinenschneidbrenner 6,0

VerschleiB-/ Zubehorteile fiir Plasma-Schneidbrenner P 150 / CP 160

m
Art.-Nr. Ausfiihrung VE

El
1 S 472610 Handbrennerkopf P150/CP160 1
12] $472612 Maschinenbrennerkopf P150/CP160 1
3] $472613 Abzieher f. Luftverteiler Messing P150/CP160 1
4] S 472 615 Elektode P150/CP160, kurz 10
[5] $ 472617 Luftverteiler P150/CP160 2
E S$472618 Schneiddiise P150/CP160, 1,1 mm 10
6] S 472619 Schneiddiise P150/CP160, 1,3 mm 10 -_
6] S 472 620 Schneiddiise P150/CP160, 1,6 mm 10 .
16| S 472 621 Schneiddiise P150/CP160, 1,8 mm 1
[7] $472635 Dilsenhalter P150/CP160 1
8] S 472 651 Luftverteiler Messing P150/CP160 1
9] S 472 636 Abstandsfeder P150/CP160 10
10| S 472 637 Abstandsstiick P150/CP160 mit 2 Spitzen 2
0.Abb S 472 643 Kreisschneide-Set, kpl. P150/CP160 1
0.Abb S 472 644 Brennerwagen fiir Kreisschneide-Set P150/CP160 1
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1 Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

H REPARATURSERVICE
FUR

BRENNER

Wir reparieren Ihre Brenner in unserer Fachwerkstatt schnell und kostengiinstig.

Sie haben die Mdglichkeit, aus verschiedenen Servicegraden zu wéhlen. Bitte geben Sie den gewiinschten Servicegrad an:

1. EINFACHE REPARATUR 2. KOMPLETTER SERVICE
lhr Schlauchpaket und Brenner wird so instand gesetzt, Hier wird Ihr Schlauchpaket/Brenner so instand gesetzt,
dass nur die allernotwendigsten Teile repariert werden. dass er fast wie ,neu” ist. Sie erhalten ein optimal

gewartetes und mit neuen VerschleiBteilen versehenes
Schlauchpaket/Brenner zuriick.

Lohnt sich die Reparatur eines Schlauchpaketes nicht mehr, so bieten wir Innen zu giinstigen Konditionen den Erwerb eines neuen
Schlauchpaketes an. Grundsétzlich empfehlen wir Ihnen, immer Ersatzschlauchpakete bereit zu halten, so dass Sie im Falle einer
Stérung ohne Probleme weiterarbeiten kdnnen.

Der schnellste Weg ist, uns das defekte Schlauchpaket mit einer kurzen Fehlerbeschreibung per Paketdienst zustellen zu lassen.
Sollten alle Teile, die fiir die Reparatur notwendig sind, am Lager sein, so konnen wir in aller Regel das Schlauchpaket innerhalb einer
Woche repariert retournieren.

GroBere Mengen an Schlauchpaketen holen wir auch gerne per LKW ab.

SCHWEISS - Ihr starker Partner fiir starke Leistungen!
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1 SchweiBaggregate

MOSA

SchweiBaggregat Magic Weld 200

Ausfiihrung: Tragbares SchweiBaggregat mit Reversierstart und Permanentmagnet-Gene-
rator ® DC-SchweiBstrom bis 200A fiir luftgekiihite Anlagen e Leerlaufautomatik (Auto-Idle)
* Honda Benzin-Aggregat GX 270, 4-Takt-Motor e 230V - 50Hz Ausgang, Schuko-Steckdose
e Tragbar e Motorschutz (0l)

Modell Magic Weld 200
Spannung V 230

Anzahl Steckdosen 1x8,7A-230V
Tankinhalt/Betriebszeit I/Std. ~ 5,3/3,3
Motorleistung kW 6,0

Gewicht kg 57,0

Art.-Nr. S 308 156

MOSA

Stromerzeuger GE 7000 HBM

Ausfiihrung: HONDA OHV, Benzin-Motor ® Mit Motorschutz (01) und Uberlastsicherung

e Generator 1-phasig, synchron e Reversierstart e 1 Schuko-Steckdose 230V, 1 CEE-Steck-
dose 230V-32A e Rohrrahmen, tragbar e Entspricht den EU-Vorschriften e Handfahrwagen
optional auf Anfrage lieferbar

Modell GE 7000 HBM
Typ Honda OHV
Leistung 1-phasig 515
Nennleistung W 5.000
Isolationsklasse H
Leistungsfaktor cos phi 0.9

Hubraum cm? 389

Drehzahl min-1 3000
Tankinhalt | 6,1

Schutzart IP 23

MaBe L x Bx H mm 770 x 520 x 650
Gewicht kg 76

Art.-Nr. S 308 159

MOSA

SchweiBaggregat CS 230 YSX GG

Ausfiihrung: LichtbogenschweiBaggregat Gleichstrom, luftgekiihlt e Hochfrequenz (40KHz) -
Digital SchweiBstromsteuerung e Hilfsstromleistung auch wahrend der SchweiBphase
verfligbar e Dreh- und Wechselstrom bis 6 KVA e Yanmar Diesel-Motor e FI - Schutzschal-
ter e Motor-Schutz e Vollstandig zu 6ffnende Monoblockverkleidung, die Wartungsarbeiten
erleichtert ® Mit Einbau-Bedienfeld - kann somit mit einem Vorhéngeschloss gesichert
werden; enthélt die Anschliisse und Bedienelemente der Maschine e Power Optimizer -
Optimierungssystem der Motorleistung ® VRD - Vorrichtung zur Reduzierung der Ziind-
spannung e Tank mit groBem Fassungsvermdgen ® GemaB GE-Richtlinien fiir Gerdusche und

Sicherheit

Modell CS 230 YSX
SchweiBstrom A 20-210
Leerlaufspannung V 65
Einschaltdauer 60% A 210
Einschaltdauer 100% A 180

Leistung 3-phasig kVA 6
Isolationsklasse H

Typ Yanmar L 100 N
Drehzahl min-! 3000

Hubraum cm?® 435

Tankinhalt | 23

Gewicht kg 230

Schutzart IP 23

MaBe L x B x H mm 1020 x 645 x 930
Art.-Nr. S 308 161
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Kompressoren 1

ACHTUNG! Passende DL-Werkzeuge finden Sie auf den Seiten 362 und 363 sowie DL-Verbindungsmaterialien auf den Seiten 219 - 222,

Kompressor Airliner 5 GO AER®TEC

Ausfiihrung: Tragbarer Kolbenkompressor in élfreier Ausfiihrung © Wartungsfreies
1-Zylinder-Aggregat e Inklusive Druckminderer zur genauen Abgabedruckeinstellung

o Mit iibersichtlicher Bedieneinheit ® Extra flache Bauweise, dadurch platzsparend
o Mit Alu-Tragegriff e Der Kompressor kann liegend und stehend betrieben werden

Lieferumfang: Mit verstellbarem Trageriemen

Modell Airliner 5 GO
Ansaugleistung I/min 200

Druck bar 10,0
Behdlterinhalt | 5
Gerauschpegel dB(A) 78

Gewicht kg 8,5
Fllleistung I/min 110
Motorleistung kW 1,1

Drehzahl min™! 3400

Art.-Nr. S 325 400

Kompressor 360 TECH DUO SILENT

Ausfiihrung: Fahrbarer SILENT Kolbenkompressor in dlfreier Ausfiihrung

» Wartungsfreies 2-Zylinder-Aggregat - in Tandem Version mit 2 Aggregaten

o Ubersichtliche Bedieneinheit zur Entnahme von lfreier Druckluft an 2 Ausgéngen
© GroBe Hartgummirader und Transportbiigel ® Zwei StandfiiBe fiir sicheren Stand
¢ Anlaufentlastung iiber Druckschaltersteuerung

Lieferumfang: Inkl. Transportbiigel

Modell 360 TECH DUO SILENT
Ansaugleistung I/min 320

Druck bar 8,0

Behdlterinhalt | 50

Gerduschpegel dB(A) 61

Gewicht kg 39,0

Fullleistung I/min 200

Motorleistung kW 2,2

Drehzahl min™! 1420

Art.-Nr. $325410

AER®TEC

Montagekompressor SUPERTECH SILENT

Ausfiihrung: Fahrbarer, alternativ auch tragbarer Montagekompressor in

olfreier Ausfiihrung e Mit geschlossenem Rohrrahmen zum Schutz des Kompressors

o Ubersichtliche Bedieneinheit mit 2 Schnellkupplungen zur Luftentnahme
® Ausziehbarer Teleskopgriff fiir den komfortablen Transport e GroBe gummierte
Reifen ermdglichen das Handling auch in schwierigen Geldnde

Lieferumfang: Mit ausziehbarem Teleskopgriff

Modell SUPERTECH SILENT
Ansaugleistung I/min 240

Druck bar 8,0

Behdlterinhalt | 20

Gerduschpegel dB(A) 62

Gewicht kg 35,5

Fillleistung I/min 150

Motorleistung KW 1,5

Drehzahl min™! 1400

Art.-Nr. S 325 420

AER®TEC
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Sonder-SchweiBverfahren, Mechanisierung und Automation 2

MERKLE-Drehtische auf S. 91 AUTOMA-Drehtische auf S. 92 SchweiBtraktoren auf S. 94

Gas-Management-Systeme auf S. 95 RoboterschweiBen auf S. 96 Cobots auf S. 98

BolzenschweiBgerate auf S. 100

Induktions-Warmegerate auf S. 105

-

PunktschweiBzangen ab S. 110 PunktschweiBmaschinen auf S. 112 PunktschweiBelektroden ab S. 114
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SonderschweiBverfahren, Mechanisierung, Automation 2

Drehtische 50 kg

Ausfiihrung: Drehtische mit schwenkbarer Planscheibe im Schwenkbereich von 135° in
jeder Position feststellbar e Universelle Anordnung von Gewindebohrungen zur Aufnahme von
unterschiedlichen Spannwerkzeugen e Zentrierbohrung in der Planscheibe e Zentrale Durch-
gangsbohrung fiir Kiihlwasser, Druckluft oder Formiergas  Rechts-/Linkslauf und stufenlose
Drehzahlregulierung e Elektronik in geschlossenem Gehduse ® Bedienungselemente tiber-
sichtlich auf der Frontplatte angeordnet e Stromabnehmer fiir SchweiBstromibertragung mit
hoher Belastbarkeit und Einschaltdauer

Modell D 52/25-320 D 52/25-320 D 52/70-320 D 52/70-320
Nennspannung V 230 - 240/1-ph 230 - 240/1-ph 230 - 240/1-ph 230 - 240/1-ph
Tragkraft vertikal kg 50 50 50 50
Drehmoment Nm 15.0 15.0 10.0 10.0

Drehzahl min~ 0,25 - 25 0,25 - 25 0,70 - 9,0 0,70 - 9,0
Planscheiben-0 mm 250 250 250 250
Innendurchlass mm 10 10 10 10

Art.-Nr. S 805 105 S 805 106 S 805 107 S 805 108

Drehtische 150-350 kg

Ausfiihrung: Drehtische mit schwenkbarer Planscheibe im Schwenkbereich von 135° in
jeder Position feststellbar e Nuten fiir verschiebbare Nutensteine und Gewindebohrungen zur
Aufnahme von unterschiedlichen Spannwerkzeugen e Zentrierbohrung in der Planscheibe
 Zentrale Durchgangsbohrung fiir Kiihiwasser, Druckluft, Formiergas oder fiir lange Werk-
stiicke, wahlweise 65 oder 150 mm e Rechts-/Linkslauf und stufenlose Drehzahlregulierung
o Elektronik in geschlossenem Gehéuse ¢ Bedienung iiber Taster und Multifunktions-
Touch-Display e Wahlweise Einstellung von Drehzahl oder SchweiBgeschwindigkeit

o Stromabnehmer fiir SchweiBstromiibertragung mit hoher Belastbarkeit und Einschaltdauer

Optional auf Anfrage lieferbar:
o Uberlappfunktion und Automatenanschluss inkl. 3 m Kabel mit Stecker

Modell D150 touch / D150 touch / D150 touch / D150 touch / D350 touch /
60-400 60-750 150-400 150-750 65-790
Nennspannung V 230 - 240/1- 230 - 240/1- 230 - 240/1- 230 - 240/1- 230 - 240/1-
ph ph ph ph ph
Tischhdhe mm 400 750 400 750 790
Tragkraft vertikal kg 100 100 100 100 300
150 150 150 150 350
Drehmoment Nm 50.0 50.0 50.0 50.0 160.0
Drehzahl min”! 0,05-10 0,05-10 0,05-10 0,05-10 0,05-5
Planscheiben-@ mm 400 400 400 400 400
Innendurchlass mm 60 60 60 150 65
Art.-Nr. $805866 S805862 S805868 S805864 S 805582
Zubehor fiir Drehtische
Art.-Nr. Ausfiihrung
S 805 020 FuBschalter EIN/AUS fiir Drehtische
S 805 022 FuBschalter EIN/AUS und LINKS/RECHTS
S 805 026 FuBfernregler, mit 5 m Kabel und Stecker 10-polig
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2 SonderschweiBverfahren, Mechanisierung, Automation

ATy Drehtische POWER 76

AU.!:QMA Ausfiihrung: Drehtische mit schwenkbarer Planscheibe im Schwenkbereich von 90° in jeder
Position feststellbar e Nuten fiir verschiebbare Nutensteine zur Aufnahme von unterschied-
lichen Spannwerkzeugen e Zentrierbohrung in der Planscheibe e Rechts-/Linkslauf und
stufenlose Drehzahleinstellung e FuBpedal fiir Start/Stop e S 805 901 mit zentraler Durch-
gangsbohrung 50 mm fiir Kiihlwasser, Druckluft, Formiergas oder lange Werkstiicke
© S 805 902 inkl. Mehrfunktionssteuerung mit Nahtiiberlappung und automatischer Riick-
kehr zum Nullpunkt, Steuerung PLC mit Einstellung fiir Startverzogerung, Endkraterfiillung
und HF-Abschirmung

Modell POWER 76 POWER 76 HC POWER 76 PLC

Typ Standardausfiihrung  mit Hohlwelle mit Mehriunktions-
steuerung

Nennspannung 230 230 230

Tragkraft vertikal kg 50 50 50

Tragkraft horizontal kg~ 100 100 100

Drehzahl min~ 0,6-6,0 0,6-6,0 0,6-6,0

Planscheiben-@ mm 300 300 300

Art.-Nr. S 805 900 $ 805901 S 805 902

(AT Drehtische POWER 120
AU.!:QMA _ - ) Ausfiihrung: Drehtische mit schwenkbarer Planscheibe im Schwenkbereich von 90° in jeder

Position feststellbar e Nuten fiir verschiebbare Nutensteine zur Aufnahme von unterschied-
lichen Spannwerkzeugen ® Zentrierbohrung in der Planscheibe e Rechts-/Linkslauf und
stufenlose Drehzahleinstellung e FuBpedal fiir Start/Stop e S 805 911 inkl. Mehrfunktions-
steuerung mit Nahtiiberlappung und automatischer Riickkehr zum Nullpunkt, Steuerung PLC
mit Einstellung fiir Startverzogerung, Endkraterfiillung und HF-Abschirmung

Modell POWER 120 | POWER 120 | PLC

Tvp Standardausfiihrung mit Mehrfunktions-
steuerung

Nennspannung V 230 230

Tragkraft vertikal kg 80 80

Tragkraft horizontal kg~ 120 120

Drehzahl min™! 0,6-6,0 0,6-6,0

Planscheiben-@ mm 400 400

Art.-Nr. S 805910 S 805911

ATy Drehtische POWER 360 | M
AUIQMA Ausfiihrung: Drehtische mit schwenkbarer Planscheibe im Schwenkbereich von 90° in jeder

Position feststellbar e Nuten fiir verschiebbare Nutensteine zur Aufnahme von unterschied-
lichen Spannwerkzeugen e Zentrierbohrung in der Planscheibe e Rechts-/Linkslauf und
stufenlose Drehzahleinstellung e FuBpedal fiir Start/Stop e S 805 921 mit zentraler Durch-
gangsbohrung 50 mm fiir Kiihlwasser, Druckluft, Formiergas oder lange Werkstiicke

 § 805 922 inkl. Mehrfunktionssteuerung mit Nahtiiberlappung und automatischer Riick-
kehr zum Nullpunkt, Steuerung PLC mit Einstellung fir Startverzogerung, Endkraterfiillung
und HF-Abschirmung

Modell POWER 360 | M POWER 360 | M HC 150 POWER 360 | M PLC

Typ Standardausfiihrung  mit Hohlwelle mit Mehrfunktions-
steuerung

Nennspannung V 230 230 230

Tragkraft vertikal kg 175 175 175

Tragkraft horizontal kg~ 360 360 360

Drehzahl min”! 0,2-6,0 0,2-6,0 0,2-6,0

Planscheiben-@ mm 500 500 500

Art.-Nr. S 805 920 S 805 921 S 805 922
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SonderschweiBverfahren, Mechanisierung, Automation 2

Drehtische SPS 150

Ausfiihrung: Drehtische mit Tischgestell, maximale Tragféhigkeit je nach Ausfiihrung von
150-1000 kg ® Kippung 110° mit Getriebe manuell mit Handrad (bis 750 kg Tragkraft) oder
elektromotorisch e Nuten fiir verschiebbare Nutensteine zur Aufnahme von unterschiedlichen
Spannwerkzeugen e Zentrierbohrung in der Planscheibe e Rotation mit AC-Elektromotor mit
Inverter - Rechts-/Linkslauf und stufenlose Drehzahleinstellung e FuBpedal fiir Start/Stop

¢ S 805 931 mit zentraler Durchgangsbohrung 100 mm fiir Kiihlwasser, Druckluft, Formier-
gas oder lange Werkstiicke e S 805 932 inkl. Mehrfunktionssteuerung mit Nahtiiberlappung
und automatischer Riickkehr zum Nullpunkt, Steuerung PLC mit Einstellung fiir Startverzége-
rung, Endkraterfiillung und HF-Abschirmung

AT
AUTOMA

2000

Modell SPS 150 SPS 1508 HC SPS 1508 PLC
Typ Standardausfiihrung  mit Hohlwelle mit Mehrfunktions-
steuerung
Nennspannung V 230 230 230
Tragkraft vertikal kg 150 150 150
Tragkraft horizontal kg~ 150 150 150
Drehzahl min-' 0,9-9,0 0,9-9,0 0,9-9,0
Planscheiben-@ mm 500 500 500
Art.-Nr. S 805 930 S 805 931 S 805 932
Drehtische SP 500 M ATy
AUTOMA

Ausfiihrung: Drehtische mit Tischgestell, maximale Tragféhigkeit je nach Ausfiihrung von
150-1000 kg e Kippung 110° mit Getriebe manuell mit Handrad (bis 750 kg Tragkraft) oder
elektromotorisch e Nuten fiir verschiebbare Nutensteine zur Aufnahme von unterschiedlichen
Spannwerkzeugen e Zentrierbohrung in der Planscheibe ® Rotation mit AC-Elektromotor mit
Inverter - Rechts-/Linkslauf und stufenlose Drehzahleinstellung e FuBpedal fiir Start/Stop

© S 805 941 inkl. Mehrfunktionssteuerung mit Nahtiiberlappung und automatischer Riick-
kehr zum Nullpunkt, Steuerung PLC mit Einstellung fiir Startverzogerung, Endkraterfiillung
und HF-Abschirmung e S 805 942 mit elektromotorischer Kippung und Handfernbedienung

2000

Modell SP 500 M SP 500 M PLC SP 500 EI
o Standardausfiihrung mit Mehrfunktions- mit elektromot.
steuerung Kippung
Nennspannung V 230 230 230
Tragkraft vertikal kg 500 500 500
Tragkraft horizontal kg~ 500 500 500
Drehzahl min-' 0,3-3,0 0,3-3,0 0,3-3,0
Planscheiben-0 mm 650 650 650
Art.-Nr. S 805 940 S 805 941 S 805 942
Drehtische SP 1000 EI ATy
AUTOMA

Ausfiihrung: Drehtische mit Tischgestell, maximale Tragféhigkeit je nach Ausfiihrung von
150-1000 kg ® Kippung 110° mit Getriebe manuell mit Handrad (bis 750 kg Tragkraft) oder
elektromotorisch e Nuten fiir verschiebbare Nutensteine zur Aufnahme von unterschiedlichen
Spannwerkzeugen e Zentrierbohrung in der Planscheibe ® Rotation mit AC-Elektromotor
mit Inverter - Rechts-/Linkslauf und stufenlose Drehzahleinstellung e FuBpedal fiir Start/
Stop e SerienméBige Handfernbedienung und elektromotorische Kippung © S 805 951 inkl.
Mehrfunktionssteuerung mit Nahtiiberlappung und automatischer Riickkehr zum Nullpunkt,
Steuerung PLC mit Einstellung fiir Startverzdgerung, Endkraterfiillung und HF-Abschirmung

Modell SP 1000 EI SP 1000 El PLC

Typ Standardausfiihrung mit Mehrfunktions-
steuerung

Nennspannung V 400 - 3 ph 400 - 3 ph

Tragkraft vertikal kg 1.000 1.000

Tragkraft horizontal kg~ 1.000 1.000

Drehzahl min-! 0,186-1,86 0,186-1,86

Planscheiben-@ mm 900 900

Art.-Nr. S 805 950 S 805 951

2000
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2 SonderschweiBverfahren, Mechanisierung, Automation

ABICOR SchweiBtraktoren ABICAR
BINZEI.B’

Ausfiihrung: Fahrwagen zum SchweiBen von Langsnéhten mit hochster Effizienz

Die Pluspunkte der ABICAR-SchweiBtraktoren:

¢ Hohe Wirtschaftlichkeit: Mehr Projekte kdnnen schneller, kosteneffizienter
und »in time« abgeschlossen werden

¢ Optimale Nahtqualitat: Gleichbleibende Qualitét der SchweiBnéhte, auch bei
langen Bauteilen und bei > 60% Einschaltdauer

e Garantierter Arbeitsschutz: Reduziert kérperliche Anstrengung und somit Fehl
zeiten der SchweiBerinnen und SchweiBer

o Gesteigerte Produktivitdat: ~ Konstant hohe SchweiBgeschwindigkeit und
unterbrechungsfreies SchweiBen

¢ Simple Handhabung: Einfach den SchweiBbrenner einspannen und
losschweiBen
e Einfache Integration: Leichtes und kostengiinstiges Anbinden an alle

marktiiblichen HandschweiBgeréte

ffizientes LangsnahtschweiBen ohne QualitdtseinbuBen
ung fiir kdrperlich belastendes HandschweiBen

Modell ABICAR ADVANCED ABICAR 1200 PRO
Spannung V 115-230 115-230

Frequenz Hz 50-60 50-60

Leistung Watt 20 25

mm/min 0-1.100 0-1.200
Gerduschpegel dB(A) 70 70

Gewicht kg 8 14

Art.-Nr. S 138 900 $ 138 901
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SonderschweiBverfahren, Mechanisierung, Automation 2

Gas-Management-Systeme EWR 2 / EWR 2 Net

Das patentierte Gas-Management-System EWR 2 garantiert bei jedem SchweiBprozess
perfekte Gasabdeckung.

Vorteile:

- Steigerung der Wirtschaftlichkeit: Reduzierung der Gaskosten um bis zu 60 %!

- Verbesserung der Qualitét: Bereitstellung der richtigen Schutzgasmenge zu jedem
Zeitpunkt!

- Reduktion der Umweltbelastung: Verringerung von COp-Emissionen!

- Ganzheitliche Dokumentation inklusive aktiver Interaktion: loT-ready — einfache
Steuerung und Uberwachung!

- Easy use: Einfache und kostengiinstige Integration in bestehende Systeme!

Ausfiihrung: Regulierungssystem mit geschlossenem Gasregelkreis zur Reduktion von Ab-
weichungen zwischen Soll- und Ist-Gasvolumenstrom auf ein Minimum und von Gasspitzen

Technische Daten:

Betriebsspannung: 24V DC £20%
Medientemperatur: 10-40°C
Umgebungstemperatur: ~ -10 — +50 °C
Relative Luftfeuchtigkeit: 20 — 90%
Volumenstrombereich: 2 —30I/min

Toleranz Volumenstrom: =1 I/min
Shunt-Typen: 150A/300A/500A
Gaseingangsdruck: 1 -6 bar

Zusitzliche Schnittstellen am EWR 2 Net:
- Ethernet-Schnittstelle
- CAN-Schnittstelle

Systempakete EWR 2
Art.-Nr. Gerat Shunt-Typ Spannungsversorgung VE
S514156 EWR?2 150 A, 5 m Kabellinge Stromkabel mit offenem Leitungsende, 1

10 m Kabellange
Netzteil, 1,5 m Kabelldnge mit diversen

S$514159 EWR2 150 A, 5 m Kabelldnge 1
Steckdosenadaptern

S514157 EWR?2 300 A, 5 m Kabelldnge Stromkabel [nlt offenem Leitungsende, 1
10 m Kabellange

$514160 EWR2 300A, 5 m Kabellinge Netzteil, 1,5 m Kabelldnge mit diversen 1
Steckdosenadaptern

S514158 EWR2 500 A, 5 m Kabelldnge Stromkabel [nlt offenem Leitungsende, 1
10 m Kabellange

S514161 EWR2 500 A, 5 m Kabelldnge Netzteil, 1,5 m Kabell&nge mit diversen 1
Steckdosenadaptern

Systempakete EWR 2 Net

Art.-Nr. Gerat Shunt-Typ Spannungsversorgung VE

$514160 EWR2Net 150A, 5m Kabellinge Suomkabel mit offenem Leitungsende,
10 m Kabelldnge

S514172 EWR2Net 1505 m Kabellinge hoiAel 1,5 m Kabellange mit diversen
Steckdosenadaptern

S514170 EWR2Net 300A 5m Kabellinge Suomkabel mit offenem Leitungsende,
10 m Kabelldnge

§514173 EWR2Net 300A,5 m Kabellange hc2elh 1,5 M Kabelldnge mit diversen
Steckdosenadaptern

$514171 EWR2Net 500A, 5 m Kabeliinge SuoTkabel mitoffenem Leitungsende,
10 m Kabelldnge

u Netzteil, 1,5 m Kabelldnge mit diversen

$514174 EWR2Net 500A, 5 m Kabellange Steckdosenadaptern 1

Ersatzteile

Art.-Nr. Beschreibung Details geeignet fiir VE

§514183 EWR 2-Shunt 150 A, 5 m Kabelldnge EWR2/EWR2Net 1

§$514184 EWR 2-Shunt 300 A, 5 m Kabellange EWR2/EWR2Net 1

§514185 EWR 2-Shunt 500 A, 5 m Kabellange EWR2/EWR2Net 1

S514180 EWR 2-Stopfen WE B HLESSITEG Ty EWR2/EWR2Net 1

Klinkenanschluss
$514186  EWR 2-Netzteil Na/t,5 m Kabelldnge mit EWR2/EWR2 Net 1
diversen Steckdosenadaptern
S514187 EWR2-Spannungsver- oﬁene§ Leitungsende, 10 m EWR2/EWR2 Net 1
sorgung Kabelldnge

S$514196  Schutzkappe CAN EWR 2 1

S$514197  Schutzkappe Ethernet EWR 2 1

$514136 Filterelement fiir Filtereinheit EWR2/EWR2Net 1

Zubehor
Art.-Nr.

$514107
$514122
$514 181
$514 182
$514189
§$514192

$514 146

Umwelt schonen und Wirtschaftlichkeit steigern!

EWR 2: Produktiibersicht

EWR 2: Kalkulator

Beschreibung

EWR 2 Relaisbox

Filtereinheit

EWR 2 Net-Kabel

EWR 2 USB-Kabel

EWR 2 Haltevorrichtung

EWR 2-Service KIT

EWR 2-Shunt
Verlédngerungskabel

Details

inkl. Halterung und 3 Filter-
elementen

Ethernetkabel, 5 m Kabellange
mit USB-Klinkenstecker, 1,8 m
Kabelldnge

inkl. Service-Software, EWR 2
Net-Kabel, EWR 2 USB-Kabel

5 m Kabellange”

geeignet fiir

EWR 2/ EWR 2 Net
EWR 2/ EWR 2 Net
EWR 2 Net

EWR 2 / EWR 2 Net
EWR 2/ EWR 2 Net
EWR 2/ EWR 2 Net

EWR 2

VE

1

“ACHTUNG! Pro EWR 2 ist die Verwendung von max. 2 Verldngerungskabel gestattet
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ABICOR
Roboterschweilen automatisiert - mit BINZEL=3

Roboter-SchweiBbrenner-System ABIROB® W
Robuste und flexible Roboterbrenner-Power

Dieses fliissiggekiihlte Kraftpaket fiir das Roboterschweif3en
bis 600 Ampere von ABICOR BINZEL garantiert absolute
Prazision beim Schweilen sowie hohe Standzeiten. Die
Modulbauweise erlaubt hochste Flexibilitat beim Wechsel
von Brennerhalsen und Schlauchpaketkomponenten mit
stabilem TCP - ohne weiteren Programmieraufwand. Das
Roboter-Schweifisystem ABIROB® W findet Giberwiegend
Einsatz im Bau von Nutzfahrzeugen, Schienenfahrzeugen,
Erdbewegungsmaschinen sowie im Behalterbau, Schiffbau,
Maschinen- und Stahlbau wie auch in der Luft- und Raum-
fahrtindustrie.

¢ Sekundenschneller Brennerhalswechsel mit gleichbleibendem TCP ¢ Robuste Brennerhdlse und geschraubte
Gasdiisen sichern einen langen Lebenszyklus ¢ GroBe Auswahl an Standard-Brennerhalsen fiir die gangigsten
Anwendungsfalle ¢ Optional mit Drahtklemmfunktion fiir die taktile Nahtsuche

WIG-Schweifibrenner-System ,,ABITIG®-WH"

Verlassliche WIG-Schweiflprazision
und Prozesssicherheit

Das flissiggekiihlte WIG-Schweif3brenner-Wechselhalssystem
ABITIG® WH von ABICOR BINZEL ist ideal fiir das WIG-Loten und
WIG-Schweif3en bis 400 Ampere. Schnell wechselnde Schweif3-
aufgaben mit unterschiedlichen Werkstoffen werden zuverlassig
und mit Leichtigkeit gemeistert - selbst komplizierte Bauteile.
Fur nahezu alle automatisierten WIG-Anwendungen geeignet.
Brennerwechsel und Wartungsarbeiten au3erhalb der Schweif3-
roboterzelle ermdglichen eine maximale Anlagenverfiigbarkeit.
Einsatzgebiete sind Automobilbau, Zweiradindustrie, Behalter-
bau, Maschinenbau, Stahlbau, Luft- und Raumfahrtindustrie.

e Ideal fiir oft und schnell wechselnde WIG-SchweiBaufgaben ¢ Automatischer Brennerhalswechsel ¢ Reproduzierbare
Brennerposition ¢ Technisch ausgereift und 100 % zuverlassig

MIG/MAG-SchweiBBbrenner-System
ROBO WH & ROBO WH PP

Hochflexibel bei wechselnden SchweiBaufgaben

In Sekundenschnelle lassen sich die Roboter-Wechselhalse
ROBO WH und ROBO WH PP von ABICOR BINZEL per Hand oder
automatisch auswechseln. Wartungsarbeiten oder auch der
Austausch durch Schweiflbrenner gleicher Bauart mit speziellen
Geometrien flir andere Schweif3positionen sind somit schnell
ausgefiihrt. Die Anforderung an eine extrem prazise Drahtfiih-
rung wird mit dem ROBO WH PP erfiillt. Einsatzgebiete sind
Automobilbau, Automobilzulieferer (Tier 1 + 2], Nutzfahrzeugbau,
Schienenfahrzeugbau, Maschinen- und Stahlbau, Behalterbau,
Schiffbau sowie die Herstellung von Erdbewegungsmaschinen
als auch die Luft- und Raumfahrtindustrie.

¢ Flexibel anpassbar an wechselnde SchweiBBaufgaben ¢ Hohe Anlagenverfiigbarkeit ¢ Einfach in der Wartung
e Luftgekiihlt bis 360 Ampere ¢ Fliissiggekiihlt bis 500 Ampere



Erst die Peripherie komplettiert die Rationalisierungslosung eines Roboter-Arbeitsplatzes.
Unser Partner in diesem Bereich verfiigt iiber eine abgerundete Produktpalette von Roboterbrennern und Peripherieprodukten,
die weltweit erfolgreich und rund um die Uhr im Einsatz sind.

Technologische Trends erkennen und umsetzen - gemeinsam mit starken Partnern.

Roboter-Brennerhalterung CAT3 PRO
Noch besserer Schutz bei Kollisionen

Mit der Roboter-Brennerhalterung CAT3 PRO von ABICOR BINZEL
ist jeder Roboter-Schweiflbrenner inkl. seinem Equipment noch
besser im Fall von Kollisionen geschiitzt. Der Roboter schaltet
sofort ab und beugt weiteren Schaden vor. Die prazise Rickstell-
genauigkeit macht den Schweifiroboter sofort wieder verfuigbar,
ganz ohne Nachteachen. CAT3 PRO CR mit zylindrischem Auslése-
flansch und CAT3 PRO TR mit konischem Ausldseflansch ersetzen
ohne Neuprogrammierung des Schweif3roboters die Vorganger-
Brennerhalterungen CAT2, CAT2-HL und CAT3

e Hervorragender Schutz vor teuren Stillstandzeiten ¢ Exzellente
Riickstellgenauigkeit  Fiir Standard-Schweifiroboter mit auBBen-
liegendem Schlauchpaket ¢ Stabilere und robustere Folgeversion
von CAT2, CAT2-HL und CAT3

Brennerreinigungsstation BRS-CC

Zuverlassige Brennerkopfwartung fiir
hohe Anlagenverfiigbarkeit

Wer nach einer Komplettlésung fir die Reinigung und Wartung
seiner Brennerkdpfe sucht, ist mit der BRS-CC von ABICOR BINZEL
hervorragend aufgestellt. Mit der Reinigungseinheit, einer Einspriih-
einheit mit Antihaftmittel fir die Reduzierung von Schweif3spritzern
und einer Drahtabschneidevorrichtung erhalt man gleich drei integ-
rierte Systeme, die eine hohe Anlagenverfligbarkeit garantieren.

« Fiir alle MIG/MAG-SchweiBbrenner gangiger Fabrikate ¢ Integ-
rierte Montagestdnder und Schmutzwanne reduzieren Installati-
onskosten ¢« Ermadglicht verlangerte Wartungsintervalle ¢ Robuste
Bauweise und damit hdhere Lebensdauer der gesamten Einheit

Brennerwechselstation TES
Fiir den schnellen, sicheren Schwei3brennerwechsel

Die Brennerwechselstation TES von ABICOR BINZEL bietet hochste
Sicherheit fir den schnellen automatisierten Brennerwechsel bei
WIG- (ohne Kaltdrahtzufiihrung) und MIG/MAG-Anwendungen. Sie
lasst sich flexibel in der Schweif3zelle positionieren und eignet sich
daher genauso fiir Portalschwei3anlagen im Schwermaschinenbau
wie auch fir kompakte Schweif3zellen in der Grof3serienfertigung.
Das modulare Konzept erlaubt bis zu vier miteinander kombinierte
TES, fir einen Brennerhalswechsel werden mindestens zwei
Brennerwechselstationen TES bendtigt.

e Modulbauweise erleichtert komplexe Applikationen
¢ Ideal bei SchweiBarbeiten an komplexen Bauteilen
¢ Einfacher, robuster Gerateaufbau
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BINZEL=}

SYSTEMS

Get started
, ith ROBOTICS!
'{\ | ‘ﬁ. Mit ROBIPAK!

Profitieren auch Sie von den Moglichkeiten der neuen Robotertechnik!
ROBIPAK - die Systemlosung fur Cobots. Passt perfekt'
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ABICOR

ROBOTIC

e Entlastet Sie und Ihre SchweiBer in der Fertigung

e Einfaches Programmieren von diversen Bauteilen — keine
spezielle Schulung notwendig

¢ Hohere Wirtschaftlichkeit in lhrer Fertigung durch hohe
Produktivitat und Qualitat

e SchweiBen ohne korperliche Beanspruchung,
gerade bei sich stetig wiederholenden Bauteilen p—"

e Kollaborierende Roboter (Cobots) bendtigen 7 &
weniger zusétzliche Sicherheitstechnik
und verringern somit lhre Investition

Der schnelle Einstieg in die Automation — mit der
Standardzelle im Detail nach CE-Zertifizierung

Inklusive
e Schlauchpakethalterung e Schutzbehausung e Halterungen
mit Balancer e SchweiBtisch e CE-Zertifizierung

Nehmen Sie Kontakt mit uns auf und vereinbaren einen
Termin vor Ort. Ein Komplettsystem ist gar nicht so teuer,
wie Sie vielleicht denken!

Ihr SCHWEISS @ - Handler berit Sie gerne!
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2 SonderschweiBverfahren, Mechanisierung, Automation

BOLTE

BolzenschweiBgerate-Set "PRO-C 900/PKM-1B"

Ausfiihrung: SchweiBverfahren nach DIN EN IS0 14555: BolzenschweiBen mit Spitzenziin-
dung e Steuerung und Uberwachung aller Funktionen und Parameter durch schnellen und
leistungsstarken Mikroprozessor ® Ladespannung stufenlos einstellbar e Kurze Ladezeiten
und somit schnelle SchweiBfolgen durch elektronisch getaktete Inverterladeplatine

e Einfache Einknopfbedienung durch sehr robusten Dreh-/Druckknopf e Anzeige aller
Funktionen und Parameter in groBem Display e Bibliothek mit vorinstallierten SchweiBpro-
grammen e Benutzerspezifische SchweiBprogramme speicherbar ® SchweiBparameteriiber-
wachung und -dokumentation e Intelligentes Selbstdiagnosesystem

Lieferumfang: BolzenschweiBgerat PRO-C 900, BolzenschweiBpistole PKM-1B, Massekabel,
Zubehdrset (Bolzenhalter, Steckschliissel)

Modell PRO-C/PKM-1B

SchweiBbereich @ mm 2-10

SchweiBmaterial Aluminium, Edelstahl, Stahl

SchweiBverfahren nach DIN-EN-ISO-14555  Spitzenziindung (Kontakt- und Spaltverfahren)
SchweiBzeit ms 1-3

elektrische Kapazitét uF 90.000

Ladespannung V 60 - 200 (stufenlos einstellbar)
Stromversorgung Kondensatorbatterie

Stecker Schuko-Stecker

230V (+/-10%), 2 A, 50/60 Hz
(umriistbar auf 115V (+/-10%), 4 A, 50/60 Hz,
Art.-Nr. S 800 050

Netzanschluss

BOLTE

BolzenschweiBgerite-Set "PRO-1 1300/GD 12

Ausfiihrung: SchweiBverfahren nach DIN EN ISO 14555: BolzenschweiBen mit Hubziindung
* Exzellente SchweiBqualitét und sehr hohe Lichtbogenstabilitat durch moderne Inverter-
technologie e Steuerung und Uberwachung aller Funktionen und Parameter durch schnellen
und leistungsstarken Mikroprozessor ® SchweiBstrom und -zeit variabel einstellbar

e SerienméBig ausgestattet mit PowerPackage (intelligentes System zum Verbinden von
zwei (optional: drei) SchweiBgerédten PRO-I zu einer leistungsstarken Einheit) e Einfache
Einknopfbedienung durch sehr robusten Dreh-/Druckknopf e Anzeige aller Funktionen und
Parameter in groBem Display e Bibliothek mit vorinstallierten SchweiBprogrammen

e Komfortables, genaues und schnelles Einstellen von BolzenschweiBpistole, bzw. Auto-
matikschweiBkopf, durch Anzeige der, an der Pistole, bzw. dem SchweiBkopf, eingestellten
Werte, fiir Bolzeniiberstand und Hub im Display des Geréts e Benutzerspezifische SchweiB-
programme speicherbar e SchweiBparameteriiberwachung und -dokumentation

¢ Intelligentes Selbstdiagnosesystem

Lieferumfang: BolzenschweiBgeréat PRO-I 1300, BolzenschweiBpistole GD 12, Massekabel,
Zubehdrset (Bolzenhalter, Keramikringhalter etc.)

Modell PRO-11300/GD 12
SchweiBbereich @ mm 2-13
SchweiBmaterial Aluminium, Edelstahl, Messing, Stahl

BolzenschweiBen mit Keramikring,
SchweiBverfahren nach DIN-EN-ISO-14555 BolzenschweiBen mit Schutzgas,
KurzzeitbolzenschweiBen mit oder ohne Schutzgas

SchweiBstrom A 100 - 1.050 (stufenlos einstellbar)
SchweiBzeit ms 1-1.500

Stromversorgung Inverter

Stecker CEE, 5-pol., 32 A

Netzanschluss 320 - 495V, 32 A, 50/60 Hz
Art.-Nr. S 800 060

100



SonderschweiBverfahren, Mechanisierung, Automation 2

BolzenschweiBgerate-Set "PRO-1 2200/GD 22"

Ausfiihrung: SchweiBverfahren nach DIN EN IS0 14555: BolzenschweiBen mit Hubziindung
o Exzellente SchweiBqualitat und sehr hohe Lichtbogenstabilitat durch moderne Inverter-
technologie ® Steuerung und Uberwachung aller Funktionen und Parameter durch schnellen
und leistungsstarken Mikroprozessor ® Schweistrom und -zeit variabel einstellbar

¢ SerienmaBig ausgestattet mit PowerPackage (intelligentes System zum Verbinden von
zwei (optional: drei) SchweiBgerdten PRO-I zu einer leistungsstarken Einheit) e Einfache
Einknopfbedienung durch sehr robusten Dreh-/Druckknopf e Anzeige aller Funktionen und
Parameter in groBem Display e Bibliothek mit vorinstallierten SchweiBprogrammen

* Komfortables, genaues und schnelles Einstellen von BolzenschweiBpistole, bzw. Auto-
matikschweiBkopf, durch Anzeige der, an der Pistole, bzw. dem SchweiBkopf, eingestellten
Werte, fiir Bolzeniiberstand und Hub im Display des Geréts ® Benutzerspezifische SchweiB3-
programme speicherbar e SchweiBparameteriiberwachung und -dokumentation

« Intelligentes Selbstdiagnosesystem

Lieferumfang: BolzenschweiBgerat PRO-I 2200, BolzenschweiBpistole GD 22, Massekabel,
Zubehdrset (Bolzenhalter, Keramikringhalter etc.)

Modell
SchweiBbereich @ mm

SchweiBmaterial

SchweiBverfahren nach DIN-EN-ISO-14555

SchweiBstrom A

PRO-12200/GD 22
2-22

Aluminium, Edelstahl, Stahl

BolzenschweiBen mit Keramikring, Bolzen-
schweiBen mit Schutzgas, Kurzzeitbolzen-
schweiBen mit oder ohne Schutzgas

100 - 2100 (stufenlos einstellbar)

BOLTE

SchweiBzeit ms 1-1.500

Stromversorgung Inverter

Stecker CEE, 5-pol., 63 A
Netzanschluss 320 - 495V, 63 A, 50/60 Hz
Art.-Nr. S 800 070
SchweiBbolzen PT

Ausfiihrung: SchweiBbolzen mit AuBengewinde, Typ PT nach DIN EN IS0 13918
S 800100 - 113: Werkstoff - Stahl 4.8, schweiBgeeignet (verkupfert)

S 800130 - 143: Werkstoff - rostfreier Stahl A2-50

S 800160 - 171: Werkstoff - Aluminium EN AW-AlMg 3

1 VE = 500 Stiick
Anwendung: Zum Kondensator-EntladungsbolzenschweiBen (Spitzenziindung)

Andere Abmessungen und Bolzen fiir die Hubziindung auf Anfrage!

Art.-Nr. GroBe Art.-Nr. GroBe Art.-Nr. GroBe
o KT &
o A\
fiir Stahl fiir Edelstahl fiir Aluminium L.
S800100 M3x12 S800130 M3x12 S800160 M3x12 Edelstahl Stahl Aluminium
$800101 M3x 16 S800131 M3x16 S800161 M3x 16
$800102 M3x20 S800132 M3x20 S800162 M3x20
$800103 M4x 12 S800133 M4x12 S800163 M4x12
S800104 M4x 16 S800134 M4x16 S800164 M4x 16
S800105 M4x20 S800135 M4x20 S800165 M4 x 20
S800106 M5x 16 S800136 M5x 16 $800166 M5x 16
S800107 M5x20 S800137 M5x20 S800167 M5x20
$800108 M5x25 $800138 M5x25 $800168 M5x25
S800109 M6x 16 S800139 M6x 16 S800169 M6 X 16
$800110 M6 x20 $800140 M6 x20 $800170 M6 x 20
S800111 M6x25 S800141 M6 x25 S800171 M6x25
S800112 M8x20 $800142 M8x20
S800113 M8x25 S800143 M8x25
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CUINFO i SONDERVERFAHREN
PLASMASCHWEISSEN

UND MIKROFLAMMLOTEN

PlasmaschweiBverfahren

Das PlasmaschweiBverfahren bietet in verschiedenen Bereichen deutliche Vorteile gegentiber den StandardschweiBverfahren WIG oder MIG/MAG.
Ein hochproduktives, verzugsarmes SchweiBverfahren flir hochste Qualitdtsanforderungen.
o MikroplasmaschweiBen ab 0,1 A Stromstérke

* Hohe Ziindsicherheit des Lichtbogens

e Hohe Standzeit der VerschleiBteile

e Einlagiges PlasmastichlochschweiBen bis 8 mm

e Durch zylindrischen Lichtbogen schmales Schmelzbad, geringere Energieeinbringung, geringerer Verzug

Mikroplasmaschweien PlasmaschweiB3en

e Manuelles und automatisiertes Mikroplasmaschweien im unteren e Anwendung im mittleren Stromstérkenbereich und hauptséchlich im
Stromstérkenbereich von 0,1 — ca. 50 A. automatisierten SchweiBen (L&ngsnaht, Rundnaht, Roboter).

 Anwendung zum SchweiBen z.B. fiir Faltenbélge bis 0.8 mm, Folien * Vorteil: geringere Energieeinbringung, sehr gute Automatisierbarkeit
ab 0,1 mm, Sieben, Reparatur von Werkzeugen (Kantenauftragen). und Prozesssicherheit

MikroplasmaschweiBlichtbogen Faltenbalg 0.15 mm, Wégezelle Adapterring
MicroplasmaschweiBung LKW Abgassystem

Plasmastichlochschweien

e Automatisiertes SchweiBen von Rund- und L&ngsnéhten von Edelstahl,
Kohlenstoffstahl und Duplexstahl im Wandstéarkenbereich von 3-10 mm.

e Einlagiges SchweiBen von I-StéBen bis 8mm, geringste Betriebskosten pro Meter
SchweiBnaht im Vergleich zu WIG, MAG oder UP

e Hohe Prozesssicherheit und Produktivitét

\ Automatisierte PlasmastichlochschweiBung von
10mm 8 mm Edelstahl im I-StoB mit Zufuhr von Kaltdraht

3 mm

Nahtvorbereitung herkdmmliche SchweiBverfahren

10mm

Nahtvorbereitung PlasmastichlochschweiBen Automatentréger zum PlasmastichlochschweiBen in Vietnam
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Plasma-KurzzeitschweiBen

Plasma-KurzzeitschweiBen kommt sowohl im Mikroplasma- als auch im PlasmaschweiBbereich zur Anwendung. Die SchweiBzeiten liegen meist im
Bereich von 0,02 - 2,00 Sekunden zum PunktschweiBen, von z.B. Bauteilen fiir die Automobilindustrie oder Elektro-/Elektronikbauteilen sowie Stator-
paketen flir Motoren. Die Vorteile gegeniiber dem meist angewendeten WIG SchweiBverfahren liegen in der extrem hohen Ziind- und Prozesssicherheit
sowie den um bis zu Faktor 30 hoheren Standzeiten der Wolframelektrode.

Turbolader Relais Medizinprodukt, Katheter

Plasmaléten mit direktem oder indirektem Lichtbogen

Das Plasmaléten kommt z.B. zum Loten von verzinkten Blechen mit CuSi Draht zum Einsatz, bei der Bearbeitung von Spezialgldsern oder zum
SchweiBen von Kunststoffen unter Schutzgasatmosphére.

Mikroflammldten

Beim Mikroflammldten wird im Gerat Wasser in seine Bestandteile Wasserstoff + Sauerstoff (= Knallgas) zerlegt und z.B. zum Loten, SchweiBen,
Warmebehandeln und Flammpolieren verwendet. Die Mikroflamme hat hierbei eine hohe Energiedichte bei einer Temperatur von 1500 — 3000 °C und kann
s0 bei geringsten Betriebskosten und sehr hoher Sicherheit zum prézisen Arbeiten verwendet werden.

Mikroflammldten beim Dentallabor Anléten von Sensorkabeln

Unser umfangreiches Angebot | 3
e Gemeinsam mit unserem Partner fiir die beiden Sonderfligeverfahren bieten
wir Ihnen eine umfassende Beratung, MusterschweiBen, Schulungen und

Prozessoptimierung an.

e |m PlasmaschweiBbereich bieten wir Umbauten/Retrofit von bestehenden
Automationsanlagen sowie neue Automatisierungslosungen an.

¢ Das PlasmaschweiBgerateprogramm deckt hierbei den gesamten Bereich
von 0,1 - 500 A ab und bietet eine hohe Flexibilitat fiir das manuelle oder
automatisierte SchweiBen.

* Die Anlagen fiir das automatisierte SchweiBen sind mit einer Siemens SPS
Steuerung ausgeriistet und bieten somit eine einfache Anpassung an den
Prozess und die Erfordernisse des Anwenders.
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Anwarmen ohne Autogenflamme bedeutet, dass man in der Nahe
von Kabeln, Rohren oder anderen warmeempfindlichen Teilen arbei-
ten kann.

Autogenflammen bringen die Oberflachentemperatur des Metalls

auf (iber 3.000 °C, mit unvermeidlichen Veranderungen der Gefiige-
eigenschaften. Die Induktionserwdrmung dagegen erzeugt Warme
nur an der gewiinschten Stelle und verbessert die Qualitatsstandards
des Endprodukts. Sie bringt das Metall schnell auf hohe Temperatu-
ren, wobei 500-600 °C bereits ausreichen, um das Richten, Biegen,
Auswechseln von Bolzen, Lagern, Muttern usw. durchzufiihren.

Mit entsprechenden Induktionsheizgeraten ist es maglich, die
Temperatur so zu regeln, dass die in den verschiedenen Prozessen
vorgegebenen Grenzen, nicht liberschritten werden.

Richten 18 kW

INDUKTIVES WARMEN

Vielfaltige Anwendungen:

e Richten von SchweiBkonstruktionen e Vorwarmen von SchweiB-
verbindungen e Biegen e Offnen von Schraubverbindungen, Hohl-
schrauben und Muttern e Ldsen korrodierter Verbindungen

e Auswechseln von Bolzen und Lagern e Montieren von Teilen mit
Presspassung ® Demontieren geklebter Teile

Ausfiihrungen:

e Induktionserwarmer tragbar - Kompakte Induktionserwarmer von
3,5-8 kW

e Induktionserwarmer fahrbar - Mobile Induktionserwérmer von
3,9 - 50 kW

e Induktionserwarmer stationar - Stationére Induktionserwarmer von
50 - 200 kW

verrostete Bolzen entfernen

Induktionserwarmer "RAPTOR"

Ausfiihrung: Tragbarer, mit 16 kg sehr leichter Induktionserhitzer mit 8 KW Leistung und
integrierter Flussigkeitskiihlung e Mit Hochleistungselektronik - Steuerung iiber einen
32-Bit-ARM-Cortex M4-Prozessor e Wasserkiihlungssystem zur Durchfiihnrung von
Heizarbeiten ohne Unterbrechung e Erzeugt Wéarme direkt im Inneren des Metalls in einer
Tiefe von 5 mm und kann eine Oberfléche von 15x15 mm (5 mm Dicke) in einer Sekunde auf
Rotglut (800 °C) bringen e Gehduse aus Aluminium e Mit patentiertem Induktor fiir erhohte
Ausbeute um 30% e Trenntransformator fiir optimale Sicherheit des Bedieners

Anwendung: Geeignet fiir Werkstétten, Schlossereien, Karosseriewerkstétten und Reifen-
werkstétten, zum Richten, Biegen, Auswechseln von Lagern, Losen von rostigen Schrauben
und Entfernen von Spachtel und Farbe

Modell Raptor
Netzspannung V 400

Leistung kW 8

Frequenz kHz 15-50
Einschaltdauer (20 °C) min 20
Schlauchpaketlange m 2
Wasserkihlung (Inhalt) | 25

Gewicht kg 15
Abmessung (L x B x H mm 300 x 530 x 250
Art.-Nr. S 806 050
Zubehor

S 806 254 Front Induktor
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Induktionswéarmgerat "DRAGON 1000" T'E’Hﬁé@k
Ausfiihrung: Fahrbarer Induktionserhitzer mit 11 kW Leistung und integrierter Fliissigkeitskiihlung ® Leistungsstarkes $ —
Fliissigkeitskiihlungssystem fiir Heizarbeiten (iber lange Zeit ohne Unterbrechung e Leistungsstark und effizient -

erzeugt Warme direkt im Inneren des Metalls in einer Tiefe von 5 mm und kann eine Oberfldche von 40x40 mm (10 mm

Dicke) in sechs Sekunden auf Rotglut (800 °C) bringen e Das Erwdrmen ohne Gasflammen ermdglicht die Arbeit in der

Nahe von Kabeln, Rohren oder anderen warmeempfindlichen Teilen e Trenntransformator fiir optimale Sicherheit des

Bedieners

Anwendung: Fiir Arbeiten zum Richten von Eisen- und Aluminiumrahmen, Lésen von verrosteten Verbindungen oder

Bolzen, Richten von Antriebswellen, Entfernen von Lagern, Vorwérmen, etc.

Modell Dragon 1000

Netzspannung V 400

Leistung kW 11

Frequenz kHz 15-50

Einschaltdauer (20 °C) % 100

Schlauchpaketldnge m 5

Wasserkiihlung (Inhalt) | 20

Gewicht kg 96

Abmessung (L x B x H) mm 500 x 500 x 1000

Art.-Nr. E 642 3359

Zubehér

S 806 250 FuBschalter fiir Induktionswarmer

S 806 251 Timer fiir Induktionswarmer

S 806 252 Pyrometer fiir Induktionswarmer

S 806 254 Front Induktor fiir Induktionswérmer

Induktionswéarmgerat "XP 18" TERN Gf
Ausfiihrung: Fahrbarer, Induktionserhitzer mit 18 kW Leistung und integrierter Fliissigkeitskiihlung  Robuste Trans- *(Jr e

portrader fiir leichten Transport e Leistungsstarkes Fliissigkeitskiihlungssystem fiir Heizarbeiten iiber lange Zeit ohne
Unterbrechung e Leistungsstark und effizient - erzeugt Wéarme direkt im Inneren des Metalls in einer Tiefe von 5 mm
und kann eine Oberflache von 40x40 mm (16 mm Dicke) in vier Sekunden auf Rotglut (800 °C) bringen e Das Erwdrmen
ohne Gasflammen ermdglicht die Arbeit in der Nahe von Kabeln, Rohren oder anderen warmeempfindlichen Teilen
 Trenntransformator fiir optimale Sicherheit des Bedieners

Anwendung: Zur Erwarmung des Werkstiicks beim Richten von Eisen- und Aluminiumrahmen, Entfernen von Guss-
bolzen, Losen von verrosteten Bolzen, Richten von Antriebswellen, Entfernen von Lagern, Vorwarmen, etc.

Modell XP 18

Netzspannung V 400

Leistung kW 18

Frequenz kHz 15-50

Einschaltdauer (20 °C) % 100

Schlauchpaketlange m 6

Wasserkiihlung (Inhalt) | 28

Gewicht kg 150

Abmessung (L x B x H) mm 510 x 600 x 1110

Art.-Nr. E 642 3360

Zubehor

S 806 250 FuBschalter fiir Induktionswarmer

S 806 251 Timer fiir Induktionswarmer -
S 806 252 Pyrometer fiir Induktionswarmer

S 806 255 Front Induktor fiir Induktionswérmer

Induktionswarmgerat "XP 22 WR"

Ausfiihrung: Fahrbarer, Induktionserhitzer mit 18 kW Leistung und integrierter Fliissigkeitskiihlung ® Robuste Trans-
portrader fiir leichten Transport e Doppeltes Fliissigkeitskiihlungssystem fiir Heizarbeiten iiber lange Zeit ohne
Unterbrechung e Leistungsstark und effizient - erzeugt Warme direkt im Inneren des Metalls in einer Tiefe von 5 mm
und kann eine Oberflache von 40x40 mm (16 mm Dicke) in drei Sekunden auf Rotglut (800 °C) bringen e Das Erwérmen
ohne Gasflammen erméglicht die Arbeit in der Nahe von Kabeln, Rohren oder anderen warmeempfindlichen Teilen
 Trenntransformator fiir optimale Sicherheit des Bedieners

Anwendung: Fiir Schlossereien und Werkstatten, die sehr oft an Nutzfahrzeugen, Lastkraftwagen, landwirtschaftlichen
Fahrzeugen, Radlader-Schaufeln fiir Steinbriiche und Bergwerke arbeiten und groBe Metalldicken in nur wenigen
Sekunden erwarmen miissen. Zur sofortigen Erwarmung des Werkstiicks beim Richten von Eisen- oder Aluminium-
rahmen, Entfernen von Gussbolzen, Losen von Bolzen, verrosteten Kupplungen oder Muttern, Richten von Antriebswellen,
Entfernen von Lagern, Vorwérmen usw.

g,’enne’ﬁ

Modell XP WR 22

Netzspannung V 400

Leistung kW 22

Frequenz kHz 10-50

Einschaltdauer (20 °C) % 100

Schlauchpaketldnge m 6

Wasserkiihlung (Inhalt) | 30

Gewicht kg 190

Abmessung (L x B x H mm 1010 x 640 x 950

Art.-Nr. S 806 200

Zubehor

S 806 250 FuBschalter fiir Induktionswarmer
S 806 251 Timer fiir Induktionswérmer

S 806 252 Pyrometer fiir Induktionswarmer
S 806 253 Steuerung fiir Induktionswérmer
S 806 255 Front Induktor fiir Induktionswérmer
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SPEZIFIKATION

230V / 120V, 50/60 HZ, 180 W, 0.5 A JA
3050x1525 MM (10x5 FT) UBER LICHTBOGEN-SPANNUNG
3000 MM/MIN (118 I/PM) JA, AUTOGENBRENNER ENTHALTEN
100 MM (4 INCH) JA, ENTHALTEN
BIS ZU 100 MM (4 INCH) 2 PACKSTUCKE
BIS ZU 35 MM (1 3/8 INCH) 99 KG

THERMACUT®, THE CUTTING COMPANY®, FHT-EX®, EX-TRAFIRE®, EX-TRACK®, EX-TRABEAM® und EX-TRAFLAME® sind eingetragene Marken von
THERMACUT, K.S. und kénnen in der Tschechischen Republik und/oder anderen Léndern eingetragen sein. Alle anderen Marken sind Eigentum ihrer
jeweiligen Inhaber.
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2 SonderschweiBverfahren, Mechanisierung, Automation

I} AUSWAHL VON

WIDERSTANDS-
SCHWEISSANLAGEN

AUSLEGUNG VON MASCHINEN ODER ZANGEN

Beim Bestimmen der Zangen- oder MaschinengroBe geht man immer von der SchweiB-
aufgabe aus. Man muss wissen, mit welchem SchweiBstrom, welcher Elektrodenkraft,
wie haufig und mit welcher Qualitdt geschweiBt werden muss. Diese Angaben kann man
in Normen und Empfehlungen der Hersteller nachlesen bzw. aus Lastenheften und Zeich-
nungen entnehmen. Dabei gelten folgende Regeln:

1. SchweiBstrom und Einschaltdauer bestimmen die GroBe des SchweiBtransformators
2. Der SchweiBtransformator bestimmt die GroBe des Leistungsteils (Thyristor)

3. Der maximale SchweiBstrom des Trafos bestimmt die Kraft und damit die Maschine
4. Die geforderte Qualitat bestimmt die Art der SchweiBstromsteuerung

Hat man mit diesen Angaben eine Zange oder Maschine ausgewéhlt, muss man nur noch
priifen, ob die geometrische Erreichbarkeit aller SchweiBstellen gegeben ist.

MINDESTANFORDERUNGEN
AN MASCHINEN ODER ZANGEN

Jedes System sollte aus den folgenden Baugruppen
bestehen:

1. Maschinengestell oder Gehduse mit Transformator
und Sekundérverbindungen

2. Pneumatik mit Wartungseinheit, SchweiBzylinder,
Druckschalter fiir SchweiBstart

3. Kiihlwasser mit zentraler Einspeisung,
Durchflusswéchter und -regler

4. SchweiBstromsteuerung mit Thyristor (Leistungsteil)

ERKLARUNGEN OFT VORKOMMENDER BEGRIFFE

50 Hz-Technik

SALEET H RS I der Anschlusswerte eingesetzt und verliert zunehmend an Bedeutung.

Mittelfrequenztechnik

WOE LT L) Interessant sind auBerdem die geringen Anschlusswerte.

RollnahtschweiBen

steht fiir die Einspeisung einer SchweiBmaschine mit 400V, 50 Hz Netzfrequenz. Dabei werden einstellbare Anteile jeder Halbwelle
angeschnitten und es wird auf diesem Wege die SchweiBenergie reguliert.

verteilt auf die drei Phasen eines Drehstromnetzes, werden drei Trafos angeschlossen und sekundér gleichgerichtet. Wurde zur Minderung
beschreibt eine Technik, bei der der SchweiBstrom auf 1000 Hz getaktet wird. Dazu wird ein Inverter verwendet. Diese Technik erlaubt
hochwertige SchweiBungen. SchweiBpunkte lassen sich gut regeln und tiberwachen.

ist eine BuckelschweiBtechnik mit extrem kurzer SchweiBzeit. Ermdglicht das SchweiBen unter schwierigen Bedingungen mit hoher Qualitat.

ist eine spezielle PunktschweiBtechnik. Scheibenformige Elektroden rollen dabei gegeneinander ab und erzeugen SchweiBpunkte beliebigen

Abstands. Ohne Abstand und mittels Dauerstrom kann man Dichtnahte schweiBen.

ARTEN VON SCHWEISSSTROMSTEUERUNGEN

Steuerungen werden nach benétigten Funktionen ausgewahlt. Fiir einfache Anwendungen reichen die
Standardparameter: Vorhaltezeit, Nachhaltezeit, SchweiBzeit und SchweiBstrom. Ist die SchweiBaufgabe
komplexer, sollte man mit mehreren Stromimpulsen schweien konnen. AuBerdem ist es von Vorteil,
wenn man den Stromanstieg und -abfall mit entsprechenden Zeiten beeinflussen kann. Fiir eine gleich-
méBige Qualitt sollte die Steuerung iiber eine Konstantstromregelung (KSR) verfiigen. Diese hlt einen
eingestellten Strom wahrend der gesamten SchweiBzeit konstant und regelt damit schadliche Einfliisse
aus. Verfiigt die Maschine (iber ein Proportionalventil zur Vorwahl der Elektrodenkraft, sollte die Steuerung

dieses Ventil auch ansteuern konnen.
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ELEKTRODEN, WERKSTOFFE HITHE
UND ZUBEHOR

ELEKTRODEN

...ubertragen die SchweiBenergie in die Bauteile und unterliegen dabei hohen
Belastungen durch die SchweiBwarme und die Elekirodenkraft. Dabei wird
besonders beim Punkten die SchweiBqualitdt von der Elektrode beeinflusst,

da diese den Widerstand bestimmt. Elekiroden verschleiBen, verschmutzen und
miissen daher einfach nachzuarbeiten oder leicht austauschbar sein. Elektroden
werden iiber Konen oder Gewinde im Elektrodenhalter befestigt. Sie sind innen
hohl fiir eine gute Wasserkiihlung, haben unterschiedlichste Formen und
bestehen (iberwiegend aus Kupferlegierungen.

Auf Wunsch senden wir lhnen eine Ubersicht aller verfiigharen Standard-
formen.

ELEKTRODENKAPPEN

sind spezielle VerschleiBelektroden, welche man besonders bei SchweiB-
zangen einsetzt. Sie sind einfach aufgebaut und damit kostengiinstig.

Es gibt 6 Grundformen (von Form A bis F) und sehr viele Sonderformen.
Elektrodenkappen werden (iber einem Konus 1:10 auf sogenannten
Kappentragern befestigt. Zum Wechseln verwendet man Kappenschliissel.
Elektrodenkappen werden in drei Durchmessern 13, 16 und 20 mm ange-
boten. Kappen sind beschréankt belastbar und deshalb fiir Punktmaschinen
nur bei Kleineren Kraften geeignet.

Eine volistindige Ubersicht der lieferbaren Kappen senden wir Ihnen
gern auf Anfrage.

ELEKTRODENARME

...Polarme, Strombander, Lamellenbander, Elektrodenhalter und Polplatten sind
die Verbindungen zwischen SchweiBtrafo und SchweiBstelle. Es gibt nur wenige
Standards, aber einige Grundregeln nach denen Ersatzteile gefertigt werden
missen. Oft reichen wenige Angaben, um ein passendes Bauteil neu zu fertigen
oder auch zu reparieren.

Sprechen Sie uns an, wir senden lhnen gern einen Anfragebogen mit allen
notwendigen Informationen.

ELEKTRODENWERKSTOFFE PRAXISTIPP
Alle gangigen Elektroden und Kappen werden aus Kupferlegierungen -
hergestellt. Dabei ist immer ein Optimum aus mechanischer Festigkeit Ublicherweise werden Elektrodenkappen nur indirekt
und elekirischer Leitfdhigkeit gesucht. Géngige Legierungsbestandteile gekiihlt. Das heiBt das Kiihlwasser gelangt nur bis in

sind Chrom und Zirkonium (Klasse 2) bzw. Kobalt und Beryllium (Klasse 3).
Dariiber hinaus gibt es eine Vielzahl von Werkstoffen, welche auf spezielle
Anforderungen angepasst sind. Die Werkstoffe liegen als Normteile oder

den Tréger und nicht an die Kappe. SchweiBt man in

kurzen Abstanden, mit viel Strom oder verzinkte Bleche,
Halbzeuge in jeder Form vor. vermeidet eine bessere Kiihlung die zu schnelle
Abnutzung. Dazu einfach den Trager durchbohren.

beschreiben Sie Ihr SchweiBproblem. Wir wihlen den passenden Die Kappe nach dem Montieren leicht anschlagen, der
Werkstoff aus. Konus dichtet dann auch gegen das Kiihlwasser.

Bitte fordern Sie unsere entsprechenden Unterlagen an oder
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PunktschweiBzangen, handbetétigt

Ausfiihrung: Leichte, vielseitig anwendbare PunktschweiBzangen mit integriertem, elektro-
nischen Synchronzeitgeber mit SCR 2-65 Perioden e Steuerung des Zeitreglers durch einen
Kompensationskreis (nur bei StromfluB am SchweiBpunkt) e Ausgezeichnete Ergebnisse
beim SchweiBen auf Blech mit Lackspuren, oxydierten Teilen oder auf verzinktem Blech

e Zusatzlicher unterer ArmanschluB zur VergroBerung des Armabstandes e Mit Transformator
der Isolationsklasse F, getestet mit 4000 V-Wechselstrom

Anwendung: Luftgekiinhlt (S 800 200 + S 800 202) fiir Karosseriewerkstatten und Werkstatt-
arbeiten, bzw. wassergekiihlt (S 800 203) fiir Arbeiten mit schneller SchweiBpunktfolge
geeignet

TECNA

Type 7900 7902 7903
Abb. 0.Abb.
Anschlussspannung V 400 400 400
Nennleistung k V A 2 2,5 6
Absicherung A trage 16 16 16
SchweiBstrom max. kA 5,75 6,55 6,55
Sekundar-Leerlaufspannung V 2,3 2,5 2,5

Ausladung min. - max. mm 125 - 500 125 - 500 150 - 500
Elektrodenkraft min. - max. daN 38-120 38-120 38-120
Elektrodenhub min-max mm 55-185 55-185 55-185
Abmessung L x B x Hmm 370x90x230 370x90x230  370x90 x 230
Gewicht kg 10.5 11 12

Art.-Nr. S 800 200 S 800 202 S 800 203

PunktschweiBzangen, pneumatisch

Ausfiihrung: Leichte, vielseitig anwendbare PunktschweiBzangen mit integriertem, elektro-
nischen Synchronzeitgeber mit SCR 2-65 Perioden e Steuerung des Zeitreglers durch einen
Kompensationskreis (nur bei StromfluB am SchweiBpunkt) e S 800 213 + S 800 2015 in
wassergekiihlter Ausfiihrung e Ausgezeichnete Ergebnisse beim SchweiBen auf Blech mit
Lackspuren, oxydierten Teilen oder auf verzinktem Blech e Steuerung mit SchweiBstromre-
gelung von besonders diinnen Blechen, Edelstahlblechen und Dréhten e Zusétzlicher unterer
ArmanschluB zur VergroBerung des Armabstandes e Mit Transformator der Isolationsklasse
F, getestet mit 4000 V-Wechselstrom e S 800 213 mit zusétzlicher Kreiselaufhdngung
(optionaler Balancertyp lieferbar je nach Armlénge)

Anwendung: Fiir Werkstattarbeiten mit schneller SchweiBpunktfolge wassergekiihlt
(5800 213 + S 800 215), bzw. Wartungs- und Vorbereitungsarbeiten in Industrie und
Handwerk luftgekihit (S 800 211)

Type 7911 7913 7915
Abb. 0.Abb.
Anschlussspannung V 400 400 400
Nennleistung k V A 2,5 6 6
Absicherung A trage 16 16 16
SchweiBstrom max. kA 6,55 6,55 6,55
Sekundér-Leerlaufspannung V 2,5 2,5 2,5
Ausladung min.-max. mm 125 - 500 150 - 500 150 - 500
Elektrodenkraft min.-max. daN 38-120 38-120 38-120
Abmessung L x B x H mm 450x 108 x 203  475x 108 x 203 450 x 108 x 203
Gewicht kg 12,8 16 13
Art.-Nr. S 800 211 $800213 S 800 215
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Produktions-Punktschweizangen 16-38 kVA

Ausfiihrung: Pneumatische, wassergekiihlte ProduktionspunktschweiBzangen in kompakter
Bauform mit vollsténdig in den Handgriff integrierter Elektronik-Steuerung fiir erhhte
Produktivitat, verbesserte Mobilitdt sowie erhdhte SchweiB- und elektrische Leistung e Ge-
schlossenes Gehéuse fiir leichtes und sicheres Arbeiten e Kugellagerrundfiihrung erlaubt zu-
sammen mit einem Balancer das Arbeiten in allen Freiheitsgraden e Mit Sperrvorrichtung zur
Verhinderung des Verdrehens der Zange e Einstellungen, wie z. B. der Abstand, ein kleiner
Kurzhub fiir rasche Punktfolgen sowie ein groBer Langhub zum SchweiBen an schwer zu-
génglichen Stellen, sind an den Armen und Elektroden einstellbar e Die komplette Kiihlung,
die FI-Schutzschaltung, der Uberlastschutz sowie verchromte Zylinderwénde und Kolben
sorgen fiir maximale Sicherheit, hohe Belastbarkeit und eine lange Lebensdauer der Zangen

Funktionen TE 300: Zwei direkt abrufhare SchweiBprogramme; Pre-Weld, Slope und Impuls
sowie Einzelpunkt/Automatik einstellbar

Funktionen TE 470: 63 SchweiBprogramme, davon 2 mit direktem Abruf, Anzeige des
SchweiBstroms in kA und des Phasenwinkels, Funktion mit Konstantstrom und Konstant-
energie, Limits fiir SchweiBstrom oder Phasenwinkel, Funktionen Pre-Weld, Slope, Impuls,
Post-Weld, Einstellung der SchweiBzeit in halben Perioden, automatischer Doppelhub,
Stepper-Funktion mit programmierbarer Kurve, Punktzahler, Datenschnittstelle sowie War-
mestromberechnung mit Alarmsignal.

Optionen auf Anfrage:

- Programmierstopp fiir Steuerung TE 300 Steuerung (abziehbarer Schliissel)
- Lieferung mit groBerem Armabstand bis 280 mm

- Lieferung in C-Ausflihrung

Lieferumfang: PunktschweiBzange mit Steuerung (TE300 oder TE470), FI-Schutzschalter,
Druckluftfiltergruppe, Netzkabel, Wasser- u. Luftschlduche (6,5 m) e Ohne Elektrodenarme,
Balancer und Riickkiihler, da diese Komponenten auf die Anforderungen der SchweiBaufgabe
ausgelegt werden miissen.

TECNA

Type TEC-3321 TEC-3322 TEC-3324 TEC-3327
Abb.
Steuerung TE 300 TE 300 TE 300 TE 470
Anschlussspannung V 400 400 400 400
Nennleistung k VA 16 23 23 38
Materialstdrke max. mm 3+3 4+4 3,5+43,5 5+5
Betriebsdruck bar 6,5 6,5 6,5 6,5
Kurzschlussstrom max. kA 16 21 16,5 27
Elektrodenkraft max. daN 286 338 268 695
Ausladung min. - max. mm 190-650 190-800 250-650 255-1030
Armabstand mm 165 165 225 155
Gewicht kg 46 52 55 76

Art.-Nr. S$800321 S800322 $S800324 S 800327

CEBO TECH
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CEBO TECH

Schwinghebel-PunktschweiBmaschinen 16-25 kVA

Ausfiihrung: FuBbetétigte oder pneumatische, wassergekiihlte SchwinghebelpunktschweiBmaschinen mit elektronischer Steuerung
TE 101 mit 99 Programmen e Ausziehbare Arme mit gerade oder schrédg montierbarem Halter aus Chromkupfer e Elektrodenhub +
Elektrodenkraft stufenlos einstellbar e Mit wassergekiihltem, Epoxidharz vergossenem Trafo, Arme, Elektrodenhalter und Elektroden
wassergekiihlt
Ausstattungsmerkmale der fuBbetétigten SchweiBmaschinen:
- Start SchweiBzyklus per Mikroschalter nach Erreichen der eingestellten Elektrodenkraft
- FuBpedal in der Lé&nge einstellbar
Ausstattungsmerkmale der pneumatisch betétigten SchweiBmaschinen:
- Schmierungsfreier Zylinder zum Vermeiden von Olnebel
- Einstellbare Elektrodenkraft am Filterdruckminderer mit halbautomatischem Kondensatablass und Manometer
- Drosselventile fiir SchlieB- und Offnungsgeschwindigkeit
- 2-stufiger FuBschalter zum Aufsetzen/SchweiBen. Die erste Stufe dient zur Positionskontrolle des Werkstiicks,
die zweite zum SchweiBen.
- Steckanschluss fiir zweiten FuBschalter zum Abruf zweier verschiedener SchweiBprogramme

Ausstattungsmerkmale Steuerung TE 101: Thyristor-Synchronsteuerung zur SchweiBstromeinstellung durch Phasenanschnitt mit
integriertem Amperemeter zur Anzeige des effektiven SchweiBstroms (RMS)
- Speicher fir 99 SchweiBprogramme
- Feine Einstellung der SchweiBzeiten in Halbperiodenschritten, Funktionen VorschweiBen, Stromanstieg und Pulsen
- Leichtere Kontrolle der SchweiBqualitat durch Limits fiir den SchweiBstrom mit Stoppfunktion bei Uberschreitung,
Einzelpunkt und Automatik
- Kompensationsfunktion zum SchweiBen von verschmutzten Blechen und Dréhten
- Uberhitzungsanzeige
- Optionale serielle Schnittstelle zum Anschluss am Drucker oder PC zur Datendokumentation

Lieferung ohne Riickkiihler (auf Anfrage lieferbar)

TECNA

Type TEC-4640N TEC-4641N TEC-4343N TEC-4645N TEC-4646N TEC-4648N
Betétigungsart FuB FuB FuB pneumatisch pneumatisch pneumatisch
Anschlussspannung V 400 400 400 400 400 400
Netzabsicherung, trage 32 40 50 32 40 50
Nennleistung k VA 16 20 25 16 20 25
Kurzschlussstrom max. kKA 12,5 14,5 18 12,5 14,5 18
Elektrodenkraft max. daN 240 240 240 240 240 240
Materialstarke max. mm 2,5+2,5 3+3 4+4 2,5+2,5 3+3 4+4
Ausladung min. - max. mm 230 - 550 230 - 550 230 - 550 230 - 550 230 - 550 230 - 550
Armabstand mm 220 216 216 220 216 216
Gewicht kg 135 143 145 133 141 143

Art.-Nr. S 800 640 S 800 641 S 800 643 S 800 645 S 800 646 S 800 648
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Multifunktionsspotter

Ausfiihrung: StoBpunktschweiBgerate in kompakter Bauform e Die idealen Geréte zum
Anpunkten diinner Bleche oder Dréahte auf Metallkonstruktionen, wie z. B. Typenschilder oder
Kabelhalter mit einer Multifunktionspistole e Eine getrennte Einstellung von SchweiBstrom
und SchweiBzeit sowie das umfangreiche Sortiment an Elektroden zur VerschweiBung von
verschiedensten AnschweiBteilen e S 800 460 auch zum AnschweiBen von metrischen Bol-
zen (max. M6) und Bolzen mit Grobgewinde einsetzbar ¢ Beide Gerate auch als Stromquelle
fiir handbetatigte Mikrozangen geeignet

Option: Werkzeuge zum AuBenausbeulen von Fahrzeugkarosserien auf Anfrage lieferbar.
Option fiir S 800 460: Kleine handliche C-Zange fiir Diinnblecharbeiten auf Anfrage lieferbar

TECNA

Type TEC-3540 TEC-3460N
Abb.
Netzspannung V 230 400
Netzabsicherung, trage 16 16
Nennleistung k VA 25 5
Kurzschlussstrom kA 2,25 45
Gewicht kg 18 32

Art.-Nr. S 800 540 S 800 460

Multifunktions-KabelschweiBpunkt-System

Ausfiihrung: System in verschiedenen Versionen konfigurierbar e Als Stromquelle dient der
10 kVA SchweiBkopf mit der digitalen SchweiBsteuerung TE 95 e Steuerung als Doppel-
steuerung mit unabhéngiger Einstellung fiir zwei verschiedene Werkzeuge ausgelegt

* Wahlweise kénnen zwei handbetétigte Werkzeuge oder eine pneumatisch betatigte
Punktzange und ein handbetétigtes Werkzeug angeschlossen werden e Alle fir den Betrieb
von pneumatisch oder handbetétigten Kabelzangen oder StoBpunktpistolen wichtigen Ein-
stellméglichkeiten stehen zur Verfligung e System ideal geeignet fiir MikroschweiBzangen
o Fiir wassergekihlte Werkzeuge ist ein pneumatisches Kiihimodul lieferbar

S 800 450:

Austattung: Mit pneumatischer, wassergekihlter PunktschweiBzange fir Diinnblecharbei-
ten, einer Multifunktionspistole und einem pneumatischen Kiihimodul ausgestattet.

S 800 451:

Einsatz beim handgefiihrten RollnahtschweiBen von Metallfolien und Geweben - an der
Multifunktionspistole kann dazu ein wassergekiihlter Rollnahtvorsatz montiert werden; die
modifizierte Steuerung TE 95R wird dann zum DauerschweiBen im Pulsmodus eingestellt
Lieferumfang: Stromquelle auf Fahrwagen, Multifunktionspistole mit Rollnahtvorsatz und
Massekabel, jedoch ohne X-Zange und Kiihimodul

CEBO TECH

TEC-3450

Type TEC-3450 TEC-3451R

Steuerung TE 95 TE 95R

Netzspannung V 400 230

Netzabsicherung, trage 25 25 Rollnahtvorsatz
Nennleistung k VA 10 5

Kurzschlussstrom kA 6,4 3

Ausladung mm 125-500 -

Elektrodenkraft daN 30-190 -

Materialstarke mm 2+2 0,8+0,8

Armabstand mm 94 0

Gewicht kg 105 95

Modell Kabel-PunktschweiBanlage  RollnahtschweiBanlage
Art.-Nr. S 800 450 S 800 451
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2 SonderschweiBverfahren, Mechanisierung, Automation

o PunktschweiBelektroden 0 12,5 mm
.{ST Ausfiihrung: Kegelsitz 12 mm e Kiihlwasserbohrung 8 mm e Konus 1:10 oder MK 1
] Hinweis: Andere Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar!
x|
L
16
2 Art.-Nr. Form Nr. Konus Lénge mm
b S 814161 zentrisch gerade 16 1:10 34
S 814163 zentrisch gerade 16  MK1 34
S$81417 exentrisch gerade 17 1110 34
$ 814173 exentrisch gerade 17 MK1 34
19 $814181 exentrisch schrég 18 110 34
S$814183 exentrisch schrag 18 MK1 34
I-ﬂ» $814191 flach 19 110 34
$814193 flach 19 MK1 34
‘ S 814 221 Kugelelektrode m. MS-Einsatz, Teller 22 mm 20 1:10 42
X - S 814223 Kugelelektrode m. MS-Einsatz, Teller22mm 20 MK1 50
i $814 201 Kugelelektrode m. MS-Einsatz, Teller 30 mm 20 110 50
i $814 203 Kugelelektrode m. MS-Einsatz, Teller 30 mm 20 MK1 50
22 $815211 zentrisch gerade 21 110 55
$815213 zentrisch gerade 21 MK1 55
> $ 815221 exentrisch gerade 22 110 50
B $ 815223 exentrisch gerade 22 MK1 55
S 815231 exentrisch schrag 23 1:10 55
$ 815233 exentrisch schrag 23 MK1 55
X S 815 241 flach 24 110 55
$815243 flach 24 MK1 55
1 S 815 251 spitz-ballig 25 110 40
25 S 815253 spitz-ballig 25 MK1 40
PunktschweiBelektroden @ 19,0 mm
Ausfiihrung: Kegelsitz 17,78 mm e Kiihlwasserbohrung 10 mm e Konus 1:10 oder MK 2
Hinweis: Andere Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar!
2] o o
] . g
ZanN
o |
O LD il
27 28 35 31 Art.-Nr. Form Nr.  Konus Lénge mm
o o o S 816 272 zentrisch gerade 27 110 45
A _ S 816 274 zentrisch gerade 27 MK2 45
. a 'ﬂ S 816282 exentrisch gerade 28 1:10 45
| T “ x ] S 816 284 exentrisch gerade 28 MK2 45
I - X ] X ] $ 816292 exentrisch schrég 29 1110 45
! ! n ' S 816 294 exentrisch schrag 29 MK2 45
- E : - S 816 302 flach 30 1:10 45
32 33 53 53A S 816 304 flach 30 MK2 45
S 816 352 Kugelelektrode m. MS-Einsatz, Teller 30 mm 35 110 55
2} S 816 354 Kugelelektrode m. MS-Einsatz, Teller 30 mm 35 MK2 55
— S 817 312 zentrisch gerade 31 110 56
W S$817 314 zentrisch gerade 31 MK2 56
X S 817 322 flach 32 110 56
f $817 324 flach 32 MK2 56
S 817 332 exentrisch gerade 33 1110 56
— $817 334 exentrisch gerade 33 MK2 56
30 $ 817342 exentrisch schréig 34 110 56
S 817 344 exentrisch schrag 34 MK2 56
S 820 532 spitz-ballig 53 1:10 75
S 820534 spitz-ballig 53 MK2 75
S 820 536 doppelspitz-ballig 53A 1:10 75
S 820 537 doppelspitz-ballig 53A MK2 75
S 820 542 zentrisch gerade 54 110 75
S 820 544 zentrisch gerade 54 MK2 75
S 821 552 Schwanenhals 102 x 50 mm, gebogen 55  1:10 125
S 821 554 Schwanenhals 102 x 50 mm, gebogen 55 MK2 125
RandschweiBelektr. 70 x 30 mm, gebogen, X
S 821562 Planaust. 56 1:10 70
RandschweiBelektr. 70 x 30 mm, gebogen,
S 821 564 Planausf. 56 MK2 70
RandschweiBelektr. 70 x 30 mm, gebogen, .
S 821572 Punktfiache 6 mm 57 1:10 70
S 821574 RandschweiBelektr. 70 x 30 mm, gebogen, 57 MK2 70

Punktfldche 6 mm
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SonderschweiBverfahren, Mechanisierung, Automation 2

Sonderelektroden

Ausfiihrung: Sonderelektroden mit unterschiedlichen Konussitzen
Hinweis: Andere Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar!

Art.-Nr. Form Nr.  Konus Lange mm

S 822 492 Elektrodenhalter 49 17,78 -1:10112 50

S 822 493 Elektrodenhalter 49 17,78 - MK 1 50

S 822 494 Elektrodenhalter 49 MK2-MK1 50 f

S 822 495 Elektrodenhalter 49 MK2-1:10/12 50

S 822 602 Vorbauelektrode flach gebogen 60 1:10 30 ‘

S 822 604 Vorbauelektrode flach gebogen 60 MK2 30 |

S 822 612 Vorbauelektrode mit Spitze gebogen 61 1:10 73

$ 822614 Vorbauelektrode mit Spitze gebogen 61 MK 2 73

Elektrodenkappen

Ausfiihrung: Nach DIN 44750 e Konus 1:10

Hinweis: Andere Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar!

Art.-Nr. Form Abmessung d1 in mm

$824013 leicht ballig 13

S 824016 leicht ballig 16

S 824 020 leicht ballig 20

S$824113 zentrisch gerade 13

S$824116 zentrisch gerade 16 r—

$824120 zentrisch gerade 20 <2~ H —

$824213 flach 13 o _

5824216 flach 16 N

S 824 220 flach 20

$824 313 exentrisch gerade 13

S 824 316 exentrisch gerade 16

$824 320 exentrisch gerade 20

$824 413 ballig spitz 13 grundsétzlich
5824 416 ballig spitz 16 i 1T = 0 ik
$ 824 420 ballig spitz 20 ‘1 “JL’: 3 r— T fE
$824513 rund 13 — | — 30
$ 824516 rund 16 e—1—= L
S 824 520 rund 20

Reduzierkronen

Ausfiihrung: Mit @ 20 mm e Kiihlwasserbohrung 10 mm
Hinweis: Sonderkonen lieferbar

Art.-Nr.

$818 038
S 818037
S 818 039
S 818 040

Konus

AuBen: 17,78 auf Innen: 1:10 = 12
AuBen: MK 2 auf Innen: 1:10 = 12

AuBen: 17,78 auf Innen: MK 1
AuBen: MK 2 auf Innen: MK 1

Elektrodenkappenhalter
Ausfiihrung: Kegelsitz 17,78 mm oder 12 mm e Kiihlwasserbohrung 10 mm oder 8 mm
Hinweis: Andere Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar!

Art.-Nr.

S 824 652
S 824 654
S 824 661
S 824 663

Konus

1:10
MK 2
MK 2
1:10

Kegelsitz mm Kiihibohrung mm
17,78 10

17,78 10

12 8

12 8

Aufnahme-|
© l Kegel
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Was bedeutet

SITALSCH

Das WIG-Orbitalschwei3en (WIG=Wolfram Inert Gas) ist ein teilmechanis-
iertes Schweil3verfahren, bei dem sich der Lichtbogen maschinell ohne
Unterbrechung 360 Grad um Rohre oder Formteile bewegt. Die bei dem
Verfahren eingesetzte Pulstechnik ermdglicht unter kontrollierbaren Be-
dingungen gleichbleibend hohe Nahtqualititen (anlauffarbenarme
Schweindhte und glatte Wurzelausbildung) in jeder Schwei3position. Das
WIG-Orbitalschwei3en bietet hohe Verfahrenssicherheit und hohe Reprodu-
zierbarkeit der Schweillndhte bei geringstméglicher Fehlerquote mit Doku-
mentationsfahigkeit des Schweiflvorgangs.

Haupteinsatzgebiete des WIG-Orbitalschwei3verfahrens sind:
+ Rohr-Rohr-Verbindungen

+ Rohr-Formteil-Verbindungen

+ Rohr-in-Boden-Verbindungen

TIG orbital welding (= Tungsten Inert Gas) is a semiautomatic welding method
during which the arc moves automatically 360 degrees around tubes or fitting
components without interruption. The pulse technology used in this process al-
lows for consistently high welding seam qualities (smooth seams that are very
low in welding colours) under controllable conditions in any welding position.
TIG orbital welding provides high process safety and high reproducibility of the
welding seams at the least possible error rate with documentation ability of the
welding process.

The main fields of application of the TIG orbital welding technique are:
« tube-to-tube connections

« tube-to-fitting connections

« tube-to-tube-sheet connections

Orbital S7 Orbitals 57 Inverter TX 200 MV/ Inverter TX200  Inverter TX300 Inverter TX 300
Compact MV Touch Comfort Comfort 2.0 Comfort 2.0 AC/DC Comfort 2.0
puls 5 P TG Orbital puls 5P TG Orbital puls 5P TM Orbital




Offene SchweiRzangen OHW AVC/0SC
Open-frame weld head OHWW A/C/OSC- Series

motorisierte Lichtbogenhohensteueung (AVC)

und Brennerpendelung (OSC) zum Mehrlagigsch-
weillen von mittleren und dickwandigen Rohren
motorized arc voltage control (AVC) and torch oscilla-
tion (OSC) for multipass welding of

medium and thick walled pipes

Schweif3zange/ nA B C D E

Weld head

OHW115 AVC/OSC 300 88 230 356 118
OHW170 AVC/OSC 390 177 318 364 139
OHW330 AVC/OSC 560 176 485 376 205

'.,-"
5 Vgl

“
Geschlossene Schweil3zangen CHW
Enclosed weld heads CHW-Series

Geschlossene Schweil3zange CHW 13 Mikro
Enclosed weld head CHW 13 Micro

Beispielaufbau einer
OrbitalschweiBanlage

Jedes Orbital welding tools
OrbitalschweiBsystem wird nach
den jeweiligen Kundenanspriichen
eigens zusammengestellt und auf die
Kundenbediirfnisse konfiguriert.

Made in Germany ®

RBITAL

weldingtools

©

Offene SchweiRzangen OHW
Open-frame weld heads OHI/-Series

- Die offenen Schweif3zangen OHW zeichnen
sich durch ihr sehr schmales Spannsystem aus

+ Robuste Bauweise

- Stufenlos verstellbarer Spannmechanismus

- Die Schweif3zangen sind leicht am Rohr zu
zentrieren und werden mittels Spannhebel
festgeklemmt

- Lichtbogenlange wird mechanisch auf einen
konstanten Abstand gehalten

+  Durch denintegrierten Start/Stopp-Taster wird
keine zusatzliche Fernbedienung benétigt

- Brennerkopf 90° eindrehbar

« Eine zusatzliche Drahtkonsole kann am Bren
nerkdrper angeschlossen werden

OHW Special 10-51 mm/0.394"-2.008"
OHW 80 10-76,2 mm/0.394"-3"

OHW 115 20-114,3 mm/0.787"-4 1/2"
OHW 170 40-168,3 mm/1.575"-6.626"
OHW 325 168,3-323,9 mm/6.61"-12 3/4"
OHW 330 168,3-330 mm/6,61"-12,992"

WIG-Brenner OHW Special mit Schlauchpaket BJ; 8,5 m, wassergekiihlt
Water-cooled TIG-torch OHW Special with 85 m cable

WIG-Brenner OHW mit Schlauchpaket BJ, 10,5 m, gasgekdihlt
Gas-cooled TIG torch with 10.5 m cable

WIG-Brenner OHW mit Schlauchpaket BJ, 85 m, wassergekiihlt
Water-cooled TIG torch OHW with 85 m cable

Geschlossene Schweil3zangen CHW
Enclosed weld heads CHIA/-Series

Schweif8zange/ DA/ A B

Weld head cD

CHW21G/W  3,17-21,3 mm/1/8"-0.839" 70 35
CHW 38 G/W 3,17-38,1 mm/1/8"-1 1/2" 100 51

CHW76 G/W  6,0-76,2 mm/1/4"-3" 160 80
CHW115G/W  6,0-114,3 mm/1/4"-41/2" 200 100
CHW13 G 3,17-12,7 mm/1/8"-1/2" 64 32

Ausfiihrliche Informationen erhalten Sie von Ihrem SCHWEISS

»

..6. o,
i adgl‘(‘sg@gbar‘actér—

sten, f'.‘?f( '

71
The OHW open-frame wel
ized by their very nafrow
Robust construction ¢ &
Contin u&s}/ va7£blé grip mechanism
The weld headscan be easily centredon the tube and
are clanafiedbymeans of a gripping lever’
The arc length is kept mechanieally ata constant
distance
Dueto the integrated start/stopsensorno
additional remote controlis needed
90°tilting torch bracket option available
An additional wire console can be connected
to the torch body

108/144 31 155 326 120 134
150/220 61 173 270 59 82
230/280 88 230 270 59 82
290/320 130 318 270 59 82
450 225 450 135 120 135
540 185 485 295 117 115

Gasgekilhlte SchweiRkdpfe, CHW G und CHW G/W
Gas-cooled weld heads, CHW G and CHW G/W
Wassergekiihlte Schweil3kopfe, CHW W
Water-cooled weld heads, CHW W

o
v
4 \
-
| 1
L=
Spannschalen CHW HP
Collets for CHIW HP
C D E F G
35 17 37 147 366
35 17 51 173 392
42 20 77 224 443
42 20 97 264 483
12 6 22 1033 2775
- Fachberater

Vereinbaren Sie sofort einen Beratungstermin bei lhnen vor Ort.






SchweiBzusatzwerkstoffe 3

p—— T N
|

Unlegierte SchweiBelektroden ab S. 122 Hochlegierte SchweiBelektroden Unlegierte SchweiBdrahte ab S. 129
abS. 125

Mittellegierte SchweiBdréhte ab S. 131 SchweiBdréhte fiir Edelstahl ab S. 138 SchweiBdrahte fiir Aluminium ab S. 145

(R

Messing-Hartlote auf S. 155 Kupfer-Hartlote auf S. 156 Silber-Hartlote auf S. 157

Dachdecker-Lote auf S. 158 Weichlote ab S.158 Lot-Zubehor auf S. 161
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3 Schweilzusatzwerkstoffe

ERLAUTERUNG DES
NORMZEICHEN-AUFBAUS
GEMASS DIN EN ISO 2560-A

Umihiillte Stabelektroden zum
LichtbogenhandschweiBen von unlegierten
Stahlen und Feinkornstahlen

Beispiel: Stabelektrode EUROTRODE® E 7006

DINENISO2560-A E 42 0 .. RR 1 2

Krbschlag-

Europaische Elektrode  Mindest- chemische Umhiillungs- Stromart Wasser-
Norm streckgrenze arbeit Zusammen-  typ (Tabelle 5) stoffgehalt
(Tabelle 1) (Tabelle 2) setzung (Tabelle 4) Ausbringen/ (Tabelle 7)
(Tabelle 3) SchweiBposition
(Tabelle 6)
Tabelle 7:
Kenn- max. Wasser-
zeichen stoffgehalt
Kenn- Ry Rp z Tabelle 5: [mi/100 g
i (N/mm?] - [%] Kenn- Ausbringen Stromart” Sciretboit]
35 355  440-570 22 Tabelle 3: siffer 1] HS 5
38 380  470-600 20 Leg.- Mn Mo Ni 1 <105  Wechsel- u. Gleichstrom a0 0
42 420 500-640 20 typ. [%] 2 <105  Gleichstrom H1S 1
46 460  530-680 20 _ 20 _ _ 3 >105<125  Wechsel- u. Gleichstrom
W S iR Mo 14 0306 - 4 >105<125  Gleichstrom
Tabelle 2: MnMo 1,420 0306 _ 5 >125<160  Wechsel- u. Gleichstrom
Konn- ST 1Ni 1,4 _ 0,612 6 >125<160  Gleichstrom
siffer rocl ONi 1,4 _ 1,8-2,6 7 >160  Wechsel- u. Gleichstrom
7 o 3Ni 1,4 _ 2,638 8 >160  Gleichstrom
Anford. MnINi  1,4-2,0 _ 0,6-1,2 " Wechselstrom mit Leerlaufspannung max. 65 V
A +20 Mo 1,4 03-06 0612
0 0 Z jede andere vereinbarte
2 -20 Zusammensetzung Tabelle 6:
3 -30 Kenn-  SchweiBpositionen
4 40 Tabelle 4: glifen
5 -50 . 1 alle Positionen
6 -60 A= sauerumhu!lt 2 alle Positionen, auBer fallend
C = zelluloseumhiillt . -
. 3 Stumpfnaht in Wannenposition,
1 SHimi Kehlnaht in Wannen- und
RR = dick rutilumhiillt Horizontalposition
RC = rutilzellulose-umhiillt 4 Stumpf- und Kehinaht in
RA = rutilsauer-umhiillt Wannenposition
RB = rutilbasisch-umhillt 5 fiir Fallnaht und wie Kennziffer 3

B = basischumhiillt
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

ERKLARUNG DER EUROTRODE®
EINTEILUNG/ZEICHENERKLARUNG

Piktogramm-Erkléarung

Die nachstehenden Piktogramme dienen als Fiihrer durch das Eurotrode®-Programm und
werden zur klaren Charakterisierung der einzelnen Qualitaten beitragen.

Stabelektrode Hochleistungs-

Stabelektrode
Beispiel:

mit 160 %
Ausbringung

| Drahtelektrode
zum MIG-/MAG-
| SchweiBen

Selbstschiitzende SchweiBstab
Fiilldrahtelektrode zum Gas-(Autogen-)
SchweiBen

SchweiBstab
zum WIG-SchweiBien

EUROTRODE® SchweiBelektroden

2000 - EUROTRODE® fiir nichtrostende Stahle Fiildralislokiinde

zum Schweiien

Flammeneinstellung
beim Gas-Schweifen

T T T T e —

7000 - EUROTRODE® filr niedrig- und mittellegierte Werkstoffe unter Schutzgas Beispiel:
4 : . neutral eingestellte
8000 - EUROTRODE® fiir schwer schweiBbare Stahle sb.,,wemﬂ;"me
A L_> SchweiBpositionen Stromart und Polung
—_— Beispiel: Beispiel: 1
Beispiel: / alle Positionen Gleichstrom, Pluspol
E 2580 = SchweiBelektroden fiir nichtrostende Stihle —_— auBer Fallnaht oder Wechselstrom !
T = SAC i —— |

Symbole fiir die Stromart und Polung
— ; bevorzugt Gleichstrom, Elektrode am
Gleichstrom, Elektrode am Pluspol B Wechsglstrom Plus- oder Minuspol; Wechselstrom

bevorzugt Gleichstrom, Elektrode = =+ bevorzugt Wechselstrom; Gleichstrom,
am Pluspol; Wechselstrom Elektrode am Pluspol

Gleichstrom, Elektrode am - bevorzugt Gleichstrom, Elektrode - bevorzugt Wechselstrom; Gleichstrom,
EI Plus- oder Minuspol = am Minuspol; Wechselstrom == Elekirode am Minuspol

Gleichstrom, Elektrode am Minuspol =<4

H
PR

|

Stumpfnihte

PC — Querposition

_— -

N —

) N Sy PE
/| | N
o ) | PC
PF — Steigposition PE — Uberkopfposition = PF | e——) PG
WA
PA

2 b
=
S | |
£ = |
] SchweiBpositionen ;
PB — Horizontal- PD — Horizontal- | P AR = i
- - o - o - | = aagerechtes SchweiBen von Stumpf- und
PA — Wannenposition PG - Fallposition ~ ) .
positi Vertikalposition positi Uberkopfposition | Kehinahten in Wannenpositionen l
PB = Horizontales SchweiBen von Kehindhten |1
2 (Normallage) :
= e
] PC = Querposition ]
2 PE = Uberkopfposition
g PF = senkrecht steigend
= |PA - Rohr: rotierend PC — Rohr: fest PF — Rohr: fest PG — Rohr: fest PG = senkrecht fallend
& |Achse: waagerecht Achse: senkrecht Achse: waagerecht Achse: waagerecht PD = horizontales SchweiBen von Kehindhten
SchweiBung: Wanne SchweiBung: quer SchweiBung: steigend SchweiBung: fallend (Uberkopfposition)
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3 Schweilzusatzwerkstoffe

FUROTRODE®

Zulassung/Eignl._J_ngsprl']fung:
DB/TUV

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

Schwei I_’
chweiB- —_—
osition: l
P P

Stabelektroden EUROTRODE® E 7003

Normbezeichnung:
EN IS0 2560-A
E420RC 11

AWS A 5.1
E6013

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Umhiillungscharakter: Rutil-Zellulose

Fiir Verbindungs- und ReparaturschweiBungen von unlegierten, auch angerosteten und
geprimerten Baustdhlen, in allen Positionen zu verschweiBen e Gute Spaltiiberbriickbarkeit,
leichtes Ziinden und Wiederziinden sowie geringe Spritzverluste

Grundwerkstoffe: Allgemeine Baustéhle S235 - S355; Schiffsbaustéhle A, B, D, A32/36,
D32/36; Druckbehalterstahle P195-P355; Rohrstéhle L210-L360; Stahlguss GE21Mn5;
Betonstéhle BSt 420-BSt 500

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
C Si
0,09 0,35

Mn
0,50

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach IS0 15792-1:
(Mindestwert bei Raumtemperatur)

Warmebehandlung: U
Streckgrenze: 420 MPa
Zugfestigkeit: 510 MPa
Dehnung (Ly_5d): 25%
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (0 °C):  50J

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Inhalt je Paket Gewicht je Paket  SchweiBstrom
mm Stiick kg A

$605 011 2,5x 350 254 5,0 70-100

S 605012 3,2x 350 154 5,0 110-140

S 605013 4,0 x 350 108 50 130-170

FUROTRODE*

e i o, A St

S e e T A

."z-ri.crH.J'--L:l" S S

Zulassung/Eignl._J_ngsprl']fung:
DB/TUV

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

Schwei3

chweiB- —_—

position: T
P

Stabelektroden EUROTRODE?® E 7006

Normbezeichnung:
EN IS0 2560-A AWS A 5.1
E420RR 12 E6013

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Umhiillungscharakter: Rutil

Fiir Verbindungs- und ReparaturschweiBungen von unlegierten Baustéhlen, in allen Posi-
tionen, auBer fallend, zu verschweiBen e Mit hervorragenden Ziindeigenschaften, weichem
Lichtbogen und wenig Spritzern e Feinschuppiges und glattes Nahtbild, flache HohlkehIn&h-
te, meist selbstidsende Schlacke

Grundwerkstoffe: Allgemeine Baustéhle S235 - S355, Feinkornbaustéhle S275-S355;
Schiffsbaustéhle A32/36, D32/36, A40, D40; Druckbehélterstéhle P195-P355; Rohrstéhle
L210-L360; Stahlguss GE200, GE240, GP240, G20Mo5, G21Mn5

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
H Si
0,08 0,35

Mn
0,55

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach 1S0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)
Wérmebehandlung:

Streckgrenze:
Zugfestigkeit:

Dehnung (Lo=5d):
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe [0 °C]:

Art.-Nr.

S 605 021
S 605 022
S 605 023
S 605 024
S 605 025
S 605 026
S 605 027

Abmessung (0 x L)
mm

2,0 x 250

2,5 x 350

3,2 x 350

3,2 x 450

4,0 x 350

4,0 x 450

5,0 x 450

420 MPa
510 MPa
25%

60J

Inhalt je Paket Gewicht je Paket

Stiick kg
192 1,7
226 50
135 50
125 6,0
89 50
83 6,0
52 6,0

SchweiBstrom
A

60-80

80-100
100-130
100-130
120-160
120-160
160-200
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3
Stabelektroden EUROTRODE® E 7007 F7RDTRDDE®

Normbezeichnung:
EN IS0 2560-A AWS A 5.1
E420RB 12 E6013

Eigenschaften und Anwendungsgebiet:

Umhiillungscharakter: Rutilbasisch

Fiir Verbindungs- und ReparaturschweiBungen von unlegierten Baustahlen, in allen
Positionen auBer fallend zu verschweien e Besonders geeignet fiir Zwangslagen und Diinn-
blechschweiBungen e Feintropfiger, spritzerarmer Werkstoffiibergang ® Ziinden, Wieder-
ziinden und SchweiBen ist auch bei niedriger Stromstérke noch gut mdglich

S e S e J
Grundwerkstoffe: Allgemeine Baustihle 5235 - $355; Schiffbaustihle A, B, D, A32/36, e |

e e ——e

D32/36; Feinkornbaustihle S275-S355; Druckbehélterstihle P195-P355; Rohrstéhle T '
L210-L360; Stahlguss GE200, GE240, GP240, G20Mo5, G21Mn5
FUROT)
Richtanalyse des SchweiBgutes %: RODE
(H Si Mn
0,08 0,20 0,55

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach IS0 15792-1
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)
Warmebehandlung:

Streckgrenze: 400 MPa
Zugfestigkeit: 520 MPa
Dehnung (Lg=5d): 24%

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (0 °C):  60J

ZuIassung/Eigm_l_ngspri]fung:
DB/TUV

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

—
SchweiB- T—»

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Inhalt je Paket Gewicht je Paket SchweiBstrom  position: /
mm Stiick kg A L=
S 605 070 2,5 X 350 245 5,0 80-100 .
S 605 071 3,2 350 142 50 110-140 Stromart:
Stabelektroden EUROTRODE® E 7010 F7RDTRDDE "
Normbezeichnung:
EN ISO 2560-A AWS A 5.1
E382B32H10 E7016

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Umhiillungscharakter: Basisch-Rutil, Doppelmantelelektrode

Fiir Verbindungs- und ReparaturschweiBungen von unlegierten Baustahlen, in allen Posi-
tionen auBer fallend zu verschweiBen e Besondere Eignung fiir Zwangslagen- und Wurzel-
schweiBungen auch mit Wechselstrom

Grundwerkstoffe: Allgemeine Baustéhle S235- S355; Druckbehélterstéhle P235-P355;
Schiffsbaustéhle A32/36, D32/36, E32/36, A50, D40; Feinkornbaustahle $235-S355,
S420ML; Rohrstahle L210-L415, Stahlguss GE200-GE260, GP240, G20Mo5, G21Mn5; Beton-
stéhle Bst 420, BSt 500

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
H Si Mn
0,07 0,70 0,9

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach 1S0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung:

Streckgrenze: 420 MPa
Zugfestigkeit: 550 MPa
Dehnung (Lg=5dg): (-20 °C): 28%

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (-40 °C): 50J

Riicktrocknung vor der Verarbeitung: ~ 2h / 250-350 °C Zulassung/Eignungspriifung:

DB/TUV

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

—
Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Inhalt je Paket Gewicht je Paket SchweiBstrom  SchweiB- —_—
mm Stiick kg A position: /
S 605 030 2,5 x 350 251 5,0 80-100 L=
$ 605 031 3,2x 350 147 5,0 100-130 o
S 605 034 4,0 x 450 93 6,0 120-160 Stromart: | = + u
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3 Schweilzusatzwerkstoffe

ERLAUTERUNG DES
NORMZEICHEN-AUFBAUS
GEMAss DIN EN ISO 3581-A

Umihiillte Stabelektroden zum
LichtbogenhandschweiBen von nichtrostenden
und hitzebestandigen Stahlen

Beispiel: Stabelektrode EUROTRODE® E 2430

DIN EN
ISO03581-A E 19123 L R 1 2

Européische Elektroden- Legierungskurzzeichen Umhidillungstyp Stromart/ SchweiB-
Norm handschweiBen (Tabelle 1) R oder B Ausbringen position
(Tabelle 2) (Tabelle 3)
basischumhdillt
rutilumhiillt
Tabelle 1:
martensitisch/ austenitisch austenitisch-ferritisch voll austenitisch Spezialsorten hitze- und
ferritisch Standard hohe Korrosionshestandigkeitschwarz/weiB  zunderbestindig Tabelle 3:
13 199 2293NL 18153L 189 Mn 1682 Kenn-  SchweiBpositionen
134 19912572NL 1816 5N L 18 9 MnMo 199H ziffer
17 199 Nb 2594NL 20255CuNL 20103 254 1 alle Positionen
19123 2016 3Mn N L 2312L 2212 2 alle Positionen, auBer fallend
19123L 25222NL 2312 Nb 2520 & Stumpfnaht in Wannenposition,
1912 3 Nb 27314CuL 23122L 2520 H Kehinaht in Wannen- und
19134NL 299 18 36 Horizontalposition
4 Stumpf- und Kehlnaht in
Wannenposition
5 fir Fallnaht und wie Kennziffer 3
Tabelle 2:
Kenn- Ausbringen Stromart"
ziffer [%]
1 <105 Wechsel- u. Gleichstrom
2 <105 Gleichstrom
3 >105<125 Wechsel- u. Gleichstrom
4 >105<125  Gleichstrom
5 >125<160 Wechsel- u. Gleichstrom
6 >125<160  Gleichstrom
7 >160 Wechsel- u. Gleichstrom
8 >160  Gleichstrom

Wechselstrom mit Leerlaufspannung max. 65 V
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

Stabelektroden EUROTRODE® E 2310 F7RDTRDDE®
Normbezeichnung:

1S0 3581-A AWS A5.4 Wst.-Nr.

E199LR12 E 308L-16 1.4316

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Nichtrostend, kernstablegiert, Geflige Austenit mit ca. 8% Ferrit, Umhiillungscharakter: Rutil
Elektrode fiir VerbindungsschweiBungen an niedriggekohlten, nichtstabilisierten und
stabilisierten austenitischen, chemisch besténdigen CrNi-Stahlen bei Betriebstemperaturen
bis 350 °C sowie fiir korrosionsbesténdige Cr-Stahle, kaltzahe austenitische Stéhle sowie fiir
legierungsahnliche Plattierungen

Grundwerkstoffe: X5CrNi18-10 (1.4301), X2CrNi19-11 (1.4306), X2CrNiN18-10 (1.4311),
X6CrNiTi18-10 (1.4541), AISI 304, 304L, 304LN, 321

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
H Si Mn Cr Ni
<0,04 <09 0,8 19,5 9,5

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung: ungegliiht
0,2% - Dehngrenze: 400 MPa
Zugfestigkeit: 550 MPa
Dehnung (Ly=5d): 35%

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (+20 °C): 70J
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (-105 °C): 40J

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

—
SchweiB- —_—
Art.-Nr. Abmessung (0 xL) Inhalt je Paket Gewicht je Paket = SchweiBstrom T

osition:

mm Stiick kg A P L»

S 606 012 2,5 X 350 221 4,0 80-100 —

$ 606 013 3,2x 350 139 50 100-130 Stromart: u

Stabelektroden EUROTRODE® E 2430 F7RDTRDDE "
Normbezeichnung:

IS0 3581-A AWS A 5.4 Wst.-Nr.

E19123LR12 E316L-16 1.4430

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Nichtrostend, kernstablegiert, Gefiige Austenit mit ca. 8% Ferrit, Umhiillungscharakter: Rutil
Elektrode fiir VerbindungsschweiBungen an niedriggekohlten, nichtstabilisierten und stabili-
sierten, austenitischen, chemisch besténdigen CrNiMo-Stédhlen bei Betriebstemperaturen bis
400 °C, auch fiir legierungséhnliche Plattierungen

Grundwerkstoffe: X5CrNiMo17-12-2 (1.4401), X2CrNiMo17-12-2 (1.4404), X2CrNi-
MoN17-11-2 (1.4406), GX5CrNiMo19-11-2 (1.4408), GX2CrNiMo19-11-2 (1.4409), X2CrNi-
Mo18-14-3 (1.4435), X3CrNiMo17-13-3 (1.4436), X2CrNiMoN17-13-3 (1.4429), X6CrNiMo-
Ti17-12-2 (1.4571), X6CrNiMoNb17-12-2 (1.4580); AlSI 316, 316L, 316Ti, 316Cb

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
H Si Mn Cr Mo Ni
<0,04 <09 0,8 19,0 2,8 12,5

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach 1S0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung: ungegliiht
0,2% - Dehngrenze: 400 MPa
Zugfestigkeit: 550 MPa
Dehnung (Ly=5d): 35%
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: (+20 °C) 60J
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: (-105 °C) 40J Zulassung/Eignungspriifung:
DB/TOV
Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern
—
Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Inhalt je Paket Gewicht je Paket  SchweiBstrom SchweiB- —_—
mm Stiick kg A position: /
S 606 031 2,0 x 300 348 4,0 60-80 —
S 606 032 2,5x 300 220 4.0 80-100 —
S 606 033 3,2%350 139 50 100-130 Stromart: | = + u
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3 Schweilzusatzwerkstoffe

FL7RDTRDDE® Stabelektroden EUROTRODE?® E 2580
Normbezeichnung:
1S0 3581-A AWS A5.4 Wst.-Nr.
E19123NbR12 E318-16 1.4576

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Nichtrostend, kernstablegiert, Geflige Austenit mit ca. 8% Ferrit, Umhiillungscharakter: Rutil
Elektrode fiir VerbindungsschweiBungen an nichtstabilisierten und stabilisierten, austeniti-
schen, chemisch bestdndigen CrNiMo-Stéhlen bei Betriebstemperaturen bis 400 °C sowie
fiir korrosionsbesténdige Cr-Stéhle und fiir legierungséahnliche Plattierungen

,...._..-_---.-:"!':‘fJ """8 '

Grundwerkstoffe: X5CrNiMo17-12-2(1.4401), X2CrNiMo17-12-2 (1.4404), X2CrNi-
MoN17-11-2 (1.4406), GX5CrNiMo19-11-2 (1.4408), GX2CrNiMo19-11-2 (1.4409),
X2CrNiMo18-14-3 (1.4435), X3CrNiMo17-13-3 (1.4436), X2CrNiMoN17-13-3 (1.4429),
X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571), X6CrNiMoNb17-12-2 (1.4580), GX5CrNiMoNb19-11-2,
X10CrNiMoNb18-12 (1.4583); AlSI 316, 316L, 316Ti, 316Ch

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
H Si Mn Cr Mo Ni Nb
<0,03 <09 0,8 19,0 2,8 12,0 >10xC

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach EN 1597-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Warmebehandlung: ungegliiht
0,2% - Dehngrenze: 400 MPa
Zugfestigkeit: 550 MPa
Dehnung (Ly=>5dp): 30%
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: 60J
Zulassung/Eignungspriifung:
Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern
—
SchweiB- —_
position: / Art.-Nr. Abmessung (0 xL) Inhalt je Paket Gewicht je Paket  SchweiBstrom
mm Stiick kg A
. S 606 041 2,5x 300 220 40 80-100
Stromart: | = S 606 042 3,2 350 138 50 100-130
EF7RDTRDDE® Stabelektroden EUROTRODE?® E 8330
Normbezeichnung:
1S0 3581-A AWS A5.4 Wst.-Nr.
E299R12 E312-16 (mod.)  1.4337

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Nichtrostend, kernstablegiert, Gefiige Austenit/Ferrit, Umhillungscharakter: Rutil

Elektrode fiir Verbindungs- und AuftragschweiBungen an artgleichen und &hnlichen Stéhlen
und Stahlgusssorten e Fiir VerbindungsschweiBungen an hochfesten, un- und niedriglegier-

S A S . e B &

3 esa e N ten Baustéhlen, Vergiitungs- und Werkzeugstéhlen, an Hartmanganstahl sowie fiir Verbin-
e = dungsschweiBungen zwischen artverschiedenen Stahlen untereinander und mit hochlegier-

ST T & o \'{ ten, nichtrostenden Stahlen e Elektrode ist auBerdem geeignet fiir rissfeste und zéhharte
& T Zwischenlagen bei Hartauftragungen sowie fiir verschleiBfeste, kalt und warmverfestigende

Auftragungen. Das austenitisch-ferritische SchweiBgut ist nichtrostend, korrosionsbesténdig

und geeignet fiir Betriebstemperaturen bis 300 °C. Durch den erhéhten Deltaferritanteil

EUROC FrRODE I im SchweiBgut ergibt sich bei Schwarz-WeiB-Verbindungen eine hohe Sicherheit gegen
HeiBrisse

Grundwerkstoffe:

Hochfeste unlegierte und legierte Stéhle, Konstruktions-, Feder-, Werkzeug- und Vergiitungs-

stahle, S/W-Verbindungen (Baustéhle und rostfreie Stéhle), Manganhartstahle

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
C Si Mn Cr Ni
0,10 1,1 0,8 29,0 9,0

Zulassung/Eignungspriifung: Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach IS0 15792-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)
Bei Bedarf bitte den aktuellen XVggn_%b:':l: nr(élrll,lzné].: gg%e“gnlg:t
Priifungsumfang anfordern Zl’Jgf[:estigke!i]t: ' 750 MPa
Dehnung (Lo=5d): 20%
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: 25J
—
SchweiB- —_
position: I / Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Inhalt je Paket Gewicht je Paket SchweiBstrom
— mm stiick kg A
— S 607 061 2,5x 300 226 40 70-100
Stromart: | = + u S 607 062 3,2 350 142 50 100-140
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

Stabelektroden EUROTRODE® E 8370

Normbezeichnung:
1S0 3581-A AWS A5.4
E188MnR12  (mod.E307-16

Wst.-Nr.
1.4370

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Nichtrostend, kernstablegiert, Geflige Austenit, Umhiillungscharakter: Rutil

Elektrode fiir VerbindungsschweiBungen zwischen un- und niedriglegierten Stahlen mit
hochlegierten Stahlen, Stahlgusssorten, fiir Austenit-Ferrit-Verbindungen bei Betriebstempe-
raturen bis 300 °C, zum SchweiBen hoch C-haltiger und schwer schweiBbarer Stéhle sowie
austenitischer Manganhartstahle ¢ Zum SchweiBen von Pufferlagen und fiir verschleiBfeste
Auftragungen bei kaltverfestigender Schlag-, Druck- und Rollbeanspruchung

o SchweiBgut ist vollaustenitisch und korrosionshestandig, zunderbesténdig bis 850 °C
sowie kaltverfestigungsfahig bis zu einer Harte von 350 HB

Grundwerkstoffe:

Stahle mit hohem Kohlenstoffgehalt, Vergiitungsstahle, Manganhartstahle, S/W-Verbindungen
(Baustahle und rostfreie Stahle), Zwischenlage bei Hartauftragungen

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
H Si Mn Cr
0,10 0,6 7,0 18,5

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach EN 15792-1:

(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Ni
8,0

0,08

FUROTRODE®

Warmebehandlung: ungegliiht

0,2% - Dehngrenze: 400 MPa

Zugfestigkeit: 600 MPa

Dehnung (Ly=5d): 35%

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe]: 70J Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

SchweiB-

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Inhalt je Paket Gewicht je Paket SchweiBstrom position:

mm Stiick kg A

S 607 070 2,5x 300 217 4,0 70-100 s .

5607 071 3,2 350 135 50 100-140 tromart:

Stabelektroden NiCu 1B

Normbezeichnung:

EN IS0 2560-A  AWSA 5.1
E464ZB42H5 E7018-G

Eigenschaften: Basisch umhiillte Stabelektrode aus Kupfer-Nickelhaltigem Stahl zum
SchweiBen wetterfester Stahle und kaltzaher Feinkornbaustéhle. SchweiBgut fiir Betriebs-

temperaturen von -45 °C bis +300 °C.

Wichtigste Grundwerkstoffe: S235J2W bis S355J2G1W, Corten A, B, C

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
H Si Mn Cu Ni
0,06 0,5 1,0 0,4 0,7

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach EN 1597-1:

(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

EUROrRODE

Wérmebehandlung: U
0,2%-Dehngrenze (mit M21 bei +20 °C): 460 MPa
Zugfestigkeit (mit M21 bei +20 °C): 540 MPa
Dehnung (Lg=5dg; mit M21 bei +20 °C): 20%
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (mit M21 bei -60 °C): >47 J
SchweiB-
Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Inhalt je Paket Gewicht je Paket SchweiBstrom position:
mm Stiick kg A
S 607225 2,5x350 188 3.4 65-90
S 607 232 3.2 x 350 110 40 110-140 Stromart:

04 ey .
el e @

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prufungsumfang anfordern
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3 Schweilzusatzwerkstoffe

LIEFERFORMEN

Bezeichnung Spulengewicht AuBen-0 Innen-0 AuBenbreite Dornloch-0
Spulenart (kg) ca. mm* ca. mm* ca. mm* ca. mm*
D 100 1,0/0,9 100 60 45 17,0
D 200 5,0/7,0 200 100 55 52,0
D 300 7,0/15,0 300 210 102 51,5
K 300 7,0/15,0 300 188 98 mit Adapter

K 415 25 415 300 103 k.A.

H 500 max. 150 500 290 290 40,5
H 560 max. 200 560 200 260 127,0
H 760 max 300 760 360 240 40,5

*alle Angaben ohne Gewéahr und kénnen herstellerabhdngig abweichen

Dariiber hinaus bieten wir Ihnen ein komplettes Sortiment
an Drahtelektroden zum SchutzgasschweiBen als Fassware an.

In Abhéngigkeit von Qualitat und Hersteller sind Gebinde
von 125—500 kg lieferbar

utzgas-
fehtelektrode
oter-Qualitit

e unlegierte, mittel- oder hochlegierte Drahtelektroden
(auch in Roboterqualitét lieferbar)

e Drahtelektroden fiir das AluminiumschweiBen

e Cu-Legierungen (z.B.CuSi3)

rha =

' hﬂFhSte Anspruche

| Fassspulung:
*In Germany

Die ideale Liefereinheit zur kontinuierlichen
Entnahme von Drahtelektroden.

Ausfiihrliche Informationen erhalten Sie von lrem SCHWEISS -Fachberater
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

EUROTRODE® CARBO 2002, lagengespult EURDTRODE"
Normbezeichnung:

DIN EN IS0 14341-A AWS A5.18

G422 C13Si1 ER70S-6

G 42 5 M21 3Si1

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Massivdrahtelektrode fiir das Schutzgas-
schweiBen un- und niedriglegierter Stahle e Universell einzusetzen unter Mischgas oder CO,
 Spritzerarmer Werkstoffiibergang im Kurz- und Spriihlichtbogen e Verwendung im Stahl-,
Kessel-, Schiff- und Fahrzeugbau

Grundwerkstoffe: S235JRG2-S355J2; Druckbehélterstahle P235GH, P265GH,
P295GH; Feinkornbaustihle bis S420N

Richtanalyse des SchweiBgutes %:
H Si Mn
0,06-0,14 0,70-1,00 1,30-1,60

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN 1597-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung:

Streckgrenze: > 420 MPa
Zugfestigkeit: 500-640 MPa
Dehnung (Ly=5d): > 20%

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe J (-20 °C):> 47J*
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe J (-40 °C):> 47J**

Schutzgas: M21*/C1**1S0 14175
—
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Einheit SchweiB- —_— Zu|assung/Eignungsprufung:
mm kg position: /
§ 623 308 08 K300 15 Bei Bedarf bitte den aktuellen
$623 310 1,0 K300 15 | — -
$ 623312 12 K 300 15 Stromart MAG: —-— + Priifungsumfang anfordern
$623610 1,0 FaB ca. 275
$ 623612 1,2 FaB ca. 275
EUROTRODE® CARBO 3002, lagengespult FUROTRODE "
Normbezeichnung:
DIN EN IS0 14341-A AWS A5.18
G 46 2 C1 4Si1 ER70S-6

G 46 5 M21 4Si1

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Massivdrahtelektrode fiir das
SchutzgasschweiBen un- und niedriglegierter Stéhle und CO, oder Mischgas
 Spritzerarmer Werkstoffiibergang im Kurz- und Spriihlichtbogen e Hohe Lichtbogenstabili- A,...-u-—u-l Sritem
tat auch bei hohen SchweiBstromstarken e GroBe stahlseitige Anwendungspalette;
besonders geeignet fiir hoherfeste Stdhle im Behalter-, Konstruktions-, Fahrzeug- und
Schiffbau

Grundwerkstoffe: S235JRG2-S355J2; Druckbehélterstahle P235GH, P265GH, l
P295GH, P355GH; Feinkornbaustéhle bis S460N

Richtanalyse des SchweiBgutes %: 'ingas.

C Si Mn lrﬁmh

0,06-0,14 0,80-1,20 1,60-1,90 ﬁmrﬂ::i’;ﬁt
Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN 1597-1:

(Mindestwerte bei Raumtemperatur) hie -
Warmebehandlung: uu ! -Il_l;'s'te Anspriiche
Streckgrenze: > 460 MPa Germa ny
Zugfestigkeit: 530-680 MPa

Dehnung (Lg=5dg): > 20%

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe J (-20 °C): > 47J*
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe J (-40 °C): > 47J**

Schutzgas: M21*/C1**1S0 14175
—_—
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Einheit SchweiB- I—»l Zulassung/Eignungspriifung:
mm kg position: /
S 623 408 08 K 300 15 — , ,
$623410 1,0 K 300 15 — Bei ?edarf bitte den aktuellen
5623412 12 K 300 15 Stromart MAG: -— + Priifungsumfang anfordern
S 623912 1,0 FaB ca. 275
$623912 1,2 FaB ca. 275

Korbspulen-Adapter
Anwendung: Fiir Drahtkorb-Spulen K 300

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 623 999 einteilig, mit 8 Armen und Knebel
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3 Schweilzusatzwerkstoffe

WIG-SchweiBstibe SG 2

Normbezeichnung:
EN IS0 636-A AWS A 5.18 Wst.-Nr.
W465W3Si 1 ER70S-6 1.5125

Eigenschaften: WIG-Stab aus niedriglegiertem Stahl zum SchweiBen un- und niedrig-
legierter Stéhle. Alterungsbesténdiges SchweiBgut fiir Betriebstemperaturen von —50 °C
bis +450 °C

Kennzeichnung: W I
Wichtigste Grundwerkstoffe: S185, S235JR, S235JRG1, S235JRG2, S275JR, $235J0,

$275J0, $355J0, Druckbehélterstahle P235GH, P265GH, P295GH, P355GH, Feinkornbau-
stéhle bis S420N (friiher Hl, HIl, 17Mn4, 19Mn5)

A Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
: H Si Mn
0,06-0,14 0,70-1,00  1,30-1,60
Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN 1597-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)
Warmebehandlung: U
0,2% - Dehngrenze: > 420 MPa
Zugfestigkeit: 500-600 MPa
f,/ Dehnung (Ly=5d): >20%
= Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (-50 °C): >47 J
o Schutzgas ( EN ISO 14175): 11
) Zulassung/Eignungspriifung:
Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern
—_— Art.-Nr. Abmessung (0 xL)  Gewicht je Paket
SchweiB- —_ mm kg
position: / $617516 1,6 x 1000 25,0
> S 617 520 2,0 x 1000 25,0
st e S 617 524 2,4 x 1000 25,0
romart: $617532 3,2%1000 25,0
WIG-SchweiBstédbe SG 3
Normbezeichnung:
EN IS0 636-A AWS A5.18 Wst.-Nr.
W 50 5 4Si1 ER70S-6 1.5130
Eigenschaften: SchweiBstab aus niedriglegiertem Stahl zum WIG-SchweiBen un- und
niedriglegierter Stahle bei besonderen Forderungen. Alterungsbestandiges SchweiBgut fiir
Betriebstemperaturen von -40 °C bis +450 °C.
Kennzeichnung: W Il
Wichtigste Grundwerkstoffe nach EN10025: P235/S235 — P460/S460 usw.
- '_i';-. ' Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
- C Si Mn
0,11 0,80 1,70
Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach DIN EN 1597-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)
Wérmebehandlung:
0,2% - Dehngrenze: 500 MPa
. Zugfestigkeit: 620 MPa
A Dehnung (Lg=5d): 25%
e Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: (+20 °C): >100 J
P Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: (-50 °C): 50 J
Schutzgas ( EN ISO 14175): 1
Zulassung/Eignungspriifung:
Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern
e Art.-Nr. Abmessung (0 xL)  Gewicht je Paket
SchweiB- —_ mm kg
position: / S617616 1,6 x 1000 25,0
> S 617 620 2,0 x 1000 25,0
st rt S 617 624 2,4 x 1000 25,0
romart: S 617630 3,2x1000 25,0
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

SchweiBdrahte/ -stabe SG-Mo

Normbezeichnung:
EN 1S014341/21952-A AWS A 5.28 Wst.-Nr.
G46 4M G2Mo/G Mo Si ER80S-G 1.5424

Eigenschaften: Drahtelektrode/SchweiBstab aus niedriglegiertem molybdanhaltigem Stahl
zum WIG- bzw. MAG-SchweiBen warmfester Stéhle fiir Betriebstemperaturen
bis +500 °C.

Wichtigste Grundwerkstoffe: P235G1TH-P255G1TH, P235GH-P310GH, 16Mo3, L320,
L360NB-L415NB

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
H Si Mn Mo
0,10 0,60 1,15 0,50

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach EN 1597-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Warmebehandlung: U

0,2% - Dehngrenze: 480 MPa
Zugfestigkeit: 570 MPa
Dehnung (Lg=5dg): 23%

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: 110 J
Schutzgas (EN 14175) WIG: 11
Schutzgas (EN 14175) MAG: M21

N

ulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

Stromart WIG: El

o SchweiBstibe SG-Mo
SchweiBdrahte SG-Mo

—_— Art.-Nr. Abmessung (0 xL)  Gewicht je Paket
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule SchweiB- —_— mm kg
mm kg position: M S617116 1,6 x 1000 25,0
$ 623708 08 K 300 15/18 — $617120 2.0 x 1000 25,0
$623709 10 K 300 15/18 = S 617124 2.4x1000 25.0
$623710 12 K 300 15/18 Stromart MAG: | = =+ $617132 3,0x1000 25,0

SchweiBdrahte/ -stibe SG-CrMo1

Normbezeichnung:
EN IS0 21952-A AWS A 5.28 Wst.-Nr.
G CrMo1Si/W CrMo1Si ER80S-G 1.7339

Eigenschaften: SchweiBstab/Drahtelektrode aus niedriglegiertem chrom- molybdanhaltigem
Stahl zum WIG- bzw. MAG-SchweiBen warmfester und druckwasserstoffbestandiger Stahle
fiir Betriebstemperaturen bis +570 °C.

Kennzeichnung: WCrMo1Si/ W IV (Nur bei Staben)

Grundwerkstoffe:

1.733513 CrMo 4 4 1.7218 GS - 25 CrMo 4
1.7357 GS-17CrMo 55 1.7350 22 CrMo 4 4
1.7337 16 CrMo 4 4 1.7354 GS - 22 CrMo 5 4
1.7218 25 CrMo 4 1.7225 42 CrMo 4

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
H Si Mn Cr Mo
0,08-0,14 0,5-0,8 0,8-1,2  09-0,13 0,4-0,65

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach EN 1597-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Warmebehandlung: A
0,2 %-Dehngrenze: 450 N/mm?
Zugfestigkeit: 560 N/mm?
Dehnung (Lg=5d): 22% . - i
Kerbschlagarbeit 1S0-V-Probe: 90 J Zulassung/Eignungspriifung:
Schutzgas (EN 439) WIG: 11
Schutzgas (EN 439) MAG:  C 1, M11-M33 Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern
’“’-",q”’ i Stromart WIG: EI
SchweiBdrahte SG-CrMo1 SchweiBstibe SG-CrMo1
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule SchweiB- —_— Art.-Nr. Abmessung (0 xL)  Gewicht je Paket
mm kg position: / mm kg
S 623 704 0,8 K300 15/18 > S$617 220 2,0 x 1000 25,0
$ 623 705 1,0 K300 15/18 | S 617 224 2,4 x1000 25,0
623706 1,2 K 300 15/18 Stromart MAG: | = 4 S 617232 3,0x 1000 25,0
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3 Schweilzusatzwerkstoffe

SchweiB-
position:

Stromart MAG:

SchweiBdrahte SG-NiMo

Normbezeichnung:
EN IS0 16834-A EN IS0 16834-A AWS A 5.28
G 62 6 M21 Mn3Ni1Mo G 62 6 C1 Mn3Ni1Mo ER90S-G

Eigenschaftene: Drahtelektrode aus niedriglegiertem Stahl zum MAG-SchweiBen vergiiteter
Feinkornbaustahle. SchweiBgut fiir Betriebstemperaturen von -30 °C bis +350 °C.

Wichtigste Grundwerkstoffe: S420N-S500N, P420NH-P500NH, S420NL-S500NL
Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:

C Si Mn Ni Mo

0,12 04-08 1,3-1,9 08-1,3 0,25-0,65

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach EN 1597-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung: U

0,2% - Dehngrenze: >620 MPa
Zugfestigkeit: 700-890 MPa
Dehnung (Ly=5dq): >18%
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe(bei -60 °C): >47 J
Schutzgas (EN ISO 14175) MIG: C1, M20, M21

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
mm kg

S 623 808 0,8 K 300 15

$623810 1,0 K 300 15

$623812 1,2 K 300 15

SchweiB-
position:

Stromart MAG:

=+

SchweiBdrahte SG-NiMoCr

Normbezeichnung:
EN IS0 16834-A AWS A 5.28
G/W 69 4 M Mn3Ni1CrMo  ER 100 S-1

Eigenschaften: Drahtelektrode/SchweiBstab aus niedriglegiertem Stahl zum MAG-Schwei-
Ben vergiiteter Feinkornbaustahle. SchweiBgut fiir Betriebstemperaturen von
-40 °C bis +350 °C.

Wichtigste Grundwerkstoffe: S690QL1, S700MC, S420N-S500N, P420NH-P500NH,
S420NL-S500NL

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
H Si Mn Ni Mo Cr
0,12 04-0,7 13-1,8 1,216 0,2-0,3 0,2-0,4

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach EN 1597-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung: U

0,2% - Dehngrenze: > 690 MPa
Zugfestigkeit: 770-940 MPa
Dehnung (Lo=5d): >17%
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (mit M21 bei -40° C °C): 80 J
Schutzgas (EN IS0 14175) MIG: M21

Besondere Hinweise: Die mechanischen Giitewerte sind abhéngig vom Schutzgas; ein
optimales SchweiBverhalten wird unter Mischgas M 21 erreicht. VerschweiBbar im Kurz- und
Spriihlichtbogenbereich. Vorwdrmtemperatur abhéngig vom Grundwerkstoff. Die Zwischen-
lagentemperatur sollte +200 °C nicht iberschreiten.

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
mm kg

$622010 1,0 K 300 15

S 622012 1,2 K 300 15

132



SchweiBzusatzwerkstoffe 3

SchweiBdréhte SG-NiMoCr90

Normbezeichnung:
EN IS0 16834-A AWS A 5.28
G89 6 M Mn4Ni2CrMo ER 120 S-G

Eigenschaften: Drahtelektrode aus niedriglegiertem Stahl zum MAG-SchweiBen hochfester
vergliteter Feinkornbaustéhle. SchweiBgut fir Betriebstemperaturen von -30 °C bis +450 °C.

Wichtigste Grundwerkstoffe: S 890Q

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:

C Si Mn Ni Mo Cr v
0,12 06-09 16-21 18-23 0,45-0,7 0,2-0,45 0,03

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach EN 1597-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung: U

0,2% - Dehngrenze: > 890 MPa
Zugfestigkeit: 940-1180 MPa
Dehnung (Lg=5dg): >15%
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (mit M21 bei -60 °C): >47 J
Schutzgas (EN ISO 14175) MIG: M21

Besondere Hinweise: Die mechanischen Giitewerte sind abhéngig vom Schutzgas; ein
optimales SchweiBverhalten wird unter Mischgas M 21 erreicht. VerschweiBbar im Kurz- und
Spriihlichtbogenbereich. Vorwdrmtemperatur abhéngig vom Grundwerkstoff. Die Zwischen-
lagentemperatur sollte +200 °C nicht iberschreiten.

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

SchweiB

chweiB- —_—

position: T
<,

$622110 1,0 K300 15 | -

$622112 1,2 K 300 15 Stromart MAG: | = ==

SchweiBdréhte fiir AuftragsschweiBungen

Normbezeichnung:
EN 14700 Wst.-Nr.
SFe8 1.4718

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Massivdrahtelektrode zum SchweiBen unter
Schutzgas e Fir hochverschleiBfeste Auftragungen an Forderrollen, SchlagbohrmeiBeln,
Baggereimerschneiden usw. ® Das SchweiBgut ist bestandig gegen Reib- und Schlagbean-
spruchung

SchweiBanleitung:

Auf die SchweiBeignung des Grundwerkstoffes achten e Bei eingeschrankter SchweiB3-
eignung (C-Stéhle, Vergutungsstéhle usw.) ist ggfs. ein- oder mehrlagig mit Massivdraht
1.4370 zu puffern

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
H Si Mn Cr

0,50 3,0 04 9,2

Harte des SchweiBgutes: HRC 57-62

Schutzgas (EN ISO 14175): M1, M2, M3

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiB- —_—

position: T M
$624210 1 K300 15/18 —
$624 211 1,2 K 300 15/18 =
$624213 1,6 K 300 15/18 Stromart MAG: | = +
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3 Schweilzusatzwerkstoffe

EINTEILUNGSNORMEN
FUR SCHWEISSZUSATZWERKSTOFFE

Stand der Ubernahme von 1SO-Normen als EN ISO-Normen April 2008

Werkstoff Stahl Werkstoff
SchweiBzusitze unll:%?riﬁ('grl:]nd hochfest warmfest ?]ii't:;;g%sst%%% Al + Leg. Cu + Leg. Ni + Leg. Gusseisen Ti + Leg.
Stabelektrode ENISO 2560 | IS0 18275 IS0 3580 ISO 3581 EN ISO 14172
SG-Drahtelektrode EN IS0 14 341 EN IS0 1071
ENISO 16 834 | ENISO 21952 ENIS018273 15024 373 ENISO 24 034
WIG-Stab/-Draht EN IS0 636 EN IS0 14 343 ENISO 18 274
UP-Drahtelektrode EN IS0 14171
: /oS ENIS0 24598
UP-Fiilldrahtelektrode
SG-Fiilldrahtelektrode ENISO17632 ENISO 18276 | ENISO 17634 | ENISO17 633 EN IS0 12 153 S
Autogenstab EN ISO 20 378
Pulver DINISO 14174
Schutzgas DIN EN ISO 14 175, DIN EN IS0 10 89-3

Matrix der AWS-Einteilungsnormen fiir SchweiBzusatze

Stahl Werkstoff Anwendung
Werkstoff

S iBzusi Carbonstahl niedrig- hochfest warmfest nichtrostend u. Al +Leg. Cu+Leg. Ni+Leg. Gusseisen Ti+ Leg Hartau-

chweiBzusatze legiert hitzebestandig : : : " tragung
Stabelektrode 5.1 5.5 5.4 583 5.6 5.11 513
SG-Drahtelektrode 5.15

5.18 5.28 5.10 5.7 5.16 5.21
WIG-Stab/-Draht 5.9 514
UP-Drahtelektrode +
Pulver
= 5.17 5.23

UP-Fiilldrahtelektrode +
Pulver
SG-Fiilldrahtelektrode  5.18/5.20 5.28/5.29 5.22 1o 521
Autogenstab 5.2 5.2 510 ;
Schutzgas 5.32
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

FULLDRAHTELEKTRODEN

Fillldrahtelektroden mit rutilhaltiger Fiillung

verbinden die eleganten SchweiBeigenschaften rutilumhiiliter Stab-
elektroden mit der Wirtschaftlichkeit des MAG-Verfahrens. Mit hohen
Abschmelzleistungen werden porenfreie, nahezu spritzerfreie, flach
anflieBende Nahte mit glatter Oberflache hergestellt.

Dazu kommt die leichte Handhabung: Fiilldrahtelektroden mit Rutilfiillung
konnen wegen ihrer guten Fordereigenschaften mit jeder herkémmlichen
MIG/MAG-SchweiBanlage verschweiBt werden. Die Schlacke ist leicht
entfernbar. Die Fiilldrahte mit basischer Fiillung zeichnen sich durch
besonders hohe mechanische Giitewerte aus. Sie kénnen jedoch im
allgemeinen nur mit der Impulslichtbogen-Technik verschweiBt werden.

Besondere Vorteile bietet die Rutil-Fiilldrahtelekirode im Dinnblech-
bereich. Selbst unter Mischgasen mit hohem COo-Anteil und unter COp
erhélt man ein SchweiBgut mit sehr niedrigem Kohlenstoffgehalt.

Rutil-Fiilldrahtelektroden werden vorzugsweise leicht schleppend
verschweiBt.

rohrformige Fiilldrahtelektroden

Das Profil des Fiilldrahtes — Rohrchen- oder Falzdraht — beeinflusst
das Verhéltnis von Fiillung zu Massivhiille (Fiillgrad). Die Fiillung
besteht entweder aus basischen oder rutilen Schlackebildnern oder
aus Legierungselementen in Form von Metallpulver.

Wirtschaftlich:

Gegeniiber dem SchweiBen mit umhiillten Stabelektroden werden
mit der Fiilldrahtelektrode wesentlich hdhere Abschmelzleistungen
erzielt.

Ihr SCHWEISS

Fillldrahtelektroden mit Metallpulver-Fiillung

Metallpulver-Fiilldrahtelektroden zeichnen sich besonders durch ihre
hohe Strombelastbarkeit aus.

Auch bei Dauerbelastung werden diese Fiilldrahte problemlos gefodert;
die flach anflieBenden Nahte sind spritzer- und porenfrei. Da keine
Schlacke anféllt, eignen sich die Metallpulver-Fiilldrahte hervorragend
zum vollmechanisierten SchweiBen bei mehrlagigem Nahtaufbau.

Beim VerschweiBen mit einer Impuls-Stromquelle wird die Wurzel von
Kehinahten auch bei geringer Strombelastung einwandfrei erfasst.
Metallpulver-Fiilldrahtelektroden sind bevorzugt stechend, aber auch
schleppend und neutral verschweiBbar.

D Y W -

Doppelmantelfiilldraht-

elektrode 1_[

Falzdrahtelektroden

Wir bevorraten fiir Sie Fiilldrahte fiir nahezu samtliche Anwendungs-

bereiche. So z.B.:

e niedrig-, mittel- und hochlegierte Qualitaten fiir das Verbindungs-
schweiBen;

e mittel- und hochlegierte Qualitéten fiir die AuftragsschweiBung.

Lieferform:
Auf Spule K 300 oder D 300 in verschiedenen Durchmessern erhaltlich.
Adapter fiir Korbspule K 300 finden Sie auf der Seite 366.

-Partner hilft lhnen gerne weiter!
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3 Schweilzusatzwerkstoffe

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prufungsumfang anfordern

Metallpulver - Fiilldrahte

Normbezeichnung:

ENISO 17632-A  AWS A5.18
T464MM2H5 E70C - 6MH4
T423MC2H5

Eigenschaften: Hochleistungs- Metallpulverfiilldraht fiir das SchweiBen in den Positionen
PA, PF, PC, PB. Stabiler Lichtbogen, sicherer Einbrand und eine Ausbringung von ca. 98%.
Fast spritzerfreies SchweiBen bei guter Flankenbenetzung, flacher, konkaver Nahtausbildung,
rontgensicheres und porenfreies SchweiBgut. Besonders geeignet fiir die Ein- und Mehr-
lagentechnik sowie fiir die Hand- und mechanisierte SchweiBung.

Grundwerkstoffe: 5185, S235JR, S275JR, S355JR, P235GH, P265GH, S275N - S355N,
P295GH, P355GH, P275NH - P355NH, L210,L240, L290, L360, X42 - X52 (API - 5LX), GS-38
- GS-52; Schiffbaustéhle Grad A-D, AH32-DH36, A40-F40

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
C Si Mn P S
0,05 0,45 1,4 <0,02 <0,02

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach EN 1597-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Schutzgas nach EN 439: M21
Warmebehandlung: ungegliiht
Dehngrenze Rpg o > 460 MPa
Zugfestigkeit Ry 560 MPa
Dehnung As: 24

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (0 °C): 100 J
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (-20 °C): 70 J
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (-40 °C): 47 J

Schutzgas (EN ISO 14175) M21-M33 und C1 Verbrauch: 12-18 I/min

) —>
Schweil- I—'l Art.-Nr. Draht-0 Spulenart  Gewicht je Spule
position: P
— mm kg

S 624 370 1,2 K300 15

StromartMAG: | = 4|  sgaa372 16 K 300 15
Fiillldrahtelektroden 1.4316
Normbezeichnung:
EN IS0 17633-A AWS A 5.22 Wst.-Nr.
T19 9 LPM1/ E308LT1-4/ 1.4316
T199 LPC1 E308LT1-1
Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Austenitische CrNi-Fiilldrahtelektrode mit rutiler,
schnell erstarrender Schlacke e Geeignet fiir das MAG-SchweiBen unter Mischgas M21 und
100% CO0? in allen Positionen von artgleichen/artahnlichen, unstabilisierten/stabilisierten
korrosionsbestandigen CrNi(N)-Stihlen/Stahlgusssorten e Das SchweiBgut weist eine gute
Besténdigkeit gegen Salpetersdure auf, ist nichtrostend, IK-besténdig (Nasskorrosion bis
350 °C), kaltzéh bis -196 °C und zunderbestandig bis 800 °C e Sehr feine und glatte
Nahtzeichnung und ein fast spritzerfreies SchweiBverhalten e Gute Schlackenldslichkeit
mit kerbfreien und sauberen Néhten, geringe Anlauffarbung, daher geringer Aufwand beim
Reinigen und Beizen e WurzelschweiBen ist zusétzlich auf Keramikunterlage nachgewiesen
Grundwerkstoffe: X5CrNi18-10 (1.4301), X2CrNi19-11 (1.4306),
G-X6CrNi18-9 (1.4308), X2CrNiN18-10 (1.4311), X6CrNiTi18-10 (1.4541), X6CrNiNb18-10
(1.4550), G-X5CrNiNb18-9 (1.4552), X6CrNi18-11 (1.4948) und miterfasste Werkstoffe nach
vdTOV-Kennblatt 1000.26: AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347; ASTM A157 Gr. C9; A320
Gr. B8 C oder D
Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
C Si Mn Cr Ni Gas
0,03 0,7 1,5 19,8 10,2 M21
Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach EN 1597-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)
Warmebehandlung: ungegliiht
0,2 %-Dehngrenze: 350 MPa
1,0 %-Dehngrenze: 380 MPa
Zugfestigkeit: 560 MPa
Dehnung (Lg=5d): 35%
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: 70J
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (-196 °C): 32 J

. . i Gefiige: Austenit mit Ferritanteil
Zulassung/Eignungspriifung: Schutzgas (EN IS0 14175) M21 (82%Ar; 18% CO,) und C1 Verbrauch: 15-20 /min
Bei Bedarf bitte den aktuellen —
Préifungsumfang anfordern SchweiB- I_’l Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
position: P
— mm kg

S 624 311 1,2 D/K 300 10

Stromart MAG: | = 4|  sg24312 16 D/K 300 10
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

Fiilldrahtelektroden 1.4430

Normbezeichnung:

ENISO 17633-A AWS A 5.22 Wst.-Nr.
T19123LPM1  E316LT1-4 1.4430
T19123LPC1 E316LT1-1

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Austenitische CrNiMo-Fiilldrahtelektrode mit
rutiler, schnell erstarrender Schlacke e Geeignet fiir das MAG-SchweiBen unter Misch-

gas M21 und C1 in allen Positionen von artgleichen und artéhnlichen, unstabilisierten und
stabilisierten korrosionshesténdigen CrNi(N)- und CrNiMo(N)-Stahlen/Stahlgusssorten e Das
SchweiBgut ist nichtrostend, IK-bestandig (Nasskorrosion bis 400 °C), kaltzéh bis -60 °C und
zunderbestandig bis 800 °C e Sehr feine und glatte Nahtzeichnung und ein fast spritzerfreies
SchweiBverhalten e Gute Schlackenldslichkeit mit kerbfreien und sauberen Néhten, geringe
Anlauffarbung, daher geringer Aufwand beim Reinigen und Beizen e WurzelschweiBen ist
zusétzlich auf Keramikunter lage nachgewiesen

Grundwerkstoffe: X5CrNi18-10 (1.4301), X2CrNi19-11 (1.4306),

G-X6CrNi18-9 (1.4308), X5CrNiMo17-12-2 (1.4401), X2CrNiMo17-13-2 (1.4404), G-X6Cr
NiMo18-10 (1.4408), X2CrNiMo18-14 (1.4435), X5CrNiMo17-13-3 (1.4436), X6CrNiTi18-10
(1.4541), X6CrNiNb18-10 (1.4550),G-X5CrNiNb18-9 (1.4552), X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571),
X10CrNiMoTi18-12 (1.4573), X6CrNiMoNb17-12-2 (1.4580), G-XCrNiMoNb18-10 (1.4581),
X10CrNiMoNb18-12 (1.4583), X6CrNi18-11 (1.4948) sowie miterfasste Werkstoffe nach
VdTOV-Kennblatt 1000.26: UNS S31653; AlSI 316L, 316Ti, 316Ch

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
H Si Mn Cr Mo Ni Gas

0,03 07 1.4 19,0 2.7 12,0 M21 Zulassung/Eignungspriifung:

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach EN 1597-1:
Bei Bedarf bitte den aktuellen

(Mindestwerte bei Raumtemperatur) - >
Warmebehandlung: 1] Prfungsumfang anfordern Sch_\l\!eil!- —
0,2 %-Dehngrenze: 350 MPa position: /

1,0 %-Dehngrenze: 400 MPa —
Zugfestigkeit: 560 MPa . —
Dehnung (Lo=5dg): 38% StomatMAG: | = +
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: 654 Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (-120 °C): 32 J -~ kg

Gefiige: Austenit mit Ferritanteil S 624 331 1,2 D/K 300 10

Schutzgas (EN IS0 14175) M21 (82% Ar; 18% CO5) und C1 Verbrauch: 15-18 I/min 5624332 16 D/K 300 10

Fiilldrahtelektroden 1.4332

Normbezeichnung:
EN IS0 17633-A AWS A 5.22 Wst.-Nr.
T2312LPM1 E309LT1-4 1.4332

T2312LPC1 E309LT1-1

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Austenitische CrNi-Fiilldrahtelektrode mit rutiler, schnell erstarrender
Schlacke fiir das MAG-SchweiBen unter Mischgas M21und C1 in allen Positionen e Geeignet fiir das Verbindungs-
schweiBen hochlegierter CrNi(Mo)-Stéhle/Stahlgusssorten mit un- und niedriglegierten Stahlen (Austenit-Ferrit-
Verbindungen) mit einer maximalen Anwendungstemperatur von 300 °C sowie fiir das VerbindungsschweiBen
hochlegierter CrNi(Mo,N)-Stéhle/Stahlgusssorten mit nichtrostenden und hitzebesténdigen Cr-Stahlen/Stahlguss-
sorten e Fiir Zwischenlagen beim SchweiBen der Plattierungseite von Blechen und Gusswerkstoffen mit Auflagen
aus nichtstabilisierten und stabilisierten CrNi(Mo,N)-Austeniten. Das SchweiBgut ist nichtrostend (Nasskorrosion bis
300 °C) e Feine und glatte Nahtzeichnung und ein fast spritzerfreies SchweiBverhalten e Gute Schlackenldslichkeit
mit kerbfreien und sauberen Néhten, geringe Anlauffarbung, daher geringer Aufwand beim Reinigen und Beizen

o WurzelschweiBen ist zusétzlich mit Keramikunterlage nachgewiesen

Grundwerkstoffe: Mischverbindungen zwischen X5CrNi18-10 (1.4301), X2CrNi19-11 (1.4306), G-X6CrNi18-9
(1.4308), X5CrNiMo17-2-2 (1.4401), X2CrNiMo17-13-2 (1.4404), G-X6CrNiMo (1.4408), X2CrNiMo18-14-3
(1.4435), X5CrNiMo17-13-3 (1.4436), X6CrNiTi18-10 (1.4541), X6CrNiNb18-10 (1.4550), G-X5CrNiNb18-9 (1.4552),
X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571), X6CrNiMoNb17-12-2 (1.4580), G-XCrNiMoNb18-10 (1.4581), X10CrNiMoNb18-12
(1.4583), X6CrNi18-11 (1.4948) oder Mischverbindungen zwischen austenitischen und hitzebestandigen Stahlen
wie X10CrAI7 (1.47139, X10CrAI13 (1.4724), X10CrAI18 (1.4742), G-X40CrNiSi22-9 (1.4826), X15CrNiSi20-12
(1.4828), G-X25CrNiSi20-14 (1.4832), G-X40CrNiSi25-12 (1.4837) mit ferritischen Stéhlen bis Druckbehalterstahl
P295GH sowie Feinkornbaustéhlen bis P355N, Schiffbaustéhle Grad A - E, AH32 - EH36, A40-F40

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
H Si Mn Cr Ni Gas
0,03 0,7 14 22,8 12,5 M21

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach EN 1597-1: Zulassung/Eignungspriifung:

(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Warmebehandlung: U Bei Bedarf bitte den aktuellen —

Schutzgas: M21 Prifungsumfang anfordern SchweiB- —_

0,2% - Dehngrenze: 380 MPa position: /

1,0% - Dehngrenze: 400 MPa —>

Zugfestigkeit: 540 MPa . —

Dehnung (LO:SdO): 35% Stromart MAG: — +

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe : 65J Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (- 60 °C): 32.J e i e
mm kg

Gefiige: Austenit mit Ferritanteil S 624 341 1,2 D/K 300 10

Schutzgas (EN IS0 14175) M21 (82% Ar; 18% COo) und C1 Verbrauch: 15-181/min $ 624 342 1,6 D/K 300 10
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3 Schweilzusatzwerkstoffe

Stromart MAG: | = ==

SchweiBdrahte/-stdbe W.-Nr. 1.4316

Normbezeichnung:
EN IS0 14343-A AWS A5.9 Wst.-Nr.
G1919L Si ER308LSi 1.4316

W19 9L ER308L

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Nichtrostend; IK-besténdig (Nasskorrosion bis
350 °C) @ Korrosionsbesténdig wie artgleiche, niedriggekohlte und stabilisierte austenitische
18/8 CrNi(N)-Stahle/Stahlgusssorten e Kaltzdh bis -196 °C e Verbindungen und Auftragun-
gen an artgleichen/artéhnlichen, stabilisierten/nichtstabilisierten austenitischen CrNi(N)-

und CrNiMo(N)-Stéhlen/Stahlgusssorten e Verbindungen und Auftragungen an kaltzéhen
artgleichen/artéhnlichen austenitischen CrNi(N)-Stéhlen/Stahlgusssorten

Grundwerkstoffe: TUV-eignungsgepriifte Grundwerkstoffe
X5CrNi18-10 (1.4301) X2CrNiN18-10 (1.4311) X6CrNiNb18-10 (1.4550), AISI304, 304L,
304LN, 302, 321, 347; ASTM A157 Gr.C9, A320 Gr. B8A oder C

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
H Si Mn Cr Ni
0,02 0,9 1,7 20,0 10,0

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach EN 1597-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Warmebehandlung: ungegliiht
0,2% - Dehngrenze: 350 MPa
1,0% - Dehngrenze: 370 MPa
Zugfestigkeit: 570 MPa
Dehnung (Ly=5dg): 35%
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: 75J

Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe (-196 °C): 35J

Gefiige: Austenit mit Ferritanteil

Schutzgas (EN ISO 14175) WIG: I1 (z. B. Argon 4.6)
Schutzgas (EN ISO 14175) MAG: M11, M12, M13
SchweiBanleitung geméaB Herstellerangaben

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prufungsumfang anfordern

SchweiBdrahte 1.4316

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
mm kg

$624 010 0,8 K 300 15

S 624 011 1,0 K 300 15

$ 624012 1,2 K 300 15

$624 013 1,6 K300 15

Stromart WIG: E

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

SchweiBstéabe 1.4316

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg

$619010 1,0 x 1000 10

S 619 011 1,6 x 1000 10

S619012 2,0 x 1000 10

$619013 2,4 x 1000 10

S619014 3,2 x 1000 10

$ 619015 4,0 x 1000 10
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

SchweiBdrahte/-stdabe W.-Nr. 1.4430

Normbezeichnung:
EN IS0 14343-A AWSA5.9 Wst.-Nr.
G19123LSi ER 316 L Si 1.4430

W19123LSi ER 316 L Si

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Nichtrostend; IK-besténdig (Nasskorrosion
bis 400 °C) ® Korrosionsbhestandigkeit, wie artgleiche, niedriggekohlte und stabilisierte,
austenitische 18/8 CrNiMo-Stahle/Stahlgusssorten e Verbindungen und Auftragungen an
artgleichen/artahnlichen, nichtstabilisierten/stabilisierten, austenitischen CrNi (N)- und
CrNiMo (N)-Stéhlen/Stahlguss

Grundwerkstoffe: T0V-eignungsgepriifter Grundwerkstoff X10CrNiMoNb18-12 (1.4583);
UNSS31653; AlISI 316L, 316Ti, 316Cb

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
H Si Mn Cr Mo Ni
0,02 0,8 1,7 18,8 2,8 12,5

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach EN 1597-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung: ungegliiht
0,2% - Dehngrenze: 380 MPa
1,0% - Dehngrenze: 420 MPa
Zugfestigkeit: 560 MPa
Dehnung (Lg=5dg): 35%
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: 70J

Gefiige: Austenit mit Ferritanteil

Schutzgas (EN ISO 14175) WIG: I1 (z. B. Argon 4.6)
Schutzgas (EN ISO 14175) MAG: M12-M13 ( z. B. 97,5% Ar; 2,5% COo)
SchweiBanleitung geméaB Herstellerangaben

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiBdrahte 1.4430

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
mm kg
$624 030 0,8 K 300 15
S 624 031 1,0 K 300 15
S 624 032 1,2 K 300 15 [
$ 624 033 16 K 300 15 Stromart MAG: | = ==

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiBstéabe 1.4430
Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg
$ 619030 1,0X1000 10
$ 619031 1,6 x1000 10
$ 619 032 2,0x1000 10
$619033 2,4x1000 10
$ 619 034 3,2 1000 10 ]
619035 4,0x1000 10 Stromart WIG: E
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3 Schweilzusatzwerkstoffe

Stromart MAG: | = ==

SchweiBdrahte/-stdbe W.-Nr. 1.4576

Normbezeichnung:

EN IS0 14343-A AWSA5.9 Wst.-Nr.
G19123NbSi  ER318 (mod.) 1.4576
W19123NbSi  ER 318 (mod.)

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Nichtrostend; IK-besténdig (Nasskorrosion
bis 400 °C) e Korrosionsbesténdig, wie artgleiche, stabilisierte CrNiMo-Stahle e Verbin-
dungen und Auftragungen an artgleichen/artéhnlichen, stabilisierten/nichtstabilisierten,
austenitischen CrNi(N)- und CrNiMo(N)-Stéhlen/Stahlgusssorten

Grundwerkstoffe: TOV-eignungsgepriifter Grundwerkstoff
X10CrNiMoNb18-12 (1.4583); AlSI 316L, 316Ti, 316Ch

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
4 Si Mn Cr Mo Ni Nb
0,05 0,8 15 190 28 120  >12xC

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach EN 1597-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung: ungegliiht
0,2% - Dehngrenze: 390 MPa
1,0% - Dehngrenze: 410 MPa
Zugfestigkeit: 600 MPa
Dehnung (Lg=5dg): 30%
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: 70J

Gefiige: Austenit mit Ferritanteil
Schutzgas (EN ISO 14175) WIG: I1 ( z. B. Argon 4.6)
Schutzgas (EN ISO 14175) MAG: M12; M13 ( z. B. 97,5% Ar; 2,5% CO0,)

SchweiBanleitung geméaB Herstellerangaben

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

SchweiBdréahte 1.4576

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
mm kg

S 624 040 0,8 K 300 15

S 624 041 1,0 K 300 15

S 624 042 1,2 K 300 15

S 624 043 1,6 K300 15

Stromart WIG: E

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

SchweiBstébe 1.4576
Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket

mm kg
S 619 040 1,0 x 1000 10
S 619 041 1,6 x 1000 10
S 619 042 2,0 x 1000 10
S 619 043 2,4x1000 10
S 619 044 3,2 x 1000 10
S 619 045 4,0 x 1000 10
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

SchweiBdrihte/-stibe W.-Nr. 1.4370

Normbezeichnung:

ENIS014343-A AWSA5.9 Wst.-Nr.
G188 Mn ER 307 (mod.) 1.4370
W18 8 Mn ER 307 (mod.)

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Nichtrostend; zunderbestandig bis 850 °C
 Bei Temperaturen iiber 500 °C keine ausreichende Bestandigkeit gegen schwefelhaltige
Verbrennungsgase) ® Verbindungen und Auftragungen an hitzebestandigen Cr-Stéhlen/
Stahlgusssorten und hitzebestandigen austenitischen Stdhlen/Stahlgusssorten e Gut geeig-
net fiir Austenit-Ferrit-Verbindungen (Max. Anwendungstemperatur 300 °C) e Verbindungen
von un-/niedriglegierten oder Cr-Stahlen/Stahlgusssorten mit Austeniten e Auf geringes
Wérmeeinbringen achten, um sprode Martensitiibergangszonen zu vermeiden

Grundwerkstoffe: TUV-eignungsgepriifte Grundwerkstoffe

X10CrNiMoNb18-12 (1.4583) sowie miterfasste Stahle mit ferritischen Stéhlen bis Feinkorn-
baustahl P460NL2; hochfeste, unlegierte und legierte Bau-, Vergiitungs- und Panzerstéhle
mit- und untereinander; unlegierte sowie legierte Kessel- oder Baustéhle mit hochlegierten
Cr- und CrNi-Stahlen; hitzebestandige Stéhle bis 850 °C; austenitische Mangan-Hartstéhle

miteineinander und mit anderen Stéhlen; kaltzahe Blech- und Rohrstéhle in Verbindung mit [ o T, U i =T
kaltzdhen austenitischen Werkstoffen
Richtanalyse des SchweiBzusatzes %: = @ —

H Si Mn Cr Ni
0,08 0,8 7,0 19,0 9,0 E t .

urotrode
Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes nach EN 1597-1:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Warmebehandlung: ungegliiht
0,2% - Dehngrenze: 370 MPa
1,0% - Dehngrenze: 400 MPa
Zugfestigkeit: 600 N/mm?
Dehnung (Lg=5d): 35%
Kerbschlagarbeit ISO-V-Probe: 100J

Gefiige: Austenit mit kleinem Ferritanteil
Schutzgas (EN ISO 14175) WIG: 11 (z. B. Argon 4.6)
Schutzgas (EN ISO 14175) MAG: M12; M13; M21 ( z. B. 97,5% Ar; 2,5% C0o)

SchweiBanleitung gemaB Herstellerangaben

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiBdréahte 1.4370
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
mm kg
S 624 150 0,8 K 300 15
S 624 152 1,0 K300 15
$ 624 153 1,2 K300 15 -
$624 154 16 K 300 15 Stromart MAG: | = =

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

SchweiBstébe 1.4370
Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg
$620110 1,0x 1000 10
$620111 1,6 1000 10
$620 112 2,0x 1000 10
$620113 241000 10
$ 620114 3,2x 1000 10 ]
620115 4,0x1000 10 Stromart WiG: E
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3 Schweilzusatzwerkstoffe

SchweiBdrahte/ -stdbe SG-CuAg

Normbezeichnung:
EN IS0 24373 Wst.-Nr.
S-CuAg 1897(CuAg1) 2.1211

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Silberhaltiger Cu-SchweiBdraht zum Schutz-
gasschweiBen mit niedrigem P-Gehalt e Das SchweiBgut ist sehr diinnfliissig und porenfrei
¢ Hohe thermische und elektrische Leitfahigkeit

Hinweis: Zum Erreichen optimaler Leitfahigkeit Werkstiick sauber vorbereiten

e Die Nahtflachen miissen metallisch blank sein!

Grundwerkstoffe: Sauerstofffreies Kupfer, Rein-Cu

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:

Cu+Ag Ag P Mn
>99,5 1,0 0,02 0,1
Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)
Zugfestigkeit: 210-235 N/mm?
Elektrische Leitfahigkeit: 30-45 Sm/mm?
Schutzgas (EN 439) 11 oder I3

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

Schwei}
chweiB- —_—
position: T
12,
SchweiBstébe SG-CuAg
i 3 - Stromart MIG: H
SchweiBdrahte SG GUAg - Art.-Nr. Abmessung (@ xL)  Gewicht je Paket
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule mm kg
mm kg S 622 320 2,0 x 1000 10
$625910 1,0 K 300 15 S 622 330 3,0 x 1000 10
S 625912 1,2 K 300 15 S 622 340 4,0 x 1000 10 st tWIG: El
$ 625916 16 K 300 15 $ 622 350 5,0 x 1000 10 roma ‘
SchweiBdréhte/ -stédbe SG-CuSn
Normbezeichnung:
EN IS0 24373 Wst.-Nr.
S-Cu 1898 (CuSn1) 2.1006

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Sn-legierter Cu-SchweiBdraht fiir hochbean-
spruchte Kupferwerkstoffe e Sehr gute Verarbeitbarkeit ® Porenfreie SchweiBnahte; fiir die
MIG- und WIG-SchweiBung im Kessel- und Apparatebau

Hinweis: Fiir Wanddicken (iber 3 mm ist Vorwarmen erforderlich (je mm Blechdicke ca.
100 °C, jedoch nicht mehr als 600 °C). Bei Vorwarmtemperaturen ab 300 °C ist Flussmittel
zu verwenden

Grundwerkstoffe: Sauerstofffreies und desoxidiertes Kupfer, z. B. OF-Cu (2.0040); SE-Cu
(2.0070); SF-Cu (2.0090); SW-Cu (2.0076) | = CuCrZr (2.1293) @ VerbindungsschweiBung
von elektrolytisch- oder feuerverzinkten Feinblechen, z. B. im Fahrzeug- und Karosseriebau

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
Cu Sn Mn Si
=98 0,8 0,2 0,2

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Zugfestigkeit: 210-245 N/mm?
Elektrische Leitfahigkeit: 15-20 Sm/mm?
Schutzgas (EN 439) I1 oder I3
e - Zulassung/Eignungspriifung:
"’ﬂ?’ﬂ' e > _>
e SchweiB- ) ) )
position: / Bei ?edarf bitte den aktuellen
—_—) Priifungsumfang anfordern
Stromart MAG:| = ==
SchweiBdréhte SG-CuSn Stromart MIG: | = =~ SchweiBstidbe SG-CuSn
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule Art.-Nr. Abmessung (0 xL)  Gewicht je Paket
mm kg mm kg
S 625 608 0,8 K 300 15 S 622 416 1,6 x 1000 10
$625610 1,0 K 300 15 S 622 420 2,0 x 1000 10
$ 625612 1,2 K 300 15 S 622 430 3,0 x 1000 10 st t WIG:
625616 1,6 K 300 15 $ 622 440 4,0 x 1000 10 Toma '
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

SchweiBdrahte/ -stabe SG-CuSi3

Normbezeichnung:
EN 1S0 24373 Wst.-Nr.
S-CU 6560 (CuSi3 Mn1) 2.1461

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: SchweiBstab und Drahtelektrode zum Verbin-
dungsschweiBen an CuSi2Mn und CuSi3Mn; AuftragschweiBen an Stahl

* Hohe Temperatur- und Korrosionsbestandigkeit ® Besonders geeignet fiir verzinkte und
verbleite Diinnbleche im Impuls-Lichtbogen e VerbindungsschweiBung elektrolytisch- und
feuerverzinkter Feinbleche, z. B. Fahrzeug- und Karosseriebau - MIG-L6ten / Laser-Loten

Grundwerkstoffe: CuSi2Mn (2.1522), CuSi3Mn (2.1525)
Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:

Cu Si

=94 3,0

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Zugfestigkeit: 350 N/mm?
Elektrische Leitfahigkeit: 3-4 Sm/mm?
Schutzgas (EN 439) 11 oder I3

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen ’
Priifungsumfang anfordern e

Stromart WIG: El

SchweiBdrahte SG-CuSi3 SchweiBstabe SG-CuSi3
—
SchweiB- e
S 625 708 0,8 K 300 15 position: / 1,6 x 1000
$625710 1,0 K 300 15 — $ 622520 2,0x 1000
$ 625712 1,2 K 300 15 = $ 622530 3,0x1000
$625716 16 K 300 15 StromartMie: | = + $ 622 540 4,0x1000

SchweiBdrahte/ -stdbe SG-CuSn6

Normbezeichnung:
EN 1S0 24373 Wst.-Nr.
S-Cu 5180 (CuSn6P) 2.1022

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Drahtelektrode zum MIG-Auftrag- und Verbin-
dungsschweiBen an Bronzen e SchweiBzusatz mit kontrolliertem P-Gehalt  Auftragschwei-
Ben auf Gusseisen e Zahes und porenfreies SchweiBgut; Einsatz auch als Létwerkstoff

Grundwerkstoffe: Sn-Bronzen; Messing
Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:

Cu Sn P
>92 6,4 0,35

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Zugfestigkeit: 260 N/mm?
Elektrische Leitfahigkeit: 7-9 Sm/mm?
Schutzgas (EN 439) 11 oder I3

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

Stromart WIG: El

SchweiBdrahte SG-CuSn6 SchweiBstibe SG-CuSn6

E—

SchweiB- —_—
S625918 08 K 300 15 position: M $622 616 16X 1000 10
S625920 10 K 300 15 — $622620 2.0 x 1000 10
S625922 12 K 300 15 = $622630 3,0 x 1000 10
S625926 16 K 300 15 StromartMiG: | = + $ 622640 4,0x1000 10
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3 Schweilzusatzwerkstoffe

SchweiBdrahte/ -stdbe SG-CuSni12

Normbezeichnung:
EN IS0 24373 Wst.-Nr. 2.1056
S-Cu 5410 (CuSn12P)

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Drahtelektrode mit hohem Zinngehalt fiir

das Auftrag- und VerbindungsschweiBen an Bronzen e Hohe Hérte bei Auftragungen

o AuftragschweiBungen auf Gusseisen und Stahl e Gute Gleitfahigkeit, seewasserbesténdig
e Geeignet fiir Reparaturen an Lagerbuchsen e Glatte und porenfreie Néhte

Grundwerkstoffe: Kupfer; Sn-Bronzen; Messing; Auftragungen an Gussbronzen, Rotguss
Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:

Cu Sn

Basis 12,0

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Zugfestigkeit (an Bronze): 260-300 N/mm?
Elektrische Leitfahigkeit: 5 Sm/mm?
Schutzgas (EN 439) I1 oder I3

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen

J,.-"'

,.‘-'/' ) — Prifungsumfang anfordern
M SchweiB- T7>
T position:
R —
Stromart MAG: | = ==
SchweiBdrahte SG-CuSn12  StromartMiG: | = <+ SchweiBstiabe SG-CuSn12
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule Art.-Nr. Abmessung (0 xL)  Gewicht je Paket
mm kg mm kg
S 625 928 0,8 K 300 15 S 622716 1,6 x 1000 10
$625 930 1,0 K 300 15 S 622 720 2,0 x 1000 10
S 625 932 1,2 K 300 15 S 622 730 3,0 x 1000 10 .
$ 625 936 16 K 300 15 $ 622 740 4,0x 1000 10 Stromart WIG:
SchweiBdréhte/ -stibe SG CuAl8
Normbezeichnung:
DIN IS0 24373 AWS A 5.6 Wst.-Nr.
S-Cu 6100 (CuAl7) ER CuAl-A1 2.0921

Wichtigste Anwendungsgebiete: Kupfer-Aluminium-Legierungen, z.B. Al-Bronze mit 7-9%
Al, Kupfer mit Kupfer-Legierungen sowie AuftragsschweiBungen auf un- und niedriglegierten
Stéhlen und auf Gusseisen.

Grundwerkstoffe: CuAl5 (2.0916); CuAl8 (2.0920); G-CuAl9 (2.0928); CuZn20 Al (2.0460)

Richtanalyse des SchweiBdrahtes %:
Cu Al
=90 8,2

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:

(Mindestwerte bei RT)

Zugfestigkeit: < 350 (AIBz) / < 420 (Stahl)
Brinell-Harte (HB10/1000): 100

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

Schwei

chweib- —

position: T
P

Stromart MAG: | = ==

o Stromartmie: [= SchweiBstibe SG CuAl8
SchweiBdrahte SG CuAl8 Art.-Nr. Abmessung (0 xL)  Gewicht je Paket
Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule mm kg
mm kg $622 816 1,6 x 1000 10
S 625 808 0,8 K 300 15 S 622 820 2,0 x 1000 10
S 625810 1,0 K 300 15 S 622 830 3,0 x 1000 10
S 625 812 1,2 K 300 15 S 622 840 4,0 x 1000 10 Stromart WIG: E
S 625 816 1,6 K 300 15 S 622 850 5,0 x 1000 10 :
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

SchweiBdrahte/-stdbe Al 99,5 Ti

Normbezeichnung:
EN ISO 18273 AWS A5.10 Wst.-Nr.
SAI'1100 (AI99,5Ti) ER 1100 3.0259

Wichtigste Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Zum WIG- und MIG-SchweiBen von
Reinaluminium e Kornverfeinerung im SchweiBgut durch Titanzusatz e Werkstiickflanken
griindlich reinigen e Dicke Bleche auf 150 °C vorwérmen

Grundwerkstoffe (EN 753/1706):
EN AW-1200 (Al 99,0);

EN AW-1050A (Al 99,5);

EN AW-1070A (AI99,7)

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
Al Sonstige
Basis 0,5

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

0,2%-Dehngrenze: 30 MPa
Zugfestigkeit: 80 MPa
Dehnung (Lg=5dg): 35%

Schutzgas (EN ISO 14175) WIG + MIG: 1

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiBdréhte SG-Al 99,5 Ti SchweiB- T

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule position: /
mm kg

LA 08 K 300 ! Stromart MAG: | = ==

$625110 1,0 K 300 7

$625112 1,2 K300 7 . —

$625116 1,6 K 300 7 Stromart MIG: | = ==

SchweiBstébe SG-Al 99,5 Ti

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm Kg
S 621116 1,6 x 1000 10
$621120 2,0x 1000 10
S 621124 2,4x1000 10
$621132 3,2x 1000 10
S 621140 4,0x 1000 10 Stromart WIG: |E|
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3 Schweilzusatzwerkstoffe

Schweif

chweiB- —_—

position: T
Pt

Stromart MIG:

SchweiBdrahte/-stdbe AlMg3

Normbezeichnung:
EN IS0 18273 AWS A5.10 Wst.-Nr.
SAI 5754 (AIMg3) ER 5754 3.3536

Wichtigste Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Aus Aluminium-Magnesium-
Legierung zum WIG- bzw. MIG-SchweiBen von Aluminiumlegierungen, geeignet zum
Eloxieren e Dicke Bleche auf 150 °C vorwérmen

Grundwerkstoffe (EN 573/1706):

EN AW-5784 (AIMg 3);

EN AW-5251 (AIMg 2);

EN AW-5005A (AIMg1(c));

EN AW-6060 (AIMgSi);

EN AW-5454 (AIMg3Mn), EN AC-51100

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
Al Mg Mn Cr Ti
Basis 2,6-3,6 0,5 0,3 0,15

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

0,2% - Dehngrenze: 80 MPa
Zugfestigkeit: 200 MPa
Dehnung (Lg=5dg): 20%

Schutzgas (EN ISO 14175) WIG + MIG: 11

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiBdrahte SG-AIMg3

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
mm kg

S 625 308 0,8 K 300 7

$ 625310 1,0 K 300 7

$ 625312 1.2 K 300 7

S 625 316 1,6 K300 7

Stromart WIG: IEI

SchweiBstibe SG-AIMg3

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg

S 621316 1,6 x 1000 10

S 621320 2,0 x 1000 10

S621324 2,4 x 1000 10

S 621 332 3,2 x 1000 10

S 621340 4,0 x 1000 10
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

SchweiBdrahte/-stidbe AlMg4,5Mn

Normbezeichnung:
EN ISO 18273 AWS A5.10 Wst.-Nr.
S Al 5183 (AIMg4,5Mn0,7(A)) ER5183 3.3548

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: SchweiBstébe und Drahtelektroden zum WIG-
und MIG-SchweiBen von AIMg-Legierungen e Das SchweiBgut ist seewasserbestandig.
Werkstiickflanken griindlich sdubern e Dicke Bleche auf 150 °C vorwdrmen

Wichtigste Grundwerkstoffe (EN 573/1706): EN AW-5754 (AIMg 3), EN AW-5083
(AlMg4,5Mn0,7); EN AW-5086 (AIMg4); EN AW-5019 (AIMg5); EN AW-6060 (AIMgSi);
EN AW-6005A (AISiMg(A)); EN AW-6082 (AISi1MgMn); EN AW-6061 (AIMg1SiCu);

EN AW-7020 (AlZn4,5Mg1); EN AC 51300; EN AC-51400

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
Mg Mn Cr Ti Al
4,3-52 0,6-1,0 0,05-0,25 0,15 Basis

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

0,2% - Dehngrenze: 140 MPa
Zugfestigkeit: 280 MPa
Dehnung (Ly=5dg): 20%

Schutzgas (EN ISO 14175) WIG + MIG: |

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiBdréhte SG-AlMg4,5Mn

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule —
mm kg SchweiB- —_—
S 625 508 08 K 300 7 position: P4
$625510 1,0 K 300 7 —
625512 1,2 K 300 7 =
625516 16 K 300 7 StromartMiG: | =

SchweiBstibe SG-AlMg4,5Mn

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm Kg
$ 622116 1,6 x 1000 10
$622120 2,0x 1000 10
S 622 124 2,4 x1000 10
$622 132 3,2x 1000 10
$ 622140 4,0x 1000 10 Stromart WIG: IE‘

147



3 Schweilzusatzwerkstoffe

SchweiBdrahte/-stédbe AlMg4,5MnZr

Normbezeichnung:
EN IS0 18273 AWS A5.10 Wst.-Nr.
S Al 5087 (AIMg4,5MnZr) ER 5087 3.3546

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Zirkon-mikrolegierte SchweiBstabe und
Drahtelektroden e Das SchweiBgut ist heiBrissunempfindlich  Besonders vorteilhaft
bei komplizierten SchweiBkonstruktionen mit ungiinstigen Einspannverhaltnissen

e Werkstiickflanken griindlich sdubern e Dicke Bleche auf 150 °C vorwérmen

Grundwerkstoffe (EN 573/1706): EN AW-5754 (AIMg3), EN AW-5083 (AIMg4,5Mn0,7);
EN AW-5086 (AlMg 4); EN AW-5019 (AIMg 5); EN AW-6060 (AIMgSi); EN AW-6005A
(AISiMg(A)); EN AW-6082 (AISi1MgMn); EN AW-6061 (AlMg 1SiCu) EN AC-51100

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
Mg Mn Cr Ti Ir Al
45-52 0,7-1,1 0,05-0,25 0,15 0,1-0,2 Basis

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

0,2% - Dehngrenze: 140 MPa
Zugfestigkeit: 300 MPa
Dehnung (Lg=5dg): 20%

Schutzgas (EN ISO 14175) WIG + MIG: 11

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiBdrahte SG-AIMg4,5MnZr

— Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
SchweiB- R mm kg
position: / S 625 509 0,8 K 300 7
’ S 625 511 1,0 K300 7
— $ 625513 1,2 K 300 7
StromartMiG: | = 4| ggp5517 16 K 300 7
SchweiBstibe SG-AlMg4,5MnZr
Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg
$ 622117 1,6 x 1000 10
S 622 121 2,0 x 1000 10
S 622 125 2,4 x1000 10
S 622133 3,2 x 1000 10
Stromart WIG: |E| $622 141 4,0x 1000 10
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

SchweiBdrahte/-stdbe AlMg5

Normbezeichnung:
EN ISO 18273 AWS A5.10 Wst.-Nr.
S Al 5356 (AIMg5Cr(A)) ER5356 3.3556

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: SchweiBstébe und Drahtelektroden zum WIG-
und MIG-SchweiBen von AIMg-Legierungen bis 5% Mg e Das SchweiBgut ist seewasser-
besténdig e Werkstiickflanken grindlich séubern e Dicke Bleche auf 150 °C vorwérmen

Grundwerkstoffe (EN 573/1706): EN AW-5754 (AIMg 3); EN AW-5086 (AIMg 4);

EN AW-5019 (AIMg 5); EN AW-6060 (AIMgSi); EN AW-6005A (AISiMg(A)); EN AW-6082
(AISi1MgMn); EN AW-6061 (AIMg 1SiCu); EN AW-7020 (AlZn4,5Mg1); EN AW-5454
(AIMg3Mn); EN AC-51100; EN AC-51300; EN AC-51400

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
Mg Mn Cr Ti Al
4,5-55 0,1-0,2 0,05-0,2 0,06-0,15 Basis

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

0,2% - Dehngrenze: 110 MPa
Zugfestigkeit: 250 MPa
Dehnung (Lg=5dg): 25%

Schutzgas (EN ISO 14175) WIG + MIG: |

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiBdrahte SG-AIMg5

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule —_—
mm kg SchweiB- e
S 625 408 08 K 300 7 position: N
5625410 1,0 K 300 7 —
625412 1,2 K 300 7 =
5625416 16 K 300 7 StromartMiG: | = =

SchweiBstibe SG-AlMg5

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm Kg
S 621 416 1,6 x 1000 10
S 621 420 2,0 x 1000 10
S 621 424 2,4 x1000 10
S 621432 3,2x 1000 10
S 621 440 4,0 x1000 10 Stromart WIG: IE'
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3 Schweilzusatzwerkstoffe

SchweiB-
position:

Stromart MIG:

SchweiBdrahte/-stidbe AISi5

Normbezeichnung:
EN IS0 18273 AWS A5.10 Wst.-Nr.
S Al 4043A (AISi5(A)) ER 4043 3.2245

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: SchweiBstdbe und Drahtelektroden zum

WIG- und MIG-SchweiBen von Aluminium-Legierungen e Das SchweiBgut ist nicht dekorativ
anodisch oxydierbar e Sehr fliissiges SchweiBbad e Werkstiicke tiber 15 mm auf

150 - 200 °C vorwérmen e Die SchweiBnéhte an Werkstiicken aus aushartbaren
Legierungen nicht in die hoher beanspruchten Zonen legen

Grundwerkstoffe (EN 573/1706): EN AW-6060 (AIMgSi); EN AW-6005A (AISiMg(A));
EN AW-6082 (AISi1MgMn); EN AW-6061 (AIMg1SiCu); EN AC-45000

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
Si Al
4,5-6,0 Basis

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

0,2% - Dehngrenze: 100 MPa
Zugfestigkeit: 160 MPa
Dehnung (Lg=5dg): 15%

Schutzgas (EN ISO 14175) WIG + MIG: |

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Priifungsumfang anfordern

SchweiBdrahte SG-AISi5

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule
mm kg

S 625 208 0,8 K 300 7

$625210 1,0 K 300 7

S 625212 1,2 K 300 7

S 625 216 1,6 K300 7

Stromart WIG:

SchweiBstébe SG-AISi5
Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket

mm kg
S 621 216 1,6 x 1000 10
S 621 220 2,0 x 1000 10
S 621 224 2,4 x 1000 10
S 621 232 3,2 x 1000 10
S 621 240 4,0 x 1000 10
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

SchweiBdrahte/-stibe AlISi12

Normbezeichnung:
EN 1S018273 AWSA5.10  Wst.-Nr.
S Al 4047 (AISi12) ER 4047 3.2585

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: SchweiBstdbe und Drahtelektroden zum
WIG- und MIG-SchweiBen  Dinnfliissiges Schmelzbad e VerschweiBbar vornehmlich in
waagerechter Position  Werkstiickflanken griindlich sdubern e Universell einsetzbar an
Al-Gussstiicken ¢ GroBe Gussstiicke auf 150-200 °C vorwdrmen

Wichtigste Grundwerkstoffe (EN 573/1706): G-AISi 11; G-Al Si 10 Mg1; G-Al Si 12;
G-AISi 12 (Cu)

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:

Si Mn Al T e sk
11-13 0,15 Basis

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte: —

(Mindestwerte bei Raumtemperatur) m —

0,2%-Dehngrenze: 100 MPa
Zugfestigkeit: 200 MPa
Dehnung (Lg=5dg): 5%

Eurotrode

Schutzgas (EN ISO 14175) WIG + MIG : I1

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

SchweiBdrahte SG-AISi12

Art.-Nr. Draht-0 Spulenart Gewicht je Spule — >
mm kg SchweiB- —_—
S 625 209 08 K 300 7 position: /
$ 625211 1,0 K 300 7 —
$ 625213 1,2 K 300 7 . -
625217 16 K 300 7 Stromartmie: | = +
SchweiBstibe SG-AISi12
Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket
mm kg
$622216 1,6 x 1000 10
$ 622220 2,0 x 1000 10
$ 622224 2,4 %1000 10
$ 622232 3,2 x 1000 10 )
$ 622 240 4,0x 1000 10 Stromart WIG: IE‘
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3 Schweilzusatzwerkstoffe

B TECHNISCHE INFORMATIONEN
zuMm GASSCHWEISSEN

Hinweis: Acetylen-Sauerstoff-Flamme (SchweiBflamme)

Temperatur L 3200 °C

Arbeitszone

Entstehen der reduzierenden Gase Kohlenmonoxid
und Wasserstoff

Beiflamme

weitere Verbrennung dieser Gase durch Sauerstoff-
aufnahme aus der Umgebung fiihrt zum Bilden von
Kohlendioxid und Wasserdampf

Luftsauerstoff

Arbeitszone Beiflamme

Flammenkegel

Hinweis: Einstellung der SchweiBflamme

Die SchweiBflamme kann nach den verschiedenen Ausstromgeschwindigkeiten eingestellt werden, z. B. als harte oder
weiche Flamme. Sie kann nach dem Mischungsverhaltnis der SchweiBgase eine acetyleniiberschiissige, eine normale oder eine
sauerstoffiiberschiissige Flamme sein.

Harte Flamme:

Eine harte Flamme ist dann eingestellt, wenn fiir den entsprechenden SchweiBeinsatz die groBtmadgliche Ausstromgeschwindigkeit
eingestellt ist, ohne daB die Flamme abreiBt.

Weiche Flamme:

Eine weiche Flamme ist dann eingestellt, wenn von der geziindeten Flamme ausgehend, die Ausstromgeschwindigkeit der
SchweiBgase an den Ventilen des Griffstiicks gemindert wird.

Hinweis: Mischverhaltnis

Acetyleniiberschuss aufkohlend
. aufhértend

_5 s normal reduzierend
L riickfiihrend
S oxidierend

_i' e Sauerstoffiiberschuss schaumend
S omle 2 stritzend

Hinweis: Verbrennungsstufen der Acetylen-Sauerstoff-Flamme

Arbeitszone Beiflamme erste Verbrennungsstufe zweite Verbrennungsstufe
N it Acetylen  +  Sauerstoff + Sauerstoff —— Kohlendioxid
NN + Wasserdampf
U )
% 1 Teil 1 Teil 1,5 Teil
7 Lt toff ei ei ,5 Teile
o aus dem Brenner aus der Umgebungsluft

Merke:

1Teil Acetylen braucht 2,5 Teile Sauerstoff
zur vollstandigen Verbrennung.
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

GasschweiBstéibe Gll

Normbezeichnung:
EN 12356 AWS A5.2 Wst.-Nr.
ol R60 1.0494

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: GasschweiBstab mit weniger diinnflieBendem
SchweiBgut e Geringe Spritzerbildung e SchweiBstab mit Porenneigung e SchweiBgut fiir
Betriebstemperaturen bis +350 °C.

Grundwerkstoffe: Unlegierte Baustéhle nach EN 10025: S185, S235JR, S235JRG1,
$235JRG2, S275JR e Rohrstahle nach EN 10216 T2: P235GH, P265GH e Nach EN 10217
T2: P 235, P 265

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
C Si Mn
0,10 0,08 1,0

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)
Warmebehandlung: unbehandelt
Streckgrenze: 300 MPa
Zugfestigkeit: 400 MPa
Bruchdehnung (A5): >20%
Kerbschlagarbeit (AV): >47J

Zulassung/Eignungspriifung:

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket

mm kg SchweiB-
$616 220 2,0 x 1000 25,0 position:
S 616 230 3,0 x 1000 25,0

GasschweiBstéibe Glll

Normbezeichnung:
EN 12536 AWS A5.2 W.-Nr.
ol R60 1.6215

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: GasschweiBstab mit z&hflieBendem SchweiBgut
o Keine Spritzerbildung  SchweiBstab mit geringer Porenneigung © SchweiBgut fiir
Betriebstemperaturen von 0 °C bis +350 °C e Idealer SchweiBstab fiir die Gas- und
Heizungsinstallation, fiir Liiftungsbau, Kessel- und Behélterbau

Grundwerkstoffe: Unlegierte Baustéhle nach EN 10025: S185, S235JR,
$235JRG1,5235JRG2, S275JR, $235J0, S275J0, S355J0 © Rohrstahle nach EN 10216, T2:
P 235GH, P265GH e Nach EN 10216, T2: P235, P265, ASTM A 36 Gr. alle; A283 Gr. B, C, D;
A285 Gr. B; A414 Gr. C; A442 Gr. 60; A515 Gr. 60; A 516 Gr. 55, 60; A 570 Gr. 33, 36, 40

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
C Si Mn Ni
0,05 0,05 0,95-1,25 0,35-0,80

Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Wérmebehandlung: unbehandelt
Streckgrenze: >310 MPa
Zugfestigkeit: 400 MPa
Bruchdehnung (A5): >22%
Kerbschlagarbeit (AV): >47J
Zulassung/Eignungspriifung: T

Bei Bedarf bitte den aktuellen
Prifungsumfang anfordern

Art.-Nr. Abmessung (0 x L) Gewicht je Paket

mm kg
$616 320 2,0 x 1000 25,0 SchweiB-
S 616 325 2,5x1000 25,0 position:
S 616 330 3,0 x 1000 25,0
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3 Loten

Was ist Loten?

HINWEISE ZUM THEMA LOTE

Loten ist ein vielseitiges Fiigeverfahren, mit dem sich, im Gegensatz zum SchweiBen, die meisten in der Technik
verwendeten Metalle miteinander verbinden lassen. Es ist ein thermisches Fligeverfahren, bei dem eine fliissige Lotlegie-
rung in die Kapillare zwischen den zu verbindenden Werkstiicken einzieht. Hartlotlegierungen haben immer einen
Schmelzpunkt von (iber 450 °C, der aber immer unter dem Schmelzpunkt der zu verbindenden Grundwerkstoffe liegt.

Das Lotverfahren:

e | 6tverbindungen lassen sich mittels unterschiedlichster
Erwdrmungsmethoden erstellen.

e Mittels einfacher Vorbereitung und korrekter Durchfiihrung der L6tung
werden gute Ergebnisse erzielt.

e | 6ten ist immer ein 6konomisches Fiigeverfahren sowohl fiir kleine
Stlickzahlen bis hin zur Massenproduktion.

e Viele Lotprozesse lassen sich automatisieren, wodurch sich eine gleich-
bleibende Qualitat sowie eine Reduzierung der Kosten erreichen lasst.

Merkmale des Hartl6tens:

o Eine herausragende Eigenschaft des Hartlotens besteht darin, Teile
unterschiedlicher GroBe und Masse aus verschiedenen Metallen und
Legierungen miteinander zu verbinden.

e Hartloten eignet sich auch zum Fiigen von Wolframkarbid, keramischen
und ahnlichen, nichtmetallischen Werkstoffen.

e Das Hartlten mit Silberhartlot findet bei relativ niedrigen
Temperaturen von 600—900 °C statt. Im Gegensatz zum SchweiBen
schmelzen die Grundwerkstoffe beim Hartléten nicht.

Vorteile des Hartlotens:

e Stark und dehnbar — gut ausgefiihrte Lotverbindungen kdnnen
mindestens so stark wie die gefiigten Grundwerkstoffe sein und halten
auch schwierigen Betriebsbedingungen stand.

e Leckdicht — das Léten ermdglicht leckdichte Verbindungen,
die bei Rohrleitungsinstallationen fir Fliissigkeiten und Gase
unverzichtbar sind.

e Elektrische Leitfahigkeit — Létverbindungen besitzen eine gute
elektrische Leitfahigkeit und werden in Anwendungen eingesetzt,
fir die diese Eigenschaft wichtig ist.

e Aussehen — L6tverbindungen haben glatte, saubere Lotkehlen.

Praktische Anwendungsvideos zu den Themen:
¢ Kupferrohrinstallation Vorbereitung

¢ Kupferrohrinstallation Kapillarléten
¢ Kupferrohrinstallation Hartléten
¢ Kupferrohrinstallation Weichldoten

Technische Hinweise und spezifische Anwendungen:

Lotspalt: Man erhalt die besten Resultate, wenn der Lotspalt im Bereich
zwischen 0,05 und 0,15 mm gehalten werden kann. Engere Lotspalte als
0,05 mm erlauben kein vollstandiges kapillares FlieBen. Spalten bis

0,2 mm konnen aber noch gefiillt werden. GroBere Spalten hingegen,
dirften Probleme bereiten.

Erwarmungsmethoden: Diese Lote haben relativ breite Schmelzbereiche
und die zu l6tenden Grundwerkstoffe haben fast ausschlieBlich eine

hohe Warmeleitfahigkeit. Deshalb ist das Werkstiick schnell auf die
Léttemperatur zu erwérmen, wobei ein Sauerstoff-Acetylenbrenner
aufgrund der héheren Leistung einem Brenner mit Erdgas/Druckluft oder
Propan vorzuziehen ist.

Wabhl des Flussmittels: Wenn man Legierungen auf Kupferbasis, wie
Messing oder Bronze Iotet, ist die Anwendung eines Flussmittels notig.

Lotstellen-Optik: Die Lotlegierungen erzeugen leicht grauschwarze
Lotkehlen mit etwas grober Oberflache, was bei den phosphorhaltigen
Loten absolut normal ist. Zudem rauen sie die Oberflache des Werkstiicks
wéhrend des DariiberflieBens auf. Wo eine gute Erscheinung gewtinscht
wird, wie z.B. bei galvanotechnischen Prozessen, sind Silberlotlegierungen
vorzuziehen.

Loten von Nickel, nickelhaltigen Legierungen, Eisen und Stahl:
Nickel, Legierungen auf Nickelbasis, eisenhaltige

Metalle, sowie nickel- und eisenhaltige Kupferlegierungen sollten nicht
mit diesen phosphorhaltigen Legierungen gel6tet werden. Obwohl die
Lotlegierungen diese Werkstoffe benetzen und auf ihnen flieBen, sind die
damit erstellten Lotverbindungen aufgrund intermetallischer Verbindungen
immer sprode.

Loten von Hartkupfer: Hartkupfer kann beim Loten auf hoher Temperatur
unter reduzierenden Bedingungen Schaden nehmen. Das im Hartkupfer
geloste Kupferoxid wird von einer red. Flamme oder Atmosphére reduziert
und bildet dann mikroskopisch kleine Hohlrdume im Metall. Dieser Effekt
heiBt Wasserstoff-Versprodung. Es empfiehlt sich bei diesem Werkstoff mit
einer neutralen oder leicht oxidierenden Flamme zu arbeiten.

Schwefelhaltige Atmosphére und erhdhte Betriebstemperatur: Mit
phosphorhaltigen Lotlegierungen gelttete Teile sollten nicht bei erhhten
Temperaturen starken Schwefelgasen ausgesetzt werden. An der Luft liegt
die héchste standige Betriebstemperatur bei etwa 200 °C. Bei hoheren
Temperaturen kann eine selektive Oxidation des Phosphors in der Legierung
stattfinden, was in der Folge die Lotstellen-Qualitdt verschlechtert.

Bedingungen beim Einsatz im Wasser: Die Legierungen werden
verbreitet fir Sanitérinstallationen verwendet.
Weil sie zinkfrei sind, kann keine Entzinkung stattfinden.
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Loten 3

Messinghartlot

Ausfiihrung: IS0 3677 » Messinghartlot B-Cu60Zn(Si)(Mn), DIN EN IS0 17672, Cu 670
(friiher L-Cuzn40, DIN 8513) e Zum Hartléten von Kupfer, Nickel und Stahl sowie zum
SchweiBen von Messing und Bronze ® Massivstdbe e Arbeitstemperatur: ca. 900 °C

l!rir

FELDER

seit 1979

LOTTECHNIK

Art.-Nr. Legierung Abmessung (0 xL)  Ausfiihrung
mm

S 626 220 Cu 303 2,0 x 1000 massiv

S 626 230 Cu 303 3,0 x 1000 massiv

S 626 240 Cu 303 4,0 x 1000 massiv

S 626 250 Cu 303 5,0 x 1000 massiv

S 626 260 Cu 303 6,0 x 1000 massiv

Messinghartlot - flussmittelumhiillt

Ausfiihrung: IS0 3677 » Messinghartlot B-Cu60Zn(Si)(Mn) DIN/EN IS0 17672, Cu 670
(friiner L-CuZn40, DIN 8513) e Flussmittelummantelt nach DIN/EN 1045, Typ FH 21

e Zum Hartléten von Kupfer, Nickel und Stahl sowie zum SchweiBen von Messing und Bronze
o Arbeitstemperatur: ca. 900 °C

f\nGHTIlNG @ ‘

.~Nr. Legierung Abmessung (0 x L)  Ausfiihrung
mm
S 626 202 Cu 303 2,0 x 500 flussmittelumhiillt
S 626 203 Cu 303 3,0x 500 flussmittelumhdillt
S 626 204 Cu 303 4,0 x 500 flussmittelumhiillt

FELDER

seit 1979

LOTTECHNIK

Messinghartlot — flussmittelgefiilit

Ausfiihrung: IS0 3677 » Messinghartlot B-Cu60Zn (Si) (Mn), DIN EN IS0 17672, Cu 670
(friiher L-Cuzn40, DIN 8513) e Flussmittelgefiillt nach DIN EN 1045, Typ FH 21

Anwendung: Zum Hartlten von Kupfer, Nickel und Stahl sowie zum SchweiBen von Messing
und Bronze

Art.-Nr. Stab-0 Legierung Lange
mm mm
S 626 325 2,5 Cu 670 500

FELDER

seit 1979

LOTTECHNIK
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3 Loten

SchweiBstidbe SG-CuAg

Normbezeichnung:
EN IS0 24373 Wst.-Nr.
S-CuAg 1897(CuAg1) 2.1211

Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Silberhaltiger Cu-SchweiBdraht zum Schutz-
gasschweiBen mit niedrigem P-Gehalt ® Das SchweiBgut ist sehr diinnfliissig und porenfrei
¢ Hohe thermische und elektrische Leitfahigkeit

Hinweis: Zum Erreichen optimaler Leitfahigkeit Werkstiick sauber vorbereiten

e Die Nahtflachen miissen metallisch blank sein!

Grundwerkstoffe: Sauerstofffreies Kupfer, Rein-Cu

Richtanalyse des SchweiBzusatzes %:
Cu+Ag Ag P Mn
=995 1,0 0,02 0,1

Mechanische Giitewerte und physikalische Werte:
(Mindestwerte bei Raumtemperatur)

Zugfestigkeit: 210-235 N/mm?

Elektrische Leitfahigkeit: 30-45 Sm/mm?

Schutzgas (EN 439) I1 oder I3

Art.-Nr. Abmessung (0 xL) Gewicht je Paket
mm kg

S 622 320 2,0 x 1000 10,0

S 622 330 3,0 x 1000 10,0

FELDER

" LOTTECHNIK

Kupferhartlote Cu-Rophos®
Ausfiihrung: Nach DIN EN IS0 17672 e Vierkant-Stabe e Bleifrei

Anwendung: Zum flussfreien Loten von Kupfer-Kupfer-Verbindungen in der OI-, Gas- und
Fliissigkeitsinstallation sowie in der Heizungs- und Trinkwasserinstallation tiber 28 x 1,5 mm
Rohrabmessung ® Bei L6tungen an Messing oder Rotguss ist Flussmittel erforderlich
Hinweis: Lot CuP 284 (L-Ag15P) bevorzugt fiir Létverbindungen in der Kéltetechnik, die
starken thermischen Wechselbeanspruchungen ausgesetzt sind ® Geeignetes Flussmittel
FH 10 nach DIN EN 1045

Art.-Nr. Legierung Stab-VKT  Stabldnge Arbeits-
temperatur ca.
mm mm °C

S 627 120 CuP 179 (L-Cu-P6,CP 203) 2 500 760

S 627 121 CuP 179 (L-Cu-P6,CP 203) 3 500 760

S 627 202 CuP 279 (L-Ag2P, CP 105) 2 500 740

S 627 203 CuP 279 (L-Ag2P, CP 105) 3 500 740

S 627 205 CuP 281 (L-Ag5P, CP 104) 2 500 710

S 627 206 CuP 281 (L-Ag5P, CP 104) 3 500 710
HINWEIS: Auch in Kleinpackungen a 5 Stangen auf Anfrage erhaltlich. :gg i}g gﬂg ggi Etzglgi gz 183 ; ggg ;gg

FELDER Neusilberhartlot

" LOTTECHNIK

Ausfiihrung: IS0 3677 e Hartlot B-Cu48ZnNi(Si) DIN EN 1044, Cu 305 (friiher
L-CuNi10Zn42, DIN 8513)  Flussmittelummantelt, DIN EN 1045 FH 21

Hartlot mit hoher Festigkeit zum Hartléten von Stahl, Temperguss, Nickel, Nickellegierungen
und Gusseisen

ACHTUNG @ ‘

Art.-Nr. Legierung Abmessung Ausfiihrung Arbeits-
@xL) temperatur ca.
mm °C
B-Cu48ZnNi(Si) / flussmittel-
S 626 525 Cu773 2,5x 500 ummantelt 900

FELDER

seit 1979

LOTTECHNIK
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Hartlotflussmittel "UNIVERSAL"

Ausfiihrung: Hartlotflussmittel nach DIN/EN 1045-FH 21 e Wirkungsbereich 750-1100 °C

Anwendung: Zum Hartléten von Kupfer, Messing, Rotguss und deren Legierungen
e Zu verwenden mit Loten, deren Arbeitstemperaturen oberhalb 800 °C liegen

ACHTUNG ‘

Art.-Nr. Ausfiihrung Inhalt
[
S 626 704 Paste 100
S 627 607 Paste 250
S 626 705 Paste 500
S 626 706 Paste 1.000
S 626 701 Pulver 100
S 626 702 Pulver 500
S 626 703 Pulver 1.000
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Loten 3

Silberhartlote Ag 134 (L-Ag34Sn), cadmiumfrei

Ausfiihrung: Hartlote nach DIN EN IS0 17672, Typ AG 106 nach DIN EN 1044

o | -Ag34Sn nach DIN 8513 e Legierung nach EN IS0 3677: B-Cu36AgZnSn 630/730

o Warmfest bis 200 °C e Cadmiumfrei mit 34% Silberanteil  Flussmittelumhiillung nach
DIN EN 1045-FH10 e Arbeitstemperatur 710 °C e Schmelzbereich ca. 630-730 °C

Zusammensetzung (in Gewichts-%):
Ag Cu In Sn
34 36 27,5 2,5

Anwendung: Zum Hartléten von folgenden Grundwerkstoffen: Stahl, Kupfer, Kupferlegie-

rungen, Nickel, Nickellegierungen, Temperguss. Fiir Arbeiten u.a. im medizinischen und
Lebensmittelbereich

Art.-Nr. Legierung Ausfithrung Stab-@ Stab- Arbeits- Schmelz-

linge temperatur bereich

ca.
mm mm °C °C

$627 342 Ag 134 (L-Ag34Sn) blank 1,5 500 710 630-730
$627343 Ag 134 (L-Ag34Sn) blank 2 500 710 630-730
$627 344 Ag 134 (L-Ag34Sn) blank 3 500 710 630-730
$627345 Ag 134 (L-Ag34Sn) flussmittelumhiillt 1,5 500 710 630-730
$627346 Ag 134 (L-Ag34Sn) flussmittelumhiillt 2 500 710 630-730
$627347 Ag 134 (L-Ag34Sn) flussmittelumhiillt 3 500 710 630-730

FELDER

LOTTECHNIK

HINWEIS:
Alle Silberlote auch in Kleinpackungen a 5 Stangen auf Anfrage erhéltlich.

ACHTUNG ‘

Silberhartlote Ag 145 (L-Ag45Sn), cadmiumfrei

Ausfiihrung: Hartlote nach DIN EN 1SO 17672, Typ AG 104 nach DIN EN 1044

o | -Ag45Sn nach DIN 8513 e Legierung nach EN IS0 3677: B-Ag45CuZnSn 640-680

o Warmfest bis 200 °C e Cadmiumfrei mit 45% Silberanteil e Flussmittelumhiillung nach
DIN EN 1045-FH10 e Arbeitstemperatur 670 °C e Schmelzbereich ca. 640-680 °C

Zusammensetzung (in Gewichts-%):

Ag Cu Zn Sn

45 27 25,5 2,5

Anwendung: Zum Hartléten von folgenden Grundwerkstoffen: Stahl, Kupfer, Kupferlegie-

rungen, Nickel, Nickellegierungen, Temperguss. Fiir Arbeiten u.a. im medizinischen und
Lebensmittelbereich

Art.-Nr. Legierung Ausfithrung Stab-0 Stab- Arbeits- Schmelz-
linge temperatur bereich
ca.
mm mm °C °C
§$627552 Ag 145 (L-Ag45Sn) blank 1,5 500 670 640 - 680
$627553 Ag 145 (L-Ag45Sn) blank 2 500 670 640 - 680
$627554  Ag 145 (L-Ag45Sn) blank 3 500 670 640 - 680
$627555 Ag 145 (L-Ag45Sn) flussmittelumhiillt 1,5 500 670 640 - 680
$627556 Ag 145 (L-Ag45Sn) flussmittelumhiillt 2 500 670 640 - 680
§627557  Ag 145 (L-Ag5Sn) flussmittelumhiillt 3 500 670 640 - 680

FELDER

" LOTTECHNIK

Silberhartlote Ag 156 ( L-Ag55Sn), cadmiumfrei

Ausfiihrung: Hartlote nach DIN EN IS0 17672, Typ AG 103 nach DIN EN 1044

e |-Ag55Sn nach DIN 8513 e Legierung nach EN IS0 3677: B-Ag56CuZnSn 620/655

o Warmfest bis 200 °C e Cadmiumfrei mit 56% Silberanteil ® Flussmittelumhiillung nach
DIN EN 1045-FH10  Arbeitstemperatur 650 °C e Schmelzbereich ca. 620-655 °C

Zusammensetzung (in Gewichts-%):
Ag Cu In Sn
56 22 17 5

Anwendung: Zum Hartléten von folgenden Grundwerkstoffen: Stahl, Kupfer, Kupferlegie-
rungen, Nickel, Nickellegierungen, Temperguss. Bedingt auch fiir Edelstahl geeignet.
Fiir Arbeiten u.a. im medizinischen und Lebensmittelbereich

Art.-Nr. Legierung Ausfiihrung Stab-0 Stab- Arbeits- Schmelz-
lange temperatur bereich
ca.
mm mm °C °C
$627562 Ag 156 (L-Ag55Sn) blank 15 500 650 620 - 655
$627563 Ag 156 (L-Ag55Sn) blank 2 500 650 620 - 655
$627564 Ag 156 (L-Ag55Sn) blank 3 500 650 620 - 655
$627565 Ag 156 (L-Ag55Sn) flussmittelumhiilit 1,5 500 650 620 - 655
S$627566 Ag 156 (L-Ag55Sn) flussmittelumhiillt 2 500 650 620 - 655
$627567 Ag 156 (L-Ag55Sn) flussmittelumhiillt 3 500 650 620 - 655

FELDER

seit 1979

LOTTECHNIK

ACHTUNG ‘

Flussmittel fiir Silberlote "CuFe Nr.1" / "CuFe P"

Ausfiihrung: Nach DIN EN 1045 FH 10 e In Pasten oder Pulverform e Wirkungsbereich
500 - 800 °C

Anwendung: Zum Hartléten von Kupfer, Kupferlegierungen Stahl und Edelstahl

Art.-Nr. Inhalt Ausfiihrung Bezeichnung
9

$627600 100 Paste CuFe Nr. 1
$627606 250 Paste CuFe Nr. 1
$627601 500 Paste CuFe Nr. 1
$627602 1.000 Paste CuFe Nr. 1
$627603 100 Pulver CuFe P
$627604 500 Pulver CuFe P
$627605 1.000 Pulver CuFe P

FELDER

- LOTTECHNIK

ACHTUNG ‘ -i
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3 Loten

FELDER

seit 1979

LOTTECHNIK

Stangenldtzinn, bleifrei

Ausfiihrung: Nach DIN EN IS0 9453 e In Dreikantstangen & 400 mm, ca. 250 g/Stange
o Bleifreie Ausfiihrungen gemaB RoHS-Richtlinie und ElekiroG

Art.-Nr. Ausfiihrung Legierung Zinngehalt Schmelzbereich
% °C

S 630 040 Dachdeckerzinn ~ Sn97Cu3 97 230 - 250

S 630 042 Elektroniklot Sn99Cut 99,3 227

S 630 044 Elektroniklot Sn95,5Ag3,8Cu0,7 95,5 217

S 630 048 Karosseriezinn S-Sn90Zn7Cu3 90 200 - 280

FELDER

seit 1979

LOTTECHNIK

Dachdeckerweichlot SnZn-801, bleifrei

Ausfiihrung: Nach DIN EN IS0 9453:2014  Gepresste Flachstange a 400 mm,
ca. 230 g/Stange ¢ Bleifreie Ausfiihrungen gemaB RoHS-Richtlinie

Andere StangengroBen sind auf Wunsch lieferbar.

Anwendung: Bleifreies Weichlot zum Léten von walzblanken und beschichteten Zink und
Zinklegierungen (Titanzink) im Dachdeckerhandwerk

Art.-Nr. Ausfiihrung Legierung Schmelzbereich
°C
$ 630016 Bleifreies Dachdeckerweichlot Sn91Zn9 199

FELDER

seit 1979

LOTTECHNIK

Lotdréhte "1S0-Core Clear", bleifrei

Ausfiihrung: Nach DIN EN 61190-1-3 und EN IS0 9453:2014 sowie IPC-J-STD-004:

REL1 e Flussmittelgefiillter, bleifreier Weichlotdraht fiir die Elektronikfertigung e Auf Basis
syntetischer Harze aufgebaut ® Hohe Benetzungsgeschwindigkeit und Ausbreitung auf allen,
in der Elektronik géngigen Oberflachen e Keine (schmerzhaften) Flussmittelspritzer auf der
Baugruppe, Anlagenteilen oder den Handen der Anwender(innen) e Glasklare Flussmittel-
riickstande zur Optimierung des optischen Eindruckes e Geringste Ausgasung und neutraler
Geruch vermindert die Arbeitsplatzbelastung e Leicht entfernbare Riickstande an Lotspitzen,
diese lassen sich mit konventionellen Mitteln entfernen e 100QM-Test bestanden- auch in
der Baugruppenfertigung einsetzbar eStandzeit der Lotkolbenspitzen verléngert sich merk-
lich e Bleifreie Ausfiihrungen gemaB RoHS-Richtlinie

Art.-Nr. Legierung Zinngehalt Draht-0 Gewicht
% mm g

S 631526 Sn96,5Ag3Cu0,5 96,5 1,0 250

S 631528 Sn96,5Ag3Cu0,5 96,5 15 250

S 631527 Sn96,5Ag3Cu0,5 96,5 1,0 1.000

S 631529 Sn96,5Ag3Cu0,5 96,5 1,5 1.000

FELDER

seit 1979

LOTTECHNIK
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Lotdréhte "1S0-Core® RA-Clear", bleifrei

Ausfiihrung: Nach DIN EN 61190 und EN IS0 9453:2014 sowie IPC-
TM-650,2.3.32/2.6.15/2.6.33 » Hochwertiger, bleifreier Lotdraht fiir Hand- und Automaten-
I6tungen in der Elektrotechnik, Elektromechanik und Elektronik e Auf Basis synthetischer
Harze aufgebaut e Hohe Benetzungsgeschwindigkeit und Ausbreitung auf allen, in der Elek-
tronik géngigen Oberflachen e Keine (schmerzhaften) Flussmittelspritzer auf der Baugruppe,
Anlagenteilen oder den Handen der Anwender(innen) e Glasklare Flussmittelriickstande

zur Optimierung des optischen Eindruckese Geringste Ausgasung und neutraler Geruch
vermindert die Arbeitsplatzbelastung e Leicht entfernbare Riickstande an Lotspitzen, diese
lassen sich mit konventionellen Mitteln entfernen e 100QM-Test bestanden- auch in der
Baugruppenfertigung einsetzbar e Standzeit der Létkolbenspitzen verldngert sich merklich

o Bleifreie Ausfiihrung gemaB RoHS-Richtlinie

Art.-Nr. Legierung Zinngehalt Draht-0 Gewicht
% mm g

S 631 350 Sn96,5Ag3Cu0,5 96,5 0,5 250
S 631 351 Sn96,5Ag3Cu0,5 96,5 0,75 250
S 631 352 Sn96,5Ag3Cu0,5 96,5 1,0 250
S 631353 Sn96,5Ag3Cu0,5 96,5 0,5 1.000
S 631 354 Sn96,5Ag3Cu0,5 96,5 0,75 1.000
S 631 355 Sn96,5Ag3Cu0,5 96,5 1,0 1.000
S 631 356 Sn99,25Cu0,7Ni0,05 99,25 0,5 250
S 631357 Sn99,25Cu0,7Ni0,05 99,25 0,75 250
S 631 358 Sn99,25Cu0,7Ni0,05 99,25 1,0 250
S 631 359 Sn99,25Cu0,7Ni0,05 99,25 0,5 1.000
S 631 360 Sn99,25Cu0,7Ni0,05 99,25 0,75 1.000
S 631 361 Sn99,25Cu0,7Ni0,05 99,25 1,0 1.000
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Loten 3

Lotdrahte "ISO Core® RA", bleifrei

Ausfiihrung: Flussmittelgefiillter Weichl6tdraht nach DIN EN 1SO 9453 e Flussmittel nach
DIN EN29454.1,1.1.2.B * Halogenhaltig aktiviert

Anwendung: Fiir Standardldtungen in der Elektrotechnik

Art.-Nr. Legierung Zinngehalt Draht-@  Gewicht  Schmelzbereich
% mm g °C

$631530 S-Sn99,3Cu0,7 99,3 1,0 250 227 (eutektisch)
$631531  S-Sn99,3Cu0,7 99,3 1,0 1000 227 (eutektisch)
$631535 S-Sn99,3Cu0,7 99,3 15 250 227 (eutektisch)
$631536 S-Sn99,3Cu0,7 99,3 15 1000 227 (eutektisch)
$631540 S-Sn99,3Cu0,7 99,3 2,0 250 227 (eutektisch)
S$631541  S-Sn99,3Cu0,7 99,3 2,0 1000 227 (eutektisch)
$631550 S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7 95,5 1,0 250 217

S$631551 S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7 95,5 1,0 1000 217

$631555 S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7 95,5 1,5 250 217

S$631556 S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7 95,5 1,5 1000 217

S$631560 S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7 95,5 2,0 250 217

S$631561 S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7 95,5 2,0 1000 217

$631565 S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7 95,5 3,0 250 217

$631566 S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7 95,5 3,0 1000 217

FELDER

LOTTECHNIK

Lotdréhte "VA" - bleifrei

Ausfiihrung: Nach DIN EN 29453, mit 3,5% FluBmittelanteil gefiillter Weichlétdraht nach
DIN EN 29454 3.1.1.A ¢ Legierung S-Sn96,5Ag3,5

Anwendung: Fiir L6tungen an Stahl und Edelstahl

Art.-Nr. Zinngehalt Draht-0 Gewicht Schmelzbereich
% mm g °C

S 631 570 96,5 1,5 250 221

$ 631571 96,5 1,5 1000 221

FELDER

" LOTTECHNIK

Lotdraht "AL" - bleifrei

Ausfiihrung: Nach DIN EN 29453, mit 4,0% Flussmittelanteil gefiillter Weichl6tdraht nach
DIN EN 29454.1,2.1.3.C  Legierung S-Sn97Cu3

Anwendung: Fiir L6tungen an Aluminium und Aluminiumlegierungen

Art.-Nr. Zinngehalt Draht-0 Gewicht Schmelzbereich
% mm g °C
S 631580 97 2 0 230 - 250

FELDER

LOTTECHNIK
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3 Loten

FELDER

seit 1979

LOTTECHNIK

Fittingslot "Cu-Rotin® 3"
Ausfiihrung: Nach DIN EN 29453, S-Sn97Cu3

Anwendung: Fittingslot zum Weichléten von Kupferrohren in der Trinkwasser- und Heizungs-
installation (bis 110 °C) gemaB DVGW-Arbeitsblatt GW 2 sowie von Stahl und Edelstahl

Art.-Nr. Draht-0 Gewicht Schmelzbereich
mm g °C
S 630 030 2,7 250 230 - 250

FELDER

seit 1979 ———

LOTTECHNIK

=

Fittingslotpaste "Cu-Rofix® 3-Spezial"

Ausfiihrung: Nach DIN EN IS0 9453 und DIN EN IS0 9454.1, 3214 (F-SW 21) e Legierung
Sn97Cu3 e Schmelzbereich 227 - 310 °C e Die Flussmittelriickstdnde kaltwasserlslich und
problemlos durch Spiilung zu entfernen e Priifzeichen DVGW: DV-0101 AT 2247

o Ausgezeichnet mit dem RAL-Giitezeichen der Giitegemeinschaft Kupferrohr e.V.

e Metallanteil: L-SnCu3 min. 60%

GEFAHR @ ‘

Art.-Nr. Inhalt Schmelzbereich
9 °C
S 630 031 250 227 - 310

FELDER

seit 1979

LOTTECHNIK

Lotgel "Allround"

Ausfiihrung: Ltemulsion nach DIN EN 1S0 9454.1, 3214 (F-SW 12) e Durch Gelform
leicht verstreichbar - verlauft nicht auBerhalb der Lotstelle ® Hervorragende Benetzungs-
eigenschaften fiir eine optimale L6tverbindung

Anwendung: Zum Weichléten von allen walzblanken Metallen, wie Kupfer, Zink und Edel-
stahl im Dachdeckerbereich (auBer Aluminium)

GEFAHR <> é @

Art.-Nr. Ausfiihrung Inhalt
9

S 632 030 Simple-fix 75

S 632 031 Flasche mit Pinseleinsatz 500

FELDER

seit 1979

LOTTECHNIK

o T Repa—"

Sz oo

Weichlot- und Verzinnungspaste, bleifrei

Ausfiihrung: Legierungen nach DIN EN IS0 9453 e Flussmittel nach DIN EN 1SO 9454.1,
3214 (F-SW 21) e Metallanteil 60 - 70% © Gebrauchsfertige Metallpaste, Aufriihren ist
nicht erforderlich e Bleifreie Ausfiihrung - RoHS-konform

Anwendung: Zum Loten, Verzinnen und Vorverzinnen von Kupfer, Kupferlegierungen und
Stahl auf Basis von Zinkchlorid und Ammoniumchlorid in organischer Zubereitung, u. a. fiir
die Verzinnung von Karrosserieblechen

GEFAHR @ ‘ ‘

Art.-Nr. Legierung Inhalt Schmelzbereich
9 °C

S 630 026 Sn97Cu3 100 227 - 310

S 630 023 Sn97Cu3 250 227 - 310

S 630 024 Sn97Cu3 500 227 - 310

S 630 025 Sn97Cu3 1000 227 - 310
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Loten 3

Lotwasser
FELDER
Ausfiihrung: Nach DIN EN IS0 9454.1, 3214 (F-SW 12) LOTTECHNIK

Anwendung: Flussmittel fiir allgemeine Lotarbeiten an allen metallischen p L
Oberflachen mit Ausnahme von Aluminium und Edelstahl
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GEFAHR e e |
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Art.-Nr. Inhalt ; e At |
mi Memsinhat
S 632 056 250
S 632 057 500
S 632 058 1.000
Lotwasser- und Séureflaschen FELDER
Ausfiihrung: Mit Schraubverschluss e In Farbe blau fiir Lotwasser LOTTECHNIK

oder in Farbe gelb fiir Salzsaure e Lieferung ohne Inhalt

Lotwasserpinsel FELDER

seit 1979

Ausfiihrung: Mit Blechschaft und Naturborsten LOTTECHNIK

Art.-Nr. Ausfiihrung Inhalt
mi

S 632 060 Lotwasserflasche, blau 150

S 632 061 Séureflasche, gelb 150

AR

Art.-Nr. Lange Pinselbreite
mm mm
$ 632 050 123 10
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3 Loten

FELDER Lot
- Ausfiihrung: Nach DIN EN 9454.1, 3214 (F-SW 12)
LOTTECHNIK Anwendung: Flussmittel zum Weichl6ten von Kupfer und Kupferlegierungen fiir allgemeine
Létarbeiten

GEH\HH @

Art.-Nr. Inhalt
9
S 632 009 50
$632010 100
$ 632011 250
FELDER Reinigungsvlies "Cu-Rovlies"
LOTTECHNIK Ausfiihrung: Metallfrei e Verpackungseinheit = 10 Stiick

Anwendung: Zur mechanischen Reinigung der Létstelle

Art.-Nr. Abmessung B x L
mm
S 632 075 60 x 130

FELDER Salmiaksteine

LOTTECHNIK Anwendung: Zum Reinigen von Kupferlétspitzen

Lagerungshinweise:
In dicht geschlossenen Behéltern geschiitzt vor Sonneneinstrahlung und Feuchtigkeit lagern.
Bei sachgemaBer Lagerung mindestens 24 Monate haltbar.

Signalwort: ACHTUNG

H302 Gesundheitsschédlich bei Verschlucken.
H319 Verursacht schwere Augenreizung.

ACHTUNG @

Art.-Nr. GroBe Abmessung L x B x H
mm

S 632070 2 65 x 45 x 40

S 632 071 4 100 x 50 x 25
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SchweiBzusatzwerkstoffe 3

THERMISCHES SPRITZEN

Steigerung von Produktivitat und Leistungen technischer Anlagen und Maschinen, erhohen zwangslaufig die
Beanspruchung (VerschleiB) von Maschinenbauteilen. Deshalb konnen die hoch beanspruchten Bauteiloberflachen
durch Thermische Spritzverfahren praventiv geschitzt, regeneriert oder so verandert werden, dass sie den hohen
Produktionsbelastungen standhalten, bzw. die Standzeit verlangern konnen.

Grundlagen

Dies ist bei der Fertigung und der Auswahl der Beschichtungswerkstoffe zu
berticksichtigen, um die Folgekosten durch mdgliche Maschinenausfalle gering zu
halten. Ebenso fiihrt die allgemeine Rohstoffknappheit dazu, dass Maschinenteile
aus solchen Materialien gefertigt werden miissen, die in der Menge ausreichend
vorhanden sind, den Anspriichen in der Praxis aber nicht geniigen.

Diese Maschinenteile bekommen eine geeignete Oberflichenbeschichtung, die
den verwendeten Grundwerkstoff so schiitzt, dass die gewiinschten Anforderungen
erfiillt werden konnen. Das thermische Spritzen hat in den vergangenen Jahren
sowohl in der Neuteilfertigung als auch bei Reparaturen eine immer groBere
Bedeutung gewonnen.

Mit dem thermischen Spritzen besitzt die Oberflachenbeschichtungstechnik ein
Verfahren, das viele positive Eigenschaften vereint. Die Griinde dafiir liegen in den
besonderen Merkmalen dieser Technologie:

Es besteht eine groBe Vielzahl an Kombinationsmdglichkeiten von Grundwerkstoffen
mit Schichtwerkstoffen. Rohstoffknappheit und damit verbundene Verteuerung
zwingen die Industrie dazu, wertvolle Werkstoffe gezielt zur Erzeugung hochwertiger
Oberflachen einzusetzen, welche die bendtigten Eigenschaften gegeniiber dem
einfachen Grundwerkstoff haben.

Durch die Flexibilitat des Thermischen Spritzens bestehen vielféltige Maglichkeiten
flir die Reparatur hochwertiger verschlissener Teile. Die geringen Reparaturkosten

und die relativ kurzen Ausfallzeiten sind gravierende Vorteile gegeniiber anderen
Instandsetzungsverfahren. Unter dem Begriff ,Thermisches Spritzen“ sind
unterschiedliche Spritzverfahren zusammengefasst. Sie werden entsprechend

DIN EN 657 unterteilt nach der Art des Spritzzusatzwerkstoffes, der Fertigung oder
des Energietragers.

Abgrenzungen der Thermischen
Spritzverfahren

Die einzelnen Thermischen Spritzverfahren konkurrieren in ihrer Anwendung
nicht miteinander, sondern sie ergénzen sich durch ihre spezifischen Verfahrens-
eigenschaften. Alle Thermischen Spritzverfahren benétigen zur Erzeugung von
Spritzschichten zwei Energiearten: Die thermische und die kinetische Energie.
Die Energietrager sind zum heutigen Zeitpunkt die Brenngas-Sauerstoff-Flamme,
der elektrische Lichtbogen, der Plasmastrahl und neuerdings der Laserstrahl.
Die thermische Energie wird benétigt, um den Spritzzusatzwerkstoff an- oder auf-
zuschmelzen. Die kinetische Energie, gekoppelt an die Partikelgeschwindigkeit,
beeinflusst die Dichte der Schicht, die Haftzugfestigkeit der Spritzschicht in sich
und die Haftzugfestigkeit der Schicht zum Grundwerkstoff. Die kinetische Energie
ist bei den einzelnen Verfahren des Thermischen Spritzens sehr unterschiedlich und
zusétzlich noch vom Spritzmaterial und der PartikelgroBe abhangig.

Wir unterscheiden folgende Spritzverfahren:

P Flammspritzen mit Draht oder Stab

» Flammspritzen mit Pulver

» Kunststoff-Flammspritzen

P Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen (HVOF)

» Detonationsspritzen

P Plasmaspritzen

p> Laserspritzen

P Lichtbogenspritzen

P> Kaltgasspritzen

P Plasmaauftragsspritzen mit Pulver unter (ibertragenem Lichtbogen (PTA)

Vorteile des thermischen Spritzens:

P> jedes Material 1Bt sich beschichten und bespritzen

p keine thermische Verdnderung

» unabhéngig von BauteilgréBe und Geometrie

P> exzellente Automatisierbarkeit des thermischen Spritzprozesses

» hervorragende Reproduzierbarkeit

» hohe MaBgenauigkeit

» hoher Qualitatsstandard

P In der Spritzschicht sind mehrere Elemente enthalten und kénnen
miteinander kombiniert werden (z.B. Cr, Ni, Karbide usw.)

Ausfiihrliche Informationen zum Thema ,,Thermisches Spritzen“ erhalten Sie von Inrem SCHWEISS @ -Fachberater
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Autogen-/Propantechnik 4

Autogen-SchweiBgeréate ab S. 167 Schneidfiihrungen auf S. 183 Schneidbrenner auf S. 180 + 191

Anwarmbrenner auf S. 193 Brennschneidmaschinen Druckminderer ab S. 200
auf S. 184 + 196

Gassparer auf S. 207 Autogenschlduche auf S. 214 Stahlflaschen ab S. 226

—
=
=

g

Stahlflaschenwagen auf S. 229 Sicherheitseinrichtungen auf S. 232 Propan-Gerate auf S. 236
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4 Autogen-/Propantechnik

WARTUNG UND AUSTAUSCH VON AUTOGENGERATEN
(ALLE FABRIKATE)

SCHWEISSRING®
DER STARKERE SERVICE

Nutzen Sie die Gelegenheit, unsere Leistungsfahigkeit unter
Beweis zu stellen:

® Sie bringen uns Ihre defekten oder zu iiberpriifenden Autogen-
Geréte.

o \Vir reparieren lhre Autogengerate fiir Sie kurzfristig
oder in besonders eiligen Féllen bieten wir Ihnen
auch einen ginstigen Reparatur-Austausch-Preis an.

Dariiber hinaus haben Sie bei uns grundsétzlich die
Mdglichkeit, Ihre gebrauchten Autogen-Geréte z.B. zur
Umstellung auf ein Fabrikat mit einem fiir Ihren Betrieb
besseren Kosten-/Nutzen-Verhéltnis zum fairen Preis in
Zahlung zu geben.

Sprechen Sie mit uns.
Wir haben fiir Sie die passende Losung.

Flaschendruckminderer nach EN IS0 2503

Flaschendruckminderer fiir 200 bzw. 300 bar miissen so beschaffen sein, dass
sie den zu erwartenden Beanspruchungen standhalten und Versicherte nicht
gefahrdet werden.

Die Kennzeichnung der Druckminderer wird durch die EN ISO 2503 geregelt,
z.B. sind Angaben notwendig, wie hochster Vordruck, hochster Hinterdruck,
Hersteller, Gasart, Nummer der Norm. Sicherheitsbewusste Hersteller lassen
eine , Typenpriifung® durch ein anerkanntes Priifinstitut durchfiihren und ge-
wabhrleisten somit die notwendige Sicherheit.

Die berufsgenossenschaftlichen Regeln fiir Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit (BGR 500/Kap, 2.26) legen fest:

,Die Versicherten diirfen aus Druckflaschen nur entnehmen, nachdem ein fiir die jeweilige Gasart und die vorliegenden Betriebsbe-
dingungen geeigneter Flaschendruckminderer auf sichere Weise angeschlossen ist.

,Die Versicherten diirfen in Einzelflaschenanlagen Ubergangsstiicke zwischen Flaschenventil und Flaschendruckminderer nicht
verwenden.”

Das DVS Merkblatt 0221 gibt Hinweise zur regelmaBigen Priifung von Druckminderern.
Einzelflaschenanlagen fiir Sauerstoff und Brenngas sind mit Sicherheitseinrichtungen nach IS0 5172 zu versehen.
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Autogen-/Propantechnik 4

SchweiB- und Schneidbrennergarnitur STARLET - WS

Ausfiihrung: Stahlblechkassette mit Griffstiick 2221 e 3 SchweiBeinsatze 111-A von
1-6 mm e Federhebel-Schneideinsatz 1711-A und Schlitzdiisen A-RS von 3-40 mm und
Betriebsanleitung

Anwendung: Garnitur zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Wérmen e Fiir Sauerstoff
und Acetylen

Art.-Nr. Ausfiihrung SchweiB-/Schneidbereich
mm
S 111 050 Starlet WS 0,2-14/3-100

MIESSER69

Cutting Systems

SchweiB3- und Schneidbrennergarnitur STARLET - KS

Ausfiihrung: Stahlblechkassette mit Griffstiick 2221 e 4 SchweiBeinsatze 111-A von
1-9 mm, Federhebel-Schneideinsatz 1711-A e Schlitzdiise A-RS 3-40 mm e Heizdiise
2-100 mm e Brennerwagen mit Zirkelstange, Brennerschliissel, Diisenreiniger und
Betriebsanleitung

Anwendung: Garnitur zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Warmen e Fiir Sauerstoff
und Acetylen

MESSER9

Cutting Systems

Art.-Nr. Ausfiihrung SchweiB-/Schneidbereich
mm

S 111 006 Starlet KS 1-9/3-100

Griffstiicke STARLET

Ausfiihrung: Ergonomische, robuste Handgriffe in Vollaluminium e Austauschbare
Schlauchanschliisse fiir Schlauche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm und Brenngas G 3/8"
LH x 9 mm e Austauschbare Monoblockventile fiir Dauerbeanspruchung

Art.-Nr. Type Ausfiihrung Schaft-0
mm

S111112 1302 Ventilanordnung im rechtem Winkel 15

S111111 2221 mit seitlicher Ventilanordnung 15

S 111112

S 111111

MESSER@

Cutting Systems

RohrschweiBeinsitze STARLET 411-A
Ausfiihrung: Schafteinsatz aus Messing ¢ Mit biegsamen Vorderteilen (6 mm) aus Kupfer

Anwendung: Besonders geeignet fiir Arbeiten an schwer zuganglichen Stellen im Rohr-
leitungs- und Heizungsbau

MESSER@

Cutting Systems

:_f%

Art.-Nr. GroBe filr Materialstarken Schaft-0
mm mm
S$113112 2 1-2 15
S113113 3 2-4 15
S$113114 35 3-5 15
S113115 4 4-6 15
S$113116 5 6-9 15
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4 Autogen-/Propantechnik

MESSER@

Cutting Systems

SchweiBeinsatze STARLET 211-A

Ausfiihrung: In Messingausfiihrung e Mit stumpfer SchweiBdiise und hitzebestandigen
Dichtungen e Fiir hohe thermische Beanspruchung konzipiert

Anwendung: Zum SchweiBen und L6ten in Werkstiicken und auf Montage

Art.-Nr. GroBe filr Materialstarken ~ Schaft-0
mm mm
S112118 1 0,5-1 15
S112119 2 1-2 15
S$112120 3 2-4 15
S112121 35 3-5 15
S112122 4 4-6 15
S$112123 5 6-9 15
S112124 6 9-14 15

MESSERe

Cutting Systems

SchweiBeinsatze STARLET 111-A

Ausfiihrung: In Messingausfiihrung e Mit schlanker SchweiBdiise und hitzbestandigen
Dichtungen

Anwendung: Zum SchweiBen und Léten von Werkstiicken und auf Montage

Art.-Nr. GroBe filr Materialstarken  Schaft-0
mm mm
S112110 0 0,2-0,5 15
S112111 1 05-1 15
S112112 2 1-2 15
$112113 3 2-4 15
S112114 3,5 3-5 15
S$112115 4 4-6 15
S112116 5 6-9 15
S112117 6 9-14 15

MESSERe

Cutting Systems

Lot- und Warmeinsatze STARLET F-A

Ausfiihrung: Mischrohr aus Messing mit geschraubter und wechselbarer Mehrloch-
Warmdiise aus Kupfer

Anwendung: Fldchenférmiges Warmen zum Schmelzen, Gliihen, Verformen, Bordeln und
Richten, Hart- und Weichloten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen sowie Schrumpfen und
Strecken

Art.-Nr. GroBe Type Gasart Schaft-0
mm

S 113001 3 F-A Acetylen/Sauerstoff 15

$ 113002 4 F-A Acetylen/Sauerstoff 15

S 113003 6 F-A Acetylen/Sauerstoff 15

S 113 004 8 F-A Acetylen/Sauerstoff 15

MIESSIER€>

Cutting Systems

Lot- und Warmeinsatze STARLET Z-A

Ausfiihrung: Mischrohr aus Messing mit geschraubter und wechselbarer Einloch-
Warmdiise aus Kupfer

Anwendung: Fldchenférmiges Warmen zum Schmelzen, Gliihen, Verformen, Bordeln und
Richten, Hart- und Weichloten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen sowie Schrumpfen und
Strecken

Art.-Nr. GroBe Type Gasart Schaft-0
mm

S 113 009 7 Z-A Acetylen/Sauerstoff 15

S$113010 8 Z-A Acetylen/Sauerstoff 15
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Autogen-/Propantechnik 4

SchweiBdiisen fiir STARLET 111-A

Ausfiihrung: Schlanke SchweiBdiisen aus Kupfer e Fiir SchweiBeinsétze STARLET 111-A
o Mit zentralem Flammenaustritt

Anwendung: Zum SchweiBen, Schmelzen, Léten und Warmen

MESSER@

Cutting Systems

Art.-Nr. GroBe  fiir Materialstarken SA-Druck  Brenngas-Druck

mm bar bar
S$113130 0 0,2-05 2,5 0,2-0,5
S$113131 1 05-1 2,5 0,2-0,5 3
$113132 2 1-2 2,5 0,2-0,5 e
$113133 3 2-4 2,5 0,2-0,5 f
$113134 3,5 3-5 2,5 0,2-0,5 ey 2
$113135 4 4-6 2,5 0,2-0,5
$113136 5 6-9 2,5 0,2-0,5
$113137 6 9-14 2,5 0,2-0,5

SchweiBdiisen fiir STARLET 211-A, STAR 210-A

Ausfiihrung: Stumpfe SchweiBdiisen aus Kupfer e Fiir SchweiBeinsédtze STARLET 211-A
sowie Ausfiihrung STAR 210-A e Mit zentralem Flammenaustritt

Anwendung: Zum SchweiBen, Schneiden, Schmelzen, Loten und Warmen

MIESSER€9

Cutting Systems

Art.-Nr. GroBe fiir Materialstarken SA-Druck  Brenngas-Druck
mm bar bar
S113411 1 0,5-1 2,5 0,2-0,5
S113412 2 1-2 25 0,2-0,5
S113413 3 2-4 2,5 0,2-0,5
$113415 4 4-6 25 0,2-0,5
S113416 5 6-9 2,5 0,2-0,5
S113417 6 9-14 2,5 0,2-0,5
S$113418 7 14-20 2,5 0,2-0,5
S113419 8 20-30 2,5 0,2-0,5

Schneideinsdtze STARLET

Ausfiihrung: Mit Federhebel und Heizsauerstoffventil ® Ohne Diisen e Schaft-@ 15 mm

MIESSER€9

Cutting Systems

Art.-Nr. Type Ausfiihrung Gasart

S114101  1711-A fiir Ringdtisen A-R oder Schlitzdiisen A-RS Acetylen/Sauerstoff
$114103 1711-PMY fiir Schlitzdiisen LP-N oder PL-RC Propan/Methan/Sauerstoff
$114104 8711-Apmy [Ur gasemischende Diisen ANME, PNME,

8317-AGN + NK 8310-A Propan/Methan/Sauerstoff

Zubehor STARLET
MIESSER€>
Cutting Systems
Art.-Nr. Ausfiihrung
$115110 Brennerwagen
$115411 Kugellagerrundfiihrung
S 115 400 Zirkelstange
$115700 Brennerschliissel
S$115701 Diisenreiniger
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4 Autogen-/Propantechnik

Ringdiisen A-R

Ausfiihrung: Ringdisen fiir Acetylen e Mit AuBengewinde

MESSERe

Cutting Systems

Art.-Nr. Schneidbereich  SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar
Schneiddiisen A-R
S 116 201 3-10 2,5-3,5 0,5
S 116 202 10-25 3,0-4,0 0,5
S 116 203 25-40 3,5-4,5 0,5
S 116 204 40 - 60 4,0-5,0 0,5
S 116 205 60 - 100 45-5,5 0,5
Heizdiisen A-R
$116 210 3-100 - -
MESSERe Schlitzdiisen A-RS
Cutting Systems Ausfiihrung: Schlitz-Schneiddiisen fiir Acetylen e Mit AuBengewinde
Art.-Nr. Schneidbereich  SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar
Schneiddiisen A-RS
S 116 401 2-8 2,0-3,0 0,5
S 116 402 3-10 2,0-3,0 0,5
S 116 403 10-25 4,0-5,0 0,5
S 116 404 25 - 40 4,0-5,0 0,5
S 116 405 40 - 60 4,0-5,0 0,5
S 116 406 60 - 100 5,0-6,0 0,5
S 116 407 100 - 200 4,5-6,0 0,5
S 116 408 200 - 300 6,0-8,5 0,8
Heizdiisen A-RS
$116 410 2-100 - -
S116 411 100 - 300 - -
MESSERe 2 Diisen LP-N
Cutting Systems Ausfiihrung: Diisen fiir Propan, Methan und Leuchtgas ¢ Mit AuBengewinde
Art.-Nr. Schneidbereich  SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar
Schneiddiisen LP-N
S 117 441 3-10 2,0-3,0 0,05
S 117 442 10-25 4,0-5,0 0,05
S117 443 25-40 4,0-5,0 0,05
S117 444 40 - 60 45-5,5 0,05
S117 445 60 - 100 5,0-6,0 0,05
S 117 446 100 - 200 5,5-6,5 0,05
S 117 447 200 - 300 6,5-8,5 0,2
Heizdiisen LP-N
S$117511 3-100 - -
S$117512 100 - 300 - -
ME SSERe Diisen PL-RC
Cutting Systems Ausfiihrung: Diisen fiir Propan, Methan und Mapp e Mit AuBengewinde
Art.-Nr. Schneidbereich  SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar
Schneiddiisen PL-RC
S117 422 3-10 2,0-3,0 0,5
S117423 10-25 4,0-5,0 0,5
S117424 25-40 4,0-5,0 0,5
S$117 425 40 - 60 4,5-5,5 0,5
S 117 426 60 - 100 5,0-6,0 0,5
S117 427 100 - 200 5,5-6,5 1,3-1,8
S117 428 200 - 300 6,5-8,5 1,8-2,7
Heizdiisen PL-RC
S 117 431 3-100 - -
S$117432 100 - 300 - -
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Autogen-/Propantechnik 4

2 Schneiddiisen VADURA 8317 A-GN

Ausfiihrung: Gasemischend fiir Acetylen ® Gesamtldnge 87 mm e Konus 30°

MESSER@

Cutting Systems

Fiir Schneideinsétze STARLET 8711 A-PMY, STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY sowie
Handschneidbrenner STARCUT 8622 A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216 A-PMY

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck
mm bar bar

S$118422 3-10 2,5-35 0,5

$118423 10-25 3,0-4,0 0,5

S118424 25 - 40 3,5-4,5 0,5

$118425 40 - 60 4,0-5,0 0,5

S 118 426 60 - 100 4,5-5,5 0,5

S118427 100 - 200 5,0-6,5 0,5

Schneiddiisen ANME

Ausfiihrung: 1-teilige, gasemischende Hand-Brennschneiddiise fiir Acetylen

MESSERe

Cutting Systems

Fir Schneideinsétze STARLET 8711 A-PMY, STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY sowie
Handschneidbrenner STARCUT 8622 A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216 A-PMY o

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck q‘l M
mm bar bar

S 118 450 3-6 2,0 >/=0,5 .

$ 118 451 6-20 2,5 >/=0,5 T"

S118452  20-75 35 >/=05 ‘l-

S 118 453 75-125 4,0 >/=0,5 .

S$118 454 125-175 45 >/=0,5

$118455 1751=1225 515 >/=0,5

S 118 456 225 - 300 6,5 >/=0,8

Schneiddiisen PNME

Ausfiihrung: 2-teilige, gasemischende Hand-Brennschneiddiise fiir Propan, Methan, Mapp

Fir Schneideinsétze STARLET 8711 A-PMY, STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY sowie
Handschneidbrenner STARCUT 8622 A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216 A-PMY

Art.-Nr.

S 118 460
S 118 461
$118 462
$118 463
S 118 464
S 118 465
S 118 466

Schneidbereich
mm

3-6

6-20

20-75
75-125
125-175

175- 225

225 - 300

SA-Druck
bar
2,0
3,0
4,0
45
5,0
5,5
6,0

MESSERe

Cutting Systems

Betriebsdruck
bar

>/-0,5

>/- 0,5
>/-0,5

>/- 0,5
>/-0,5

>/- 0,5
>/-0,5
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4 Autogen-/Propantechnik

SchweiB- und Schneidbrennergarnitur STAR A

Ausfiihrung: In Stahlblechkassette mit Griffstiick 2020, Federhebel-Schneideinsatz 1730-A,
Schlitzdiisen A-RS 3-100 mm, SchweiBeinsétze Typ 210-A 0,5-14 mm, Brennerwagen,
Zirkelstange, Brennerschliissel, Diisenreiniger und Betriebsanleitung

Anwendung: Garnitur zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Wéarmen

Cutting Systems

o
MESSER |

Art.-Nr. Ausfilhrung  SchweiB-/Schneidbereich Schaft-0
mm mm
S111 01 STARA 0,5-30/3-100 mm 20

SchweiB- und Schneidbrennergarnitur STAR B
MESSeER® \ nerga -
* Ausfiihrung: In Stahlblechkassette mit Griffstiick 2020, Federhebel-Schneideinsatz 2730-A,

Cutting Syst
ving Systems Blockdiisen A-B 3-100 mm, SchweiBeinsétze Typ 210-A 0,5-14 mm, Brennerwagen, Zirkel-
stange, Brennerschliissel, Diisenreiniger und Betriebsanleitung

Anwendung: Garnitur zum SchweiBen, Brennschneiden, Loten und Warmen e Fiir Sauerstoff

und Acetylen

Art.-Nr. Ausfiihrung  SchweiB-/Schneidbereich Schaft-0
mm mm

S111012 STARB 0,5-14/3-100 20

Griffstiicke STAR

MESSER@

Cutting Systems Ausfiihrung: Ergonomische Handgriffe in Vollaluminium, harteloxiert ¢ Auswechselbare

Schlauchanschliisse fiir Schlduche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm und Brenngas G 3/8" LH x
9 mm e Auswechselbare Monoblockventile aus Messing fiir Dauerbeanspruchung

S 111311
S 111312 Art.-Nr. Type Ausfiihrung Schaft-0
mm
S111311 1010 Ventilanordnung im rechten Winkel 20
S111312 2020 mit seitlicher Ventilanordnung 20

SchweiBeinsétze STAR 210-A
Ausfiihrung: In Messingausfiihrung e Mit hitzebesténdigen Dichtungen
Anwendung: Zum SchweiBen und L6ten von Werkstiicken und auf Montage

MESSERg

Cutting Systems

Art.-Nr. GroBe fiir Materialstarken Schaft-0
mm mm
S112310 1 05-1 20
S 112 311 2 1-2 20
S112312 3 2-4 20
S$112313 4 4-6 20
S112314 5 6-9 20
S$112315 6 9-14 20
S$112 316 7 14-20 20
S112317 8 20-30 20
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Autogen-/Propantechnik 4

SchweiBdiisen fiir STARLET 211-A, STAR 210-A

Ausfiihrung: Stumpfe SchweiBdiisen aus Kupfer e Fiir SchweiBeinsédtze STARLET 211-A
sowie Ausfiihrung STAR 210-A e Mit zentralem Flammenaustritt

Anwendung: Zum SchweiBen, Schneiden, Schmelzen, Loten und Warmen

Art.-Nr. GroBe fiir Materialstarken SA-Druck  Brenngas-Druck
mm bar bar
S 113411 1 05-1 25 0,2-0,5
S$113412 2 1-2 25 0,2-0,5
S113413 3 2-4 2,5 0,2-0,5
S113415 4 4-6 25 0,2-0,5
S$113416 5 6-9 2,5 0,2-0,5
S113417 6 9-14 25 0,2-0,5
S$113418 7 14-20 2,5 0,2-0,5
S113419 8 20-30 25 0,2-0,5

MESSER@

Cutting Systems

RohrschweiBeinsitze STAR 410-A

Ausfiihrung: Schafteinsatz aus Messing e Mit biegsamen Vorderteilen (6 mm) aus Kupfer
* § 113 318 speziell zum Flammrichten von Schienen und Weichen

Anwendung: Besonders geeignet fir Arbeiten an schwer zugénglichen Stellen, im Rohr-
leitungs- und Heizungsbau

Art.-Nr. GroBe filr Materialstarken Schaft-0
mm mm
$113312 2 1-2 20
S$113313 3 2-4 20
S$113314 4 4-6 20
S$113315 5 6-9 20
S$113318 7 14,0 - 20,0 20

MIESSER€>

Cutting Systems

e ¢ o

Lot- und Warmeinsatze STAR

Ausfiihrung: Mischrohr mit Mehrloch-Warmdiise aus Kupfer e Besonders leise brennende
Diise

Anwendung: Flachenférmiges Warmen zum Schmelzen, Gliihen, Verformen, Bordeln und
Richten, Hart- und Weichldten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen sowie Schrumpfen und
Strecken

Art.-Nr. GroBe Type Gasart Schaft-0
mm

S 111 350 8 F-A Acetylen/Sauerstoff 20

S 111 351 9 F-A Acetylen/Sauerstoff 20

MESSERe

Cutting Systems

Lot- und Warmeinsétze STAR
Ausfiihrung: Mischrohr aus Messing mit Einloch-Warmdiise aus Kupfer

Anwendung: Punktférmiges Warmen zum Schmelzen, Gliihen, Verformen, Bordeln und
Richten, Hart-und Weichléten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen sowie Schrumpfen und
Strecken

Art.-Nr. GroBe Type Gasart Schaft-0
mm

S 111 352 9 Z-A Acetylen/Sauerstoff 20

S$111 353 10 Z-A Acetylen/Sauerstoff 20

mit Stabilisierungsbohrungen

S 111357 8 Z-PM Propan/Methan/Sauerstoff 20

S 111 358 10 Z-PM Propan/Methan/Sauerstoff 20

S 111 359 12 Z-PM Propan/Methan/Sauerstoff 20

MESSERG

Cutting Systems
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Warmdiise STAR F-A

Ausfiihrung: Wechseldise fiir vorhandenen Warmeinsatz F-A, zum Schmelzen/Gliihen,
Verformen, Hart- und Weichléten, Schrumpfen und Strecken e Fiir Sauerstoff/Acetylen

MIESSER€>

Cutting Systems

Art.-Nr. GroBe SA-Druck Brenngas-Druck
bar bar
S$113 449 9 (mit Mischrohr) 2,5-3,0 0,3-0,4

Wérmdiisen STAR "FB-A"

Ausfiihrung: Wechseldiise fiir vorhandenen Warmeinsatz FB-A, zum Schmelzen/Glihen,
Verformen, Hart- und Weichléten, Schrumpfen und Strecken e Fiir Sauerstoff/Acetylen

MESSERe

Cutting Systems

Art.-Nr. GroBe SA-Druck Brenngas-Druck
bar bar

S 113 450 5 2,5-4,0 0,2

S 113 451 6 2,5-4,0 0,2

S 113 452 7 2,5-4,0 0,2

S 113453 8 2,5-4,0 0,4

S 113454 9 2,5-4,0 0,4-0,7

S 113 455 10 3,0-4,0 0,6-0,7

Warmdiisen STAR Z-A

Ausfiihrung: Wechseldiise fiir vorhandenen Warmeinsatz Z-A, zum Schmelzen/Gliihen,
Verformen, Hart- und Weichléten, Schrumpfen und Strecken e Fiir Sauerstoff/Acetylen

MESSER@

Cutting Systems

Art.-Nr. GroBe SA-Druck Brenngas-Druck
bar bar

S 113 446 9 2,5-4,0 0,2-0,3

S113 447 10 3,0-4,0 0,3-0,4

Warmdiisen STAR Z-PM

Ausfiihrung: Wechseldiise fiir vorhandenen Warmeinsatz Z-PM, zum Schmelzen/Gliihen,
Verformen, Hart- und Weichléten, Schrumpfen und Strecken e Fiir Propan/Methan/Mapp/

MESSERG

Cutting Systems

Sauerstoff

Art.-Nr. GroBe SA-Druck Brenngas-Druck
bar bar

S 113 456 8 1,0-5,0 0,1-0,3

S 113 457 10 1,5-5,0 0,1-0,6

S 113 458 12 2,5-8,5 0,4-1,6
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Schneideinsitze STAR mit Handrad

Ausfiihrung: Mit Handrad-Schneidsauerstoffventil e Lieferung ohne Diisen
 Schaft-0 20 mm

Anwendung: Zum Brennschneiden

Art.-Nr. Ausfiihrung Type Gasart Schaft-0
mm
fiir Ringdtisen A-R oder
S$114344 Schiitzdiisen A-RS 1230-A  Acetylen/Sauerstoff 20
S$114 345 fiir Blockdiisen A-B 2230-A  Acetylen/Sauerstoff 20
gasmischende Diisen Acetylen / Propan /
§114 346 Brennerkopf 180° 9230 Methan / Mapp/ Etylen 20

MESSER@

Cutting Systems

Schneideinsatze STAR mit Federhebel

Ausfiihrung: Mit Schneidsauerstoff-Federhebel e Schaft-@ 20 mm e Lieferung ohne Diisen

Anwendung: Zum Brennschneiden

Art.-Nr. Type Ausfiihrung Gasart

fiir Ringdiisen A-R oder Schlitzdiisen

$114340 1730-A A-RS Acetylen/Sauerstoff
$114342 2730-A fiir Blockdiisen A-B Acetylen/Sauerstoff
$114341  1730-PMY fiir Schlitzdiisen LP-N oder PL-RC  Propan/Methan/Sauerstoff

$114343 8730 A-PMYF

fiir gasemischende Diisen Vadura  Acetylen/Propan/Methan/

MIESSERe

Cutting Systems

8317 A-GN, Gricut 8281 PMY Grieson/Sauerstoff
Zubehor STAR
MESSER@
Cutting Systems
L) - y \
E L
-’ lri_.n"
L)
Art.-Nr. Ausfiihrung ‘/’;‘
S115110 Brennerwagen =
$115410 Kugellagerrundfiihrung
S 115 400 Zirkelstange
$115700 Brennerschliissel
S$115701 Diisenreiniger
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Ringdiisen A-R

Ausfiihrung: Ringdisen fiir Acetylen e Mit AuBengewinde

MESSERe

Cutting Systems

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar

Schneiddiisen A-R

S 116 201 3-10 2,5-3,5 0,5

S 116 202 10-25 3,0-4,0 0,5

S 116 203 25-40 3,5-4,5 0,5

S 116 204 40 - 60 4,0-5,0 0,5

$116 205 60 - 100 45-5,5 0,5

Heizdiisen A-R

S$116210 3-100 = =

Schlitzdiisen A-RS

Ausfiihrung: Schlitz-Schneiddiisen fiir Acetylen e Mit AuBengewinde

MESSERe

Cutting Systems

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar
Schneiddiisen A-RS
S 116 401 2-8 2,0-3,0 0,5
S 116 402 3-10 2,0-3,0 0,5
S 116 403 10-25 4,0-5,0 0,5
S 116 404 25-40 4,0-5,0 0,5
S 116 405 40 - 60 4,0-5,0 0,5
S 116 406 60 - 100 5,0-6,0 0,5
S 116 407 100 - 200 4,5-6,0 0,5
S 116 408 200 - 300 6,0-8,5 0,8
Heizdiisen A-RS
S$116 410 2-100 - -
S 116 411 100 - 300 - -

MESSERe

Cutting Systems

Blockdiisen A-B
Ausfiihrung: Brennschneiddiisen fir Acetylen e Fiir Schneideinsétze STAR 2730-A und
NORM 2214-A

S 117 415 60 - 100 4,5-5,5 0,5
$117 416 100 - 200 5,0-6,5 0,5

Diisen PL-RC

Ausfiihrung: Disen fiir Propan, Methan und Mapp © Mit AuBengewinde

MESSER@

Cutting Systems

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar

S117 411 3-10 2,5-3,5 0,5

S117 412 10-25 3,0-4,0 0,5

S117413 25-40 3,5-4,5 0,5

S117414 40 - 60 4,0-5,0 0,5

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar

Schneiddiisen PL-RC

S117 422 3-10 2,0-3,0 0,5

S$117423 10-25 4,0-5,0 0,5

S117424 25-40 4,0-5,0 0,5

S117 425 40 - 60 4,5-5,5 0,5

S 117 426 60 - 100 5,0-6,0 0,5

S 117427 100 - 200 5,5-6,5 1,3-1,8

S117428 200 - 300 6,5-8,5 1,8-2,7

Heizdiisen PL-RC

S117 431 2-100 - -

S117432 100 - 300 - -
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Diisen LP-N

Ausfiihrung: Diisen fir Propan, Methan und Leuchtgas ¢ Mit AuBengewinde

MESSER@

Cutting Systems

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar
Schneiddiisen LP-N
S117441 3-10 2,0-3,0 0,05
S 117 442 10-25 4,0-5,0 0,05
S117 443 25 - 40 4,0-5,0 0,05
S117 444 40 - 60 4,5-5,5 0,05
S117 445 60 - 100 5,0-6,0 0,05
S 117 446 100 - 200 5,5-6,5 0,05
S117 447 200 - 300 6,5-8,5 0,2
Heizdiisen LP-N
S$117511 3-100 - -
S$117512 100 - 300 - -
Schneiddiisen PNME

MIESSER€9

Ausfiihrung: 2-teilige, gasemischende Hand-Brennschneiddiise fiir Propan, Methan, Mapp Cutting Systems
Fiir Schneideinsétze STARLET 8711 A-PMY, STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY sowie

Handschneidbrenner STARCUT 8622 A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216 A-PMY

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck
mm bar bar

S 118 460 3-6 2,0 >/- 0,5

S 118 461 6-20 3,0 >/- 0,5

S 118 462 20-75 40 >/- 0,5 +
$118 463 75-125 45 >/- 0,5

S 118 464 125-175 5,0 >/- 0,5

S 118 465 175 - 225 55 >/- 0,5

S 118 466 225 -300 6,0 >/- 0,5

Schneiddiisen VADURA 8317 A-GN
Ausfiihrung: Gasemischend fiir Acetylen ® Gesamtldnge 87 mm e Konus 30°

Anwendung: Fiir Schneideinsétze STARLET 8711-A/PMY, STAR 8730 A-PMYF und
9230 A-PMY sowie Handschneidbrenner STARCUT 8615 A-PMYF, ESSEN 8625 A-PMYF und

MIESSER€9

Cutting Systems

8216 A-PMY

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck
mm bar bar

S 118422 3-10 2,5-3,5 0,5

S$118 423 10-25 3,0-4,0 0,5

S$118424 25-40 3,5-4,5 0,5

$118425 40 - 60 4,0-5,0 0,5

$118 426 60 - 100 4,5-5,5 0,5

S 118 427 100 - 200 5,0-6,5 0,5
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4 Autogen-/Propantechnik

MESSER9

Cutting Systems

Flammrichteinsédtze STAR

Ausfiihrung: Zum Flammrichten, umschaltbar fiir 3/2, bzw. 5/3 Flammen e Brenngas
Acetylen

MESSER@

Cutting Systems

S 111650 STAR 3/2" 505 Acetlyen 2-4
S 111 651 umschaltbar 3/2" 540 Acetlyen 4-6
S 111652 umschaltbar 5/3" 550 Acetlyen 4-6
SchweiBdiisen STAR

Ausfiihrung: Stumpfe SchweiBduisen aus Kupfer e Fiir SchweiBeinsdtze STARLET 211-A
sowie Ausfiihrung STAR 210-A e Mit zentralem Flammenaustritt

Anwendung: Zum SchweiBen, Schneiden, Schmelzen, Loten und Warmen

S113413 3

-4 2,5 0,2-0,5
$113 415 4 6

2,5 0,2-0,5

BN

Flammstrahleinsdtze STAR

Ausfiihrung: Einreihig gebohrter Reihenbrenner aus Kupfer, mit angeschraubtem
VerschleiBteilschutz aus nichtrostendem Stahlblech

Anwendung: Zum Entrosten, Entzundern, Loten, Farbabbrennen, Verformen, Gliihen,
Vergiten, Harten und Flammrichten

S 111367 50 Acetylen/Sauerstoff 20
S$111 368 100 525 Acetylen/Sauerstoff 20
S 111369 150 535 Acetylen/Sauerstoff 20
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Autogen-/Propantechnik 4

Kugellagerrundfiihrung STARLET
Ausfiihrung: Fiir Kreisschnitte-@ 20-120 mm

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 115411 Kugellagerrundfiihrung fiir Schneideinsétze STARLET

MESSERe

Cutting Systems

Kugellagerrundfiihrung STAR
Ausfiihrung: Fiir Kreisschnitte-0 20-120 mm

Art.-Nr. Ausfiihrung

$115410 Kugellagerrundfiihrung fiir Schneideinsétze STAR

MIESSER9

Cutting Systems

Zirkelstange STARLET, STAR
Ausfiihrung: Fir Kreisschnitte-0 140-800 mm

MIESSERé>

Cutting Systems

Art.-Nr. Ausfiihrung
S 115400 Zirkelstange fiir Schneideinsétze
Brennerschliissel
MESSIERG9

Ausfiihrung: Allzweckschliissel fiir alle gdngigen Brennersysteme

Cutting Systems

Art.-Nr. Ausfiihrung
S$115700 Brennerschliissel fiir Autogenschneidbrenner
Diisenreiniger

MESSERe

Ausfiihrung: Satz Diisenreinigungsbohrer im Klappetui aus Metall ® 10-teilig mit 9 Nadeln
und einer Feile

Cutting Systems

Art.-Nr. Bohrer-0
mm
S$115701 0,6 -37
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MESSER@

Cutting Systems

Handschneidbrenner ESSEN mit Federhebel

Ausfiihrung: Hohe Bediensicherheit und mehr Effizienz durch ergonomische, robuste
Konstruktion e Kompaktes, stabiles Griffstiick aus seewasserbesténdiger Leichtmetall-
Legierung ¢ Mit gesenkgeschmiedetem Brennerkopf aus Messing e Neuartige, wartungs-
freie Monoblockventile fiir prézise Einstellung der Flamme und Reduzierung der Instand-
haltungskosten e Seitlich angeordnete Einstellventile fiir bequeme und leichte Bedienung
- Anordnung vor der Hand fiir maximale Sicherheit

Art.-Nr. Type Ausfiihrung Gasart Baulénge
mm
S115601 1625-A Diisen A-RS, AR Acetylen/Sauerstoff 530

S$115602 1625-PMYF  Diisen PL-RC, LPN Propan/Methan/Mapp/Ethylen 530
. 8317 A-GN, ANME, Acetylen oder Propan/Methan/

$115600 8625-A/PMYF PNME Mapp/Ethylen 530

S$115603 2625-A Blockdiisen AB Acetylen/Sauerstoff 530

MIESSIERé>

Cutting Systems

Handschneidbrenner STARCUT mit Federhebel

Massive Bauart, Brennerkopf, Federhebel und Monoblockventile aus Messing - resistent
gegen Umwelteinfliisse  Hohe Stabilitat durch Edelstahlrohre in Dreieckverbund e Aus-
tauschbare Monoblock-Einstellventile mit Stellsymbolen e Besonders gut dosierbares
Schneidsauerstoffventil in Federhebel-Ausfiihrung e Griffschalen aus Metall, kunststoff-
beschichtet, ergonomisch gestaltet, griffig, beste Handhabung e Schneidbereich 3-500 mm
nach EN/IS0 5172 e Mit 95°-Brennerkopf fiir Ringdiisen, Schlitz- und Blockdiisen mit
Injektor im Brennerkopf oder fiir gasemischende Diisen e Austauschbare Schlauch-
anschliisse G 1/4" - DN6 fiir Sauerstoff und G 3/8" LH - DN8 fiir Brenngas

Anwendung: Typ 8615 A-PMY zum riickseitigen Aushobeln von Wurzelnéhten, zum
Vorbereiten von Tulpen- und KelchstdBen e Zum Ausfugen von Fehlstellen an SchweiBnéhten
bei gleichzeitigem Vorbereiten fiir das NachschweiBen e Zum Freilegen von Rissen oder
Briichen, zum Aushobeln von Rissen oder Briichen an Stahlgussteilen bei gleichzeitigem
Vorbereiten fiir das NachschweiBen von Hartlegierungen oder Sonderwerkstoffen

Produktvideo:

Art.-Nr. Type Ausfiihrung Gasart Baulange
mm
$115533 1622-A Diisen A-R/A-RS Acetylen/Sauerstoff 530
Diisen VADURA 8317 Acetylen/Propan/Methan/
S$115543  8622-A/PMYF A-GN/ANME Saverstoff 530
S115544 2622-A Blockdiisen A-B Acetylen/Sauerstoff 530

MESSERg

Cutting Systems

Diisenmuttern
Anwendung: Zum Einsatz an Schneideinsétzen, Schneidbrennern und Fugelhoblern

Art.-Nr. Ausfiihrung

S$115702 fiir Blockdiisen @ 17,2 mm
S$115710 fiir gasemischende Schneiddiisen @ 15,3 mm
S$115711  fiir gasemischende Hobeldiisen @ 16,3 mm
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Ringdiisen A-R

Ausfiihrung: Ringdisen fiir Acetylen e Mit AuBengewinde

MESSER@

Cutting Systems

Art.-Nr. Schneidbereich  SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar

Schneiddiisen A-R

$116 201 3-10 2,5-3,5 0,5

S 116 202 10-25 3,0-4,0 0,5

$116 203 25-40 3,5-4,5 0,5

S$116 204 40 - 60 4,0-5,0 0,5

$116 205 60 - 100 4,5-5,5 0,5

Heizdiisen A-R

$116 210 3-100 = =

Schlitzdiisen A-RS

Ausfiihrung: Schlitz-Schneiddiisen fiir Acetylen ¢ Mit AuBengewinde

MIESSER€>

Cutting Systems

Art.-Nr. Schneidbereich  SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar

Schneiddiisen A-RS

S 116 401 2-8 2,0-3,0 0,5

S 116 402 3-10 2,0-3,0 0,5

$116 403 10-25 4,0-5,0 0,5

S 116 404 25-40 4,0-5,0 0,5

S$116 405 40 - 60 4,0-5,0 0,5

S 116 406 60 - 100 5,0-6,0 0,5

S 116 407 100 - 200 4,5-6,0 0,5

S 116 408 200 - 300 6,0-8,5 0,8

Heizdiisen A-RS

S$116 410 2-100 - -

S116411 100 - 300 - -

Blockdiisen A-B ME SSER@

Ausfiihrung: Brennschneiddiisen fir Acetylen e Fiir Schneideinsétze STAR 2730-A und Cutting Systems

NORM 2214-A

Art.-Nr. Schneidbereich  SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar

S 117 411 3-10 2,5-3,5 0,5

S117412 10-25 3,0-4,0 0,5

S117413 25-40 3,5-4,5 0,5

S117414 40 - 60 4,0-5,0 0,5

S$117 415 60 - 100 4,5-5,5 0,5

S117 416 100 - 200 5,0-6,5 0,5

Diisen PL-RC

MIESSERe

Ausfiihrung: Diisen fiir Propan, Methan und Mapp e Mit AuBengewinde Cutting Systems

Art.-Nr. Schneidbereich  SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar

Schneiddiisen PL-RC

S117 422 3-10 2,0-3,0 0,5

S117423 10-25 4,0-5,0 0,5

S117424 25-40 4,0-5,0 0,5

S$117 425 40 - 60 45-5,5 0,5

S117 426 60 - 100 5,0-6,0 0,5

S 117427 100 - 200 5,5-6,5 1,3-1,8

S$117 428 200 - 300 6,5-8,5 1,8-2,7

Heizdiisen PL-RC

S$117 431 2-100 - -

S$117432 100 - 300 - -
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Diisen LP-N

Ausfiihrung: Diisen fiir Propan, Methan und Leuchtgas ¢ Mit AuBengewinde

MIESSIER€>

Cutting Systems

Art.-Nr. Schneidbereich  SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar
Schneiddiisen LP-N
S 117 441 3-10 2,0-3,0 0,05
S117 442 10-25 4,0-5,0 0,05
S117 443 25-40 4,0-5,0 0,05
S117 444 40 - 60 4,5-5,5 0,05
S117 445 60 - 100 5,0-6,0 0,05
S 117 446 100 - 200 5,5-6,5 0,05
S 117 447 200 - 300 6,5-8,5 0,2
Heizdiisen LP-N
S 117511 3-100 - -
S117512 100 - 300 - -
Schneiddiisen ANME

MIESSERe>

Cutting Systems Ausfiihrung: 1-teilige, gasemischende Hand-Brennschneiddiise fiir Acetylen

Fir Schneideinsatze STARLET 8711 A-PMY, STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY sowie
Handschneidbrenner STARCUT 8622 A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216 A-PMY

Art.-Nr. Schneidbereich  SA-Druck Betriebsdruck
mm bar bar
- ul S 118 450 3-6 2,0 >/=0,5
1 S 118 451 6-20 25 >/=0,5
L = S 118 452 20-75 35 >/=0,5
v i S 118 453 75-125 4,0 >/=0,5
- S 118 454 125-175 45 >/=0,5
S 118 455 175 - 225 515) >/=0,5
S 118 456 225 - 300 6,5 >/=0,8
Schneiddiisen PNME

MIESSIER€>

Cutting Systems Ausfiihrung: 2-teilige, gasemischende Hand-Brennschneiddiise fiir Propan, Methan, Mapp
Fiir Schneideinsatze STARLET 8711 A-PMY, STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY sowie

Handschneidbrenner STARCUT 8622 A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216 A-PMY

Art.-Nr. Schneidbereich  SA-Druck Betriebsdruck
mm bar bar
S 118 460 3-6 2,0 >/- 0,5
S 118 461 6-20 3,0 >/- 0,5
S 118 462 20-75 4,0 >/-0,5
S 118 463 75-125 4,5 >/- 0,5
S 118 464 125-175 5,0 >/-0,5
S 118 465 175 - 225 55 >/- 0,5
S 118 466 225 - 300 6,0 >/-0,5

Schneiddiisen VADURA 8317 A-GN
Ausfiihrung: Gasemischend fiir Acetylen e Gesamtlédnge 87 mm e Konus 30°

Anwendung: Fiir Schneideinsétze STARLET 8711-A/PMY, STAR 8730 A-PMYF und
9230 A-PMY sowie Handschneidbrenner STARCUT 8615 A-PMYF, ESSEN 8625 A-PMYF und

MESSERG

Cutting Systems

8216 A-PMY

Art.-Nr. Schneidbereich  SA-Druck Betriebsdruck
mm bar bar

S 118 422 3-10 2,5-3,5 0,5

S 118423 10 - 25 3,0-4,0 0,5

S 118424 25-40 3,5-4,5 0,5

S 118 425 40 - 60 4,0-5,0 0,5

S 118 426 60 - 100 45-5,5 0,5

S 118 427 100 - 200 5,0-6,5 0,5
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Fugenhobeldiisen AGNM

Ausfiihrung: Gasemischende Hobeldiisen in gebogener oder gerader Ausfiihrung ® Nicht-
saugend e Passend zu Handschneidbrenner ESSEN und STARCUT e Gasart Acetylen

Anwendung: Zum riickseitigen Aushobeln von Wurzelndhten, zum Vorbereiten von Tulpen-
und KelchstoBen e Zum Ausfugen von Fehistellen an SchweiBnéhten bei gleichzeitigem
Vorbereiten fiir das NachschweiBen

Art.-Nr. GroBe Ausfiihrung SA-Druck Betriebsdruck
bar bar

S 111 530 1 gerade 3,0-3,5 0,3

$111531 2 gerade 3,0-35 0,3

S 111532 3 gerade 3,0-3,5 0,3

$111533 1 gebogen 3,0-3,5 0,3

S 111534 2 gebogen 3,0-3,5 0,3

S 111535 8 gebogen 3,0-3,5 0,3

MIESSER69

Cutting Systems

Hobeldiisen F-AG

Ausfiihrung: Gasemischende Hobeldiisen in gebogener oder gerader Ausfiihrung
 Passend zu Handschneidbrenner ESSEN 8625 A-PMYF und STARCUT 8622 A-PMYF

o Gasart Acetylen

Anwendung: Zum riickseitigen Aushobeln von Wurzelndhten, zum Vorbereiten von Tulpen-
und KelchstoBen e Zum Ausfugen von Fehlstellen an SchweiBnahten bei gleichzeitigem
Vorbereiten fiir das NachschweiBen

Art.-Nr. GroBe Ausfiihrung SA-Druck Betriebsdruck
bar bar

S 111 501 1w gebogen 4,0-5,0 0,6

S 111 502 2w gebogen 5,0-6,0 0,7

S$111 503 3w gebogen 6,0-7,0 0,8

S111504 1G gerade 4,0-5,0 0,6

S 111 505 2G gerade 5,0-6,0 0,7

S 111 506 3G gerade 6,0-7,0 0,8

MIESSER9

Cutting Systems

Mechanische Schneidfiihrung "STABLE CUT"

Ausfiihrung: Starke Magnete zur stabilen Fixierung variabler Filhrungsschienen auf dem
Werkstiick  Exakte Geradschnitte horizontal, vertikal und tberkopf e Schnittfiihrung in beide
Richtungen e Fasenschnitte bis 60° mdglich ¢ Einhandbedienung mit geringer Nacharbeit
2 Brennerhalter - fiir @ 27 mm Brennerkopf und fiir gasemischende Diisen e Kontrollierte
Schneidgeschwindigkeit durch Zahnstangenmechanik e Fiihrungsschienen in Lénge 38, 61,
91 oder 122 cm als Option lieferbar

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 115800 Basis Kit (ohne Laufschiene)

MIESSER€9

Cutting Systems

Zubehor zu Mechanische Schneidfiihrung "STABLE GUT"

Produktvideo:

Art.-Nr. Ausfiihrung

S$115 810 Laufschiene 380 mm
S 115811 Laufschiene 610 mm
S$115812 Laufschiene 910 mm
S$115813 Laufschiene 1.220 mm

Magnete, schaltbar fiir StableCut-Laufschienen

$115770 (erforderliche VE 2 Stiick)

MESSER@

Cutting Systems
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4 Autogen-/Propantechnik

Handbrennschneidmaschine "Quicky E"

Ausfiihrung: Maschinenschneidbrenner e Kreisschneideinrichtung e Formschnitte einfach
von Hand gefiihrt e StandardmaBig bis 100 mm Schneiddicke verwendbar e Wérmeschutz-
schild e Brennschliissel und Diisenreiniger ® 5 m Anschlussleitung mit Schukostecker

Technische Daten:

Werkstiickdicke: 3-100 mm

Vorschubgeschwindigkeit: 100 - 1000 mm/min

Kreisschnittdurchmesser: 60 - 1500 mm

Anschlusswerte: 230VAC/40W - 115V mdglich

Art.-Nr. Ausfiihrung Gasart

S 138 202 PLRC-Diisen Propan / Mapp /Erdgas

S 138 200 A-RS-Diisen Acetylen

S 138 211 Fiihrungsschiene fiir QUICKY E, Lange 1000 mm

$138216 Einrichtung zum Ausfiihren von X-Y-Schnitten fiir Quicky E - ARS
S$138217 Einrichtung zum Ausfiihren von X-Y-Schnitten fiir Quicky E - PLRC
S$138218 Tastrolle fiir Quicky E

S$138212 Verlangerungsstange fiir Quicky E

S 118 600 Maschinen-Schneidbrenner fiir Acetylen

$118 601 Maschinen-Schneidbrenner fir Propan/Methan/Mapp/Ethylen

Maschinen-Schneidbrenner QUICKY
MESSERG9 ] . . . . .
Ausfiihrung: Rundkopf-Zweischlauch-Maschinen-Schneidbrenner mit Einstellventilen,

Cutting Systems . I . o . . .
Sicherheitseinrichtungen und Verbindungsschlduchen e Schneidbereich bis 100 mm
Anwendung: Fiir Hand-Brennschneidmaschine QUICKY
.
Art.-Nr. Ausfiihrung Gasart
$118 600 QUICKY-A Acetylen

S 118 601 QUICKY-PMYF Propan/Methan/Mapp/Ethylen

Hochleistungs-Schneiddiisen GRICUT 1270-PY

Ausfiihrung: Hochleistungs-Schneiddiisen fiir Propan/Methan/Mapp/Ethylen
e Mit AuBengewinde e Fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS

MIESSERé>

Cutting Systems

Art.-Nr. Schneidbereich  Heiz-SA/Schneid-SA Betriebsdruck
mm bar bar
Schneiddiisen GRICUT 1270-PY
S$118470 2-5 1,0-1,5/2,0-3,0 0,2
S11847 3-5 1,0-1,5/2,0-3,0 0,2
S$118472 6-10 2,0/4,0-5,0 0,2
$118473 10-25 2,5/8,0-10,0 0,2
S118474 25-50 2,5/8,5-11,0 0,2
S$118475 50 - 80 2,5/9,0-12,0 0,2
S 118 476 80 - 100 2,5/9,5-11,0 0,2
Heizdiisen GRICUT 1270-P
S 118480 2-100 - -
Heizdlisen GRICUT 1270-Y
S 118 481 2-100 - -

Schnellschneiddiisen GRICUT 1280-PMYF

Ausfiihrung: Ring-/Schlitz-Schnellschneiddiisen fiir Propan/Methan/Mapp/Ethylen
o Mit AuBengewinde ® Fiir Maschinen-Schneidbrenner MS

MIESSER€>

Cutting Systems

o

Art.-Nr. Schneidbereich  Heiz-SA/Schneid-SA Betriebsdruck
mm bar bar

Schneiddiisen GRICUT 1280-PMYF

S 118 490 100 - 200 4,5/7,5-9,5 0,3

S 118491 200 - 250 5,0/6,5-8,5 0,3

S 118 492 250 - 300 5,0/6,5-8,5 0,3

Heizdiisen GRICUT 1280-PMYF

S 118 493 100 - 300 - -
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Autogen-/Propantechnik 4

Maschinen-Schneidbrenner MS 832
Ausfiihrung: Dreischlauch-Maschinen-Schneidbrenner fiir Ring-/Schlitzdiisen
o Einspann-@ 32 mm e Schneidbereich bis 300 mm

Anwendung: Fiir Brennschneidmaschinen der Baureihen MINISEC, SECATOR, CORTA
(andere Typen auf Anfrage)

MIESSERé>

Cutting Systems

Art.-Nr. Ausfiihrung Gasart Schaftlinge
mm
$118610 MS 832-A Acetylen 110
S$118611 MS 832-A Acetylen 160
$118612 MS 832-A Acetylen 250
$118613 MS 832-PMYF  Propan/Methan/Mapp/Ethylen 110
S118614 MS 832-PMYF  Propan/Methan/Mapp/Ethylen 160
$118 615 MS 832-PMYF  Propan/Methan/Mapp/Ethylen 250

Maschinen-Schneidbrenner MS 932

Ausfiihrung: Wartungsfreier Dreischlauch-Maschinen-Schneidbrenner fiir zylindrische
Diisen e Mit patentiertem Diisen-Schnellwechselsystem ohne Werkzeug  Einspann-@

32 mm e Schneidbereich bis 300 mm e Héhere Schneidgeschwindigkeit und I&ngere Diisen-
Standzeiten gegeniber herkdmmlichen Standard-Diisen bei guter Schnittqualitdt gemé&n der
Giiteklasse EN IS0 9013 e Keine Oberkanten-Anschmelzungen und Schiackenperlenbildung
durch besondere Heizschlitzanordnung e Einheitliche Diisen-Heizkappen fiir alle Gasarten

Anwendung: Fiir Brennschneidmaschinen der Baureihen MINISEC, SECATOR, CORTA e
(andere Typen auf Anfrage)
Passende Maschinen-Schneiddiisen auf Anfrage!

MIESSIERG9

Cutting Systems

Art.-Nr. Ausfiihrung Gasart Schaftlinge
mm
$118616 MS932/110  Acetylen 110
$118617 MS 932 /160 Acetylen 160
$118618 MS 932 / 250 Acetylen 250

Schneiddiisen VADURA 1210-A

Ausfiihrung: Maschinen-Hochleistungs-Schnellschneiddiisen fiir Acetylen
o Mit AuBengewinde

Anwendung: Bei Einsatz der Diinnblechdicke (DB) 2-5 mm Luftbrause verwenden

MESSERg

Cutting Systems

Art.-Nr. Schneidbereich  Heiz-SA/Schneid-SA Betriebsdruck
mm bar bar
Schneiddiisen 1210-A
$118 663 2-5 2,5/2,0-3,0 0,5
S 118 664 3-5 2,5/2,0-3,0 0,5
S 118 665 6-10 3,0/4,0-5,0 0,5
S 118 666 10-25 3,0/8,0-11,0 0,5
$118 667 25-50 3,0/8,5-11,0 0,5
S 118 668 50 - 80 3,0/9,0-11,0 0,5
$118 669 80 - 100 3,0/9,0-11,0 0,5
S$118 670 100 - 150 4,0/6,5-7,0 0,5
S 118 671 150 - 230 6,5-7,5/6,5-7,5 0,5
S$118 672 230 - 300 6,5-7,5/6,5-7,5 0,5
Heizdiisen VADURA 1210-A
S$118673 2-150 - -

Schneiddiisen VADURA 1215-A

Ausfiihrung: Maschinen-Schnellschneiddiisen fiir Acetylen e Mit AuBengewinde

MIESSERé>

Cutting Systems

Art.-Nr. Schneidbereich  Heiz-SA/Schneid-SA Betriebsdruck
mm bar bar
Schneiddiisen VADURA1215-A
S 118 652 3-5 2,0-2,5/2,0-3,0 0,5
S 118 653 6-10 2,5/4,0-5,0 0,5
S 118 654 10-25 2,5/4,0-5,0 0,5
S 118 655 25-40 2,5/6,5-7,5 0,5
S 118 656 40 - 60 2,5/6,5-8,5 0,5
S 118 657 60 - 100 2,5/6,5-8,0 0,5
$ 118 658 100 - 150 3,5/6,5-7,0 0,5
S 118 659 150 - 230 6,5-7,5/6,5-7,5 0,5
S 118 660 230 - 300 6,5-7,5/6,5-7,5 0,5
Heizdiisen VADURA 1215-A, 1210-A
S 118 661 3-150 - -
S 118 662 150 - 300 - -
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4 Autogen-/Propantechnik

cCce

Gas Control Equipment

SchweiB- und Schneidbrennergarnituren Profi S 89

Ausfiihrung: Nach DIN/EN/ISO 5172 e In Stahlblechkassette mit Griffstiick,

2 Rohrmontageeinsétze 2-4 und 4-6 mm und 3 SchweiBeinsétze 0,5-1; 1-2 und 2-4 mm
S 114 503: mit zusétzlichem Federhebelschneideinsatz und Diisen 8-20 mm
Anwendung: Garnituren zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Warmen

o Fiir Sauerstoff / Acetylen

Gas Control Equipment

Art.-Nr. Ausfiihrung SchweiB-/Schneidbereich  Schaft-0
mm mm

S 114 502 Grundausstattung 2-6/ - 15

S 114 503 mit Federhebel-Schneideinsatz ~ 2-6/8-20 15

Griffstiick Profi S 89

Ausfiihrung: Schlauchanschliisse fiir Schlduche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm und Brenngas
G 3/8" LH x 9 mm e Monoblockventile fiir Dauerbeanspruchung e Ventilgehduse und
Gewinde aus Messing

Anwendung: Zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Warmen e Fiir Sauerstoff /
Acetylen

Art.-Nr. Ausfiihrung Schaft-0
mm
S 114 504 mit seitlicher Ventilanordnung 15

cCce

Gas Control Equipment

SchweiBeinsatze Profi S 89

Ausfiihrung: In verchromter Ausfiihrung e Mit schlanker SchweiBdiise und
hitzebestéandigen Dichtungen

Anwendung: Zum SchweiBen und Léten von Werkstiicken oder Montagearbeiten

Art.-Nr. GroBe fiir Materialstarken  Schaft-0
mm mm
$114510 1 0,5-1 15
S 114 511 2 1-2 15
S 114512 3 2-4 15
S$114513 - 3-5 15
S 114514 4 4-6 15
S$114 515 5 6-9 15
S$114 516 6 9-14 15

cCce

Gas Control Equipment

RohrschweiBeinsétze Profi S 89
Ausfiihrung: Schafteinsatz aus Messing ® Mit biegsamen Vorderteilen (5 mm) Kupfer

Anwendung: Besonders geeignet fiir Arbeiten an schwer zugéanglichen Stellen,
im Rohrleitungs- und Heizungsbau

L —— e

Art.-Nr. GroBe fiir Materialstarken  Schaft-0
mm mm

S$114530 2 1-2 15

S$114 531 3 2-4 15

S$114532 - 3-5 15

S$114533 4 4-6 15

S114534 5 6-9 15
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Autogen-/Propantechnik 4
Warmeeinsatze Profi S 89 %@

Ausfiihrung: Mischrohr aus Messing mit Warmdiise Gas Control Equipment

Anwendung: Flachenférmiges Warmen zum Schmelzen, Gliihen, Verformen, Bordeln und
Richten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen, Schrumpfen und Strecken, Hart- und Weichloten
sowie Vor- und Nachwarmen beim SchweiBen und Brennschneiden

S$114 540 4 mehrflammig Acetylen 15
S 114541 6 mehrflammig Acetylen 15
Schneideinsitze Profi S 89 m®
Ausfiihrung: Mit Federhebel- bzw. Handrad-Schneidsauerstoffventil e Gasart: Sauerstoff / Gas Control Equipment

Aceteylen e Fiir Blockdiisen B 10 e Lieferung jedoch ohne Diisen
Anwendung: Zum Brennschneiden

$114520 Federhebel-Schneideinsatz 15

Zubehor zu SchweiB- und Schneidgarnituren Profi S 89 _ %®

Gas Control Equipment

$114 550 Brennerwagen

S 114 655 Zirkelstange mit Kérnerspitze

S 114 552 Kugellagerrundfiihrung mit Zirkelstange

$114 555 Griffstiick-Anschlussmutter

S 114 556 Diisenmutter fiir Blockdiisen, VPE 5 Stiick

Blockdiisen B 10 cec)
Ausfiihrung: Diisen unverchromt Gas Control Equipment

Anwendung: Fiir Acetylen Injektor-Schneidbrenner

$114735
S 114736
S$114737
S$114738

1-3 0,2-0,8
3-8 0,2-0,8
8-20 0,2-0,8
20 - 50 0,2-0,8

0,8

1,0-1,5
1,5-2,0
3,5-5,2
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4 Autogen-/Propantechnik

SchweiB- und Schneidbrennergarnituren KOMBI 17

Ausfiihrung: Nach DIN/EN/ISO 5172 e In Stahlblechkassette mit Aluminium-Griffstiick,
Federhebel-Schneideinsatz, 6 (0,5-14 mm), bzw. 8 (0,5-30 mm) SchweiBeinsatze,

4 Schneiddiisen (bis 100 mm), Fiihrungswagen, Zirkelstange mit Kdrnerspitze, Satz Diisen-
reinigungsbohrer, Montageschliissel

Anwendung: Garnituren zum SchweiBen, Brennschneiden, Loten und Warmen
e Fiir Sauerstoff / Acetylen

cCce

Gas Control Equipment

Art.-Nr. Ausfiihrung SchweiB-/Schneidbereich Schaft-0
mm mm
S 114941 fiir AC-Diisen 0,5-14/3-100 17
$114942 fiir AC-Diisen 0,5-30/3-100 17
%® Griffstiicke KOMBI 17 / ZE 17
Gas Control Equipment Ausfiihrung: Schlauchanschliisse fiir Schlduche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm und Brenngas

G 3/8" LH x 9 mm e Monoblockventile fiir Dauerbeanspruchung e Ventilgehduse und
Gewinde aus Messing

Anwendung: Zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Warmen e Fiir Sauerstoff /

Acetylen
Art.-Nr. Type Ausfiihrung Schaft-0
mm
S$114 943 K17 Ventile seitlich 17
S 114 956 ZE Ventile im 90° Winkel 17
%® SchweiBeinsitze KOMBI 17
Gas Control Equipment Ausfiihrung: In verchromter Ausfiihrung e Mit gehdmmerter SchweiBdiise und hitze-

bestandigen Dichtungen
Anwendung: Zum SchweiBen und Loten von Werkstiicken oder Montagearbeiten

Art.-Nr. GroBe fiir Materialstarken ~ Schaft-0
mm mm
S 114 960 1 05-1 17
S 114 961 2 1-2 17
S 114 962 3 2-4 17
S 114 963 4 4-6 17
S 114 964 5 6-9 17
S 114 965 6 9-14 17
S 114 966 7 14-20 17
S 114 967 8 20-30 17
S 114 968 9 30-50 17
%® RohrschweiBeinsiatze KOMBI 17
Gas Control Equipment Ausfiihrung: Schafteinsatz aus Messing e Mit biegsamen Vorderteilen (5 mm) Kupfer

Anwendung: Besonders geeignet fiir Arbeiten an schwer zugéanglichen Stellen,
im Rohrleitungs- und Heizungsbau

:

Art.-Nr. GroBe fiir Materialstarken  Schaft-0
mm mm

S$114970 2 1-2 17

S 114971 3 2-4 17

S 114972 4 4-6 17

S$114973 5 6-9 17




Autogen-/Propantechnik 4
Schneideinsitze RHONA KOMBI 17 %®

Ausfiihrung: Mit Federhebel- oder Handrad-Schneidsauerstoffventil ® Schaft-@ 17 mm Gas Control Equipment
o Lieferung ohne Diisen

Anwendung: Zum Brennschneiden

Art.-Nr. Type Ausfiihrung
$114 9380 Federhebel fiir Diisen AC
$114 982 Federhebel fiir Blockdiisen
S$114 981 Handrad fiir Diisen AC
$114 983 Federhebel, untenliegend fiir AC-Duisen
Brennschneid- und Heizdiise AC m®
Ausfiihrung: Schneid- und Heizdiise verchromt Gas Control Equipment
Anwendung: Fiir Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsétze i g
Ay

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar
Schneiddiise AC
S114720 3-10 2,0-3,0 0,5
S114721 10-25 3,0-4,0 0,5
S$114722 25-40 4,0-5,0 0,5
$114723 40 - 60 4,0-5,0 0,5
$114724 60 - 100 5,0-6,0 0,5 -
$114725 100 - 200 75 0,5
$114726 200 - 300 75 0,5
Heizdiise AC
$114730 3-10 - -
$114731 100 - 300 - -
Blockdiisen A-B %@)
Ausfiihrung: Brennschneiddiisen fiir Acetylen Injector-Handschneidbrenner und Gas Control Equipment

Schneideinsédtze e Schneiddiise verchromt

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar

$114 685 3-10 25-35 0,3

S 114 686 10-25 3,0-4,0 0,3

$114 687 25-40 35-45 0,3

S$114 688 40 - 60 45-50 0,3

$114 689 60 - 100 45-55 0,3

S 114690 100 - 200 50-6,0 0,8

S 114691 200 - 300 7,0-8,0 0,8
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4 Autogen-/Propantechnik

SchweiB3- und Schneidbrennergarnituren KOMBI 20 / ZEK 20

Ausfiihrung: Nach DIN/EN/ISO 5172 eIn Stahlblechkassette mit Aluminium-Griffstiick,
Federhebel-Schneideinsatz, 6 (0,5-14 mm), bzw. 8 (0,5-30 mm) SchweiBeinsatze,

4 Schneiddiisen (bis 100 mm), Fiihrungswagen, Zirkelstange mit Kdrnerspitze, Satz Diisen-
reinigungsbohrer, Montageschliissel

cCce

Gas Control Equipment

Anwendung: Garnituren zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Warmen
o Fiir Sauerstoff / Acetylen

Art.-Nr. Ausfiihrung SchweiB-/Schneidbereich  Schaft-0
mm mm
S$114 930 fiir AC-Diisen 0,5-14/3-100 20
S 114932 fiir AC-Diisen 0,5-30/3-100 20
S$114 931 fiir AB-Diisen 0,5-14/3-100 20
%® Griffstiicke KOMBI 20 / ZE 20 / ZEK 20
Gas Control Equipment Ausfiihrung: Schlauchanschliisse fiir Schlduche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm und Brenngas

G 3/8" LH x 9 mm e Monoblockventile fiir Dauerbeanspruchung e Ventilgehduse und

Gewinde aus Messing
h Anwendung: Zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Warmen e Fiir Sauerstoff /
Acetylen

u Art.-Nr. Type  Ausfilhrung Schaft-0
mm

S$114 933 K20 Ventile seitlich 20
S 114 906 ZE Ventile im 90° Winkel 20
%® SchweiBeinsitze KOMBI 20
Gas Control Equipment Ausfiihrung: In verchromter Ausfiihrung e Mit gehdmmerter SchweiBdiise und hitze-

bestandigen Dichtungen
Anwendung: Zum SchweiBen und Loten von Werkstiicken oder Montagearbeiten

Art.-Nr. GroBe fiir Materialstarken  Schaft-0
mm mm
$114910 1 05-1 20
S 114911 2 1-2 20
S$114912 3 2-4 20
$114913 4 4-6 20
S114914 5 6-9 20
S$114915 6 9-14 20
S 114916 7 14-20 20
S$114917 8 20-30 20
S$114918 9 30-50 20
%® RohrschweiBeinsatze KOMBI 20
Gas Control Equipment Ausfiihrung: Schafteinsatz aus Messing e Mit biegsamen Vorderteilen (5 mm) Kupfer

Anwendung: Besonders geeignet fiir Arbeiten an schwer zuganglichen Stellen, im
Rohrleitungs- und Heizungsbau

Art.-Nr. GroBe fiir Materialstarken  Schaft-0
mm mm

S114920 2 1-2 20

S 114921 3 2-4 20

S 114922 4 4-6 20

S$114 923 5 6-9 20
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Autogen-/Propantechnik 4
Schneideinséitze KOMBI 20 m“’

Ausfiihrung: Mit Federhebel- oder Handrad-Schneidsauerstoffventil  Schaft-0 20 mm Gas Control Equipment
e Lieferung ohne Diisen

Anwendung: Zum Brennschneiden

Art.-Nr. Type Ausfiihrung
$114 935 Federhebel fiir Diisen AC
$114 936 Federhebel fiir Blockdiisen
S 114 926 Handrad fiir Diisen AC
$114937 Handrad fiir Blockdiisen
$114929 Federhebel, untenliegend fiir Diisen AC
Brennschneid- und Heizdiise AC m®
Ausfiihrung: Schneid- und Heizdiise verchromt 4 Gas Control Equipment
Anwendung: Fiir Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsatze | '
|| e

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck Ik

mm bar bar ri
Schneiddiise AC —
$114720 3-10 2,0-3,0 0,5
S114721 10-25 3,0-4,0 0,5 I
S$114722 25-40 4,0-5,0 0,5 ||
S$114723 40 - 60 4,0-5,0 0,5
S114724 60 - 100 5,0-6,0 05 u.i-
$114725 100 - 200 75 05 "
$114 726 200 - 300 7,5 0,5 X
Heizdiise AC &
$114730 3-10 = =
S$114731 100 - 300 - -
Blockdiisen A-B m®
Ausfiihrung: Brennschneiddiisen fiir Acetylen Injector-Handschneidbrenner und Gas Control Equipment

Schneideinsatze ¢ Schneiddiise verchromt

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar
$114 685 3-10 25-35 0,3
S 114 686 10-25 3,0-4,0 0,3
S 114 687 25-40 35-45 0,3
$114 688 40 - 60 45-5,0 0,3
S 114 689 60 - 100 45-55 0,3
S$114 690 100 - 200 5,0-6,0 0,8
S 114 691 200 - 300 7,0-8,0 0,8
Handschneidbrenner "X511" mit Federhebel @®
Ausfiihrung: Massive Bauart, Brennerkopf aus Messing ® Hohe Stabilitat durch Edel- Gas Control Equipment

stahlrohre im Dreieckverbund, Ventilkérper aus Messing, resistent gegen Umwelteinfliisse
e Leicht bedienbare MONOBLOC?® Einstellventile mit Stellsymbolen e Besonders gut dosier-
bares Schneidsauerstoffventil in Federhebel e Griffschalen aus Metall, kunststoffbeschich-
tet, ergonomisch gestaltet, griffig, beste Handhabung e Schneidbereich 3-500 mm nach
DIN/EN/ISO 5172 e Wahlweise mit 90°, 75°, 0°-Brennerkopf fiir gasemischende Diisen

© Anschliisse G 1/4" - DN6 fiir Sauerstoff und G 3/8" LH - DN8 fiir Brenngas

Passende Brennschneiddiisen finden Sie auf Seite 192.

Art.-Nr. Type Ausfiihrung Bauldnge  Gasart
mm

S114700 90° Kopf Diisen AGN,PNME, HA, HP 470 Acetylen/Propan/Erdgas
$114701  75° Kopf Diisen AGN,PNME, HA, HP 470 Acetylen/Propan/Erdgas
$114702  75° Kopf Diisen AGN,PNME, HA, HP 855 Acetylen/Propan/Erdgas
$114703  75° Kopf Diisen AGN,PNME, HA, HP 1155 Acetylen/Propan/Erdgas
$114705 0° Kopf Diisen AGN,PNME, HA,HP 470 Acetylen/Propan/Erdgas
$114706 0° Kopf Diisen AGN,PNME, HA, HP 855 Acetylen/Propan/Erdgas
$114707 0° Kopf Diisen AGN,PNME, HA, HP 1155 Acetylen/Propan/Erdgas
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4 Autogen-/Propantechnik

m“’ Brennschneiddiisen "AGN"

Gas Control Equipment Ausfiihrung: 1-teilige Brennschneiddiise fir gasemischende Handschneidbrenner X 511
und Schneideinsétze e Brenngas Acetylen

.':;._._.-r'p- e

W Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck  Brenngas-Druck
mm bar bar
S 114760 3-10 2,5-3,5 0,3
S$114 761 10-25 3,0-4,0 0,3
S$114762 25-40 3,5-4,5 0,3
$114763 40 - 60 4,5-6,0 0,5
S 114764 60 - 100 4,5-5,5 0,5
$114 765 100 - 200 5,0-6,5 0,5
S 114 766 200 - 300 6,0-7,5 0,8
S 114767 300 - 500 7,0-8,5 0,8
%® Brennschneiddiisen "PNME"
Gas Control Equipment Ausfiihrung: 2-teilige Brennschneiddiise fiir gasemischende Handschneidbrenner X 511
und Schneideinsatze e Brenngas Propan-Erdgas
w Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck  Brenngas-Druck
mm bar bar
S$114780 3-10 2,0 0,3
S114781 10-25 3,0 0,3
S$114782 25-40 3,0 0,3
$114783 40 - 60 85 0,3
S$114784 60 - 150 3,5 0,3
$114 785 150 - 300 3,5-6,5 03
S$114 786 300 - 500 7,0-8,5 0,3
%“9 Schrottschneiddiisen "HA 317"
Gas Control Equipment Ausfiihrung: 1-teilige Schrottschneiddiise fiir gasemischende Handschneidbrenner X 511
und Schneideinsétze ¢ Brenngas Acetylen
Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck  Brenngas-Druck
mm bar bar
S$114770 bis 50 1,0-3,1 0,3-0,8
S1147M1 50 - 100 1,8-4,9 0,3-0,8
S$114772 100 - 200 42-74 0,5-0,8
$114773 200 - 300 43-7,3 0,5-0,8
S114774 300 - 500 5,9-8,5 0,8
%® Schrottschneiddiisen "HP 337"
Gas Control Equipment Ausfiihrung: 2-teilige Brennschneiddiise fiir gasemischende Handschneidbrenner X 511

Schneideinsétze e Gasart Propan-Erdgas

“‘lﬂb

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck  Brenngas-Druck
mm bar bar

S$114 790 bis 50 4,0 1,0

S$114 791 50 - 100 5,0 1,0

S$114792 100 - 200 7,0 1,0

S$114793 200 - 300 8,0 1,0

S114794 300 - 500 12,0 1,0
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Griffstiick 43-2

Ausfiihrung: Handgriff aus hart extrudiertem Messing mit Kopf und Kugelhdhne aus rost-
freiem Stahl fiir eine unbegrenzte Lebensdauer  Einfache Wartung e Anschliisse G1/4“ RH
(Sauerstoff) und G3/8“ LH (Brenngas)

Anwendung: Zum professionellen Einsatz beim Autogenschneiden, -Fugen, -Léten und
-Warmen

Schneideinsatze, Einloch-Anwarmdiisen und Entrostungsbrennereinsatze auf Anfrage
erhéltlich!

Art.-Nr. Ausfiihrung

$119102 Messing/VA

@

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Mischer F-43

Ausfiihrung: Gleichdruckmischer fiir die Mischrohre 2393-F und Mehrflammenheizdiisen
2290-H (alle DiisengroBen)

@

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Art.-Nr. Ausfiihrung
S119121 fir Mischrohre 2393
Mischrohre

Ausfiihrung: Mischrohre aus rostfreiem Stahl - mit Graphit-Anteil zum leichteren
Auswechseln der Mischdiise e GroBer Innendurchmesser fiir direkten Durchfluss des
Gasgemisches zur Heizdiise

<<

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Art.-Nr. Type Lange
mm
$119131 2393-1F 915
$119132 2393-2F 710
$119133 2393-3F 380
$119134 2393-4F 275

Verbindungsstiick 2357-3

Ausfiihrung: Verbindungsstiick zwischen Mischrohr 2393-F und
Mehrflammheizdiisen 2290-H

<

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Art.-Nr. Ausfiihrung
S 119 040 fur Mehrflammheizdiisen 2290-H
Mehrflammheizdiisen

Ausfiihrung: Hochleistungs-Mehrflammenheizdiisen zum Anwérmen mit Sauerstoff-
Propan/Erdgas

Art.-Nr. Type Sauerstoff Propan Sauerstoff Propan/Erdgas
Durchfluss Durchfluss  Druck Druck
I/h I/h bar bar

$119501  2290-H1 4000 - 7000 1000-2000 1,0-2,0 0,5
$119502 2290-H2 5900 - 12800 1500-3200 2,0-3,0 0,5
$119503 2290-H3 8500 - 22900 2200-5700 2,0-5,0 1,0
S$119504 2290-H4 14000 - 28400  3600-7100 3,0-6,0 1,0
$119505 2290-H5 17000 - 39700 4300 - 10000 4,0 -8,0 1,0-2,0

=2

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY
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@

ALINCOLN ELEGTRIC COMPANY

Handschneidbrenner Modell 42

Ausfiihrung: Mit geschmiedetem Brennerkopf fiir hohere Standzeiten e Dickere gase-
fiihrende Rohre in Dreiecksanordnung bis zum Brennerkopf (Rohre V2A) e Injektormischer
im Brennerkopf erhoht die Sicherheit des Anwenders bei méglichen Flammenriickschlagen
e Zum Brennschneiden mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

Anwendung: Einsetzbar z. B. in Abbruch-, Demontage- und Schrottbetrieben
Ausfiihrungen fiir Acetylen auf Anfrage!

Art.-Nr. Type Brennerkopf Baulénge Schneidleistung
Grad mm mm

S 120 421 42-4F 90° 460 250

S$120424 42-4FL 90° 530 250

$120420 42-3FL835 90° 835 250

$120 425 42-4AFL 70° 530 250

$120 426 42-3AFL835 70° 835 250

$120 427 42-3AFL1000 70° 1000 250

@

ALINGOLN ELEGTRIC COMPANY

Handschneidbrenner Modell 142

Ausfiihrung: Mit geschmiedetem Brennerkopf fiir hohere Standzeiten e Gasefiihrende Rohre
in Dreieckanordnung bis zum Brennerkopf (Rohre V2A) e Injektormischer im Brennerkopf
erhoht die Sicherheit des Anwenders bei méglichen Flammenriickschldgen © Zum Brenn-
schneiden mit Sauerstoff-Propan/Erdgas ® Schneidsauerstoffhebel aus Edelstahl

Anwendung: Einsetzbar z. B. in Abbruch-, Demontage- und Schrottbetrieben
Ausfiihrungen fiir Acetylen auf Anfrage!

Art.-Nr. Type Brennerkopf Bauldnge Schneidleistung
Grad mm mm

$120438 142-F 90° 460 250

$120 439 142-AFL 70° 530 250

$120 440 142-AFL835 70° 835 250

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Handschneidbrenner Modell 62

Ausfiihrung: Mit geschmiedetem Brennerkopf fiir hohere Standzeiten e Dickere gase-
flihrende Rohre in Dreiecksanordnung bis zum Brennerkopf (Rohre V2A) e Injektormischer
im Brennerkopf erhoht die Sicherheit des Anwenders bei mdglichen Flammenriickschldgen
¢ Zum Brennschneiden mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

Anwendung: Einsetzbar z. B. in Abbruch-, Demontage- und Schrottbetrieben

Ausfiihrungen fiir Acetylen auf Anfrage!

Art.-Nr. Type Brennerkopf Baulénge Schneidleistung
Grad mm mm
S 120 621 62-5F 90° 460 300
$120 624 62-5FL 90° 530 300
$120 620 62-5FL1000 90° 910 300
$120 622 62-5AF 70° 460 300
$120 625 62-5AFL 70° 530 300
S 120 626 62-5AFL835 70° 835 300
$120 627 62-5AFL1000 70° 910 300
$120 628 62-5BFL 180° 530 300
$120 629 62-5BFL1000 180° 910 300
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Zubehor zu Handschneidbrenner Mod. 142, 42 und 62

Art.-Nr. Type Ausfiihrung

S 120 983 R-69-3A Fiihrungswagen mit Rundfiihrung

S 120 984 1-69-6A Fiihrungswagen

S 120 952 1-69-6 Fiihrungswagen mit Zirkel
Fiihrungswagen mit Zirkel und

$120 953 R-69-3B Rundfiihrung

S 120 954 6259-B Diisenmutter

S 120 960 C-9 Diisenreiniger

S 120 956 J-19-X Brennerschliissel

$ 120 957 26-R Gasanziinder Rundfeile

S 120 958 26-L-3 Feuersteine (10 Stiick)

S 120 961 1105 Diisendrahtbiirste

S 120 963 38-3GR AnschluB 9/16" rechts auf 1/4" rechts

S 120 964 38-2GL AnschluB 9/16" links auf 3/8" links

S 120 984

S 120983

@

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

S 120 953

P

Schneiddiisen 6290-NX

Ausfiihrung: Zweiteilig ® Fiir normales Vorwarmen mit Sauerstoff-Propan/Erdgas
Anwendung: Qualitatschnitte mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

Art.-Nr. Type Schneidbereich  SA-Druck
mm bar
$ 120 901 6290-NX000 2-5 1,0-2,0
$ 120 902 6290-NX00 5-10 15-2,0
S 120 903 6290-NX0 10-15 2,0-3,0
$ 120 904 6290-NX1 15-25 25-35
S 120 905 6290-NX2 25-50 3,0-40
S 120 906 6290-NX3 50-75 3,0-45
S 120 907 6290-NX4 75-150 35-55
$ 120 908 6290-NX5 150 - 200 45-55
S 120 909 6290-NX6 200 - 300 50-6,5

€

@

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Schneiddiisen 6290-NFF

Ausfiihrung: Zweiteilig ® Fir starkes Vorwérmen mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

Anwendung: Ideal fiir das Schneiden von verrostetem, lackiertem oder verzundertem Stahl

mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

Art.-Nr. Type Schneidbereich  SA-Druck
mm bar
S$120 911 6290-NFF1 6-25 25-35
$120912 6290-NFF2 25-50 3,0-40
$120913 6290-NFF3 50-75 30-45
S$120914 6290-NFF4 75-150 35-55
$120915 6290-NFF5 150 - 200 45-55
$120916 6290-NFF6 200 - 300 5,0-6,5

<

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY
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>

ALINCOLN ELEGTRIC COMPANY

Hand-Brennschneidmaschine "HARRIS HA"

Ausfiihrung: Leichte und handliche, tragbare Hand-Brennschneidmaschine e Stufenlose
Regulierung der Schnittgeschwindigkeit e Teile und Zubehér der Ansteuerungen aus
Edelstahl fiir hohe Beanspruchung e Direktantrieb mit Antriebsgelenken fiir eine einfache
Kraftiibertragung und zusétzlichen Schutz e Einfaches Drehen oder Austauschen der
Schneideinrichtungen zum Umsetzen von Gerad-, Kreis-, Fasen- und Kurvenschnitten - ideal
zum Schneiden von flachen, vertikalen Materialien, diinnen Stahlplatten, Rundbalken, Rohren
und verformten Stahlplatten

Lieferumfang: Grundgeréat, Baugruppe Zusatzrad, Baugruppe Schragrad (22° - 45°) zum
Fasenschneiden, Fiihrungsradbaugruppe zum senkrechten Schneiden, Standard Werkzeug-
satz, kleine Kreisschneideinrichtung @ 30-120 mm, Fiihrungshebel, je eine Schneiddiise
Gr. 0, 1, 2 (gasemischend), Transportkoffer, Netzkabel, Bedienungsanleitung

Gasart Acetylen
Schneidbereich mm 5-30
Schnittgeschwindigkeit mm/min 150 - 530
Gewicht kg 2,7
Anschlussspannung V 230/12
Art.-Nr. $138 700
Zubehor

groBe Kreisschneideinrichtung @ 120-500 mm S 138 606
Fiihrungsschiene 500 mm mit 2 Haftmagneten S 138 605
Ersatzakku $ 138 607
Verléngerungsstange fiir groBe Kreisschneideinrichtung S 138 608

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Hand-Brennschneidmaschinen "HARRIS PLUS"

Ausfiihrung: Qualitativ hochwertige, motorbetriebene Brennschneidmaschine fiir senk-
rechte-, kreisformige- und Fasenschnitte ¢ Antrieb mit Konusgetriebe gewahrleistet
gine konstante und stabile Maschinenbewegung durch die stufenlose, mechanische
Anderung des Vorschubes - selbst bei hohen Temperaturen fiir Schnitte in héchster Qualitét
¢ Aluminiumgeh&use mit geringem Gewicht fiir leichten Transport und Handhabung des
Fahrwagens e Einfacher Betrieb, da alle Funktionen (iber einen Vorwérts-, Aus-, und Riick-
wartsschalter, einen Kupplungshebel und Drehschalter fiir die Geschwindigkeit gesteuert
werden e Optionale Fiihrungsschiene aus Spezialstahl zur Gewahrleistung langer Lebens-
dauer endlos verléngerbar

Lieferumfang: Grundgerat, Netzkabel, Maschinenschneidbrenner mit 3 Schneiddiisen,
Werkzeugset, Bedienungsanleitung

Gasart Propan/Erdgas Acetylen
Schneidbereich mm 3-150 3-150
Schnittgeschwindigkeit mm/min 150 - 800 150 - 800
Gewicht kg 9,5 9,5
Anschlussspannung V 230 230
Art.-Nr. S 138 750 $138 751
Zubehor

Fiihrungsschiene 1.800 mm S 138 626

Zirkelstange @ 50-2.400 mm S 138 625
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Hand-Brennschneidmaschine "HARRIS SUPER"

Ausfiihrung: Hochwertige, robuste Handbrennschneidmaschine mit neun verschiedenen
Kombinationsmdglichkeiten zum Autogenschneiden e Separate Motorsteuerung verhindert
Uberhitzung und Schwankungen in der Spannung e Konstanter Vorschub durch Doppel-
konusgetriebe e Optimierter Hitzeschutz: Hitzebestandige Platte mit eingearbeiteter
Keramikfaser in Verbindung mit hitzeresistentem Fett, Hochtemperaturlétungen und Teflon-
verdrahtung e Unabhéngige Komponenten, Maschinenkdrper, Brennerset und Fiihrungs-
systeme, ermdglichen eine flexible Zusammenstellung nach individuellen Anspriichen

Lieferumfang: Grundgerat, Autogen-Maschinenschneidbrenner mit 3 Diisen, Netzkabel,
Werkzeugset und Bedienungsanleitung

@

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Folgendes optionales Zubehor ist auf Anfrage erhéltlich:

- § 138 626: Fiihrungsschiene 1.800 mm lang (endlos verldngerbar)

- § 138 525: Zirkelstange

- Kreisschablone

- Brennersets mit zwei bzw. drei Maschinenbrennern, mit oder ohne mechanischer,
automatischer Hoheneinstellung der Brenner fiir Y, X und K Fasenschnitte

- Brennerset zum Plasmaschneiden

- Brennerset zum SchweiBen

Hinweis: Beim Plasmaschneiden wird ein anderes Grundgeréat benétigt, bei dem die
regelbare Schneidgeschwindigkeit bei bis zu 2.400 mm/min liegt.

Gasart Propan/Erdgas Acetylen
Schneidbereich mm bis 300 mm bis 200 mm
Schnittgeschwindigkeit mm/min 80 - 800 80 - 800
Gewicht kg 11,0 11,0
Anschlussspannung V 230 230
Art.-Nr. S 138 760 S 138 761

Handbrennschneidmaschine "Quicky E"

Ausfiihrung: Maschinenschneidbrenner e Kreisschneideinrichtung e Formschnitte einfach
von Hand gefiihrt e StandardmaBig bis 100 mm Schneiddicke verwendbar e Wérmeschutz-
schild e Brennschliissel und Diisenreiniger ® 5 m Anschlussleitung mit Schukostecker

Technische Daten:

Werkstiickdicke: 3 - 100 mm
Vorschubgeschwindigkeit: 100 - 1000 mm/min
Kreisschnittdurchmesser: 60 - 1500 mm
Anschlusswerte: 230 VAC / 40 W - 115V mdglich

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 138 202 PLRC-Diisen Propan / Mapp /Erdgas
S 138 200 A-RS-Diisen Acetylen

S$138 211 Fiihrungsschiene fiir QUICKY E, Lénge 1000 mm

$138216 Einrichtung zum Ausfiihren von X-Y-Schnitten fiir Quicky E - ARS

$138 217 Einrichtung zum Ausfiihren von X-Y-Schnitten fiir Quicky E - PLRC
$138218 Tastrolle fiir Quicky E

$138212 Verlangerungsstange fiir Quicky E

S 118 600 Maschinen-Schneidbrenner fiir Acetylen

S 118601 Maschinen-Schneidbrenner fiir Propan/Methan/Mapp/Ethylen
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@® Flaschendruckminderer ProControl®

Gas Control Equipment Ausfiihrung: Hochleistungsdruckminderer, gefertigt nach den hochsten Anforderungen der

1S0 2503 e Manometerkennzeichnung gemaB EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560

¢ Robuste Gummischutzkappe auch riickseitig verschlossen - fiir optimalen Rundumschutz
¢ Neueste Encapsulated-Technology fiir prazises und stabiles Regelverhalten e Einfache
und bedienungsfreundliche Handhabung e Manometer mit Dreifach-Skalierung und
Kontrastanzeiger fiir optimale Lesbarkeit

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss
bar bar Zoll
S$130500 Sauerstoff 200 10.0 G 3/4" G1/4"
S$130501 Acetylen 25 1.5 Biigel G 3/8LH
$130502 Argon/C02 200 30.0 (Liter) W21,8x1/14" G1/4"
S$130508 Argon/C02 200 30.0 (Liter) W21,8x1/14" G1/4"
§130503 Stickstoff 200 10.0 W 24,32 x 1/14" G1/4"
S$130504 Stickstoff 200 30.0 W 24,32 x 1/14" G1/4"
§130505 Stickstoff 200 50.0 W 24,32 x 1/14" G1/4"
S$130506 Wasserstoff 200 10.0 W21,8x1/14"LH G 3/8"LH
§$130507 Propan 200 15 W21,8x1/14"LH G 3/8"LH

Gas Control Equipment

Manometerschutzkappe ProControl®
Ausfiihrung: Manometerschutzkappe aus Gummi

Art.-Nr. Farbe Ausfiihrung
S 130 520 schwarz fiir Druckminderer ProControl
%@’ Profildichtungen fiir Druckminderer ProControl®
Gas Control Equipment

Art.-Nr. Material Gasart GroBe VE
S 130 525 Aluminium Acetylen G 1/4" 10
S 130 526 Kupfer hochverdichtende Gase G 1/4" 10
$130 527 Poliamid universal 18x11,8x2 mm 50

ProControl® — DRUCKMINDERER:
LANGLEBIGKEIT UND KOSTENREDUZIERUNG

Die hiufigsten und teuersten Ausfalle entstehen durch duBere Beschadigungen. Druckminderer sind meist einem rauen
Umgang ausgesetzt. Die haufigsten Beschadigungen treten beim Flaschenwechsel oder wahrend des Transports einer
kompletten Ausriistung in einem Fahrzeug oder beim taglichen Arbeiten auf.

Der neu entwickelte und extrem robuste Manometerschutz des GCE ProControl® hilft diese Ausfalle zu vermeiden.

Mit dem GCE ProControl® minimieren Sie Produktionsunterbrechungen sowie Service- und Umtauschkosten.

Defekte und undichte Manometer-Uhren flihren oft zu hohen Gasverlusten. Mit dem neuen Manometerschutz wird auch
dieses Risiko minimiert und tragt zur Sicherheit und Kostenreduktion bei.
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TECHNISCHE INFORMATIONEN IGEE
(FLASCHENDRUCKMINDERER)

Durchflusstabelle fiir Druckminderer nach DIN EN IS0 2503

Sauerstoff» Durchfluss Q [m*/h] 2 Acetylen Durchfluss Q [m+/h] 2

Vordruck Py [bar] bei Hinterdruck Py [bar] Vordruck Py bei Hinterdruck P, [bar] _
1 25 4 10 20 [bar] 05 1 12

40 15 30 40 50 60 18 5 6 8

20 15 20 25 30 — 10 4,5 515 6,5

10 15 15 15 — — 4 3 4

5 10 10 10 — — 2 1,5 2

» Fiir andere Gasarten wird diese

Durchflussmenge mit folgenden Faktoren multipliziert:

2 im Normalzustand

Argon 0,90 Stickstoff 1,05
Druckluft 1.05 Methan 1.40
Kohlendioxid 0,85 Wasserstoff 4,00

Geréate-Klassifizierung fiir Druckminderer nach DIN EN IS0 2503

w o
L- P W ——

- hochster Vordruck hochster Hinterdruck Nenngasdurchfluss
Gasart Gerateklasse P, [bar] P, [bar] a1 [m/h] \
0 2 1,5 I
Sauerstoff und 1 4 5 ;
andere 2 ) 6 15 i
verdichtete Gase 3 0bis 300 10 30 |
bis 300 bar 4 12,5 40 i
5 20 50 '
" 1 0,8 1 i
gelostes Acetylen ” 25 <15 5
0 1,5 1 |
MPS (Mapp) ] 25 4 5
1 1,5 1 |
LPG ” 25 5
co 0 200 2 4
2 1 4 2

Kennzeichnung nach DIN EN IS0 2503

Kennzeichnung nach DIN EN 13918

3-0-200

=

hdchster Vordruck
Gasart

Gerdteklasse bzw. hachster P,

Z-M-1-10-200-Ar

=

\

Y

\/

Gasart

héchster Vordruck
Durchfluss-Genauigkeit (%)
Nenngasdurchfluss I/min

Anzeigegerat
M = Manometer; S = Schwebekorper

Z = zweistufig; V = Vordruckausgleich

T —
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MESSER@

Cutting Systems

Flaschendruckminderer Sauerstoff, 1-stufig

Ausfiihrung: e Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Manometerkenn-
zeichnung gemas EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560 e Doppelt gesicherte Hinter-
druckbegrenzung e Hohe Regelgenauigkeit ® Sehr hohe Betriebssicherheit durch Zentralfilter
e Kompakte Messingausfiihrung ® Ergonomisch gestaltete Bedienungselemente

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschen- Schlauch-
anschluss anschluss
bar bar Zoll
$130630 Sauerstoff 200 10.0 G 3/4" G1/4"

MESSER@

Cutting Systems

Flaschendruckminderer Acetylen, 1-stufig

Ausfiihrung: ¢ Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Manometer-
kennzeichnung gemaB EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560 e Doppelt gesicherte
Hinterdruckbegrenzung ® Hohe Regelgenauigkeit ® Sehr hohe Betriebssicherheit durch
Zentralfilter ¢ Kompakte Messingausfiihrung e Ergonomisch gestaltete Bedienungselemente
e Mit Bauartzulassung 06 - BAM 0193 gemaB Acetylenverordnung

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschen- Schlauch-
anschluss anschluss

bar bar Zoll
$130125 Acetylen 25 bis 1,5 Biigel G 3/8"LH

MIESSIERe

Cutting Systems

Flaschendruckminderer Stickstoff, 1-stufig

Ausfiihrung: e Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Manometerkenn-
zeichnung geméaB EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560 e Doppelt gesicherte Hinter-
druckbegrenzung e Hohe Regelgenauigkeit ® Sehr hohe Betriebssicherheit durch Zentralfilter
¢ Kompakte Messingausfihrung © Ergonomisch gestaltete Bedienungselemente

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschen- Schlauch-
anschluss anschluss
bar bar Zoll
$130410 Stickstoff 200 10.0 W24,32x1/4"  G1/4"
S 130 411 Stickstoff 200 20.0 W24,32x1/4"  G1/4"
S$130412 Stickstoff 200 50.0 W24,32x1/4"  G1/4"

MIESSERé>

Cutting Systems

Flaschendruckminderer Druckluft, 1-stufig

Ausfiihrung: ¢ Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Manometerkenn-
zeichnung gemaB EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560 e Doppelt gesicherte Hinter-
druckbegrenzung e Hohe Regelgenauigkeit ® Sehr hohe Betriebssicherheit durch Zentralfilter
¢ Kompakte Messingausfiihrung ® Ergonomisch gestaltete Bedienungselemente

Anwendung: Bringen verdichtete, verfliissigte und unter Druck geldste Gase aus Flaschen
mit einem maximalen Vordruck von 200 bar auf den gewiinschten Arbeitsdruck

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschen- Schlauch-
anschluss anschluss
bar bar Zoll
$130310 Druckluft 200 10.0 G5/8"A G1/4"
S 130 311 Druckluft 200 20.0 G5/8"A G 1/4"
S$130312 Druckluft 200 50.0 G5/8"A G1/4"
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Flaschendruckminderer Argon/C05, 1-stufig

Ausfiihrung: ¢ Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Manometerkenn-
zeichnung gemén EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560 e Doppelt gesicherte Hinter-
druckbegrenzung e Hohe Regelgenauigkeit ® Sehr hohe Betriebssicherheit durch Zentralfilter
* Kompakte Messingausfiihrung ® Ergonomisch gestaltete Bedienungselemente

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschenan- Schlauchan-
schluss schluss
bar bar Zoll
$130510 Edelgas, CO? 200 10.0 W218x1/14" G1/4"
$ 130511 Edelgas, CO? 200 20.0 W21,8x1/14"  G1/4"

MIESSER69

Cutting Systems

Flaschendruckminderer Formiergas/Wasserstoff/Methan,
1-stufig

Ausfiihrung: e Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Manometerkenn-
zeichnung gemaB EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560 e Doppelt gesicherte Hinter-
druckbegrenzung e Hohe Regelgenauigkeit ® Sehr hohe Betriebssicherheit durch Zentralfilter
e Kompakte Messingausfiihrung e Ergonomisch gestaltete Bedienungselemente

Art.-Nr. Gasart Vor-  Arbeits- Flaschen- Schlauch-
druck druck  anschluss anschluss
bar bar Zoll

Formiergas/Wasser-

§130210 stoff/Methan

200 10 W21,8x1/14"LH G3/8"LH

MESSERe

Cutting Systems

Flaschendruckminderer Priifgas, 1-stufig

Ausfiihrung: e Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Manometerkenn-
zeichnung gemaB EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560 e Doppelt gesicherte Hinter-
druckbegrenzung e Hohe Regelgenauigkeit ® Sehr hohe Betriebssicherheit durch Zentralfilter
* Kompakte Messingausfiihrung e Ergonomisch gestaltete Bedienungselemente

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschenan- Schlauchan-
schluss schluss
bar bar Zoll
$130710 Priifgas 200 10.0 M19x1,5LH  G3/8"LH

MIESSERé9

Cutting Systems

Flaschendruckminderer Propan, 1-stufig

Ausfiihrung: ¢ Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Manometerkenn-
zeichnung gemaB EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560 e Doppelt gesicherte Hinter-
druckbegrenzung e Hohe Regelgenauigkeit ® Sehr hohe Betriebssicherheit durch Zentralfilter
e Kompakte Messingausfiihrung e Ergonomisch gestaltete Bedienungselemente

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschenan- Schlauchan-
schluss schluss
bar bar Zoll
$130515 Propan 20 25 W21,8x1/14"LH G 3/8"LH

MESSER@

Cutting Systems
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MESSERe

Cutting Systems

Flaschendruckminderer Argon/COo/Mischgas mit Mengenanzeige

Ausfiihrung: Gebaut entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Manometer-
kennzeichnung gemas EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560 e Einstufige Bauart
o Mit Manometer fiir Inhaltsdruck und Absperrventil ¢ Kompakte Messingausfiihrung

Art.-Nr. Ausfiihrung Durchfluss  Flaschen- Schlauch-
anschluss anschluss
I/min Zoll
S131511 Manometer-Anzeige bis 16 W218x1/14"  G1/4"
$131512 Manometer-Anzeige bis 32 W21,8x1/14"  G1/4"
S$131513 Schwebekorper-Anzeige  bis 16 W218x1/14"  G1/4"
S$131514 Schwebekorper-Anzeige  bis 30 W218x1/14"  G1/4"

MIESSER€>

Cutting Systems

Flaschendruckminderer Formiergas mit Mengenanzeige

Ausfiihrung: e Gebaut entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Mano-
meterkennzeichnung gemaB EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560 e Einstufige Bauart
e Mengenanzeige mit Manometer und eingebauter Staudiise ® Doppelt gesicherte Hinter-
druckbegrenzung e Gasekennzeichen F 80 / 20 e Hohe Regelgenauigkeit ® Ergonomisch
gestaltete Bedienungselemente ® Kompakte Messingausfiihrung

Art.-Nr. Ausfiihrung Durchfluss  Flaschen- Schlauch-
anschluss anschluss
I/min Zoll
S$131515 Manometer-Anzeige bis 50 W21,8x1/14" LH G 3/8" LH

MESSER@

Cutting Systems

Flaschendruckminderer Sauerstoff 300 bar mit Druckanzeige

Ausfiihrung: Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Manometerkenn-
zeichnung gemaB EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560, BAM gepriift - Zertifikat

Nr. BAM/ZBF/002/13 e Einstufiger Flaschendruckminderer e Hohe Betriebssicherheit

und Lebensdauer e Vordruck bis 300 bar e Hohe Sicherheit durch Zentralfilter e Doppelt
gesicherte Hinterdruckbegrenzung e Ergonomische Handhabung und hoher Bedienkomfort
durch speziell ausgelegte Handréder e Lieferbar mit DIN-, CEN-, BS- und CGA-Anschliissen

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeits- Flaschenanschluss Schlauch-
druck anschluss
bar bar Zoll
S$130799 Sauerstoff 300 10 W30x2-017.3/18.3 G1/2"
S 130 800 Sauerstoff 300 10 W30x2-017.3/18.3 G1/4"
S 130 801 Sauerstoff 300 20 W30x2-017.3/18.3 G1/4"

MESSERg

Cutting Systems

Flaschendruckminderer Brenngase 300 bar mit Druckanzeige

Ausfiihrung: Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Manometerkenn-
zeichnung gemaB EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560, BAM gepriift - Zertifikat

Nr. BAM/ZBF/002/13 e Einstufiger Flaschendruckminderer ® Hohe Betriebssicherheit

und Lebensdauer e Vordruck bis 300 bar  Hohe Sicherheit durch Zentralfilter  Doppelt
gesicherte Hinterdruckbegrenzung e Ergonomische Handhabung und hoher Bedienkomfort
durch speziell ausgelegte Handréder e Lieferbar mit DIN-, CEN-, BS- und CGA-Anschliissen

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeits- Flaschenanschluss Schlauch-
druck anschluss
bar bar Zoll
S 130 802 Brenngase 300 10 W30x2LH-015.2/20.2 G3/8"LH
S 130803 Brenngase 300 20 W30x2LH-015.2/20.2 G3/8"LH
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Flaschendruckminderer Stickstoff 300 bar mit Druckanzeige

Ausfiihrung: Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 ¢ Manometerkenn-
zeichnung gemaB EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560, BAM gepriift - Zertifikat

Nr. BAM/ZBF/002/13 e Einstufiger Flaschendruckminderer ® Hohe Betriebssicherheit

und Lebensdauer ® Vordruck bis 300 bar e Hohe Sicherheit durch Zentralfilter  Doppelt
gesicherte Hinterdruckbegrenzung e Ergonomische Handhabung und hoher Bedienkomfort
durch speziell ausgelegte Handréder e Lieferbar mit DIN-, CEN-, BS- und CGA-Anschliissen

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeits- Flaschenanschluss

druck
bar bar
$130804  Stickstoff 300 10
S$130805 Stickstoff 300 20
$130806 Stickstoff 300 50

W30x2-0159/20.1
W30x2-0159/20.1
W30x2-0159/20.1

Schlauch-
anschluss

Zoll

G1/4"

G1/4"

Lotnippel G 1/4"

— MIESSER69

Cutting Systems

Flaschendruckminderer Druckluft 300 bar mit Druckanzeige

Ausfiihrung: Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503  Manometerkenn-
zeichnung gemas EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560, BAM gepriift - Zertifikat

Nr. BAM/ZBF/002/13 e Einstufiger Flaschendruckminderer ® Hohe Betriebssicherheit

und Lebensdauer e Vordruck bis 300 bar e Hohe Sicherheit durch Zentralfilter  Doppelt
gesicherte Hinterdruckbegrenzung e Ergonomische Handhabung und hoher Bedienkomfort
durch speziell ausgelegte Handréader e Lieferbar mit DIN-, CEN-, BS- und CGA-Anschliissen

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeits- Flaschenanschluss

druck
bar bar
$130814 Druckluft 300 10
$130815 Druckluft 300 20

W30x2-016.6/19.4
W30x2-016.6/19.4

Schlauch-
anschluss
Zoll

G1/4"
G1/4"

- MESSIER€9
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Flaschendruckminderer Argon/C05 300 bar mit Mengenanzeige

Ausfiihrung: Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 ¢ Manometerkenn-
zeichnung gemaB EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560, BAM gepriift - Zertifikat

Nr. BAM/ZBF/002/13 e Einstufiger Flaschendruckminderer e Hohe Betriebssicherheit

und Lebensdauer ® Vordruck bis 300 bar e Hohe Sicherheit durch Zentralfilter  Doppelt
gesicherte Hinterdruckbegrenzung e Ergonomische Handhabung und hoher Bedienkomfort
durch speziell ausgelegte Handréder e Lieferbar mit DIN-, CEN-, BS- und CGA-Anschliissen

Art.-Nr. Gasart Ausfiihrung

$130808 Argon/CO2 Manometer-Anzeige

Argon/
Argon/C02
Argon/
Argon/C02
Argon/
Argon/C02
Argon/
Argon/C02
Argon/
Argon/C02

$ 130 809 Manometer-Anzeige

$130810 Schwebekdrper-Anzeige
$130 811 Schwebekdrper-Anzeige
$130812 2 Schwebekdrper-Anzeigen

$130813 2 Schwebekdrper-Anzeigen

Durch- Flaschen-
fluss  anschluss
I/min

5 W30x2-0
15.9/20.1
W30x2-0

32 459/201

6 W30x2-0
15.9/20.1
W30x2-0

0 159/201
W30x2-0

2x16 459901
W30x2-0

2x16 459901

Schlauch-
anschluss
Zoll

G 1/4", DN6
G 1/4", DN6
G 1/4", DN6
G 1/4", DN6
G 1/4", DN6

G 1/4", DN6

MIESSER69

Cutting Systems

Flaschendruckminderer Wasserstoff / Formiergas 300 bar mit

Mengenanzeige

Ausfiihrung: Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503  Manometerkenn-
zeichnung gemas EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560, BAM gepriift - Zertifikat

Nr. BAM/ZBF/002/13 e Einstufiger Flaschendruckminderer e Hohe Betriebssicherheit

und Lebensdauer ® Vordruck bis 300 bar e Hohe Sicherheit durch Zentralfilter e Doppelt
gesicherte Hinterdruckbegrenzung e Ergonomische Handhabung und hoher Bedienkomfort
durch speziell ausgelegte Handrader e Lieferbar mit DIN-, CEN-, BS- und CGA-Anschliissen

Art.-Nr. Gasart Ausfiihrung Durch-
fluss
I/min

S$130807 Wasserstoff Manometer-Anzeige 1

S$130798 Formiergas Manometer-Anzeige 50

Flaschenanschluss

W30x2LH-015.2
/20.2
W30x2LH-015.2
/20.2

Schlauchan-
schluss
Zoll

G 3/8" LH,DN9

G 3/8" LH,DN9

MESSER@

Cutting Systems
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4 Autogen-/Propantechnik

Flaschendruckminderer mit Mengenanzeige (Wasserstoff)

Ausfiihrung: Gebaut entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Mano-
meterkennzeichnung gemaB EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560 e Einstufige Bauart
¢ Mengenanzeige mit Manometer und eingebautem Dosierventil ® Mit Manometer fiir
Inhaltsdruck und Absperrventil ® Gasekennzeichen N2 am Messglas ® Kompakte Messing-
ausfiihrung

Anwendung: Firr Wasserstoff

MESSER@

Cutting Systems

c -

Art.-Nr. Ausfiihrung Durchfluss  Flaschen- Schlauch-

anschluss anschluss

I/min Zoll
S 131516 Schwebekorper-Anzeige  bis 16 W21,80x1/14" G 3/8"LH
%‘”’ Manometerschutzkappe ProControl®
Gas Control Equipment Ausfiihrung: Manometerschutzkappe aus Gummi
Produktvideo:

Art.-Nr. Farbe Ausfiihrung

S 130 520 schwarz fiir Druckminderer ProControl

Manometer-Schutzbiigel
Ausfiihrung: Schutzbiigel in stabiler Bauweise  Stahl lackiert e Linksanschlag

& Art.-Nr. Ausfiihrung
$133180 Sauerstoff (blau)
S 133 680 Brenngas (gelb)

Manometerschutzkappen

Ausfiihrung: Manometerschutzkappen aus Gummi mit @ 63 mm e Sicherer Schutz der
Manometer bei einfacher Handhabung e Nach DIN 8549

Anwendung: Zum Austausch an allen gangigen Druckminderern

gy
Art.-Nr. Gasart
S$133770 Argon / CO2 (grau)
$133170 Sauerstoff (blau)
S$133670 Acetylen (rot)
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Ersatzmanometer fiir Druckminderer

Ausfiihrung: Einzelmanometer nach EN 562 e Durchmesser 63 mm e Senkrechter
Anschluss G 1/4" e Bei Federbruch wird eine Entlastungsoffnung freigegeben - es kinnen
dadurch keine Teile nach vorne weggeschleudert werden e Neutrale Ausfiihrung ohne Gas-
druck e Zifferblatt weiB

Anwendung: Zum Austausch an allen géngigen Druckminderern

Art.-Nr. Gasart Eichung
bar

$133 161 Sauerstoff 0-16
$133160 Sauerstoff 0-315
S 133 661 Acetylen 0-25
S 133 660 Acetylen 0-40
$ 133 250 neutral 0-25
$133 252 neutral 0-16
$133 253 neutral 0-25
$133 254 neutral 0-40
S 133 259 neutral 0-315
$133 258 neutral 0 - 400
S 133 264 Argon (in Liter) 0-16
$ 133 265 Argon (in Liter)  0-32
S 133 266 Argon (in Liter) 0-50

Ersatz-Dichtungen

Art.-Nr. Ausfiihrung Material Abmessung

mm

Ersatz-Dichtungen fiir Manometer

$133150 AnschluB 1/4" Aluminium

Ersatz-Dichtungen fiir Druckminderer (FlaschenanschluB)

$132701 Acetylen/Flaschenventil Gummi 15,8x9x2

$132702 Sauerstoff/Stickstoff/Schutzgas/Wasserstoff ~ Fiber 18x11,8x2

Profildichtungen fiir Druckminderer ProControl® %
e L Gas Control Equipment

Art.-Nr. Material Gasart GroBe VE

S 130 525 Aluminium Acetylen G1/4" 10

S 130 526 Kupfer hochverdichtende Gase G 1/4" 10

S 130 527 Poliamid universal 18x11,8x2 mm 50

WUSSTEN SIE SCHON?

In der Norm EN 562 sind die Anforderungen fur die Fertigung, Sicherheit, Kennzeichnung
und Prifung von Rohrfedermanometern zum Einsatz von Druckgasen fiir SchweiBen,
Schneiden und verwandte Prozesse mit Driicken bis zu 300 bar festgelegt.

Die Norm gilt auch flir den Einsatz von gelostem Acetylen und unter Druck stehenden
Flussiggasen.
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4 Autogen-/Propantechnik
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Ihr Problem: Losung:

Sie verschwenden Gas bei jedem SchweiBvorgang. Sie sparen Schutzgas, indem Sie den Staudruck im
Beim Ziinden entweicht Uberschissiges Gas. Gasschlauch reduzieren.

Expertenrat:

Sie senken lhre Kosten, verbessern die Qualitit und
Sie haben 7 Jahre Garantie.

Gassparkalkulator:

Sie berechnen selbst, wie Sie lhre Schutzgaskosten
bis zu 50 % senken konnen.

Unter www.ich-bin-gassparer.de konnen Sie

mit Hilfe eines Gassparkalkulators Ihr personliches
Einsparpotenzial berechnen. Die Berechnungen gelten
pro Arbeitsplatz und Jahr.

Gassparberechnung:

Sie optimieren lhre Kosten. Unsere Mitarbeiter Das Gassparer-Prinzip:
stehen lhnen bei Riickfragen hierfiir vor Ort gerne
zur Verfiigung.

Die HARRIS®-Gassparer sind
sehr prazise, robust und kompakt
im Design.

206



Autogen-/Propantechnik 4

Schutzgassparer Modell 603/803

Ausfiihrung: Gassparer mit kompaktem Design e Korper aus geschmiedetem Messing
¢ 7 Jahre Garantie (beschrankt) e Kostenersparnis bis zu 50% Schutzgas - der Druck im
Gasschlauch wird verringert, wodurch bei jedem Ziindvorgang weniger Gas entweicht

Anwendung: Zum Einsatz zwischen vorhandenem Flaschen- oder Entnahmestellendruck-
minderer und dem Gasschlauch

Produktvideo

Art.-Nr. Modell  Eingangsdruck Ausgangsdruck Eingang Ausgang
bar bar

S 133600 603 15 0,5-0,7 G1/4" G1/4"

S$133610 803 15 0,6-0,9 G1/4" G1/4"

$ 133 600

$133610

<

ALINGOLN ELEGTRIC COMPANY

Schuzgassparer-Druckminderer Modell 351

Ausfiihrung: Gassparer mit Korper und Gehduse aus geschmiedetem Messing ® Kompaktes
Design mit hoher Widerstandsféahigkeit gegen CO,-Vereisung ® Gekapselter Ventilsitz mit

Filter e Mit Messrohr aus Polycarbonat fiir hohe Widerstandsféhigkeit und 360° Sichtbarkeit
o Fiir Betriebstemperatur -20 + 60 °C ¢ Maximale Leckrate von 10 cm®h gemaB 1S0 9090

Anwendung: Fiir leichte MIG/MAG/WIG-SchweiBvorgange

Produktvideo

Art.-Nr. Vordruck  Messhereich Flaschenanschluss  Schlauchanschluss
bar I/min
S$133615 max.230  0-30 W21,8x1/14" G1/4"

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Druckminderer mit Gassparvorrichtung Modell_651

Ausfiihrung: Mehrstufiger Druckminderer mit eingebauter Gassparvorrichtung

e Korper und Gehduse aus geschmiedetem Messing  Kompaktes Design mit hoher
Widerstandsfahigkeit gegen CO,-Vereisung e Mit Filter am Eingang zum Schutz vor Verun-
reinigungen e Mit Messrohr aus Polycarbonat fiir hohe Widerstandsfahigkeit und 360° Sicht-
barkeit ® Genaue Einstellung der Durchflussmenge e Fiir Betriebstemperatur -20 + 60 °C

e Maximale Leckrate von 10 cm*h gemaB IS0 9090 e Schlauchanschluss G 1/4" RH

Anwendung: Fir alle SchweiBarten geeignet - Gasersparnis bis zu 50% durch Vermeidung
von Uberdruck in MIG/MAG/WIG-SchweiBanlagen

Produktvideo

Art.-Nr. Ausfiihrung Vordruck Messbereich Flaschenanschluss
bar I/min

$ 133620 Flowmeter 230 0-20 W 21,8 x 1/14"RH

S 133621 Flowmeter 300 0-20 W 30 x 2RH

S 133 622 Flowmeter 230 0-34 W 21,8 x 1/14"RH

$ 133623 Flowmeter 300 0-34 W 30 x 2RH
S$133624 Flowmeter, abschlieBbar 230 0-34 W 21,8 x 1/14"RH

S 133 625 Flowmeter, abschlieBbar 300 0-34 W 30 x 2RH

S 133 626 2 Flowmeter 230 0-34 W 21,8 x 1/14"RH

@

ALINCOLN ELEGTRIC COMPANY
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4 Zentrale Gasversorgung

ZENTRALE UND DEZENTRALE
GASVERSORGUNG

Eine Zentrale Gasversorgung ist die Infrastruktur fiir effizientes Arbeiten.

WARUM UBERHAUPT EINE ZENTRALE GASVERSORGUNG?

Die Art der Gasversorgung entscheidet wesentlich tber Sicherheit, Prazision und Produktivitat von
autogenen SchweiB- und Schneidanlagen. Eine zentrale Losung ist in jeder Hinsicht ideal.

Ein intelligentes Versorgungskonzept erhoht nicht nur Qualitat und Effizienz - oft genug auch noch
bei geringeren Kosten - sondern auch die Sicherheit der Anlagen und die Kostentransparenz:

SICHERHEIT

Die potentiellen Gefahrenquellen der einzelnen Flaschen an jedem
Arbeitsplatz im direkten Umfeld des Menschen werden zentral ge-
biindelt, an einem sicheren Ort, auBerhalb jedweder Produktions-
statte, zum Schutz der Mitarbeiter! Dariiber hinaus entfallt der
sténdige Transport der leeren und vor allem der vollen Gasflaschen
zwischen laufenden Maschinen hindurch (iber enge und belebte
Gange.

WIRTSCHAFTLICHKEIT

Die vermeintlich hohen Anschaffungskosten einer Zentralen Gas-
versorgung inklusive der Verlegung der Rohrleitung und Installation
von Entnahmestellen an den Arbeitspléatzen, macht sich im lau-
fenden Betrieb schnell bezahlt. Die veranderte Logistik, durch die
konzentrierte und punktgenaue Beschaffung von Gasflaschen oder
Flaschenbiindeln, statt dem permanenten und unvorhersehbaren
»Ruf nach einzelnen Flaschen, die gerade mal wieder leer geworden
sind“ zu folgen, erhoht in lhrem Unternehmen die Planungsgenauig-
keit der Beschaffung. Der gesamte Zeitaufwand der Beschaffung
sowie fiir den Austausch der Gasflaschen und -bindel verringert
sich entschieden. Eventuelle Leerlaufzeiten durch fehlendes Gas
konnen durch die genaue Steuerung und Uberwachung vermieden
werden. lhre Beschaffungskosten verringern sich und Sie erzielen
sogar noch einen positiven Effekt fiir Ihre Produktionskosten. Zu-
sétzlich vermindert sich auch der Aufwand fiir Inren Gaslieferanten
(besonders im Transportbereich) und er profitiert seinerseits von der
besseren Planbarkeit, die sich bestimmt in glinstigere Konditionen
ummiinzen I&sst.

GERINGERER GASVERBRAUCH

Durch die Verlegung eines Rohrleitungssystems mit einer zentralen
Einspeisung sowie entsprechend ausgeriisteten Entnahmestellen
an den Arbeitsplatzen, ist eine sicherere Bedienung des Systems
vorgezeichnet. Fehler konnen entweder ganz vermieden oder mit
Hilfe der installierten Sicherheitsausriistung friiher erkannt und
abgestellt werden. Der Gasverbrauch wird sich innerhalb kiirzester
Zeit gegeniiber dem Einsatz von Einzelflaschen spiirbar verringern
und die angesprochenen Sicherheitsvorteile werden sozusagen
»gratis“ mitgeliefert.

KOSTENTRANSPARENZ

Der nahezu unkontrollierbare Einsatz von einzelnen Flaschen, die
zwischen den verschiedenen Arbeitsplatzen hin- und her getauscht
oder zuféllig halbvoll an den Lieferanten zuriickgegeben werden,
verhindert die Erfassung der Kosten fiir das Betriebsmittel Gas teil-
weise oder in vielen Féllen komplett.

Eine zentrale Gasversorgungsanlage, die in der Obhut eines Beauf-
tragten steht, ermdglicht die genaue Kontrolle des Gasverbrauches.
Eine Uberwachung der einzelnen Entnahmestellen bietet zudem
eine weitere fundierte Grundlage, den Kostenfaktor ,,Gasverbrauch
in Ihre Kalkulation als verldsslichen Faktor einflieBen zu lassen, und
hilft ihm somit aus dem ,,Sumpf“ der unbestimmbaren Gemein-
kosten heraus. Ihre Kalkulation gewinnt eindeutig an Transparenz!

Eine zentrale Gasversorgung ist deshalb
in vielen Fallen die bessere Wahl !

Bitte beachten Sie das DVS Merkblatt 1203 (Einrichtungen von SchweiBwerkstétten)
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Bei der Installation von Gasversorgungs-Systemen und den damit Des Weiteren miissen der Prifumfang sowie die Qualifikation der
verbundenen Rohrleitungsmontagen, sind einschldgige Richtlinien mit der Priifung zu beauftragenden Person ermittelt und festgehal-
und technische Regeln, wie z.B. EG-Richtlinie 2014/68/EG, TRBS, ten werden.

DGUV 113-001, DIN, EN, ISO zu beachten.

Ferner hat der Betreiber auf die Vollstdndigkeit der geforderten
Dokumentation (Herstellererklarungen, CE-Konformitatsbewer-
tungen sowie ein vollstandiger Rohrleitungsplan) seiner Anlage zu
achten.

Wiederkehrende Priifungen

Im Anschluss an die Gefahrdungsbeurteilung sind alle Einzelkompo-
nenten wiederkehrend einer Priifung nach all diesen Vorgaben und
Festlegungen durchzufiinren. Der Gesetzgeber schreibt hierbei eine
gesamtheitliche Betrachtung ALLER Einzelkomponenten vor.
Geféihrdungsbeurteilung Erst durch die vollstandige und korrekte Einhaltung dieser Vorgaben,

Unter Zuhilfenahme dieser Dokumentation hat der Betreiber, gemag  erlangt der Betreiber Rechtssicherheit.

den aktuellen gesetzlichen Bestimmungen (BetrSichV, ArbSchG), Aufgrund seiner jahrzehntelangen Erfahrungen auf diesem Gebiet,
eine Gefdhrdungsbeurteilung durchzufiihren, in der unter anderem hat unser Servicepartner ein Konzept entwickelt, das die umfang-
die Priifintervalle aller Anlagenbestandteile, auf Basis der jewei- reichen Anderungen der letzten Jahre in den gesetzlichen Bestim-
ligen (teilweise unterschiedlichen) Herstellerangaben, zu bestim- mungen beriicksichtigt und Ihnen immer aktuell die notwendige
men und festzuhalten sind. Rechtssicherheit bietet.

Haben Sie Fragen zur Planung, Durchfiihrung und Wartung?

Vereinbaren Sie noch heute ein Beratungsgespriich bei lnem SCHWEISS -Fachberater
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MANYFLOW - der Verteilerblock in der Zentralen Gasversorgung

e Standard Ausfiihrung bei HD-Gasen inkl. Sintermetallfilter e kompakter Ventilblock fiir Flaschen- T
und Gasrucktrittventil. drticke bis 300 bar
¢ Durch den Einsatz von Gasriicktrittventilen ist ein Umfiillen ¢ GCE Hochdruckabsperrventile
in weitere angeschlossene Gasflaschen ausgeschlossen. e ausbrennsicher .
Damit wird eine gleichmaBige Gasentnahme aller Flaschen e platzsparende Installation
gesichert. e Ein- und Ausgangsanschliisse
e problemlos erweiterbar. Das Baukastensystem ermaéglicht W 21,8 A~ 1/14“ nach DIN 477
einfach erweiterbare Varianten. |
e zur Flaschen- und Biindelversorgung geeignet. r

-

anyflow ?

MANYFLOW - Erweiterungen im Baukastensystem

Zentralen Gasversorgung (Druckregelstation) wesentliche Vorteile:

e Kompakte Bauweise

e vorhandene Manyflow-Anlagen sind problemlos zu erweiteren.

e die GCE-Druckregelstationen fiir Acetylen konnen ebenfalls problemlos
erweitert werden, da die erforderlichen Sicherheitselemente (Zerfallsperre und
Schnellschlusseinrichtung) bereits zur Basisausstattung gehoren.

% Das Baukastensystem ,Manyflow“ bietet dem Anwender bei der Errichtung einer

Druckregelstationen fiir
bis zu 3 Flaschen/Biindel

Mehr Infos

Verbindungsrohr als
Erweiterungskomponente 2

W218x1/14" W218x1/14"

Manyflow-Block als
Erweiterungskomponente 1
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MANYFLOW - Komponenten und Technik

Flaschen- oder Biindel-Gasversorgung fiir Acetylen und Hochdruckgase bis 300 bar.

Der Verteilerblock MANYFLOW ermdéglicht durch sein Baukastensystem Druck-

regelstationen fiir Acetylen und hochverdichtete Gase bis 300 bar sowohl fiir die
Flasche als auch fiir die Biindelversorgung. Es stehen Stationen fiir unterschied-
liche Gasentnahmemengen zur Verfligung.

Die Druckregelstationen werden als Basiseinheiten
ohne Anschlussschlduche geliefert. Anschluss-
schlduche sind entsprechend der Gasart und der
Gasversorgung (Flasche o. Biindel) zu bestellen.
Damit haben Sie immer die Méglichkeit, die Gas-
versorgung Ihren betrieblichen Anforderungen
entsprechend zu bestellen und aufzurtisten.

300 Druckminderer mit Kugelhahn

Hochdruck-Gase HD:

bis 300 bar

bis 400 m®/h, Ausgangsdruck
20 bar

Druckregelstation

Verteilerblock MANYFLOW

im Baukastensystem mit
Verbindungsrohr erweiterbar

Acetylen ACE :
bis 18 bar
bis 25 m®/h.

Hochdruckschlauche Langen 1000 — 2500 mm
Acetylen-Hochdruckschlduche besitzen keine
Sicherheitsfangleine. Diese Schlduche bendtigen
eine Bauartzulassung und unterliegen einer
flinfjahrigen Prifpflicht nach TRAC 204, 5.3.7

Die von GCE verwendeten Hochdruck-
Edelstahlwellschlduche sind aus Sicher-
heitsgriinden mit einer Sicherheitsfangleine
ausgestattet, welche bei Schlauchbruch
unkontrollierte Schlauchbewegungen
verhindert. Eine regelmaBige Priifung
und Wartung fiir Hochdruckschlduche
ist zu empfehlen.

Beachten Sie, dass die Aufstellung von Einzel-
flaschenanlagen die Sicherung der Flaschen
gegen Umfallen erfordert. Nutzen Sie dazu unsere
Edelstahlflaschenhalterung mit Befestigungskette.

Mehr Infos

Bestellhinweis zu Druckregelstationen

1. Gasart festlegen

2. Wiahlen Sie die Druckregelstation entsprechend der zu erwartenden Gasverbriuche aus (50 — 250 m3/h).
Ein Gleichzeitigkeitsfaktor zwischen 0,5 — 0,6 hat sich als praxisgerecht erwiesen.

3. Wie soll die Gasversorgung erfolgen? Biindel oder Einzelflaschen, danach werden die AnschluBschlauche
ausgewdhlt. Die Druckregelstationen und Erweiterungsmodule werden generell ohne Schlduche geliefert.
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Gas Control Equipment

Entnahmestellen, komplett

Ausfiihrung: Komplette Entnahmestelle "mittelgroB" fiir Schneidsauerstoff e Durchsatze
bis 100 m*/h e Brenngas wahlweise Acetylen oder Propan/Erdgas ® Mdgliche Anzahl der
Maschinenschneidbrenner in Verbindung mit Materialdicken: 1 Brenner - 300 mm, 4 Brenner

- 200 mm

Art.-Nr. Gasart Ausfiihrung
$127 030 Acetylen mittelgroB
$127 031 Propan/Erdgas mittelgroB

Entnahmestelle fiir Brennschneidmaschinen

Ausfiihrung: Entnahmestelle mit integrierten Gasreinigern e Armaturenleiste aus
vernickeltem Vierkantrohr mit vernickelten Wandscheiben e Komplett montiert und gepriift
Zur Entnahme von:

1 x Acetylen: Pv max. 1,5 bar, max 4,5 m¥h (Eingang S-Nipel 21,3 mm, Kugelhahn DN 10,
Gasreiniger 622, Druckregler, Sicherheitseinrichtung 85-10, Ausgang G 3/4 LH AGS)

1 x Heizsauerstoff: Pv max. 16 bar, max 45 m*h (Eingang Rohrverschraubung fiir Kupfer- o.
Edelstahlrohr 15x1, Kugelhahn DN 10, Gasreiniger 622, Druckregler, Sicherheitseinrichtung
85-10, Ausgang G 3/4 RH AGS)

1 x Schneidsauerstoff: Pv max. 16 bar, max 68 m*h (Eingang Rohrverschraubung fiir
Kupfer- o. Edelstahlrohr 15x1, Kugelhahn DN 10, Gasreiniger 622, Druckregler, Sicherheits-
einrichtung 85-10, Ausgang G 3/4 RH AGS)

Anwendung: Zur Versorgung von Brennschneidmaschinen

www.wittgas.com

Art.-Nr. Gasart Ausfiihrung
] S 134 500 Acetylen/Heizsauerstoff/Schneidsauerstoff  dreifach
%“9 Umfiillbdgen und -rohre
Gas Control Equipment Ausfiihrung: Umfiillbogen/-rohr zum Umfiillen von technischen Gasen, auBer Acetylen

Hinweis: Beim Umfiillen ist die Druckbehélterverordnung, insbesondere § 15 und
§ 26-30, zu beachten! Umfiillen nur durch Sachverstandige gemas UVV!

Art.-Nr. Gasart Anschlussgewinde
S 126 101 Sauerstoff G 3/4"
S 126 102 Wasserstoff W21,8x1/14" LH
S$126 105 Edelgase W21,8x1/14"
%® Flaschenkupplungen
Gas Control Equipment Ausfiihrung: Zum Hintereinanderschalten von mehreren Acetylenflaschen zur Versorgung

von groBeren Verbrauchern © GemaB TRAC 206 mit Kugelhahn und Gasriicktrittventil am
FlaschenanschluB

Hinweis: Fiir jede weitere Flasche ist ein Flaschenverbindungsschlauch sowie ein Kreuz-
stlick mit Biigel notwendig ¢ An zwei Entnahmestellen ist eine SchnellschluBeinrichtung
vorgeschrieben. Fiir Acetylenschlduche besteht eine 5-jahrige Priifpflicht nach
TRAC 204,5.3.7

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 126 201 fiir 2 Flaschen
S 126 202 fiir 3 Flaschen
S 126 203 fir 4 Flaschen
S 126 204 fiir 5 Flaschen
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Entnahmestellen-Stationen, einfach

Ausfiihrung: Entnahmestellen fiir technische Gase ¢ Hohe Betriebssicherheit durch
kompakte Bauweise mit wenigen Verschraubungen e Wartungsfreundlich, nur wenige
auswechselbare Teile ® Lieferung komplett mit Druckminderer, Kugelhahn, Wandkonsole,
L6t- und SchweiBstutzen 12 mm und Uberwurfmutter G3/8"

Art.-Nr. Gasart

S 127 000 Brenngas

$127 001 Sauerstoff

$127 002 Argon/CO, Liter(Uhr)

$127 003 Argon/C09 mit Messrohr 30 I/min.
S 127 004 Argon/CO» mit Messrohr 16 I/min.

ceoc)

Gas Control Equipment

Entnahmestellen-Stationen, zweifach

Ausfiihrung: Entnahmestellen fiir technische Gase ® Hohe Betriebssicherheit durch
kompakte Bauweise mit wenigen Verschraubungen e Wartungsfreundlich, nur wenige
auswechselbare Teile ® Lieferung komplett mit Druckminderer, Kugelhahn, Wandkonsole,
L6t- und SchweiBstutzen 12 mm und Uberwurfmutter G3/8"

Art.-Nr. Gasart Ausfiihrung
S 127 005 Sauerstoff/Acetylen zweifach
S 127 006 Sauerstoff/Propan zweifach
S 127 007 Sauerstoff/Argon zweifach
$ 127 008 Argon/Argon zweifach

cce

Gas Control Equipment

Entnahmestellen-Stationen, dreifach

Ausfiihrung: Entnahmestellen fiir technische Gase e Hohe Betriebssicherheit durch
kompakte Bauweise mit wenigen Verschraubungen e Wartungsfreundlich, nur wenige
auswechselbare Teile e Lieferung komplett mit Druckminderer, Kugelhahn, Wandkonsole,
L6t- und SchweiBstutzen 12 mm und Uberwurfmutter G3/8"

Art.-Nr. Gasart Ausfiihrung
$127 010 Argon/Sauerstoff/Acetylen dreifach
$127 011 Sauerstoff/Sauerstoff/Acetylen dreifach
$127 012 Sauerstoff/Sauerstoff/Propan dreifach
$127 013 Sauerstoff/Sauerstoff/Argon dreifach
$127 015 Argon/Argon/Argon dreifach

cCce

Gas Control Equipment
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Autogen-Einzelschlduche (konfektioniert)

Ausfiihrung: Fiir Sauerstoff (blau) und Acetylen (rot) ® Konfektioniert: Uberwurfmutter
und Schlauchtiille aus Messing EN 560, Schlauchhiilse und Doppelschlauchklemme aus
Stahl, verwendete Schlduche entsprechend 1S03821, bzw. DIN 4815 (Propan)

Art.-Nr. Rollenlidnge SA-Schlauch-@ AC-Schlauch-@ Gasart
innen innen
m mm mm

S 141 605 5 4 4 Sauerstoff/Acetylen
S 141 305 5 6 6 Sauerstoff/Acetylen
S 141 405 5 6 9 Sauerstoff/Acetylen
S 141 805 B 6 9 Sauerstoff/Propan
S$141610 10 4 4 Sauerstoff/Acetylen
S$141310 10 6 6 Sauerstoff/Acetylen
S141410 10 6 9 Sauerstoff/Acetylen
S$141810 10 6 9 Sauerstoff/Propan
S 141615 15 4 4 Sauerstoff/Acetylen
S$141315 15 6 6 Sauerstoff/Acetylen
S141415 15 6 9 Sauerstoff/Acetylen
$141815 15 6 9 Sauerstoff/Propan
S 141 620 20 4 4 Sauerstoff/Acetylen
S$141320 20 6 6 Sauerstoff/Acetylen
S 141420 20 6 9 Sauerstoff/Acetylen
S 141820 20 6 9 Sauerstoff/Propan
S141340 40 6 6 Sauerstoff/Acetylen
S 141440 40 6 9 Sauerstoff/Acetylen

Autogen-Zwillingsschlduche (konfektioniert)

Ausfiihrung: Fiir Sauerstoff (blau) und Acetylen (rot) ® Konfektioniert: Uberwurfmutter
und Schlauchtiille aus Messing EN 560, Schlauchhiilse und Doppelschlauchklemme aus
Stahl, verwendete Schlduche entsprechend 1S03821

Art.-Nr. Rollenldnge SA-Schlauch-0 innen AC-Schlauch-@ innen
m mm mm
S 141105 5 4 4
S 141 205 5 6 6
S 141705 5 6 9
S141110 10 4 4
S141210 10 6 6
S141710 10 6 9
S141115 15 4 4
S141215 15 6 6
S141715 15 6 9
S 141220 20 6 6
S$141120 20 4 4
S 141720 20 6 9
S141125 25 4 4
S 141225 25 6 6
S141725 25 6 9
S 141230 30 6 6
S141730 30 6 9
S$141130 30 4 4
S 141140 40 4 4
S 141240 40 6 6
S 141740 40 6 9
$141 150 50 4 4
S 141 251 50 6 6
S 141 750 50 6 9

m i INFO_

WUSSTEN SIE SCHON?

Update fiir die DIN EN IS0 3821: Gummischlauche an GasschweiBgeraten

Mit Ausgabedatum April 2020 ist eine neue Fassung der internationalen Norm DIN EN ISO 3821 ,,GasschweiBgerate —
Gummischlauche fiir SchweiBen, Schneiden und verwandte Prozesse” erschienen. Das Dokument ersetzt die frilhere Fassung aus
dem Juli 2010. Diese internationale Norm legt die Anforderungen fiir Gummischlduche, einschlieBlich von Doppelschlduchen, fiir das
SchweiBen, Schneiden und die damit verwandten Prozesse fest. Das Dokument gilt fir Gummischlauche normaler Klasse bis zu

2 MPa (20 bar) und fiir Gummischlauche leichter Klasse, beschrankt auf Schlduche fiir einen hochsten Betriebsdruck von bis zu

1 MPa (10 bar) und mit einer Nennweite von kleiner oder gleich 6,3 mm.

Im Vergleich zum Vorgéngerdokument wurden folgende Anderungen vorgenommen:
Die Definition des hochsten Betriebsdrucks wurde hinzugefiigt. Dartiber hinaus wurden sowohl die Abschnitte 7 bis 9 (iberarbeitet
als auch die Anforderungen an die Kennzeichnung iberarbeitet und die Norm insgesamt redaktionell aktualisiert.
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Schlauchaufroller Sauerstoff/Acetylen

Ausfiihrung: Robuste Aufroller nach DIN8541-1 gefertigt, DIN EN IS0 3821 / EN559
© |nkl. Zwillingsschlauch Sauerstoff und Acetylen - NW 6/9 mm e Mit Federriickzug und
Arretiermdglichkeit ® Geeignet zur Decken- Wand- und Bodenbefstigung

Art.-Nr. Schlauchliange
m

S 962 553 10

S 962 558 15

$ 962 559 25

Zubehdr:

S 962 568 Wandhalterung

Argonschldauche

Ausfiihrung: Gummischlauch nach EN 599 e Mit Gewebeeinlage ® Armierte Ausfiihrungen
mit Rdndelmutter an jeder Seite ® Farbe schwarz

Anwendung: Fir Argon, COo, Stickstoff

Art.-Nr. Innen-0 Wandstarke Lange
mm mm m

S 141 900 6 3.5 Meterware

S 141 904 6 35 1,8

S 141 905 6 35 4,0

S 141 906 6 Bib) 10,0

S$141910 9 3.5 Meterware

S 141907 9 Bib) 1,8

S 141 908 9 35 4,0

S$141 909 9 8D 10,0

Propan-Hochdruckschlduche, armiert

Ausfiihrung: Nach DIN 4815 / DIN EN 1763-1, Druckklasse 30 ® Komplett armiert
 Anschliisse beidseitig G 3/8" links

cCce

Gas Control Equipment

Art.-Nr. Innen-0 Wandstérke Linge
mm mm m

S 204 400 4,0 4,0 1,5

S 204 403 4,0 40 2

S 204 406 4,0 4,0 3

S 204 408 4,0 4,0 B

S 204 404 6,0 5,0 3

S 204 407 6,0 5,0 B

Schlauchhalter

Ausfiihrung: Aus stabilem Alu-Guss e Zur Aufnahme von Autogen- und Druckluft-
schlduchen, bzw. Kabel

Art.-Nr. Ausfiihrung
S$141017 fur Wandhalterung
$141018 zusétzlich mit Brennerhalter
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Hand-SchweiBspiegel

Ausfiihrung: Stahldrahtgriff mit verzinkten Halteklemmen und Stahispiegel
¢ Hand-SchweiBspiegel mit flexiblem Metallschlauch, Kugelgelenk, starkem Magnet
' und montiertem Stahlspiegel

H Anwendung: Fiir schlecht einzusehende Stellen bei SchweiBarbeiten

| Art.-Nr. Ausfiihrung
| | S 140 030 HandschweiBspiegel
l J S$140019 Ersatzspiegel 80 x70x1 mm (10er-Pack)

Magnet-SchweiBspiegel

Ausfiihrung: Stahldrahtgriff mit verzinkten Halteklemmen und Stahlspiegel ® Hand-
SchweiBspiegel mit flexiblem Metallschlauch, Kugelgelenk, starkem Magnet und
montiertem Stahlspiegel

Anwendung: Fiir schlecht einzusehende Stellen bei SchweiBarbeiten

Art.-Nr. Ausfiihrung

S$140018 Magnet-SchweiBspiegel

$140019 Ersatzspiegel 80 x70x1 mm  (10er-Pack)
S 140 020 Ersatz-Kugelgelenk

S 140 021 Ersatz-Spirale

S 140 022 Ersatz-Magnet

Diisenreiniger

Ausfiihrung: Klappetui aus Aluminium e 13tlg. mit Nadeln und einer Feile
Anwendung: Zur Reinigung von Heiz- und Schneiddiisen bei Autogenbrennern

Art.-Nr. Lange ca.
mm

$140010 60

Gasziinder

Ausfiihrung: Biigelanziinder aus schwarz lackiertem Stahl e Hauben-, Pistolen- und
Piezogasanziinder vernickelt

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 140 011 Biigelform mit Walzenfeile

S 202 400 Haubenform mit Walzenfeile

$140013 Pistolenform

S 140015 Piezo Gasanziinder

S$140012 Ersatz-Feuersteine fiir Bigelform, 3 x 20 mm (Pack a 50 St.)

S140014 Ersatz-Feuersteine fiir Pistolenform, 2,6 x 5 mm (Pack a 100 St.)

$202410 Ersatz-Feuersteine fiir Haubenform aus Messing, 3,6 x 8 mm (Pack & 100 St.)
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Schlauchklemmen (Schneckengewinde)

Ausfiihrung: Band und Geh&use aus Chromstahl ¢ Nach EN 560
 Schraube verzinkt

Art.-Nr. Spannbereich
mm

S 141 001 10-16

S 141 002 12-20

S 141 003 16 - 25

S 141 004 20-32

Einohr-Schlauchklemmen mit Einlagering
Ausfiihrung: Band und Gehéuse aus glanzvernickeltem Stahlband

© Nach EN 560

Art.-Nr. Ausfiihrung 0
mm

S 141 030 fiir PVC-Schlduche 6 x 3 mm 13,8

S 141 035 flir PVC-Schlduche 8 x 3 mm 16,0

S 141 050 fiir Sauerstoff-Schlduche 9 x 3,5 mm 18,5

S 141070 flir Formiergas-Schlduche 5 x 1,5 mm 9,5

ASS-Klemmen (Doppelschlauchklemmen)
Ausfiihrung: Klemmen zur Verbindung von zwei parallel verlaufenden Schlduchen

P~
Art.-Nr. GroBe Material ‘\
mm
S 141 006 11/11 Kunststoff
S 141 007 13/13 Kunststoff
S 141 008 16/16 Kunststoff
S 141009 1111 Aluminium
S$141010 13/13 Aluminium
S141011 16/16 Aluminium
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Schlauchtiillen

Ausfiihrung: Aus massiv Messing nach EN 560 ¢ Mit Kugeldichtung
o Max. Betriebsdruck 40 bar e Betriebsdruck -10 °C bis +90 °C

Art.-Nr. Schlauchanschluss  Schlauchanschluss  Gasart
Zoll mm
S$142134 G 1/4" 4 Sauerstoff
S$142 136 G1/4" 6 Sauerstoff
$142634 G 3/8" 4 Acetylen
S 142 636 G 3/8" 6 Acetylen
$142 639 G 3/8" 9 Acetylen
Schlauchmuttern

Ausfiihrung: Uberwurfmuttern aus massiv Messing nach EN 560  6-kant-Ausfiihrung
e Mit Innengewinde

Anwendung: z. B. fiir Idshare Schlauchanschliisse

Art.-Nr. Anschlussgewinde Gasart
Zoll

S$142140 R 1/4" RH Sauerstoff

S 142 640 R 3/8" LH Acetylen

Doppelnippel

Ausfiihrung: Verbindungsnippel aus massiv Messing nach EN 560 e Zwei AuBengewinde
mit einem AuBenkonus von 37°

Anwendung: Zum Verldngern von Schlauchanschliissen

Art.-Nr. Anschlussgewinde  Gasart
Zoll

$142150 1/4"RHX1/4"RH  Sauerstoff

$ 142 650 3/8" LHx 3/8" LH Acetylen

Doppelabzweigstiicke

Ausfiihrung: Mit zwei einzelnen, absperrbaren Abgangen e Handréder aus Messing

Anwendung: Zum Anschluss von zwei Verbrauchsstellen (Brennern) pro Flasche oder
Entnahmestelle

Art.-Nr. Anschlussgewinde  Gasart
Zoll
S 140100 G 1/4" rechts Sauerstoff
S 140 600 G 3/8" links Acetylen/Propan
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Druckluftwerkzeuge finden Sie auf den Seiten 362 und 363

Schnellverschlusskupplungen "MIGRO" - AG @ RIEGLER

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung e Geschlossene
Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile ® Federn, Sprengring und
Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl e Dichtmaterial NBR

Art.-Nr. Ausfilhrung Nennweite Anschlussgewinde Schliisselweite Lénge
mm Zoll mm mm
$ 142 050 Micro 2,7 1/8 1 28
S 142 051 Micro 2,7 M5 9 26
Schnellverschlusskupplungen "MICRO" - IG @_ RIEGLER

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung e Geschlossene
Verriegelungshtilse gegen Verschmutzen der Innenteile  Federn, Sprengring und
Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl e Dichtmaterial NBR

Art.-Nr. Ausfilhrung Nennweite Anschlussgewinde Schliisselweite Lange
mm Zoll mm mm
S 142 055 Micro 2,7 1/8 12 28
S 142 056 Micro 2,7 M5 9 26
Schnellverschlusskupplungen "MICR0O" mit Schlauchtiille @ RIEGLER

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung e Geschlossene
Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile ® Federn, Sprengring und
Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl e Dichtmaterial NBR

Art.-Nr. Ausfiihrung Nennweite Schlauchanschluss Lénge
mm mm mm
S 142 060 Micro 2,7 3 35
S 142 061 Micro 2,7 4 &
Stecknippel "MICRO" - AG @_ RIEGLER

Ausfiihrung: Mit AuBengewinde e Messing blank

Ausfiihrung: Mit Innengewinde e Messing blank

Art.-Nr. Ausfiihrung Nennweite Anschlussgewinde Schliisselweite
mm Zoll mm
S 142 065 Micro 2,7 1/8 1
S 142 066 Micro 2,7 M5 7
Stecknippel "MICRO" - IG @ RIEGLER

Art.-Nr. Ausfiihrung Nennweite Anschlussgewinde Schliisselweite
mm Zoll mm
S 142 070 Micro 2,7 1/8 12
S$142 07 Micro 2,7 M5 7
Stecktiillen "MICRO" @_ RIEGLER

Ausfiihrung: Messing blank

Art.-Nr. Ausfiihrung Nennweite Schlauchanschluss
mm mm

$142 075 Micro 2,7 3

$ 142 076 Micro 2,7 4
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4 Drucklufttechnik

Druckluftwerkzeuge finden Sie auf den Seiten 362 + 363

@ RIEGLER Schnellverschlusskupplungen "MINI" - AG

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung e Geschlossene
Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile ® Federn, Sprengring und
Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl e Dichtmaterial NBR

Art.-Nr. Ausfiihrung Nennweite Anschlussgewinde Schliisselweite Lange
mm Zoll mm mm
S 142 080 Mini 50 1/8 14 37
S 142 081 Mini 5,0 1/4 17 38
S 142 082 Mini 50 3/8 19 38
@ RIEGLER Schnellverschlusskupplungen "MINI" - IG

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung e Geschlossene
Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile e Federn, Sprengring und
Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl e Dichtmaterial NBR

Art.-Nr. Ausfiihrung Nennweite Anschlussgewinde Schliisselweite Lange
mm Zoll mm mm
S 142 085 Mini 5,0 1/8 14 38
S 142 086 Mini 5,0 1/4 17 38
S 142 087 Mini 50 3/8 19 40
@ RIEGLER Schnellverschlusskupplungen "MINI" mit Schlauchtiille

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung e Geschlossene
Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile e Federn, Sprengring und
Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl e Dichtmaterial NBR

Art.-Nr. Ausfiihrung Nennweite Schlauchanschluss  Lédnge
mm mm mm

S 142 090 Mini 5,0 4 47

S 142 062 Mini 5,0 5 46

S 142 091 Mini 5,0 6 46

S$142 077 Mini 5,0 8 46

S 142092 Mini 5,0 9 46

@ RIEGLER Stecknippel "MINI" - AG

Ausfiihrung: Mit AuBengewinde ¢ Messing blank

Art.-Nr. Ausfiihrung Nennweite Anschlussgewinde  Schliisselweite
mm Zoll mm
S 142 095 Mini 50 1/8 14
S 142 096 Mini 5,0 1/4 17
S 142 097 Mini 50 3/8 19
@_ RIEGLER Stecknippel "MINI" - IG

Ausfiihrung: Mit Innengewinde ¢ Messing blank

Art.-Nr. Ausfiihrung Nennweite Anschlussgewinde  Schliisselweite
mm Zoll mm
S$142100 Mini 5,0 1/8 14
S 142101 Mini 50 1/4 17
S$142102 Mini 5,0 3/8 19
@ RIEGLER Stecktiillen "MINI"

Ausfiihrung: Messing blank

Art.-Nr. Ausfiihrung Nennweite Schlauchanschluss
mm mm

$142105 Mini 5,0 4

S 142 106 Mini 5,0 6

S$142107 Mini 5,0 9
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Drucklufttechnik 4

Druckluftwerkzeuge finden Sie auf den Seiten 362 + 363

Schnellverschlusskupplungen "STANDARD" - AG @ RIEGLER

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung e Geschlossene
Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile ® Federn, Sprengring und
Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl e Dichtmaterial NBR

Art.-Nr. Ausfilhrung Nennweite Anschlussgewinde  Schliisselweite Lénge
mm Zoll mm mm
$142 000 Standard 72 1/8 22 43
S 142 001 Standard 7,2 1/4 22 39
S 142 002 Standard 7,2 3/8 22 41
$ 142003 Standard 7,2 12 22 44
Schnellverschlusskupplungen "STANDARD" - 1G @ RIEGLER

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung e Geschlossene
Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile ® Federn, Sprengring und
Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl e Dichtmaterial NBR

Art.-Nr. Ausfilhrung Nennweite Anschlussgewinde  Schliisselweite Lange
mm Zoll mm mm
S142010 Standard 72 1/4 22 41
S$142 011 Standard 7,2 3/8 22 41
$142012 Standard 72 1/2 22 44
Schnellverschlusskupplungen"STANDARD" mit Schlauchtiille @ RIEGLER

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung e Geschlossene
Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile ® Federn, Sprengring und
Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl e Dichtmaterial NBR

Art.-Nr. Ausfilhrung Nennweite Schlauchanschluss Lange
mm mm mm

$142 020 Standard 7,2 6 58

$142108 Standard 7.2 8 58

S$142 021 Standard 7,2 9 58

$142109 Standard 7.2 10 58

S 142022 Standard 7,2 13 58

Stecknippel "STANDARD" - AG @ RIEGLER

Ausfiihrung: Mit AuBengewinde e Messing blank

Art.-Nr. Ausfilhrung  Nennweite Anschlussgewinde  Schliisselweite
mm Zoll mm
$142 025 Standard 7,2 1/8 14
S 142 026 Standard 7,2 1/4 17
$142 027 Standard 72 3/8 19
$142 028 Standard 7,2 1/2 24
Stecknippel "STANDARD" - IG @_ RIEGLER

Ausfiihrung: Mit Innengewinde  Messing blank

Art.-Nr. Ausfilhrung Nennweite Anschlussgewinde  Schliisselweite
mm Zoll mm
S 142 030 Standard 7,2 1/8 14
S$142 031 Standard 7,2 1/4 17
$142 032 Standard 7,2 3/8 19
$142 033 Standard 7,2 12 24
Stecktiillen "STANDARD" @ RIEGLER

Ausfiihrung: Messing blank

Art.-Nr. Ausfilhrung Nennweite Schlauchanschluss
mm mm

S 142 036 Standard 7,2 6

$142 035 Standard 7,2 8

S$142 037 Standard 7,2 9

S$142110 Standard 7,2 10

$142 038 Standard 7,2 13
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4 Drucklufttechnik

Druckluftwerkzeuge finden Sie auf den Seiten 362 und 363

@ RIEGLER Verteiler mit Messing-Verschlusskupplungen

Ausfiihrung: Eingangsseite mit Innen (IG)- oder AuBengewinde (AG) ® Ausgangsseite
wahlweise mit 2 oder 3 montierten Messing-Luftkupplungen

Anwendung: Als Druckluft-Entnahmestelle

Art.-Nr. Anschlussgewinde Anzahl Abgénge
Zoll
S$142120 1/4" AG 2
S142121 3/8" AG 2
S142122 1/2" AG 2
S$142125 1/4" 1G 2
S 142126 3/8" 1G 2
S142127 1/2" 1G 2
$142130 1/4" AG 3
S$142131 3/8" AG 3
S$142132 1/2" AG 3
S$142145 1/4" 1G 3
S 142146 3/8" 1G 3
S$142147 1/2"1G 3
@ RIEGLER Ausblas-Spiralschlauch-Pistolen-Sets
) = Ausfiihrung: Sofort einsatzfahiges Schlauchset bestehend aus Spiralschlauch @ 8 x 6 mm
{ (Polyamid), Ausblaspistole aus Alu-Druckguss vernickelt mit fest eingebundener Schnellver-
schlusskupplung G 1/4" innen und Stecknippel G 1/4" innen, NW 7,2

Betriebsdruck: max. 10 bar Mediums- und Umgebungstemperatur: -10 °C bis +50 °C

Art.-Nr. Arbeitsldnge max. Betriebsdruck
m bar
$142 185 2,5 10
$142 186 50 10
@- RIEGLER Ausblaspistolen

Ausfiihrung: Klassische Pistolenform e Material Aluminium-Druckguss
o Mit verschiedenen Anschlussmdglichkeiten

Anwendung: Zum Ausblasen und Reinigen von Maschinen, Werkstiicken, Bohrungen und
Hohlkérpern u. v. m.

Art.-Nr. Anschluss Betriebsdruck
bar

$142180 Schlauchtiille LW 6 10

S$142 181 Schlauchtiille LW 9 10

S$142182 Anschlussnippel fiir Kupplung DN 7,2 -

PVC-Gewebeschlauche

Ausfiihrung: Aus transparentem PVC mit Nylongewebe-Einlage © Bedingt 6l- und benzin-
besténdig e Der Betriebsdruck bezieht sich auf eine Temperatur von 20 °C

Anwendung: z. B. zum Anschluss von druckluftbetriebenen Werkzeugen

Art.-Nr. Innen-0 Wandstarke Betriebsdruck
mm mm bar

S 141700 6 3 15

S 141701 9 3) 12

S 141702 13 35 10

S 141703 16 4 10

S 141704 19 35 6
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Autogen-/Propantechnik 4

Gasflaschencontainer

Ausfiihrung: Gebaut unter Beriicksichtigung der TRGS 510 (TRGS = Technische Regeln Gefahrstoffe) e Seitenwand-, Dach- und Tiirtafeln aus sendzimirverzinkten Trapezblechen

o Standardtiir mit Sicherheitsschloss und Driickergarnitur, mit 3 Schliisseln e Einzigartige Konstruktion, mit ortshezogener gepriifter Statik nach DIN EN 1990 + NA 2010, DIN EN 1991

Teil 1-1,1-3, 1-4 + NA 2010 und DIN EN 1993 Teil 1-1,1-3, 1-8 + NA 2010 e Haltevorrichtung, verstellbar entsprechend der Flaschenart, mit zusétzlichen Sicherungsketten, komplett ver-
zinkt e Vorgesehen zur bauseitigen Verankerung  Konstruktive, permanente Eigenbeliiftung, zur Erlangung des in der TRGS 510 vorgeschriebenen Luftwechsels ® Unter Beriicksichtigung
der Beurteilung durch den TUV Rheinland kann das Gasmagazin als "Lager im Freien" nach TRGS 510, Nr. 2 eingesetzt werden e Vereint die Vorteile eines geschlossenen Lagersystems mit
denen einer Drahtgitterkonstruktion e Gebaut unter Beriicksichtung der TRGS 510 Punkt 7.2.7 (Zusammenlagerungsverbot)

Belastungsangaben

¢ Windlasten: 0,58 kN/m? (entspricht Windlastzone 2)

¢ Dachlast (Schneelast) 220 kg/m?

o Mit CE Kennzeichnung und Leistungserkl&rung fiir Standsicherheitsnachweis
nach Eurocode 3

 Lagercontainer ohne Boden haben einen ebenerdigen Zugang
(ideal fiir Hubwagen, Sackkarren etc.)

Die Anlieferung komplett montiert!

Anlieferung: Mit LKW

Entladung: Erfolgt durch Kundenseite (Stapler) Gegen Aufpreis
ibernehmen wir die Entladung gerne fiir Sie

Entladung

$126 172 Entladung je Hub $126 090 Kranaufhangung 4

OO
0O

OO0

$126 150 $126 151 $126 152 $126 153 $ 126 155

Art.-Nr. S 126 156 $126 157 S 126 158 $126 159 S 126 165

AuBenwandlackierung* S 126 166 S 126 055 S 126 056 S 126 057 S 126 058
*Die AuBenwandlackierung beinhaltet keine Dachlackierung! Auf Anfrage erhéltlich.
**Lagerkapazitét bei Verwendung von Gitterrost-Ebene(n)

Zubehor Gitterrostebene
. ) fiir Abb.

l.\lg/-él germhgﬁjrnl:fnl?ﬁmblech mit Tranenprofil flr Haftevorrichtung, verzinkt ®

2usatzlich mit Profilen verstarkt » Traglast 1000 kg Gitterrostebene m
fiir Abb. [3] bis [ 4] o ot

ii i i Produktionsstandort i)

fiir Haltevorrichtung, verzinkt ‘DEUTSCHLAND b o

$126 045 1500 x 750 S 126 092 1000 x 750

$126 025 750 x 1500 $126 093 2000 x 750
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4 Gase - Tausch-System

__INFO | i L0
TAUSGHFLASGHEN
PRINZIP

Sie wollen keine Wartezeiten fur die Befiillung Ihrer Eigentumsflasche? Sie wollen keine Nebenkosten? Dann nutzen
Sie unser vorteilhaftes Tauschflaschensystem! Sie tauschen Ihren leeren Behélter jederzeit gegen eine beftillte Stahl-
flasche, ohne weitere Nebenkosten. Sie bezahlen beim Tausch (vell/leer) nur den jeweiligen Fillungspreis. Fiir alle

Gasarten kaufen Sie einmalig eine Tauschflasche und haben immer gleiche Vorteile.
Wir bieten Ihnen:

¢ Mischgase
¢ Argon

e Sauerstoff
o Stickstoff
e Acetylen

¢ Propan

e Andere Gasarten, wie
z.B. Campinggas auf

SCHWEISS Keine Direkt- Anfrage lieferbar i
Handler Belieferung! * Eigentumsflaschen

e Wiederbeflllung

¢ Ballonshop

e Mietflaschen

e Zubehor flir Propan

e SchweiBtechnik

—

GASTRONOMIE LABORGASE

&

MEDIZINISCHE GASE SCHWEISSTECHNIK SONDERGASE TECHNISCHE GASE
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Gase - Tausch-System 4

UBERSICHT
GASE

Schutzgase zum MIG-SchweiBlen

Produkt Gemischkomponenten Hauptanwendung

SchweiBargon 100% Argon Aluminium-Werkstoffe, sonstige NE-Metalle
Helium 100% Helium Kupfer, wenn nicht vorgewarmt werden kann
Argon-Helium 70/30 70% Argon, 30% Helium - Ninlal

Argon-Helium 50/50 50% Argon, 50% Helium ét'm;:'mrt:g ;; » Nickel- und
Argon-Helium 30/70 30% Argon, 70% Helium

Schutzgase zum MAG-SchweiBen

Produkt Gruppe Zusammensetzung Hauptanwendung
1SO Volumen in %
14175 Ar CO02 02

Arcox® 1 M 23 90 5 5 un-/niedrig-/bedingt hochlegiert
Arcox® 8 M 20 92 8 - un-/niedriglegiert

Arcox® 18 M 21 82 18 - un-/niedriglegiert

Arcox® 24 M 24 86 12 2 un-/niedriglegiert

Argon S4 M 22 96 - 4 un-/niedrig-/bedingt hochlegiert
Argon S8 M 22 92 - 8 un-/niedrig-/bedingt hochlegiert
Kohlendioxid C1 - 100 - un-/niedriglegiert

Schutzgase zum MAG-SchweiBen, hochlegiert

Produkt Gruppe Zusammensetzung Hauptanwendung
IS0 Volumen in %
14175 Ar CO02
Arcox® 2k M12 97,5 2,5 un-/niedrig-/bedingt hochlegiert

Schutzgase zum WIG-Schweiien

Produkt Gemischkomponenten Hauptanwendung

SchweiBargon 100% Argon hochlegierte und niedriglegierte Stahle,
Aluminium-Werkstoffe, sonstige NE-Metalle

Argon W2 98,0% Argon, 2,0% H2

Argon W5 95,0% Argon, 5,0% H2 hochlegierte Stahle (vollmechanisch)

Argon W7 93,0% Argon, 7,0% Hz

Helium 100% Helium MinuspolschweiBung von Aluminium

Argon-Helium 10% Argon, 90% Helium (vollmechanisch)

Argon-Helium 70/30 70% Argon, 30% Helium - L VAL
Argon-Helium 50/50  50% Argon, 50% Helium C\}ggnh'ggl’sr?mﬁfgﬁ\’me mﬁﬁe'v‘gﬁ%mﬁh .
Argon-Helium 30/70 30% Argon, 70% Helium g
gasempfindliche Werkstoffe

. ) 0
SchweiBargon spezial  100% Argon 4.8 (.B. Titan, Niob, Tantal)

Schutzgase zum Wurzelschutz

Produkt Gemischkomponenten Hauptanwendung
hochlegierte und niedriglegierte autenitische
CrNi-Stahle, ferritische Cr-Stihle, Duplex-Stahle,
Argon 100% Argon hochfest Feinkornbaustéhle, Aluminium-
Werkstoffe, sonstige NE-Metalle, gasempfindliche
Werkstoffe (Titan, Zirkonium, Molybdén)

Formiergas 95-80% N2, 5-20% H> Stahle, austenitische CrNi-Stéhle
Argon W2 98% Argon, 2% H2 austenische CrNi-Stéhle
Argon W5 95% Argon, 5% Hz Nickel- und Nickel-Basis-Legierungen
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4 Gase - Tausch-System

widmann 56 D Stahflaschenfiillungen TECHNISCHER SAUERSTOFF
g Ausfiihrung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten fiir Flaschenprégung und weitere
TUV-Abnahmen e UN 1072 SAUERSTOFF, VERDICHTET, 2.2 (5.1), (E), Bef.kat.3 ® Farb- und
geruchslos, unterstiitzt die Verbrennung kréftig, nicht giftig ® Oxidierend, schwerer als Luft
' ‘6 @
Art.-Nr. Reinheitsgrad  Flascheninhalt
|
$ 125 106 > 99,5 Vol.-% 5
S$125111 > 99,5 Vol.-% 10
S$125121 >99,5Vol.-% 20
$125 151 = 99,5 Vol.-% 50
widmann gas D Stahflaschenfiillungen ACETYLEN
Ausfiihrung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten fiir Flaschenpragung und weitere TOV-
Abnahmen e UN 1001 ACETYLEN, GELOST, 2.1, ( B/D ), Bef.kat.2  Leichter als Luft
¢ Hochentziindlich e Nicht giftig, wirkt in hoher Konzentration narkotisierend und
erstickend e Sicherheitsbestimmungen: Beim Umgang mit Acetylen sind die einschldgigen
Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften zu beachten
Art.-Nr. Reinheitsgrad  Flascheninhalt
|
S 125 206 > 99,5 Vol.-% 5
S 125 211 > 99,5 Vol.-% 10
S 125 221 > 99,5 Vol.-% 20
S 125 251 > 99,5 Vol.-% 50
widmann gas D Stahlflaschenfiillungen ARGON 4.6
Ausfiihrung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten fiir Flaschenprégung und weitere
TUV-Abnahmen e UN 1006 ARGON, VERDICHTET, 2.2, ( E ), Bef.kat.3 e Farb-, geruch-, und
geschmacksneutral e Nicht reaktionsfahig e Schwer wasserldslich, nicht brennbar, nicht
giftig  Schwerer als Luft @ Wirkt in hoher Konzentration erstickend
Art.-Nr. Flascheninhalt Reinheitsgrad DIN EN ISO 14175
|
S 125 411 10 Ar 99,996% 11
$125 421 20 Ar 99,996% 11
S 125 451 50 Ar 99,996% 11
widmann as a Stahlflaschenfiillungen HELIUM 4.6 )
g Ausfiihrung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten fiir Flaschenpréagung und weitere TUV-
Abnahmen e UN 1046 HELIUM, VERDICHTET, 2.2, ( E ), Bef.kat.3  Leichter als Luft, nicht
giftig ® Wirkt in hoher Konzentration erstickend
Art.-Nr. Flascheninhalt Reinheitsgrad DIN EN ISO 14175
|
S$125611 10 He 99,996% 12
$ 125 621 20 He 99,996% 12
S 125 651 50 He 99,996% 12
widmann y 3§ a Stahlflaschenfiillungen ARGON/HELIUM 50/50 )
g Ausfiihrung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten fiir Flaschenpragung und weitere TUV-

Abnahmen e UN 1956 VERDICHTETES GAS, N.A.G., (Argon, Helium), 2.2, ( E ), Bef.kat.3
e Farb- und geruchslos e Nicht brennbar, nicht giftig ® Schwerer als Luft ® Wirkt erstickend,
beim Umgang mit dem Produkt muss fiir ausreichende Beliiftung gesorgt werden

ACHTUNG @

Art.-Nr. Flascheninhalt Reinheitsgrad DIN EN IS0 14175
1

S125 711 10 Ar 50% / He 50% 13

S 125721 20 Ar 50% / He 50% 13

$125 751 50 Ar 50% / He 50% 13
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Gase - Tausch-System 4

Stahliflaschenfiillungen ARCOX 18 ) o widmann y 3§ D
Ausfiihrung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten fiir Flaschenprdgung und weitere TUV-Ab- g
nahmen e UN 1956 VERDICHTETES GAS, N.A.G., (Argon, Kohlendioxid), 2.2, ( E ), Bef.kat.3
Art.-Nr. Flascheninhalt Zusammensetzung DIN EN ISO 14175
|
$125 311 10 Ar 82% + 18% C02 M 21
$125 321 20 Ar 82% + 18% C02 M 21
$125 351 50 Ar 82% + 18% C02 M21
Staplﬂaschenfullungen ARC(_)X 8 ) ) o widmann as 3
Ausfiihrung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten fiir Flaschenprégung und weitere TUV- g
Abnahmen e UN 1956 VERDICHTETES GAS, N.A.G., (Argon, Kohlendioxid), 2.2, ( E ),
Bef.kat.3
Art.-Nr. Flascheninhalt Zusammensetzung DIN EN ISO 14175
|
S$124 311 10 Ar 92% + C02 8% M 20
S124321 20 Ar 92% + C02 8% M 20
S 124 351 50 Ar 92% + C02 8% M 20
Stablﬂaschenfullungen ARCQX 1 ) ) _ widmann as 3
Ausfiihrung: Sofort-Tausch Leer/Vloll, keine Kosten fiir Flaschenpragung und weitere g
TUV-Abnahmen e UN 1956 VERDICHTETES GAS, N.A.G., (Argon, Kohlendioxid), 2.2, ( E ),
Bef.kat.3
Art.-Nr. Flascheninhalt Zusammensetzung DIN EN ISO 14175
|
S124 411 10 Ar90% + C025% +025% M 23
S124 421 20 Ar90% + C025% + 025% M23
S 124 451 50 Ar90% + C02 5% + 02 5% M 23
Stahiflaschenfiillungen ARCOX 2K ) - widmann y 3§ D
Ausfiihrung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten fiir Flaschenprégung und weitere TUV- g
Abnahmen e UN 1956 VERDICHTETES GAS, N.A.G., (Argon, Kohlendioxid), 2.2, (E ),
Bef.kat.3
Art.-Nr. Flascheninhalt Reinheitsgrad DIN EN ISO 14175
1
$125911 10 Ar 97,5% + C02 2,5% M12
$ 125921 20 Ar 97,5% + C02 2,5% M12
$125 951 50 Ar 97,5% + C02 2,5% M12
Stahliflaschenfiillungen ARGON S1 ) ) widmann o 5 ¢ L )
Ausfiihrung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten fiir Flaschenprégung und weitere TUV-Ab- g

nahmen ¢ UN 1956 VERDICHTETES GAS, N.A.G., (Argon, Sauerstoff), 2.2, ( E ), Bef.kat.3
e Farb- und geruchslos e Nicht brennbar, nicht giftig ® Schwerer als Luft e Wirkt erstickend,
beim Umgang mit dem Produkt ist fiir ausreichende Beliiftung zu sorgen

ACHTUNG @

Art.-Nr. Flascheninhalt Reinheitsgrad DIN EN IS0 14175
1

S$125811 10 Ar99% + C02 1% M13

S 125 821 20 Ar99% + C02 1% M13

$125 851 50 Ar99% + C02 1% M13
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widmann gas L ] Stahlflaschenfiillungen FORMIERGAS 95/5

Ausfiihrung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten fiir Flaschenpragung und weitere TOV-

Abnahmen e UN 1954 VERDICHTETES GAS, ENTZUNDBAR, N.A.G., (Stickstoff, Wasser-
stoff), 2.1, (B/D ), Bef.kat.2  Farb- und geruchslos  Wirkt reduzierend e Brennbar -
je hoher der Wasserstoff (Ho)-Anteil, desto brennbarer ist das Gemisch e Nicht giftig

GEFAHR <&‘> @

Art.-Nr. Flascheninhalt Reinheitsgrad DIN EN IS0 14175
|

S124 011 10 N2 95% + H2 5% N5

S 124 051 50 N2 95% + H2 5% N5

Stahlflaschenfiillungen FORMIERGAS 90/10

widmann as a
g Ausfiihrung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten fiir Flaschenprgung und weitere TOV-
Abnahmen  UN 1954 VERDICHTETES GAS, ENTZUNDBAR, N.A.G., (Stickstoff, Wasser-
stoff), 2.1, ( B/D ), Bef.kat.2 Farb- und geruchslos e Wirkt reduzierend e Brennbar -
je hoher der Wasserstoff (Ho)-Anteil, desto brennbarer ist das Gemisch e Nicht giftig
A GEFAHR @ @
Art.-Nr. Flascheninhalt Reinheitsgrad DIN EN IS0 14175

|
S$124111 10 N2 90% + H2 10% N5
$124 151 50 N2 90% + H2 10% N5

Stahlflaschenfiillungen ARGON W5

Ausfiihrung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten fiir Flaschenprigung und weitere TUV-
Abnahmen  UN 1954 VERDICHTETES GAS, ENTZUNDBAR, N.A.G., (Argon, Wasserstoff),
2.1, (B/D), Bef.kat.2  Farb- und geruchslos e Wirkt reduzierend e Brennbar - je hoher
der Wasserstoff (Ho)-Anteil, desto brennbarer ist das Gemisch e Nicht giftig

widmann g as a

GEFAHR @ @

Art.-Nr. Flascheninhalt Reinheitsgrad DIN EN IS0 14175
1

S124 211 10 Ar 95% + H2 5% R1

S 124 251 50 Ar 95% + H2 5% R1

widmann g as K ] Stahlflaschenfiillungen KOHLENSAURE/-DIOXID

Kohlendioxid ist ein in jeder lebenden Zelle vorkommendes Gas — in einer Stahlflasche findet
sowohl in der Gastronomie, als auch in der Aquaristik, Verwendung e Nicht brennbar -
wirkt bei hohen Konzentrationen erstickend,

Ausfiihrung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten fiir Flaschenpragung und weitere TOV-
Abnahmen ¢ UN 1013 KOHLENDIOXID, 2.2, ( C/E ), Bef.kat.3 ® Farblos mit leicht séuerlich
schmeckend

CO, Stahflaschen auch mit Tauchrohr/ Steigrohr - fiir Fliissigentnahme auf

Anfrage erhéltlich

ACHTUNG @

Art.-Nr. Flascheninhalt Ausfiihrung
kg
S 125 606 6 Kappe
S$125610 10 Kappe
S 125675 37,5 Kappe
S 125 706 6 Thekenversion Cage
S$125707 6 Cage + Steigrohr
S 125 708 10 Cage
$ 125709 10 Cage + Steigrohr
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Stahlflaschenwagen fiir 1 Stahiflasche

Ausfiihrung: Stahlrohrkonstruktion aus 1"-Rohr mit Standplatte und Kettensicherung
o Mit rotem PVC-Handgriff ® Wahlweise mit Vollgummi- oder Luftbereifung lieferbar
© Radnabe rollengelagert

Art.-Nr. Anzahl Flaschen  Bereifung Reifen-0
mm

$129 150 1x501 Vollgummiréder 200

$129 155 1x501 Luftbereifung 260

Stahlflaschenwagen fiir 2 Stahlflaschen

Ausfiihrung: Flaschenwagen fiir 2 Kleinflaschen ohne Werkzeugkasten e Stabile Stahl-
rohrkonstruktion aus 1"-Rohr mit Standplatte und Kettensicherung e Mit rotem PVC-Hand-
griff e Radnabe rollengelagert

Art.-Nr. Anzahl Flaschen  Bereifung Reifen-0
mm

$129210 2x101 Vollgummiréader 200

$129220 2x201 Vollgummiréder 200

S 129 211 2x101 Luftbereifung 200

$129 222 2x201 Luftbereifung 200

Stahlflaschenwagen fiir 2 Stahlflaschen

Ausfiihrung: Flaschenwagen fiir eine GroBflasche und eine 33 kg Propanflasche

e Stabile Stahlrohrkonstruktion aus 1"-Rohr mit vergréBerter Standplatte und Kettensiche-
rung ¢ Mit geschweiBtem Handschutzbiigel und Schlauchhalterung auf den Holmen

* Radnabe rollengelagert e Auf Anfrage auch mit Werkzeugkasten lieferbar

Art.-Nr. Anzahl Flaschen Bereifung Reifen-0
mm

S 129 820 1x40/501/1 x 33 kg Propan Vollgummirader 400

$129 810 1x40/501/1 x 33 kg Propan Luftbereifung 400
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4 Autogen-/Propantechnik

Stahlflaschenwagen fiir 2 Stahlflaschen

) Ausfiihrung: Flaschenwagen firr 2 GroBflaschene Stabile Stahlrohrkonstruktion aus
1"-Rohr mit Standplatte und Kettensicherung e Mit geschweiBtem Handschutzbiigel und
Schlauchhalterung auf den Holmen e Radnabe rollengelagert e Mit oder ohne Werkzeug-
kasten lieferbar

Art.-Nr. Ausfiihrung Anzahl Flaschen  Bereifung Reifen-0
mm

S 129 400 ohne Werkzeugkasten 2 x 40/50 | Luftbereifung 400

$129410 mit Werkzeugkasten 2x40/501 Luftbereifung 400

S 129 300 ohne Werkzeugkasten 2 x 40/50 | Vollgummiréder 400

S$129310 mit Werkzeugkasten 2x40/50 1 Vollgummiréader 400

Stahlflaschenwagen fiir 2 Stahlflaschen

Ausfiihrung: Flaschenwagen fiir 2 GroBflaschen e Stabile Stahlrohrkonstruktion aus
1"-Rohr mit Standplatte und Kettensicherung e Mit geschweiBtem Handschutzbiigel und
Schlauchhalterung auf den Holmen e Zusétzlich ausklappbares Spornrad e Radnabe
rollengelagert e Auf Anfrage mit Werkzeugkasten lieferbar

Art.-Nr. Anzahl Flaschen Bereifung Reifen-0

mm
S 129 301 2x40/501 Vollgummiréader 400
S 129 401 2x40/501 Luftbereifung 400

Wandhalterungen
Ausfiihrung: U-Profil, galvanisch verzinkt , mit Ketten und Bohrungen

Art.-Nr. Ausfiihrung Typ
S 128 401 fir 1 Flasche 10 Ltr. mit Kette
S 128 404 fiir 1 Flasche 10 Ltr. mit Spanngurt
S 128 402 fiir 2 Flaschen 10 Ltr. mit Kette
S 128 403 fiir 3 Flaschen 10 Ltr. mit Kette
S 128 411 fiir 1 Flasche 50 Ltr. mit Kette
S128 412 fiir 2 Flaschen 50 Ltr. mit Kette
S$128 413 fiir 3 Flaschen 50 Lir. mit Kette
S 128 421 fir 1 Flasche 20/40 Ltr. mit Kette
S128 424 fiir 1 Flasche 20/40 Ltr. mit Spanngurt
S 128 422 fiir 2 Flaschen 20/40 Ltr. mit Kette
S 128 423 fiir 3 Flaschen 20/40 Ltr. mit Kette
a S128 414 fiir 1 Flasche 50 Ltr. mit Spanngurt
AT, B, F E-; § 128431 fiir 1 Flasche 11/33kg.  mit Kette
R -t $128 433 fiir 1 Flasche 11/33 kg. mit Spanngurt
$128 432 fiir 2 Flaschen 11/33 kg. mit Kette
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4 Autogen-/Propantechnik

Sicherungseinrichtungen RF 53 N, 85-10 und 85-30

www.wittgas.com Ausfiihrung: Sicherheitseinrichtung gegen Gasriicktritt und Flammendurchschlag nach DIN EN IS0 5175-1, bestehend
aus: Schmutzfilter, Gasriicktrittventil [NV], Flammensperre [FA] und temperaturgesteuerter Nachstromsperre [TV]

o Fiir Acetylen max. 1,5 bar - BAM-Zertifizierungs-Nr. BAM/ZBA/003/04

e Fiir Stadt-, Fern-, und Fliissiggas max. 4 bar

o Fiir Wasserstoff max. 3 bar (RF 53 N), max 4 bar (85-10) und max. 4 bar (85-30)

o Fiir Sauerstoff, Druckluft und nicht-brennbare Gase max. 25 bar (RF 53 N, 85-10 und 85-30)

¢ Gasanschliisse nach EN 560 - Die Sicherheitseinrichtung muss mindestens einmal jéhrlich auf Sicherheit gegen
Gasrlicktritt gem. Bestimmungen der TRAC 207, 9.36 und DGUV-R, Kap. 2.26 / Punkt 3.27 sowie TRBS 1201 gepriift
werden. Die Sicherheitseinrichtungen diirfen nur vom Hersteller gedffnet und instandgesetzt werden. Der Schmutzfilter
darf von Sachkundigen selbst gewechselt werden e Der Anschluss von mehr als einem Arbeitsgerat an einer Sicher-
heitseinrichtung ist unzuldssig e Die Umgebungstemperatur darf 60 °C nicht iiberschreiten.

Anwendung: Einsetzbar als Sicherheitseinrichtung gegen Gasriicktritt und Flammendurchschlag an Entnahmestellen
von Verteilungsleitungen und Einzelflaschenanlagen (TRAC 207, 9.36 und BGV D1, § 49 / BGR, Kap. 2.26 / Punkt 3.27)

Schulungsvideo: Art.-Nr. Type  Gasart Eingang Ausgang Vordruck Druckverlust Luftdurchfluss
bar bar mé/h
$134100 RF53N Acetylen/Brenngase G 3/8" LH G 3/8" LH 1,5/5,0 0,3 4,6/8,8
$134101 RF53N Sauerstoff G1/4"RH G 1/4"RH 25,0 0,3 21,2
$134130 85-10 Acetylen/Brenngase G 3/8" LH G 3/8" LH 1,5/5,0 0,3 8,1/15,0
S$134140 85-10  Sauerstoff G 1/4"RH G 1/4"RH 25,0 0,3 36,8
S$134150 85-30 Acetylen/Brenngase G 3/4" LH G 3/4" LH 1,5/5,0 0,3 27,5/48,8
$134152 85-30  Sauerstoff G 3/4"RH G 3/4" RH 25,0 0,3 122,8

Sicherheitseinrichtung SUPER 55

Www.wittgas.com Ausfiihrung: Sicherheitseinrichtung gegen Gasriicktritt und Flammendurchschlag nach DIN EN 1SO 5175-1, bestehend
aus: Riicktrittventil (NV), Flammensperre (FA), temperaturgesteuerter Nachstromsperre (TV) und druckgesteuerter
Nachstromsperre (PV)

o Fiir Acetylen max. 1,5 bar - BAM-Zerifizierungs-Nr. BAM/ZBA/003/04

o Fiir Stadt-, Fern-, Erd- und Fliissiggase max. 5 bar

o Fiir Wasserstoff max. 3 bar

e Fiir Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 15 bar

¢ Gasanschliisse nach EN 560 - Die Sicherheitseinrichtung muB mindestens einmal jahrlich auf Sicherheit gegen Gas-
rlicktritt gem. Bestimmungen der TRAC 207, 9.36 sowie BGR 500, Teil 2, Kap. 2.2 / Punkt 3.3.27 gepriift werden. Die
Sicherungsautomaten diirfen nur vom Hersteller gedffnet und instandgesetzt werden. Der Schmutzfilter darf von Sach-
kundigen selbst gewechselt werden e Der Anschluss von mehr als einem Arbeitsgerét an einer Sicherheitseinrichtung ist
unzuléssig ® Die Umgebungstemperatur darf 60 °C nicht diberschreiten.

Anwendung: Einsetzbar als Sicherheitseinrichtung gegen Gasriicktritt und Flammendurchschlag an Entnahmestellen
von Verteilungsleitungen und Einzelflaschenanlagen (TRAC 207, sowie BGR 500, Teil 2, Kap. 2.2 / Punkt 3.15.1)

Art.-Nr. Gasart Eingang Ausgang Vordruck Druckverlust Luftdurchfluss
bar bar m?/h

S$134715  Acetylen/Brenngase Mutter G 3/8" LH G 3/8" LH 1,5/5,0 0,3 3,7/6,6

S$134716  Sauerstoff Mutter G 1/4" RH G 1/4"RH max. 15 0,3 14,5

Sicherheitseinrichtungen E 460

wwwittgas.com Ausfiihrung: Sicherheitseinrichtung gegen Gasriicktritt und Flammendurchschlag nach DIN EN IS0 5175-1 e Einzel-
flaschensicherung nach TRAC 208 und BGR 500, Teil 2, Kap. 2.26 / Punkt 3.15.1

o Fiir Acetylen max. 1,5 bar - BAM-Zertifizierungs-Nr. BAM/ZBA/003/04

o Fiir Stadt-, Fern-, Erd- und Fliissiggase max. 5 bar

o Fiir Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 20 bar

o F{ir Wasserstoff max. 4 bar

¢ Die Einzelflaschensicherung muB mindestens einmal jahrlich auf Sicherheit gegen Gasriicktritt und auf Dichtheit
gegen die Atmosphére gepriift werden. Die Sicherungsautomaten diirfen nur vom Hersteller gedffnet und instandgesetzt
werden. Der Schmutzfilter darf von Sachkundigen selbst gewechselt werden e Bestehend aus: Schmutzfilter (nur fiir
Tiille 9 mm), Gasriicktrittventil und Flammensperre

Anwendung E 460-1: Zum Anschluss an das Arbeitsgerét/den Brenner
Anwendung E 460-2: Zum Verbinden von Schlduchen
Anwendung E 460-3: Zum Anschluss an das Arbeitsgerat/den Brenner

Art.-Nr. Type  Gasart Eingang Ausgang Vordruck Druckverlust Luftdurchfluss
bar bar m?/h
S$134160 E460-1 Acetylen/Brenngase Tiille-@ 9,0 mm  Mutter G 3/8" LH 1,5/5,0 0,3 3,0/6,0
- S$134161 E460-1 Sauerstoff Tiille-0 6,3 mm  Mutter G 1/4" RH 20,0 0,3 14,4
S$134165 E460-2 Acetylen/Brenngase Tiille-@ 9,0 mm  Tiille-0 9,0mm  1,5/50 0,3 3,0/6,0
S$134166 E460-2 Sauerstoff Tille-@ 6,3 mm  Tille-@ 6,3 mm 20,0 0,3 14,4
S$134080 E460-3 Acetylen/Brenngase G 3/8"LHAGS  Mutter G3/8"LH 1,550 0,3 3,0/6,0
S$134081 E460-3 Sauerstoff G1/4"RHAGS  Mutter G 1/4" RH 20,0 0,3 14,4
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4 Autogen-/Propantechnik

Schlauchkupplungen SK 100-1

\wwwittgas.com Ausfiihrung: Schlauchkupplungen fiir Gasschlduche nach EN 561/ IS0 7289, bestehend
aus: Gasrlicktrittventil, Selbstschlussventil, Schmutzfilter (bei Brenngasen), Kugelverriegelung
fir drallfreien Schlauch und Farbring am Kupplungsstift

e Fiir Acetylen max. 1,5 bar

e Fiir Brenngase max. 20 bar

e Fiir Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 20 bar

e Anschliisse nach EN 560

Anwendung: Zum Anschluss an das Arbeitsgerat / Griffstiick / den Brenner

Art.-Nr. Ausfiihrung Gasart Eingang Ausgang

S$134210 Kupplungskérper ~ Brenngase 06,3 mm -
Anwendungsvideo: $134215 Kupplungskorper ~ Brenngase 09,0 mm -

S 134 288 Kupplungskérper ~ Brenngase G 3/8" LH -

S$134 220 Kupplungskorper  Sauerstoff 06,3 mm -

S 134 289 Kupplungskérper  Sauerstoff G 1/4" RH -

S 134 225 Kupplungskorper  andere Gase 06,3 mm -

S134 211 Kupplungsstift Brenngase - G 3/8" LH

S 134 221 Kupplungsstift Sauerstoff - G 1/4" RH

S 134 226 Kupplungsstift andere Gase - G 1/4" RH

Schlauchkupplungen SK 100-2

Ausfiihrung: Schlauchkupplungen fiir Gasschlduche nach EN 561/ ISO 7289, bestehend
aus: Gasrlicktrittventil, Selbstschlussventil, Schmutzfilter (bei Brenngasen), Kugelverriegelung
fiir drallfreien Schlauch und Farbring am Kupplungsstift

o Fiir Acetylen max. 1,5 bar

e Fiir Brenngase max. 20 bar

o Fiir Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 20 bar

e Anschliisse nach EN 560

Anwendung: Zum Verbinden von Schlduchen

www.wittgas.com

Art.-Nr. Ausfiihrung Gasart Eingang Ausgang
S$134210 Kupplungskérper ~ Brenngase 06,3 mm -
$134215 Kupplungskorper ~ Brenngase 09,0 mm -
S 134 288 Kupplungskérper ~ Brenngase G 3/8" LH -
S 134220 Kupplungskérper  Sauerstoff 06,3 mm -
S 134 289 Kupplungskérper  Sauerstoff G 1/4" RH -
S 134 225 Kupplungskérper  andere Gase 06,3 mm -
S 134 241 Kupplungsstift Brenngase - 06,3 mm
S 134 246 Kupplungsstift Brenngase - 09,0 mm
S 134 261 Kupplungsstift Brenngase - G 3/8" LH
S 134 251 Kupplungsstift Sauerstoff - 06,3mm
S 134 262 Kupplungsstift Sauerstoff - G 1/4" RH
S 134 256 Kupplungsstift andere Gase - 06,3 mm

Schlauchkupplungen SK 100-3

wwwittgas.com Ausfiihrung: Schlauchkupplungen fiir Gasschlduche nach EN 561/ ISO 7289, bestehend
aus: Selbstschlussventil, Schmutzfilter (bei Brenngasen), Kugelverriegelung fiir drallfreien
Schlauch und Farbring am Kupplungsstift

o Fiir Acetylen max. 1,5 bar

e Fiir Brenngase max. 20 bar

e Fiir Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 20 bar

e Anschliisse nach EN 560

Anwendung: Zum Anschluss an die Entnahmestelle / den Druckminderer

Art.-Nr. Ausfiihrung Gasart Eingang Ausgang
S$134270 Kupplungskorper ~ Brenngase G 3/8" LH -

S 134 280 Kupplungskérper  Sauerstoff G 1/4"RH -

S 134 285 Kupplungskérper  andere Gase G 1/4" RH -

S 134 241 Kupplungsstift Brenngase - 06,3 mm
S 134 246 Kupplungsstift Brenngase - 09,0 mm
S 134 261 Kupplungsstift Brenngase - G 3/8" LH
S 134 251 Kupplungsstift Sauerstoff - 0 6,3 mm
S 134 262 Kupplungsstift Sauerstoff - G 1/4" RH
S 134 256 Kupplungsstift andere Gase - 06,3 mm
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Autogen-/Propantechnik 4

Gasmischer "BM"

Ausfiihrung: Gefertigt nach IS0 9001 e Gehause aus koatiertem Aluminium e Einfache
Bedienung durch stufenlose Gemisch- und Mengeneinstellung ¢ Konstante Qualitét durch
integrierte Gleichdruckregelung unabhéngig von Vordruckschwankungen und Verpackungs-
geschwindigkeiten, Entnahmemengenschwankungen (im zuldssigen Bereich)  Eingéngiger
FlaschenanschluB DIN 477, Ausgang G 1/4" EN 560

Hinweis: Gase: 0-100% COo in No - 0-25% COo in Ar

Anwendung: Mischgerét fiir ein 2-Komponenten-Gasgemisch zum direktem Flaschen-
anschluB (Hochdruck) fiir die SchweiBtechnik

www.wittgas.com

Produktvideo:

Art.-Nr. Type Gaseingangsdruck Gasgemisch- Mischgasleistung
ausgangsdruck
bar bar
S 134 800 BM-2 M min. 4,5/max. 230 max. 3 8-25 N I/min.

Gasmischer "KM"

Ausfiihrung: Gefertigt nach 1S0 9001 e Robustes Gehduse aus Edelstahl e Einfache
Bedienung durch stufenlose Gemisch- und Mengeneinstellung ® Konstante Qualitat durch
integrierte Gleichdruckregelung unabhéngig von Vordruckschwankungen, Entnahmemengen-
schwankungen (im zuldssigen Bereich)

Hinweis: Gase: 0-100% COy in N - 0-25% CO5 in Ar

Anwendung: Klein-Mischsysteme fiir ein 2-Komponenten-Gasgemisch fiir die SchweiB-
technik zum Anschluss an Entnahmestellen e Leistungsbereich von 4-100 I/min. bei 3,5 bar
Eingangsdruck e Andere Driicke mdglich - beeinflussen jedoch die minimale und maximale
Mischgaserzeugung

www.wittgas.com

Art.-Nr. Type Gaseingangsdruck Gasgemisch- Mischgasleistung
ausgangsdruck
bar bar
S 134850 KM 20-2 min. 3,5/max. 10 max. 2,8 4-20 N I/min.
S 134 851 KM 30-2 min. 3,5/max. 10 max. 2,8 5-30 N I/min.
$134 852 KM 60-2 min. 3,5/max. 10 max. 2,8 10-60 N I/min.
S 134 853 KM 100-2  min. 3,5/max. 10 max. 2,8 20-100 N I/min.

WARTUNG VON GEBRAUCHSSTELLENVORLAGEN
IM RAHMEN DER GEFAHRDUNGSBEURTEILUNG

Unter Zuhilfenahme einer Dokumentation hat der Betreiber, gemaB den aktuellen gesetzlichen
Bestimmungen (BetrSichV, ArbSchG), eine Gefahrdungsbeurteilung durchzufiihren, in der unter
anderem die Priifintervalle aller Anlagenbestandteile, auf Basis der jeweiligen (teilweise unterschiedli-
chen) Herstellerangaben, zu bestimmen und festzuhalten sind.

Des Weiteren miissen der Priifumfang sowie die Qualifikation der mit der Priifung zu beauftragenden
Person ermittelt und festgehalten werden.

Wiederkehrende Priifungen

Gebrauchsstellenvorlagen sind in bestimmten Zeitintervallen, jedoch in Deutschland
mindestens einmal jahrlich entsprechend (TRBS 1201, Tabelle 2 — bewéhrte Priiffristen
fiir wiederkehrende Priifungen) oder (DGUV-R 500 Kap. 2.26 Punkt 3.27) durch eine geschulte
und autorisierte Person auf Dichtheit, Gasdurchfluss und Sicherheit gegen Gasriicktritt

. zu priifen und entsprechend zu kennzeichnen.
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4 Autogen-/Propantechnik
m@ Propan-Weichlétgarnitur "Classic"

Ausfiihrung: Tragbare Propan-Weichlotgarnitur bestehend aus Handgriff "Classic" mit
Feinregulierung, Kolbenbrenner mit Kolbenhalter und Windschutz, mit Kupferstiick 350 g
in Hammerform, gekropft, Punktbrenner 5 mm und 7 mm, Breitbrenner 40 mm, Propan-
Kleinstflasche (leer) 425 g Fiillmenge mit Aufhdngehaken, Umfiillstutzen, Propan-Klein-
regler 1,5 bar fest eingestellt, Propan-HD-Schlauch 2 m mit G 3/8" LH, Gasanziinder und
Gabelschliissel im robusten Stahlblechkasten

Anwendung: Zum Weichléten und Abbrennen

Gas Control Equipment

Art.-Nr. Gasdruck max. Anschlussgewinde  Schlauchlénge
bar Zoll m
$201810 1,5 G 3/8" links 2
m® Propan-Weichldtgarnitur "Classic"
Ausfiihrung: Tragbare Propan-Weichldtgarnitur bestehend aus Handgriff "Classic" mit

Gas Control Equipment

Feinregulierung, Kolbenbrenner mit Kolbenhalter und Windschutz, mit Kupferstiick 350 g
in Hammerform, gekropft, Propan-Kleinstflasche (leer) 425 g Fiillmenge mit Ventil, FuB
und Aufhéngehaken, Propan-Kleinregler 1,5 bar fest eingestellt und 2 m Propan HD-
Schlauch G 3/8" LH

Anwendung: Zum Weichléten und Abbrennen

Art.-Nr. Gasdruck max. Anschlussgewinde  Schlauchliange
bar Zoll m
201800 15 G 3/8" links 2
%@’ Propan-Anwarmbrennergarnitur

Ausfiihrung: Komplette Brennergarnitur mit Propanregler fiir 5, 11 oder 33 kg Propan-
gasflaschen e Garnitur bestehend aus Handgriff mit Gasregel- und Sparflammenventil,
Brennerrohr 600 mm mit Abstiitzbiigel, Hochleistungsbrenner 60 mm @ und 5 m Propan-
Hochdruckschlauch (DN 6,3) G 3/8" LH und Regler mit Schlauchbruchsicherung

Anwendung: Universell einsetzbar zum Anwérmen, Abflammen, Auftauen, Trocknen etc.
e \ornehmliche Verwendung beim Verkleben vom Bitumenbahnen bei Dachisolierarbeiten

Gas Control Equipment

Gas Control Equipment

Art.-Nr. Brennerkopf-0 Gasverbrauch bei 4,0 bar
mm kg/h
S 206 140 60 7,6
%‘* Propan-Kleinstflasche
J Ausfiihrung: Kleinstflasche (leer), geschweiBt o Mit Ventil, Uberdrucksicherung und

VerschluBkappe ® Komplett mit Aufhdngehaken und Standfu e Gemé&B der Druckgasver-
ordnung zugelassen e Priifdruck 30 bar

Art.-Nr. Fiillmenge Anschlussgewinde
g Zoll
S 205 100 425 G 3/8" links
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Autogen-/Propantechnik 4

PowerCase Ultra Lotset SIEVERT.
Inhalt: 1 PowerJet Lotlampe (EU Anschluss) ® 1 Zykonbrenner 8706, 14 mm Sy 952
1 Stiitzfuss fiir Gaskartusche ¢ 1 Powercase Transportkoffer e 1 Ultragas 2205 Kartusche
e Platz fiir eine zusatzliche Gaskartusche ist vorhanden
Ausfiihrung: Komplettes Kartuschenset mit Tragekoffer
Ausfiihrung 253505
Brenner-@ mm 14
Gasverbrauch bei 2,0 bar g/h 170
Leistung kW 2,2
Anschluss EU 7/16"
Art.-Nr. S 205 545
Schrumpfbrennergarnitur "Promatic" SIEVERT.
Ausfiihrung: Set bestehend aus: Handgriff S 205 325, Schrumpfbrenner 38 mm S 205 351, S sy e 252
Schrumpfbrenner 28 mm S 205 350, Schlauch, Druckregler DIN Kombi R3/8 li. mit SBS
S 205 365, 2 Stiick Maulschliissel SW 17 x 19 und Transportkoffer
Anwendung: Speziell fiir die Anforderungen im Kabel- und Rohrleitungsbau
zusammengestellt
Art.-Nr. Anschlussgewinde Schlauchanschluss
S 205 547 G 3/8"li Sievert Bajonett
PowerCase Ultra Lotset MAPP® Gas SIEVERT.
Ausfiihrung: Komplettes Kartuschenset mit Tragekoffer Sy 5
Inhalt: 1 PowerJet Lotlampe (EU Anschluss) ® 1 Zykonbrenner 8706, 14 mm e 1 Stiitzfuss
fiir Gaskartusche e 1 Powercase Transportkoffer ¢ 1 MAPP® Gas 2221 Kartusche
(EU Kartusche) e Platz fiir eine zusatzliche Gaskartusche ist vorhanden
Ausfiihrung 253521
Gasverbrauch bei 2,0 bar g/h 170
Brenner-@ mm 14
Leistung kW 2,2
Anschluss MAPP 222183
Art.-Nr. S 205 546
Lotlampe "Powerjet" SIEVERT.
Ausfiihrung: Brenner-Schnellwechsel-System durch Bajonettverschluss © Mit automati- S sy e 1952
scher Piezoziindung fiir einfache Inbetriebnahme e Gasspar-System durch praktische Start-/
Stopp-Taste e Lieferung inkl. Standardbrenner 8704, 16 mm e Verwendbar mit Powergas-
Kartusche 2203 und 2204
Anwendung: Universelle Lotlampe fiir Weichlotarbeiten, Verzinnung, Schraubenldsung und
leichte Anwarmarbeiten
Art.-Nr. Ausfiihrung Flammentemperatur  Arbeitsdruck
°C bar
S 205 420 mit Kartusche Powergas 2204 1925 1
Lotlampe "Powerjet Ultra" SIEVERT.

Ausfiihrung: Brenner-Schnellwechsel-System durch Bajonettverschluss e Mit automatischer
Piezoziindung fiir einfache Inbetriebnahme e Gasspar-System durch praktische Start-/Stopp-
Taste e Lieferung inkl. Zyklonbrenner 8706, 14 mm und Ultragas-Kartusche 2205

Anwendung: Vielseitig einsetzbar bei Hart-, Weichlot- und Anwarmarbeiten

GEFAHR @

Art.-Nr. Ausfiihrung Flammentemperatur Arbeitsdruck
°C bar
S 205 535 mit Kartusche Powergas 2535 2100 2

‘Swedish design and qualiy since 1882
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4 Autogen-/Propantechnik
SIEVERT. LN Lotlampe "Metaljet"

S e Ausfiihrung: Brenner-Schnellwechsel-System durch Bajonettverschluss e Mit automatischer
Piezoziindung fiir einfache Inbetriebnahme e Gasspar-System durch praktische Start-/Stopp-
Taste e Lieferung inkl. Zyklonbrenner 8707, 16 mm

" Anwendung: Vielseitig einsetzbar bei Hart-, Weichl6t- und Anwarmarbeiten
| LIEVER]
MAPF
Art.-Nr. Ausfiihrung Flammentemperatur  Arbeitsdruck
°C bar
$ 205410 flir Kartusche Ultramapp 2206 2400 2

SIEVERT.: Lotlampe "Handy Jet 2283"

S e Ausfiihrung: Integrierte Piezoziindung sowie neu entwickeltes Ventil zur superprézisen
Flammenregulierung ® Ergonomisch geformter Zwei-Komponenten Kunststoffgriff

e Eingebauter Ventilschutz fiir maximale Sicherheit beim Herunterfallen e Einsetzbar in allen
Arbeitspositionen e 360° schwenkbar e Kraftvoll und windstabil durch Brenner Vorwarm-
funktion e Inklusive Butangas Stechkartusche 2210

Anwendung: Universelle Lotlampe fiir Weichlotarbeiten, Verzinnung, Schraubenldsung und

leichte Anwérmarbeiten
Art.-Nr. Brenner-0 Gasverbrauch ca. Leistung
mm g/h kw
S 205 440 20 140 1,8
SIEVERT. Brenner-System fiir Létlampen

Swedish design and qualiy since 1882

Ausfiihrung: Einfaches Brenner-Wechsel-System durch praktischen Bajonettverschluss
Anwendung: Zum Einsatz an Powerjet und Multijet-Létlampen

S 205 425: Brenner mit stabiler Flamme. Fiir kleine und feine Lotarbeiten

S 205 426: Brenner mit kraftvoller Flamme. Zum Weichldten und Verzinnen

S 205 427: Brenner mit kraftvoller Wirbelflamme fiir gleichmaBige Erwarmung. Fiir Hart- und
Weichlotarbeiten

S 205 428: Zyklonbrenner speziell fiir Létlampe Metaljet. Fir Hartlot-, Weichlt- und
Anwarmarbeiten

S 205 429: Brenner mit kraftvollem und stabilem HeiBluftstrom. Zur Farbentfernung und
leichte Schrumpfarbeiten

S 205 430: Windstabiler Brenner speziell fiir kleine Schrumpfschlduche. Auch zum
Weichldten geeignet.

Art.-Nr. Brenner-0  Gasverbrauch bei 2,0 bar  Weichldten bis  Hartloten bis
mm g/h mm mm

S 205 425 15 40 10 -

S 205 426 16 90 18 -

S 205 427 14 170 40 18

S 205 428 16 230 40 18

S 205 429 38 130 - -

S 205 430 24 230 22 -

SIEVERT. Einweg-Schraubkartuschen

Swedish design and quality since 1882,

Ausfiihrung: Kartuschen mit selbstschlieBenden Ventilen

S 205 435 + 436: Mit Mixtur aus 35% Propan- und 65% Butangas

S 205 437: Mit Mixtur aus Propan-, und Butangas sowie Aceton

S 205 438: Mit neuentwickelter Gasmixtur fiir Flammentemperaturen bis 2400 °C

S 205 460: Mit Gas-Stop-System - verschlieBt die Kartusche selbsténdig

S 205 441: Mit 100% Propylen; echtes Wintergas; auch fiir Temeperaturen von 0 °C
und darunter

oy
o ey, ey, =
[
e o
. -
. GEFAHR
i e [
= = Art.-Nr. Ausfiihrung Gewicht Inhalt Inhalt
| S g g mi
e = $ 205435 Powergas 2203 257 175 300
E lﬁ E $ 205 436 Powergas 2204 450 336 600
e e S 205 437 Ultragas 2205 337 210 380
—_ $ 205 460 Butangas 2210 280 190 350
$ 205438 Ultramapp 2206 536 405 750
S 205 441 Mappgas 2221 900 380 788
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Autogen-/Propantechnik 4

ARBEITEN UNTER ERDGLEICHE - I
ABER RICHTIG!

Propanwerkzeuge im Allgemeinen sind bei Hand-
werkern sehr verbreitet. Sei es zum Hart- und
Weichloten von Rohren und Blechen, zum Erwarmen
von Schrumpfmuffen im Kabel- und Leitungsbau, : R 5
zum VerschweiBen von bitumindsen Dach- und ERDGLEICHE
Dichtungsbahnen oder einfach nur zum Erwérmen.

Sehr groBe Unklarheit herrscht jedoch beim Thema
»Arbeiten unter Erdgleiche*!

Hierbei ruft der Handwerker in der Regel beim zustandigen Handler an
und benotigt ,,ganz, ganz dringend“ eine Brennergarnitur flr den

. Einsatz unter Erdgleiche. Durch gezielte Riickfragen stellt sich immer
| wieder heraus: Der zustindige technische Aufsichtsheamte der
Berufsgenossenschaft hat bei der Inspektion der Baustelle einen
voriibergehenden Baustopp verhangt, da die verwendete Brenner-
garnitur nicht fir den Einsatz unter Erdgleiche geeignet ist. Die nach-
folgenden Informationen sollen solchen Situationen entgegenwirken
und lhnen das Thema ,,unter Erdgleiche“ etwas néher bringen.

Zwei typische Anwendungsbeispiele und die dabei verwendeten Komponenten "
Grundsétzlich sollte man

Beschreibung Promatic Schrumpfbrennergarnitur Promatic AufschweiBbrennergarnitur sich beim Arbeiten mit
Erwdrmung von Schrumpfmuffen VerschweiBung von Dichtungshahnen Propangas Folgendes vor
Anwendung . . -
im Kabel und Rohrleitungsbau zur Kellerisolierung Augen filhren: Propan ist
Arbeitsdruck 1,5 bar/1,5 kg/h 4 bar/max. 12 kg/h schwerer als Luft!
: ' Es besteht daher in
Handgriff Raume:n, die nicht )
durchltftet werden konnen
Art.-Nr. S 205 325 Art.-Nr. S 205 325 (z.B. Kellerraume, Gruben,
Tanks), ein besonderes
ﬂ¢=—-— Explosionsrisiko, da sich
Brenner > Propangas in solchen

Druckregler mit
Leckgas-Sicherung

Propan-Schlauch

Anschluss-Adapter

Art -Nr. S 205 351

aﬂ

Art.-Nr. S 205 365

O

Art.-Nr. S 205 371 (5 Meter)

(nicht notwendig)

Art.-Nr. S 205 340

Art.-Nr. S 205 450

O

Art.-Nr. S 205 455 (5 Meter)

Art.-Nr. S 205 451

Raumen am Boden

sammelt und somit ein
zlindfahiges Gas/Luft-
Gemisch entstehen kann.

Geman der UVV zur
Verwendung von Fliissig-
gas BGV D34 (vormals
VBG 21) sind daher bei
dem Gebrauch von/mit
Fliissiggas betriebenen
Verbrauchseinrichtungen
unter Erdgleiche Leck-
gassicherungen zu
verwenden.
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Arbeitsschutz und Umwelttechnik 5

P ewu

Schutzbrillen ab Seite S. 242 SchweiBer-Schutzschilde ab S. 250 Automatik-SchweiBhelme ab S. 254

SchweiBerzelte auf S. 277 SchweiBer-Schutzbekleidung, Leder SchweiBer-Schutzbekleidung, Stoff
ab S. 278 auf S. 282
. -
NeU '

SchweiBerhandschuhe ab S. 284 Schutzhandschuhe ab S. 288 Arbeitshocker auf S. 301

E

T g
= : Ehl &=
Desinfektionsprodukte ab S. 302 Absaug- und Umwelttechnik ab S. 307 Arbeits- und Umgebungsschutz ab S. 334
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5 Arbeitsschutz

Panorama Schutz-/Besucherbrille

Ausfiihrung: Aus farblosem Kunststoff ¢ Leichte Ausfiihrung mit integriertem Seiten-

schutz, auch zum Tragen bei Korrektionsbrillen geeignet e Mit farblosen Kunststoffgléser
DINP

Art.-Nr. Scheibenfarbe VE

$902135 farblos 1

Panorama Schutzbrille "Eurostar"

Ausfiihrung: Leichte, modische Kunststoffbrille mit Idngenverstellbaren Biigeln und
farblosen Glésern

Art.-Nr. Scheibenfarbe VE

$902136 farblos 1

m Schutzbrillen "3M™ Solus™ 2000"

Ausfiihrung: Zertifiziert nach EN 168 e Polycarbonat-Scheiben 2C-1.2 3M 1 FT absorbie-
ren 99,9 % der UVA- und UVB-Strahlung e Beschlag- und Kratzfeste klare Scheiben

o Optische Klasse 1 fiir verzerrungsfreie Sicht, hochste Sehleistung und lange Tragedauer
o Winkelverstellbare Ratschenbiigel erlauben das Anpassen der Scheibe an die Gesichtsform
e Abnehmbarer Schaumrahmen fiir mehr Dichtsitz und angenehmen Tragekomfort

e Zusétzlicher Schutz der Augen vor mechanischen Einwikungen (Staub, Spéne, Splitter
usw.) sowie mehr Komfort durch Abpolsterung

Art.-Nr. Scheiben-Beschichtung Scheiben-Material Scheibenfarbe Rahmenfarbe

$902770 2C-1.23M1FT Polycarbonat klar blau/grau

242



Arbeitsschutz 5

Nylonbrillen "Standard"

Ausfiihrung: Nach EN 166 * Aus Nylon mit Seitenblenden e Mit Mittelschraube fiir leichten
Glasaustausch e GlasgréBe 50 mm rund e Farbe schwarz

Art.-Nr. Scheibenfarbe
S 902 255 klar, splitterfrei
S 902 256 grlin, 5 A DiN
Schraubringbrille

Ausfiihrung: Nach EN 166 und EN 169 e Schutzbrille aus vernickeltem Eisenblech
e Einfacher Glaswechsel mittels Schraubringfunktion e Mit Lederwulstpolster und
Verbundglas, GlasgroBe 50 mm rund e GE zugelassen

Anwendung: Einsatzbereiche z. B. SchweiBen, Léten, Bohren, Frésen, Schieifen, bei
Montagearbeiten sowie in allen technischen Bereichen

Art.-Nr. DIN Schutzstufe

$ 901 205 5ADIN

SchweiBerschutzbrille, hochklappbar

Ausfiihrung: Nach EN 169 e Aufklappbare SchweiBerschutzbrille aus PVC-Material
mit geringem Gewicht e Sechs verdeckte Ventilationséffnungen e Verstellbares Kopfband
 GlasgroBe 50 mm rund e Innenglas farblos splitterfrei, AuBenglas 5 A DIN e CE zugelassen

Anwendung: Einsatzbereiche z. B. Bohren, Frasen, Schleifen, alle SchweiBarbeiten sowie
Labor- und Montagearbeiten

Art.-Nr. DIN Schutzstufe

$ 901 305 5ADIN

Ersatzglaser zu Modell 1813

Ausfiihrung: Als Verbund- oder Schutzglas - 50 mm rund

Art.-Nr. Glasart DIN Schutzstufe GroBe
mm

$ 905 701 Verbundglas farblos, splitterfrei rund 50
S 905 705 Schutzglas 5ADIN rund 50
S 905 706 Schutzglas 6 ADIN rund 50
$905 707 Schutzglas 7ADIN rund 50
S 905 708 Schutzglas 8ADIN rund 50
$905 709 Schutzglas 9ADIN rund 50
$905 710 Schutzglas 10ADIN rund 50
$905 711 Schutzglas 11 ADIN rund 50
$905712 Schutzglas 12ADIN rund 50
$905719 Schutzglas 9 A DIN verspiegelt rund 50
$905 720 Schutzglas 10 A DIN verspiegelt rund 50
$905 721 Schutzglas 11 A DIN verspiegelt rund 50
S 905 722 Schutzglas 12 A DIN verspiegelt rund 50
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5 Arbeitsschutz

3M

SchweiBerschutzbrillen "3M™ SecureFit™ SF600"

Ausfiihrung: Zertifiziert nach EN 166 (AS/AF/UV-IR), optische Klasse 1 e Polycarbonat-
Scheiben e Modernes Zwei-Scheiben-Design ® 3M™-Biigeldruckverteilungstechnologie fiir
sicheren und bequemen Sitz e Scotchgard™ Anti-Fog-Beschichtung bietet exzellenten
Schutz vor Beschlagen und guten Anti-Kratzschutz e Breite, flexible Biigel fiir robusten
Seitenschutz und ideal fiir kombinierten Einsatz mit Kapselgehérschutz e Gewicht ca. 27,0 g

Produktvideo:

Art.-Nr. Scheiben- Scheiben-Material Scheibenfarbe Rahmenfarbe
Beschichtung

S 902 660 1.73M1F Polycarbonat griin, IR 1,7 grau

S 902 661 33M1F Polycarbonat grlin, IR 3,0 grau

S 902 662 53M1F Polycarbonat griin, IR 5,0 grau

SchweiBerschutzbrille "Panorama"

Ausfiihrung: Panorama-Brille in weicher Zwei-Komponenten-Technik e Brillenfassung
innen weich, auBen hart e Extrem komfortabel und anpassungsfahig durch in der Ldnge und
Neigung verstellbare Biigel

Art.-Nr. Scheiben-Material Scheibenfarbe Rahmenfarbe

S 902 650 Kunststoff schwarz blau

e
e
- A

Schutzbrillen "Panorama Sport"

Ausfiihrung: Nach EN 166 © Sportlich moderne Schutzbrille mit kratzfester und beschlag-
freier Scheibe e Biigel mit weichen Auflagen fiir hohen Tragekomfort e Weites Sichtfeld und
UV-Schutz

Art.-Nr. Scheiben-Material Scheibenfarbe Rahmenfarbe

S 902 657 Kunststoff grau schwarz
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Arbeitsschutz 5

Schutzbrillen "Panorama Sport"

Ausfiihrung: Nach EN 166 e Sportlich moderne Schutzbrille mit kratzfester und beschlag-
freier Scheibe e Biigel mit weichen Auflagen fiir hohen Tragekomfort e Weites Sichtfeld und

UV-Schutz
j W /
7 F
Art.-Nr. Scheiben-Material Scheibenfarbe Rahmenfarbe
S 902 655 Kunststoff Klar schwarz
S 902 656 Kunststoff indoor/outdoor schwarz
Vollsichtschutzbrillen "3M™ GoggleGear™ 6000" 3M

Ausfiihrung: Nach EN 166:2001 und EN 170:2002 e Optische Klasse 1 fiir verzerrungsfreie
Sicht e Schutz vor UV-Strahlung bis 380 nm e Mit elastischem Kopfband e Mechanischer
Schutz ¢ 3M™ Scotchgard™ Antibeschlag- und Antikratz-Beschichtung e Spritzschutz

* Scheiben aus Polycarbonat e Scheibenkennzeichnung 2C-1.2 3M 1 BT KN e Kompatibel
mit Herausnehmbaren IR-Scheiben e Scheiben aus Polycarbonat e Gewicht 50 g

Produktvideo:
Art.-Nr. Scheiben- Scheiben- Scheibenfarbe Rahmenfarbe
Material Beschichtung
S 906 456 Polycarbonat 2C-1.2 3M 1 BT KN klar limettengriin
Ersatz-IR-Scheibe
S 906 457 Polycarbonat 3MEN16634BTCE  grau

Volisichtbrille "Perfect"
Ausfiihrung: Nach EN 166 e Mit beschlagfreier Scheibe e Ventilation iiber 6 Beliifter

Art.-Nr. Scheiben-Material Scheibenfarbe Rahmenfarbe

S 902 900 Kunststoff klar transparent
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5 Arbeitsschutz

3M

SchweiBer-Vollsichtbrille "3M™ Modell 2895S"

Ausfiihrung: Nach EN 166:2001 und EN 169:2002, mit CE-Kennzeichnung ® Schlankes
Design fiir hohen Tragekomfort e Getdnte Scheibe (IR5) mit Anti-Beschlag- und Anti-Kratz-
beschichtung e Unbeliifteter Rahmen zum Schutz vor schnellfliegenden Partikeln sowie Gase
und D&mpfe und geschmolzenem Metall ® Hohe Kompabilitidt mit 3SM™-Atemschutzmasken

Art.-Nr. Scheiben- Scheiben- Scheibenfarbe Rahmenfarbe VE
Material Beschichtung

$902895 Polycarbonat 53M1BKN Tonungsstufe 5, grau  grau 1

Vollsichtbrillen "3M™ Modell 2890"

Ausfiihrung: Nach EN 166:2001 und EN 170:2002 (fiir UV-Schutz), mit CE-Kennzeichnung
* Modernes, schmales Design fiir hervorragenden Sitz e Breite, leicht einzustellende

und verstellbare Bebédnderung fiir festen und komfortablen Sitz e Weniger Beschlagen in
warmer/feuchter Umgebung durch indirekte Belliftung e Scheiben (optische Klasse 1) mit
Anti-Beschlag und Anti-Kratz-Beschichtung (austauschbar) fir verbesserte Sicht und hohe
Haltbarkeit

Art.-Nr. Scheiben- Scheiben- Scheibenfarbe  Rahmenfarbe VE
Material Beschichtung

$902890 Polycarbonat 2C-1.2C3M1BTKN  Klar grau 1

Gesichtschutzschirme "Azur"

Ausfiihrung: Geischtsschutzschirm mit zusétzlichem Stirnschutz e Sicherer Halt durch
individuell verstellbare Kopfhalterung e Polycarbonatscheibe ® 350 x 205 mm

Art.-Nr. Ausfiihrung VE
S$901427 Gesichtschutzschirm, klar 1
$901424  Gesichtschutzschirm, Schutzstufe DIN 5 1
Zubehor

$901425 Ersatzscheiben. klar, 350 x 205 mm 1
S$901423 Ersatzscheiben, Schutzstufe DIN5, 350 x 205 mm 1
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Sicherheitsbhox fiir Schutzbrillen

Ausfiihrung: Sichere und saubere Aufbewahrung von Schutzbrillen e Aus schlagfestem
ABS-Kunststoff in blauer Signalfarbe mit Symbol e Patentierter Offnungsmechanismus
 Befestigung durch Aufkleben oder Anschrauben

Auf Anfrage auch mit transparentem Deckel lieferbar.

Art.-Nr. Abmessung (B x T x H)
mm
$ 902 000 236 x 120 x 120

Leder-SchweiBerschutzmasken "Modell 1813"

Ausfiihrung: Lederhauben nach EN 166 und EN 169 e Idealer Schutz fiir den SchweiBer

o Brillenteil mit einem hochklappbaren Glasrahmen fiir Schutzgléser @ 50 mm eingearbeitet
* Innenglaser farblos-splitterfrei, AuBenglas in verschiedenen Schutzstufen lieferbar e Mit
zusatzlicher Lederhaube fiir Uberkopfarbeiten e Lieferung ohne Glaser

$ 905 228 aufgrund der Lange gemaB PSA-Verordnung 2016/425!

Art.-Nr. Ausfiihrung Lange GlasgroBe
cm mm
S 905 228 mit Lederhaube 45 50 rund

Leder-SchweiBerschutzmasken

Ausfiihrung: Lederhauben nach EN 175 e Leichte Kopfhaube aus weichem, schwarzen
Leder e Riickseite wahlweise offen oder geschlossen e Mit stufenlos verstellbarem Kopfband
und hochklappbarem Metallrahmen e Lieferung ohne Glaser

Art.-Nr. Ausfiihrung GlasgroBe
mm

S 905 416 hinten offen 90x 110

S 905 426 hinten geschlossen 90x 110

Ersatzgldser zu Modell 1813

Ausfiihrung: Als Verbund- oder Schutzglas - 50 mm rund

Art.-Nr. Glasart DIN Schutzstufe GroBe
mm

$905 701 Verbundglas farblos, splitterfrei rund 50
S 905 705 Schutzglas 5ADIN rund 50
S 905 706 Schutzglas 6ADIN rund 50
S 905 707 Schutzglas 7ADIN rund 50
S 905 708 Schutzglas 8ADIN rund 50
$ 905 709 Schutzglas 9ADIN rund 50
$905710 Schutzglas 10ADIN rund 50
$905 711 Schutzglas 11ADIN rund 50
$905 712 Schutzglas 12ADIN rund 50
$905719 Schutzglas 9 ADIN verspiegelt rund 50
$905 720 Schutzglas 10 A DIN verspiegelt rund 50
$905 721 Schutzglas 11 A DIN verspiegelt rund 50
$905 722 Schutzglas 12 A DIN verspiegelt rund 50
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5 Personlicher Arbeitsschutz beim Schwei3en

Risiken und Gefahren beim SchweiBen:

Das SchweiBen birgt permanente Risiken, sowohl fiir den SchweiBer, als auch fiir
die Personen, die um ihn herum sind (den SchweiBerhelfer, Mitarbeiter oder alle,
die sich in der Nahe des SchweiBvorganges aufhalten). Viele Korperteile miissen
gegen Strahlung, Hitze, Spritzer, Rauche und Gase geschiitzt werden. Nur wenn
sich die an den Arbeiten beteiligten Mitarbeiter der Risiken bewusst sind und
wissen, welche Korperregionen Schutz erfordern, kann das SchweiBen in Sicher-
heit ausgefiihrt werden.

Im Allgemeinen birgt das SchweiBen folgende Risiken:

o Durch ultraviolette Strahlung (100—400 nm) beim SchweiBen kann
es zu einer ,Verblitzung“ kommen und dadurch zu einer Hornhautentziindung
(Photokeratitis), die sehr schmerzhaft und im allgemeinen mit mehreren Arbeits-
fehltagen verbunden ist. Hinzu kommt, dass UV-Strahlung zum irreversiblen
Grauen Star (Katarakt) im menschlichen Auge fiihren kann.

e |ntensives sichtbares Licht verursacht Blaulichtgefahrdung (Photoretinitis)
und Netzhautverbrennungen, die dauerhafte Schéden hinterlassen konnen.
Sehr intensives sichtbares Licht kann auBerdem entziindete und rote Augen
(Augenschmerzen) verursachen.

e Die Hande (Schutzhandschuhe)

Personliche Schutzausriistung (PSA) fiir die individuell
angewandten Verfahren:

Das SchweiBen ist eine in der Industrie weitverbreitete Technik.

Die spezifischen Bedingungen jedes SchweiBverfahrens erfordern individuell
abgestimmte PSA-Produkte:

e Sicher und von hoher Qualitat

* Flexibel und vielseitig

e Einfache Handhabung

 Robust

e Ergonomisch (Gewicht, Ausgewogenheit)

o Okonomisch

© Modernes Design

Kriterien nach denen Sie Ihre Ausriistung auswahlen:

e Analysieren Sie sorgfaltig Ihre Arbeitsbedingungen mit Riicksicht auf den
Einsatzort, das SchweiBverfahren und auf andere Personen, die den Risiken
ausgesetzt sind.

e Berlicksichtigen Sie die Besonderheiten, die mit der angewandten
SchweiBmethode zusammenhingen; beim WIG-SchweiBen bendtigt man
z.B. beide Hande.

e Beachten Sie, dass bei engen Raumbedingungen schwéchere Lichtverhélt-
nisse herrschen und die Konzentration der Gase und Rauche hoher ist.

TS0 Personlicher Arbeitsschutz

e Durch infrarote Strahlen kdnnen irreversible Netzhautverbrennungen und Grauer
Star entstehen.

 Beim SchweiBen bilden sich Rauche und Gase wie CO, CO,, 03, NOX.
Ein bekanntes Beispiel dafiir ist der ZnO (Zinkoxid)- Rauch, der das so
genannte ,Metallrauchfieber ausldsen kann. Die genaue Zusammensetzung der
Atmosphére hangt sehr stark von dem jeweils angewandten Verfahren und den
verwendeten Materialien ab. Es wird empfohlen, die Datenblétter iiber Material-
sicherheit zu konsultieren, um sich iiber die Risiken beziiglich jedes spezifischen
Verfahrens zu informieren.

e Verbrennungen durch Kontakt oder durch fliegende, geschmolzene Partikel,
wie Schlacke

e Schnittwunden, verursacht durch fliegende Metallpartikel oder bei der
Bearbeitung von Blech und dem Hantieren mit den Geréten

o Stiirze

o Stromschldge

Die Vielfalt der Risiken erfordert speziellen Schutz fiir jeden Bereich des Korpers,
der diesen Gefahren ausgesetzt ist:

e Der Kopf, insbesondere die Augen (SchweiBerhelme oder Schutzbrillen benutzen)
e Die Atemwege (mit filtrierenden Feinstaubmasken und luftunterstiitzten Atemschutzgeréten)

e Der Korper (spezielle, feuerfeste Kleidung und Absturzsicherungen)

Grundausriistung fiir den SchweiBerhelfer:

o Spezielle Schutzhelme, Visiere oder Schutzbrillen:
Auswahl je nach der zu verrichtenden Arbeit und dem erforderlichen Schutz

e Schutzhandschuhe: Aus Leder oder Metall oder einer Verbindung von
beiden je nach Grad des erforderlichen Schutzes

¢ Kleidung: Klassisch oder Nomex-Gewebe, abhéngig von der Hitze-
entwicklung

e Atemschutz: Filtrierende Feinstaubmasken oder luftunterstiitzte Atemschutz-
gerate je nach Art und Konzentration der Kontaminationsstoffe

o Hitzeresistente Stiefel mit rutschfesten Sohlen

Grundausriistung fiir den SchweiBer:

o SchweiBerhelm: Optoelektronischer Helm oder traditioneller SchweiBer-
schutz je nach Arbeitsbedingungen

e Schutzhandschuhe: Aus Leder oder Metall oder einer Verbindung von
beiden je nach Grad des erforderlichen Schutzes

o Kleidung: Aus Stoff oder Leder, je nachdem, welches SchweiBverfahren
angewandt wird und welche Arbeiten verrichtet werden

¢ Atemschutz: Filtrierende Feinstaubmasken oder luftunterstiitzte Atemschutz-
geréte je nach Art und Konzentration der Kontaminationsstoffe

o Hitzeresistente Stiefel mit rutschfesten Sohlen
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Personlicher Arbeitsschutz beim Schweif3en 5

(PSA) beim SchweiBen

ElektrodenschweiBen

Das Elektroden- oder Stick-SchweiBen ist eine manuelle SchweiBtechnik,
geeignet fiir den tragbaren Einsatz in Reparaturwerkstétten oder auf Baustellen.
Bei diesem Verfahren verwendet man eine schmelzende Stabelekirode, um
verschiedene Werkstiicke unter Erzeugung eines Lichtbogens miteinander zu
verbinden.

Hauptséchliche Risiken:

o UV-Strahlung, die fiir das bloBe Auge nicht erkennbar ist
e Hautverbrennungen durch Kontakt oder Strahlung

e Fliegende geschmolzene Partikel und Schlacken

e Ausstromen von Gas

Beim ElektrodenschweiBen ist das Tragen eines SchweiBerhelms und von
Schutzhandschuhen unumgénglich. Um Verbrennungen zu vermeiden, ist
es ratsam, eine auf das jeweilige Verfahren abgestimmte Schutzkleidung zu
tragen.

Schutzstufe der Gldser entsprechend der Stromstérke:
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Stromstérke (A)

Gasschweilen

GasschweiBen ist ein traditionelles Verfahren, wobei unter Verwendung einer
Gasflamme durch Erhitzen/Schmelzen an der SchweiBstelle zwei Werkstlicke
aus Metall miteinander verbunden werden. Es handelt sich um ein altbekanntes,
einfaches Verfahren, das immer noch breite Anwendung findet.

Hauptséchliche Risiken:

e UV-Strahlung, die fiir das bloBe Auge nicht erkennbar ist

e Hautverbrennungen durch die Flamme (Flammentemperatur
von Acetylen bis zu 3100 °C), durch Kontakt oder Strahlung

e Fliegende geschmolzene Partikel und Schlacken

e Ausstromen von Gas und Rauch

Beim GasschweiBen ist das Tragen eines SchweiBerhelms und von Schutzhand-
schuhen unumgénglich. Um Verbrennungen zu vermeiden, ist es ratsam, eine
auf das jeweilige Verfahren abgestimmte Schutzkleidung zu tragen.

Schutzstufe der Glaser:
GasschweiBen

4 5 [icHNES
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Acetylen-AusstoB (Liter/Minute)

Brennschneiden
5 6

Durchmesser-Austrittséffnung beim autogenen SchweiBen

WIG-SchweiBen

Beim WIG (Wolfram Inert Gas)-SchweiBen wird eine nicht abschmelzende
Wolframelektrode, mit oder ohne Fiillmaterial, unter Inertgas-Atmosphare

(He, Ar oder He/Ar) zum Aneinanderfiigen von Blechen verwendet. WIG wird
zum Verbinden von Aluminium und Stahl eingesetzt. Dieses Verfahren erfordert
hochqualifizierte Fachkrafte.

Hauptséchliche Risiken:

o UV-Strahlung, die fiir das bloBe Auge nicht erkennbar ist
e Hautverbrennungen durch Kontakt oder Strahlung
e Ausstromen von Gas

Das Tragen eines SchweiBerhelms und von Schutzhandschuhen sind beim

WIG-SchweiBen unerldsslich. Um Verbrennungen zu vermeiden, ist es ratsam,
eine auf das jeweilige Verfahren abgestimmte Schutzkleidung zu tragen.

Schutzstufe der Gldser entsprechend der Stromstérke:
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Stromstérke (A)

M.I.G./M.A.G.-SchweiBen

Bei dieser SchweiBtechnik wird eine schmelzende Drahtelektrode benutzt, um
verschiedene Werkstiicke unter Verwendung von Inertgas (M.l.G.=Metal Inert
Gas) oder Aktivgas (M.A.G.=Metal Aktiv Gas) zusammenzufiigen. Dieses Ver-
fahren findet breite Anwendung in vielen industriellen Bereichen, da es schnell
und zuverlassig ist.

Hauptséchliche Risiken:

e UV-Strahlung, die fiir das bloBe Auge nicht erkennbar ist
e Hautverbrennungen durch Kontakt oder Strahlung

e Fliegende geschmolzene Partikel und Schlacken

e Ausstromen von Gas

Beim M.I.G./M.A.G.-SchweiBen ist das Tragen eines SchweiBerhelms und von

Schutzhandschuhen unumganglich. Um Verbrennungen zu vermeiden, ist es
ratsam, eine auf das jeweilige Verfahren abgestimmte Schutzkleidung zu tragen.

Schutzstufe der Glaser entsprechend der Stromstérke:
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Stromstarke (A)
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5 Arbeitsschutz

Kopfschutzschild Glasfiber

Ausfiihrung: Robustes Kopfschutzschild aus Glasfiber nach EN 175 in Profiqualitat e DIN/
GS- und CE-gepriift ® Aus glasfaserverstarktem Kunststoff ® Hohe Temperaturbestandigkeit
bis 230 °C e Mit stufenlos verstellbarem Ratschenkopfband, saugstarkem StirnschweiBband
sowie je einem Vorsatzglas und Schutzglas DIN 11 e Farbe grau-schwarz

Art.-Nr. GlasgroBe Farbe

mm
$904 912 90x 110 grau/schwarz
Kopfschutzhaube Glasfiber mit Klapprahmen
Ausfiihrung: Robustes Kopfschutzschild aus Glasfiber nach EN 175 in Profiqualitat e DIN/

. GS- und CE-gepriift ® Aus glasfaserverstarktem Kunststoff e Hohe Temperaturbestandigkeit
bis 230 °C e Mit stufenlos verstellbarem Ratschenkopfband, saugstarkem StirnschweiBband
sowie je einem Vorsatzglas und Schutzglas DIN 11 e Vorteilhafter Klapprahmen zum Hoch-
stellen des SchweiBerschutzglases ® Farbe grau-schwarz

Art.-Nr. GlasgroBe Farbe
mm

S 904 551 90x 110 schwarz

Kopfschutzhaube "Gamador"

Ausfiihrung: Kopfschutzschild nach EN 175 mit CE-Kennzeichnung e Aus PA6-Polyamid
mit flammenhemmenden und verstarkenden Additiven fiir Formbesténdigkeit bei Hitze-
einwirkung ¢ Gerade Schalenform - daher schlagbiegefest e Mit stufenlos verstellbarem
Ratschenkopfband und saugstarkem StirnschweiBband e Farbe Schwarz

Art.-Nr. GlasgroBe Farbe
mm
S 904 300 90x 110 schwarz

Kopfschutzschild Glasfiber, blau

Ausfiihrung: Nach EN 175 S gepriift und zugelassen e Aus glasfaserverstarkten
Polyamid e Hitzebesténdig bis ca. 140 °C e Schlag- und bruchfest e Stufenlos verstellbares
Komfort Kopfband mit weichem Microfaser SchweiBband e Leichter Glaswechsel durch
Eindriicken des Glashalterahmens von innen e Lieferung ohne SchweiBerglaser

e Farbe blau

Art.-Nr. Material GlasgroBe
mm

$904 910 PA-Glasfaser 90x 110
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Arbeitsschutz 5
Ersatz-Kopfbander/SchweiBbander WELD AS ®

Ausfiihrung: Stirnband nach EN IS0 11611:2003 - Klausel 6.6, TV AK 60013119 0001,
TV 21120493 001 » Kombinierte Helmpolsterung und SchweiBband SWEATSOpad® -
luftgepolstert und flammhemmend (hélt bis zu 5 Handwéschen) e Durch KlettverschluB an
alle gangigen Helmhalterungen zu befestigen

EN 11611 SWEATSOpad®

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 904 405 Kombiniertes Helmpolster- und SchweiBband 22 cm

S 904 406 Kombiniertes Helmpolster- und SchweiBband 17 cm fiir Speedglas 9100

S 904 407 Kombiniertes Helmpolster- und SchweiBband 25 cm fiir Bauhelme

S 904 408 Stirnband fiir Riickseite Helmband, 2 St./Pack (14 cm lang)

Pipeline-SchweiBermiitzen WE LD AS ®

Ausfiihrung: SchweiBermiitzen mit weichem Innenfutter fiir hohen Tragekomfort
o Mit schweiBaufsaugender Beschichtung (andere Designs auf Anfrage)

Art.-Nr. GroBe

S 904 500 Gr.7 (22,0" - 56 cm)

S 904 501 Gr.7 1/8 (22,4" - 57 cm)
$ 904 502 Gr.7 1/4 (22,8" - 58 cm)
S 904 503 Gr.7 3/8 (23,2" - 59 cm)
$904 504 Gr.7 1/2 (23,6" - 60 cm)
S 904 505 Gr.7 5/8 (23,9" - 61 cm)
S 904 506 Gr.7 3/4 (24,3" - 62 cm)

SchweiBerhauben WE LDAS ®
Ausfiihrung: Nach EN IS0 11611:2015 Class 1/A1+A2, TUV BP 60148742 0001 und
TUV 60341060 001 * Aus flammhemmendem Gewebe (halt bei 40 °C bis zu 5 Wéschen)
o VE 5 Stiick

Anwendung: Zur Befestigung an SchweiBerhelmen mit Klettverschluss

gﬂ

EN IS0 11611 . "
Klasse 1 / Al +A2 Fire Fox

Art.-Nr. Farbe GroBe
cm

$904 679 orange 64

S 904 680 blau 64

S 904 682 blau 68

Kopfschutz "D0O0-RAG" WE LDAS ®
Ausfiihrung: Kopfbedeckung nach EN IS0 11611:2015 Class 1/A1+A2, TUV BP 60148742
0001 und TUV 60341060 001 e Aus feuerfestem Gewebe e Die flammhemmenden
Eigenschaften des Produkts gelten fiir 5 Waschen bei 40 °C e Mit schweiBaufsaugender
Beschichtung e VE 5 Stiick

Anwendung: Zum Einsatz unter allen Arten von SchweiBerkopfhauben

i

EN IS0 11611 . ™
Klasse 1/ Al + A2 Fire Fox

Art.-Nr. Farbe

b=
$904 613 orange L r
$904 614 blau
S 604 612 schwarz

251



5 Arbeitsschutz

Handschutzschilde-Glasfiber

Ausfiihrung: Nach EN 166 ¢ DIN/GS- und CE-gepriift ® Aus glasfaserverstarktem, un-
gesattigtem Polyesterharz e Sehr gute Chemikalienbesténdigkeit  Gekrépfte Ausfiihrung

* Schwer entflammbar und selbstverldschend eingestellt - entspricht DIN 57471 Teil 2 bei
960 °C e Keine statische Aufladung e AuBerst geringe Wasseraufnahme e Hohe Lebensdauer
© S 903 260 mit zusétzlicher Freisicht-Einrichtung mit GlasgroBe 40 x 110 mm e Lieferung
ohne Glaser

S 905 803: mit Kombi-Handgriff
S 903 250: mit geschraubtem Handgriff
S 903 260: mit Vollkunststoff-Mechanik

Art.-Nr. Ausfiihrung GlasgroBe
mm

S 905 803 Standard 90 x 110

$ 903 250 Standard 90x 110

S 903 260 Freisicht 90x 110

Handschutzschild Kunststoff

Ausfiihrung: Nach EN 175 und PSA-Verordnung 2016/425 * DIN- und CE-gepriift

e Aus grauem Kunststoff e Gerade Ausfiihrung mit innenliegendem Handgriff e Schwer
entflammbar e UV-besténdig e Keine Feuchtigkeitsaufnahme e Kélte- und hitzebesténdig
von -20 °C bis 200 °C e Lieferung ohne Gléser

Art.-Nr. Farbe GlasgroBe
mm
S 905 805 grau 90x 110

Handschutzschilde Glasfiber

Ausfiihrung: Nach EN 175 und PSA-Verordnung 2016/425  DIN- und CE-gepriift ¢ Aus
schwarzem Kunststoff mit vollflachig eingelegtem Glasfasergewebe e Abgerundete, vor-
gebaute Ausfiihrung e Schwer entflammbar e UV-besténdig ¢ Keine Feuchtigkeitsaufnahme
e Kélte- und hitzebesténdig von -20 °C bis 200 °C e Lieferung ohne Glaser

Art.-Nr. GlasgroBe Farbe
mm
S 905 801 90x 110 schwarz
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Arbeitsschutz 5

Vorsatzscheiben

Ausfiihrung: Nach EN 166 bzw. mit CE-Giitestempel e Fiir alle géngigen SchweiBer-
Schutzschilde und Kopfhauben

Art.-Nr. Ausfiihrung GlasgroBe
mm
$903 710 UDIN 110 x 90
$903 770 kunststoffbeschichtet, CE-gestempelt 108 x 51
$903 720 kunststoffbeschichtet, CE-gestempelt 110 x 90
$903 730 klar, Kunststoff CR39, CE-gestempelt 110 x 90
$903 750 klar, DIN-gestempelt 108 x 51
$903 760 klar, Kunststoff CR39, CE-gestempelt 108 x 51
$903 740 klar, DIN-gestempelt 110 x 40

SchweiBerschutzglaser
Ausfiihrung: Nach EN 169/166

Art.-Nr. GlasgriBe Glasart DIN Schutzstufe
mm
S 905 870 108 x 51 griin 9ADIN
$905 871 108 x 51 griin 10ADIN
S 905 872 108 x 51 griin 11 ADIN
$905 873 108 x 51 griin 12ADIN
S 903 879 108 x 51 verspiegelt 9ADIN
S 903 880 108 x 51 verspiegelt 10ADIN
S 903 881 108 x 51 verspiegelt 11 ADIN
S 903 882 108 x 51 verspiegelt 12ADIN
S 903 809 110x90 griin 9ADIN
$903 810 110x 90 griin 10ADIN
$903 811 110x 90 griin 11 ADIN
$903 812 110x 90 griin 12ADIN
$903 813 110x 90 griin 13ADIN
$903 814 110x 90 griin 14ADIN
S 903 850 110x90 verspiegelt 9ADIN
$903 851 110x 90 verspiegelt 10ADIN
S 903 852 110x90 verspiegelt 11ADIN
$903 853 110x 90 verspiegelt 12ADIN
S 903 854 110x 90 verspiegelt 13ADIN

Auszug aus der Europaischen Norm EN 169/EN175
Schutzstufen zur Verwendung beim ElektroschweiBen:
Plasma umhiillte MIG MIG bei WIG MAG Hohl-
Schmelz- Elektroden bei Stahl- Leichtmetall- elektroden
schneiden werkstiick legierung
9ADIN — 20-39A 20-39A — — 5-19A —

10 A DIN — 40-79A 40-79A 80-99A 80-99A 20-39A 40-79A
11 ADIN 50 - 149 A 80-174A 80-174A 100-174 A 100-174A 40-99A 80-124 A
12 A DIN 150 - 249 A 175-299 A 175-299 A 175-299 A 175-249 A 100-174 A 125-174 A
13 ADIN 250 - 400 A 300 - 499 A 300-499A 300 - 499 A 250 - 349 A 175-249 A 175-299 A
14 A DIN — 500 - 560 A 500 - 560 A 500 - 599 A 350 - 499 A 250 - 400 A 300 - 449 A
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5 Automatik-SchweiBhelme

EFTRD-SHADE SchweiBerhelm EURO-SHADE TC

Ausfiihrung: Blendschutzkassette mit Echtfarberkennung (True-Color-Technology)

e Schutzstufenauswahl DIN 4/9-13, manuell variabel ® Bewertung 1/1/1/2 e KassettengroBe
90 x 110 mm, aktives Sichtfeld 100 x 60 mm e 4 unabhangige Sensoren e Mit Komfort-
Kopfband e WIG-tauglich ab 5 Ampere e Einstellung von Sensitivitéat (Sensitivity) und
Aufhellzeit (Delay)  Schleifmodus (Grinding) e Solarzelle mit austauschbarer Stiitzbatterie
¢ Inklusive Betriebsanleitung e 2 Jahre Garantie

Héchste

Farbechtheit

Modell EURO-Shade TC

Sichtfliche BxHmm 100 x 60

Solarzelle ja

Klasse 11172

Art.-Nr. S 904 765
ETRD-SHADE Zubehdr fiir EURO-Shade TC

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 904 785 Vorsatzscheiben, innen (Set a 5 Stiick)

$904 772 Vorsatzscheiben, auBen (Set a 5 Stiick)

S 904 786 StirnschweiBband fiir Komfort-Kopfband (Set a 2 Stiick)
$904 787 Komfort-Kopfband
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Automatik-SchweiBhelme 5

Geblase-Atemschutzsystem EURO-SHADE FlexAir

Ausfiihrung: Gebldse-Atemschutzsystem komplett bestehend aus SchweiBer-Kopfschutz-
schild und Atemschutzsystem ¢ SchweiBer-Kopfschutzschild Schutzstufenbereich von
DIN 3,5/5-9 & 9-13 ¢ Echtfarberkennung True-Color-Technology e Einstellmdglich-

keit fiir Empfindlichkeit und Sensibilitat e Schleifmodus e Vier unabhéngige Sensoren
 Aktives Sichtfeld 100 x 60 mm e Stufenlos einstellbar iiber Bluetooth-Fernbedienung

3 Jahre Garantie auf die Blendschutzkassette ® Atemschutzsystem mit Filter TH3PSL

o Aufladbare Longlife-Batterie -14 - Stunden bei 170I/min. e LCD-Display, Ladekabel

mit USB-Anschluss, Sporttasche ® Schutz vor krebserzeugenden Partikeln e Viren/Corona-
Schutz e Intelligenter Luftversorgung mit drei Gebldse-Stufen e Optischer-, akustischer- und
Vibrationsalarm e 1 Jahr Garantie (auBer auf Akku)

>E iCE:\ J\—

Bluetooth  CE-zertifiziert  Hdchste Intelligente
geeignet Farbechtheit | uftversorgung

( N N N 7

g, @ %) ur

& J L NS J
Longlife-  Filterklasse Virenschutz Warnstufen
Akku TH3PSL

Modell EURO-Shade FlexAir
Schutzstufe 3,5/5-9 + 9-13

Sichtflache B x H mm 100 x 60
Spannungsversorgung Li-lon Batterie

Solarzelle ja
Klasse 111N
Art.-Nr. S 904 760

ELTRD-SHADE

Zubehor zu EURO-Shade FlexAir

Art.-Nr. Ausfiihrung

$904 770 Ersatzfilter TH3PSL

$904 771 Vorfilter (Set a 10 Stiick)

$904 772 Vorsatzscheiben, auBen (Set a 5 Stiick)
$904 773 Vorsatzscheiben, innen (Set a 5 Stiick)
S$904 774 Funkenschutzgitter

$904 775 Hochleistungsakku

$904 776 Gesichtsabdeckung

$904 777 Luftschlauch mit Uberzugschlauch

$904 778 Luftkanal ohne Kopfband

$904 779 Automatikschutzschild ohne Atemschutz
S 904 780 Kopfband

$904 781 StirnschweiBband (Set a 2 Stiick)

$904 782 Ersatzvisier, farblos

$904 783 Kopfteil mit Gesichtsabdichtung, Kopfband und Luftkanal
S$904 784 Motoreinheit, ohne Filter, Akku und Giirtel

FURD-SHADE
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5 Automatik-SchweiBhelme

B Speedglas™

Automatik-SchweiBhelm "3M™ Speedglas™ 100V"

Ausfiihrung: Nach EN 379, mit CE-Kennzeichnung, GS-gepriift ® Sichtfeld 44 x 93 mm
e Bietet die wichtigen Basisfunktionen zu einem guten Preis-Leistungsverhéltnis e Fiinf
variable Schutzstufen sorgen fiir hohe Flexibilitat

Anwendung: Geeignet fiir fast alle LichtbogenschweiBverfahren, von ElektroschweiBen tiber
MIG/MAG bis hin zu den meisten WIG-Anwendungen.

Modell 100V
Klasse 1/2/21/3
Schutzstufe DIN 8-12
Reaktionszeit, Hell/Dunkel (+ 23° C) ms 0,1
Aufhellzeit, Dunkel/Hell ms 100-250
Sichtflache mm 44 x93
Batterielebensdauer h 1500
Art.-Nr. S 904 420

B Speedglas™

Ersatz- und Zubehorteile fiir "3M Speedglas™ 100V"

Hinweis: Weitere Ersatz- und Zubehorteile auf Anfrage

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 904 283 Ohr- und Halsschutz (3-teilig) aus Leder

S 904 284 Kopfband mit Montage-Set

S 904 028 Frottee-Stirnpolster (2er Pack)

$904 287 SchweiBband aus Leder

S 904 288 SchweiBband aus Vlies-Baumwolle (2er Pack)

S 904 026 Halsschutz aus TECAWELD

$904 271 VergroBerungslinse 1.0

S 904 272 VergroBerungslinse 1.5

$904 273 VergroBerungslinse 2.0

$904 274 VergroBerungslinse 2.5

S 904 025 Ersatzbatterien (2er Pack)

S 904 022 Innere Vorsatzscheiben, 42 x 91mm, (5er Pack)

S 904 301 Innen-Vorsatzscheiben DIN 1, 42x90mm (5er Pack)
S 904 303 Innen-Vorsatzscheiben DIN 2, 42x90mm (5er Pack)
S 904 076 AuBere Vorsatzscheiben, Standard, (10er Pack)
$904 077 AuBere Vorsatzscheiben, extra kratzfest, (10er Pack)
$904 078 AuBere Vorsatzscheiben, hitzebesténdig, (10er Pack)
$904 143 Automatik-SchweiBfilter Speedglas 100V

S$904 144 SchweiBmaske Speedglas 100 incl. Kopfband
$904 145 SchweiBmaske Speedglas 100 ohne Kopfband

S 904 146 Frontabdeckung Speedglas 100, silber
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Automatik-SchweiBhelme 5

Automatik-SchweiBhelm "3M™ Speedglas™ 9002NC" 3M

Ausfiihrung: Nach EN 379, mit CE-Kennzeichnung e Automatikhelm Speedglas™ mit B Speedglas”
AutomatikschweiBfilter 9002NC e Schlankes Design mit Ausatemventil und Komfortkopfband

Anwendung: Lichtbogen-HandschweiBen (Elektrode), MIG/MAG, WIG und WIG im unteren
Amperebereich. Geeignet fiir Schleifarbeiten.

Modell 9002 NC Produktvideo:
Klasse 1/1/1/2

Schutzstufe 3/8-12
Reaktionszeit, Hell/Dunkel (+ 23 °C) ms 0,1
Aufhellzeit, Dunkel/Hell ms 60-400
Sichtflache mm 54 x 107
Batterielebensdauer h 2000
Art.-Nr. $904 240
Zubehor fiir "3M™ Speedglas™ 9002NC" 3M
B Speedglas™
Art.-Nr. Ausfiihrung
3M™ Speedglas™ SchweiBschale 9000, 0. SchweiBfilter,
§904 395 Frontabdeckung oder Kopfbligel
S 904 308 3M™ Speedglas™ AutomatikschweiBfilter 9002NC
S 904 001 3M™ Speedglas™ Kopfhaube
S 904 035 3M™ Speedglas™ Batteriehalter, 2 Stiick/Packung
S 904 311 SL Befestigung fiir Kopfband
S 904 061 Innen-Vorsatzscheiben DIN 0, 53x103mm, (5er Pack)
S 904 302 Innen-Vorsatzscheiben DIN 1, 53x103mm (5er Pack)
S 904 304 Innen-Vorsatzscheiben DIN 2, 53x103mm (5er Pack)
S 904 021 AuBere Vorsatzscheiben, Standard, (10er Pack)
S 904 023 AuBere Vorsatzscheiben, kratzfest, (10er Pack)
S 904 024 AuBere Vorsatzscheiben, hitzefest bis 200 °C, (10er Pack)
S 904 025 Ersatzbatterien (2er Pack)
S 904 026 Halsschutz aus TECAWELD
S 904 027 Kopfschutz aus TECAWELD, lang
S 904 028 Frottee-Stirnpolster (2er Pack)
S$904 141 Frottee-Stirnpolster (20er-Pack)
S 904 271 VergroBerungslinse 1.0
$904 272 VergroBerungslinse 1.5
$904 273 VergroBerungslinse 2.0
$904 274 VergroBerungslinse 2.5
S 904 283 Ohr- und Halsschutz (3-teilig) aus Leder
S 904 284 Kopfband mit Montage-Set
S 904 287 SchweiBband aus Leder
S 904 288 SchweiBband aus Vlies-Baumwolle (2er Pack)
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5 Automatik-SchweiBhelme

3M Automatik-SchweiBhelm "3M™ Speedglas™ 9100"

Ausfiihrung: Nach EN 379/175, mit CE-Kennzeichnung, GS-gepriift ¢ Hochster Komfort
durch patentiertes Komfort-Kopfband, das keine empfindlichen Stellen am Kopf belastet
e Sieben variable Schutzstufen (5,8, 9-13) fiir hohe Flexibilitdt e Mit Ausatemventilen

e Erweiterter Ohren- und Seitenschutz e Mit Abluftschlitzen - leiten ausgeatmete Luft
nach auBen

B Speedglas”

Anwendung: Geeignet fiir die meisten SchweiBanwendungen, z. B. ElektroschweiBen,
MikroplasmaschweiBen, WIG-SchweiBen, MIG/ MAG-SchweiBen und autogenes SchweiBen/
Schneiden

Modell Filter 9100V Filter 9100X Filter 9100XX
Klasse 1/1/1 /2 1/1/1/2 1/1/1/2
Schutzstufe DIN 5,8,9-13 DIN 5,8,9-13 DIN 5,8,9-13
Reaktionszeit,

Hell/Dunkel (+ 23 °C) ms 01 01 01
Aufhellzeit, Dunkel/Hell ms 40 - 1.300 40 -1.300 40 - 1.300
Sichtbreite mm 93 107 107
Sichthéhe mm 45 54 73
Sichtflache B x H mm 93 x 45 107 x 54 107 x 73
Batterielebensdauer h 2.800 2.500 2.000
Solarzelle ja ja nein
Ausfiihrung mit Seitenfenster mit Seitenfenster mit Seitenfenster
Art.-Nr. S 904 205 $904 215 $904 225
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Automatik-SchweiBhelme 5

AutomatikschweiBfilter fiir "3M™ Speedglas™ 9100"

Hinweis: Weitere Ersatz- und Zubehorteile auf Anfrage

Art.-Nr.

S 904 260
S 904 269
S 904 268
$904 271
S 904 272
$904 273
$ 904 274
$904 148
$ 904 025
S 904 276
$904 330
$ 904 331
S 904 332
$904 333
S 904 261
S 904 262
S 904 263
S 904 264
S 904 265
S 904 266
S 904 267
$904 277
$904 278
$904 279
S 904 280
S 904 281
S 904 282

Abb.

EENERE

Ausfiihrung

SchweiBband Speedglas 9100 (3er Pack)

Kopfschutz aus TecaWeld fiir Speedglas 9100

Kopf- und Halsschutz aus TecaWeld fiir Speedglas 9100
VergroBerungslinse 1.0

VergroBerungslinse 1.5

VergroBerungslinse 2.0

VergroBerungslinse 2.5

VergroBerungslinse 3,0

Ersatzbatterien (2er Pack)

SchweiBermaske (mit Seitenfenster) Speedglas 9100 ohne Kopfband
Automatikschweiffilter Speedglas 9100V

AutomatikschweiBfilter Speedglas 9100X

AutomatikschweiBfilter Speedglas 9100XX

AutomatikschweiBfilter Speedglas 9100XXI

AuBere Vorsatzscheiben Speedglas 9100, Standard, (10er Pack)
AuBere Vorsatzscheiben Speedglas 9100, kratzfest (10er Pack)
ARuBere Vorsatzscheiben Speedglas 9100, hitzebestandig (10er Pack)
Innere Vorsatzscheiben Speedglas 9100V, 117 x 61 mm (5er Pack)
Innere Vorsatzscheiben Speedglas 9100X, 117 x 61 mm (5er Pack)
Innere Vorsatzscheiben Speedglas 9100XX, 117 x 77 mm (5er Pack)
Kopfband incl. Montageset fiir Speedglas 9100

Batteriehalter (2er Pack) fiir Speedglas 9100

Hitzeschild (Frontabdeckung) fiir Speedglas 9100

Abdeckfolie Seitenfenster (2er Pack) fiir Speedglas 9100

Haltestifte fiir Kopfband Speedglas 9100

Kopfband Speedglas 9100, Frontteil

Kopfband Speedglas 9100, hinterer Teil

B Speedglas™
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5 Automatik-SchweiBhelme

B Speedglas™

Automatik-SchweiBhelme "3M™ Speedglas™ 9100 FX"

Ausfiihrung: Nach EN 166:BT, EN 175:B und EN 379, mit CE-Kennzeichnung, GS-gepriift
o Hochster Komfort durch patentiertes Komfort-Kopfband, das keine empfindlichen Stellen
am Kopf belastet e Sieben variable Schutzstufen (5, 8, 9-13) fiir hohe Flexibilitdt e Mit Aus-
atemventilen und funken- und spritzfestem Kopfgewebe aus Textilgewebe e Zusitzliches,
klares Schutzvisier (17x10 cm) - gewdlbt fiir erweiterte Sicht an den Seiten e Lieferung
ohne AutomatikschweiBfilter

Anwendung: Geeignet fiir die meisten SchweiBanwendungen, z. B. ElektroschweiBen,
MikroplasmaschweiBen, WIG-SchweiBen, MIG/ MAG-SchweiBen und autogenes SchweiBen/
Schneiden bei denen auch mit Schleifarbeiten zu rechnen ist

Helme ohne Automatikfilter; bitte bestellen (s. Seite 261)
Modell Filter 9100V Filter 9100X  Filter 9100XX  Filter 9100XXI
Klasse 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2
Schutzstufe DIN5,89-13 DIN58,9-13  DIN58,9-13  DIN5,8,9-13
Reaktionszeit,
Hell/Dunkel (+ 23 °C) ms 01 01 01 01
auticleet 40-1.300  40-1.300  40-1.300  40-1.300
Dunkel/Hell ms
Sichtbreite mm 45 54 73 73
Sichthdhe mm 93 107 107 107
Sichtflache B x H mm 45x 93 54 x 107 73x107 73x107
Batterielebensdauer h 2.800 2.500 2.000
Solarzelle ja ja nein nein
Ausfiihrung mit Seiten- mit Seiten- mit Seiten- mit Seiten-

fenster fenster fenster fenster

Automatikfilter ADF Art.-Nr. S 904 330 S 904 331 $904 332 S 904 333
SchweiBmaske FX
ohne ADF Art.-Nr. $ 904 335
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Automatik-SchweiBhelme 5

AutomatikschweiBfilter fiir "3M™ Speedglas™ 9100"

Hinweis: Weitere Ersatz- und Zubehorteile auf Anfrage

Art.-Nr.

S 904 260
S 904 269
S 904 268
$904 271
S 904 272
$904 273
$ 904 274
$904 148
$ 904 025
S 904 276
$904 330
$ 904 331
S 904 332
$904 333
S 904 261
S 904 262
S 904 263
S 904 264
S 904 265
S 904 266
S 904 267
$904 277
$904 278
$904 279
S 904 280
S 904 281
S 904 282

Abb.

EENERE

Ausfiihrung

SchweiBband Speedglas 9100 (3er Pack)

Kopfschutz aus TecaWeld fiir Speedglas 9100

Kopf- und Halsschutz aus TecaWeld fiir Speedglas 9100
VergroBerungslinse 1.0

VergroBerungslinse 1.5

VergroBerungslinse 2.0

VergroBerungslinse 2.5

VergroBerungslinse 3,0

Ersatzbatterien (2er Pack)

SchweiBermaske (mit Seitenfenster) Speedglas 9100 ohne Kopfband
Automatikschweiffilter Speedglas 9100V

AutomatikschweiBfilter Speedglas 9100X

AutomatikschweiBfilter Speedglas 9100XX

AutomatikschweiBfilter Speedglas 9100XXI

AuBere Vorsatzscheiben Speedglas 9100, Standard, (10er Pack)
AuBere Vorsatzscheiben Speedglas 9100, kratzfest (10er Pack)
ARuBere Vorsatzscheiben Speedglas 9100, hitzebestandig (10er Pack)
Innere Vorsatzscheiben Speedglas 9100V, 117 x 61 mm (5er Pack)
Innere Vorsatzscheiben Speedglas 9100X, 117 x 61 mm (5er Pack)
Innere Vorsatzscheiben Speedglas 9100XX, 117 x 77 mm (5er Pack)
Kopfband incl. Montageset fiir Speedglas 9100

Batteriehalter (2er Pack) fiir Speedglas 9100

Hitzeschild (Frontabdeckung) fiir Speedglas 9100

Abdeckfolie Seitenfenster (2er Pack) fiir Speedglas 9100

Haltestifte fiir Kopfband Speedglas 9100

Kopfband Speedglas 9100, Frontteil

Kopfband Speedglas 9100, hinterer Teil

B Speedglas™
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B Speedglas™

Automatik-SchweiBhelm "3M™ Speedglas™ 9100XXI"

Ausfiihrung: Nach EN 379/175, mit CE-Kennzeichnung, GS-gepriift ® Hochster Komfort
durch patentiertes Komfort-Kopfband, das keine empfindlichen Stellen am Kopf belastet

e Sieben variable Schutzstufen (5,8, 9-13) fiir hohe Flexibilitdt e Mit Ausatemventilen

e Erweiterter Ohren- und Seitenschutz e Mit Abluftschlitzen - leiten ausgeatmete Luft

nach auBen

Anwendung: Geeignet fiir die meisten SchweiBanwendungen, z. B. ElektroschweiBen,
MikroplasmaschweiBen, WIG-SchweiBen, MIG/ MAG-SchweiBen und autogenes SchweiBen/
Schneiden

True colour - Neue optische Losung, mit der das Sichtfeld des Filters heller,
detaillierter und farbreicher erscheint. Automatisches ON/OFF

Modell Filter 9100XXI
Klasse 1/1/1/2
Schutzstufe DIN 5,8,9-13
Reaktionszeit, Hell/Dunkel (+ 23 °C) ms 0,1

Aufhellzeit, Dunkel/Hell ms 40 -1.300 Produktvideo:
Sichtbreite mm 107

Sichthéhe mm 73

Sichtflache B x H mm 107 x 73
Batterielebensdauer h 1.800

Solarzelle nein

Ausfiihrung mit Seitenfenster
Art.-Nr. S 904 235

Kapselgehorschiitzer 3M™ Speedglas™ 9100

Ausfiihrung: Nach EN 352-1:2002 * Hohe Funktionalitat durch flache Form und geringes
Gewicht e Mit Komfort-Dichtungsringen e Zwei-Punkt-Aufhdngung fiir optimale Passform
e Schiitzt vor hochfrequenten Schleif-, Schneid- und SchweiBgerduschen - erlaubt jedoch
die Wahrnehmung von Warnténen

Anwendung: Speziell fiir die Anwendung mit 3M™ Speedglas™ 9100 Automatik-
SchweiBmasken

Art.-Nr. Dammwert SNR  Ddmmwert HML
dB(A)
S 903 505 24 29-20-13
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Automatik-SchweiBhelme 5

AutomatikschweiBfilter fiir "3M™ Speedglas™ 9100"

Hinweis: Weitere Ersatz- und Zubehorteile auf Anfrage

Art.-Nr.

S 904 260
S 904 269
S 904 268
$904 271
S 904 272
$904 273
$ 904 274
$904 148
$ 904 025
S 904 276
$904 330
$ 904 331
S 904 332
$904 333
S 904 261
S 904 262
S 904 263
S 904 264
S 904 265
S 904 266
S 904 267
$904 277
$904 278
$904 279
S 904 280
S 904 281
S 904 282

Abb.

EENERE

Ausfiihrung

SchweiBband Speedglas 9100 (3er Pack)

Kopfschutz aus TecaWeld fiir Speedglas 9100

Kopf- und Halsschutz aus TecaWeld fiir Speedglas 9100
VergroBerungslinse 1.0

VergroBerungslinse 1.5

VergroBerungslinse 2.0

VergroBerungslinse 2.5

VergroBerungslinse 3,0

Ersatzbatterien (2er Pack)

SchweiBermaske (mit Seitenfenster) Speedglas 9100 ohne Kopfband
Automatikschweiffilter Speedglas 9100V

AutomatikschweiBfilter Speedglas 9100X

AutomatikschweiBfilter Speedglas 9100XX

AutomatikschweiBfilter Speedglas 9100XXI

AuBere Vorsatzscheiben Speedglas 9100, Standard, (10er Pack)
AuBere Vorsatzscheiben Speedglas 9100, kratzfest (10er Pack)
ARuBere Vorsatzscheiben Speedglas 9100, hitzebestandig (10er Pack)
Innere Vorsatzscheiben Speedglas 9100V, 117 x 61 mm (5er Pack)
Innere Vorsatzscheiben Speedglas 9100X, 117 x 61 mm (5er Pack)
Innere Vorsatzscheiben Speedglas 9100XX, 117 x 77 mm (5er Pack)
Kopfband incl. Montageset fiir Speedglas 9100

Batteriehalter (2er Pack) fiir Speedglas 9100

Hitzeschild (Frontabdeckung) fiir Speedglas 9100

Abdeckfolie Seitenfenster (2er Pack) fiir Speedglas 9100

Haltestifte fiir Kopfband Speedglas 9100

Kopfband Speedglas 9100, Frontteil

Kopfband Speedglas 9100, hinterer Teil

B Speedglas™
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5 Automatik-SchweiBhelme

B Speedglas™

Warum eine gebogene Blendschutzkassette?

In der Entwicklungszeit wurden professionellen WIG-SchweiBern verschiedene
Prototypen mit unterschiedlich groBen Sichtfeldern zum Testen gegeben.

Das nun im Helm G5-02 umgesetzte 2:1-Verhiltnis in der gebogenen Form ist
dabei als klarer Favorit hervorgegangen. Mehr Sicht in der Breite - insgesamt
150 mm - wurde deutlich héher bewertet als die Sicht in der Hohe.

Die einzige Maglichkeit, die Sicht zu verbreitern, ohne die SchweiBmaske
insgesamt breiter zu machen, war die Erfindung einer gebogenen Blendschutz-
kassette.

Automatik-SchweiBhelm "3M™ Speedglas™ G5-02"

Ausfiihrung: Automatik-SchweiBmaske mit gebogener Blendschutzkassette -

legt sich um das Gesicht herum und passt sich so dem natiirlichen peripheren Sichtfeld an -
speziell fiirs WIG-SchweiBen e Extra-groBes Sichtfeld (150 mm x 76 mm),

Hellstufe 2,5, Dunkelstufen 8-12 e Natural Colour-Technologie  Vier Lichthogen-
Sensoren und 3M Connected Equipment-App - mit Bluetooth-Funktion: Einstellungen,
Wartungsdokumentation, Nutzungsdaten auswerten)

Das in der Blendschutzkassette G5-02 verwendete Glas ist sehr flexibel und sehr wider-
standsfahig, so dass die Blendschutzkassette nach denselben Schiagfestigkeitspriifungen
zertifiziert werden konnte, wie herkdmmliche flache Kassetten: Kassette und Vorsatz-
scheiben erfiillen EN 166:F und EN 175:F (Besténdigkeit gegen Hochgeschwindigkeits-
partikel bis 45 m/s). AuBerdem ist die Blendschutzkassette mit einer hervorragenden Optik in
einem Glas-Pack ausgestattet, das nur ein Drittel so dick ist, wie die diinnste flache Blend-
schutzkassette von 3M™.

Produktvideo:

Curved
Glass

Technology.
-y

Modell Speedglas G5-02
Schutzstufe DIN 8-12
Reaktionszeit, Hell/Dunkel 04

(+23°C)ms ’

Aufhellzeit, Dunkel/Hell ms 50 - 1.000
Sichtbreite mm 150

Sichthéhe mm 76

Sichtflache B x H mm 150 x 76
Batterielebensdauer h 1.500
Spannungsversorgung 1 x CR2450 (Lithium 3 V)
Solarzelle nein

Gewicht g 535

Art.-Nr. S 904 920

B Speedglas™

Zubehor fiir "3M™ Speedglas™ G5-02"

Hinweis: Weitere Ersatz- und Zubehorteile auf Anfrage

Art.-Nr. Ausfiihrung
S 904 925 Vorsatzscheibe, auBen
S 904 926 Vorsatzscheibe, innen
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Automatik-SchweiBhelme 5

Automatik-SchweiBhelm "3M™ Speedglas™ 9100 3M
Air" mit Adflo Geblase W Speedglas’

Ausfiihrung: Nach EN 166:BT, EN 175:B und EN 379 sowie EN 12941 (TH2) /NPF 50 und
EN 14594 (2B) / NPF 50, mit CE-Kennzeichnung, GS-gepriift ¢ Gesichtsabdichtung folgt
sowohl der Kontur der Maske als auch der des Gesichts e Hochster Komfort durch patentier-
tes Komfort-Kopfband, das keine empfindlichen Stellen am Kopf belastet e Sieben variable
Schutzstufen (5, 8, 9-13) fiir hohe Flexibilitdt ¢ Komplette SchweiBmaske mit Adflo™
Geblase-Atemschutzsystem - ein in die Maske integrierter Luftkanal versorgt die gesamte
Atemzone mit Frischluft (mittels 3SM™ ORS-Anschluss ist das Ankoppeln, bzw. AnschlieBen
des Atemschlauches mit einer Hand méglich); inkl. Aufbewahrungstasche, Li-lon Akku
und Ladegerét - jedoch ohne AutomatikschweiBfilter

Airflow: Der mittlere Kanal halt den
Schweifilter beschlagfrei, die beiden
Seitenkanéle sorgen fiir sanfte Luftzufuhr
in die Mund- und Nasenregion.

Helme ohne Automatikfilter; bitte separat bestellen (s. unten)

Modell 9100 Air
Klasse 1/1/1/2
Sichtflache B x H mm 54 x 107
Schutzstufe DIN5,8,9-13
Reaktionszeit, Hell/Dunkel (+ 23 °C) ms 0,1
Aufhellzeit, Dunkel/Hell ms 40 - 1300
Batterielebensdauer h 2.500
Spannungsversorgung Batterie
Art.-Nr. $904 424
AutomatikschweiBfilter fiir "3M™ Speedglas™ 9100" 3M
Hinweis: Weitere Ersatz- und Zubehorteile auf Anfrage B Speedglas”
Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung
S 904 333 [1] AutomatikschweiBfilter Speedglas 9100XXI
S 904 330 AutomatikschweiBfilter Speedglas 9100V
$904 331 AutomatikschweiBfilter Speedglas 9100X
$904 332 AutomatikschweiBfilter Speedglas 9100XX
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5 Automatik-SchweiBhelme

3M Automatik-SchweiBhelm "3M™ Speedglas™ G5-01 Set"

B Speedglas Ausfiihrung: 3M™ Speedglas™ Hochleistungs-SchweiBmaske G5-01, mit SM™ Adflo™
High-Altitude Gebldseatemschutz (inkl. Hochleistungsbatterie) und Aufbewahrungstasche

o Nach EN 175:1997, EN 166:2001, EN 12941:1998 A1:2003 + A2:2008 e Schutzklasse
TH3 (VdGW 100 / NPF 500) und B3 ¢ 3M™ Speedglas™ Natural Color e Lieferung ohne
Automatik-SchweiBfilter (bitte separat bestellen - siehe Zubehdr) - S 904660 Filter G5-01TW,
Klasse 1/1/1/1 mit dunklen Schutzstufen 8-13, UV/IR-Schutzstufe 13 (permanent), Natural
Color Technology und Funktion Modus HeftschweiBen - S 904661 Filter G5-01VC, Klasse
1/1/1/2 mit dunklen Schutzstufen 8-14, UV/IR-Schutzstufe 14 (permanent) und Natural Color
Technology S 904 951 mit zusétzlichem Starter-Set Verbrauchsmaterialien

Anwendung: Zum Hochleistungs-SchweiBen im hohen Ampére-Bereich und durch
hochklappbare Maske auch zum Schieifen geeignet.

1 Speadglias
—a A Art.-Nr. Ausfiihrung
S 904 950 Inkl. Hochleistungsbatterie & Aufbewahrungstasche
S 904 951 Inkl. Hochleistungsbatterie, Starter-Set und Aufbewahrungstasche
3M Zubehor fiir "3M™ Speedglas™ G5-01"
N Speedglas™

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 904 960 3M™ Speedglas™ Automatik-SchweiBfilter G5-01TW

S 904 961 3M™ Speedglas™ Automatik-SchweiBfilter G5-01VC

S 904 468 3M™ Halsschutz aus Stoff (Standard)

S 904 469 3M™ Halsschutz aus Stoff (lang)

S 904 471 3M™ Leder-Halsschutz

S 904 962 3M™ Batteriehalterung

S 904 963 3M™ Batterie CR2450, 3 V Lithium

S 904 964 3M™ schwer entflammbarer Kopfschutz aus Stoff

S 904 965 3M™ Leder-Kopfschutz

S 904 966 3M™ schwer entflammbarer Kopfschutz aus Stoff, groB

S 904 967 3M™ Kopf- und Halsschutz

$904 971 3M™ Speedglas™ duBere Vorsatzscheibe, extra kratzfest (10er Pack)

S 904 974 3M™ Kopfhiigel-Polsterteil

S 904 975 3M™ groBe Kopfauflage
3M™ AuBerer Halterahmen (hochklappbar) m. Scharniermech.,

S 904 976 ) -
Drehgelenk-Ring und Visierrahmen

$904 977 3M™ Innenvisier-Frontabdeckung

$904 978 3M™ Frontabdeckung des Hochklappvisiers

904 979 §MTM_Ir]nerer Halterahmen mit Luftkanal und Luftstromsteuerung,
inkl. Visierrahmen

S 904 980 3M™ Vorsatzscheibe mit Anti-Fog- und Anti-Kratz-Beschichtung

S 904 981 3M™ Kopfband mit Montageset

S 904 982 3M™ Yerbindungsschlauch zwischen Luftkanal und Luftschlauch,
kurz, mit Halterung

S 904 983 3M™ Gesichtsabdichtung

S 904 984 3M™ Speedglas™ Verbrauchsmaterialien-Starter-Set G5-01
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Klarsichtvisiere + Leichthauben 5

Visierkopfteile "Versaflo™ Serie M-200"

Ausfiihrung: Nach EN 12941 TH3 - in Kombination mit den 3M™ Versaflo™ Geblése-
einheiten TR-602E und TR-302E+, TH2 in Kombination mit den 3M™ Jupiter™ und
3M™ Adflo™ Geblaseeinheiten, EN 14594 3B in Kombination mit den 3M™ Versaflo™
Druckluftreglern V-100E, V-200E und V-500E, EN 166 1:B:3:9 e AnstoBkappe gemaB EN 812
einschlieBlich 440V ac (elektrische Isolierung) e Individuelle GréBeneinstellung e Individuell
einstellbarer Luftstrom im Kopfteil  GroBes, weites Sichtfeld fiir beste Rundumsicht -
Optische Klasse 1  Kombinierter Atem-, Augen-, Gesichts- und optional Gehérschutz
o Visiere mit einer kratzfesten Beschichtung aus Polycarbonat fiir zusétzlichen Schutz vor
mechanischen und chemischen Einfliissen e Einheitlicher QRS-Anschluss - Luftschlduche
frei drehbar e Mit Gesichtsabdichtung aus schwer entflammbarem Polyester fiir
Anwendungen mit Funkenflug und heiBen Partikeln

Ideal fiir Arbeiten in der Werkstoffbearbeitung, optimaler Schutz beim Umgang mit
chemischen Gefahrstoffen und bei Lackieranwendungen

Art.-Nr. Ausfiihrung

$904 154 mit Gesichtsabdeckung, schwer entflammbar

3M

Visierkopfteile "Versaflo™ Serie M-300"

Ausfiihrung: Nach EN 12941 TH2 (mit Jupiter) / TH3 (mit TR-300/TR600), EN 14594 3B,
EN 166 1:B:3:9 und EN 397 e Gut aushalanciertes Kopfteil mit sehr geringem Gewicht

* Individuelle GroBeneinstellung bietet optimalen Sitz und héchsten Tragekomfort

« Individuell einstellbarer Luftstrom im Kopfteil e GroBes, weites Sichtfeld fiir beste Rund-
umsicht - Optische Klasse 1 ® Kombinierter Atem-, Augen-, Gesichts- und optional
Gehorschutz e Visiere mit einer kratzfesten Beschichtung aus Polycarbonat fir zusétzlichen
Schutz vor mechanischen und chemischen Einfliissen e Einheitlicher QRS-Anschluss - Luft-
schlduche frei drehbar e Mit Gesichtsabdichtung aus schwer entflammbarem Polyester fiir
Anwendungen mit Funkenflug und heiBen Partikeln

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 904 159 mit Gesichtsabdeckung, schwer entflammbar

Visierkopfteil "Versaflo™ M-307 mit 3M Adflo™ PAPR"

Ausfiihrung: Nach EN 12942 TH2, EN 166 1:B:3: und EN 166 1:BT:3 e Gut ausbalanciertes
Kopfteil mit sehr geringem Gewicht e Individuelle GroBeneinstellung bietet optimalen Sitz
und hdchsten Tragekomfort e Komfortable Visierdesign bietet optische Klarheit und hervor-
ragende Sichtfelder zu beiden Seiten und nach unten e Individuell einstellbarer Luftstrom im
Kopfteil ® GroBes, weites Sichtfeld fiir beste Rundumsicht - Optische Klasse 1 ¢ 3M™
Versaflo™ Visier mit kombiniertem Atem-, Augen-, Gesichts- und optionalem Ge-
horschutz e Visiere mit einer kratzfesten Beschichtung aus Polycarbonat fiir zusatzlichen
Schutz vor mechanischen und chemischen Einfliissen e Einheitlicher QRS-Anschluss -
Luftschlduche frei drehbar e Inklusive Partikelfilter ¢ Schutzstufe NPF 50 e Batterielaufzeit
Adflo™ Geblasesystem ca. 7 - 9 Stunden e Mit Gesichtsabdichtung aus schwer entflamm-
barem Polyester fiir Anwendungen mit Funkenflug und heiBen Partikeln

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 904 156 M307 zzgl. Adflo Geblase-Atemschutz mit Li-lon-Akku

Einwegleichthauben "Serie S"

Ausfiihrung: GemaB Schutzstufe TH3, nach EN 12941 und EN 14594 3A ¢ Augen- und
Gesichtsschutz nach EN 166 F (Schutz vor Fliissigkeitsspritzern und fliegenden Partikeln
mitgeringer StoBenergie) ® Aus textilem Universalmaterial ® Ergonomisches Kopfbanddesign
fiir verschiedene KopfgréBen e Geringes Gewicht fiir optimalen Tragekomfort e Verbesserte
Luftverteilung innerhalb des Kopfteils fiir mehr Komfort und weniger Gerduschentwicklung

o Viisiere mit verbesserter Gesichtsabdeckung innovativem Elastik und stiitzenden Rahmen
o Sichtfeld mit geringerer Wélbung, zum besseren Schutz vor reflektierendem, blendenden
Licht

Art.-Nr. Ausfiihrung
$904175 Kopf- und Gesichtsschutz
$904 176 Kopf- und Gesichtsschutz mit zusétzlicher Hals- und Schulterabdeckung
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5 Geblaseeinheiten

B Speedglas™

Geblase-Atemschutzsysteme "3M™ Speedglas™ ADFLO™"

Ausfiihrung: Nach EN 12941:1998, TH2 / TH3 — Schutzstufe fiir komplettes System

o P R SL - Partikelfilter, wiederverwendbar ® A1B1E1 und A2 Gasfilter (“A”, “B” und “E” —
Kennzeichnung der Filter zum Schutz vor “organischen”, “anorganischen” und “sauren”
Gasen und Dampfen entsprechend den Kennbuchstaben und den Filterklassen) e Weitere
Priifungen: EN 61000-6-3:2001

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) Teil 6-3: Fachgrundnormen Stéraussendung Wohn-
bereich, Geschafts- und Gewerbebereiche sowie Kleinbetriebe; EN 61000-6-2:2001 Elektro-
magnetische Vertraglichkeit (EMV) Fachgrundnormen Storfestigkeit fiir Industriebereich

Eigenschaft: In Kombination mit einem zugelassenen 3M Kopfteil bildet die ADFLO™
Geblaseeinheit ein geblaseunterstiitztes Atemschutzsystem

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 904118 ADFLO Atem§chutzsystem mit Akku und Filter, ohne Giirtel
und Ladegerat

S 904119 ADFLO Atem§chutzsystem mit Girtel, Akku,Filter, QRS-Schlauch
und Ladegerét

$904 120 ADFLO Atemschutzsystem Heavy Duty u.a. mit Hoch-

leistungsakku

BN Speedglas”

1Speadylas
am

Ersatz- und Zubehorteile fiir "3M™ Speedglas™ ADFLO"

Hinweis: Weitere Ersatz- und Zubehdrartikel auf Anfrage

Art.-Nr. Ausfiihrung

$904 120 ADFLO Atemschutzsystem u.a. mit Hochleistungsakku
$904 124 ADFLO 6-fach Ladestation, Euro-AnschluB
$904 125 Schlauchiiberzug fiir ADFLO Luftschlauch
$904 128 Komfortgrtel fir ADFLO

$904 129 Komfortgiirtel fir ADFLO - vorderer Teil
$904 130 Komfortgiirtel m. SchnellverschluB fiir ADFLO
$904 131 Hosentrégergurt fiir ADFLO

$904 132 Funkensperre fiir ADFLO

$904 111 Vorfilter (5er Pack)

$904 133 Aufbewahrungstasche fiir ADFLO-System
$904 108 Partikelfilter (2er Pack)

$904 110 Partikelfilter (20er Pack)

$904 112 Geruchsfilter

$904113 Geruchsfilter - Aktivkohlematte

S904 114 Gasfilter A1B1E1

S 904 095 Aufriistsatz zur Gasfiltrierung

S$904 115 Gasfilter A2

$904 135 ADFLO Standardakku

S 904 136 ADFLO Hochleistungsakku

$904 137 Luftmengenmesser fiir ADFLO-System
$904 138 Filterdeckel mit Funkenschutz zu ADFLO
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Geblaseatemschutzsystem Starter Paket "Versaflo TR-819E IS"

Ausfiihrung: Gepriift nach EN 12941 - Gilt nur in Zusammenhang mit dem Kopfteil (Haube/
Helm) e ATEX- und CE-zertifiziert  Starterpaket ® Gebrauchsfertig e Drei wéhlbare
Luftstufen fiir hohen Komfort e Sorgt bei Arbeiten unter schwierigen Bedingungen und in
explosionsgefahrdeten Bereichen fiir dauerhaften Schutz vor Partikeln sowie Gasen und
Dampfen e Eine integrierte Elektronik iiberwacht permanent den Ladezustand der Batterie
und den Luftstrom zum Kopfteil  Bei Problemen wird sofort ein akustischer und optischer
Alarm ausgeldst  Leuchtend gelbe Bedienelemente e Gewicht ca. 4,25 kg e Priifpflichtig

Starterpaket Lieferumfang: Eigensicheres Gebldse TR-802E, eigensichere Batterie TR-830,
Batterie-Befestigungswerkzeug TR-838, Luftstromindikator TR-971, leicht zu reinigender
Giirtel TR-627, langenverstellbarer Luftschlauch BT-30, A2P-Filter TR-6310E, Filterdeckel
TR-6300FC, Vorfilter TR-6600, Batterieladegerat TR-641E, kompatibel mit den Filtern des
TR-600, Lieferung ohne Kopfteil

Anwendungsvideo:

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 904 162 Starterpaket 10-teilig

B Speedglas™

Geblaseatemschutzsystem Starter Paket "Versaflo TR-619E"

Ausfiihrung: Gepriift nach EN 12941 - Gilt nur in Zusammenhang mit dem Kopfteil (Haube/
Helm) e ATEX- und CE-zertifiziert e Starterpaket e Schutz vor Partikeln sowie Gasen und
Démpfen e Gebrauchsfertig ® Drei wahlbare Luftstufen fiir hohen Komfort e Display mit
Anzeigen fir Filterséttigung des Partikelfilters und Batterie-Ladezustand e Keine Kalibrierung
des Gerates notwendig e Automatischer akustischer und optischer Alarm sowie Vibrations-
alarm bei zu geringem Luftstrom oder zu geringer Batterieleistung e Einfache, intuitive

2 Tasten-Bedienung e Leichte Li-lonen Batterie mit LED-Anzeige fiir den Ladezustand

* Dekontaminierbarer, leicht zu reinigender Giirtel mit glatter Oberfldche

© Dekongeeignet (IP54) wenn Filterdeckel verwendet werden e Gewicht ca. 1,6 kg

Starterpaket Lieferumfang: TR-602E Gebléseeinheit, A2P Filter, Filterdeckel,
10 Vorfilter, Dekongiirtel, Hochleistungsbatterie, Ladegerét, Luftschlauch BT-30,
Priifréhrchen und 2 Funkensperren

Art.-Nr. Ausfiihrung
$904 185 Starterpaket 20 Teilig

B Speedglas™
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optrel
[+

Automatik-SchweiBhelm "neo p550"

Ausfiihrung: Blendschutzkassette mit Farbechtfilter und Schutzstufenwahl von 4/9 — 13 e Stufenlos einstellbarer (Super
High) Empfindlichkeitsbereich und Offnungsverzdgerung mittels Einstellknopf e Maximaler Ultraviolett-/Infrarot-Schutz

im ganzen Schutzstufenbereich e Reflexfreie Vorsatzscheibe und innere Schutzscheibe e Energieeffiziente Elektronik mit
Super-Sleep-Mode fiir ca. 3.000 Stunden ohne Batteriewechsel

Lieferumfang: SchweiBerschutzhelm, Bedienungsanleitung, Batterien

Klasse 1/1/1/2

Schutzstufe 4/9-13

Sichtbreite mm 50

Sichthéhe mm 100

Sichtfldche B x H mm 50x 100
Batterielebensdauer h 3.000
Spannungsversorgung 2 Knopfzellen 3V CR2032
Gewicht g 495

Farbe schwarz/griin

Art.-Nr. S 904 396

Automatik-SchweiBhelm "vegaview2.5"

Ausfiihrung: Elektro-optischer SchweiBerschutzhelm nach GE, ANSI, EAC, erfiillt CSA e Extra helle Sicht im Hellzustand
(Schutz- Stufe 2,5) mit Farbechtfilter fiir farbgetreue Sicht e Automatisch abdunkelnde Blendschutzkassette e Schutz-Stu-
fen 8-12 (stufenlos einstellbar) e Offnungsverzdgerung von 0,05 s - 1,0 s (stufenlos einstellbar) ® LED Hinweis bei leeren
Batterien und aktiviertem Schleifmodus e Maximaler Ultraviolett-/Infrarotschutz im gesamten Schutzstufenbereich e Ein-
stellbarer Lichtbogenerfassungswinkel mittels Sensorschieber e Sphérische Vorsatzscheibe (reflektionsfrei mit patentierter
Dichtung geeignet fiir UberkopfschweiBen) und innere Schutzscheibe e Farbe schwarz

Anwendung: ElektrodenschweiBen (Stick Welding, SMAW) e MIG/MAG (Metall-SchutzgasschweiBen, GMAW) ¢ GMAW
HochleistungsschweiBen e FiilldrahtschweiBen e WIG SchweiBen (TIG, GTAW) e PlasmaschweiBen e Mikroplasma-
schweiBen e Plasmaschneiden e Schleifen im Schleifmodus e Nicht geeignet fiir GA- und LaserschweiBen!

Klasse 1/1/1 /2
Schutzstufe DIN 2,5/8-12

Aufhellzeit, Dunkel/Hell ms 50 - 1.000

Sichtflache B x H mm 50 x 100
Batterielebensdauer h 3.000
Spannungsversorgung 2 Knopfzellen 3V CR2032
Gewicht g 489

Art.-Nr. S 904 006

optrel
]

Automatik-SchweiBBhelm "crystal2.0"

Ausfiihrung: Elektro-optischer SchweiBerschutzhelm nach CE, ANSI, EAC, erfiillt CSA e CLT (Crystal Lens Technology)
fir kristallklare Sicht im Hellzustand (Schutzstufe 2,0) e Mit Farbechtfilter fiir farbgetreue Sicht und Autopilet - auto-
matisch abdunkelnde Blendschutzkassette, Schutzstufen 4-12 (stufenlos einstellbar) e ShadeTronic® - Vollautomatische
Einstellung der Schutzstufe e Einstellbarer Lichtbogenerfassungswinkel mittels Sensorschieber e Mit Schleifmodus,
Dammerungsfunktion, Empfindlichkeitsregelung und hitze-reflektierender Lackierung e Patentierter Exzenter fiir
optimalen Sitz - mit einem Griff einstellbar « Komfort-Kopfband fiir eine optimale Gewichtsverteilung und Schonung von
Hals und Nacken e Farbe alu style

Anwendung: Fiir alle elektrischen SchweiBverfahren - nicht geeignet fiir LaserschweiBen

Klasse 1/1/1/2 1/1/1/2
Schutzstufe DIN 2,0/4-12 DIN 2,0/4-12
Reaktionszeit, Hell/Dunkel (+ 23 °C)ms 0,1 0,1
Aufhellzeit, Dunkel/Hell ms 50 - 1.000 50 - 1.000
Sichtflache B x H mm 50 x 100 50 x 100
Batterielebensdauer h 3.000 3.000
S 2 Knopfzellen 3V CR2032, 2 Knopfzellen 3V CR2032,
pannungsversorgung

Solarzellen Solarzellen
Gewicht g 460 460
Farbe schwarz silber
Art.-Nr. $ 904 403 $ 940 900

optrel
[+]

Automatik-SchweiBhelm "panoramaxx2.5"

Ausfiihrung: Vollautomatischer SchweiBhelm mit extrem groBem Sichtfeld - Panorama Sichtfeld e Nach CE, ANSI Z87.1,
EAC, erfiillt CSA Z94.3 » Nach EN 379 zertifiziert e Farbgetreue Wiedergabe e Automatisch abdunkelnde Blendschutz-
kassette im Schutzstufenbereich 2,5/7<12M mit ShadeTronic® (automatische Schutzstufenanpassung) +/- 2 individuelle
Schutzstufenkorrektur e Empfindlichkeitseinstellung und Offnungsverzogerung ohne/mit Ddmmerungsfunktion e Fiinf
Sensoren e Je nach Kopfbandeinstellung 2,3 bis 6,3 faches Sichtfeld gegentiber einer 100 x 50 mm Standard Blend-

schutzkassette

Anwendung: ElektrodenschweiBen (Stick Welding, SMAW) e MIG/MAG (Metall-SchutzgasschweiBen, GMAW) ¢ GMAW
HochleistungsschweiBen e FiilldrahtschweiBen e WIG SchweiBen (TIG, GTAW) e PlasmaschweiBen e Plasmaschneiden
e Schleifen im Schleifmodus e Nicht geeignet fiir LaserschweiBen!

Klasse 1/1/1 /2

Schutzstufe 25/7-12

Reaktionszeit, Hell/Dunkel (+ 23 °C) ms 0,090

Sichtfléche B x H mm 125 x 58

Batterielebensdauer h 1.000

Solarzelle ja

Gewicht g 550

Aufhellzeit, Dunkel/Hell ms 0,1-2,0

Spannungsversorgung §0Iarzellen, Li-Polymer-Akku,
(iber Micro USB-Kabel ladbar

Art.-Nr. S 904 000
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Automatik-SchweiBhelm "helix quattro"

Ausfiihrung: Slide-up-Helm mit innenliegender Blendschutzeinheit und extrem groBem °pt reﬂl
Panorama XXL-Sichtfeld e Nach CE, ANSI, EAC, AS/NZS, erfiillt CSA Z94.3 und pr ISO

16321-Normen * ShadeTronic® - automatische und stufenlos einstellbare Schutzstufen-

regulierung tiber den Schutzstufenbereich e Mit FadeTronic -Technologie fiir langsames

Offnen des Filters gegen Verblitzen beim Nachgliihen, stufenlos einstellbar mit Super High

Emfindlichkeit ® wiederaufladbare Akkueinheit mit Aufladung iiber den SchweiBlichtbogen

und 5-Punkt Multi-Detection-Sensorik

Klasse 1/1/1/1

Schutzstufe 3,0/8-13

bei Nutzung einer Inneren Schutzscheibe, +1,0 4,0/9-14 Produktvideo:

Reaktionszeit, hell/dunkel (+ 23 °C) ms 0,09

Aufhellzeit, Dunkel/Hell ms 0,1-2

Sichtflache B x H mm (ohne Kassette) 198 x 110

Spannungsversorgung Solarzellen + Li-Polymer-Akku

Solarzelle ja

Gewicht g 620

Art.-Nr. S 904 361

Automatik-SchweiBhelm® "panoramaxx clt" trel
Ausfiihrung: Vollautomatischer SchweiBhelm mit extrem groBem Panorama-Sichtfeld op re
* Nach CE, ANSI, EAC, AS/NSZ, erfiillt CSAZ94.3 e Erfiillt die pr ISO 16321-Normen

* ShadeTronic® - automatische Schutzstufenregulierung tiber den Schutzstufenbereich

4 < 13 mit individueller Kalibrierungsoption von + 2 e Mit FadeTronic Technologie ~-_

o Stufenlos einstellbar mit Super High Empfindlichkeit e re-charge durch Solar-Energie

oder tiber eine Micro-USB Schnittstelle mit jedem USB-Ladegerét aufladbar e Crystal Lens

Technology (CLT) fiir ungetriibte und klare Sicht auf die Arbeitsumgebung

Anwendung: ElektrodenschweiBen (Stick Welding, SMAW) e MIG/MAG (Metall-Schutz-

gasschweiBen, GMAW) e GMAW HochleistungsschweiBen e FiilldrahtschweiBen e WIG

SchweiBen (TIG, GTAW) e PlasmaschweiBen e Plasmaschneiden e Schieifen im Schleif-

modus e Nicht geeignet fiir LaserschweiBen!

Sichtflache B x H mm 100 x 50 100 x 50

Klasse 1/1/1/2 1/1/1/2

Schutzstufe 4 -12biszu 280 A 4 -12 bis zu 280 A

Aufhellzeit, Dunkel/Hell ms 0,1-2 0,1-2

Solarzelle ja ja

Gewicht g 600 600

Spannungsversorgung Solarzellen + Solarzellen +

Li-Polymer-Akku Li-Polymer-Akku

Reaktionszeit, Hell/Dunkel (+ 23 °C) ms 0,90/ 0,70 0,90/0,70

Farbe schwarz silber

Art.-Nr. S 904 397 S 904 398

Automatik-SchweiBhelm "panoramaxx quattro” trel
Ausfiihrung: Vollautomatischer SchweiBhelm mit extrem groBem Panorama-Sichtfeld op reﬂ
© Nach CE, ANSI, EAC, AS/NZS, erfiillt CSA Z94.3, zusétzlich mit PAPR Version EN 12941

(TH3) und fiir die suppliedair-Version EN 14594 (3B) e Erfiillt die pr ISO 16321-Normen

* ShadeTronic® - automatische Schutzstufenregulierung tiber den Schutzstufenbereich

4 -13M mit individueller Kalibrierungsoption von = 2 e Mit FadeTronic Technologie -

stufenlos einstellbar mit Super High Emfindlichkeit e re-charge durch Solar-Energie oder

liber eine Micro-USB Schnittstelle mit jedem USB-Ladegerat aufladbar e Fiinf Sensoren und

farbechte Sicht

Klasse 1/1/1/1

Schutzstufe 2,5/5-12

Reaktionszeit, Hell/Dunkel (+ 23 °C) ms 0,09

Aufhellzeit, Dunkel/Hell ms 0,1-0,2

Sichtflache B x H mm 100 x 50

Spannungsversorgung Solarzellen + Li-Polymer-Akku

Solarzelle ja

Gewicht g 575

Art.-Nr. S 904 399

Schleifhelm "clearmaxx" obtrel
Ausfiihrung: Nach EN 166, EN 175 BT e Guter Tragekomfort durch leichtes Gewicht und P o

ergonomische Passform e Fir den Einsatz beim Schleifen, der Metallbearbeitung, in der
Galvanik u. v. m. e Lieferung mit Clearmaxx-Helm und klarer Polycarbonat-Vorsatzscheibe
sowie Betriebsanleitung ® DIN 3 und DIN 5 zum Brennschneiden vorhanden

Art.-Nr. Ausfiihrung

$904149  Mit klarer Vorsatzscheibe
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Atemschutzsystem "swiss air"

Ausfiihrung: Atemschutzsystem mit TH3 zertifiziertem Partikel-Masterfilter e Stufen-

los regulierbarer 3-Luftstrom-Level von 100-130 I/min. e Automatische Hihen- und
Umgebungstemperaturkompensation e Mit atemunterstiitzendem Uberdruckprinzip

e Gebldseeinheit mit automatischer Luftfluss-Kalibrierung und 14h-Hochleistungsakku fiir
einen unterbrechungsfreien Arbeitstag e Kein Masken- Fit-Test erforderlich e Zertifiziert nach
EN 12941 Europa: TH3; Australien: P3; AS/NZS 1716; EAC TP TC 019/2011 und CE 1024

optrel
[+

Komplettsystem mit Control Panel inkl.

- Komfort-Halbmaske, bestehend aus flammenhemmender Halbmaske, stufenlos
einstellbarem Kopfband sowie Y-Schlauch mit verstellbarem Nackenband

- Geblaseeinheit mit TH3 Masterfilter und Akku

- Control Panel

- Schultertrageeinheit

- Ladegerét

Passend zu jedem Helm!

Anwendungsbeispiele:

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 904 580 Atemschutz Komplettsystem OPTREL Swiss Air

Gebldseatemschutzgerat "e3000X"

Ausfiihrung: Optrel® e3000X Geblaseeinheit inkl. 18h Akku, Parking Buddy, Schlauch,
Ladegerét und Tasche ® Geblase-Atemschutz der hochsten Sicherheitsklasse (TH3)

e Schiitzt zuverldssig vor Rauch, Aerosol und Staub e Automatische Luftflusskontrolle
und -Anpassung e Erweiterbar mit Aktivkohle-Geruchsfilter e Jetzt mit AIB1E1 Gasfilter
erhaltlich e Passend zu allen Optrel® Frischlufthelmen

Produktvideo:

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 904 536 Gebldseatemschutzgerét e3000x

Atemschutzsystem "Ready to Weld vegaview2.5 inkl.
Frischluftgebldse e3000X"

Ausfiihrung: SchweiBerschutz im Komplettset e SchweiBerschutzhelm vegaview2.5
mit Frischluftgeblase e3000X inklusive 18h Akku, Ladegerét, Parking Buddy, Bedienungs-
anleitung und Transporttasche

Anwendung: ElektrodenschweiBen, MIG/MAG, GMAW HochleistungsschweiBen, Fiilldraht-
schweiBen, WIG-SchweiBen, PlasmaschweiBen, MikroplasmaschweiBen, Plasmaschneiden,
GasschweiBen und Schleifen

Art.-Nr. Ausfiihrung

$904 532 Ready to Weld Komplettset vegaview2.5

Atemschutzsystem "Ready to Weld Crystal2.0 inkl.
Frischluftgeblase e3000X"

Ausfiihrung: SchweiBerschutz im Komplettset e SchweiBerschutzhelm Crystal2.0 mit
Frischluftgebldse e3000X inklusive 18h Akku, Ladegerdt, Parking Buddy, TH3P R SL Filter,
Bedienungsanleitung und Transporttasche

Hochste Sicherheitsklasse TH 3!

Anwendung: ElektrodenschweiBen, MIG/MAG, GMAW HochleistungsschweiBen, Fiilldraht-

schweiBen, WIG-SchweiBen, PlasmaschweiBen, MikroplasmaschweiBen, Plasmaschneiden,
GasschweiBen und Schleifen

Art.-Nr. Modell
$ 904 530 €3000x griin mit Helm crystal2.0 silber
S 904 529 €3000x griin mit Helm crystal2.0 schwarz
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Atemschutzsystem "Ready to Weld parnoramaxx2.5 inkl. trel
Frischluftgeblise e3000X" optre

Ausfiihrung: SchweiBerschutz im Komplettset e SchweiBerschutzhelm panoramaxx2.5
mit Frischluftgebl&se e3000X inklusive 18h Akku, Ladegerat, Bedienungsanleitung und
Transporttasche

Anwendung: ElektrodenschweiBen, MIG/MAG, GMAW HochleistungsschweiBen, Fiilldraht-
schweiBen, WIG-SchweiBen, PlasmaschweiBen, MikroplasmaschweiBen, Plasmaschneiden,
GasschweiBen und Schleifen

Art.-Nr. Farbe

$904 531 schwarz

Atemschutzsystem "Ready to Weld parnoramaxx quattro inkl. trel
Frischluftgeblase e3000X" op reﬂ

Ausfiihrung: SchweiBerschutz im Komplettset e SchweiBerschutzhelm panoramaxx
quattro mit Frischluftgeblése e3000X inklusive 18h Akku, Ladegerét, Bedienungsanleitung
und Transporttasche

Anwendung: ElektrodenschweiBen, MIG/MAG, GMAW HochleistungsschweiBen, Fiilldraht-
schweiBen, WIG-SchweiBen, PlasmaschweiBen, MikroplasmaschweiBen, Plasmaschneiden,
GasschweiBen und Schleifen

Art.-Nr. Farbe

$904 533 schwarz

Atemschutzsystem "Ready to Weld parnoramaxx clt inkl. trel
Frischluftgeblise e3000X" optre

Ausfiihrung: SchweiBerschutz im Komplettset  SchweiBerschutzhelm panoramaxx
clt mit Frischluftgebldse e3000X inklusive 18h Akku, Ladegerét, Bedienungsanleitung und
Transporttasche

Anwendung: ElektrodenschweiBen, MIG/MAG, GMAW HochleistungsschweiBen, Fiilldraht-
schweiBen, WIG-SchweiBen, PlasmaschweiBen, MikroplasmaschweiBen, Plasmaschneiden,
GasschweiBen und Schleifen

Art.-Nr. Farbe
S 904 528 silber
S 904 527 schwarz

Atemschutzsystem "Ready to Grind Clearmaxx inkl.
Frischluftgebliase e3000X"
Ausfiihrung: Schleifschutz im Komplettset e Schleifschirm clearmaxx mit Frischluft-

gebldse e3000X inklusive 18h Akku, Ladegert, Parking Buddy, Bedienungsanleitung und
Transporttasche

Anwendung: Schieifanwendungen, Metallbearbeitung, Lebensmittelindustrie, Stahlarbeiten,
Galvanikbetriebe, Holzverarbeitung, Federindustrie, Miilldeponien und Landwirtschaft

Art.-Nr. Farbe
S 904 526 schwarz
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Vorsatzscheiben aussen
optrel
[+

Art.-Nr. Ausfiihrung

$940725 \Vorsatzscheibe aussen, fiir p550/p530/p505 (5er Set)

$904170 Vorsatzscheibe aussen, fiir panoramaxx (5er Set)

$940738 \Vorsatzscheibe aussen, fiir e684/Vegaview?2.5/e680/e670/e650/e640 (5er Set)
$904 167 Vorsatzscheibe aussen, fiir HELIX-Serie (5er Set)

Vorsatzscheiben innen
optrel
[+

Art.-Nr. Ausfiihrung

$940720 Vorsatzscheibe innen, Klar, fiir e684/vegaview/e680/e670/e650//p550 (5er Set)
$904164 \Vorsatzscheibe innen, Klar, fiir panoramaxx + HELIX quattro (5er Set)
$904168 Vorsatzscheibe innen, farbecht, fiir HELIX-Serie (5er Set)

VergroBerungslinsen
optrel g g
[+

/ Art.-Nr. Ausfiihrung

',," $940730 Vergrosserungslinse +1.00, passend u.a. zu e684/vegaview?2.5 u.v.m.
$940732 \Vergrosserungslinse +1.50, passend u.a. zu e684/vegaview?2.5 u.v.m.
$940734  Vergrosserungslinse +2.00, passend u.a. zu e684/vegaview2.5 u.v.m.
$940736 Vergrosserungslinse +2.50, passend u.a. zu e684/vegaview?2.5 u.v.m.
$940729 Vergrosserungslinse +1.00, mit Nasenausschnitt, u.a. pass. zu panoramaxx- und HELIX-Serie
$940731  Vergrosserungslinse +1.50, mit Nasenausschnitt, u.a. pass. zu panoramaxx- und HELIX-Serie
$940733 Vergrosserungslinse +2.00, mit Nasenausschnitt, u.a. pass. zu panoramaxx- und HELIX-Serie
$940735 Vergrosserungslinse +2.50, mit Nasenausschnitt, u.a. pass. zu panoramaxx- und HELIX-Serie

Sichtscheiben
Verbrauchsmaterialen passend zu clearmaxx Schleifhelm und Schutzhaube softhood

optrel
4]

Art.-Nr. Ausfiihrung

$904 412  Sichtscheibe fiir clearmaxx, klar, (5er Set)

$904173  Abreisfolien fiir Sichtscheibe clearmaxx (10er Set)
$904174  Abreisfolien fiir Sichtscheibe softhood (10er Set)
$904 413  Sichtscheibe fiir clearmaxx, Schutzstufe SN3, (2er Set)
$904 414  Sichtscheibe fiir clearmaxx, Schutzstufe SN5, (2er Set)
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Kopfband und Zubehor
optrel
+]

Art.-Nr. Ausfiihrung

§$940722 Kopfband fiir SchweiBerschutzhauben

$940726 Baumwoll-SchweiBband, vorne (2er Set)

$940727 Baumwoll-SchweiBband, hinten (2er Set)

$904 429 optrel IsoFit headgear, fiir alle panoramaxx, sphere, liteflip und Y-Series-Helme
$904 428 optrel IsoFit headgear Ersatzpolster Tricot pad, 5 St. - best. aus je 4 Teilen

Zubehor passend zu Gebldseatemschutzgerit e3000X

Art.-Nr. Ausfiihrung

$904 416  Starterkit zur Erweiterung eines €3000/X

S$904 458 Partikel-Vorfilter fiir e3000/x, Paket a 50 Stiick

$904 427 Luftschlauch, flexibel; passend zu e3000/X

$904 432 Funkenschutzgitter, passend zu e3000/X (2er Set)
$904436 Gasfilter ATB1E1 passend zu e3000X

$904 437  Partikel Hauptfilter TH3P m.Vorfilter, passend zu e3000/X
$904 449  Schultergurt fiir e3000/X

Zubehor passend zu Frischlufteinheit swiss air

Art.-Nr. Ausfiihrung

$904172  Y-Luftschlauch, inkl. Zufuhrschlauch, Kopf- u. Nackenband swiss air
$904 433 Funkschutzgitter 2er Set, passend zu swiss air

$904 438  Partikel Vorfilter 50er Set, passend zu swiss air

$904 439 Partikelfilter inkl. Vorfilter, passend zu swiss air

§$940737 \Verlangerung fiir Schultergurteinheit, passend zu swiss air

Batterien

Art.-Nr. Ausfiihrung

$904 434  Batterie, passend zu €3000/X, wiederaufladbar 18h
$904171  Wiederaufladbare Batterie 14h schwarz, passend zu swiss air
$904 459 Batterie CR2032 fiir Optrel Blendschutzkassetten
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5 Arbeitsschutz
SchweiBer-Schirm

Ausfiihrung: Schutzschirme mit robustem, stabilem Gestange e Bespannung aus Baumwoll-
Segeltuch e Wasserdruckbestandig sowie faulnis- und flammhemmend imprégniert
o Mit Erdspitze e Farbe oliv

Art.-Nr. (/]
cm
S 905 950 250

£ N\ SchweiBerkissen

ﬂra Aus strapazierfahigem Spaltleder mit Trageschlaufe
Zum Schutz beim Knien auf heiBen Materialien
Art.-Nr. Abmessung
mm

$ 908 200 400 x 400 x 40

SchweiBerkissen "Economy"

VWELDAS®
Ausfiihrung: Aus hitze- und feuerbestandigem Canvas-Gewebe e Néhte mit 3-fach

KEVLAR®-Garn genaht e Mit Handgriff ¢ Wasserabweisend e Farbe olivgriin

Art.-Nr. Material Abmessung (L x B x H)
mm

S 908 500 Canvas-Gewebe 500 x 500 x 80

S 908 501 Canvas-Gewebe 390 x 300 x 300

276



Arbeitsschutz 5
Heavy Duty SchweiB- & Arbeitszelt CEPRO

LEADING IN WELDING SAFETY

Ausfiihrung: Arbeitszelt aus schwer entflammbarem, mit PVC beschichtetem Polyester-
Gewebe (M2 nach NF-P 92-503) e Samtliche Teile mit wasserabweisenden ReiBverschliissen
verbunden e Hervorragende Wasserabfiihrung durch 15° Dachneigung  Keine Bildung von
Wassersacken e UV-stabil ® Witterungsbestandig e Temperaturbesténdig - 30 °C bis + 70 °C
o Verrottungsfest ® Abwaschbar e Schwer entflammbar fiir SchweiB- und Flexarbeiten
geeignet e Das HD Zelt besteht aus mindestens 1 Dachplane und 2 Gabelplanen ® Gummi-
band mit Kugel um jeden FuB e Stander mit Grundstift zur Verankerung

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 905 831 B 300 cm x T 200 cm H 200 cm / 240 cm
S 905 832 B 300 cm x T 250 cm H 200 cm / 240 cm
S 905 833 B 300 cm x T 400 cm H 200 cm / 240 cm |
S 905 834 B 300 cm x T 450 cm H 200 cm / 240 cm -t
S 905 835 B 300 cm x T 500 cm H 200 cm / 240 cm
S 905 836 B 300 cm x T 600 cm H 200 cm / 240 cm
S 905 837 B 300 cm x T 650 cm H 200 cm / 240 cm
S 905 838 B 300 cm x T 700 cm H 200 cm / 240 cm
S 905 839 B 300 cm x T 750 cm H 200 cm / 240 cm
S 905 840 B 300 cm x T 800 cm H 200 cm / 240 cm
S 905 841 B 400 cm x T 200 cm H 200 cm / 250 cm
S 905 842 B 400 cm x T 250 cm H 200 cm / 250 cm
S 905 843 B 400 cm x T 400 cm H 200 cm / 250 cm
S 905 844 B 400 cm x T 450 cm H 200 cm / 250 cm
S 905 845 B 400 cm x T 500 cm H 200 cm / 250 cm
S 905 846 B 400 cm x T 600 cm H 200 cm / 250 cm
S 905 847 B 400 cm x T 650 cm H 200 cm / 250 cm
S 905 848 B 400 cm x T 700 cm H 200 cm / 250 cm
S 905 849 B 400 cm x T 750 cm H 200 cm / 250 cm
S 905 850 B 400 cm x T 800 cm H 200 cm / 250 cm

®

Gabelplanen fiir Heavy Duty Arbeitszelte
Ausfiihrung: Passend zu S 905 831 bis S 905 850

LEADING IN WELDING SAFETY

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 905 851 Gabelplane mit Laufer fiir ReiBverschluss Breite 300 cm ’,‘

S 905 852 Gabelplane mit Laufer fiir ReiBverschluss Breite 400 cm -~ . r
S 905 853 Gabelplane ohne Laufer fir ReiBverschluss Breite 300 cm

S 905 854 Gabelplane ohne Laufer fiir ReiBverschluss Breite 400 cm

Zubehor zu Arbeitszelt Heavy Duty
Ausfiihrung: Passend zu S 905 831 bis S 905 850

CEPRO

';*:_‘:;1 HIQ
] v ;

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 905 859 T-Kupplung Dachfirst

S 905 861 T-Kupplung Seiten

S 905 862 X-Kupplung Dachfirst

S 905 863 X-Kupplung Seiten

S 905 864 FuB mit Grundstift

S 905 865 Rohr 33,7 mm, Lénge 140 cm S{
S 905 866 Rohr 33,7 mm, Lénge 192 cm

S 905 867 Rohr 33,7 mm, Lénge 237 cm

S 905 868 Abspannschlaufen und Gummibander mit Kugel (2 Stiick)

Dachplanen fiir Heavy Duty Arbeitszelte CEPRO

LEADING IN WELDING SAFETY

Ausfiihrung: Dachplanen inklusive Abspannschlaufen und Gummibénder mit Kugel
 Passend zu S 905 831 bis S 905 850

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 905 855 Dachplane 200 cm tief, Breite 300 cm
S 905 856 Dachplane 200 cm tief, Breite 400 cm
S 905 857 Dachplane 250 cm tief, Breite 300 cm
S 905 858 Dachplane 250 c¢m tief, Breite 400 cm
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WELDAS®

e/

STEERSOtuff|

SchweiBer-Lederjacken

Ausfiihrung: Zertifiziert nach EN 1S0 11611:2015, Klasse 2 A1+A2, TV BP 60126846
0001 und TOV 21285003 001  Aus langlebigem und geschmeidigem Spalt-Rindleder

(aus der Seite hergestellt) e Hitze- und feuerbesténdig ¢ Ledernéhte mit Doppelkettenstich
aus extrem hitzebestandigem, 5-fachem KEVLAR®-Garn vernéht e Alle Spannungspunkte
genietet oder mit doppeltem Leder verstarkt e Alle Druckkndpfe zur Sicherheit strom-
isoliert » Kragen gefiittert mit hautfreundlichem und schweiBaufnehmendem Baumwollsatin
e Schulter und obere Armel gefiittert ® Farbe Lava Brown™

Art.-Nr. GroBe Oberweite Liange
cm cm

S 907 600 M 100 76

S 907 601 L 112 81

S 907 602 XL 124 86

S 907 603 2XL 136 91

S 907 598 3XL 148 96

S 907 599 4XL 160 96

WELDAS®

STEERSOtuff

Sigma-Jacken

Ausfﬁhrung_: Zertifiziert nach EN 1SO 11611:2015, Klasse 2 A1+A2, TUV BP 60126846
0001 und TUV 21285003 001 e Aus langlebigem und geschmeidigem Spalt-Rindsleder (aus
der Seite hergestellt) e Hitze- und feuerbesténdig ¢ Ledernéhte mit Doppelkettenstich aus
extrem hitzebestandigem, 5-fachem KEVLAR®-Garn verndht ¢ Offener Riicken e Alle Span-
nungspunkte genietet oder mit doppeltem Leder verstérkt e Alle Druckkndpfe zur Sicherheit
isoliert e Kragen gefiittert mit hautfreundlichem und schweiBaufnehmendem Baumwollsatin
e Farbe Lava Brown™

Art.-Nr. GroBe
$907 610 M
$ 907 611 L
$907 612 XL

e S907613 2XL
S 907 614 3XL

WELDAS®

SchweiBer-Latzhosen

Ausfiihrung: Zertifiziert nach EN ISO
11611:2015, Klasse 2 A1+A2,

TUV BP 60126846 0001 und TUV
21285003 001 * Aus langlebigem
und geschmeidigem Spalt-Rind-
leder (aus der Seite hergestellt)

¢ Hitze- und feuerbestindig

e Lederndhte mit Doppel-

kettenstich aus extrem
hitzebestdndigem 5-fachem
KEVLAR®-Garn vernéht e Alle
Spannungspunkte genietet oder

mit doppeltem Leder verstérkt

o Alle Druckkndpfe zur Sicherheit
stromisoliert e Farbe Lava Brown™

STEERSOtuff|

Art.-Nr. GroBe Lange
cm

$907 590 L 140

$ 907 591 M 136

$ 907 592 XL 144

$ 907 593 2XL 148

$ 907 594 3XL 152

$ 907 595 4XL 156

VWELDAS®

Schiirzen fiir Sigma-Jacken

Ausfiihrung: Zertifiziert nach EN ISO
11611:2015, Klasse 2 A1+A2, TOV BP
60126846 0001 und TUV 21285003
001 e Rindspaltleder aus der Seite,
A-Qualitat e Lederdicke minimum

1 mm e Ledernéhte mit Doppel-
kettenstich aus extrem hitzebestén-
digem 5-fachen KEVLAR®-Garn
verndht

STEERSOtuff|’

Art.-Nr. Linge
cm
$907 615 51
$907 616 71
$907 617 91
$907618 120




Arbeitsschutz 5
Leder-Gamaschen WE LDAS®

Ausfiihrung: Zertifiziert nach EN ISO 11611:2015, Klasse 2 A1+A2, TUV BP 60126846

0001 und TOV 21285003 001 e Aus langlebigem und geschmeidigem Spalt-Rindleder

(aus der Seite hergestellt) e Hitze- und feuerbesténdig ¢ Ledernéhte mit Doppelkettenstich
aus extrem hitzebestandigem, 5-fachem KEVLAR®-Garn vernaht e Alle Spannungspunkte
genietet oder mit doppeltem Leder verstérkt e Farbe Lava Brown™

o/

STEERSOtuff|

Art.-Nr. Lange
cm

S 907 640 15

S 907 641 36

Lederdarmel

Ausfiihrung: Zertifiziert nach EN IS0 11611:2015, Klasse 2/A1+A2, TUV BP 60126846
0001 und TUV 21285003 001 e Aus langlebigem und geschmeidigem Spalt-Rindleder

(aus der Seite hergestellt) ® Hitze- und feuerbesténdig ¢ Lederndhte mit Doppelkettenstich
aus extrem hitzebestindigem, 5-fachem KEVLAR®-Garn vernéht e Alle Spannungspunkte
genietet oder mit doppeltem Leder verstarkt e Farbe Lava Brown™

WWELDAS®

STEERSOtuff|

Art.-Nr. Lange
cm
$907 635 58

WELDAS®

Lederschiirzen
Ausfiihrung: Zertifiziert nach nach

EN IS0 11611:2015, Klasse 2 A1+A2,

TV BP 60126846 0001 und TUV
21285003 001 * Aus langlebigem
und geschmeidigem Spalt-Rind-
leder (aus der Seite hergestellt)

¢ Hitze- und feuerbesténdig

o Lederndhte mit Doppelketten-
stich aus extrem hitzebestén-
digem 5-fachen KEVLAR®-Garn
verndht e Alle Spannungspunkte
genietet oder mit doppeltem
Leder verstarkt

 Farbe Lava Brown™

STEERSOtuff|

Art.-Nr. GroBe
cm

$ 907 631 60 x 60
$907 632 91 x60
$907 630 107 x 60
$907 633 122 x 60
S 906 720 107 x 80
S 907 634 122x 80

WELDAS®

Beinschiirze

Ausfiihrung: Zertifiziert nach
EN IS0 11611:2015, Klasse 2 A1+A2,
TV BP 60126846 0001 und TUV
21285003 001 * Aus langlebigem
und geschmeidigem Spalt-Rind-
leder (aus der Seite hergestellt)

¢ Hitze- und feuerbestandig

e Ledernéhte mit Doppel-
kettenstich aus extrem
hitzebestandigem, 5-fachem
KEVLAR®-Garn vernaht e Alle
Spannungspunkte genietet oder
mit doppeltem Leder verstarkt

e Farbe Lava Brown™

STEERSOtuff|’

Art.-Nr. Lange
cm
S 907 620 122
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SchweiBerschutzjacken Standard

Ausfiihrung: Aus Chromnarbenleder, ca. 1,2 mm
dick ® Nach EN 1SO 11611 Klasse 2, A1 e Vorne mit
verdeckter Druckknopfleiste e 1 Innentasche e Klapp-
kragen e Armbund mit Druckknopf e Armel doppelt
eingenéht e Kevlarzwirn e Farbe natur

Art.-Nr. GroBe
$901148 48

$901 150 50

$901 152 52

$901 154 54

$ 901 156 56

$901 158 58

$901 160 60

$ 901 162 62
SchweiBerschutzjacke

mit Probaneinsatz Top-Qualitat

Ausfiihrung: Aus Chromnarbenleder mit Proban-
einsatz am Riicken e Nach EN ISO 11611 Klasse 2,A1
© Angenehm zu tragen bei hoheren Temperaturen

* Farbe natur/schwarz -

=

Art.-Nr. GroBe
S 901 550 50
S 901 552 52
S 901 554 54
S 901 556 56
S 901 558 58
S 901 560 60

SchweiBerschutz-Latzschiirzen und Segeltuchschiirzen
Ausfiihrung: SchweiBerschiirzen mit Brustlatz in verschiedenen Ausfiihrungen

Art.-Nr. Farbe GroBe Material
S 907 000 farbig 100 x 80 cm Narbenleder
S 907 001 natur 100 x 80 cm Narbenleder Top Qualitdt

S 907 002 natur 100 x 80 cm Narbenleder Standard Qualitat
S 907 003 natur 100 x 80 cm Spaltleder

S 907 005 rotbraun 100 x 80 cm Canvas

S 907 004 rotbraun 100 x 80 cm Canvas mit Spaltleder

SchweiBerschutz-Bundhosen Standard

Ausfiihrung: Aus Chromnarbenleder e Mit Giirtel-
schlaufen 1 Seitenelektrodentasche e Hosenschlitz
mit 2 Druckkndpfen e Kevlarzwirn e Farbe natur

Art.-Nr. GroBe
S 901 648 48
S 901 650 50
S 901 652 52
S 901 654 54
S 901 656 56
S 901 658 58
S 901 660 60
S 901 662 62

SchweiBerschutz-Latzhosen Standard

Ausfiihrung: Aus Chromnarbenleder mit Brustlatz

e Nach EN IS0 11611 Klasse 2, A1 e Verdeckte Druck-
kndpfe beim Hosenschlitz e 1 Seitenelektrodentasche
e Zum Anziehen einseitig durch Druckknépfe zu 6ffnen
¢ Riemen mit kréftigen Schnallen ¢ Farbe natur

Art.-Nr. GroBe
S 901 348 48
$ 901 350 50
S 901 352 52
S 901 354 54
$ 901 356 56
$ 901 358 58
$ 901 360 60
$ 901 362 62

SchweiBer-Gamaschen
Ausfiihrung: Aus Chromspaltleder, 35 cm hoch

Art.-Nr. Material Lénge ca.
mm

S 907 008 Chromnarbenleder mit Klettverschluss 350

$907 013 Chromnarbenleder mit Lederriemenverschluss 350
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Normen

SchweiBerschutz-Bekleidung

DIN EN ISO 11611:2015
Schutzkleidung fiir SchweiBien

und verwandte Verfahren EN IS0 11611:2015

Anwendungshereich

Diese Norm legt Priifverfahren und Leistungsanforderungen zur Schutzkleidung
fiir Personen beim SchweiBen sowie bei verwandten Verfahren mit vergleichba-
ren Risiken fest. Diese Kleidung schiitzt den Tréger gegen kleine geschmolzene
Metallspritzer, gegen Kurzzeitigen Kontakt mit Flammen sowie gegen Strahlungs-
wérme aus dem Lichtbogen. SchweiBerschutzkleidung selbst schiitzt nicht gegen
Kérperdurchstromung.

Der Codebuchstabe A im Piktogramm
Beflammung von Materialien und Nahten nach EN 15025
A1: Flachenbeflammung 10 Sekunden

A2: Kantenbeflammung 10 Sekunden

Klassifizierung

Klasse 1 (niedrige Klasse) bietet Schutz gegen weniger gefahrdende SchweiB-
verfahren und Arbeitsplatzsituationen mit weniger SchweiBspritzern und
niedrigerer Strahlungswérme. Bestandigkeit gegeniiber Metalltropfen bis zu einer
Temperaturerh6hung um

40° K auf der Probenriickseite: 15 bis 24 Tropfen und Warmedurchgangsindex
RHTI > 7 s (fiir 24 °C).

Klasse 2 (hohere Klasse) bietet Schutz gegen starker gefahrdende SchweiB-
verfahren und Arbeitsplatzsituationen mit mehr SchweiBspritzern und stérkerer
Strahlungswérme. Bestandigkeit gegeniiber Metalltropfen bis zu einer Tempera-
turerhdhung um 40° K auf der Probenriickseite:> 25 Tropfen und Warmedurch-
gangsindex RHTI > 16 s (fiir 24 °C).

Einsatzgebiete

Klasse 1 — bezogen auf das Verfahren

Manuelle SchweiBtechniken mit Bildung

von SchweiBspritzern und Metalltropfen:

s GasschmelzschweiBen

s \WIG-SchweiBen

s MikroplasmaschweiBen

ws Hartléten

s PunktschweiBen

s MMA-SchweiBen

Klasse 1 — bezogen auf die Umgebungsbedingungen
Betrieb von Maschinen, z.B.:

s Sauerstoffschneidemaschinen

s Plasmaschneidemaschinen

s Widerstands-SchweiBmaschinen

s Maschinen fir thermisches SpriihschweiBen

s \WerkbankschweiBen

Klasse 2 — bezogen auf das Verfahren

Manuelle SchweiBtechniken mit erheblicher

Bildung von SchweiBspritzern und Metalltropfen:

s MMA-SchweiBen

s MAG-SchweiBen

w M16 SchweiBen

s selbstschiitzendes Fiilldraht-LichtbogenschweiBen
s PlasmaschweiBen

s Fugenhobeln

s Sauerstoffschneiden

w thermisches SpriihschweiBen

Klasse 2 — bezogen auf die Umgebungsbedingungen
s enge Rdume

w (berkopfschweiBen oder -schneiden oder Arbeiten in
vergleichbaren Zwangshaltungen

DIN EN IS0 11612:2015
Schutzkleidung zum Schutz
gegen Hitze und Flammen

EN ISO 11612:2015
ABCDEF

Anwendungshereich

Mit dieser Norm werden Leistungsanforderungen an Kleidung festgelegt, die aus
flexiblen Materialien besteht und zum Schutz des Korpers, ausgenommen der
Héande und FiiBe, von Personen gegen Hitze und/oder Flammen vorgesehen ist.
Die Leistungsanforderungen gelten fiir Kleidung, die fiir einen weiten Bereich
von Anwendungen vorgesehen ist, bei der es zur begrenzten Flammausbreitung
kommen kann oder bei der der Trdger Strahlungswérme, konvektiver Hitze oder
Kontaktwérme oder Spritzern geschmolzenen Materials ausgesetzt ist.

Codebuchstaben
Die Codebuchstaben mit der erfiillten Klasse sind anzugeben.
Je hoher die Klasse, umso héher ist der gewahrleistete Schutz.

Klassifizierung

Codebuchstabe A: Beflammung von Materialien und Nahten nach EN 15025
A1: Flachenbeflammung 10 Sekunden

A2: Kantenbeflammung 10 Sekunden

Codebuchstabe B: Schutz gegen konvektive Warme (IS0 9151)

Definierte Beflammung der Oberseite des Materials, wobei festgestellt wird,

wie lange es dauert, bis die Temperatur an der Riickseite um 24 °C gestiegen ist
(= Verbrennung 2. Grades). B1 bis B3.

Codebuchstabe C: Schutz gegen Strahlungswarme

(IS0 6942 Verfahren B)

Festgestellt wird, wie lange es dauert, bis eine Verbrennung

2. Grades entsteht, wenn das Material einer Warmestrahlung von 20 kW/m?
ausgesetzt wird. C1 bis C4.

Codebuchstabe D: Schutz gegen fliissige Aluminiumspritzer (IS0 9185)

Die Mindestmenge des fliissigen Aluminiums wird auf das Material ausgegossen.
Nach vier aufeinander folgenden Testversuchen darf ein PVC-Film

(simulierte Haut) an der Unterseite keine Schaden aufweisen. D1bis D3.

Codebuchstabe E: Schutz gegen fliissige Eisenspritzer (IS0 9185)

Die Mindestmenge des fllissigen Eisens wird auf das Material ausgegossen.
Nach vier aufeinander folgenden Testversuchen darf ein PVC-Film
(simulierte Haut) an der Unterseite keine Schaden aufweisen. E1 bis E3.

Codebuchstabe F: Kontaktwérme (IS0 12127)

Priifung zum Schutz gegen Kontaktwérme bei einer Temperatur von 250 °C.

F1 bis F3- Schutzkleidung, die dieser Norm entspricht, muss die Anforderungen
an die begrenzte Flammausbreitung (Codebuchstabe A) und mindestens einen
der Codebuchstaben fiir den Warmedurchgang (Codebuchstaben B bis F)
erfilllen.

Einsatzgebiete
Die Kleidung ist nicht fiir den Einsatz bei standigen Flexarbeiten geeignet.
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XLANAM SchweiBer-Arbeitsjacken "Weld Shield"

Ausfiihrung: Aus 84% Baumwolle/15% Polyester/1% Carbonfaser, antistatische Fasern,
Flachengewicht ca. 365g/m? e Frontverschluss mit verdeckten Druckkndpfen e 2 Brust-
taschen mit Patten e 1 Handytasche rechts e 2 aufgesetzte Seitentaschen mit Patten

EN IS0 11611:2015 EN IS0 11612:2015 gy STANDARD 801

Klasse 1/A1 EN 1149-3/-5  AVIBIICIIE3IF! wspuamr  restex
GroBe grau/schwarz kornblau/schwarz
Art.-Nr. Art.-Nr.
42 $909 142 S 909 242
44 $909 144 $909 244
46 $909 146 S 909 246
48 $909 148 S 909 248
50 $909 150 $909 250
52 $909 152 S 909 252
54 $909 154 $ 909 254
56 S 909 156 S 909 256
58 $909 158 $ 909 258
60 $909 160 $ 909 260
62 S 909 162 S 909 262
64 S 909 164 S 909 264
XLANAM SchweiBer-Bundhosen "Weld Shield"

Ausfiihrung: Aus 84% Baumwolle/15% Polyester/1% Carbonfaser, antistatische Fasern,
Flachengewicht ca. 365g/m? e Bund und Hosenschlitz mit Annahknépfen zu verschlieBen

e Bund mit 7 Giirtelschlaufen ® Gummizug im Bund e 2 senkrechte, vordere Eingrifftaschen
mit Druckknopf e 1 Oberschenkeltasche mit Patte links ® 1 MaBstabtasche mit Patte rechts
e 2 GesdBtaschen mit Patten

Mrae w0
ey pu B

\2/

& 55

GroBe grau/schwarz kornblau/schwarz
Art.-Nr. Art.-Nr.
42 S 909 342 S 909 442
44 S 909 344 S 909 444
46 S 909 346 S 909 446
48 S 909 348 S 909 448
50 $ 909 350 $ 909 450
52 S 909 352 S 909 452
54 S 909 354 S 909 454
56 S 909 356 S 909 456
58 S 909 358 S 909 458
60 $ 909 360 S 909 460
62 S 909 362 S 909 462
64 S 909 364 S 909 464
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SchweiBer-Jacken "Arc-Knight®"

Ausfiihrung: Zertifiziert nach EN IS0 11611:2015 CLASS
2/A1+A2, TOV BP 60122567 0001 und TUV 21260757
003 e Aus flammenresistenter Baumwolle, ca. 520g/m?mit
Rindspaltleder-Verstéarkungen fiir schwere Arbeiten e Hoher
Tragekomfort und flexibel ® Handgelenk mit Doppelschlie-
Bung e Farbe grau/schwarz

WELDAS®

'[H[

ENISO 11611

Art.-Nr. GriBe Produktvideo:
$ 907 800 M

$ 907 801 L

$ 907 802 XL

$ 907 803 2XL

S 907 804 3XL

SchweiBer-Latzhosen "Arc-Knight®" WE LD AS ®
Ausfiihrung: Zertifiziert nach EN IS0 11611:2015
CLASS 2/A1+A2, TUV BP 60122567 0001 und
TUV 21260757 003 e Aus flammenresis-

tenter Baumwolle, ca. 520g/m? mit
Rindspaltleder-Verstarkungen fiir
schwere Arbeiten e Hoher Trage-
komfort und flexibel e Farbe
grau/schwarz

ERL

Art.-Nr. GroBe
$907 810 M

$ 907 811 L
$907 812 XL
$907 813 2XL
$907 814 3XL

SchweiBerhandschuhe "Arc Knight® 10-2050"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken  Nach EN 388, EN 407
und EN 12477 (2001 + A1:2005) Type A » TOV BP 60152673 0001 und

TV 60403196 002 * Aus weiBem Rindsleder und schwarzem Rinds-Spaltleder

* COMFOflex®-Fiitterung in der Riickseite des Handschuhs - flammhemmendes Gewebe
520g/m? fiir die Stulpe e Dieser Handschuh ist mit 3-lagigem Dupont KEVLAR® genéht
 Farbe schwarz / wei3 / grau

EN 407 EN 388

A

412X4X  2132X

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
$904 615 S 17
$904 616 M n
$904 617 L 17
S$904 618 XL n
$904 619 2XL n

VVELDAS®

SchweiBerschutz-Stiefel S3
Ausfiihrung: Nach EN 20349-2, Sicherheitsklasse S3 HRO e Obermaterial aus robustem

Rindleder e Mit Stahlkappe, Stahlzwischensohle und rutschhemmender, 300 °C hitzebestén-
dige Gummi-Laufsohle e Seitlich regulierbarer Klettverschluss e Weite 11 ¢ Farbe schwarz/

blau

Art.-Nr. GroBe
S 909 039 39
S 909 040 40
S 909 041 4
S 909 042 42
S 909 043 43
S 909 044 44
S 909 045 45
S 909 046 46
S 909 047 47
S 909 048 48

Original since 1937
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Argon-SchweiBerhandschuhe Napaleder

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ¢ Nach EN 388, EN407
und EN 12477 Typ B e Ganz aus weichem Nappaleder e Sehr feinfiihlig  Mit Spaltleder-
stulpe e Farbe grau

EN 12477 EN 388 EN 407

W= (W

Type B Mechanische Warme und

Gefahren Feuer
$907 015 9 10/100
$907 016 10 10/100
$907 017 11 10/100

SchweiBerhandschuhe Narbenleder

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 388, EN 407
und EN 12477 Typ B e Ganz aus kréftigem und weichem Rindnarbenleder mit Stulpe
 Farbe grau

EN 12477 EN 388 EN 407

W= (W

Type B Mechanische \Warme und
Gefahren Feuer

$907 014 10 12/72

Safety gloves'
Original since 1937

WIG-SchweiBerhandschuhe "Mexico-Z-Super"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ¢ Nach EN 388:2016,
EN 407 und EN 12477 TYP B e Aus besonders weichem, hydrophobiertem Ziegennappa-
leder fiir gutes Tastvermdgen und angenehmen Tragekomfort e Aus Kevlar®-Nahten

© TUV GS e Farbe natur/gelb

Anwendung: Fiir feine SchweiB- und Lotarbeiten

EN 388 EN 12477 EN 407

2 [Hae
2121X  TypeB 412X4x —) y -

$906 514 9 10/80
$ 906 515 10 10/80
$ 906 516 1 10/80

Safety gloves’
Original since 1937

SchweiBerhandschuhe "Peru"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 388:2016
und EN 407 e Ziegennappaleder mit Spaltlederstulpe und Gummizug e Aus Kevlar®-Garn

e Atmungsaktiv e Gutes Warmeverhalten e Sehr gutes Tragegefiihl e Farbe Natur/braun
Anwendung: Als Montage- oder SchweiBerhandschuhe, fiir feine SchweiB- und Lotarbeiten,
u. a. WIG-SchweiBen

EN 388 EN 407

2111X  412X4X

S 906 460 9 10/80
S 906 461 10 10/80
S 906 462 1 10/80
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SchweiBerschutz-Handschuhe "Miihlheim Il Super"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ¢ Nach EN 388:2016,
EN 407 und EN 12477 TYP A  Handriicken aus hochwertigem Rindspaltleder e Innen-
hand aus weichem Rindnarbenleder e TUV GS e Vollhandfutter fiir guten Tragekomfort

e Farbe gelb

Anwendung: Einsetzbar bei SchweiBarbeiten mit extremer, mechanischer Belastung sowie
in der Metallbearbeitung, GieBereien und der Automobil- und Werftindustrie

Original since 1937

EN 388 EN 12477 EN 407

= () (¥

3143X  TypeA 413 X 4 X

| W | T

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 399 9 6/60
S 906 403 10 6/60
S 906 402 1 6/60

SchweiBerhandschuhe "Miihlheim Blue"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ¢ EN 388:2016, EN 407
und EN 12477 Typ A e Aus Rindspaltleder mit hohem Tragekomfort e Mit Kevlar® Néhten

* Premium-Vollhandfutter e Innanhandverstarkung e Antistatisch e Farbe blau/natur

EN 388  EN 12477 EN 407

<= ) (W

4244X  TypeA 413 X 4 X

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 441 9 6/60
S 906 442 10 6/60
S 906 443 1 6/60

Original since 1937

SchweiBerhandschuhe "Granada"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 388:2016,
EN 407 und EN 12477 A * SchweiBerhandschuh aus Rindspaltleder e Innenhand und
Zeigefinger aus Rindnarbenleder e TUV GS Schadstoff gepriift e Farbe grau

Anwendung: Fiir leichte SchweiBarbeiten und Tatigkeiten in der Metallbearbeitung
Weitere GroBen auf Anfrage!

EN 388  EN 12477 EN 407

@) ¢ )68

VE Paar/Karton

Art.-Nr. GroBe

S 906 407 9 6/60
S 906 405 10 6/60
S 906 406 1 6/60

e

E

.]-vlr-=

Original since 1937
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WELDAS®

WIG-SchweiBerschutz-Handschuhe "SOFTouch"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ¢ Nach EN 12477
(2001 + A1:2005) Typ B, TOV BP 60123577 0001 und TUV 21276706 001 * AuBenhand
aus weichem Rindvollleder in schwarz e WeiBes Ziegenvollleder zwischen den Fingern

e Stulpe aus weichem Rindspaltleder e Biese aus Ziegenvollleder e Handriickseite mit
flammenresistenter Baumwolle gefiittert ® Nahtloser Zeigefinger, zur besseren Fiihrung
des WIG-Stabes e Farbe schwarz/wei

EN 407 EN 388

s12Xax 2taex | SOFTouch

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 960 L 5/60
S 906 961 XL 5/60
S 906 962 2XL 5/60

VWELDAS®

/
7.

o

WIG-SchweiBerhandschuhe aus Kalbsleder

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ¢ Nach EN 12477 (2001
+ A1:2005) Typ B, TUV BP 60161507 0001 und TOV DE2145GU 002 * Besonders weiches
Kalbsleder e Nahte mit 3-fach DuPont KEVLAR®-Garn verarbeitet e Extra lange Manschette
fiir zusétzlichen Handgelenk- und Unterarmschutz e Nahtloser Zeigefinger zur optimalen
Kontrolle von SchweiBzusdtzen e Weitere GroBen auf Anfrage

Anwendung: Empfehlenswert bei WIG-SchweiBarbeiten, bei denen besonderes
Tastempfinden gefordert ist

EN 407 EN 388

413x4x 211x SOFTouch

Art.-Nr. GroBe Lange VE Paar/Karton
cm

S 906 020 L 35 10/60

S 906 021 XL 35 10/60

$ 906 022 2XL 35 10/60

VVELDAS®

WIG-SchweiBerhandschuhe aus Schweinsleder

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken  Nach EN 12477 (2001
+ A1:2005) Type B, TUV BP 60161565 0001 und TUV DE 215314 002 © Aus weichem
Schweinsleder e Nahte mit 3-Fach DuPont KEVLAR®-Garn verarbeitet e Extra lange
Manschette fiir zusatzlichen Handgelenk- und Unterarmschutz  Nahtloser Zeigefinger
zur optimalen Kontrolle von SchweiBzuséatzen ® Weitere GroBen auf Anfrage

Anwendung: Empfehlenswert bei WIG-SchweiBarbeiten, bei denen besonderes
Tastempfinden gefordert ist

EN 407 EN 388

413x4ax azx (SOFTouch

Art.-Nr. GroBe Lange VE Paar/Karton
cm

S 906 015 L 35 10/60

S 906 016 XL 85 10/60

$906 017 2XL 35 10/60

WWELDAS®

W

WIG-SchweiBerhandschuhe aus Ziegenleder

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il ® Nach EN 12477 (2001 + A1:2005) TYP B, TUV BP
6001802 0001 und TOV DE21CMVU 002 * Handschuh aus besonders weichem Ziegenleder
o Néhte mit 3-fach DuPont KEVLAR®-Garn verarbeitet e Extra lange Manschette fiir zusatz-
lichen Handgelenk- und Unterarmschutz e Nahtloser Zeigefinger zur optimalen Kontrolle
von SchweiBzusétzen mit kleinen Durchmessern e Weitere GroBen auf Anfrage

Anwendung: Empfehlenswert bei WIG-SchweiBarbeiten, bei denen besonderes
Tastempfinden gefordert ist

EN 407 EN 388

413x4x 3111x ((SOFTouch

Art.-Nr. GroBe Lange VE Paar/Karton
cm

S 906 509 L 35 10/60

$906 510 XL 35 10/60

$906 511 2XL 35 10/60
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Hochhitze-SchweiBerhandschuhe

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 12477 (2001
+ A1:2005) Type A, TUV BP 60152707 0001 und TUV 60403152 003  Multischichthand-
schuh - Handinnenfldche aus Rind-Spaltleder, HandauBenseite aus Rind-Vollleder sowie
zusétzlicher aluminisierter Riickseite aus PFR-Kunstseide zur Reflektion der Strahlungshitze
(bis zu 95%) e Mit Hirsch-Spaltleder und COMFOflex® gefiittertem Handriicken fiir perfekten
Polstereffekt und SchweiBabsorbierung e Alle N&hte mit 4-fach und 5-fach DuPont KEV-
LAR®-Garn verarbeitet » 0I- und wetterbestéindig

Anwendung: Fiir MAG/WIG-SchweiBarbeiten, bei denen mit hoher Kontakt- und
Strahlungshitze zu rechnen ist (bis 350 °C)

EN 407 EN 388

Art.-Nr. GroBe Linge VE Paar/Karton E C 6
cm

S 906 040 L 36 5/40

|»®
Sl XL 36 50 4135 4 x aisex (O TEERSOmuf

SchweiBerhandschuhe "STEERSOtuff®"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il ® Nach EN 12477 (2001 + A1:2005) Type A, TOV BP
60152710 0001 und TUV 60400759 002  5-Fg. Handschuh aus besonders hochwertigem
Rindsleder e Mit COMFOflex® gefiittertem Handriicken fiir perfekten Polstereffekt sowie zur
SchweiBabsorbierung e Alle Nahte mit 4-fach und 5-fach DuPont KEVLAR®-Garn verarbeitet
© Handriicken 6l- und wasserabweisend

Anwendung: Fiir MAG/WIG-SchweiBarbeiten, bei denen mit hoher Kontakt- und
Strahlungshitze zu rechnen ist (bis 250 °C)

VELDAS®

EN 407 EN 388

: l (STEERSONf)

413 X4X 3133X

Art.-Nr. GroBe Lange VE Paar/Karton
cm
S 906 030 L 36 5/40
S 906 031 XL 36 5/40
S 906 032 XXL 36 5/40
SchweiBerhandschuh "Rindspaltleder" WE LD, AS ®

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Ill - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 12477 (2001
+ A1:2005) Type A, TUV BP 60152704 001 und T0V 60400422 002 * Besonders hochwer-
tiges Spalt-Rindsleder aus der Schulter e Mit verstérkten Daumen e Alle Ndhte doppelt mit
3-fach DuPont KEVLAR®-Garn verarbeitet ¢ Mit COMFOflex-Futter  Farbe blau/natur

Hochwertiger Handschuh fiir robuste Arbeiten, insbesondere fiir das MIG/MAG-SchweiBen

EN 388 EN 407

)¢)

4133 413X3X

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 950 L 5/40
S 906 951 XL 5/40
SchweiBerschutz-Handschuhe "Rindspaltleder" WE LD AS ®

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ® Nach EN 12477
(2001+A1:2005) Type A, TOV BP 60152715 0001 und TUV 60400835 002  Besonders
hochwertiges Spalt-Rindsleder aus der Schulter e Mit Fliigeldaumen fiir erhéhte
Bewegungsfreiheit o Gefiittert e Farbe rot

Hochwertiger Handschuh fiir robuste Arbeiten, insbesondere fiir das MIG/MAG-SchweiBen

EN 388 EN 407

8)

3244X 41 3 X 4 X

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 449 L 5/60
S 906 450 XL 5/60
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Original since 1937

Arbeitshandschuhe "Hage"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 388:2016
e Arbeitshandschuh aus Narbenleder e Mit Doppelnéhten und Canvas-Stulpe ® Innenhand
gefiittert » Farbe natur/beige

EN 388

3133X
Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 002 9 12/120
S 906 003 10 12/120
S 906 004 1 12/120

[
VERDEN |
CE Oe. 18

| | — 8
y -

Arbeitshandschuhe "Verden"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ® Nach EN 388:2016
e Arbeitshandschuh aus Spaltleder e Mit Doppelnéhten und Canvas-Stulpe e Innenhand
geflittert e Farbe natur/beige

EN 388

4123X
Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
$906 011 10 12/120
$906 012 1 12/120

Safety gloves'
Original since 1937 |

| Dbt

Montagehandschuhe "Driver"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken  Nach EN 388:2016
* Montagehandschuh aus Rindnappaleder mit hohem Tragekomfort e Mit Doppelnahten und
Gummizug im Handriicken e TUV GS gepriift ® Farbe natur

EN 388

3123X (. Gﬂ
Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 057 9 12/120
S 906 058 10 12/120
S 906 059 11 12/120

Safety gloves’
Original since 1937

Montagehandschuhe Nylon/Nitrilschaum "PaduAqua"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ¢ Nach EN 388:2016 und
EN 407:2004 » Montagehandschuh aus 15 Gauge Nylonfeinstrick mit hohem Tragekomfort

o Wasserbasierte Nitrilschaum-Beschichtung an Handinnenfldche und Fingerkuppen e Nach
OEKO-TEX® Standard 100  Farbe grau/schwarz

EN 388 EN 407:2004

OEKO-TEX®
SHGO 100548 TESTEX %

Tested for harmful substances.

4131X X1XXXX Wi 0eko-tex com/standard100
Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 062 8 12/144
S 906 063 9 12/144
S 906 064 10 121144
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Montagehandschuhe "Power Grip IlI"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie | - Schutz bei geringen Risiken e Montagehandschuh aus
Ziegennappaleder mit hohem Tragekomfort e Oberteil aus Microgewebe © Mit Neopren-
biindchen und Klettverschluss ¢ Farbe natur/rot Original since 1937

Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 007 8 12/120
S 906 008 9 12/120
S 906 009 10 12/120

Montagehandschuhe Polyester/Latex "Superflex Red"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ® Nach EN 388:2016
* Montagehandschuh aus 13 Gauge Polyester mit schrumpfgerauter Latex Beschichtung an
Handinnenflache und Fingerkuppen e Farbe rot/schwarz Original since 1937

Weitere Farben auf Anfrage erhéltich!

EN 388

2131X
Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 026 9 10/100
S 906 027 10 10/100
S 906 028 1 10/100

Schutzhandschuhe-Nitrilschaum "Padua Pro"

Ausfiihrung: Gefahren - Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 388:2016
und EN 420 e Nylon Handschuhe mit Micro-Nitrilschaum-Beschichtung e Atmungsaktiv Safety gloves
o Mit eng anliegendem Strickbund e Leicht und bequem e Fiir trockene, 6lige und nasse Original since 1937
Bedingungen geeignet ® Nach OEKO-TEX® Standard 100 e Farbe grau/schwarz

EN 388
OEKO-TEX®
SHGO 100548 TESTEX %ﬁ%

Tested for harmful substances.

4131X www.oeko-tex com/standard100
Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 483 9 10/100
S 906 484 10 10/100
S 906 485 " 10/100
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Original since 1937

Schnittschutz-Handschuhe "Medio CUT 5+"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ¢ Nach EN 388

e Schnittfester Montagehandschuh aus Glasfaser-Hybridgarn e Nitril Vollbeschichtung
und Nitrilschaum Beschichtung mit Sandyfinish an Handinnenflache und Fingerkuppen
o Wasserabweisend e Schnittschutz-Leistungsstufe C  Farbe blau/schwarz

EN 388

4X42C
Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
$904 516 8 10/100
$904 517 9 10/100
$904 518 10 10/100
$904 519 1 10/100

Safety gloves’
Original since 1937

Schnittschutz-Handschuhe "Genua Dry+"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken e Nach EN 388:2016

e Schnittfester Montagehandschuh aus Stahlfaser-Hybridgarn mit hohem Tragekomfort

o Nitril Vollbeschichtung und Nitrilschaum-Beschichtung mit Sandyfinish an Handinnenfl&-
che und Fingerkuppen e Wasserabweisend e Schnittschutz-Leistungsstufe F e Farbe grau/
schwarz

EN 388

4X43F
Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
$ 904 520 8 10/100
S 904 521 9 10/100
S 904 522 10 10/100
S 904 523 11 10/100

Nitril-Arbeitshandschuhe "Erfurt Lite"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken ® Nach EN 388:2016
o Nitril-Arbeitshandschuh aus Baumwolle mit 3/4 Nitril-Beschichtung und Strickbund

Safety gloves’

Original since 1937

¢ Farbe natur/gelb

v
EN 388
A
! mﬂi‘"ll
A
’ 3111X
Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 044 9 12/144
S 906 045 10 12/144
S 906 046 1 12/144

Safety gloves'
Original since 1937

Nitril-Arbeitshandschuhe "Gotha Lite"

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei mittleren Risiken  Nach EN 388:2016
o Nitril-Arbeitshandschuh aus Baumwolle mit 3/4 Nitril-Beschichtung und Canvas-Stulpe

e Farbe natur/blau

EN 388

4111X
Art.-Nr. GroBe VE Paar/Karton
S 906 052 9 12/144
S 906 053 10 12/144
S 906 054 1 12/144
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NORMENUBERSICHT

HITZE Priifkriterien (Leistungsstufe 0-4): ®
a. Entflammbarkeitswiderstand

@ EINFACHER CHEMIESCHUTZ
EN 374

EN 407 b. Kontaktwérmewiderstand
c. Konvektionswérmewiderstand
d. Strahlungswéarmewiderstand
e. Widerstand gegen kleine
abedef Schmelzmetallspritzer
f. Widerstand gegen groBe Mengen von MIKRQ'ORGANISMEN .
Schmelzmetall Schutz vor Bakterien,  Schutz vor Bakterien
Pilzen und Viren und Pilzen
EN IS0 374-5 EN IS0 374-5 |
EN 511 E @ @
VIRUS

Priifkriterien (Leistungsstufe 0-4):
a. Konvektive Kalte
b. Kontaktkélte

b ¢. Wasserdichtheit SCHUTZ GEGEN GHEMIKALIEN
abc

EN IS0 374-1/Typ A EN ISO 374-1/Typ B

e -

EN 1S0'374-1/Typ C

~ SCHUTZ VOR HITZE UND MECHANI-
SCHEN RISIKEN BEIM SCHWEISSEN
EN 12477

Priifkriterien:
- + EN 388 + EN 407

A Methanol
B Aceton
C  Acetonitril (Essigsaurenitril)
D  Dichlormethan
MECHANISCHE RISIKEN @ E  Schwefelkohlenstoff (Kohlenstoffdisulfid)
F Toluol
EN 3OS gl W P G Diethylamin
StoBschutz > P (falls bestanden) H  Tetrahydrofuran
Schnittfestigkeit (TDM-Teszergebnis) > A bis F oder X ! | Essigsdureethylester
y Durchstichfestigkeit > 1 bis 4 i | ¥ (Ewyligem' Essigesten)
y 4 o g - n-Heptan
. Welt.erre!Bfestlgkelt >1 bls.4 . £ K Natriumhydroxid 40 %
abcdef Schnittfestigkeit (C_oup-Test) > 1 bis 2, oder X von Lvl. B bis F . L Schwefelsdure 96 %
briebfestigkeit (Zyklen) > 1 bis 4 ’ - M Salpeterséure 65 %
d - N Essigséure 99 %
» 0  Ammoniak 25 %
P Wasserstoffperoxid 30 %
S Salzséure 40 %
T  Formaldehyd 37 %
To— —
Im Mérz 2016 haben der Europdische Rat und das Européische Parlament eine von der Européischen Kommission vorgeschlagene neue PSA-Verordnung
verabschiedet. Diese neue PSA-Verordnung ersetzt die urspriingliche PSA-Richtlinie 89/686/EWG, die 1992 erlassen wurde.
Um den verschiedensten Anforderungen im gewerblichen Bereich gerecht zu Kategorie IlI Hohe Risiken
werden, werden Schutzhandschuhe in drei Kategorien eingeteilt: Schutz gegen irreversible Schéden und tddliche Gefahren,
Kategorie | Minimale Risiken z.B. Schadigungen durch Chemikalien, Hitze, Kalte, Strahlung,
Geringe Schutzanforderung Strom e CE-Zeichen e Artikel-Nummer ® GréBe e Artikel-
o CE-Zeichen o Artikel-Nummer  GroBe e Artikelbezeichnung bezeichnung e Anschrift des Herstellers ¢ Piktogramme mit
o Anschrift des Herstellers Level e Kenn-Nummer des Prif- und Uberwachungsinstitutes
e Mindest-Verwendungsdatum, wenn die Gefahr besteht,
Kategorie Il Mittlere Risiken dass sich nach diesem Datum Levelwerte verdndern konnten
Schutz gegen z.B. mechanische Gefahrdung ) o . . . o
o CE-Zeichen e Artikel-Nummer e GriBe e Artikelbezeichnung Aufgrund dieser Einteilung folgt die zugeordnete Spezialnorm einschlieBlich
o Anschrift des Herstellers o Piktogramme mit Level dazugehdriger Kennzeichnung und Dokumentation des Handschuhs.
o Mindest-Verwendungsdatum, wenn die Gefahr besteht, In der Regel werden Schutzhandschuhe fiir den gewerblichen Bereich mindestens
dass sich nach diesem Datum Levelwerte veréndern konnten der Kategorie Il zugeordnet.
Begriffsdefinitionen zur EN 374
@ Permeation @ Penetration
Permeation ist die molekulare Durchdringung des Schutzhandschuhs. Auf moleku- Penetration ist die makroskopische Durchdringung des Schutzhandschuhs,
larer Ebene kann ein Schutzhandschuh in Minutenschnelle durchdrungen sein. das heiBt, der Chemikalienschutzhandschuh weist ein Loch oder einen Riss
Level 1 N 10 min. auf.
Level2 N 30 min. Level AQL Beispiel
Level3 N 60 min. 1 4,0 < 4,0 Fehler je 100 Einheiten
Level4 N 120 min. 2 1,5 < 1,5 Fehler je 100 Einheiten
Level 5 N 240 min. 3 065 < 0,65 Fehler je 100 Einheiten
Level6 N 480 min.
Achtung: Die Permeation beginnt bereits mit dem ersten Kontakt mit einer Die Priifung erfolgt nach ISO 2859-1:1989, die fiir die annehmbare Qualitéts-
Chemikalie. grenzlage (AQL) eine Stichproben-Anweisung fiir die Priifung einer Los-Serie
festlegt.

291



5 Arbeitsschutz

L, N

JUTEC'

7

Hitzeschutzhandschuh fiir Kontakthitze

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Ill - Schutz bei hohem Risiko e Nach EN 388 - Schutz
gegen mechanische Belastung und EN 407 - Schutz gegen thermische Risiken (Hitze und
Flammen) ¢ 5-Fingerhandschuh aus Aramidgewebe ® Besonders schnittfest, abriebfest
und asbestfrei

Anwendung: Einsatz in der Glasindustrie, GieBereien und metallverarbeitenden Betrieben
bei Hitzeentwicklung

EN 388 EN 407

3542X  42432X

Art.-Nr. GroBe Lénge ca. Hitzeschutz VE
mm °C
S 906 230 10 300 500 1 Paar

7, N\

JUTEC,

S

Aramid-Gewebe-Fauster

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Ill - Schutz bei hohen Risiken  Nach EN 388 -
Schutz gegen mechanische Belastung und EN 407 - Schutz gegen thermische Risiken
e Fausthandschuh aus Aramidgewebe e Kurzfristig bis 350 °C Kontakthitze

e Schnittfest, gute Isolierung, abriebfest ® Handschuh ist beidseitig verwendbar,
kostensparend e Farbe gelb

Fiir den Einsatz in GieBereien, Glasindustrie, Ofenbau, etc.

EN 388 EN 407

<)Y

2542X  4344XX

Art.-Nr. GroBe Lénge ca. Hitzeschutz VE
mm °C
S 906 231 10 300 350 1 Paar

Aramid-/Aluminium-Handschuhe

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Il - Schutz bei hohen Risiken ® Nach EN 388 - Schutz
gegen mechanische Belastung und EN 407 - Schutz gegen thermische Risiken  5-Finger-
Hitzeschutz-Handschuh aus aluminisiertem Preox-Aramidgewebe  Innenhand aus
Aramidgewebe ¢ Innenhandflache kurzfristig bis 250 °C Kontakthitze (gegen Spritzer),
AuBenhand und Stulpe bis 1000 °C Strahlungshitze e Innenhandflache sehr schnittfest
und mechanisch belastbar e Flexible gute Handhabung durch weiche Aluminiumbeschich-
tung ¢ Farbe Innenhandflache gelb

Anwendung: Fiir den Einsatz in GieBereien, Metallbau, SchweiBerei, Keramikofen etc.

EN3838  EN 407

)

1542 423444

Art.-Nr. GroBe Lénge ca. Strahlungshitze VE
mm °C
S 906 240 10 380 1000 1 Paar

Spaltleder-Aluminium-Handschuhe

Ausfiihrung: Gefahren-Kategorie Ill - Schutz bei hohen Risiken e Nach EN 388 - Schutz
gegen mechanische Belastung und EN 407 - Schutz gegen thermische Risiken e 5-Finger-
Handschuh aus aluminisiertem Preox-Aramidgewebe ® Innenhand aus Sebatanleder®
(braun) - wird durch Temperatureinwirkung nicht steif ® Innenhandflache kurzfristig bis
250 °C Kontakthitze (gegen Spritzer), AuBenhand und Stulpe bis 1000 °C Strahlungs-
hitze e Flexible, gute Handhabung durch weiche Aluminiumbeschichtung e Farbe Innen-
handflache braun

Anwendung: Fiir den Einsatz in GieBereien, Metallbau, SchweiBereien, Schiffbau etc.

EN 388  EN 407

<)Y

4244 423444

Art.-Nr. GroBe Lange ca. Strahlungshitze VE
mm °C
S 906 245 10 380 1000 1 Paar
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Hitzeschutzgewebe und Schutzplanen "JT650G1" 7 N\
Ausfiihrung: Hitzeschutzdecken als idealer Schutz fiir eine hohe Temperaturbelastung Qra

 Alle Gewebe getestet nach DIN EN 13501-1 (Brandverhalten von Baustoffen und
Bauteilen) e In verschiedenen GroBen sowie Belastungsstufen lieferbar e Natiirlich asbest-

und keramikfaserfrei

JT650G1: E-Glasgewebe, einseitig ALUFIX-beschichtet, mattgrau, schwer entflammbar nach
DIN EN 13501-1 - Brandschutzklasse B - s2,d0

Art.-Nr. Abmessung (L x B) Material Stirke  Gewicht Temperatur- VE SEEBG ond
besténdig bis U.S. Coast Guard
mm mm g/m:  °C zugelassen
S 706 501 1000 x 1000 Glasgewebe ca.0,7 650 ca. 600 1
S$706502 1000 x 2000 Glasgewebe ca.0,7 650 ca. 600 1
S 706 503 2000 x 2000 Glasgewebe ca.0,7 650 ca. 600 1
S$706500  Meterware x 1000  Glasgewebe ca.0,7 650 ca. 600 1

Hitzeschutzgewebe und Schutzplanen "JT1000G1" r%\ 7N\
JUTEC
{ /

Ausfiihrung: Hitzeschutzdecken als idealer Schutz fiir eine hohe Temperaturbelastung

 Alle Gewebe getestet nach DIN EN 13501-1 (Brandverhalten von Baustoffen und .‘“‘ h"‘@ 7
Bauteilen) e In verschiedenen GroBen sowie Belastungsstufen lieferbar e Natiirlich asbest- f /
und keramikfaserfrei ! ff

JT1000G1: E-Glasgewebe, einseitig ALUFIX-beschichtet, mattgrau, schwer entflammbar
nach DIN EN 13501-1 - Brandschutzklasse B - s2,d0

i {
Art.-Nr. Abmessung (L x B) Material Stirke  Gewicht Temperatur- VE SEE-BG und [ \ ;
besténdig bis U.S. Coast Guard : , |
mm mm g/mz °C zugelassen =) ‘. ‘;
§706601 1000 x 1000 Glasgewebe ca. 1,5 1.060  ca.600 1 F ok i ]
S 706 602 1000 x 2000 Glasgewebe ca.1,5 1.060 ca. 600 1 £ ’ L
S 706 603 2000 x 2000 Glasgewebe ca.1,5 1.060 ca. 600 1 0736 o v, /
S706600  Meterware x 1000  Glasgewebe ca.1,5 1.060 ca. 600 1 12

Hitzeschutzgewebe und Schutzplanen "JT600HT" 7 N\
JUTEC
)\

Ausfiihrung: Hitzeschutzdecken als idealer Schutz fiir eine hohe Temperaturbelastung (S ]
 Alle Gewebe getestet nach DIN EN 13501-1 (Brandverhalten von Baustoffen und @
Bauteilen) e In verschiedenen GroBen sowie Belastungsstufen lieferbar e Natiirlich asbest-

und keramikfaserfrei

JT600HT: E-Glasgewebe, HT-finish, hellbraun, nicht brennbar nach DIN EN 13501-1
- Brandschutzklasse A2 - s1, d0

Art.-Nr. Abmessung (L x B) Material Starke  Gewicht Temperatur- VE SEEBG und
bestéandig bis U.S. Coast Guard
mm mm g/m>  °C zugelassan
S 706 701 1000 x 1000 Glasgewebe ca.1,4  1.070 ca. 850 1
S 706 702 1000 x 2000 Glasgewebe ca.1,4 1.070 ca. 850 1
$706703 2000 x 2000 Glasgewebe ca.1,4  1.070 ca. 850 1 0736
S 706 700 Meterware x 1000  Glasgewebe ca.1,4  1.070 ca. 850 1 12
Hitzeschutzgewebe und Schutzplanen "JT1200HT" N
Ausfiihrung: Hitzeschutzdecken als idealer Schutz fiir eine hohe Temperaturbelastung T : {7'9
 Alle Gewebe getestet nach DIN EN 13501-1 (Brandverhalten von Baustoffen und
Bauteilen) e In verschiedenen GroBen sowie Belastungsstufen lieferbar e Natiirlich asbest- ""“@

und keramikfaserfrei

JT1200HT: Silikatgewebe, beidseitig beschichtet, gold, nicht brennbar nach DIN EN 13501-1

- Brandschutzklasse A1
Art.-Nr. Abmessungen Material Stirke  Gewicht Temperatur- VE Sses
(LxB) besténdig bis U.S. Coast Guard
mm mm g/mz °G zugelassen
!
S 706 801 1000 x 900 Silikatgewebe ca.1,4  1.250 ca. 1300 1
S$706802 2000 x 900 Silikatgewebe ca.1,4  1.250 ca. 1300 1
S$706803 2000 x 1800 Silikatgewebe ca.1,4  1.250 ca. 1300 1 0736
S 706 800 Meterware x 900 Silikatgewebe ca.1,4  1.250 ca. 1300 1 12
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Trockenmatten / Feuchtmatten

Ausfiihrung: Direkte L6t- bzw. SchweiBunterlage ® Durch den mehrschichtigen Spezial-
aufbau wird ein Weiterfluss der Hitze in der Matte unterbrochen e Einsatz in der Heizungs-/
Sanitdrbranche sowie im Karrosserie- und Behélterbau — z. B. Schweien von Rohren, Tanks
(zum langsamen Ausgliihen von heiBen Teilen auch als GieBereimatten lieferbar) e Schiitzt
vor Verbrennungen bzw. Zerstorung durch SchweiBperlen e Asbest- und keramikfrei

 Bei 3000 °C-Matte Bedienungshinweise in der Verpackung beachten!

Zur direkten Unterlage an Lotstellen, bzw. Schutz vor Beschadigungen von Teppichen,
Tapeten, Parkettboden

L, N

JUTEC

/

Art.-Nr. Ausfiihrung Hitzeschutz Farbe Abmessung VE
max. kurzfristig LxBxH
°C mm
§706305 Lounteriagemit oy braun 330 x 500 X 5 1
Alu-Einlage, trocken
SchweiBunterlage auf schwarzer Seite
S 706 335 mit Isolation, frocken _bis 1000 schwarz/grau 300 x 300 x 20 1
S 706 330 SchweiBunterlage auf schwarzer Seite schwarz/grau 300 x 300 x 30 1

mit Isolation, feucht  bis 3000

Léschdeckenbehélter/Loschdecke

e | 6schdeckenbehélter aus Stahlblech

© RAL 3000 feuerrot

o Mit Aufschrift "Loschdecke/Fire blanket"

e Ca. 200 x 300 x 240 mm

e | gschdecke nach DIN 1869, gefaltet

¢ Flammenhemmendes Glasfasergewebe, texturiert
e Schnittkante rundum gesdumt

* 1800 x 1600 mm

e Nicht fiir Fettbrande geeignet

Loschdeckenbehilter
Ausfiihrung: Wandbehélter in RAL-Farbe 3000 (rot) mit Aufschrift "Léschdecke"

Loschdecke

Ausfiihrung: Nach DIN EN 1869  Flammenhemmendes Glasfasergewebe, texturiert
e Schnittkanten gesdumt

Art.-Nr. Ausfiihrung
S 706 340 Loschdeckenbehalter
S 706 341 Léschdecke

g N\ Flammschutzpaste

Ausfiihrung: Hitzeschutz bis ca. 3000 °C, asbest- und keramikfrei ¢ Verhindert den
Weiterfluss der Hitze im Material (z. B. Kupfer, Stahl etc.) e Zugefiihrte Energie wird auf den
Einsatzbereich konzentriert - Verformungen und Verfarbungen werden vermieden; kost-
spielige Demontagen entfallen

Anwendung: S 706 320 wird mit der Hand aufgetragen und klebt nicht an den Fingern, bzw.
am Material. Die Paste ist fest und modellierbar.

JUTEC-3000

&/ Flamegraol pat

remiir e Fanke nl e i o= S
[ [ ] ey S e

g
‘HE:':' O s ol g
- s

: Art.-Nr. Ausfiihrung Inhalt VE
L S : kg
o h S 706 320 fest formbar 1 1
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SchweiBpistolenschutz

Ausfiihrung: Aus abriebfestem, aluminisiertem Aramidgewebe (Strahlungshitze bis
1000 °C)  Befestigungskonstruktion zur einfachen Fixierung direkt am Brennerhandgriff

Anwendung: Fiir Arbeiten, bei denen mit hoher Strahlungshitze zu rechnen ist. Durch
Verwendung des SchweiBpistolenschutzes, kann der Anwender die SchweiBpistole mit
Lederhandschuh bedienen.

Art.-Nr. GroBe

S 706 215 Standard

£, N\

JUTEC'

S

Schutzhiille fiir SchweiBgerate

Ausfiihrung: Schutzhiille aus hitzebestandigem Gewebe (Kontakthitze bis 600 °C)
 Getestet nach DIN EN 13501-1 e Mit einseitig schwer entflammbarer Beschichtung zur
Erhéhung der Schiebefestigkeit @ Mit Klarsichtlamelle fiir Zugriff auf Anzeigen und Bedien-
elemente e GroBe gemaB Vorgabe (bitte Zeichnung beifiigen!)

Anwendung: Zum Schutz von SchweiB- und Schneidanlagen vor SchweiBperlen und
Funkenflug — ideal fiir Leihgeréte, Vorfiihr- bzw. Testanlagen

Art.-Nr. Ausfiihrung GroBe

Schutzhiille mit

§706210 Klarsichtlamelle

nach Vorgabe gemaB Formblatt

Schutzschlauche fiir Schlauchpakete

Ausfiihrung: Aus hitzebestédndigem Aramidgewebe mit einseitiger Hochvakuumbe-
schichtung (Kontakthitze 500 °C, Strahlungshitze 1000 °C) ¢ Mit Klettverschluss

Durchmesser, Lange und Qualitdten auf Anfrage!

Anwendung: Zum Schutz u. a. von Schlauchpaketen gegen Strahlungshitze, SchweiBperlen,
Funkenflug und von Stromkabeln, Hydraulikleitungen in der Nahe von Warmequellen

Art.-Nr. 0
mm
S 706 250 50
S 706 251 60
S 706 252 70
S 706 253 80

.\

JUTEC
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Arbeitsschutz 5

ERSUNUIGHE
CHUNZ
USRUSTIUNG

PSA KANN FOLGENDE NORMEN ERFULLEN:

DIN EN IS0 61482

SCHUTZ GEGEN STORLICHTBOGEN

Diese Norm priift Gewebe und fertige Bekleidungsteile hinsichtlich ihrer Eignung
als Schutzbekleidung gegen thermische Gefahren durch Storlichtbogen. Durch das
Tragen von (nach dieser Norm) gepriifter Schutzkleidung sollen die thermischen

UV STANDARD 801

BESONDERHEITEN
Messung an gedehntem, nassem Textil, das mechanische
Abnutzung durch Tragen und Textilpflege aufweist.

EN IS0 20471 (ehemals EN 471) - EN SO 20471 Auswirkungen des elekirischen Storlichtbogens weit-gehend verhindert werden,
WARNSCHUTZ da die Schutzbekleidung nicht entflammt und nicht auf der Haut schmilzt. Die

¥ = 1 Schutzfunktion ist nur bei einem kompletten Anzug gegeben (Jacke mit Hose oder
Fir Arbeiten im StraBen- und Werksverkehr, um schneller und Latzhose bzw. Overall), ist jedoch nicht als Schutz gegen Kérperdurchstromung
besser gesehen zu werden. Jacken, Westen, Hemden, Mantel geeignet.

und Uberwiirfe miissen als Hintergrundfarbe eine Warnfarbe i ] ) i ;
(warngelb, warnorange bzw. warnrot) haben. Es gibt zwei Schutzklassen: Klasse 1: 4 kA/500 ms, Klasse 2: 7 kA/500 ms

Weitere Informationen finden Sie im Bereich Warnbekleidung. Achtung! Die Kleidung ist jedoch keine elektrisch isolierende Schutzausriistung
nach DIN EN 50286.

DIN EN 510 — MASCHINENSCHUTZ

Festlegungen fiir Schutzkleidungen fiir Bereiche, in denen ein DIN EN 1149-3
Risiko des Verfangens in beweglichen Teilen besteht. Bei dieser ELEKTROSTATISCHE EIGENSCHAFTEN
Kleidung handelt es sich um Schutzkleidung, die das Risiko des In explosionsgefahrdeten Bereichen diirfen sich Schutzkleidung und
Verfangens oder Einziehens durch bewegliche Teile minimiert, Personen nicht elektrostatisch aufladen. Hier wird eine elektrostatisch
wenn der Trager an oder in der Nahe von Maschinen oder Geraten ableitfahige Schutzkleidung in Kombination mit ableitféhigen Sicher-
mit gefahrlichen Bewegungen arbeitet. heitsschuhen auf ableitfahigem, geerdetem FuBboden eingesetzt.
Die Schutzkleidung muss vollstandig geschlossen getragen werden.
DIN EN ISO 11611 - Sie darf in explosionsgeféhrdeten Bereichen nicht an- oder abgelegt werden.
SCHWEISSEN UND VERWANDTE VERFAHREN Dle. DIN EN 1149 Iegt PrUfOrdnUngen flir elek’[rOStatISCh. ableltfahlge Schutz-
kleidung zur Vermeidung ziindféhiger Entladung fest. Die Bewertung erfolgt
Diese Kleidung schiitzt den Trager gegen kleine Metallspritzer, nach EN 1149-3:2001.
gegen kurzzeitigen Kontakt mit Flammen und gegen ultraviolette
Strahlung. Die Schutzkleidung kann geeignet sein fiir Personen .
beim SchweiBen und bei verwandten Verfahren, bei denen die gleiche Art und EN1149 b LFISTUNGSANFOR[{ERUNGE.N )
die gleichen Gefahren auftreten. Die Schutzwirkung wird erzielt durch ein Wenn Kleidung die Norm EN 1149-5 erfillit, muss sie auch die Norm
flammenhemmendes Gewebe in Verbindung mit bestimmten Verarbeitungs- EN ISO 11612 erfiillen. Einzig Kleidung, die die EN 1149-5 erflillt, ist nicht aus-
merkmalen, die durch die DIN EN ISO 11611 definiert werden. reichend, sie muss durch leitfahiges Schuhwerk erganzt werden.
NEU! DIN EN ISO 11611 ist die Ersatznorm fiir DIN EN 470-1 und DIN EN IS0 15797

in 2 Klassen aufgeteilt:

Klasse 1:  min 15 Tropfen geschmolzenes Metall und RHTI
(Wéarmedurchgangsindex) 24 > 7 s

Klasse 2:  min 25 Tropfen geschmolzenes Metall und RHTI 24 > 16 s

- verschiedene Anforderungen wurden neu aufgenommen, gestrichen bzw.

Diese Norm beinhaltet Verfahren fiir die praxisbezogene Pflege leasinggeeigneter
Artikel unter gewerblichen Bedingungen beim Waschen.

DIN EN 340:2003
Allgemeine Anforderungen an Schutzbekleidung

gedndert.
Die Norm regelt die allgemeinen Erfordernisse fiir die Ergonomie, Alterung,
GroBen und Markierung der Schutzbekleidung. Die Bekleidung muss entwickelt
DIN EN 1S0 11612 und hergestellt werden, um dem Benutzer den maximalen Komfort zu bieten.
HITZEEXPONIERTES ARBEITEN Die verwendeten Bestandteile und Materialien diirfen keine unerwiinschte
Schutzkleidung, die dieser Norm entspricht, ist fiir den Schutz Auswirkungen haben, wie z.B. Allergien, Entziindungen oder Verletzungen.
der Arbeiter gegen kurzzeitigen Kontakt mit Flammen und Sémtliche MaBangaben der Tabelle miissen KérpermaBe sein.

wenigstens eine Art Hitze vorgesehen.
PSA-Kategorien:

PSA wird je nach Gefdhrdung in 3 verschiedene Risikokategorien eingestuft:

NEU! DIN EN ISO 11612 ist die Ersatznorm fiir DIN EN 531

EN 13034 — CHEMIKALIENSCHUTZ MIT Kategorie |  geringe Risiken Konformitatserklarung not-
EINGESCHRANKTER SCHUTZLEISTUNG wendig
GEGEN FLUSSIGE CHEMIKALIEN Kategorie Il weder in Kat | oder Kat Ill Konformitatserklarung not-

aufgefiihrte Risiken wendig, Baumusterpriifung mit

Die Norm legt die Mindestanforderungen an Chemikalienschutz- interner Kontrolle

anziige zum begrenzten Einsatz (Typ 6) fest. Sie bietet dort

eingeschrankten Schutz gegen die Einwirkung von fliissigen Aerosolen, Spray Kategorie Il Risiken mit schwer- Konformitétserklarung not-
und leichten Spritzern von Chemikalien. Spezielle Chemikalien miissen vorab wiegenden Folgen wie wendig; Baumusterpriifung mit

etestet werden Tod oder irreversible interner Kontrolle und externer
g } Gesundheitsschaden Uberwachung
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Schutzhelme

Ausfiihrung: Nach EN 397 und EN 50365  Mit hoher StoBfestigkeit, guter chemischer
Bestéandigkeit und guten Leistungen bei besonders hohen und niedrigen Temperaturen

(+ 50 °C bis - 10 °C) durch eine gerippte ABS-AuBenschale e Verstellbares 4-Punkt Nylon-
Kopfband mit Stiftverschluss

Art.-Nr. Farbe VE

$907 018 blau 1

$907 019 gelb 1

S 907 020 griin 1

S 907 021 rot 1

S 907 022 weiss 1

AntoBkappen

Ausfiihrung: Nach EN 812

e Zusatzlicher Schutz vor Blessuren, mit robuster Kunststoffinnenschale und thermischer
Luftfiihrung

e GroBeneinstellung durch Klettband

e 54-59cm

Art.-Nr. Farbe VE

S 907 023 blau 1

S 907 024 schwarz 1

SchweiBerschutzvorhdnge bis 1300 °C

Ausfiihrung: Die Gewebe aus den Materialien JT650G1, JTGOOHT und JT900HT sind SEE-
BG und U.S. Coast Guard zugelassen. Alle Gewebe (auBer S 706 100) wurden nach DIN

EN 13501-1 erfolgreich getestet: JT650G1 (schwer entflammbar B s2 d0), JTEOOHT und
JTY00HT (nicht brennbar A2 s1 d0) und JT1200HT (nicht brennbar A1) e Fertigung nach MaB
o Optional kdnnen die Vorhinge ein-, zwei-, drei- oder vierseitig mit Osen im Abstand nach
Wunsch gefertigt werden

Bitte bei Bestellung die gewiinschten MaBe angeben!
Anwendung: Fiir Kabinen, Raumabtrennungen oder Schutzschilde

SEE-BG und
U.S. Coast Guard

zugelassen
N MPA
Brandverhalten: A1/A21B

g B2

Art.-Nr. Material Gewicht Temperaturbesténdig bis
g/m? °C

S 706 100 BW-Segeltuch 420 ca. 200
$706110 JT 650 G1 650 ca. 600
$706120 JT 600 HT 1070 ca. 850
$706 130 JT 900 HT 1000 ca. 1150
S 706 140 JT 1200 HT 1250 ca. 1300
S 706 150 Messingdse, ca. 16 mm rund
S 706 151 Metallring, ca. 16 mm rund, nur in Verbindung mit Ose Lieferbar
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Gehdrschutz-Stopsel "EAR Classic 11"
Ausfiihrung: Gepriift nach EN 352-2

 Hervorragende, gleichbleibende D&mmung
 UniversalgroBe - passend fiir die meisten Gehorgange

© Besonders hautvertréglich und feuchtigkeitsbesténdig
 Taschenpackung ermdglicht eine hygienische Aufbewahrung

Art.-Nr. Gebinde Inhalt Dammwert SNR
dB(A)

$903 105 Packung 5 Paar in Taschenpackung 28

$903 110 Verteilerbox 250 Paar in Verteilerbox 28

S 907 027 Packung 250 Paar in Box je 5 Paar 28

3M G@D

VE - .,

Biigel-Gehorschiitzer "WaveBand® 2K"

Ausfiihrung: Geprift nach EN 352-2:2002

o Wiederverwendbarer Biigel mit Ersatzstopseln

* Anatomisch angepasst fiir hohe Bewegungsfreiheit
e Federleicht, komfortabel und geringer Anpressdruck
o Lésst sich leicht Auf- und Absetzen

o Mit Barrieren gegen Ubertragungsschall

Art.-Nr. Inhalt

Dammwert SNR  Dammwert HML
dB(A)
S 907 026 8 Stiick in Box (inkl.je 1 30-23-22
Paar Ersatzstopsel)
1 Paar Ersatzstopsel fir
S 907 025 WaveBand® 2K 27 30-23-22

VE

Kapsel-Gehdrschiitzer "M4"

Ausfiihrung: Nach EN 352-1:2002 gepriift und zugelassen

* Hochwertige und robuste Kapselgehdrschiitzer

 Besonders flaches Profil

e Leicht und flexibel, mit geringem Anpressdruck

o Komfort-Dichtkissen aus viskoelastischem Schaum

o Kopfband mit Luftpolster-Rippen reduziert Druck und Warmestau
e Glatte Oberflache fiir einfache Reinigung

 Farbe gelb

Art.-Nr. Dammwert SNR  Ddmmwert HML VE
dB(A)

$907 028 30 34-27-20 1

Kapsel-Gehorschiitzer "M5"

Ausfiihrung: Nach EN 352-1:2002 gepriift und zugelassen

* Hochwertige und robuste Kapselgehdrschiitzer

 Leicht und flexibel, mit geringem Anpressdruck

o Komfort-Dichtkissen aus viskoelastischem Schaum

o Kopfband mit Luftpolster-Rippen reduziert Druck und Warmestau
e Glatte Oberflache fiir einfache Reinigung

© Farbe marine

Art.-Nr. Dammwert SNR  Dammwert HML VE
dB(A)
$ 907 029 34 39-31-23 1
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. Handwaschpaste Soft Care® Reinol® K H8
A Ausfiihrung: Auf Basis Kunststoffreibekérper fiir starke Verschmutzungen e Reinigung bei

Intensivverschmutzung e Effektive Reinigung und dennoch hautschonend und pflegend
e Auf Basis von Olivenkernmehl e Hautfreundlich e Leicht parfiimiert e Seifenfrei

Qi

1@‘-—“ - "_{.
= s!\-ij
B whonmeersis | BN
h‘“"‘w" : = SoftCare) REINOI,
: I g“’" Art.-Nr. Gebinde Inhalt VE
1 4 |
o i 903107 Dose 05 1
$ 903109 Eimer 10 1
w Atemschutzmasken "Premium-Serie"
-,

Ausfiihrung: Gepriift nach EN 149:2001 e Innovatives Filtermedium fiir mehr Schutz und
geringe Atemwiderstande e Extra breite, hautfreundliche Gesichtsabdeckung fiir ausge-
¥ zeichneten Tragekomfort und optimale Sicherheit e Farbcodierte Bebanderung zur schnellen
Erkennung der Schutzstufe, einstellbar  VergroBerte Filteroberfléche fiir eine langere
Standzeit e Mit patentiertem Ausatemventil - verhindert Hitzestau und erméglicht leichtes
£ Atmen e Dolomit-Staub-Priifung (D) - garantiert eine lange Lebenszeit des Partikelfilters

Filterklasse FFP 1: bis zum 4-fachen des Arbeitsplatzgrenzwertes (AGW)
Filterklasse FFP 2: bis zum 10-fachen des Arbeitsplatzgrenzwertes (AGW)
Filterklasse FFP 3: bis zum 30-fachen des Arbeitsplatzgrenzwertes (AGW)

L

Art.-Nr. Typ/Modell Filter-Typ Ausatemventil VE
S 950 620 8710E FFP1 ja 20
S 950 650 8825 FFP2 D ja 5
$950 711 8835 FFP3 D ja 5

Spezial-Atemschutzmaske 